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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer

Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzagdzenia. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze rozumie sie ich znaczenie.

CumMBOJbl

Cnepyowme 06bACHEHNA MNOKas3blBAlOT CUMBOSbI, MCMOMb3yemble [AONA  WHCTpyMeHTa. Y6eauTtecb nepen
ncnonb3oBaHneM, 4To Bbl noHMMaeTe nx 3HayeHue.
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Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

MpounTante MHCTPYKLMIO MO SKCMnyaTaumn.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[BOMHAA U30NALWMA

To avoid injury from flying debris, keep holding the saw head down, after making cuts, until the
blade has come to a complete stop.

Um Verletzungen durch herausgeschleuderte Teile zu vermeiden, halten Sie den Ségekopf nach
Ausfuihrung von Schnitten abgesenkt, bis das Ségeblatt véllig zum Stillstand gekommen ist.

Aby unikna¢ zranienia odskakujacymi odpadkami, po zakoriczeniu ciecia trzymaj gtowice pity w
dole, az do catkowitego zatrzymania sie brzeszczotu.

YT06bl M36exaTb TpaBMbl OT NETAWMX OOPEe3KOB, ydepXuBanTe MNEepefHIol 4acTb NWMb,
obpallieHHO BHW3, MOCMie BLINMOMHEHWA Pe3KW [0 Tex Nop, noka nessue He OCTaHOBUTCA
MOMHOCTbIO.

When using the tool in the miter saw mode, secure the top table at the topmost blade never pro-
trudes from the top surface of the top table.

Wenn Sie die Maschine im Gehrungssagenmodus verwenden, sichern Sie den oberen Tisch in
der Hochststellung, damit das S&geblatt nicht Gber die Oberflache des oberen Tisches hinaus-
ragt.

W przypadku korzystania z urzadzenia w trybie ciecia uko$nego, zamocuj stét gérny tak, aby
brzeszczot nigdy nie wystawat poza gérng powierzchnie stotu.

Mpun 1cnonb3oBaHNM MHCTPYMEHTa B PeXuMe TOPLOBOYHOW MUMbl 3aKpenuTe BEpXHWUA CTon B
camMOM BEPXHEM MOMOXEHUN TaK, 4YTOObl Ne3BMe HUKOTAA He BbICTYNnano Ha BepxHen
NOBEPXHOCTY BEPXHEero cTona.

For your safety, remove chips, small pieces, etc. from the table top before operation.

Zur Sicherheit sollte die Tischplatte vor dem Betrieb von Spénen, Kleinteilen usw. gesdubert wer-
den.

Dla bezpieczenstwa przed przystgpieniem do pracy usun struzyny, mate odpady itp. z
powierzchni stotu.

[nA Balweii 6e30MacHOCTV yaanuTe CTPY>KKW, MareHbkue Kycku W T.4. CO cTona nepen
aKcnnyaTaunen.

Do not place hand or fingers close to the blade.
Halten Sie Hande oder Finger vom Sageblatt fern
Nie zblizaj rak i palcéw do brzeszczotu.

He nomewainte pyku unu nanbLbl 65IM3K0 K N1e3BUIO.



ENGLISH

1 Auxiliary plate 32 Blade case 63 Holder assembly

2 Hex bolt 33 Arrow 64 Vise knob

3 Base 34 Outer flange 65 Projection

4 Nut 35 Inner flange 66 Vise shaft

5 Bolt 36 Spindle 67 Rod 12

6 Lower blade guard A 37 Ring 68 Vise (optional accessory)
7  Lower blade guard B 38 Riving knife 69 Spacer block

8 Top blade guard 39 Areato pressin 70 Aluminum extrusion
9 Screw 40 Blade width 71 Set plate

10 Handle 41 Rip fence holder 72 Small boss

11 Lever 42 Guide rail on the top table 73 Face/edge parallel
12 Socket wrench 43 Clamping screw (A) 74 Wood screw

13 Adjusting bolt 44 Clamping screw (B) 75 Glue together

14 Top surface of turn base 45 Rip fence 76 Hole (7 mm in diameter)
15 Periphery of blade 46 Rip fence holder 77 Washer

16 Guide fence 47 Workpiece 78 Nut

17 Pointer 48 Line to be aligned with 79 Bolt M6

18 Lock lever 49 Square nut 80 Push stick

19 Grip 50 Scale 81 Auxiliary fence

20 Miter scale 51 Two screws 82 Push block

21 Bevel scale 52 Dust nozzle 83 Triangular rule

22 Switch 53 Dust bag 84 0° adjusting bolt

23 Lamp switch 54 Fastener 85 Arm

24 Lamps 55 Cap 86 45° bevel angle adjusting bolt
25 Stopper pin 56 Vacuum cleaner 87 Limit mark

26 Clamping screw 57 Blade cover 88 Screwdriver

27 Top table 58 Support 89 Brush holder cap
28 Motor housing 59 Turn base

29 Center cover 60 Vise arm

30 Shaft lock 61 Vise rod

31 Saw blade 62 Holder

Explanation of general view

SPECIFICATIONS
Model

Blade diameter

Hole diameter

For all countries other than European countries ....

For European countries

LH1040/LH1040F
255 mm — 260 mm

Max. Cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter in the miter saw mode

Miter angle
Bevel angle
0° 45°
0° 69 mmx 130 mm right 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
93 mm x 95 mm left 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
45° (left) 35mmx 130 mm right 35 mm x91 mm, 49 mm x 67 mm
53 mm x 95 mm left 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Max. Cutting capacities at 90° in the table saw (bench saw mode)
No load speed (min~")
Table size (W x L) ..........
Dimensions (L x W x H)
Net weight ..............

Safety class

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without
notice.
* Note: Specifications may differ from country to country.

11



Intended use

The tool is intended for accurate straight cutting and
(only when used as a miter saw on the lower table) miter
cutting in wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! When using electric tools, basic safety pre-
cautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, includ-
ing the following. Read all these instructions before
attempting to operate this product and save these
instructions.

For safe operation:

1. Keep work area clean
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment
Don’'t expose power tools to rain. Don’t use power
tools in damp or wet locations. Keep work area well
lit. Don’t use power tools in presence of flammable
liquids or gases.

3. Guard against electric shock
Prevent body contact with grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children away
Do not let visitors contact tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.

5. Storeidle tools
When not in use, tools should be stored in dry, high,
or locked-up place, out of the reach of children.

6. Don’t force tool
It will do the job better and safer at the rate for which
it was intended.

7. Useright tool
Don’t force small tools or attachments to do the job
of a heavy duty tool. Don’t use tools for purposes not
intended; for example, don’t use circular saw for cut-
ting tree limbs or logs.

8. Dress properly
Do not wear loose clothing or jewelry. They can be
caught in moving parts. Rubber gloves and non-skid
footwear are recommended when working outdoors.
Wear protective hair covering to contain long hair.

9. Use safety glasses and hearing protection
Also use face or dust mask if cutting operation is
dusty.

10. Connect dust extraction equipment
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

11. Don’t abuse cord
Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from receptacle. Keep cord from heat, oil and sharp
edges.

12. Secure work
Use clamps or a vise to hold work. It’s safer than
using your hand and it frees both hands to operate
tool.
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13. Don’t overreach
Keep proper footing and balance at all times.

14. Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer per-
formance. Follow instructions for lubricating and
changing accessories. Inspect tool cords periodi-
cally and, if damaged, have repaired by authorized
service facility. Inspect extension cords periodically
and replace if damaged. Keep handles dry, clean
and free from oil and grease.

15. Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when chang-
ing accessories such as blades, bits and cutters.

16. Remove adjusting keys and wrenches
Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

17. Avoid unintentional starting
Don't carry plugged-in tool with finger on switch. Be
sure switch is off when plugging in.

18. Outdoor use extension cords
When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for use outdoors and so marked.

19. Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do
not operate tool when you are tired.

20. Check damaged parts
Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to
determine that it will operate properly and perform
its intended function. Check for alignment of moving
parts, binding of moving parts, breakage of parts,
mounting, and any other conditions that may affect
its operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an autho-
rized service center unless otherwise indicated else-
where in this instruction manual. Have defective
switches replaced by an authorized service center.
Do not use tool if switch does not turn it on and off.

21. Warning
The use of any other accessory or attachment other
than recommended in this operating instruction or
the catalog may present a risk of personal injury.

22. Have your tool repaired by an expert
This electric appliance is in accordance with the rel-
evant safety rules. Repairing of electric appliances
may be carried out only by experts otherwise it may
cause considerable danger for the user.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR TOOL

For both miter saw mode and table saw (bench

saw) mode:

1. Wear eye and hearing protection. Other suitable
personal protective equipment should be worn.

2. NEVER wear gloves during operation except for
replacing saw blades or handling rough material
before operation.

3. Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials e.g. chips
and cut-offs.



10.
11.
12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

Do not operate saw without guards and riving
knife in place. Check blade guards for proper
closing before each use. Do not operate saw if
blade guards do not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the blade guards
into the open position. Any irregular operation of
the blade guards should be corrected immedi-
ately.

Clean and be careful not to damage the spindle,
flanges (especially the installing surface) and
hex bolt before or when installing the blade.
Damage to these parts could result in blade
breakage. Poor installation may cause vibration/
wobbling or slippage of the blade. Use only
flanges specified for this tool.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Do not use saw blade which
are damaged or deformed.

Use only saw blades recommended by the man-
ufacturer and which conform to EN847-1, and
observe that the riving knife must not be thicker
than the width of the cut by the saw blade and
not thinner than the body of the blade.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Do not use saw blades manufactured from high
speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure that
the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Do not cut metals such as nails and screws.
Inspect for and remove all nails, screws and
other foreign matter from the workpiece before
operation.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Don’t use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the work area and table top before
plugging the tool and starting operation.

The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the tool.

Keep hands and make your bystander and your-
self position out of path of and not in line with
saw blade. Avoid contact with any coasting
blade. It can still cause severe injury and never
reach around saw blade.

Be alert at all times, especially during repetitive,
monotonous operations. Don’t be lulled into a
false sense of security. Blades are extremely
unforgiving.

Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before cut-
ting.

The tool should not be used for slotting, rabbet-
ting or grooving.

24,

25.
26.
27.

28.

29,

Refrain from removing any cut-offs or other

parts of the workpiece from the cutting area

whilst the tool is running and the saw head is not

in the rest position.

Stop operation immediately if you notice any-

thing abnormal.

Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing settings.

Unplug tool before changing blade, servicing or

not in use.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth defects

or other reproductive harm. Some examples of

these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material and,

- arsenic and chromium from chemically-treated
lumber.

Your risk from these exposures varies, depend-

ing on how often you do this type of work. To

reduce your exposure to these chemicals: work

in a well ventilated area and work with approved

safety equipment, such as those dust masks

that are specially designed to filter out micro-

scopic particles.

Connect the tool to a dust collecting device

when sawing.

When using in miter saw mode:

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Do not use the saw to cut other than wood, alu-
minum or similar materials.

Do not perform operation freehand when cutting
workpiece in an area close to saw blade. The
workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence during all operations.
Make sure that the turn base is properly secured
so it will not move during operation.

Make sure that the arm is securely fixed when
beveling. Tighten the lever clockwise to fix the
arm.

Make sure the blade does not contact the turn
base in the lowest position and is not contacting
the workpiece before the switch is turned on.
Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Replace the kerf board when worn.

When using in the table saw (bench saw) mode:

37.

38.

39.

40.

4.

42,

Do not perform any operation freehand. Free-
hand means using your hands to support or
guide the workpiece, in lieu of a rip fence.

Make sure that the arm is securely fixed in the
working position. Tighten the lever clockwise to
fix the arm.

Use a push stick or a push block to avoid work-
ing with the hands and fingers close to the saw
blade.

Make sure that the bench saw table is securely
fixed at the chosen height.

Make sure the blade is not contacting the riving
knife or workpiece before the switch is turned
on.

Always store the push-stick when it is not in use.
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43. Pay particular attention to instructions for reduc-
ing risk of KICKBACK. KICKBACK is a sudden
reaction to a pinched, bound or misaligned saw
blade. KICKBACK causes the ejection of the
workpiece from the tool back towards the opera-
tor. KICKBACKS CAN LEAD TO SERIOUS PER-
SONAL INJURY. Avoid KICKBACKS by keeping
the blade sharp, by keeping the rip fence parallel
to the blade, by keeping the riving knife and
blade guard in place and operating properly, by
not releasing the workpiece until you have
pushed it all the way past the blade, and by not
ripping a workpiece that is twisted or warped or
does not have a straight edge to guide along the
fence.

44. Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do not
bend or twist workpiece while feeding. If you
stall or jam the blade in the workpiece, turn the
tool off immediately. Unplug the tool. Then clear
the jam.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

CAUTION:

* Keep the floor area around the tool level well main-
tained and free of loose materials such as chips and
cut-offs.

Installing auxiliary plate (Fig. 1 & 2)
Install the auxiliary plate using the notch in the tool’s
base and secure it by tightening the hex bolt.

Bench mounting (Fig. 3)

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool’'s
base. This will help prevent tipping and possible injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

¢ Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Blade guard (Fig. 4 & 5)

CAUTION:

* Make sure that the handle cannot be lowered without
pushing the lever nearby the handle to the left.

* Make sure that the lower blade guards A and B dose
not open unless the lever near the handle is pushed at
the topmost position of the handle.

When lowering the handle while pushing the lever to the
left, the lower blade guard A rises automatically. The
lower blade guard B rises as it contacts a workpiece. The
lower blade guards are spring loaded so it returns to its
original position when the cut is completed and the han-
dle is raised. The top blade guard falls flat on the top sur-
face after workpiece has passed under it. NEVER
DEFEAT OR REMOVE THE LOWER BLADE GUARDS,
THE SPRING WHICH ATTACHES TO THE LOWER
BLADE GUARD, OR THE TOP BLADE GUARD.
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In the interest of your personal safety, always maintain
each blade guard in good condition. Any irregular opera-
tion of the guards should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of the lower
blade guards. NEVER USE THE TOOL IF THE LOWER
BLADE GUARD, SPRING OR THE TOP BLADE GUARD
ARE DAMAGED, FAULTY OR REMOVED. DOING SO IS
HIGHLY DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.

If any of these see-through blade guards becomes dirty,
or sawdust adheres to it in such a way that the blade is
no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.

If the lower blade guard A is especially dirty and vision
through the guard is impaired, proceed as follows. Fix the
top table at the fully elevated position, raise the handle
fully, push in fully the stopper pin with the handle fully
raised, and use the supplied socket wrench to loosen the
hex bolt holding the center cover. Loosen the hex bolt by
turning it counterclockwise and raise the lower blade
guard A and center cover while pushing the lever to the
left. With the lower blade guard A so positioned, cleaning
can be more completely and efficiently accomplished.
When cleaning is complete, reverse procedure above
and secure bolt.

In the same case for the top blade guard as above
stated, loosen the screw holding it with a screwdriver and
remove the top blade guard. After cleaning, always rein-
stall it securely by tightening the screw to the extent that
the top blade guard moves smoothly up or down.

If any of these blade guards becomes discolored through
age or UV light exposure, contact a Makita service center
for a new guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE
GUARDS.

Maintaining maximum cutting capacity

(Fig.6 &7)

This tool is factory adjusted to provide the maximum cut-
ting capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower limit
position of the blade and if necessary, adjust it as follows:

CAUTION:
* When making this adjustment, position the top table at
the lowest position after unplugging the tool.

First, unplug the tool. Position the top table at the lowest
position. Lower the handle completely. Use the socket
wrench to turn the adjusting bolt that you can find below
in the biggest hole in the top table, until the periphery of
the blade extends slightly below the top surface of the
turn base at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary.

CAUTION:

* After installing a new blade, always be sure that the
blade does not contact any part of the lower base when
the handle is lowered completely. Always do this with
the tool unplugged.



Adjusting the miter angle (Fig. 8)

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

CAUTION:

* When turning the turn base, be sure to raise the handle
fully.

* After changing the miter angle, always secure the turn
base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle (Fig. 9 & 10)

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the arm.

CAUTION:

* When tilting the saw blade, be sure to raise the handle
fully.

* After changing the bevel angle, always secure the arm
by tightening the lever clockwise.

Switch action (Fig. 11)

CAUTION:
* Before operation, make sure that the tool is turned on
and off.

To start the tool, press the ON ( | ) button. To stop i,
press the OFF ( O ) button.

Lighting up the lamps (Fig. 11 & 12)
For Model LH1040F only

Push the upper position of the switch for turning on the
light and the lower position for off.

CAUTION:
* Do not look in the light or see the source of light
directly.

NOTE:

* Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp. Be
careful not to scratch the lens of light, or it may lower
the illumination.

Adjusting the level of top table (Fig. 13)

To adjust the level of top table, loosen two levers by turn-
ing counterclockwise and then raise or lower the top
table. Tighten these levers firmly after the adjustment.

WARNING:

* Position the top table at the topmost position when
using the tool in the miter saw mode and at the desired
position when using in the table saw mode (bench
mode).

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.

* Use only the Makita socket wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex bolt.
This could cause an injury.

Secure the top table at the topmost position.

Lock the handle in the raised position by pushing in the
stopper pin. (Fig. 14)

To remove the blade, first loosen the clamping screw so
that the lower blade guard B is lowered as shown in the
figure. (Fig. 15)

Then use the socket wrench to loosen the hex bolt hold-
ing the center cover by turning it counterclockwise. Raise
the lower blade guard A and center cover while pushing
the lever nearby the handle to the left. (Fig. 16)

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade. (Fig. 17)

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the surface
of the blade matches the direction of the arrow on the
blade case. Install the outer flange and hex bolt, and then
use the socket wrench to tighten the hex bolt (left-
handed) securely counterclockwise while pressing the
shaft lock. (Fig. 18 & 19)

NOTE:

* When installing a saw blade, be sure to insert it from
the outside of the blade guard B at first and then raise it
so that the blade is finally placed in the blade guard B.

For all countries other than European countries

CAUTION:

* The silver ring 25.4 mm in outer diameter is factory-
installed onto the spindle. The black ring 25 mm in
outer diameter is included as standard equipment.
Before mounting the blade onto the spindle, always be
sure that the correct ring for the arbor hole of the blade
you intend to use is installed onto the spindle. (Fig. 20)

For European countries

CAUTION:
* The ring 30 mm in outer diameter is factory-installed
between the inner and outer flanges. (Fig. 20)

Return the lower blade guard A and center cover to its
original position. Then tighten the hex bolt clockwise to
secure the center cover. Raise the blade guard B as far
as it will go and tighten the clamping screw firmly while
holding it in the raised position. Lower the handle to
make sure that the lower blade guards move properly.
Make sure shaft lock has released spindle before making
cut.
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Adjusting riving knife

Before adjusting the riving knife, loosen the two levers by
turning counterclockwise and press the top table on the
right side nearby the riving knife to its lowered position.
Then secure the top table by firmly re-tightening the two
levers as shown in the figure. (Fig. 21)

There must be a clearance of about 4 —5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Adjust the riving knife
accordingly by loosening two hex bolts counterclockwise
with the hex socket wrench and measuring the distance.
Tighten the hex bolts securely, and then check to see that
the top blade guard works smoothly before cutting.
(Fig. 22)

The riving knife has been installed before shipment from
the factory so that the blade and riving knife are in a
straight line. (Fig. 23)

CAUTION:

If the blade and riving knife are not aligned properly, a
dangerous pinching condition may result during opera-
tion. Make sure they are properly aligned. You could
suffer serious personal injury while using the tool with-
out a properly aligned riving knife. If they are not
aligned for any reasons, always have Makita authorized
service center repair it.

Installing and adjusting rip fence

1. Install the rip fence on the table so that the rip fence

holder engages with the guide rail. Tighten the

clamping screw (B) of the rip fence firmly clockwise.

Loosen the clamping screw (A).

3. Slide the rip fence and secure it so that the far end
from you of the rip fence is aligned with the point at
which the front edge of saw blade just appears from
top surface of the workpiece. The purpose of this
adjustment is to reduce risk of kick-back toward
operator that cut piece from the workpiece is
pinched between the saw blade and rip fence and
finally pushed out toward operator. The line 3 varies
by thickness of workpiece or the table level. Adjust
the position of the rip fence according to the thick-
ness of the workpiece.

After adjusting the rip fence, tighten the clamping
screw (A) firmly. (Fig. 24 & 25)

NOTE:

* There are four patterns to position the rip fence as
shown in the figure. (Fig. 26) Rip fence has two slits on
its sides, one slit with an elevated fringe nearby on the
same side and the other without it. Use the surface of
rip fence with this fringe facing the workpiece only
when cutting off into a piece of a thin workpiece.

To change the rip fence pattern, remove the rip fence
from the rip fence holder by loosening the clamping
screw (A) and change the facing of the rip fence to the
rip fence holder so that the rip fence faces the rip fence
holder according to your work as shown in the figure.
Insert the square nut on the rip fence holder into the
back end of either slit of the rip fence so that they fit as
shown in the figure.

I
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To change from the pattern A or B to the pattern C or D,
or in adverse case, remove the square nut, washer and
clamping screw (A) from the rip fence holder, then posi-
tion the clamping screw (A), washer and square nut on
the opposite position of the rip fence holder compared to
the original position. Tighten the clamping screw (A)
securely after inserting the square nut of the rip fence
holder into the rip fence slit. Insert the square nut on the
rip fence holder into the back end of either slit of the rip
fence so that they fit as shown in the figure. (Fig. 27)
The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to
the blade surface. Make sure that it is parallel. To check
to be sure that the rip fence is parallel with the blade.
Lower the table to the lowest position so that the blade
appears at the topmost position from the table. Mark one
of the blade teeth with a crayon. Measure the distance
(A) and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
(Fig. 28) These two measurements should be identical. If
the rip fence is not parallel with the blade, proceed as fol-
lows: (Fig. 29)
1. Turn two adjusting screws counterclockwise.
2. Shift the back edge of the rip fence slightly to right or
left until it becomes parallel with the blade.
3. Tighten the two screws on the rip fence firmly.

CAUTION:

* Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel with
the blade, or a dangerous kickback condition may
occeur.

* Be sure to adjust the rip fence so that it does not con-
tact the top blade guard or saw blade. (Fig. 30)

Dust bag

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it onto
the dust nozzle. (Fig. 31)

NOTE:
* In miter saw mode, always insert the dust bag to the
back nozzle only.

When the dust bag is about half full, remove the dust bag

from the tool and pull the fastener out. Empty the dust

bag of its contents, tapping it lightly so as to remove par-
ticles adhering to the insides which might hamper further

collection. (Fig. 32)

If you connect a vacuum cleaner to your saw, more effi-

cient and cleaner operations can be performed.

To install the blade cover when using in the table saw

mode (bench mode), turn the turn base to 0° miter angle

(see the section titled “Adjusting miter angle”) and place

the blade cover on the turn table so that the blade cover

is centered over the slit for the blade entrance in the turn
table and then lock the handle in the lowest position by
fully pushing in the stopper pin as shown in the figure.

(Fig. 33)

NOTE:

* To attach the dust bag to the front dust nozzle in the
table saw mode (bench mode), first remove the cap
from the front dust nozzle and then attach the dust bag
to the dust nozzle.

* When not in use of dust bag, always replace the cap to
the front dust nozzle. Failure to do so result in dust
scattering from the nozzle.

* When using the tool in the table saw mode (bench
mode), make sure that the blade cover is installed on
the turn table.



Securing workpiece

Whenever possible, secure the workpiece with the
optional vise. If you must use your hand to hold the work-
piece, then it must be done firmly and securely so as not
to lose control of the workpiece. Your hand and arm must
be kept well away from the blade area (100 mm mini-
mum). Squeeze the workpiece firmly against the guide
fence with your fingers held over the top of the guide
fence. The workpiece must also rest steadily on the turn
base.

WARNING:

Never use your hand to hold the workpiece that
requires your hand to be any closer than 100 mm from
the blade area. In this case, always use the optional
vise to secure the workpiece. After any cutting opera-
tion, raise the blade gently. Never raise the blade until it
has come to a complete stop. Serious injury may result.

CAUTION:

* When cutting long workpieces, use supports that are
as high as the top surface level of the turn base. Do not
rely solely on the vertical vise and/or horizontal vise
(both optional) to secure the workpiece. (Fig. 34)

Thin material tends to sag. Support workpiece over its
entire length to avoid blade pinch and possible KICK-
BACK.

Vertical vise (optional accessory) (Fig. 35)

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence or the holder
assembly (optional accessory). Insert the vise rod into
the hole in the guide fence or the holder assembly and
tighten the screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by tight-
ening the screw. If the screw to secure the vise arm con-
tacts the guide fence, install the screw on the opposite
side of vise arm. Make sure that no part of the tool con-
tacts the vise when lowering the handle all the way. If
some part contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

CAUTION:
* The workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence.

Horizontal vise (optional accessory) (Fig. 36)

The horizontal vise can be installed on either the left or
right side of the base. When performing 15° or greater
miter cuts, install the horizontal vise on the side opposite
the direction in which the turn base is to be turned. By
turning the vise knob counterclockwise, the screw is
released and the vise shaft can be moved rapidly in and
out. By turning the vise knob clockwise, the screw
remains secured. To grip the workpiece, turn the vise
knob gently clockwise until the projection reaches its top-
most position, then fasten securely. If the vise knob is
forced in or pulled out while being turned clockwise, the
projection may stop at an angle. In this case, turn the
vise knob back counterclockwise until the screw is
released, before turning again gently clockwise.

The maximum width of the workpiece which can be
secured by the horizontal vise is 130 mm.

Holders and holder assembly

(optional accessories)

The holders and the holder assembly can be installed on
either side as a convenient means of supporting work-
pieces horizontally. Install them as shown in the figure.
Then tighten the screws firmly to secure the holders and
the holder assembly. (Fig. 37)

When cutting long workpieces, use the holder-rod
assembly (optional accessory). It consists of two holder
assemblies and two rods 12. (Fig. 38)

CAUTION:

* Always support long workpieces level with the top sur-
face of the turn base for accurate cuts and to prevent
dangerous loss of control of the tool.

OPERATION

CAUTION:

* Before use, be sure to release the handle from the low-
ered position by pulling the stopper pin.

* Make sure the blade is not contacting the workpiece,
etc. before the switch is turned on.

CUTTING AS MITER SAW

WARNING:

* When using the tool in the miter saw mode, secure the
top table at the topmost position so that the saw blade
never protrudes from the top surface of the top table.

CAUTION:

* Do not apply excessive pressure on the handle when
cutting. Too much force may result in overload of the
motor and/or decreased cutting efficiency. Push down
handle with only as much force as is necessary for
smooth cutting and without significant decrease in
blade speed.

Gently press down the handle to perform the cut. If the
handle is pressed down with force or if lateral force is
applied, the blade will vibrate and leave a mark (saw
mark) in the workpiece and the precision of the cut will
be impaired.

1. Press cutting (Fig. 39)

Secure the workpiece against guide fence and turn table.
Switch on the tool without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed before lowering.
Then gently lower the handle to the fully lowered position
to cut the workpiece. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME
TO A COMPLETE STOP before returning the blade to its
fully elevated position.

2. Miter cutting
Refer to the previously covered “Adjusting the miter
angle”.

3. Bevel cut (Fig. 40)

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the bevel
angle (Refer to the previously covered “Adjusting the
bevel angle”). Be sure to retighten the lever firmly to
secure the selected bevel angle safely. Secure the work-
piece against guide fence and turn table. Make sure the
carriage is pulled all the way back toward the operator.
Switch on the tool without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then gently
lower the handle to the fully lowered position while apply-
ing pressure in parallel with the blade. When the cut is
completed, switch off the tool and WAIT UNTIL THE
BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP before
returning the blade to its fully elevated position.
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CAUTION:

* Always be sure that the blade will move down to bevel
direction during a bevel cut. Keep hands out of path of
saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition whereby
the piece cut off will come to rest against the side of the
blade. If the blade is raised while the blade is still rotat-
ing, this piece may be caught by the blade, causing
fragments to be scattered which is dangerous. The
blade should be raised ONLY after the blade has come
to a complete stop.

When pressing the handle down, apply pressure paral-
lel to the blade. If the pressure is not parallel to the
blade during a cut, the angle of the blade might be
shifted and the precision of the cut will be impaired.

6. Wood facing

4. Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel angle
is made at the same time in which a miter angle is being
cut on a workpiece. Compound cutting can be performed
at angle shown in the table.

Bevel angle
45°

Miter angle

Left and Right 0° — 45°

When performing compound cutting, refer to “Press cut-
ting”, “Miter cutting” and “Bevel cut” explanations.

5. Cutting aluminum extrusion (Fig. 41)

When securing aluminum extrusions, use spacer blocks
or pieces of scrap as shown in the figure to prevent defor-
mation of the aluminum. Use a cutting lubricant when
cutting the aluminum extrusion to prevent buildup of the
aluminum material on the blade.

CAUTION:

* Never attempt to cut thick or round aluminum extru-
sions. Thick aluminum extrusions may come loose dur-
ing operation and round aluminum extrusions cannot
be secured firmly with this tool.

* Never cut aluminum in the table saw mode (bench
mode).

Use of wood facing helps to assure splinter-free cuts in workpieces. Attach a wood facing to the guide fence using the

holes in the guide fence.

See the figure concerning the dimensions for a suggested wood facing.

Over 10 mm Over 460 mm
74@_6h + A /2N
/) & N\, 90 mm
25 mm
Hole Hole
90 mm 107 mm 107 mm 90 mm
CAUTION:

* Use straight wood of even thickness as the wood facing.

* Use screws to attach the wood facing to the guide fence. The screws should be installed so that the screw heads are

below the surface of the wood facing.

* When the wood facing is attached, do not turn the turn base with the handle lowered. The blade and/or the wood fac-

ing will be damaged.

7. Cutting repetitive lengths (Fig. 42)

When cutting several pieces of stock to the same length,
ranging from 240 mm to 400 mm, use of the set plate will
facilitate more efficient operation. Install the set plate on
the holder as shown in the figure.

Align the cutting line on your workpiece with either the
left or right side of the groove in the kerf board, and while
holding the workpiece from moving, move the set plate
flush against the end of the workpiece. Then secure the
set plate with the screw. When the set plate is not used,
loosen the screw and turn the set plate out of the way.

NOTE:

* Use of the holder-rod assembly (optional accessory)
allows cutting repetitive lengths up to 2,200 mm
approximately.
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CUTTING AS TABLE SAW (BENCH MODE)

CAUTION:

* When using the tool in the table saw mode (bench
mode), place the blade cover on the turn table so that
the blade cover is centered over the slit for the blade
entrance in the turn table and two small bosses on the
underside of the blade cover fit into the semi-circular
slit in the periphery of the turn table as shown in the fig-
ure and then lock the handle in the lowest position by
fully pushing in the stopper pin. (Fig. 43)

Always use “work helpers” such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your hands or
fingers will come close to the blade.

NEVER withdraw the workpiece while the blade is run-
ning. If you must withdraw the workpiece before com-
pleting a cut, first switch the tool off while holding the
workpiece firmly. Wait until the blade has come to a
complete stop before withdrawing the workpiece. Fail-
ure to do so may cause dangerous kickbacks.

NEVER remove cut-off material while the blade is run-
ning.

NEVER place your hands or fingers in the path of the
saw blade.

Always secure the rip fence firmly, or dangerous kick-
backs may occur.

Work helpers
Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
“work helpers”. Use them to make safe, sure cuts without
the need for the operator to contact the blade with any
part of the body.

Push block (Fig. 44)

Use a 15 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten with
glue and wood screws as shown. Small piece 10 mm x
9 mm x 30 mm of wood must always be glued to plywood
to keep the blade from dulling if the operator cuts into
push block by mistake. (Never use nails in push block.)

Auxiliary fence (Fig. 45 & 46)

Make auxiliary fence from 10 mm and 15 mm plywood
pieces.

Remove the rip fence, clamping screw (A), flat washer
and square nut from the rip fence holder and then attach
and secure the auxiliary fence to the rip fence holder by
using a bolt M6 longer than M6 x 50, washers and nut.

Ripping

CAUTION:

* When cutting long or large workpieces, always provide
adequate support behind the table. DO NOT allow a
long board to move or shift on the table. This will cause
the blade to bind and increase the possibility of kick-
back and personal injury. The support should be at the
same height as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thick-
ness of the workpiece. To make this adjustment,
loosen two levers and lower or raise the top table.

2. Position the rip fence to the desired width of rip and
secure in place by tightening the clamping screw
(A). Before ripping, make sure the two screws of the
rip fence holder are secured. If it is not secured
enough, retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 40 mm or wider, use a
push stick. (Fig. 47)

(2) When the width of rip is narrower than 40 mm,
the push stick cannot be used because the
push stick will strike the top blade guard. Use
the auxiliary fence and push block.

Install securely the auxiliary fence which is
secured to the rip fence holder on the table.
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the top
table. Continue to feed using the push block on
the top of the auxiliary fence until the cut is
complete. (Fig. 48)

Carrying tool

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade at
0° bevel angle and the turn base at left miter angle fully.
Lower the handle fully and lock it in the lowered position
by fully pushing in the stopper pin. (Fig. 49)

Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily. (Fig. 50)

CAUTION:
* Always secure all moving portions before carrying the
tool.

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

WARNING:
* Always be sure that the blade is sharp and clean for the
best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Loosen the grip which secures the turn base. Turn the
turn base so that the pointer points to 0° on the miter
scale. Tighten the grip and loosen the hex bolts securing
the guide fence using the socket wrench. (Fig. 51)
Lower the handle fully and lock it in the lowered position
by pushing in the stopper pin. Square the side of the
blade with the face of the guide fence using a triangular
rule, try-square, etc. Then securely tighten the hex bolts
on the guide fence in the order from the right side.
(Fig. 52)

2. Bevel angle

(1) 0° bevel angle
Lower the handle fully and lock it in the lowered posi-
tion by pushing in the stopper pin. Loosen the lever
at the rear of the tool. Turn the 0° bevel angle adjust-
ing bolt on the right side of the turn base two or three
revolutions clockwise to tilt the blade to the right.
(Fig. 53)
Carefully square the side of the blade with the top
surface of the turn base using the triangular rule, try-
square, etc. by turning the 0° bevel angle adjusting
bolt counterclockwise. (Fig. 54)
Make sure that the pointer on the turn base point to
0° on the bevel scale on the arm. If it does not point
to 0°, loosen the screw which secures the pointer
and adjust the pointer so that it will point to 0°.
(Fig. 55)
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(2) 45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after performing 0°
bevel angle adjustment. To adjust left 45° bevel
angle, loosen the lever and tilt the blade to the left
fully. Make sure that the pointer on the arm points to
45° on the bevel scale on the arm. If the pointer
does not point to 45°, turn the 45° bevel angle
adjusting bolt on the left side of the arm until the
pointer points to 45°. (Fig. 56)

Replacing carbon brushes (Fig. 57 & 58)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

After use

» After use, wipe off chips and dust adhering to the tool
with a cloth or the like. Keep the blade guard clean
according to the directions in the previously covered
section titled “Blade guard”. Lubricate the sliding por-
tions with tool oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

» Steel & Carbide-tipped saw blades
¢ Auxiliary plate

* Vise assembly (Horizontal vise)
* Vertical vise

* Socket wrench 13

¢ Holder set

* Holder assembly

* Holder rod assembly

* Setplate

¢ Dust bag

e Triangular rule

* Blade cover (Blade guard C)

¢ Push stick

* Ruler assembly (Rip fence)
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Noise and Vibration
ENG005-1
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 92 dB (A)
sound power level: 105 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

ENHO003-1
We declare under our sole responsibility that this product is
in compliance with the following standards of standardized
documents,

EN61029, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.
Certificate of adequacy of the technical file with respect
to 98/37/EC having been obtained from the following
notified body:
Intertek SEMKO AB, Torshamnsgatan 43, Box 1103,
SE-164 22 Kista, Sweden

Yasuhiko Kanzaki CE2004

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



DEUTSCH

Ubersicht
1 Kippsicherung 32 Sé&geblattgehause 62 Auflagebugel
2  Sechskantschraube 33 Pfeil 63 Auflageplatte
3 Grundplatte 34 AuBenflansch 64 Schraubstockknopf
4 Mutter 35 Innenflansch 65 Vorsprung
5 Schraube 36 Spindel 66 Schraubstockspindel
6  Untere Schutzhaube A 37 Ring 67 Stange 12
7  Untere Schutzhaube B 38 Spaltkeil 68 Schraubstock (Sonderzubehér)
8 Obere Schutzhaube 39 Andrickbereich 69 Distanzblock
9 Schraube 40 Ségeblattbreite 70  Aluminium-Werkstoff
10 Handgriff 41 Parallelanschlaghalter 71 Halteplatte
11 Hebel 42 Flhrungsschiene auf dem 72 Kleiner Vorsprung
12 Steckschlussel oberen Tisch 73 Seitenflache/Kante parallel
13 Einstellschraube 43 Klemmschraube (A) 74 Holzschraube
14 Drehteller-Oberflache 44 Klemmschraube (B) 75 Zusammenleimen
15 Sé&geblattumfang 45 Parallelanschlag 76 Loch (7 mm Durchmesser)
16 Gehrungsanschlag 46 Parallelanschlaghalter 77 Unterlegscheibe
17 Zeiger 47 Werkstiick 78 Mutter
18 Verriegelungshebel 48 Ausrichtungslinie 79 Schraube M6
19 Griff 49 Vierkantmutter 80 Schiebestock
20 Gehrungswinkelskala 50 MaBstab 81 Hilfsanschlag
21 Neigungswinkelskala 51 Zwei Schrauben 82 Schiebeklotz
22 Schalter 52 Absaugstutzen 83 Einstelldreieck
23 Lampenschalter 53 Staubsack 84 0°-Einstellschraube
24 Lampen 54 Verschluss 85 Arm
25 Anschlagstift 55 Kappe 86 45°-Neigungswinkel-Einstell-
26 Klemmschraube 56 Staubsauger schraube
27 Oberer Tisch 57 Ségeblattabdeckung 87 \VerschleiBgrenze
28 Motorgehause 58 Stiutze 88 Schraubendreher
29 Mittenabdeckung 59 Drehteller 89 Burstenhalterkappe
30 Spindelarretierung 60 Schraubstockarm
31 Sageblatt 61 Schraubstockstange
TECHNISCHE DATEN
Modell LH1040/LH1040F
SAGEDIAAUICMESSEN ...ttt ettt neerennees 255 mm — 260 mm
Bohrungsdurchmesser

Fur alle Lander auBerhalb Europas
Far europdische Lander
Max. Schnitttiefen (H x B) mit Sageblatt von 260 mm Durchmesser im Gehrungssagenmodus

Gehrungswinkel

Neigungswinkel

0° 45°
0° 69mm x 130 mm rechts 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
93 mm x 95 mm links 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
45° (links) 35mmx 130 mm rechts 35mmx 91 mm, 49 mm x 67 mm

53 mm x 95 mm links 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Max. Schnitttiefen bei 90° im Tischsdgenmodus (Banksdgenmodus)
Leerlaufdrehzahl (min™")

TischgréBe (B x L).....
Abmessungen (L x B x
Nettogewicht...........
Sicherheitsklasse....

 Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne vorherige Ankiin-
digung vorzunehmen.
* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu Land abweichen.
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Vorgesehene Verwendung

Die Maschine ist fur prazise Geradschnitte und (nur bei
Einsatz als Gehrungssage auf dem unteren Tisch) Geh-
rungsschnitte in Holz vorgesehen.

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist entspre-
chend den Européischen Richtlinien doppelt schutziso-
liert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdungskabel angeschlossen werden.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen

sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag. Ver-

letzungsund Brandgefahr folgende grundsitzli-
chen SicherheitsmaBnahmen zu geachten.

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor

Sie das Gerat benutzen.

1. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.

2. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Setzen sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus.
Beniitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter
oder nasser Umgebung. Sorgen Sie fir gute
Beleuchtung. Benitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Kdrperberiihrung mit geerdeten Tei-
len, zum Beispiel Rohren, Heizkérpern, Herden,
kihlschranken.

4. Halten Sie Kinder fern!

Lassen Sie andere Personen nicht das Werkzeug
oder Kabel berlhren, halten Sie sie von lhrem
Arbeitsbereich fern.

5. Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem, ver-
schlossenem Raum und fir Kinder nicht erreichbar
aufbewahrt werden.

6. Uberlasten Sie lhr Werkzeug nicht
Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

7. Beniitzen Sie das richtige Werkzeug

Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge
oder Vorsatzgerate flr schwere Arbeiten.
Beniitzen Sie Werkzeuge nicht fiir Zwecke und
Arbeiten, Woflr sie nicht bestimmt sind; zum Bei-
spiel benltzen Sie keine Handkreissage, um Baume
zu flallen oder Aste zu schneiden.

8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie
kénnen von beweglichen Teilen erfaBt werden. Bei
Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und
rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen
Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

9. Schutzbrille und Gehérschutz tragen
Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeu-
genden Arbeiten.

10. SchlleBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an
Wenn Gerate fir den Anschlu3 von Staubabsaug-
und-sammelvorrichtungen ausgelegt sind, sorgen
Sie daflr, daB Jiese angeschlossen und korrekt
benutzi werden.
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11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und
benltzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick

Benitzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten. Es
ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand und
ermdglicht die Bedienung der Maschine mit beiden
Handen.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen
Sie fir sicheren Stand, und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgtalt

Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um
gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die War-
tungsvorschriften und die Hinweise fir Werkzeug-
wechsel. Kontrollieren Sie regelméBig den Stecker
und das Kabel, und lassen Sie diese bei Beschadi-
gung von einem anerkannten Fachmann erneuern.
Kontrollieren Sie Verldngerungskabel regelméaBig
und ersetzen Sie beschédigte. Halten Sie Handgriffe
trocken und frei von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werk-
zeugwechsel, wie zum Beispiel Sageblatt, Bohrer
und Maschinenwerkzeugen aller Art.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossene
Werkzeuge mit dem Finger am Schalter. Vergewis-
sern Sie sich, daf3 der Schalter beim Anschlu3 an
das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Verlangerungskabel im Freien

Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Varlangerungs-
kabel.

Seien Sie stets aufmerksam

Beobachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie verninftig
vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind.

Kontrollieren Sie lhr Gerat auf Beschadigungen
Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die Schutz-
einrichtungen oder leicht beschéadigte Teile sorgfal-
tig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe
Funktion berpriifen. Uberpriifen Sie, ob die Funk-
tion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob sie nicht
klemmen onder ob Teile beschadigt sind. Samtliche
Teile miissen richtig montiert sein und alle Bedin-
gungen erflllen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewabhrleisten.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile sollen
sachgemaén durch eine Kundendienstwerkstatt repa-
riert oder ausgewechselt werden, soweit nichts
anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.
Beschadigte Schalter miissen bei einer Kunden-
dienstwerkstatt ersetzt werden. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein
und ausschalten laBt.



21.

22,

Achtung!

Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur Zube-
hér und Zusatzgerate, die in der Bedienungsanlei-
tung angegeben oder vom Werkzeug-Hersteller
empfohlen oder angegeben werden. Der Gebrauch
anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im
Katalog empfohlenen Einsatzwerkzeuge oder Zube-
hére kann eine personliche Verletzungsgefahr far
Sie bedeuten.

Reparaturen nur vom Elektrofachmann.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagi-
gen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden,
andernfalls kénnen Unfélle fiir den Betreiber entste-
hen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN FUR
DIE MASCHINE

Fiir Gehrungs- und Tischsdagenmodus
(Banksagenmodus):

1.

Tragen Sie Augen- und Gehdérschutz. Das Tragen
anderer geeigneter Schutzausriistung ist zu
empfehlen.

Tragen Sie NIEMALS Handschuhe wéhrend der
Arbeit, auBer zum Auswechseln von Sageblat-
tern oder Handhaben von Rohmaterial vor der
Arbeit.

Halten Sie den Bodenbereich um die Maschinen-
ebene aufgerdumt und frei von losen Teilen, wie
2.B. Spanen und Séageabfillen.

Betreiben Sie die Sége nicht ohne Schutzvor-
richtungen und Spaltkeil. Uberpriifen Sie die
Schutzhauben vor jeder Benutzung auf einwand-
freies SchlieBen. Betreiben Sie die Sédge nicht,
wenn sich die Schutzhauben nicht ungehindert
bewegen und unverziglich schlieBen. Die
Schutzhauben diirfen auf keinen Fall in der
geoffneten Stellung festgeklemmt oder festge-
bunden werden. Funktionsstérungen der
Schutzhauben miissen sofort behoben werden.
Reinigen Sie die Spindel, die Flansche (beson-
ders die Montagefliche) und die Sechskant-
schraube, bevor oder wéahrend Sie das Sageblatt
montieren, und achten Sie darauf, dass diese
Teile nicht beschadigt werden. Eine Beschéadi-
gung dieser Teile kann zu einem Ségeblattbruch
fihren. Schlechte Montage kann Vibrieren/Flat-
tern oder Schlupf des Séageblatts verursachen.
Verwenden Sie nur die fiir diese Maschine vorge-
schriebenen Flansche.

Uberprifen Sie das Séageblatt vor dem Betrieb
sorgfiltig auf Risse oder Beschadigung. Ver-
wenden Sie keine beschadigten oder verformten
Ségeblatter.

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene
Ségeblatter, die dem Standard EN847-1 entspre-
chen, und achten Sie darauf, dass der Spaltkeil
nicht dicker als die Breite des vom Sé&geblatt
erzeugten Schnitts und nicht dinner als die
Ségeblattdicke ist.

Verwenden Sie immer die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehdorteile. Der Gebrauch unge-
eigneten Zubehérs, z.B. von Trennscheiben,
kann Verletzungen zur Folge haben.

10.

1.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

Wahlen Sie das korrekte Ségeblatt fiir das zu
schneidende Material aus.

Verwenden Sie keine Séageblatter aus Schnell-
stahl.

Um den erzeugten Gerduschpegel zu reduzieren,
achten Sie stets darauf, dass das Séageblatt
scharf und sauber ist.

. Verwenden Sie korrekt geschéarfte Séageblatter.

Halten Sie die auf dem Ségeblatt angegebene
Maximaldrehzahl ein.

Schneiden Sie keine Metallgegensténde, wie z.B.
N&agel oder Schrauben. Untersuchen Sie das
Werkstiick sorgfaltig auf Nagel, Schrauben und
sonstige Fremdkorper, und entfernen Sie diese
vor der Bearbeitung.

Schlagen Sie etwaige lose Knorren aus dem
Werkstiick heraus, BEVOR Sie mit dem Séagen
beginnen.

Benutzen Sie die Maschine nicht in Gegenwart
von brennbaren Fliissigkeiten oder Gasen.
Séubern Sie den Arbeitsbereich und die Tisch-
platte sicherheitshalber von Spéanen, Kleinteilen
usw., bevor Sie die Maschine anschlieBen und
mit der Arbeit beginnen.

Die Bedienungsperson sollte in der Handha-
bung, Einstellung und Bedienung der Maschine
hinreichend geschult sein.

Halten Sie lhre Hinde vom Ségeblatt fern, und
achten Sie darauf, dass Umstehende und Sie
selbst ausreichenden Abstand vom Ségeblatt
haben und nicht in seiner Fluchtlinie stehen.
Vermeiden Sie jegliche Beriihrung mit dem aus-
laufenden Séageblatt. Es kann auch in diesem
Zustand noch schwere Verletzungen verursa-
chen. Fassen Sie auch niemals um das Sége-
blatt.

Seien Sie stets wachsam, besonders bei sich
dauernd wiederholenden, einténigen Arbeiten.
Lassen Sie sich nicht in ein triigerisches Sicher-
heitsgefiihl wiegen. Séagebléatter kennen kein
Erbarmen.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Spindelarretierung freigege-
ben ist.

Lassen Sie die Maschine vor dem eigentlichen
Schneiden eines Werkstiicks eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Taumelbewe-
gungen, die Anzeichen fir schlechte Montage
oder ein schlecht ausgewuchtetes Sageblatt
sein kénnen.

Warten Sie, bis das Séageblatt die volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden begin-
nen.

Die Maschine darf nicht fiir Nutenfrasen, Falzfra-
sen oder Auskehlen verwendet werden.
Unterlassen Sie das Entfernen von Bruchstiicken
oder anderen Teilen des Werkstiicks vom
Schnittbereich, wahrend die Maschine lauft und
das Ségeblatt sich nicht in der Ruhestellung
befindet.

Brechen Sie den Betrieb sofort ab, wenn Sie
irgendetwas Ungewdéhnliches bemerken.
Schalten Sie die Maschine aus und lassen Sie
das Ségeblatt zum Stillstand kommen, bevor Sie
das Werkstiick bewegen oder Einstellungen
andern.
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27. Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz, bevor
Sie das S&geblatt wechseln und die Maschine
warten oder stillsetzen.

28. Bei manchen Werkstoffen kann der beim Sagen
erzeugte Staub Chemikalien enthalten, die erwie-
senermaBen Krebs, Geburtsfehler oder Schéa-
den an Fortpflanzungsorganen verursachen.
Beispiele dieser Chemikalien sind wie folgt:

- Blei in Lack mit Bleizusatz sowie
- Arsen und Chrom in chemisch behandeltem
Bauholz.
Ihre Gefdhrdung durch den Umgang mit solchen
Chemikalien héngt davon ab, wie oft Sie diese
Arbeiten verrichten. Um lhre Aussetzung zu die-
sen Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in
gut beliifteter Umgebung, und verwenden Sie
geprifte Sicherheitsvorrichtungen, wie z.B.
Staubmasken, die mikroskopische Teilchen her-
ausfiltern.

29. SchlieBen Sie die Maschine beim Betrieb an eine

Staubsammelvorrichtung an.

Beim Betrieb im Gehrungssdgenmodus:

30. Verwenden Sie die Sdge nur zum Schneiden von
Holz, Aluminium oder dhnlichen Materialien.

31. Halten Sie Werkstiicke zum Schneiden nicht mit
den Héanden in der Ndhe des Ségeblatts. Das
Werkstiick muss bei allen Operationen fest an
Drehteller und Gehrungsanschlag anliegend
gesichert werden.

32. Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller ein-
wandfrei gesichert ist, damit er sich wahrend
des Betriebs nicht bewegt.

33. Vergewissern Sie sich, dass der Arm einwandfrei
gesichert ist, wenn Sie Neigungsschnitte aus-
fiihren. Ziehen Sie den Hebel zur Sicherung des
Arms im Uhrzeigersinn an.

34. Vergewissern Sie sich, dass das Séageblatt in der
Tiefstellung nicht den Drehteller beriihrt und vor
dem Einschalten der Maschine nicht mit dem
Werkstiick in Beriihrung ist.

35. Halten Sie den Handgriff sicher fest. Beachten
Sie, dass sich die Sadge beim Anlaufen und
Abstellen geringfiigig nach oben oder unten
bewegt.

36. Wechseln Sie die Schlitzplatte bei VerschleiB
aus.

Beim Betrieb im Tischsdgenmodus

(Banksagenmodus):

37. Fiihren Sie keine freihdndigen Arbeiten aus. Mit
freihdndig ist die Verwendung nur der Hande
zum Halten oder Fiihren des Werkstiicks anstelle
eines Parallelanschlags gemeint.

38. Vergewissern Sie sich, dass der Arm einwandfrei
in der Arbeitsstellung gesichert ist. Ziehen Sie
den Hebel zur Sicherung des Arms im Uhrzeiger-
sinn an.

39. Verwenden Sie einen Schiebestock oder -klotz,
um zu vermeiden, dass lhre Hinde und Finger in
die Nahe des Sageblatts kommen.

40. Vergewissern Sie sich, dass der Bankségentisch
einwandfrei in der gewiinschten Hohe festge-
stellt ist.

41. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass das Ségeblatt nicht den Spaltkeil
oder das Werkstiick beriihrt.
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42. Bewahren Sie den Schiebestock stets sicher auf,
wenn er nicht benutzt wird.

43. Beachten Sie besonders die Anweisungen zur
Verringerung der Gefahr von RUCKSCHLAG.
RUCKSCHLAG ist eine plétzliche Reaktion auf
ein klemmendes, schleifendes oder versetztes
Ségeblatt. RUCKSCHLAG verursacht das Aus-
werfen des Werkstiicks aus der Maschine nach
hinten in Richtung der Bedienungsperson.
RUCKSCHLAG KANN ZU SCHWEREN VERLET-
ZUNGEN FUHREN. Vermeiden Sie RUCK-
SCHLAG, indem Sie das Sageblatt scharf halten,
den Parallelanschlag parallel zum Ségeblatt hal-
ten, den Spaltkeil und die Schutzhaube anbrin-
gen und in einwandfreiem Betriebszustand
halten, das Werkstiick nicht eher loslassen, bis
es vollkommen am Ségeblatt vorbeigeschoben
ist und Werkstiicke, die verdreht oder verzogen
sind oder keine gerade Kante zur Fiihrung ent-
lang dem Parallelanschlag haben, nicht ldngssa-
gen.

44. Vermeiden Sie ruckartiges oder zu schnelles
Vorschieben. Schieben Sie harte Werkstiicke
moglichst langsam vor. Unterlassen Sie Biegen
oder Verdrehen des Werkstiicks wahrend des
Vorschubs. Falls das Ségeblatt im Werkstiick
héngen bleibt oder sich verklemmt, schalten Sie
die Maschine sofort aus. Trennen Sie die
Maschine vom Stromnetz. Befreien Sie dann das
Ségeblatt.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

INSTALLATION

VORSICHT:

* Halten Sie den Bodenbereich um die Maschinenebene
aufgerdumt und frei von losen Teilen, wie z.B. Spanen
und Sé&geabfallen.

Installieren der Kippsicherung (Abb. 1 und 2)
Montieren Sie die Kippsicherung in der Aussparung am
Maschinenfu3, und sichern Sie sie durch Anziehen der
Sechskantschraube.

Werkbankmontage (Abb. 3)

Diese Maschine sollte unter Verwendung der Schrauben-
bohrungen in der Grundplatte mit zwei Schrauben auf
einer ebenen und stabilen Oberflache befestigt werden.
Dadurch werden Umkippen und mégliche Verletzungen
vermieden.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionsprufung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Schutzhaube (Abb. 4 und 5)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich, dass der Handgriff nicht abge-
senkt werden kann, ohne den Hebel in seiner Nahe
nach links zu driicken.

* Vergewissern Sie sich, dass sich die unteren Schutz-
hauben A und B nur 6ffnen, wenn der Hebel am Hand-
griff in der Hochstellung des Handgriffs gedrickt wird.

Wenn der Handgriff abgesenkt wird, wahrend der Hebel
nach links gedriickt wird, hebt sich die untere Schutz-
haube A automatisch. Die untere Schutzhaube B hebt
sich bei Berllhrung mit dem Werkstick. Die unteren
Schutzhauben sind gefedert, so dass sie in ihre Aus-
gangsstellung zuriickkehren, wenn der Schnitt vollendet
ist und der Handgriff angehoben wird. Die obere Schutz-
haube féllt flach auf die Oberseite, nachdem das Werk-
stlick unter ihr hindurchgeschoben worden ist. AUF
KEINEN FALL DURFEN DIE UNTEREN SCHUTZHAU-
BEN, DIE AN DER UNTEREN SCHUTZHAUBE ANGE-
BRACHTE FEDER ODER DIE OBERE SCHUTZHAUBE
FUNKTIONSUNFAHIG GEMACHT ODER ENTFERNT
WERDEN.

Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie die
Schutzhauben stets in ordnungsgeméBem Zustand hal-
ten. Funktionsstdrungen der Schutzhauben missen
sofort behoben werden. Uberpriifen Sie die gefederte
Rickkehrbewegung der unteren Schutzhauben. BENUT-
ZEN SIE DIE MASCHINE NIEMALS MIT BESCHADIG-
TER, DEFEKTER ODER FEHLENDER UNTERER
SCHUTZHAUBE, FEDER ODER OBERER SCHUTZ-
HAUBE. DIES IST AUSSERST GEFAHRLICH UND
KANN SCHWERE VERLETZUNGEN VERURSACHEN.
Wenn eine dieser transparenten Schutzhauben schmut-
zig wird oder soviel Sagemehl an ihr haftet, dass das
Séageblatt nicht mehr ohne weiteres sichtbar ist, sollten
Sie die Sdge vom Stromnetz trennen und die Schutz-
haube mit einem feuchten Tuch sorgfaltig reinigen. Ver-
wenden Sie keine Lésungsmittel oder Reinigungsmittel
auf Petroleumbasis zum Reinigen der Kunststoff-Schutz-
haube.

Falls die untere Schutzhaube A besonders stark ver-
schmutzt und die Sicht durch die Schutzhaube behindert
ist, gehen Sie folgendermafen vor. Fixieren Sie den obe-
ren Tisch am oberen Anschlag, heben Sie den Handgriff
vollstandig an, driicken Sie den Anschlagstift bei voll-
stdndig angehobenem Handgriff hinein, und 16sen Sie
mit dem mitgelieferten Steckschllssel die Sechskant-
schraube, mit der die Mittenabdeckung befestigt ist.
Lésen Sie die Sechskantschraube durch Drehen entge-
gen dem Uhrzeigersinn, und heben Sie die untere
Schutzhaube A und die Mittenabdeckung an, wahrend
Sie den Hebel nach links driicken. In dieser Stellung der
unteren Schutzhaube A kann die Reinigung griindlicher
und effizienter durchgefiihrt werden. Wenden Sie nach
der Reinigung das obige Demontageverfahren umge-
kehrt an, und ziehen Sie die Schraube an.

Tritt der oben beschriebene Fall fir die obere Schutz-
haube ein, lésen Sie die Halteschraube mit einem
Schraubendreher, und nehmen Sie die obere Schutz-
haube ab. Befestigen Sie die Schutzhaube nach der Rei-
nigung stets einwandfrei, indem Sie die Schraube so weit
anziehen, dass sich die obere Schutzhaube ungehindert
auf und ab bewegt.

Sollte sich eine dieser Schutzhauben durch Alterung
oder UV-Strahlung verférben, bestellen Sie eine neue
Schutzhaube bei einer Makita-Kundendienststelle. DIE
SCHUTZHAUBEN DURFEN NICHT FUNKTIONSUNFA-
HIG GEMACHT ODER ENTFERNT WERDEN.

Aufrechterhaltung der maximalen Schnittleistung
(Abb. 6 und 7)

Diese Maschine wurde werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem Séageblatt von
260 mm Durchmesser erreicht wird.

Wenn Sie ein neues Ségeblatt montieren, Gberpriifen Sie
immer die untere Grenzposition des Sé&geblatts, und neh-
men Sie nétigenfalls eine Einstellung vor, wie folgt:

VORSICHT:

* Senken Sie den oberen Tisch zur Durchflihrung dieser
Einstellung auf die Tiefststellung ab, nachdem Sie die
Maschine vom Stromnetz getrennt haben.

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker ab. Senken Sie den
oberen Tisch auf die Tiefststellung ab. Senken Sie den
Handgriff véllig ab. Drehen Sie die Einstellschraube in
der gréBten Offnung des oberen Tisches mit dem Steck-
schllssel, bis der Ségeblattumfang am Beriihrungspunkt
von Gehrungsanschlag-Vorderseite und Drehteller-Ober-
flache geringfligig unterhalb der Drehteller-Oberflache
liegt.

Drehen Sie das Sé&geblatt bei vom Stromnetz getrennter
Maschine von Hand, wahrend Sie den Handgriff in der
Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das Sége-
blatt keinen Teil des Auflagetisches beruhrt. Nétigenfalls
ist eine Nachjustierung vorzunehmen.

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich nach der Montage eines neuen
Ségeblatts stets, dass das Ségeblatt in der Tiefstellung
des Handgriffs keinen Teil des Auflagetisches ber(hrt.
Fihren Sie diese Uberprifung immer bei abgezoge-
nem Netzstecker durch.

Einstellen des Gehrungswinkels (Abb. 8)

Losen Sie den Griff durch Linksdrehung. Drehen Sie den
Drehteller, wahrend Sie den Verriegelungshebel nieder-
driicken. Bewegen Sie den Giiff, bis der Zeiger auf den
gewilinschten Winkel der Gehrungswinkelskala zeigt, und
ziehen Sie dann den Griff durch Rechtsdrehung fest.

VORSICHT:

* Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung, bevor
Sie den Drehteller drehen. )

¢ Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung des
Gehrungswinkels stets durch Anziehen des Giriffs
gegen Verdrehen.
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Einstellen des Neigungswinkels (Abb. 9 und 10)
Um den Neigungswinkel einzustellen, I6sen Sie den
Hebel auf der Riickseite der Maschine durch Linksdre-
hen.

Schwenken Sie den Handgriff nach links, um den Sége-
kopf zu neigen, bis der Zeiger auf den gewiinschten Win-
kel der Neigungswinkelskala zeigt. Ziehen Sie dann den
Verriegelungshebel durch Rechtsdrehen fest, um den
Arm einwandfrei zu sichern.

VORSICHT:

* Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung, bevor
Sie das S&geblatt neigen.

* Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des Nei-
gungswinkels stets durch Anziehen des Hebels im Uhr-
zeigersinn.

Schalterfunktion (Abb. 11)

VORSICHT:
* Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb, dass sich die
Maschine einwandfrei ein- und ausschalten lasst.

Driicken Sie zum Einschalten der Maschine den Ein-
schaltknopf ( I ). Driicken Sie zum Ausschalten den Aus-
schaltknopf (O ).

Ein- und Ausschalten der Lampen (Abb. 11 und
12)

Nur fir Modell LH1040F
Driicken Sie den Schalter zum Einschalten der Lampe
nach oben, und zum Ausschalten nach unten.

VORSICHT:
* Blicken Sie nicht direkt in die Lampe oder die Licht-
quelle.

HINWEIS:

* Wischen Sie Schmutz auf der Lampenlinse mit einem
trockenen Tuch ab. Achten Sie sorgféltig darauf, dass
Sie die Lampenlinse nicht verkratzen, weil sich sonst
die Lichtstarke verringert.

Einstellen der Hohe des oberen Tisches (Abb. 13)
Um die Hohe des oberen Tisches einzustellen, 16sen Sie
die zwei Hebel durch Linksdrehen, und heben oder sen-
ken Sie dann den oberen Tisch. Ziehen Sie diese Hebel
nach der Einstellung wieder fest.

WARNUNG:

* Heben Sie den oberen Tisch auf die Hochststellung an,
um die Maschine im Gehrungssdgenmodus zu betrei-
ben, und stellen Sie ihn im Tischsdgenmodus (Banksé&-
genmodus) auf die gewlinschte Hoéhe ein.
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MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montieren und Demontieren des Séageblatts

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Montage oder Demon-
tage des Sé&geblatts stets, dass die Maschine ausge-
schaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

* Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Steck-
schllssel zum Montieren und Demontieren des Sage-
blatts. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass die
Sechskantschraube zu fest oder unzureichend angezo-
gen wird. Dies kdnnte zu einer Verletzung fihren.

Sichern Sie den oberen Tisch in der Hochststellung.
Arretieren Sie den Handgriff durch Hineinschieben des
Anschlagstifts in der Hochstellung. (Abb. 14)

Um das Sageblatt zu entfernen, l16sen Sie zunachst die
Klemmschraube, so dass die untere Schutzhaube B
abgesenkt wird, wie in der Abbildung gezeigt. (Abb. 15)
Lésen Sie dann die Sechskantschraube, mit der die Mit-
tenabdeckung befestigt ist, durch Linksdrehung mit dem
Steckschliissel. Heben Sie die untere Schutzhaube A
und die Mittenabdeckung an, wahrend Sie den Hebel am
Handgriff nach links driicken. (Abb. 16)

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der Spindelar-
retierung, und I6sen Sie die Sechskantschraube (links-
géangig) durch Rechtsdrehung des Steckschlissels.
Entfernen Sie dann Sechskantschraube, AuBenflansch
und Séageblatt. (Abb. 17)

Zum Montieren schieben Sie das Ségeblatt vorsichtig auf
die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil auf
dem Sageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil
auf der Schutzhaube. Bringen Sie AuBenflansch und
Sechskantschraube an, und ziehen Sie dann die Sechs-
kantschraube (linksgangig) bei gedriickter Spindelarre-
tierung durch Linksdrehung des Steckschliissels fest.
(Abb. 18 und 19)

HINWEIS:

* Fihren Sie das Sé&geblatt zum Installieren zuné&chst
von der AuB3enseite der Schutzhaube B ein, und heben
Sie es dann so weit an, dass es sich in der Schutz-
haube B befindet.

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

VORSICHT:

Der silberne Ring von 25,4 mm AuBendurchmesser
wurde werksseitig auf die Spindel montiert. Der
schwarze Ring von 25 mm AuBendurchmesser wird als
Standardzubehér mitgeliefert. Bevor Sie das Ségeblatt
an der Spindel anbringen, sollten Sie sich stets verge-
wissern, dass der korrekte Ring fir die Spindelbohrung
des zu benutzenden Sé&geblatts auf die Spindel mon-
tiert ist. (Abb. 20)

Fir européische Lander

VORSICHT:

* Der Ring mit 30 mm AuBendurchmesser wurde werks-
seitig zwischen Innen- und AuBenflansch installiert.
(Abb. 20)



Bringen Sie die untere Schutzhaube A und die Mittenab-
deckung wieder in ihre Ausgangsstellung. Ziehen Sie
dann die Sechskantschraube zur Sicherung der Mitten-
abdeckung im Uhrzeigersinn an. Heben Sie die Schutz-
haube B bis zum Anschlag an, und ziehen Sie die
Klemmschraube fest an, wahrend Sie die Schutzhaube
in der angehobenen Stellung halten. Senken Sie den
Handgriff ab, um zu prifen, ob sich die unteren Schutz-
hauben einwandfrei bewegen. Vergewissern Sie sich vor
der Benutzung der Maschine, dass die Spindelarretie-
rung geldst ist.

Einstellen des Spaltkeils

Bevor Sie den Spaltkeil einstellen, I6sen Sie die zwei
Hebel durch Linksdrehen, und driicken Sie den oberen
Tisch auf der rechten Seite in der Nahe des Spaltkeils
auf die Tiefstellung herunter. Sichern Sie dann den obe-
ren Tisch, indem Sie die zwei Hebel wieder fest anzie-
hen, wie in der Abbildung gezeigt. (Abb. 21)

Es muss ein Abstand von etwa 4 — 5 mm zwischen dem
Spaltkeil und den Ségeblattzadhnen vorhanden sein. Stel-
len Sie den Spaltkeil entsprechend ein, indem Sie die
zwei Sechskantschrauben durch Linksdrehen mit dem
Steckschlissel 16sen und den Abstand messen. Ziehen
Sie die Sechskantschrauben fest an, und stellen Sie
dann sicher, dass die obere Schutzhaube einwandfrei
funktioniert, bevor Sie mit dem S&gen beginnen.
(Abb. 22)

Der Spaltkeil ist werksseitig so eingestellt worden, dass
sich Sé&geblatt und Spaltkeil auf einer geraden Linie
befinden. (Abb. 23)

VORSICHT:

Falls Sageblatt und Spaltkeil nicht einwandfrei fluchten,
kann es wahrend des Betriebs zu einer geféhrlichen
Klemmwirkung kommen. Vergewissern Sie sich daher,
dass sie korrekt ausgerichtet sind. Wird die Maschine
ohne korrekt ausgerichteten Spaltkeil benutzt, kann es
zu schweren Verletzungen kommen. Sind die Teile aus
irgendeinem Grund nicht ausgerichtet, lassen Sie
unbedingt eine Reparatur von einer autorisierten
Makita-Kundendienststelle durchfiihren.

Installieren und Einstellen des Parallelanschlags

1. Befestigen Sie den Parallelanschlag so am Tisch,

dass der Parallelanschlaghalter auf der Fuhrungs-

schiene ruht. Ziehen Sie die Klemmschraube (B)

des Parallelanschlags fest im Uhrzeigersinn an.

Lésen Sie die Klemmschraube (A).

3. Verschieben Sie den Parallelanschlag und befesti-
gen Sie ihn so, dass das von Ihnen abgewandte
Ende auf den Punkt ausgerichtet ist, an dem die
Vorderkante des Sageblatts gerade auf der Ober-
seite des Werkstlicks erscheint. Der Zweck dieser
Einstellung besteht darin, die Gefahr eines Ruck-
schlags in Richtung der Bedienungsperson zu redu-
zieren, bei dem das vom Werkstlick abgeschnittene
Stiick zwischen Sageblatt und Parallelanschlag ein-
geklemmt und zur Bedienungsperson herausge-
schleudert wird. Die Lage der Linie 3 héngt von der
Dicke des Werkstiicks oder der Tischhéhe ab. Stel-
len Sie die Position des Parallelanschlags entspre-
chend der Dicke des Werkstlicks ein.

Nachdem Sie den Parallelanschlag eingestellt
haben, ziehen Sie die Klemmschraube (A) wieder
fest an. (Abb. 24 und 25)

I

HINWEIS:

* Es gibt vier Muster zur Positionierung des Parallelan-
schlags, wie in der Abbildung gezeigt. (Abb. 26) Der
Parallelanschlag besitzt zwei Schlitze in seinen Seiten-
flachen, einer mit erhéhtem Rand auf der gleichen
Seite, und einer ohne Rand. Die mit diesem Rand ver-
sehene Flache des Parallelanschlags sollte nur dann
zum Werkstlick weisen, wenn ein Stiick eines diinnen
Werkstlicks abgeschnitten wird.

Um das Parallelanschlagmuster zu &ndern, entfernen
Sie den Parallelanschlag vom Halter, indem Sie die
Klemmschraube (A) 16sen, und andern Sie die Ausrich-
tung des Parallelanschlags zum Halter, so dass je nach
der anstehenden Arbeit die entsprechende Seite zum
Halter weist, wie in der Abbildung gezeigt. Flihren Sie
die Vierkantmutter am Parallelanschlaghalter in das
hintere Ende des jeweiligen Schlitzes im Parallelan-
schlag ein, so dass sie die in der Abbildung gezeigte
Position hat.

Um das Muster von A oder B nach C oder D oder umge-

kehrt zu andern, entfernen Sie Vierkantmutter, Unterleg-

scheibe und Klemmschraube (A) vom

Parallelanschlaghalter, und bringen Sie dann Klemm-

schraube (A), Unterlegscheibe und Vierkantmutter auf

der entgegengesetzten Seite der urspriinglichen Position
an. Ziehen Sie die Klemmschraube (A) fest an, nachdem

Sie die Vierkantmutter des Parallelanschlaghalters in den

Schlitz des Parallelanschlags eingefiihrt haben. Fiihren

Sie die Vierkantmutter am Parallelanschlaghalter in das

hintere Ende des jeweiligen Schlitzes im Parallelan-

schlag ein, so dass sie die in der Abbildung gezeigte

Position hat. (Abb. 27)

Der Parallelanschlag ist werksseitig so eingestellt, dass

er parallel zur S&geblattflache liegt. Vergewissern Sie

sich, dass er parallel ist. Um sicherzustellen, dass der

Parallelanschlag parallel zum Sageblatt ist, senken Sie

den Tisch auf die Tiefststellung ab, so dass das S&ge-

blatt am weitesten vom Tisch Ubersteht. Markieren Sie
einen der Sé&geblattzahne mit einem Buntstift. Messen

Sie die Abstande (A) und (B) zwischen Parallelanschlag

und Sé&geblatt. Verwenden Sie fir beide Messungen den

markierten Zahn. (Abb. 28) Diese beiden Messungen
mussen identisch sein. Ist der Parallelanschlag nicht pa-

rallel zum Sé&geblatt, gehen Sie wie folgt vor: (Abb. 29)

1. Drehen Sie die zwei Einstellschrauben entgegen
dem Uhrzeigersinn.

2. Verschieben Sie die Hinterkante des Parallelan-
schlags geringfligig nach rechts oder links, bis er
parallel zum Sageblatt ist.

3. Ziehen Sie die zwei Schrauben am Parallelanschlag
fest an.

VORSICHT:

* Stellen Sie den Parallelanschlag unbedingt parallel
zum Sageblatt ein, weil sonst eine geféhrliche Ruiick-
schlagsituation eintreten kann.

* Stellen Sie den Parallelanschlag so ein, dass er nicht
mit der oberen Schutzhaube oder dem Sageblatt in
Beriihrung kommt. (Abb. 30)
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Staubsack

Der Staubsack ermdglicht sauberes Arbeiten und einfa-
ches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der Staubsack
auf den Absaugstutzen geschoben. (Abb. 31)

HINWEIS:
* Bringen Sie den Staubsack im Gehrungssdgenmodus
immer nur am rickseitigen Absaugstutzen an.

Wenn der Staubsack etwa halb voll ist, nehmen Sie ihn
von der Maschine ab und ziehen den Verschluss heraus.
Entleeren Sie den Staubsack, indem Sie ihn leicht
abklopfen, um die an den Innenflachen haftenden Staub-
partikel, die den Durchlass behindern kénnen, zu I6sen.
(Abb. 32)

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Sé&ge
anschlieBen, kénnen Sie noch effizienter und sauberer
arbeiten.

Um die Sé&geblattabdeckung bei Verwendung im Tisch-
sdgenmodus (Banksdgenmodus) zu installieren, stellen
Sie den Drehteller auf den 0°-Gehrungswinkel ein (siehe
den Abschnitt “Einstellen des Gehrungswinkels”), brin-
gen Sie die Sageblattabdeckung so am Drehteller an,
dass die Ségeblattabdeckung Uber dem S&geblattschlitz
des Drehtellers zentriert ist, und verriegeln Sie dann den
Handgriff in der Tiefststellung, indem Sie den Anschlag-
stift vollstdndig hineindriicken, wie in der Abbildung
gezeigt. (Abb. 33)

HINWEIS:

Um den Staubsack im Tischsdgenmodus (Banksagen-

modus) am vorderen Absaugstutzen anzubringen, neh-

men Sie zuerst die Kappe vom Absaugstutzen ab, und
bringen Sie dann den Staubsack am Absaugstutzen
an.

* Wenn der Staubsack nicht benutzt wird, verschlieBen
Sie den vorderen Absaugstutzen stets mit der Kappe.
Anderenfalls tritt Staub aus dem Absaugstutzen aus.

¢ Wenn Sie die Maschine im Tischsdgenmodus (Banksa-
genmodus) verwenden, achten Sie darauf, dass die
Sé&geblattabdeckung am Drehteller angebracht ist.

Sicherung von Werkstiicken

Spannen Sie das Werkstlick nach Méglichkeit in den
optionalen Schraubstock ein. Wenn Sie das Werkstiick
mit der Hand halten mlssen, halten Sie es mit festem
Griff, damit Sie nicht die Kontrolle Uber das Werkstlick
verlieren. Halten Sie Hand und Arm vom Sageblattbe-
reich fern (mindestens 100 mm). Driicken Sie das Werk-
stlick fest gegen den Gehrungsanschlag, indem Sie mit
lhren Fingern Uber den Gehrungsanschlag greifen. Das
Werkstiick muss auch fest auf dem Drehteller aufliegen.
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WARNUNG:

¢ Halten Sie ein Werkstlck, bei dem lhre Hand néher als
100 mm an den Sageblattbereich herankommt, nie-
mals mit der Hand. Sichern Sie das Werkstuck in die-
sem Fall immer mit dem optionalen Schraubstock.
Heben Sie das Sé&geblatt nach jedem Schneidvorgang
sachte an. Heben Sie das Sageblatt erst an, nachdem
es zum vélligen Stillstand gekommen ist. Anderenfalls
kann es zu schweren Verletzungen kommen.

VORSICHT:

* Wenn Sie lange Werkstlcke schneiden, verwenden Sie

Stlitzen, die ebenso hoch sind wie die Oberseite des
Drehtellers. Verlassen Sie sich nicht nur auf den Verti-
kal- und/oder Horizontalschraubstock (beide optional)
zur Sicherung des Werkstiicks. (Abb. 34)
Diinnes Material neigt zum Durchhéngen. Stiitzen Sie
das Werkstlck auf seiner gesamten Lénge ab, um
Klemmen des Sageblatts und méglichen RUCK-
SCHLAG zu vermeiden.

Vertikal-Schraubstock (Sonderzubehér) (Abb. 35)
Der Vertikal-Schraubstock kann an zwei Positionen ent-
weder auf der linken oder rechten Seite des Gehrungs-
anschlags oder der Auflageplatte (Sonderzubehor)
montiert werden. Setzen Sie die Schraubstockstange in
die Bohrung des Gehrungsanschlags oder der Auflage-
platte ein, und sichern Sie sie durch Anziehen der
Schraube.

Stellen Sie den Schraubstockarm auf die Abmessungen
des Werkstlicks ein, und sichern Sie ihn durch Anziehen
der Schraube. Falls die Befestigungsschraube des
Schraubstockarms mit dem Gehrungsanschlag in Bertih-
rung kommt, installieren Sie die Schraube auf der entge-
gengesetzten Seite des Schraubstockarms.
Vergewissern Sie sich, dass keine Maschinenteile mit
dem Schraubstock in Berihrung kommen, wenn der
Handgriff auf die Tiefstellung abgesenkt wird. Falls
irgendwelche Teile mit dem Schraubstock in Berlhrung
kommen, ist der Schraubstock zu versetzen.

Dricken Sie das Werkstick flach gegen Gehrungsan-
schlag und Drehteller. Bringen Sie das Werkstiick in die
gewlinschte Schnittposition, und sichern Sie es einwand-
frei durch Anziehen des Schraubstockknopfes.

VORSICHT:
* Das Werkstlick muss fest an Drehteller und Gehrungs-
anschlag anliegend gesichert werden.



Horizontal-Schraubstock (Sonderzubehér)

(Abb. 36)

Der Horizontal-Schraubstock kann entweder auf der lin-
ken oder rechten Seite des Auflagetisches montiert wer-
den. Wenn Gehrungsschnitte in einem Winkel von 15°
oder mehr ausgefihrt werden, ist der Horizontal-
Schraubstock auf der entgegengesetzten Seite der Dreh-
teller-Drehrichtung zu montieren. Durch Linksdrehung
des Schraubstockknopfes wird die Schraube geldst, so
dass der Schraubstockschaft schnell vor- und zuriickge-
schoben werden kann. Durch Rechtsdrehen des
Schraubstockknopfes bleibt die Schraube gesichert. Dre-
hen Sie den Schraubstockknopf zum Einspannen von
Werkstiicken sachte im Uhrzeigersinn, bis der Vorsprung
seine Hochstposition erreicht, und ziehen Sie ihn dann
fest. Wird der Schraubstockknopf wahrend der Rechts-
drehung hineingedriickt oder herausgezogen, bleibt der
Vorsprung eventuell schrdg stehen. Drehen Sie den
Schraubstockknopf in diesem Fall entgegen dem Uhrzei-
gersinn zurlick, bis sich die Schraube 18st, bevor Sie ihn
wieder sachte im Uhrzeigersinn drehen.

Werkstiicke von maximal 130 mm Breite kénnen mit dem
Horizontal-Schraubstock eingespannt werden.

Auflagebiigel und Auflageplatte (Sonderzubehér)
Die Auflagebigel und die Auflageplatte kdnnen zur
zusétzlichen horizontalen Abstlitzung von Werkstlicken
auf beiden Seiten montiert werden. Montieren Sie die
Teile, wie in der Abbildung gezeigt. Ziehen Sie dann die
Schrauben fest, um Auflageblgel und Auflageplatte zu
sichern. (Abb. 37)

Wenn Sie lange Werkstlicke sagen, verwenden Sie den
Auflageverlangerungssatz ~ (Sonderzubehér).  Dieser
besteht aus zwei Auflageplatten und zwei Stangen 12.
(Abb. 38)

VORSICHT:

* Lange Werkstiicke mussen stets auf gleicher Héhe mit
der Drehteller-Oberflache abgestitzt werden, um
genaue Schnitte auszufiihren und gefahrlichen Verlust
der Kontrolle uber die Maschine zu vermeiden.

BETRIEB

VORSICHT:

* Lésen Sie den Handgriff vor der Benutzung unbedingt
aus der Tiefstellung, indem Sie den Anschlagstift
herausziehen.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass das Sé&geblatt nicht das Werkstiick
usw. berthrt.

VERWENDUNG ALS GEHRUNGSSAGE

WARNUNG:

* Wenn Sie die Maschine im Gehrungssédgenmodus ver-
wenden, sichern Sie den oberen Tisch in der Hochst-
stellung, damit das Ségeblatt nicht tiber die Oberflache
des oberen Tisches hinausragt.

VORSICHT:

« Uben Sie beim Schneiden keinen tibermaBigen Druck
auf den Handgriff aus. Zu starker Druck kann zu Uber-
lastung des Motors und/oder verminderter Schnittleis-
tung fuhren. Driicken Sie den Handgriff nur mit so viel
Kraft nieder, wie fir reibungslosen Sagebetrieb not-
wendig ist, ohne einen betrachtlichen Abfall der Sage-
blattdrehzahl zu verursachen.

Driicken Sie den Handgriff zur Ausfiihrung des Schnitts
sachte nieder. Bei zu groBer oder seitlicher Kraftaus-
Gbung kann das S&geblatt in Schwingung versetzt wer-
den, wodurch zusétzliche Sagespuren im Werkstiick
erzeugt werden und die Schnittgenauigkeit beeintrach-
tigt wird.

1. Kappschnitt (Abb. 39)

Legen Sie das Werkstiick auf den Gehrungsanschlag
und den Drehteller auf. Spannen Sie das Werkstlck mit
dem Schraubstock ein. Schalten Sie die Maschine ein,
ohne dass das Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis
es seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie es absenken.
Senken Sie dann den Handgriff zum Schneiden des
Werkstiicks sachte bis auf die Tiefstellung ab. Sobald der
Schnitt beendet ist, schalten Sie die Maschine aus, und
WARTEN SIE, BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie den Sagekopf
wieder ganz anheben.

2. Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorherigen Abschnitt “Einstellen des
Gehrungswinkels” Bezug.

3. Neigungsschnitt (Abb. 40)

Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das Sageblatt auf
den gewiinschten Neigungswinkel (siehe den obigen
Abschnitt “Einstellen des Neigungswinkels”). Ziehen Sie
den Hebel unbedingt fest an, um den eingestellten Nei-
gungswinkel einwandfrei zu sichern. Legen Sie das
Werkstiick auf den Gehrungsanschlag und den Drehtel-
ler auf. Vergewissern Sie sich, dass der Schlitten ganz in
Richtung der Bedienungsperson zurlickgezogen ist.
Schalten Sie die Maschine ein, ohne dass das S&geblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis es seine volle Drehzahl
erreicht. Senken Sie dann den Handgriff unter Druckaus-
Ubung in Richtung des Sageblatts sachte bis zur Tiefstel-
lung ab. Sobald der Schnitt beendet ist, schalten Sie die
Maschine aus, und WARTEN SIE, BIS DAS SAGEBLATT
ZUM VOLLIGEN STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor
Sie den Sagekopf wieder ganz anheben.

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich stets, dass sich das Sageblatt
wahrend eines Neigungsschnitts in Schragrichtung
senkt. Halten Sie lhre Hande von der Schnittlinie des
Ségeblatts fern.

* Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass das
abgeschnittene Stlck an der Seitenflaiche des Sage-
blatts aufliegt. Durch Anheben des Sagekopfes bei
noch laufender Maschine kann das Werkstlick vom
Ségeblatt erfasst werden, was zu gefahrlichem Heraus-
schleudern von Bruchstlicken fiihren kann. Der Séage-
kopf darf erst angehoben werden, nachdem das
Ségeblatt zum vélligen Stillstand gekommen ist.

« Uben Sie den Druck auf den Handgriff immer nur paral-
lel zum Sé&geblatt aus. Verlauft die Druckrichtung wéh-
rend eines Schnitts nicht parallel zum Sé&geblatt, kann
sich der Winkel des Sageblatts verandern, wodurch die
Schnittgenauigkeit beeintrachtigt wird.
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4. Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das Schneiden
eines Werkstlicks mit gleichzeitiger Gehrungs- und Nei-
gungswinkeleinstellung. Die Kombinationsmdglichkeiten
entnehmen Sie bitte der nachstehenden Tabelle.

Neigungswinkel Gehrungswinkel

45° Links und Rechts 0° — 45°

Nehmen Sie zur Durchfiihrung von Compoundschnitten
auf die Erlauterungen unter “Kappschnitt”, “Gehrungs-
schnitt” und “Neigungsschnitt” Bezug.

6. Zwischenbrett

5. Schneiden von Aluminium-Strangpressprofilen
(Abb. 41)

Verwenden Sie zum Einspannen von Aluminium-Strang-
pressprofilen Distanzbldcke oder Abfallholzstiicke, wie in
der Abbildung gezeigt, um eine Verformung des Alumini-
ums zu vermeiden. Verwenden Sie Schneidflissigkeit
zum Schneiden von Aluminium-Strangpressprofilen, um
die Ablagerung von Aluminium-Rickstanden am S&ge-
blatt zu verhiten.

VORSICHT:

¢ Versuchen Sie niemals, dickes oder rundes Aluminium-
Strangpressmaterial zu schneiden. Dicke Aluminium-
Strangpressprofile kénnen sich wéhrend der Arbeit
16sen, und runde Aluminium-Strangpressprofile lassen
sich mit dieser Maschine nicht einwandfrei einspannen.

* Schneiden Sie auf keinen Fall Aluminium im Tischséa-
genmodus (Banksédgenmodus).

Durch die Verwendung eines Zwischenbretts lassen sich Werkstiicke splitterfrei sdgen. Die Bohrungen im Gehrungs-

anschlag dienen als Befestigungshilfe fir ein Zwischenbrett.

Die MaBe fir ein vorgeschlagenes Zwischenbrett sind aus der Abbildung ersichtlich.

Uber 10 mm

Uber 460 mm

90 mm
25 mm

Bohrung

90 mm 107 mm

107 mm

Bohrung
90 mm

VORSICHT:

* Verwenden Sie glatt gehobeltes Holz von gleichmaBiger Dicke als Zwischenbrett.
» Befestigen Sie das Zwischenbrett mit Schrauben am Gehrungsanschlag. Die Schrauben sind so zu installieren,

dass die Schraubenkdpfe im Zwischenbrett versenkt sind.

* Drehen Sie den Drehteller bei montiertem Zwischenbrett nicht mit abgesenktem Handgriff. Anderenfalls kommt es
zu einer Beschadigung des Sageblatts und/oder des Zwischenbretts.

7. Wiederholtes Schneiden auf gleiche Lénge
(Abb. 42)

Wenn Sie mehrere Werkstiicke innerhalb des Bereichs
von 240 mm bis 400 mm auf die gleiche Lange schnei-
den, ist die Verwendung der Anschlagplatte zu empfeh-
len, um rationeller zu arbeiten. Montieren Sie die
Anschlagplatte am Auflagebtgel, wie in der Abbildung
gezeigt.

Richten Sie die Schnittlinie des Werkstuicks entweder auf
die linke oder rechte Kante der Nut in der Schlitzplatte
aus, und schieben Sie die Anschlagplatte biindig gegen
das Ende des Werkstlicks, wahrend Sie das Werkstlick
am Verrutschen hindern. Sichern Sie dann die Anschlag-
platte mit der Fligelschraube. Wenn Sie die Anschlag-
platte nicht benutzen, l16sen Sie die Fligelschraube, um
die Anschlagplatte zur Seite zu schieben.

HINWEIS:

e Der  Auflageverlangerungssatz (Sonderzubehdr)
ermdglicht das wiederholte Schneiden auf gleiche Lan-
gen von bis zu etwa 2 200 mm.
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VERWENDUNG ALS TISCHSAGE
(BANKSAGENMODUS)

VORSICHT:

* Wenn Sie die Maschine im Tischsdgenmodus (Bankséa-
genmodus) verwenden, bringen Sie die Sageblattab-
deckung so am Drehteller an, dass sie Uber dem
Ségeblattschlitz im Drehteller zentriert ist und die zwei
kleinen Vorspriinge auf der Unterseite der Sageblattab-
deckung in dem halbkreisférmigen Schlitz am Rand
des Drehtellers sitzen, wie in der Abbildung gezeigt,
und verriegeln Sie dann den Handgriff in der Tiefststel-
lung, indem Sie den Anschlagstift vollstdndig hinein-
driicken. (Abb. 43)

Verwenden Sie stets “Arbeitshilfen”, wie z.B. Schiebe-
stocke und Schiebeblécke, wenn die Gefahr besteht,
dass Sie mit den Handen oder Fingern in die Nahe des
Sageblatts kommen.



Entnehmen Sie das Werkstiick NIEMALS bei rotieren-
dem Sageblatt. Wenn Sie das Werksttlick vor der Voll-
endung eines Schnitts entnehmen missen, schalten
Sie zuerst die Maschine aus, wéhrend Sie das Werk-
stiick festhalten. Warten Sie, bis das Sageblatt zum
vollkommenen Stillstand gekommen ist, bevor Sie das
Werkstick entnehmen. Anderenfalls kann es zu
gefahrlichen Riickschlagen kommen.

Entfernen Sie abgeséagtes Material NIEMALS bei rotie-
rendem Sageblatt.

Halten Sie NIEMALS lhre Hande oder Finger in den
Weg des Ségeblatts.

Sichern Sie den Parallelanschlag stets einwandfrei,
weil es sonst zu gefdhrlichen Rickschlagen kommen
kann.

Arbeitshilfen

Schiebestdcke, Schiebekldétze oder Hilfsanschldge sind
“Arbeitshilfen”. Verwenden Sie diese, um sichere, sau-
bere Schnitte auszuflihren und zu verhlten, dass Sie mit
irgendeinem Korperteil das Séageblatt berthren.

Schiebeklotz (Abb. 44)

Verwenden Sie ein 15 mm dickes Sperrholzstiick.

Der Handgriff muss in der Mitte des Sperrholzstiicks lie-
gen. Befestigen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben, wie
gezeigt. Ein kleines Holzstlick von 10 mm x 9 mm x

30 mm muss immer an das Sperrholz angeleimt werden,
um Abstumpfen des S&geblatts zu verhiten, falls die
Bedienungsperson versehentlich in den Schiebeklotz
schneidet. (Niemals Nagel im Schiebeklotz verwenden.)

Hilfsanschlag (Abb. 45 und 46)

Fertigen Sie einen Hilfsanschlag aus 10 und 15 mm dicken
Sperrholzstiicken an.

Entfernen Sie Parallelanschlag, Klemmschraube (A),
Unterlegscheibe und Vierkantmutter vom Parallelan-
schlaghalter, und befestigen Sie dann den Hilfsanschlag
mit einer M6-Schraube langer als M6 x 50, Unterleg-
scheiben und einer Mutter am Parallelanschlaghalter.

Langsséagen

VORSICHT:

* Wenn Sie lange oder groBe Werkstlicke sédgen, sorgen
Sie stets flr angemessene Abstiitzung hinter dem
Tisch. Achten Sie darauf, dass sich ein langes Brett
NICHT auf dem Tisch bewegt oder verschiebt. Dies
fihrt zu Klemmen des Sageblatts und erhéht die Wahr-
scheinlichkeit von Ruckschlagen und Verletzungen. Die
Stitze sollte die gleiche Héhe wie der Tisch haben.

1. Stellen Sie die Schnitttiefe etwas gréBer als die
Dicke des Werkstiicks ein. Loésen Sie dazu die zwei
Hebel, und senken oder heben Sie den oberen
Tisch.

2. Stellen Sie den Parallelanschlag auf die gewiinschte
Langsschnittbreite ein, und sichern Sie ihn durch
Anziehen der Klemmschraube (A). Vergewissern Sie
sich vor dem Langssagen, dass die zwei Schrauben
am Parallelanschlaghalter angezogen sind. Falls sie
locker sind, ziehen Sie sie fest.

3. Schalten Sie die Maschine ein, und schieben Sie
das Werkstiick entlang dem Parallelanschlag sachte
gegen das Ségeblatt.

(1) Wenn die Langsschnittbreite 40 mm oder brei-
ter ist, verwenden Sie einen Schiebestock.
(Abb. 47)

(2) Wenn die Langsschnittbreite kleiner als 40 mm
ist, kann der Schiebestock nicht verwendet wer-
den, weil er mit der oberen Schutzhaube in
Bertihrung kommt. Verwenden Sie einen Hilfs-
anschlag und einen Schiebeklotz.

Befestigen Sie den Hilfsanschlag sicher am
Parallelanschlaghalter auf dem Tisch.

Schieben Sie das Werkstlick von Hand vor, bis
die Vorderkante etwa 25 mm von der Vorder-
kante des oberen Tisches entfernt ist. Schieben
Sie das Werkstiick mit Hilfe des Schiebeklotzes
auf der Oberseite des Hilfsanschlags weiter vor,
bis der Schnitt vollendet ist. (Abb. 48)

Tragen der Maschine

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker abgezogen
ist. Sichern Sie das Sageblatt in der 0°-Neigungswinkel-
stellung und den Drehteller ganz in der linken Gehrungs-
winkelstellung. Senken Sie den Handgriff ganz ab, und
arretieren Sie ihn in der Tiefstellung, indem Sie den
Anschlagstift vollstandig hineindriicken. (Abb. 49)
Tragen Sie die Maschine, indem Sie die Grundplatte auf
beiden Seiten halten, wie in der Abbildung gezeigt. Die
Maschine lasst sich bequemer tragen, wenn Auflagebi-
gel, Staubsack usw. entfernt werden. (Abb. 50)

VORSICHT:
* Sichern Sie stets alle beweglichen Teile, bevor Sie die
Maschine tragen.

WARTUNG

VORSICHT:

» Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

WARNUNG:

* Achten Sie stets darauf, dass das Sageblatt scharf und
sauber ist, um die bestmdgliche und sicherste Leistung
zu erzielen.

Einstellen des Schnittwinkels

Diese Maschine wurde werksseitig sorgféltig eingestellt
und justiert, doch grobe Behandlung kann die Justierung
beeintréchtigen. Sollte Ihre Maschine einer Nachjustie-
rung bedirfen, gehen Sie folgendermafen vor:

1.  Gehrungswinkel

Lésen Sie den Spanngriff, mit dem der Drehteller gesi-
chert wird. Drehen Sie dann den Drehteller, so dass der
Zeiger auf 0° auf der Gehrungswinkelskala zeigt. Ziehen
Sie den Giriff an, und I6sen Sie die Sechskantschrauben,
die den Gehrungsanschlag halten, mit dem Steckschlis-
sel. (Abb. 51)

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren Sie ihn
in der Tiefstellung durch Hineindriicken des Anschlag-
stifts. Bringen Sie die Seitenflache des Sé&geblatts mit
Hilfe eines Einstelldreiecks, Anschlagwinkels usw. in den
rechten Winkel mit der Flache des Gehrungsanschlags.
Ziehen Sie dann die Sechskantschrauben des Geh-
rungsanschlags von rechts der Reihe nach fest.
(Abb. 52)

31



2. Neigungswinkel
0°-Neigungswinkel
Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Hineindriicken des
Anschlagstifts. Losen Sie den Hebel auf der Ruck-
seite der Maschine. Drehen Sie die 0°-Neigungswin-
kel-Einstellschraube auf der rechten Seite des
Drehtellers um zwei bis drei Umdrehungen im Uhr-
zeigersinn, um das Sageblatt nach rechts zu neigen.
(Abb. 53)
Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts mit Hilfe
eines Einstelldreiecks, Anschlagwinkels usw. in den
rechten Winkel mit der Drehteller-Oberflache, indem
Sie die 0°-Neigungswinkel-Einstellschraube entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen. (Abb. 54)
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am Drehtel-
ler auf 0° der Neigungswinkelskala am Arm zeigt.
Falls der Zeiger nicht auf 0° zeigt, I6sen Sie die Hal-
teschraube des Zeigers, und stellen Sie den Zeiger
so ein, dass er auf 0° zeigt. (Abb. 55)
(2) 45°-Neigungswinkel
Diese Einstellung kann erst nach erfolgter Einstel-
lung des 0°-Neigungswinkels durchgefiihrt werden.
Zum Einstellen des linksseitigen 45°-Neigungswin-
kels l16sen Sie den Hebel und neigen das Sageblatt
ganz nach links. Vergewissern Sie sich, dass der
Zeiger am Arm auf 45° der Neigungswinkelskala am
Arm zeigt. Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt, dre-
hen Sie die 45°-Neigungswinkel-Einstellschraube
auf der linken Seite des Arms, bis der Zeiger auf 45°
zeigt. (Abb. 56)

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 57 und 58)
Die Kohleblrsten miissen regelmaBig entfernt und tber-
prift werden. Wenn sie bis zur VerschleiBgrenze abge-
nutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohlebirsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebursten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohlebirsten.

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem Schrau-
bendreher heraus. Nehmen Sie die abgenutzten Kohle-
blrsten heraus, setzen Sie die neuen ein, und drehen
Sie dann die Burstenhalterkappen wieder ein.

-

Nach dem Gebrauch

* Wischen Sie nach dem Gebrauch an der Maschine haf-
tende Spéne und Staub mit einem Tuch oder derglei-
chen ab. Halten Sie die “Schutzhaube” gemaB den
Anweisungen im vorhergehenden Abschnitt “Schutz-
haube” sauber. Schmieren Sie die Gleitteile der
Maschine mit Ol, um Rostbildung zu verhiten.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-Origi-
nalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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ZUBEHOR

VORSICHT:

* Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
hérteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

* Stahl- und hartmetallbestlickte S&gebléatter
* Auflageplatte

» Schraubstockeinheit (Horizontal-Schraubstock)
* Vertikal-Schraubstock

* Steckschlissel 13

* Haltersatz

» Auflageverlangerungssatz

* Kippsicherung

* Halteplatte

» Staubsack

* Einstelldreieck

» Sé&geblattabdeckung (Schutzhaube C)

» Schiebestock

¢ Linealeinheit (Parallelanschlag)

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
ENGO005-1
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 92 dB (A)
Schalleistungspegel: 105 dB (A)
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt nicht
mehr als 2,5m/s?.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

ENHO003-1
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daB dieses Produkt geméan den Ratsdirektiven
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgen-
den Normen von Normendokumenten Ubereinstimmen:

EN61029, EN55014, EN61000.

Das Zertifikat der Angemessenheit der technischen
Datei im Hinblick auf 98/37/EG ist von der folgenden
bekannt gegebenen Kérperschaft erhalten worden:
Intertek SEMKO AB, Torshamnsgatan 43, Box 1103,
SE-164 22 Kista, Sweden

Yasuhiko Kanzaki CE2004

P

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



POLSKI
Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1  Ptyta pomocnicza 32 Obudowa brzeszczotu 63 Zespot uchwytu

2 Sruba szesciokatna 33 Strzatka 64 Pokretto imadta

3 Podstawa 34 Kotierz zewnetrzny 65 Wystep

4 Nakretka 35 Kotnierz wewnetrzny 66 Watek imadta

5 Sruba 36 Wrzeciono 67 Drazek 12

6 Dolna ostona brzeszczotu A 37 Pierscien 68 Imadfo (wyposazenie

7 Dolna ostona brzeszczotu B 38 Noz prowadzacy dodatkowe)

8  Gorna ostona brzeszczotu 39 Miejsce, ktore nalezy nacisnaé 69 Klocek dystansowy

9 Sruba 40 Szerokos$¢ brzeszczotu 70 Ksztattownik aluminiowy

10 Uchwyt 41 Uchwyt ostony prowadzace;j 71 Ptytka ustawiajaca

11 Dzwignia 42 Szyna prowadzaca w stole 72 Maty wystep

12 Klucz nasadkowy goérnym 73 Powierzchnia czotowa/krawedz

13 Sruba regulacyjna 43 Sruba zaciskowa (A) réwnolegta

14 Goérna powierzchnia podstawy 44 Sruba zaciskowa (B) 74 Wkret do drewna
obrotowej 45 Ostona prowadzaca 75 Sklej razem

15 Brzeg brzeszczotu 46 Uchwyt ostony prowadzace;j 76 Otwor (Srednica 7 mm)

16 Ostfona prowadnicy 47 Obrabiany element 77 Podktadka

17 Wskazéwka 48 Linia do ustawienia 78 Nakretka

18 Dzwignia blokady 49 Nakretka kwadratowa 79 Sruba M6

19 Uchwyt 50 Podziatka 80 Drazek do popychania

20 Podziatka kata poziomego 51 Duwie $ruby 81 Ostona pomocnicza

21 Podziatka kata pionowego 52 Dysza pytu 82 Klocek do popychania

22 Wigcznik 53 Torba na pyt 83 Ekierka

23 Wiacznik lampki 54 Usztywnienie 84 Sruba ustawiania 0°

24 Lampki 55 Zamkniecie 85 Ramie

25 Przetyczka blokady 56 Odkurzacz 86 Sruba ustawiania kata

26 Sruba zaciskowa 57 Pokrywa brzeszczotu pionowego 45°

27 Stét gérny 58 Podpdrka 87 Znak limitu

28 Obudowa silnika 59 Podstawa obrotowa 88 Srubokret

29 Pokrywa $rodkowa 60 Ramie imadfa 89 Pokrywa pojemnika na szczotki

30 Blokada watka 61 Drazek imadta

31 Brzeszczot 62 Uchwyt

DANE TECHNICZNE

Model LH1040/LH1040F
SHEANICA LAICZY .. .vveeevecveceeveeseeieese e es s e s s s s s s s s s es s s s s s s essssessassssansessesessssesansansnansans 255 mm — 260 mm
Srednica otworu
Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie
Maksymalne zdolnosci ciecia (wys. x szer.) dla brzeszczotu o $rednicy 260 mm w trybie cigcia uko$nego

Kat cigcia w poziomie
Kat cigcia w pionie
0 45°
o 69 mmx 130 mm w prawo 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
93 mm x 95 mm w lewo 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
45° (w lewo) 35mmx 130 mm w prawo 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm
53 mm x 95 mm w lewo 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Maksymalne zdolnoéci ciecia pod katem 90° dla ciecia zwyktego (tryb ciecia prostego)
Predko$¢ bez obcigzenia (min™ 1) ........... et .

ROZMIAr STOIU (SZEF. X WYS.) vttt ettt sttt e e e e e nrenne e e mm x 405 mm
Wymiary (dtug. x szer. x wys.).
Ciezar netto ....cccvveeeeieeenns
N =N o 1=V.d o[ Tey. =Y oy OSSPSR

¢ Ze wzgledu na ciggle prowadzone prace badawczo-rozwojowe podane tu dane techniczne moga ulec zmianie bez
powiadomienia.
* Uwaga: W réznych krajach parametry techniczne urzadzenia moga rézni¢ si¢ miedzy soba.
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Przeznaczenie

Urzadzenie przeznaczone jest do doktadnego cigcia
prostego oraz (tylko w przypadku uzywania jako pity
ukosnicy na dolnym stole) ciecia uko$nego drewna.

Zasilanie

Urzadzenie nalezy podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem zmiennym. Posiada ono podwdjng izolacje
zgodna z Norma Europejska i dlatego moze by¢ réwniez
podtaczane do gniazdek bez uziemienia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie!

Uzywajac urzadzen elektrycznych

podstawowe Srodki ostroznosci musza by¢ zawsze
zachowane, aby zmniejszy¢é ryzyko ognia, porazenia
pradem i uszkodzenia ciata, wiaczajac ponizsze.
Przeczytaj wszystkie podane instrukcje przed préba
uzycia tego produktu i zachowaj je do wgladu.

Dla bezpiecznego uzycia:

1.

10.
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Utrzymuj miejsce pracy w czystosci
Zabataganione miejsca i stoly warsztatowe
sprzyjajg wypadkom.

Zastanow sie nad warunkami pracy

Nie wystawiaj urzadzen elektrycznych na deszcz.
Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w wilgotnych
lub mokrych miejscach. Utrzymuj miejsce pracy
dobrze  os$wietlone. Nie uzywaj urzadzen
elektrycznych w obecnosci tatwopalnych ptynéw
lub gazéw.

Chron sie przed porazeniem pradem
Zapobiegaj kontaktom ciata z
powierzchniami (np. rurami,
kuchenkami, lodéwkami).

Nie pozwalaj zbliza¢ sie dzieciom
Nie pozwalaj wizytujgcym osobom dotykaé
urzadzenia lub przedtuzacza. Wszystkie wizytujace
osoby nie powinny zbliza¢ sie do miejsca pracy.
Zachowaj nieczynne urzadzenia

Nieuzywane urzadzenia powinny byé
przechowywane w suchych, wysokich lub
zamykanych miejscach tak, aby byly niedostepne
dla dzieci.

Nie przeciazaj urzadzenia

Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, pracujac w
sposob, dla ktérego zostato ono zaprojektowane.
Uzywaj poprawnego urzadzenia

Nie naduzywaj matych lub dodatkowych urzadzen
do wykonania pracy urzadzen do duzej pracy. Nie
uzywaj urzadzen do celéw, do ktérych nie zostaty
przeznaczone; na przyktad, nie uzywaj pity
tarczowej do przecinania gatezi lub ktéd drzew.
Ubierz si¢ odpowiednio

Nie no$ luznych ubran lub bizuterii. Moga one
zosta¢ zahaczone o ruchome czesci. Gumowe
rekawiczki i przeciwposlizgowe buty sg wskazane
przy pracy na dworze. Zaleca sie noszenie ochrony
na gtowe przytrzymuijacej dtugie wtosy.

Uzyj okularéw ochronnych i ochraniaczy uszu
Uzyj masek na twarz lub masek przeciwpytowych
jezeli czynno$¢ ciecia wytwarza pyty.

Podtacz urzadzenie usuwajace pyt

Jezeli urzadzenia posiadajg podtagczenia do
urzadzen do usuwania i skladowania pytu, upewnij
sie, ze sg one poprawnie podtgczone i uzyte.

uziemionymi
grzejnikami,

11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Uwazaj na przewod sieciowy

Nigdy nie no$ urzadzenia trzymajac za przewdd i
nie odtaczaj go od gniazda przez pociagniecie
przewodu. Chron przewdd przed cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.

Pewnie mocuj obrabiane elementy

Uzyj $ciskéw lub imadta do zamocowania
obrabianych elementéw. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie rgk, a dodatkowo zwalnia obie rece do
obstugiwania urzadzenia.

Uzywajac urzadzenie, nie oddalaj go zbytnio od
siebie

Caly czas trzymaj
rébwnowage.
Pamietaj o dobrej konserwacji urzadzenia
Utrzymuj urzadzenie ostre i czyste dla jego lepszego
i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj podane
instrukcje w celu smarowania lub wymiany
elementéw wyposazenia. Regularnie sprawdzaj
przewody urzadzenia, i jezeli sg uszkodzone, oddaj
je do naprawy do autoryzowanego serwisu.
Regularnie sprawdzaj przewody przediuzajace i
wymien je, jezeli sg uszkodzone. Utrzymuj uchwyty
suche, czyste i nie zabrudzone olejem lub smarem.
Odtacz urzadzenia

Przed konserwacjg urzadzenia lub zmiang
wyposazenia takiego jak tarcze, koncéwki robocze i
noze, gdy nie jest ono uzywane.

Wyjmij klucze regulacyjne

Nabierz zwyczaju sprawdzania czy klucze
regulacyjne sag usuniete z urzgdzenia przed jego
uzyciem.

Unikaj przypadkowych uruchomien

Nie no$ podtaczonego urzadzenia z palcem na
wiaczniku. Upewnij sie, ze urzadzenie jest
wytaczone, gdy je podtaczasz do zasilania.
Zastosuj przediuzacz uzywajac urzadzenia na
dworze

Gdy urzadzenie uzywane jest na dworze, stosuj
tylko przedtuzacze przeznaczone i oznaczone do
pracy na dworze.

Badz uwazny

Patrz co robisz. Badz rozsadny. Nie uzywaj
urzadzenia, gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci

Przed dalszym uzyciem urzgdzenia, ostona lub inne
czesci, ktére sg uszkodzone, muszg by¢ uwaznie
sprawdzone, aby upewni¢ sie, ze beda poprawnie
dziata¢ i wykonywaé przeznaczone im funkcje.
Sprawdzaj ustawienia ruchomych czesci, oprawy
ruchomych czesci, pekniecia czesci, zamocowania,
i jakiekolwiek inne warunki, ktére moga wptywac na
dziatanie. Ostona Ilub inne czesci, ktére sa
uszkodzone, powinny byé naprawione lub
wymienione przez autoryzowany serwis, jezeli w
instrukcji nie podano inaczej. Uszkodzone
przetaczniki powinny byé wymienione przez
autoryzowany serwis. Nie uzywaj urzadzenia, jezeli
wigcznik nie moze go witaczy¢ lub wytgczyé.
Ostrzezenie

Uzycie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub
czesci dodatkowych innych niz zalecane w tej
instrukcji obstugi lub katalogu, moze stworzy¢
ryzyko uszkodzenia ciata.

dobrze ustawione nogi i



22. Naprawy urzadzenia powinny by¢ wykonywane
tylko przez specijaliste
To urzadzenie jest wykonane zgodnie z
odpowiednimi zasadami bezpieczenstwa. Naprawa
urzadzen elektrycznych moze by¢é wykonana
wytacznie przez specjaliste, gdyz w przeciwnym
wypadku moze ono stanowié zagrozenie dla
uzytkownika.

DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA

Tryb ciecia ukosnego i zwyktego (prostego):
1. Zakiadaj ostone na oczy i uszy. Nalezy takze
zaktadaé¢ inne odpowiednie wyposazenie

ochronne.

2. NIGDY nie zakladaj podczas pracy rekawic, za
wyjatkiem wymiany brzeszczotu lub
przenoszenie szorstkich przedmiotow przed
cigciem.

3. Utrzymuj podioge pod urzadzeniem w porzadku
i wolna od resztek po cieciu, np. wiérow,
kawatkow materiatu.

4. Nie uruchamiaj urzadzenia, jezeli ostony i n6z
prowadzacy nie s3 na swoim miejscu. Przed
kazda praca sprawdz, czy ostony brzeszczotu
zamykajg sie prawidiowo. Nie uruchamiaj
urzadzenia, jezeli ostony brzeszczotu nie
poruszaja sie¢ swobodnie i nie zamykaja
natychmiast. Nigdy nie blokuj ani nie wiaz oston
brzeszczotu w potozeniu otwartym. Kazda
nieprawidiowos¢ w dziataniu powinna byé¢
natychmiast usunieta.

5. Oczysé, uwazajac, aby nie uszkodzic,
wrzeciono, kotnierz (zwtaszcza powierzchnie do
zakladania) i Srube szesciokatna przed lub w
trakcie zakfadania brzeszczotu. Uszkodzenie
tych czesci moze doprowadzi¢ do peknigcia
brzeszczotu. Zte zamocowanie moze
spowodowacé drgania/chybotanie lub
przemieszczanie si¢ brzeszczotu. Uzywaj
wylacznie kotnierzy przeznaczonych dla tego
urzadzenia.

6. Przed przystgpieniem do pracy sprawdz
doktadnie, czy brzeszczot nie jest popekany lub
uszkodzony. Nie uzywaj brzeszczotow, ktére sa
uszkodzone lub wypaczone.

7. Uzywaj wylacznie brzeszczotéw zalecanych
przez producenta i zgodnych z EN847-1 oraz
zwr6¢ uwage, ze n6z prowadzacy nie moze byé
szerszy niz szeroko$¢ ciecia brzeszczotu i
wezszy niz sam brzeszczot.

8. Uzywaj wylacznie wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Korzystanie 2z
nieprawidtowego wyposazenia, np. s$ciernych
tarcz tnacych, moze spowodowac obrazenia.

9. Wybierz wlasciwy brzeszczot w zaleznosci od
przecinanego materiatu.

10. Nie uzywaj brzeszczotéw wykonanych ze stali
szybkotnacej.

11. Aby ograniczy¢ hatas, zawsze dbaj, aby
brzeszczot byt ostry i czysty.

12. Uzywaj wiasciwie naostrzonych brzeszczotow.
Stosuj sie¢ do maksymalnej predkosci podanej
na brzeszczocie.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Nie przecinaj metalu, np. gwozdzi i Srub. Przed
przystapieniem do cigcia sprawdz przecinany
przedmiot i wyjmij wszystkie gwozdzie, Sruby i
inne ciata obce.
Wyjmij z przecinanego przedmiotu wszystkie
luzne seki PRZED rozpoczeciem cigcia.
Nie uzywaj pity w obecnosci palnych plynéw i
gazow.
Dla bezpieczenstwa, przed podiaczeniem
urzadzenia do zasilania i rozpoczeciem pracy
usun wszystkie wiory, kawatki materiatu itp. z
miejsca pracy i powierzchni stotu gérnego.
Operator powinien by¢ wiasciwie przeszkolony
w zakresie korzystania, regulacji i obstugi
urzadzenia.
Rece i ciatlo operatora oraz innych oséb
znajdujacych sie¢ w poblizu nie powinno
znajdowaé sie na linii brzeszczotu. Unikaj
kontaktu z ciggle obracajacym sie brzeszczotem
i nie siegaj w jego poblize. Moze on ciagle
spowodowacé powazne obrazenia.
Zachowaj ciggta uwage, zwilaszcza podczas
wielokrotnych, monotonnych operacji. Nie daj
sie zwiesé fatszywemu poczuciu
bezpieczenstwa. Brzeszczot jest bardzo
niebezpieczny.
Przed wiaczeniem wiacznika upewnij sie, czy
blokada watka jest zwolniona.
Przed wiasciwym przecinaniem pozwol
urzadzeniu popracowaé¢ przez chwile. Zwréé
uwage na drgania i chybotanie, ktére moga
wskazywaé na zle zatozony lub wywazony
brzeszczot.
Przed cigciem zaczekaj, az brzeszczot osiagnie
petna predkosé.
Urzadzenia nie nalezy uzywaé¢ do wycinania
szczelin, zZtobkowania ani wycinania bruzd.
Zaczekaj z usuwaniem wszelkich odcietych
kawatkéw i innych czesci z miejsca ciecia, kiedy
urzadzenie ciagle pracuje i glowica pity nie jest
w potozeniu spoczynkowym.
Jezeli zauwazysz cokolwiek nienormalnego,
przerwij natychmiast prace.
Przed wyjeciem przecinanego przedmiotu lub
zmiana ustawienia wylacz urzadzenie i zaczekaj,
az brzeszczot zatrzyma sie.
Przed wymiana brzeszczotu, obstuga lub kiedy
go nie uzywasz, odtacz urzadzenie od zasilania.
Niektore pyly powstajace podczas ciecia
zawieraja substancje mogace powodowac raka,
wady u ptodu i inne zaburzenia rozrodczosci.
Przyktadami takich substancji sa:
- otow z materiatéw pomalowanych farbami na
bazie zwigzkéw otowiu,
- arsen i chrom z chemicznie impregnowanego
drewna.
Zagrozenie tymi substancjami rozni sie w
zaleznosci od czestotliwosci wykonywania
pracy. Aby ograniczy¢ narazenie na te
substancje, pracuj w dobrze wietrzonym
miejscu i uzywaj zatwierdzonego wyposazenia
ochronnego, np. masek przeciwpylowych
zaprojektowanych specjalnie do wychwytywania
mikroskopijnych czasteczek.
Podczas ciecia podiacz urzadzenie do innego
urzadzenia pochtaniajacego pyt.
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Podczas pracy w trybie cigcia ukosnego:

30. Nie uzywaj pity do ciecia materiatéw innych niz
drewno, aluminium i podobnych.

31. Nie tnij, trzymajac przecinany przedmiot tylko
rekoma, jezeli maja sie one znajdowacé w poblizu
brzeszczotu. Przecinany przedmiot musi byé
dobrze oparty o podstawe obrotowa i ostone
prowadnicy podczas wszelkich prac.

32. Upewnij sie, czy podstawa obrotowa jest dobrze
zamocowana, aby nie przesuwata si¢ podczas
pracy.

33. Upewnij sie, czy ramie jest dobrze zamocowane
podczas pochylania. Aby zamocowaé¢ ramie,
zakre¢ dzwignie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

34. Upewnij sig¢, czy brzeszczot nie dotyka
podstawy obrotowej, kiedy znajduje si¢ on w
najnizszym potozeniu, i nie dotyka przecinanego
przedmiotu przed witaczeniem wiacznika.

35. Trzymaj uchwyt pewnie. Pamietaj, ze pita
porusza si¢ lekko w goére lub w dot podczas
rozpoczynania i koiczenia cigcia.

36. Kiedy plyta z nacigciem zuzyje sig, wymien ja.

Podczas pracy w trybie ciecia zwyktego

(prostego):

37. Nie wykonuj zadnych operacji trzymajac
przecinany przedmiot w rekach. Trzymanie w
rekach oznacza podtrzymywanie i prowadzenie
przecinanego przedmiotu zamiast korzystania z
ostony prowadzacej.

38. Upewnij sig, czy rami¢ jest pewnie zamocowane
w potozeniu pracy. Zakre¢ dzwignie zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby zamocowaé
ramie.

39. Aby uniknaé =zblizania rak i palcow do
brzeszczotu uzywaj drazka Ilub klocka do
popychania.

40. Upewnij sig, czy stot pity warsztatowej jest
pewnie zamocowany na zadanej wysokosci.

41. Upewnij sie, czy brzeszczot nie dotyka noza
prowadzacego ani przecinanego przedmiotu
przed wigczeniem wigcznika.

42, Zawsze kiedy nie uzywasz
popychania, schowaj go.

43. Zwré¢ szczegdlng uwage na zalecenia
dotyczace ograniczenia niebezpieczenstwa
ODSKOCZENIA DO TYLU. ODSKOCZENIE DO
TYEU jest nagta reakcja na zakleszczenie,
zablokowanie lub zte ustawianie brzeszczotu.
ODSKOCZENIE DO TYLU oznacza wyrzucenie
przecinanego przedmiotu przez urzadzenie do
tylu, w strone operatora. ODSKOCZENIE DO
TYLU MOZE DOPROWADZIC DO POWAZNYCH
OBRAZEN. Unikaj ODSKOCZENIA DO TYLU
uzywajac ostrego brzeszczotu, trzymajac ostone
prowadnicy roéwnolegle z brzeszczotem,
trzymajac néz prowadzacy i ostone brzeszczotu
we wilasciwym miejscu i zapewniajac ich
wiasciwa prace, nie zwalniajac przecinanego
przedmiotu, az przejdzie on catkowicie przez
brzeszczot oraz nie tnac przedmiotéw
skreconych lub wypaczonych, albo nie majacych
réwnych brzegéw umozliwiajacych przesuwanie
ich wzdtuz prowadnicy.

drazka do
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44. Unikaj gwalttownego, szybkiego ciecia. Podczas
ciecia twardych przedmiotéw tnij najwolniej jak
to mozliwe. Nie zginaj ani nie skrecaj
przecinanego przedmiotu podczas cigcia. Jezeli
brzeszczot zaklinuje si¢ i zatrzyma w
przecinanym przedmiocie, wylacz natychmiast
urzadzenie. Odiacz urzadzenie od =zasilania.
Nastepnie odblokuj brzeszczot.

NIE WYRZUCAJ INSTRUKCJI OBSLUGI.

USTAWIANIE

OSTRZEZENIE:
* Utrzymuj podtoge pod urzgdzeniem w porzadku i wolng
od resztek po cieciu, np. wiéréw, kawatkoéw materiatu.

Zaktadanie ptyty pomocniczej (Rys. 1i 2)

Zatéz plyte pomocniczg korzystajac z naciecia w
podstawie urzadzenia i zamocuj jg zakrecajgc $rube
szes$ciokatna.

Mocowanie do stotu warsztatowego (Rys. 3)
Urzadzenie powinno by¢ przykrecone do réwneji stabilnej
powierzchni dwiema $rubami, korzystajac z otworéw na
Sruby w podstawie urzadzenia. Pozwala to uniknaé
przewrdcenia sie urzadzenia i mozliwych obrazen.

OPIS DZIALANIA

UWAGA:

* Przed regulacja i sprawdzaniem dziatania urzadzenia
zawsze upewnij sig, czy jest ono wytaczone i
odtgczone od zasilania.

Ostona brzeszczotu (Rys. 4 i 5)

UWAGA:

* Upewnij sig, czy uchwyt nie moze by¢ obnizony bez
nacisniecia w lewo dzwigni znajdujacej sie w jego
poblizu.

* Upewnij sig, czy dolne ostony brzeszczotu A i B nie
otwieraja sig, chyba ze dzwignia znajdujgca sie w
poblizu uchwytu zostanie naci$nieta, kiedy uchwyt
znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

Podczas obnizania uchwytu, przy jednoczesnym

naciskaniu dzwigni w lewo, dolna ostona brzeszczotu A

podnosi sie automatycznie. Dolna ostona brzeszczotu B

podnosi sie po zetknieciu z przecinanym przedmiotem.

Dolne ostony brzeszczotu sa potaczone ze sprezyna,

dlatego wracajg do pierwotnego potozenia po

zakonczeniu ciecia i podniesieniu uchwytu. Gérna
ostona brzeszczotu opada ptasko na powierzchnie stotu
po przejsciu pod nig przecinanego przedmiotu. NIGDY

NIE BLOKUJ PRACY ANI NIE ZDEJMUJ DOLNYCH

OSELON BRZESZCZOTU, SPREZYNY DOLACZONEJ

DO DOLNEJ OSEONY BRZESZCZOTU ANI GORNEJ

OStONY BRZESZCZOTU.

W interesie wtasnego bezpieczenstwa zawsze utrzymuj

wszystkie ostony brzeszczotu w dobrym stanie. Kazde

nieprawidfowe ich dziatanie nalezy natychmiast
skorygowaé. Sprawdz prawidtowy powr6t dolnych oston
brzeszczotu na skutek dziatania sprezyny. NIGDY NIE

UZYWAJ URZADZENIA, JEZELI DOLNA OSLONA

BRZESZCZOTU, SPREZYNA LUB GORNA OSEONA

BRZESZCZOTU SA USZKODZONE, WADLIWE LUB

ZDJETE. TAKIE POSTEPOWANIE JEST BARDZO

NIEBEZPIECZNE | MOZE DOPROWADZIC DO

POWAZNYCH OBRAZEN.



Jezeli ktérakolwiek z przezroczystych oston brzeszczotu
zabrudzi sie lub przylgnie do niej pyt po cieciu, tak ze nie
bedzie mozna tatwo obserwowac brzeszczotu, odtgcz
pite od zasilania i wytrzyj ostone doktadnie mokrg
Scierka. Nie uzywaj rozpuszczalnikéw ani ptynéw
czyszczacych na bazie ropy naftowej do czyszczenia
plastikowej ostony.

Jezeli dolna ostona brzeszczotu A bedzie bardzo brudna
i widoczno$¢ przez nig bedzie ograniczona, wykonaj, co
nastepuje. Zablokuj stét gérny w najwyzszym potozeniu,
podnies$ catkowicie uchwyt, wcisnij do konca przetyczke
blokady, kiedy uchwyt bedzie podniesiony do kohca, i
odkre¢ dotagczonym kluczem nasadkowym $rube
sze$ciokatng mocujaca pokrywe $Srodkowa. Odkrec
Srube szesciokatng przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara i podnie$ dolng ostone brzeszczotu A i pokrywe
$srodkowa, naciskajac jednoczesnie dzwignie w lewo.
Trzymajgc dolng ostone brzeszczotu A w tym potozeniu
mozna czysci¢ fatwiej i doktadniej. Po zakornczeniu
czyszczenia wykonaj powyzsze czynnosci w odwrotnej
kolejnosci i zakre¢ $rube.

Jezeli chcesz wyczysci¢ doktadnie gérng ostone
brzeszczotu, odkre¢ Srubokretem mocujaca jg Srube i
zdejmij ostone. Po wyczyszczeniu zawsze zamocu;j jg
starannie z powrotem, zakrecajac $rube na tyle, aby
ostona przesuwata sie ptynnie w gore i w dét.

Jezeli ktérakolwiek z oston brzeszczotu odbarwi sig¢ na
skutek starzenia lub promieni UV, zwrd¢ sie po nowa
ostong do punktu ustugowego Makita. NIE BLOKUJ ANI
NIE ZDEJMUJ OSEON.

Zapewnienie maksymalnej zdolnosci ciecia
(Rys.6i7)

Urzadzenie jest fabrycznie ustawione, aby dawato
maksymalng zdolno$¢ ciecia dla brzeszczotu o $rednicy
260 mm.

W przypadku zaktadania nowego brzeszczotu zawsze
sprawdz, najnizsze potozenie brzeszczotu i, jezeli bedzie
to konieczne, ustaw je w nastepujacy sposob:

UWAGA:

* Podczas wykonywania tej regulacji ustaw stot gérny w
najnizszym potozeniu po odtgczeniu urzgdzenia od
zasilania.

Najpierw odtacz urzadzenie od zasilania. Ustaw stét
gorny w najnizszym potozeniu. Obniz catkowicie uchwyt.
Obracaj kluczem nasadkowym $rube regulacyjng
znajdujgca sie pod najwiekszym otworem w stole
goérnym, az brzeg brzeszczotu wychyli sie nieznacznie
pod powierzchnie gérng podstawy obrotowej w miejscu,
gdzie przednia powierzchnia ostony prowadnicy styka
sie z gorng powierzchnig podstawy obrotowe;j.

Kiedy urzadzenie jest odtgczone od zasilania, obro¢ reka

brzeszczot, przesuwajac jednoczesnie uchwyt do konca

w dét, aby upewnié sie, czy brzeszczot nie dotyka

zadnej czesci podstawy dolnej. Wykonaj drobng

korekte, jezeli bedzie to konieczne.

UWAGA:

* Po zatozeniu nowego brzeszczotu zawsze upewnij sie,
czy nie dotyka on zadnej czesci podstawy dolnej,
kiedy uchwyt jest catkowicie obnizony. Zawsze réb to,
kiedy urzadzenie jest odfgczone od zasilania.

Ustawianie kata poziomego (Rys. 8)

Odkre¢ uchwyt, obracajagc go przeciwnie do ruchu

wskazéwek zegara. Obroéé podstawe obrotowa,
naciskajac  jednoczesnie  dzwignie blokady. Po
przesunigeciu uchwytu do potozenia, w ktdérym

wskazéwka pokazujg zadany kat na podzialce kata
poziomego, zakre¢ uchwyt mocno zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

UWAGA:

* Podczas obracania podstawy obrotowej koniecznie
podnies$ catkowicie uchwyt.

* Po zmianie kata poziomego =zawsze zamocuj
podstawe obrotowa zakrecajac mocno uchwyt.

Ustawianie kata pionowego (Rys. 9i 10)

Aby ustawi¢ kat pionowy, odkre¢ dzwignie z tylu

urzadzenie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Popchnij uchwyt w lewo, aby pochyli¢ brzeszczot, az

wskazéwka pokaze zadany kat na podziatce kata

pionowego. Nastepnie zakreé¢ dzwignie zgodnie z

ruchem wskazéwek zegara, aby zamocowaé ramie.

UWAGA:

* Podczas pochylania brzeszczotu koniecznie podnie$
catkowicie uchwyt.

* Po zmianie kata pionowego zawsze zamocuj ramie,
zakrecajgc dzwignie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Dziatanie witgcznika (Rys. 11)

UWAGA:

* Przed przystgpieniem do pracy
urzadzenie mozna wtaczy¢ i wytaczy¢.

Aby witgczyé urzadzenie, nacisnij przycisk ON ( 1). Aby je

wytaczy¢, nacisnij przycisk OFF (O ).

Zapalanie lampek (Rys. 11i 12)

Tylko model LH1040F

Aby zapali¢ lampke, naci$nij gérng cze$¢ wtacznika, a

aby ja zgasi¢, dolng cze$¢ wiacznika.

UWAGA:

* Nie wolno zaglada¢ do lampki lub kierowaé wzroku
bezposrednio na zrédto Swiatta.

WYJASNIENIE:

* Do wycierania brudu z soczewki lampki uzywaj suchej
szmatki. Uwazaj, aby nie porysowaé soczewki lampki,
bo moze to pogorszy¢ o$wietlenie.

Ustawianie wysokosci stotu gérnego (Rys. 13)
Aby ustawi¢ wysoko$¢ stotu gérnego, odkreé
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dwie dzwignie,
a nastepnie podnie$ lub obniz stét gérny. Po ustawieniu
zakre¢ mocno dzwignie.

OSTRZEZENIE:

* Podczas uzywania urzadzenia w trybie ciecia
uko$nego ustaw stot goérny w najwyzszym potozeniu, a
podczas uzywania w trybie cigcia zwyktego (prostego)
w zadanym potfozeniu.

sprawdz czy
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SKLADANIE

UWAGA:

* Przed wykonywaniem jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem zawsze upewnij sie, czy jest ono
wytgczone i odigczone od zasilania.

Zaktadanie lub zdejmowanie brzeszczotu

UWAGA:

Przed zaktadaniem lub zdejmowaniem brzeszczotu
zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wytagczone i
odfgczone od zasilania.

Do zaktadania i zdejmowania brzeszczotu uzywaj
wytacznie dotgczonego klucza nasadkowego Makita.

Niestosowanie si¢ do tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do zbyt silnego Ilub zbyt stabego
dokrecenia Sruby szesciokatnej. Moze to

spowodowaé wypadek.

Zamocuj stét gorny w skrajnym gérnym potozeniu.
Zablokuj uchwyt w potozeniu goérnym, naciskajac
przetyczke blokady. (Rys. 14)

Aby zdja¢ brzeszczot, najpierw odkre¢ srube zaciskowa,
aby dolna ostona brzeszczotu B obnizyta sie jak
pokazano na rysunku. (Rys. 15)

Nastepnie odkreé przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, kluczem nasadkowym $rube sze$ciokatng
mocujaca pokrywe $rodkowa. Podnie$ dolng ostone
brzeszczotu A i pokrywe $rodkowa, naciskajac
jednoczesnie w lewo dzwignie znajdujaca sie w poblizu
uchwytu. (Rys. 16)

Nacisénij blokade watka, aby zablokowa¢ wrzeciono, i
odkre¢ kluczem nasadkowym, zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara $rube szesciokatng. Nastepnie
wyjmij $rube sze$ciokatng, kotnierz zewnetrzny i
brzeszczot. (Rys. 17)

Aby zatozyé brzeszczot, natéz go ostroznie na
wrzeciono, upewniajac sie, czy kierunek pokazywany
przez strzatke na powierzchni brzeszczotu zgadza sie z
kierunkiem pokazywanym przez strzatke na obudowie
brzeszczotu. Zatéz kotnierz zewnetrzny i $rube
sze$ciokatng, a nastepnie zakre¢ pewnie, kluczem
nasadkowym, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
Srube szesciokatng (z gwintem lewoskretnym),
naciskajac jednoczesnie blokade watka. (Rys. 18 i 19)

WYJASNIENIE:

* Podczas zakfadania brzeszczotu koniecznie wtéz go
najpierw od zewnatrz ostony brzeszczotu B, a
nastepnie podnie$ go, aby znalazt sie on w koricu w
ostonie brzeszczotu B.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

UWAGA:

* Srebrny pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4 mm jest
fabrycznie zatozony na wrzeciono. Czarny pierscien o
$rednicy zewnetrznej 25 mm jest dotgczony jako
wyposazenie  standardowe. Przed zatozeniem
brzeszczotu na wrzeciono, zawsze sprawdz, czy na
wrzeciono zatozony jest wtasciwy pierécien pasujacy
do otworu montazowego brzeszczotu. (Rys. 20)
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UWAGA:

* Pierscien o $rednicy zewnetrznej 30 mm jest
fabrycznie zatozony pomiedzy kotnierzem
wewnetrznym i zewnetrznym. (Rys. 20)

Zamocuj dolng ostone brzeszczotu A i pokrywe

Srodkowg w pierwotnym potozeniu. Nastepnie zakreé
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara $rube
sze$ciokatng, aby zamocowa¢ pokrywe $rodkowa.
Podnie$ ostone brzeszczotu B najwyzej jak to bedzie
mozliwe i zakre¢ mocno $rube zaciskowa, trzymajac
ostong u géry. Obniz uchwyt, aby upewnic sie, czy dolne
ostony brzeszczotu poruszajg sie¢ prawidtowo. Przed
cieciem upewnij sig, czy blokada watka zwolnita
wrzeciono.

Ustawianie noza prowadzacego

Przed ustawianiem noza prowadzacego, odkre¢
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dwie dzwignie i
naciénij stét gérny po prawej stronie, w poblizu noza
prowadzacego, aby go obnizy¢. Nastepnie zablokuj stét
goérny, zakrecajac z powrotem dwie dzwignie w sposob
pokazany na rysunku. (Rys. 21)

Pomiedzy nozem prowadzacym a zebami brzeszczotu
musi znajdowac sie okoto 4 - 5 mm wolnej przestrzeni.
Ustaw odpowiednio néz prowadzacy, odkrecajac
kluczem nasadkowym, przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara dwie $ruby szesciokatne i mierzac odlegtosé.
Zakre¢ mocno $ruby szesciokatne, a nastepnie sprawdz
przed cieciem, czy gérna ostona brzeszczotu przesuwa
sie ptynnie. (Rys. 22)

N6z prowadzacy zostat zatozony fabrycznie tak, ze
znajduje sie on w jednej linii prostej z brzeszczotem.
(Rys. 23)

UWAGA:

* Jezeli brzeszczot i néz prowadzacy nie sg prawidtowo
ustawione w jednej linii, podczas pracy moze dojé¢ do
niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij sig, czy sa
one prawidtowo ustawione. Korzystanie z urzadzenia z
nieprawidfowo ustawionym nozem prowadzacym
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen. Jezeli z
jakiego$ powodu nie jest on prawidtowo ustawiony,
zawsze usun te usterke w autoryzowanym punkcie
ustugowym Makita.

Zakfadanie i ustawianie ostony prowadzacej

1. Zatéz ostone prowadzacg na stole, aby jej uchwyt

wszedt w szyne prowadzacag. Zakrgé mocno,

zgodnie z ruchem wskazéwek zegara $rube
zaciskowg (B) ostony prowadzace;j.

Odkre¢ $rube zaciskowa (A).

3. Przesun ostone prowadzaca i zamocuj ja tak, aby
dalszy koniec znajdowat sie naprzeciwko punktu,
gdzie przedni brzeg brzeszczotu wychyla sie poza
gorng powierzchnie przecinanego przedmiotu.
Celem tej regulaciji jest ograniczenie
niebezpieczenstwa odskoczenia do tytu, w kierunku
operatora odcietego kawatka materiatu, ktéry moze
zosta¢ zakleszczony pomiedzy brzeszczotem a
ostong prowadzacg i odrzucony w strone operatora.
Linia 3 ma rézna grubos$¢ w zaleznosci od grubosci
przecinanego przedmiotu i wysokosci stotu. Ustaw
pofozenie ostony prowadzacej z zaleznosci od
grubosci przecinanego przedmiotu.

Po ustawieniu ostony prowadzacej zakre¢ mocno
Srube zaciskowg (A). (Rys. 24 i 25)

N



WYJASNIENIE:
Istniejg  cztery  sposoby  ustawienia  ostony
prowadzacej, pokazane na rysunku. (Rys. 26) Ostona
prowadzgca posiada dwie szczeliny na swoich
bokach: jedng szczeline po tej samej stronie co
podwyzszony brzeg i druga po drugiej stronie. Uzywaj
powierzchni ostony prowadzgcej z tym brzegiem
zwréconym w kierunku przecinanego przedmiotu tylko
podczas ciecia cienkich przedmiotow.

* Aby zmieni¢ ustawienie ostony prowadzacej, wyjmij
ostone prowadzaca z jej uchwytu, odkrecajac $rube
zaciskowg (A), i obrd¢ strone ostony zwrécong ku
uchwytowi, aby ostona byta zwrécona ku uchwytowi w
sposo6b wiasciwy dla wykonywanej pracy, pokazany na
rysunku. W6z nakretke kwadratowag uchwytu ostony

prowadzacej z tylu jednej ze szczelin ostony
prowadzacej i dopasuj w sposdb pokazany na
rysunku.

Aby zmieni¢ ustawienie z A lub B na C lub D lub
odwrotnie, zdejmij nakretke kwadratowa, podktadke i
$rube zaciskowa (A) z uchwytu ostony prowadzacej, a
nastepnie ustaw $rube zaciskowg (A), podktadke i
nakretke kwadratowg po drugiej stronie uchwytu ostony
prowadzacej. Zakre¢ mocno $rube zaciskowg (A) po
witozeniu nakretki kwadratowej uchwytu ostony
prowadzacej do szczeliny w ostonie prowadzacej. Wtoz
nakretke kwadratowag uchwytu ostony prowadzacej z
tylu jednej ze szczelin ostony prowadzacej i dopasuj w
spos6b pokazany na rysunku. (Rys. 27)
Ostona prowadzaca jest fabrycznie ustawiona tak, aby
byta réwnolegta do powierzchni brzeszczotu. Upewnij
sie, czy jest rzeczywiscie rownolegta. Sprawdzanie, czy
ostona prowadzaca jest réwnolegta do powierzchni
brzeszczotu. Obniz catkowicie stét, aby brzeszczot
wystawat ponad niego jak najbardziej. Zaznacz jeden z
zebow brzeszczotu kredkg $wiecowa. Zmierz odlegtosé
(A) i (B) pomiedzy ostong prowadzaca i brzeszczotem.
Pomiary wykonaj dla brzeszczotu zaznaczonego kredka.
(Rys. 28) Oba pomiary powinny by¢ jednakowe. Jezeli
ostona prowadzaca nie bedzie réwnolegta do
brzeszczotu, wykonaj, co nastepuje. (Rys. 29)
1. Obroé¢ dwie $ruby regulacyjne przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.
2. Przesun tylny brzeg ostony prowadzacej nieco w
prawo lub w lewo, az bedzie on réwnolegly z

brzeszczotem.
3. Zakre¢ mocno dwie $ruby na ostonie prowadzace;j.
UWAGA:

* Koniecznie ustaw osfone prowadzacg, aby byta ona
réwnolegta z brzeszczotem, w przeciwnym razie moze
doj$¢ do niebezpiecznego odskoczenia przecinanego
przedmiotu do tytu.

* Koniecznie ustaw ostong prowadzaca tak, aby nie
dotykata ona goérnej ostony brzeszczotu ani
brzeszczotu. (Rys. 30)

Torba na pyt

Uzywanie torby na pyt zapewnia czystsze cigcie i
fatwiejsze zbieranie pytu. Aby zatozy¢ torbe na pyt, natéz
ja na dysze pytu. (Rys. 31)

WYJASNIENIE:
* W trybie cigcia ukosnego zawsze zaktadaj torbe na pyt
na tylna dysze pytu.
Kiedy torba na pyt wypetni sie w przyblizeniu do potowy,
zdejmij ja z urzadzenia i wyciagnij usztywnienie. Opréznij
torbe na pyt z zawartosci, opukujac lekko, aby usunaé
czgstki przylegajagce do wewnetrznych powierzchni,
ktére mogtyby utrudnia¢ dalsze zbieranie pytu. (Rys. 32)
Mozna wykonywaé jeszcze wydajniejsze i czystsze
ciecie, jezeli do pity podtaczy sie odkurzacz.
Aby zamontowa¢ pokrywe brzeszczotu podczas pracy
w trybie ciecia zwyktego (prostego), obré¢ podstawe
obrotowg do pozycji kata poziomego 0° (patrz rozdziat
zatytutowany ,Ustawianie kata poziomego”) i ustaw
pokrywe brzeszczotu w taki sposéb na stole
obrotowym, aby byta ona wyposrodkowana nad
szczeling wejécia brzeszczotu w stole obrotowym, a
nastepnie zablokuj uchwyt w skrajnym dolnym
potozeniu, wciskajagc do oporu przetyczke blokady w
sposéb pokazany na rysunku. (Rys. 33)

WYJASNIENIE:

* Aby zatozy¢ torbe na pyt na przednig dysze pylu w
trybie cigcia zwyktego (prostego), najpierw zdejmij
zamkniecie z przedniej dyszy pytu, a nastepnie zat6z
na nig torbe na pyt.

Kiedy torba na pyt nie jest zatozona, zawsze natéz
zamkniecie przedniej dyszy pytu. Niestosowanie sie do
tego zalecenia prowadzi do wyrzucania pytu z dyszy.
W przypadku korzystania z urzadzenia w trybie ciecia
zwyktego (prostego) upewnij sie, czy na stole
obrotowym zatozona jest ostona brzeszczotu.

Mocowanie przecinanych przedmiotéw

Kiedy tylko jest to mozliwe, mocuj przecinane
przedmioty w dodatkowym imadle. Jezeli musisz
trzymac¢ przecinany przedmiot w rece, nalezy to robié
pewnie i bezpiecznie, aby nie utraci¢ panowania nad
nim. Dfonie i ramiona musza znajdowa¢ sie z dala od
brzeszczotu (minimum 100 mm). Doci$nij mocno
przecinany przedmiot do ostony prowadnicy, trzymajac
palce na goérze ostony prowadnicy. Przecinany
przedmiot musi réwniez spoczywa¢ pewnie na
podstawie obrotowej.

OSTRZEZENIE:

* Nigdy nie wuzywaj rak do przytrzymywania
przecinanego przedmiotu, jezeli rece mialyby sie
znalez¢ blizej niz 100 mm od brzeszczotu. W takim
przypadku zawsze mocuj przecinany przedmiot w
dodatkowym imadle. Po kazdym cieciu podno$
brzeszczot delikatnie. Nigdy nie podno$ brzeszczotu,
jezeli nie zatrzymat sie on catkowicie. Moze to
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

UWAGA:

* Podczas ciecia dtugich przedmiotow korzystaj z
podpérek o wysokosci gornej powierzchni podstawy
obrotowej. Nie polegaj wytacznie na imadle pionowym
lub poziomym (oba sa wyposazeniem dodatkowym)
do zamocowania przecinanego przedmiotu. (Rys. 34)
Cienkie przecinane przedmioty maja tendencje do
uginania sie. Podeprzyj je na catej dtugosci, aby
unikna¢ zakleszczenia brzeszczotu i ODSKOCZENIA
DO TYLU przecinanego przedmiotu.
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Imadio pionowe (wyposazenie dodatkowe)

(Rys. 35)

Imadfo pionowe mozna zatozy¢ w dwdch potozeniach,
po lewej lub prawej stronie ostony prowadnicy lub
zespotu uchwytu (wyposazenie dodatkowe). W6z
drgzek imadta do otworu w ostonie prowadnicy lub
zespole uchwytu i zakre¢ $rube, aby zamocowac drazek
imadta.

Ustaw ramie imadta zaleznie od grubosci i ksztattu
przecinanego przedmiotu i zamocuj ramie imadta
zakrecajgc Srube. Jezeli Sruba mocujgca ramie imadta
styka sie z ostong prowadnicy, zatéz $rube po
przeciwnej stronie ramienia imadta. Upewnij sie, czy
zadna cze$6é urzadzenia nie styka sie z imadfem
podczas obnizania do konca uchwytu. Jezeli jakie$
czesci stykaja sie z imadtem, ustaw ponownie imadto.
Docisnij przecinany przedmiot ptasko do ostony
prowadnicy i podstawy obrotowej. Ustaw przecinany
przedmiot w zadanym potozeniu do ciecia i zamocuj go
pewnie zakrecajgc pokretto imadta.

UWAGA:
* Przecinany przedmiot musi by¢ pewnie zamocowany
o podstawe obrotowg i ostong prowadnicy.

Imadto poziome (wyposazenie dodatkowe)

(Rys. 36)

Imadto poziome mozna zatozy¢ po lewej lub prawej
stronie podstawy. Podczas wykonywania cie¢ po katem
poziomym 15° lub wiekszym, zatéz imadto poziome po
stronie przeciwnej do tej, w ktorg trzeba obréci¢
podstawe obrotowa. Obracajgc pokretto imadia
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara zwalnia sie
$rube i mozna szybko przesuwac¢ imadto do $rodka i na
zewnatrz. Podczas obracania pokretta imadta zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara $ruba pozostaje zakrecona.
Aby zamocowaé przecinany przedmiot, obré¢ lekko
pokretto imadta zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
az wystep znajdzie sie¢ w najwyzszym potfozeniu, a
nastepnie zakre¢ mocno. Jezeli pokretto imadta bedzie
wciskane do $rodka lub ciggniete na zewnatrz podczas
obracania zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, wystep
moze zatrzymaé sie do katem. W takim przypadku,
zanim obrécisz pokretto imadta lekko zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, obréé je z powrotem przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, az $ruba zostanie zwolniona.
Maksymalna szeroko$¢ przecinanego przedmiotu, ktéry
mozna zamocowa¢ w imadle poziomym wynosi
130 mm.

Zaciski i zesp6t zacisku (wyposazenie

dodatkowe)

Zaciski i zespot zacisku mozna zatozy¢ po dowolnej

stronie, jako wygodny sposéb poziomego podparcia

przecinanych przedmiotéw. Zatéz je w sposob pokazany
na rysunku. Nastepnie zakre¢ pewnie $ruby, aby

zamocowag zacisku i zespét zaciski. (Rys. 37)

Podczas ciecia diugich przedmiotéw korzystaj z zespotu

zacisku i dragzkéw (wyposazenie dodatkowe). Sktada sie

on dwoéch zespotéw zacisku i dwoch drazkéow 12.

(Rys. 38)

UWAGA:

* Zawsze podpieraj dtugie przecinane przedmioty rowno
z gobérng powierzchnig podstawy obrotowej, aby
uzyska¢ dokfadne ciecie i zapobiec niebezpiecznej
utracie panowania nad urzadzeniem.
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POSTEPOWANIE

UWAGA:

* Przed przystgpieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt z potozenia dolnego, wyciagajac przetyczke
blokady.

* Przed wigczeniem urzadzenia upewnij sie, czy
brzeszczot nie dotyka przecinanego przedmiotu itd.

CIECIE UKOSNE

OSTRZEZENIE:

* Podczas uzywania urzadzenia w trybie ciecia
uko$nego zamocuj stét goérny w najwyzszym
potfozeniu, aby brzeszczot nie wystawat nigdy ponad
gorng powierzchnie stotu gérnego.

UWAGA:

* Nie naciskaj zbyt silnie na uchwyt podczas cigcia. Zbyt
duzy nacisk moze spowodowa¢ przecigzenie silnika i
zmniejszenie wydajnosci ciecia. Naciskaj w doét uchwyt
tylko z taka sitg, jaka jest wymagana do ptynnego
ciecia bez wyraznego zmniejszenia predkosci
brzeszczotu.

* Naciénij delikatnie na uchwyt, aby wykona¢ ciecie.
Jezeli uchwyt zostanie nacisnigty silnie lub przytozona
zostanie sita poprzeczna, brzeszczot moze zaczaé
drga¢ i pozostawi¢ znak (naciecie) w przecinanym
przedmiocie, a doktadnos$¢ ciecia zosta¢ ograniczona.

1. Ciecie z naciskiem (Rys. 39)

Zamocuj przecinany przedmiot o ostone prowadnicy i
podstawe obrotowa.

Wiacz urzadzenie, nie dotykajac brzeszczotem
przecinanego przedmiotu, i zaczekaj, az brzeszczot
osiggnie petna predko$¢ przed obnizeniem go.
Nastepnie obniz powoli uchwyt do konca, aby przecigé
przedmiot. Po zakonczeniu ciecia wytacz urzadzenie i
ZACZEKAJ, AZ BRZESZCZOT ZATRZYMA SIE
CALKOWICIE, przed podniesieniem go do konca do
gory.

2. Ciecie pod katem poziomym

Zapoznaj si¢ ze wczesniejszym rozdziatem ,Ustawianie
kata poziomego”.

3. Ciecie pod katem pionowym (Rys. 40)

Odkre¢ dzwignie i pochyl brzeszczot, aby ustawi¢ kat
pionowy (Zapoznaj sie ze wczesniejszym rozdziatem
,Ustawianie kata pionowego”). Koniecznie zakre¢ z
powrotem mocno dzwignie, aby zabezpieczyé pewnie
ustawiony kat pionowy. Zamocuj przecinany przedmiot
o ostone prowadnicy i podstawe obrotowa. Upewnij sie,
czy wozek jest przyciagniety do korica do ciebie. Wigcz
urzadzenie, nie dotykajac brzeszczotem przecinanego
przedmiotu, i zaczekaj, az brzeszczot osiagnie petna
predkosé. Nastepnie powoli obniz uchwyt do konca,
naciskajac réwnolegle do brzeszczotu. Po zakonczeniu
ciecia wylgcz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ
BRZESZCZOT ZATRZYMA SIE CAtKOWICIE, przed
podniesieniem go catkowicie do gory.



UWAGA:

Podczas ciecia pod katem pionowym zawsze upewnij
sie, czy brzeszczot bedzie przesuwat sie w dét pod
katem pionowym. Trzymaj rece poza $ciezka
brzeszczotu.

Podczas ciecia pionowego moze zdarzy¢é sie, ze
odciety kawatek zatrzyma sig¢ na powierzchni
brzeszczotu. Jezeli brzeszczot zostanie podniesiony,
kiedy bedzie sie jeszcze obracat, odciety kawatek
moze zostaé pochwycony przez brzeszczot, a jego
fragmenty moga zosta¢ rozrzucone wokét, co jest
niebezpieczne. Brzeszczot powinno podnosié sie
WYLACZNIE po jego catkowitym zatrzymaniu.
Podczas obnizania uchwytu naciskaj réwnolegle do
brzeszczotu. Jezeli podczas ciecia nacisk nie bedzie
réwnolegly do brzeszczotu, kat brzeszczotu moze

4. Ciecie ztozone

Ciecie ztozone jest operacja, podczas ktoérej nastepuje
réwnoczesne ciecie przedmiotu pod katem pionowym i
poziomym. Ciecie ztozone mozna wykonywaé¢ pod
katami podanymi w tabeli.

Kat ciecia w pionie Kat ciecia w poziomie

45° W lewo i w prawo 0° — 45°

Przed cieciem ztozonym zapoznaj sie z wyja$nieniami w
rozdziatach ,,Ciecie z naciskiem”, ,Ciecie pod katem
poziomym,, i ,,Ciecie pod katem pionowym”.

5. Ciecie ksztattownikow aluminiowych (Rys. 41)

W  przypadku ciecia ksztattownikéw aluminiowych
korzystaj z klockéw dystansowych lub $cinkow
materiatu w sposéb pokazany na rysunku, aby zapobiec

zmieni¢ sig, a jakos¢é ciecia zostac obnizona. znieksztatceniom aluminium. Podczas cigcia

ksztattownikéw aluminiowych korzystaj ze smaru do

ciecia, aby zapobiega¢ gromadzeniu sie aluminiowych

struzyn na brzeszczocie.

UWAGA:

* Nigdy nie prébuj przecina¢ grubych lub okragtych
ksztattownikéw aluminiowych. Grube ksztattowniki
aluminiowe moga poluzowa¢ sie podczas pracy, a

okraglych nie mozna pewnie zamocowa¢ w
urzadzeniu.

* Nigdy nie tnij aluminium w trybie ciecia zwyktego
(prostego).

6. Podkiadka drewniana

Uzycie drewnianej podktadki pomaga uzyskaé ciecie bez rozszczepiania. Przymocuj drewniang podktadke do ostony
prowadnicy, korzystajac z otworéw w ostonie prowadnicy.

Zalecane rozmiary drewnianej podktadki podane sg na rysunku.

Ponad 10 mm Ponad 460 mm

Bz S D
) & N7 90 mm
25 mm
Otwor Otwor
90 mm 107 mm 107 mm 90 mm
UWAGA:

* Jako podktadki uzyj prostego kawatka drewna o jednakowej grubosci.

Przymocuj drewniang podktadke $rubami do ostony prowadnicy. Sruby powinny by¢ zatozone tak, aby ich tby
znajdowaly sie pod powierzchnig drewnianej podktadki.

Kiedy zatozona jest drewniana podkfadka, nie obracaj podstawy obrotowej, kiedy uchwyt jest obnizony. Brzeszczot
i drewniana podktadka moga zosta¢ uszkodzone.

7. Ciecie wielu przedmiotow o tej samej diugosci (Rys. 42)

W przypadku docinania kilku przedmiotéw do tej samej dtugosci znajdujacej sie w zakresie 240 mm do 400 mm,
korzystanie z ptytki ustawiajacej zwieksza wydajnos$¢ pracy. Zatéz ptytke ustawiajaca na zacisk w sposéb pokazany
na rysunku. Ustaw linie ciecia na przecinanym przedmiocie réwnolegle z lewg lub prawa strong bruzdy na ptycie z
nacieciem i ustaw ptytke ustawiajaca ptasko z koricem przecinanego przedmiotu, trzymajac go jednoczesnie, aby sie
nie poruszat. Nastepnie zamocuj ptytke ustawiajgca $ruba. Kiedy ptytka ustawiajgca nie jest uzywana, odkreé $rube i
przekre¢ ptytke, aby nie przeszkadzata.

WYJASNIENIE:
» Korzystajac z zespotu zaciskéw i drazkéw (wyposazenie dodatkowe), mozna przycina¢ wiele przedmiotéw o tej
samej dtugosci do 2 200 mm.
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CIECIE ZWYKLE (PROSTE)

UWAGA:

e W przypadku uzywania urzgdzenia w trybie ciecia
zwyktego (prostego) ustaw pokrywe brzeszczotu w
taki spos6b na stole obrotowym, aby byta ona
wyposrodkowana nad szczeling wejscia brzeszczotu
w stole obrotowym, a dwa mate wystepy w spodniej
czedci pokrywy brzeszczotu weszlty w poétokragta
szczeline na obwodzie stotu obrotowego w sposéb
pokazany na rysunku. Nastepnie zamocuj uchwyt w
skrajnym dolnym potozeniu, weciskajac do oporu
przetyczke blokady. (Rys. 43)

Zawsze korzystaj z narzadzi pomocniczych, takich jak
drazki i klocki do popychania, kiedy wystepuje
niebezpieczenstwo, ze dtonie i palce znajda sie blisko
brzeszczotu.

NIGDY nie wycofuj przecinanego przedmiotu, kiedy
brzeszczot obraca sie. Jezeli musisz wycofac
przecinany przedmiot przed zakonczeniem cigcia,
najpierw wytacz urzadzenie, trzymajac przez caty czas
mocno przecinany przedmiot. Przed wycofaniem
przecinanego przedmiotu zaczekaj, az brzeszczot
zatrzyma sie catkowicie. Niestosowanie si¢ do tego
zalecenia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznego
odrzucenia do tylu przecinanego przedmiotu.

NIGDY nie wyjmuj odcigtych fragmentéw, kiedy
brzeszczot obraca sie.
NIGDY nie ktadz
brzeszczotu.

Zawsze zamocuj pewnie ostone prowadzgca, aby nie
doszto do niebezpiecznego odrzucenia do tytu
przecinanego przedmiotu.

Narzedzia pomocnicze

Do narzedzi pomocniczych naleza drazki i klocki do
popychania oraz ostona pomocnicza. Korzystaj z nich,
aby cig¢ bezpiecznie i pewne, bez potrzeby dotykania
brzeszczotu jakakolwiek czescia ciata.

Klocek do popychania (Rys. 44)

Uzyj 15 mm kawatka sklejki.

Uchwyt powinien znajdowa¢ si¢ w $rodku kawatka
sklejki. Przymocuj go klejem i wkretami do drewna w
pokazany spos6b. Maty kawatek drewna o wymiarach
10 mm x 9 mm x 30 mm musi by¢ zawsze przyklejony
do sklejki, aby brzeszczot nie stepit sig, jezeli
przypadkowo przetnie on klocek do popychania. (W
klocku do popychania nie uzywaj nigdy gwozdzi.)

Ostona pomocnicza (Rys. 45 i 46)

Wykonaj ostone pomocniczg z kawatkéw sklejki o
wymiarach 10 mmi 15 mm.

Zdejmij ostone prowadzaca, $rube zaciskowg (A),
podkifadke ptaska i nakretke kwadratowg z uchwytu
ostony prowadzacej, a nastepnie zatdz i zamocuj ostone
pomocnicza do uchwytu ostony prowadzacej przy
pomocy $ruby M6 dtuzszej niz M6 x 50, podktadek i
nakretki.

KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystgpieniem do przegladu lub konserwacji
zawsze upewnij sig, czy urzadzenie jest wytgczone i
odtaczone od zasilania.

OSTRZEZENIE:

rgk ani palcéw na drodze
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Rozszczepianie

UWAGA:

e Podczas ciecia dtugich lub duzych przedmiotéw
zawsze podeprzyj je wilasciwie za stotem. NIE
pozwalaj, aby dtugie deski przesuwaty si¢ na stole.
Moze to doprowadzi¢ do zaciecia sie brzeszczotu i
wiekszego niebezpieczenstwa odrzucenia
przecinanego przedmiotu do tytu i obrazen. Podparcie
powinno znajdowac sig na tej samej wysokosci co stél.

1. Ustaw nieco wigksza gtebokos$¢ ciecia niz grubosc
przecinanego przedmiotu. Aby wykona¢ to
ustawienie, odkre¢ dwie dzwignie i obniz lub
podnies$ stot gorny.

2. Ustaw ostone prowadzacg na zadang szeroko$é
rozszczepiania i zamocuj w tym potozeniu
zakrecajagc ~ $érube  zaciskowg  (A). Przed
rozszczepianiem upewnij sie, czy dwie $ruby
uchwytu ostony prowadzacej sg zakrecone. Jezeli
nie sg wystarczajgco mocno dokrecone, dokre¢ je.

3. Wiacz urzadzenie i delikatnie dosun przecinany
przedmiot do brzeszczotu, wzdtuz ostony
prowadzace;.

(1) Kiedy szeroko$c¢ rozszczepiania wynosi 40 mm
lub wiegcej, uzyj drgzka do popychania.
(Rys. 47)

(2) Kiedy szeroko$¢ rozszczepiania jest mniejsza
niz 40 mm, nie mozna uzywa¢ drazka do
popychania, poniewaz uderzatby on o gérng
ostong brzeszczotu. Uzyj ostony dodatkowej i
klocka do popychania.

Zamocuj pewnie ostone dodatkowg do
uchwytu ostony prowadzacej na stole.

Przesun przecinany przedmiot reka, az jego
koniec znajdzie si¢ okoto 25 mm od przedniego
brzegu stotu gérnego. Dosuwaj dalej przy
pomocy klocka do popychania na grzbiecie
osfony pomocniczej, az zakonczysz ciecie.
(Rys. 48)

Przenoszenie urzadzenia

Upewnij sie, czy urzadzenie jest odtagczone od zasilania.
Zamocuj brzeszczot pod katem pionowym 0° i podstawe
obrotowg obrécong catkowicie w lewo. Obniz do konca
uchwyt i zablokuj go w potozeniu dolnym wciskajgc do
konca przetyczke blokady. (Rys. 49)

Przeno$ urzadzenie trzymajac je za obie strony
podstawy w sposéb pokazany na rysunku. Przenoszenie
bedzie fatwiejsze, jezeli zdejmiesz zaciski, torbe na pyt
itp. (Rys. 50)

UWAGA:

* Przed przenoszeniem urzgdzenia zamocuj wszystkie
ruchome czesci.

W celu uzyskania najwydajniejszej i
najbezpieczniejszej pracy zawsze upewnij sig, czy
brzeszczot jest ostry i czysty.

Regulacja kata ciecia

Urzadzenie zostato fabrycznie starannie ustawione i
wyregulowane, ale niedelikatne obchodzenie sie¢ z nim
moze mie¢ wptyw na ustawienia. Jezeli urzadzenie nie
jest wiasciwie wyregulowane, wykonaj, co nastepuije.



1. Kat poziomy

Odkre¢ uchwyt mocujacy podstawe obrotowa. Obréé
podstawe obrotowa tak, aby wskazéwka pokazywata 0°
na podziatce kata poziomego. Zakre¢ uchwyt i odkre¢
kluczem nasadkowym $ruby szesciokatne mocujace
ostone prowadnicy. (Rys. 51)

Obniz catkowicie uchwyt i zamocuj w dolnym potfozeniu
wciskajgc przetyczke blokady. Ustaw brzeg brzeszczotu
prostopadle z powierzchnig ostony prowadnicy przy
pomocy ekierki, trojkata itp. Nastepnie zakre¢ mocno
Sruby szesciokatne w ostonie prowadnicy, aby utworzy¢
kat prosty. (Rys. 52)

2. Kat pionowy

(1) Kat pionowy 0°
Obniz catkowicie uchwyt i zablokuj go w dolnym
potozeniu wciskajac przetyczke blokady. Odkreé
dzwignie z tytu urzadzenia. Obr6¢ $rube ustawiania
kata pionowego 0° z prawej strony podstawy
obrotowej o dwa lub trzy obroty zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, aby pochyli¢ brzeszczot w
prawo. (Rys. 53)
Ustaw starannie brzeszczot prostopadle do gornej
powierzchni podstawy obrotowej przy pomocy
ekierki, tréjkata itp., obracajac $rube ustawiania
kata pionowego 0° przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara. (Rys. 54)
Upewnij sie, czy wskazéwka na podstawie
obrotowej pokazuje na 0° na podziaice kata
pionowego na ramieniu. Jezeli nie pokazuje na 0°,
odkre¢ $érube mocujacg wskazéwke i ustaw
wskazdwke tak, aby pokazywata na 0°. (Rys. 55)

(2) Kat pionowy 45°
Ustawiaj kat pionowy 45° dopiero po ustawieniu
kata pionowego 0°. Aby ustawi¢ kat pionowy 45°,
odkre¢ dzwignie i pochyl brzeszczot do konca w
lewo. Upewnij sig, czy wskazéwka na ramieniu
pokazuje na 45° na podziatce kata pionowego na
ramieniu. Jezeli wskazowka nie pokazuje na 45°,
obracaj $rube ustawiania kata pionowego 45° po
lewej stronie ramienia, az wskazéwka pokaze na
45°. (Rys. 56)

Wymiana szczotek weglowych (Rys. 57 i 58)
Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowac¢ i w
razie potrzeby wymieniac.

Potrzebe wymiany szczotek sygnalizuje znacznik
stopnia zuzycia. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je byto swobodnie wsungé do uchwytéw.
Obie szczotki weglowe powinny by¢ wymieniane
réwnoczesnie. Uzywaj wytgcznie identycznych szczotek
weglowych.

Za pomoca $rubokreta $ciagnij nasadki z uchwytéw
szczotek. Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wsadz nowe
i zat6z ponownie nasadki na uchwyty szczotek.

Po zakoriczeniu pracy

* Po zakonczeniu pracy wytrzyj $ciereczka narzedzie z
przylegajacych do niego wiéréw i pytu. Ostone tarczy
nalezy utrzymywa¢ w czysto$ci zgodnie ze
wskazéwkami zawartymi w czesci zatytutowanej
»Ostona tarczy”. Elementy ruchome narzedzia nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg smarem.

W celu zachowania poziomu BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, wszelkiego rodzaju naprawy,
prace konserwacyjne lub regulacje powinny by¢
przeprowadzane przez autoryzowany punkt serwisowy
narzedzi Makita. Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne
czesci zamienne Makita.

WYPOSAZENIE

UWAGA:

* Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do
uzywania wraz z urzadzeniem Makita okreslonym w tej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego
wyposazenia lub nakfadek moze spowodowaé
niebezpieczenstwo zranienia osoéb. Uzywaj
wyposazenia i naktadek wytgcznie w celu, ktéry
podano.

Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi
szczegétami dotyczacymi niniejszego wyposazenia,
zwr6¢ sie do miejscowego punktu ustugowego Makita.

* Brzeszczoty stalowe i z zgbami pokrytymi weglikiem
* Plyta pomocnicza

e Zespot imadta (imadfo poziome)

¢ Imadto pionowe

¢ Klucz nasadkowy 13

e Zestaw zacisku

* Zespot zacisku

* Zespot zaciskow i drazkéow

* Ptytka ustawiajgca

¢ Torba na pyt

* Ekierka

* Pokrywa brzeszczotu (ostona brzeszczotu C)
* Drazek do popychania

* Zespot linijki (ostona prowadzaca)
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Szumy i drgania

Typowe A-wazone poziomy szuméw
poziom ci$nienia dzwigku: 92 dB (A).
poziom dzwieku w trakcie pracy: 105 dB (A).

— Nos$ ochraniacze uszu. —
Typowa warto$é wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s“.

ENGO005-1

CE-DEKLARACJA ZGODNOSCII

ENHO003-1
Oswiadczamy, biorgc za to wytaczng odpowiedzialnosé,
ze niniejszy wyrdob jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:

EN61029, EN55014, EN61000,
zgodnie z Zaleceniami Rady: 73/23/EEC i 89/336/EEC i
98/37/EC.
Certyfikat doktadno$ci dokumentacji technicznej w
odniesieniu do dyrektywy 98/37/EC zostat przyznany
przez nastgpujaca jednostke notyfikowana:
Intertek SEMKO AB, Torshamnsgatan 43, Box 1103,
SE-164 22 Kista, Szwecja.

Yasuhiko Kanzaki CE 2004

P

Dyrektor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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PYCCKUMN A3bIK

ocoubhwwN =

~

[HononHuTenbHanA nnacTuHa
LLlecTurpanHbin 6ont
OcHoBaHve

lanka

Bont

HWKHWA 3almTHBIN LMTOK
nessuA A

HWXHUIA 3alUMTHBIN WUTOK
nessuA B

BepxHuii 3aWWTHBIA WUTOK
nessunA

BuHT

10 Pyuka

11 Poblyar

12 TopueBoW raeyHbIn KoY
13 PerynupoBo4HbIn 6onT
14 BepxHAA NOBEPXHOCTb

I'IOBOpOTHOl7I OCHOBbI

15 lMepudpepnintHan vacTb nessmA
16 Hanpasnatowas nnaHka
17 VYkasatenb

18 Pblyar coukcauum

19 3axsart

20 LWkana oTpesku

21 Lllkana HaknoHa

22 T[lepeknioyartens

23 Tllepeknioyatenb namnol
24 Jlamnbl

25 CTOMNOPHBbIN WTbIPb

26  3aXXMMHOW BUHT

27 BepxHuii cTon

28 Kopnyc moTopa

29 UeHTpanbHaa KpblwKa
30 PukcaTop Bana

31 Jlessue nunbl

061bACHeHMA obuiero nnaHa

32
33
34
35
36
37
38
39

40
41

42

43
44
45
46

47
48

49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61

Koxyx nessusa

CTtpenka

BHewwHwiA chnanen
BHyTpeHrHuiA conaxew
WnuHaens

Konbuo

PacLennamowmin Hox
O6nacTb, Ha KOTOPYIO Hado
HaxaTb

LLinpuna nessuna
[ep>xaTenb HanpasnAoLwewn
nnaHkn

Hanpasnsatowan Ha BepxHem
cTone

3aXXMMHOM BUHT (A)
3aXXMMHON BUHT (B)
Hanpasnatowasa nnaHka
[ep>xxaTtenb HanpaenAoLei
nnaHku

Pabouee nspenve

JIuHnA, c KoTopon HeobxoanMo
COBMECTUTb

KBagpaTtHaAa ranka
JuHenka

[Ba BuHTa
Hacagka anAa nbinu
Mewok ana nbiam
3acTexka
Kpbiwka

Mbinecoc

Koxyx nessusa
MoacTtaBka
MoBopoTHaA ocHoBa

Mneyo Tuckos
CTep>eHb TUCKOB

OepxaTtenb

C6bopka gepxatensa
PerynaTop Tuckos

BoicTyn

Ban Tuckos

AHkep 12

Tucku (BononHWTenbHan
NPUHAANEXHOCTb)
PaspenuTtensHblin 610K
AntommHneBbI Npocunb
YcTaHoBO4YHaA NnacTuHa
ManeHbkuin BbICTYN
MapannensHo noBepxHocTU/
Kpomke

LWypyn

Cknewutb BMecTe
OTtBepcTre (7 MM B AnameTpe)
LLlan6a

lanka

Bont M6

Tonkawowana nanka
BcrnomoratensHaa nnaHka
Tonkatowmii 6ok
TpeyronbHanA NMHenka
PerynupoBo4HbIn 6onT 0°
KpoHwTenH
PerynmpoBoyHbIi 60T yrna
HaknoHa 45°
OrpaHuinTenbHana MmeTka
OTBepTKa

Konnayok gepxaTens weTok

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopgenb

[vamveTp nessua

[lnameTp oTBepcTuA

[lnA BCex CTpaH, OTNINYHBIX OT €BPOMNENCKNX CTpaH

[lnA eBponemncknx cTpax

LH1040/LH1040F

................................................................................................................................... 255 mm — 260 Mm

...25,4 MM 1 25 Mm
30 mm

Makc. pexyuaa cnocobHocTb (I x L) ¢ nessnem anametpom 260 MM B pexKuMe TOPLIOBOYHOWN NUSIbl.

Yron HaknoHa

Yron pesku

0°

45°

0°

69 MM x 130 MM
93 MM X 95 MM

npasbivi 69 MM x 85 MM, 93 MM X 67 MM
neBbln 69 MM X 85 MM, 93 MM X 67 MM

45° (neBbliv)

35MmMx 130 MM
53 MM X 95 MM

npaebii 35 MM X 91 MM, 49 MM X 67 MM
neBbIt 35 MM X 65 MM, 49 MM X 42 MM

Makc. pexyLaA cnocobHOCTb NoA yrnom 90° B pexXXmme HaCTOMbHOW Nnsibl (PEXUM NUABbHOTO CTaHKa)
CKOpOCTb B He3arpy>€HHOM COCTOAHUMN (MVIH_1) .
Pasmep ctona (L x A)
Paamepb! (O x W xT)..
Bec HeTTO
Knacc 6e3onacHocTu .

... 40 MM
4800
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* Bcneactve  Hawei  npogonkarolencA  nporpammbl
noncka n paspaboToK TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKK
MOryT 6bITb U3MEeHeHbl 6e3 yBeAOMNeHNA.

e MpumeyaHue: TexHWYeCKMe XapakTepuUCTUKWM MoryT
pasnnMyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

MNpepHasHaueHHOe Ucnonb3oBaHne

MHCTpYyMeHT npeaHasHayeH ANnA akKypaTHOW MpPAMOW
peskn n (TOMbKO MpW MCMONb30BaHUM B KadyecTBe
TOPLIOBOYHON MUMbl HA HWXKHEM CTOne) pe3kn aepesa
nopa yrnom.

NcTouHMK nuTaHua

MHCTPYMEHT [omXeH 6biTb NOACOEAMHEH K UCTOYHUKY
MUTaHNA C HanpAXeHWeM, aHanornyHbIM yKasaHHOMy B
Tabnmuke HOMMUHANOB, U MOXeT (YHKLMOHMPOBATb
TONMbKO ~ OT  OAHO(A3HOTO  WCTOYHMKA  NUTaHWA
nepemeHHoro Toka. OH cHabXKeH ABONHON n3onAauven B
cooTBeTcTBUMN C EBponerickum CTaHOapTOM U MOXET,
crefoBaTenbHO, WCMONb30BaTbCA C rHe3gamu 6e3
npoBoAa 3a3eMIEHNA.

WHCTPYKLMN NO MEPAM
BE3OMNACHOCTHU

MpenoctepexxeHue! Mpun Ucnonb3oBaHUn
9NIeKTPUYECKUX WHCTPYMEHTOB crieayeT Bceraa
cobniogatb OCHOBHble Mepbl 6GesonacHocTu AnA
YMEHbLUEHUA OMacHOCTM MnoXkapa, MopaXeHuA
9NIEKTPUYECKUM TOKOM M MNepcoHanbHbIX TpaBM,
BKJIlO4aA cneayowue.

MpouuTaiiTe 3TU WHCTPYKUUM nepen Tem, Kak
NbITaTbCA YNPaBNATb 3TUM U3AENINEM, U COXpPaHUTe
9TU UHCTPYKLUM.

Ana 6e3onacHoro ¢yHKLUMOHMPOBAHUA:

1. TMopapep)xuBanTe YUCTOTY Ha paboyem mecTe
3axnamneHHble MecTa W MOACTaBKM  MOTyT
npuMBECTU K TpaBMam.

2. YuuTtbiBaiiTe pabouylo OKpyKatoLlyto cpeay
He nopsepraiTe WHCTPYMEHTbI C 9NEKTPONPUBOLOM
BO3AENCTBUIO [OXAA. He NCnonb3yinTe MHCTPYMEHTbI C
3MeKTPONPVUBOAOM B ChbIPbIX WM BRAXHbLIX MeCTax.
MoanepxwBaiiTe Xopollee oOcCBelleHWe Ha paboyem
mecTe. He nenonb3yiiTe VHCTPYMEHTbI c
3MeKTPONpPMBOAOM B MPUCYTCTBUMM  BO3ropaeMbix
XXNAKOCTEN NN rasos.

3. TMpenoxpaHANTECH OT NOPaXeHNA
9NeKTPUYECKUM TOKOM
MpenoTepallaiTe KOHTAKT Tena C  3a3eMneHHbIMW
NOBEepXHOCTAMM  (Hanpuvep, Tpy6amu, pagvatopamu,
6aTapeAmu, XonoaunbHNKamu).

4. [lepxuTecb nopanblue oT AeTen
He nossonAnTe noceTuTenAm npukacaTbCA K
VWHCTPYMEHTY  Wnu  WHypy-yanmHutenio.  Bce
noceTUTEeNn [OMXKHbl HaxoAUTbCA Moaanblie oT
paboyen obnacTu.

5. TMpaBunbHO xpaHUTe HepaboTalowme
MHCTPYMEHTbI
Ecnn MHCTPYMEHTbI He NCMONb3YTCA, OHU AOMXKHbI
XPaHUTbCA B CYXOM, BbICOKOM WM 3aKPbITOM
MecTe, BHe AOCTUXXEHUA AeTei.

6. He npunaraiiTte ycunume K UHCTPYMEHTY
OH 6yneT BbINOMHATL PaboTy nydie n 6e3onacHee
npw CKOPOCTU, ANA KOTOPO OH NpeAHa3Hau4eH.
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1.
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13.

14.

15.

16.

17.

Wcnonb3yiTe NnpaBunbHbI MHCTPYMEHT

He nbitanTech npunaratb ycunme K ManeHbKUM
MHCTPYMEHTaM  MAM  MPUCOEAMHEHVAM  ANA
BbINOMHEHWA paboTbl WHCTPyMEHTa  TAXEenoro
HasHayeHuAa. He wncnonb3ynTe WMHCTPYMEHTbl ANnA
HempeaHa3HayeHHbIX  Lenen; Hanpumep, He
MCnonb3ayiTe AUCKOBYIO NWUMY ANA Pe3KN BETOK Un
KOpHeW aepeBbes.

OpeBaiTech NpaBUIIbHO

He opeBsaiiTe cBMUCAIOLLYIO OAEXAY WM YKPaLLEHNA.
OHu moryT nonactb B Aswxywmeca 4vactu. [lpu
paboTe Ha ynMUe peKkoMeHayeTcA  OAeBaTb
pe3nHoBble nepyaTKM W  HEeCcKOnb3ALlylo 06yBb.
OpeBaniTe NpeaoxXpaHNTESbHbIN FONOBHOM y6op AnA
ybvpaHnA ANMVHHBIX BOMOC.

Ucnonb3yiTe 3alUTHbIE OYKHU U
npepoxpaHuTenbHbie Npubopbl ANA cnyxa.
Ecnn pabota no peske ABMAETCA MbifbHON,
MCnonbayiiTe Takxke Macky [AnA nvdua  wm
NblEe3aLMTHYIO MacKy

NMoacoeavHuTe nbinescacbiBaloLlee
obopynoBaHue

Ecnn wumeloTcA noacoeavHeHWA YCTPOWCTB  ANA
BcacbiBaHuA 1 cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, YTO
OHW NOACOEANHEHDI U UCMONb3YITCA NPaBUbHO.
He npunaraite ycunue K WHypy

Hukorga He HOCUTe WMHCTPYMEHT 3a LWHYp W He
feprante 3a Hero [AnA OTCOeAMHEHUA ero w3
po3eTkn. [lepxuTe LWHyp noaanblie OT >XapKux
MeCT, Macna u oCTpbIX Kpaes.

3akpenuTe paboyee usgenuve

Vcnonb3yiTe 3aXuMbl AW TUCKU ANA KpenneHunA

paboyero wusgenuA. JTo ABnAeTcA  6onee
6e3onacHbIM, Yem ucnonb3osaHue Bawen pyku, n
npu 9TOM OCBOOOXAAOTCA [ABE PykM AnA

ynpaBneHnA MHCTPYMEHTOM.
He 3axoauTe cnuwkom aaneko

CoxpaHAlTe npaBuiibHYlO CTOMKY M 6anaHc Bce
BpemA.

OcTopoXXHO obpalaiTecb ¢ UHCTPYMEHTaMM
[llepXvTe MHCTPYMEHTbI OCTPbIMA W YUCTbIMM AMIA
6onee nydwen u 6esonacHonm paboTbl. Cnepywvte
MHCTPYKLUMAM anA cMasku " CMeHbI
npuHaanexHocTtein. [llepuognyeckn nposepAnTe
LUHYPbl MHCTPYMEHTa, W, €CNW OHU MOBPEX/AEHbI,
obpallantecb OTHOCUTESTbHO pemoHTa B
YMNOMHOMOYEHHbIA  LEHTP MO  TEeXo6Cny>XXMBaHMIO.
Meprioanyeckn nposepAnTe  LUHYPbI-YANMVHUTENN 1
3aMeHAliTe, eCnin OHW NoBPEeXAeHbI. [lepXnuTe pyyku
CYXMMW YUCTBIMA W CBOGOAHBIMM OT Macna unu
CMasku.

OTCcoeanHANTE UHCTPYMEHTbI

Ecnu He ncnonbaytloTcA, nepen TexobCnyxXmBaHuem, n
npy CMeHe MPUHAANEeXHOCTeN, Takux, Kak nesBus,
pesLbl 1 pe3aku.

Y6upaiite perynupoBoYHbIe KI04M U raeyHble
KIo4u

CdhopmupyiiTe  nMpuBbIMKY — NPOBEPATb,  YTO
perynMpoBOYHbIE KMOYM U raeyHble Knoun yopaHbl
C MHCTPYMEHTa nepea ero BKIOYEeHNEM.
W36erante cny4yanHbix 3anyckos

He HocuTe nMoacoeaviHEeHHbI K CETU UHCTPYMEHT C
nanbLieM, HaxoAAWEMCA Ha nepekntoyarene. Mepen,
noacoeavHeHMeM WHCTPYMeHTa K ceTu ybeauTecs,
YTO MepeksioyarTeslb HaXOAUTCA B MOMOXEHUN
“BbIKn”



18.

19.

20.

21.

22,

LUHYpbI-yANUHUTENN ANA UCNONb30OBaHUA Ha

ynuue
Korma WHCTpYMEHT ucnonb3yeTcA Ha  ynuue,
ucnone3yiite TOMNbKO LUHYPbI-YANMHATENN,

rpefHa3HaveHHble ANA UCMONb30BaHUA Ha ynuue ¢
yKasaHueM 3Toro.

ByabTe 6anTenbHbI

Ha6niopanTe 3a Tem, 4to Bbl genaete. Vcnonbaynte
pasymHbIi noaxod. He ynpaBnAnTe MHCTPYMEHTOM,
ecnu Bbl yctanu.

MpoBepAiTe NoBpeXAeHHble YacTn

Mepen OanbHenLm MCronb3oBaHNem
WHCTPYMEeHTa, NpeaoxpaHuTenb wnu Apyras 4acTb
[OMKHbI  ObITb  TLWATENbHO MNpPOBEpeHbl  AnA
onpeaenexna Toro, 41O OHU 6ynyT
byHKLUMOHMPOBATb  MPaBWUIbHO W BbINOMHATL
npegHasHaveHHylo  dyHkumio. [posBepbTe Ha
npeamMeT  COBMELUEHWA  [ABWXYLUMXCA  YacTew,
COeAMHEHNA  ABWXYLUMXCA  YacTei,  MOMNOMKM
YacTen, MOHTaxa M [pyrux YCrioBWW, KOTOpble
MOryT MOBMMATb HE WX  (PyHKLMOHMPOBAHME.
MpepoxpaHnTens unu apyraa YacTb AOMKHbI ObITb
npaBWfbHO OTPEMOHTMPOBAHbI UMK 3aMeHeHbl B
YMONHOMOYEHHOM LIEHTPe Mo Texo6Cny>XXunBaHuio,
ecnu TONMbKO He yKasaHo Apyroe B 9TOW
WHCTPYKUMM  no  akcnnayatauun.  [ledekTHble
nepeknoyateny [OMKHbl  6blTb  3aMeHeHbl B
YNONMHOMOYEHHOM LIEHTPe Mo Texo6Cny>XnBaHuio.
He wncnonb3ynTe WHCTPYMEHT, €Cn HEeBO3MOXHO
ero BKJ/IOYEHME U BbIK/IOYEHMEe C  MOMOLLbIO
nepekno4arens.

MpepocTtepexxeHue

Mcnonb3oBaHue 0601  APYron  MPUHAANEXHOCTM
VW NPUCOEANHEHNA, OTSIMYHOIO OT PEKOMEHyeMOoro
B 9TOM MHCTPYKLMW MO 3KCMyaTaummn Wnm Karasore,

MOXET MNPUBECTM K OMACHOCTV MEepPCOHasbHON
TpaBMbl.

Wcnonb3yiiTe ANA pemMoHTa ycnyru
cneuuanucra

370 anekTpuyeckoe obopynoBaHne cooTBeTCTBYET
OTHOCALMMCA K Hemy mnpasunam 6e30macHOCTW.
PeMOHT anekTpuyeckoro 060pynoBaHWA MOXeT
NpoOBOANTLCA TOMbKO cneumnanucTamy, B
NPOTUBHOM  Cny4ae, OH  MOXeT  BbI3BaTb
CYLLECTBEHHYIO OMAaCHOCTb ANA Nonb3oBaTens.

OONOJIHUTEJbHBIE MPABUJIA
BE3OMACHOCTU ANA UHCTPYMEHTA

Kak anAa pe>xuma TOpLOBO4YHOWU NUJIbl, TakK U
ONA peXxuma HaCToJSIbHOMW Nusbl (MUJTIbHOro
CcTaHKa):

1.

2,

Wcnonb3yinte 3awuty AnA rnas v ywen. Takxe
AOJMHKHO UCMONb30BaTLCA Apyroe noaxopfuiee
MHAUBMAYanbHOe 3alWuTHOe o6opyaoBaHue.

HUKOIAA He wucnonb3yWTe nepyaTku 3a
MCKJIIO4EHMEM Cny4aeB 3aMeHbl Ne3BMA MUbl
unu obpalueHna ¢ rpybbim matepuanom nepen

aKcnnyartaumen.

CoxpaHAlTe MNOBEPXHOCTb Mnona  BOKpPYr
MHCTPYMEHTa B XOPOLWEM COCTOAHUM MU
cBo6oAHO  OT  napawowero  maTtepuana,

Hanpumep, CTpy>XeK U 06pe3KoB.

10.

n

12

13.

14.

15.

16.

17.

He akcnnyatupyinte nuny 6e3 npukpenneHHbIX
3alUUTHBIX KOXYXOB W paclUensAlolero Hoxa.
Mepea kaxabiM ucnonb3oBaHWEM NpoBepANTe
npaBuiibHOE 3aKpbiTUE 3alUTHbIX KOXYXOB
nes3suA. He akcnnyaTtupyiTe MHCTPYMEHT, ecnu
3alMTHbIe KOXYXM 1e3BUA He [ABUXXYTCA
cBo6oaHO U He 3akpbiBaloTcA 6bicTpo. Hukoraa
He 3aKpennAnTe U He NPUBA3bIBaNTe 3alWUTHbIE
KOXXYXW 1ne3BUA B OTKPbITOM MOMOXEHUMW.
Jo6oe HenpaBunbHoe (yHKUMOHMpPOBaHME
3alUTHbIX KOXYXOB nesBsuA cneayer
HeMeANeHHO CKOPPeKTUpoBaThb.

CoxpaHAWTe YUCTbIMU M 6yabTe BHUMAaTENbHbI,
4yTo6bl HE noBpeAuTb WNUHAENb, dnaHubl
(0ocobeHHO YCTaHOBOYHYIO MNOBEPXHOCTb) M
WeCTUrpaHHblii 60NT A0 YCTaHOBKM MnM BO
BpemMA ycTaHOBKM ne3BuA. MoBpexxaeHue aTux
Aetanei MOXeT NMPUBECTU K MONIOMKE Je3BUA.
MnoxaA yctaHoBKa MoOXXeT Bbi3BaTb BMGpauuio/
6ueHMe unNM  npockanb3biBaHue  Ne3BUA.
Ucnonb3ayite TONbKO cnaHubl,
npeaHasHa4eHHble ANA 9TOro UHCTPYMEHTa.
TwartenbHo nNpoBepbTe ne3Bue nepepa Havyanom
aKcnnyatauuMm Ha npeAameT HanuuuA TPEWMH 1
NoBpPEXAEHUMN. He ncnonb3yure
AecdopMupoBaHHble MNM  TPecHyTbie ne3BUA
nunbl.

WUcnonb3yiite  TONbKO peKoMeHAOoBaHHble
npousBoAuTenem ne3BMA NUNbl, KOTOpble
yAoBneTBOpAT cTaHaapTy EN847-1, u cnegute,
4TOObI paclienNAILWMA HOX He 6bln Wupe, Yem
WIMpUHA pacnuna ne3BuemM Nunbl, U He TOHbLUE,
Yem Teno nesBuA.

Bceraa ucnonb3yite peKoMeHA0BaHHbIe B 9TOM

pykoBoacTBe NPUHAAEXHOCTH.
WUcnonb3oBaHue HenpuroaHbIX
NpuHaaneXxHocTeid, Hanpumep, abpasuBHbIX

OTpe3HbIX AUCKOB, MOXET NPUBECTU K TpaBMe.
Bbibepute npaBunbHOe ne3sue nNunbl ANA
maTepuana, Noanexatero peske.

He ucnonb3yiiTe nessuA nunbl, cAenaHHble U3
WHCTPYMEHTanbHO| 6biCTpOpeXyLuen cTanu.
YT106bl YyMEHbLWUTb NPOU3BOAUMbIA  WYM,
cneayet Bceraa 6biTb yBepeHHbIM, 4TO ne3Bue
0CTPOe U YucToe.

Ucnonb3yiiTte npaBunbHO 3aTo4eHHble ne3BuA
nunbl. CobniofaiiTe MaKCMManbHY0 CKOPOCTb,
yKa3aHHyI0 Ha ne3sue nunbi.

He pexxbTe meTtann, Hanpumep, reo3au U BUHTbI.
Mepen akcnnyaTauuei npoBepbTe U yaanure u3
paboyero nsgenua sce reo3au, BUHTbI U Apyrue
NOCTOPOHHUE NpeaMeTbI.

Bbi6eiiTe Bce TBepable Bbinagatolwme Cy4ku us
pa6ouero usnenua NEPEN Hayanom pe3ku.

He wucnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B NpUCYTCTBUM
OrHeomnacHbIX XXMAKOCTEN UK ra3os.

AnA Baweit 6e30nacHOCTU yAanuTe CTPYXKM,
ManeHbKue Kycku u T.A. ¢ pabouero mecta u
NOBEpPXHOCTU CTONa nepen NOACOeAVMHEHUeM
WHCTPYMEHTa U Ha4yanom SKCnnyartaumu.
Onepatop AO/MKEH UMeTb  [OCTaTO4HYIO
NOAroTOBKY B MUCMONb30BaHWUU, PErynupoBke u
ynpaBneHUuu MHCTPYMEHTOM.
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Hepxute pyku n coxpaHAiTe Bawy nosuumio n
nosuumio Habniopgatenei BHe JNMHUM Ne3BUA
nunbl. U36eraiTe KOHTaKTa c ie3BMeM, KoTopoe
ABWXeTCA no uHepuuu. OHO Bce ele mMoxeT
npuBeCTU K Cepbe3HOi TpaBMe, TaK)Xe HMKoraa
He nNpubnunxaiTechb K Ne3BUIO NUMbI.

ByabTe  BHMMaTenbHbl BCe BpemA, B
oco6eHHOCTH BO BpemA NOBTOPHbIX
MOHOTOHHbIX onepauui. He nonaraiTecb Ha
obmaHumBoe 4yBCcTBO 6e3onacHocTu. JleaBuA
ABMNAIOTCA O4EeHb HEMPOCTUTENbHbLIMMU.
Y6eautecb B TOM, 4TO dhmkcatop Bana
BbicBOGOXAEH nepea TeM, KaK BKlo4YaTb

MHCTPYMEHT.
Mepea ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa Ha
peucTBUTENbHOM pabouyem uspaenuu panTte emy
HEeMHOro nopa6oTaTb. Ha6nwopaite 3a

BubGpauvenn um konebaHMAMMU, KOTOpble MOryT
yKasbiBaTb Ha MJIOXYI0 YCTaHOBKY WJIM MJIOXO
cbanaHcupoBaHHOe ne3sue.
Mepen peskol nogoxawute, noka nessBue He
HabepeT NoJIHYI0 CKOPOCTb.
WHCTPYMEHT He AOMKeH ucnonb3oBaTbCA ANA
pon6neHua, hanbueBaHUA UNU WINYHTOBaHUA.
W3b6erante ynaneHnA nobbix ob6bpe3koB unu
ApYyrux 4vacTten pabouyero usgenuA M3 30HbI
pPe3KMn noka UHCTPYMEHT ABUXXETCA, U ronoBKa
Nusbl He OCTaHOBUNACh.
HemeaneHHo ocTtaHOBUTE 3KCMsyaTaLuio, ecnu
Bbl 3ameTute 4TO-HMOYAL HEOOBLIYHOE.
BbiKniounTe MHCTPYMEHT M MoaoXawuTe, noka
nesBue NUiibl He OCTaHOBUTCA, Nepefa Tem, Kak
nepeaBuraTb pabouyee usgenue UNU U3IMEHATb
yCTaHOBKW.
OTcoeAMHUTE MHCTPYMEHT OT ceTu nepen
3ameHoW ne3BuA, TexobcnyxuBaHuem unum,
KOrAa UHCTPYMEHT He UCMNONb3yeTCA.
HekoTopble TUMbl NbiW, Nony4aloWMecA npu
paboTte, copepxaT XuMMU4YeCKue BelLecTBa,
KOTOpbie moryT BbI3blBaTb pakoBble
3aboneBaHuA, BpoOXAeHHble pAedekTbl wUnu
Apyrue noBpeXaeHuA penpoayKTUBHbIX
¢dyHkumii. Hanpumep, Takume Xxumuyeckue
BellecTBa BKJIIOYalOT:
- CBMHeL U3 Kpacok, coAepKaliux CBMHell,
- MbIlWbAK n Xpom n3 XUMUYECKHU
obpaboTaHHbIX NUOMaTepuanos.
Balw puck OoT Takux BO3AEWCTBUIA pasnuyaeTcA
B 3aBUCMMOCTM OT TOro, Kak 4acto Bbi
BbinonHAete paboty Takoro Tuna. YTOOBI
YMEHbIWUTb BO3AEWCTBME OTUX XUMMUYECKMUX
BeuwlectB Ha Bac: paborainte B xopowo
BEHTUNUPYeMbIX MOMELLeHMAX U paboTaiiTe C
anpobupoBaHHbIM obopynoBaHuem,
obecneunBaowmm 6esonacHoCcTb paboT, Takum
KaK MbinesalluTHble Macku, cneuuanbHO
paspaboTaHHble anAa dunbTpauum
MUKPOCKOMMUYECKMNX HacTuLl.
Mpu pacnunuBaHUM NPUCOEANHUTE UHCTPYMEHT
K Nblneco6upatoliemy ycTpoucTBy.

anI UCNoJib30BaHMU B pexxume TOpLI,OBO‘-IHOﬁ
nunbli:

30.

31.

32

33

34

35

36.

He ncnonbsyinte nuny anA pesku matepvanos,
OTNMYHbIX OT fAepeBa, anloOMWUHUA UK
noao6HbIX maTepuanos.

He BbinonHAuTe onepauunm cBo6GOAHOW pyKoOW
npu peske pabouyero wusgenuAa B obnactu,
6nuskon Kk nessuio nunbl. Bo BpemAa Bcex
onepauun paboyee wusgenue AOMKHO O6biTb
Hafle)kHo  3ahUKCMPOBAHO Ha MNOBOPOTHOM
OCHOBE U HanpaBnAloLei nnaHke.

Y6eautecb B TOM, 4TO MOBOPOTHaA OCHOBa
NpaBUJIbHO 3aKpenyeHa TaK, YTo OHa He 6yaeT
nepeABuraTtbcA BO BpemA paboTbl.

Y6eamtecb B TOM, YTO KPOHIWTEAH HaAeXHO
3ahMKcMpoBaH BO BpPEMA HaKJ/IOHHOW pe3KWu.
3aBUHTUTE pbivar No 4acoBOW CTpesike, YTO6bl
3ahmKcMpoBaTb KPOHLITENH.

Y6eautecb B TOM, 4TO fie3BUE B CAMOM HWKHEM
MOJIOXKEHUN He KOHTaKTUpyeT C MNOBOPOTHOM
OCHOBOW M He KOHTakTMpyeT ¢ pabouum
uspgenveMm, nepea  TeM, KakK  BK/oudaTb
WHCTPYMEHT.

Kpenko yaepxuBaute py4ky. 3Haute, 4To nuna
HEeMHOro ABuraeTcA BBepX U BHU3 BO BpemA
3anycka u 0OCTaHOBKM.

Korpa pocka ¢ nponunom U3HOCUTCA, 3ameHUTe
ee.

Mpu ucnonb3oBaHUM B pe)XkuMe HACTONbHOWM
nusbl (MUIBHOIO CTaHKa):
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He BbInonHATe HUKaKue onepauumn cBo6oaHoON
pyKo. CsobopaHomn pykon o3Havaet
ncnonb3oBaHue Bawux pyk AnAa noanepXxku
pabouero usnenuAa unu HanpasneHua pabouero
W3aenuA BMECTO HanpaBlAOLWEN NaHKMW.
Y6eautecb B TOM, YTO KPOHLUTEWH HaAEXHO
3acpukcuposaH B paboyem  MOMOXEHUM.
3aBMHTUTE pblyar No 4YacoBOW CTpesiKe, YTO6bI
3ahmKcMpoBaTb KPOHLUTENH.

Ucnonb3ayite TonKaroLyo nanky unu
Tonkawowmm 6nokK, 4tobbl nsbexarb paboTbl c
pyKamu U nanbLamu, pacrnonioXXeHHbiMu 6nmsko
K Ne3BUI0 NUNbI.

Y6eautecb B TOM, 4YTO CTON MUJIbHOrO CTaHKa
HaAeXXHO 3ahMKCUpPOBaH Ha HY>XHOW BbICOTE.
Y6enutecb B TOM, 4YTO fie3BUE HE KOHTaKTUpyeT
C pacLiennAlwWmuM HOXXOM U pabounm uspenvem
nepep TeM, Kak BKJ1l04aTb MHCTPYMEHT.

Bcerga xpaHuTe TOsKalowWwylo nanky, Korga oHa
He ucnonb3yeTcA.



43. O6paTuTe ocob6oe BHUMAHWE HA UHCTPYKLUKU NO
npepoTepauwieHuio pucka OTAAYU. OTOAYA -
9TO BHe3anHaA peakuUWA Ha 3alemneHHoe,
3a)xaToe WNM He KoaKcuanbHoe ne3Bue NUnbl.
OTOAYA Bbi3biBaeT oT6poc pabouero mspnenua
OT WMHCTPYMEHTa Hasaj Mo HanpaBneHul K
onepatopy. OTOAYA MOXET NPUBECTU K
CEPbE3HOU TPABME. U4t0o6bl wu36exaTb
OTAAYMN: coxpaHATe ne3BUA  OCTPbIMU;
coxpaHAnTe HanpasnAoLwyo nnaHky
napannenbHou ne3Buio; coxpaHAiTe
pacliennAWMIA HOX W 3alUTHbIA  KOXYX
NpUKpPensieHHbIMU n npaBubHO
YHKUMOHMpPYIOWMMKN;  He  BbicBOGOXAanTe
paboyee usgenue OO Tex nop, noka Bbl He
NPOTONIKHYIN €ro NoJfIHOCTbIO Yepe3 ne3Bue; u
He pacnunuBaiTe paboyee usnenue, KoTopoe
nepekpy4yeHo, nokopobrneHo unuM He wumeet
NPAMbIX KPOMOK, 4TO6bl nepemewatb BAONb
nnaHKu.

44. W3beraiite peskon, 6bicTpOiA nopauu.
MopaBaiiTe Kak MOXHO MeAneHHee npu peske
TBepAbix pabouux usgenui. He crubainte U He
nepekpyuuBaiite pabouyee usgenue BO BpemA
nopauun. Ecnu nessue 3acTpANoO unu 3axanocb
B pabouyem U3genuu, HemeANeHHO BbIKNoYUTE
MHCTPYMEeHT. OTCOeAMHUTE MHCTPYMEHT OT CeTMu.
3aTem ycTpaHuUTe 3aXKum.

COXPAHUTE 3TN UHCTPYKLNW.

YCTAHOBKA

MPEAYNPEXOEHNE:

e CoxpaHANTe NOBEPXHOCTb Mofa BOKPYr MHCTPYMEHTa
B XOpOLUeM COCTOAHMM U cBO6OAHOW OT Majarolero
martepuana, HarnpumMep, CTPy>eK 1 06pe3KoB.

YcTaHoBKa AONOSIHUTENIbHOW NJ1aCTUHbI
(Puc.1un2)

YCTaHoBWUTE  [OMOMHUTESbHYIO MAACTUHY, WCMOMb3yA
Bblpe3 Ha OCHOBaHWM WHCTPYMEHTa, U 3akpenute ee,
3aBWHTUB LIECTUrPaHHbIA 60NT.

YcraHoBKa Ha BepcTak (Puc. 3)

OTOT MHCTPYMEHT AomkeH ObiTb NpUKpenneH ¢
MOMOLLbIO ABYX 60TOB K FOPU3OHTANbHOM M YCTORYMBOW
NOBEPXHOCTW, MCMONb3yA OTBepcTua nanA 6onToB,
KOTOPbIE WMEIOTCA B OCHOBaHUM MHCTPyMeHTa. JTo
NOMOXeT npenoTepaTUTb onpokungbiBaHne n
BO3MOXHYIO TpaBMmy.

ONMUCAHUE ®YHKLUVNOHUPOBAHUA

MPEAYNPEXOEHNE:

e CnepyeT Bcerga 6biTb YBEPEHHbIM, YTO UHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH U OTKIIIOYEH OT CeTW mnepen HacTPOMKOM
M1 NPOBEPKON PYHKLMOHUPOBAHNA NHCTPYMEHTA.

3awmTHbIN KOXYX ne3Bud (Puc. 4 n 5)

MPEAYNPEXOEHNE:

* Y6eanTech B TOM YTO, pyyKa He MOXeT 6biTb onyLeHa
6e3 HaxaTunA pblyara, pacnonoXeHHOro B6Mn3mn py4Kkm
cnesa.

* Y6eanTecb B TOM YTO, HUXKHUE 3aLUUTHbIE KOXYXM
nes3sua A n B He MOryT 6biTb OTKPbITbI, €CIN TONbKO
pblyar, PacrnonOXeHHbIN OKOMO PYYKW, He HaxaT B
camoe BepxHee MosioxkeHue.

Korpa onyckaeTcA pyyka npu HaxkaTum pblyara BIieBo,
HUXHWUA 3alWUTHBLIA LWMTOK ne3Bna A nogHuMaeTcA
aBToOMaTM4ecKu. HUXHMI 3aWwmTHBIA WMTOK ne3susa B

NoAHMMaEeTCA, KOrda OH KOHTakTupyeT C paboyum
n3genveMm. 3alWMTHbIA  WMTOK  NIe3BMA  OCHalleH
NPY>XUHOW, TakK 4YTO OH BO3BpawaeTcA B ero

nepBoHavyanbHOE COCTOAHME MPU OKOHYaHUW Pe3Kn U
NOAHATUN PYYKN. BepxHW 3aWWTHBIA WWTOK Ne3BuA
POBHO MajaeT Ha BEPXHIO MOBEPXHOCTb MOCME TOro,
Kak paboyee nsnenve nponaet noa HuMm. HIKOIOA HE
MNOBPEXIOANTE W HE VYIOANAWUTE HUMXKHUE
SAWMNTHBIE WWTKN NE3BUA, MPY>XXNHY, KOTOPAA
NMPUCOEAMHEHA K HWKHEMY  3ALLMTHOMY
LUNTKY NE3BUA, 1 BEPXHUA 3ALUWUTHBLIV LMTOK
NE3BUA.

B wuHTepecax Bawei nuyHon 6e3onacHocTu Bcerga
COXpaHAWTE KaXAbl 3alMTHbIN LWWTOK ne3BuA B
xopoLuem COCTOAHUMN. Jioboe HenpasuIibHOE
(PYHKUMOHMPOBAHNE  3alUMTHbIX  LUWTKOB  cregyeT
HEeMEeANIeHHO CKOPPeKTUpoBaTb. BbinonHute npoBepky,
4YTO6bl Y6EeaUTbCA, YTO MPYXWMHA BO3BPALLAET HUXHUE
3alWmMTHBIE WWTKK B HY>XHOe cocToAHne. HUKOIJA HE
UCMNONL3YUTE WHCTPYMEHT, ECNW  HUXHUN
SAWNTHBIA WUMTOK NE3BUA, MNPYXUHA WK
BEPXHWI SAWUTHbIN WMTOK  NE3BKA
MOBPEXXAEHbI, HEUCMPABHbI 1N YOANEHbI. 3TO
OYEHb ONACHO W MOXET TMPUMBECTU K
CEPbE3HOW TPABME.

Ecnn  kakow-nmbo npo3payHbil  3aWMTHBIA  WWTOK
ne3BUA 3arpAsHUIICA, 60 Ha HEero NpuIunna nbifb OT
nunbl TakuMm o6pasomM, YTO Ne3BWe He pasnuyaeTcA
Nerko, OTCOeAWHUTE MWy OT CeTU MUTaHuA W
TWATENbHO MOYUCTUTE LMTKU C MOMOLLBIO BIIXHOM
TKaHu. He wucnonb3yinte pactBopuTenu unu nobble
Apyrve  ouncTUTeNM Ha ocHoBe 6eHsuHa  AnA
NnacTMaccoBOro WUTKaA.

Ecnu HWKHWIA 3alMTHBIA WWTOK Nne3BuA A CUNbHO
3arpASHUICA W 4epe3 Hero HUYero He BUAHO,
BbINONHUTE cnegytowee. 3adnKeMpynTe BEpPXHUA CTON
B MOMHOCTbIO MOAHATOM  MOMOXEHWW, MOSHOCTHIO
MOAHUMWUTE PY4KY, MOMHOCTBIO HAaXMWUTE CTOMOPHbIN
WTblpb, KOFOA pyyka MNOAHATA  MOMHOCTbIO, W
MCNosb3yNTe MOCTaBNAEMblA TOPLEBOW raeyHbld KoYy
ONA OTBMHYMBAHWA 6onTa C LWECTUIPaHHOMN rOIOBKOM,
YOEPXXUBAIOWEr0 UEHTPanbHYy0 KpbiwKy. OTBUHTUTE
LecTUrpaHHbIn 60NT, NOBEPHYB €ro NpoTMB YacoBOWA
CTPENKU, W MOAHUMUTE HUXHUA 3aLMUTHBIA LUMTOK
ne3BMA A U LEHTPasibHYl0 KPbILWKY, OAHOBPEMEHHO
HaxumaAa pblyar Bneso. C HUXKHUM 3aLUUTHBIM LMTKOM
ne3Bus A B 9TOM MOSIOXEHUN BO3MOXHO BbINONHEHME
6onee NOMHOWM 1 3PMEKTUBHON YNCTKN. [10 OKOHYAHWM
YNCTKM BbIMONHUTE npoueaypy, obpaTHyto
BbILLEOMNCAHHON, U 3aKpenuTe 60T.

[nAa BepxHero 3aluTHOrO LMTKA J1Ie3BUA B TAKOM Xe
cny4ae, Kak onucaHo Bbllle, OTBUHTUTE YAEPXXMBAOLLMIA
ero BMHT C MOMOLLBIO OTBEPTKU W ydanute BEpXHWiA
3alWMTHBIN  WKMTOK nes3BuA. [locne 4ucTku Bcerga
yCTaHaBnuBanTe LWWTOK 06paTHO, 3aBUMHTUB BWHT [0
TakoW CTeneHu, YTO BEPXHWUI 3alUTHbIN WWTOK Ne3BuA
nepeasuraeTcA cBO60AHO BBEPX U BHUS.

Ecnu  kakoi-nmbo M3 3TWX  3aAWMTHbIX  LIMTKOB
obecuBeTUTCA CO BPEMEHEeM WM noa [OeicTBuem
ynbTpadmoneTosbIX Nyyei, obpaTutecb B LEHTP MO
TexobcnyxmBaHuio Makita 3a HoBbIM wmTkOM. HE
MNMOBPEXIOANTE W HE YOANAWTE 3ALUMTHBIE
LLUNTKW.
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Moapep)xaHue MakcMManbHON pexxyLuen
cnocobHocTu (Puc. 6 n7)

OTOT WHCTPYMEHT noaperynupoBaH Ha 3aBoje AnA
obecneyeHnA MaKCUManbHOM peXyllein CnocobHOCTU
AnA nes3suA nunbl 260 Mm.

Mpn ycTaHOBKe HOBOro ne3BWA Bcerga npoBepAnTe

no3VUMIO  HWXXHEro npegena nes3suAa W, ecnu
HeobxoanMo, NoaperynmpyiTe ee cneayowmm 06pa3om:
MPEAYMNPEXOEHNE:

e [py BbLINOMHEHUN ITOW PEryNUPOBKW PaCMONoXUTE
BEPXHUI CTOM B CaMOM HWXHEM MOMOXeHUn mnocne
0TCOEAVHEHUA NHCTPYMEHTA OT CeTu.

CHavana OTCOEAVHUTE  WHCTPYMEHT OT  CeTwu.
Pacnonoxute BepxHuiA CTON B CamOM  HUXHEM
MONOXEHNW. MonHocTblo onycTuTe PYKOATKY.
Mcnonb3yiiTe  TOpUEBOW TraeyHbll K4,  YTO6bI

NMOBEPHYTb PErynmnpoBOYHbIN 6ONT, KOTOPbIN HAXOAUTCA
CHW3Y BepXHero cTona B caMom 60bLIOM OTBEPCTUM, A0
Tex nop, noka nepudepuintHan 4acTb ne3sua He GyaeT
cnerka BbICTyNnaTb HUXE BEPXHEM MOBEPXHOCTU
MOBOPOTHOW OCHOBbI B TOYKe, A€ NuuUeBaA CTOpPOHa
HanpaenAWeEN NNaHKNU COedVHAETCA C  BepxHew
MOBEPXHOCTHIO MOBOPOTHON OCHOBBI.

C 0TCOEAVNHEHHbIM MHCTPYMEHTOM MOBEpPHUTE Nnessue
PYKOW, yoepxuBaAa pyyKy B KPalHEM  HUXXHEM
nonoXeHun, 4Tobbl ybeauTbCA, YTO ne3Bue He
KOHTaKTUPYeT HU C KakoW 4acTblo HWXHEA OCHOBbI.
Ecnu Heobxoanmo, HEMHOTO noaperynmpynTe.

MPEAYNPEXAEHWE:

e [locne yCTaHOBKM HOBOro ne3BuA 06A3aTenbHO
ybeanTechb, YTO Ne3BNE He KOHTAKTMPYEeT HU C KaKown
YacTblO HUXXHEN OCHOBbI NMPW MOSIHOCTHIO OMYLLEHHON
pydke. Bcerga npogenbiBaite 3TO C OTCOEANHEHHbBIM
OT CEeTU MHCTPYMEHTOM.

PerynupoBka yrna otpe3ku (Puc. 8)

OTBMHTUTE 3axBaT, NOBEPHYB €ro MpPOTMB YacoBOW
cTpenku. [oBepHUTE MOBOPOTHYIO OCHOBY, HaXumana
BHM3 dmkeupytowmin peidar. Korga Bbl nepensuHynu
3axBarT B NMONIOXXeHWe, B KOTOPOM yKa3aTe/slb yKa3blBaeT

Xenaembli  yron Ha lIKane OTPe3KW, HaaexHo
3aBUHTWUTE 3axBaT Mo YaCcoBOW CTpesike.
NPEOYNPEXOEHUE:

e [l[pn nOBOPOTE MOBOPOTHOW OCHOBbI ~ CcnegyeT

MOMHOCTBIO MOAHATH PYUKY.
e Mocne u3MeHeHUA yrna oTpesku Bceraa ukcupyiiTe
MOBOPOTHYIO OCHOBY, HAAEXXHO 3aBMHYMBAA 3aXBar.

PerynupoBka yrna HaksoHa (Puc. 9 u 10)

[nA perynupoBKW yrna HakfoHa OTBUMHTWTE pblyar Ha
3a[Heln NaHenn MHCTPYMEHTa NPOTUB YaCOBOW CTPENKMU.
HaxmuTe pyyKy BneBo, 4T06bl HAKMIOHUTL NIe3BKe NWMbI
0O Tex nop, noka ykasartesib He 6ygeT ykasbiBaTb Ha
HY>XHbI Yron Ha HaKMOHHOM WKane. 3aTem 3aBUHTUTE

pbl4ar No 4acoBOW CTpenke, YTOObl 3aKpenuTb
KPOHLUTEWH.
NPEOYNPEXOEHWE:

e [lpn HaknoHe ne3BuA MNuUMbl CneayeT MNOMHOCTbIO
NOAHATL PYYKY.

e Nocne n3mMeHeHnA yrna HaknoHa sBcerga ukcmpymnTe
KPOHLUTENH, 3aBMHYMBAA pblYar No 4acoBOW CTPEesIKe.
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Onepauua nepeknio4eHun (Puc. 11)

MPEAYMNPEXAEHUE:
e [Mepen oakcnnyatauven yGeauTecb B TOM, 4YTO
VHCTPYMEHT BKIIIOHAETCA W BbIK/IIOHAETCA.

[lnA 3anycka MHCTpPymeHTa Haxmute KHorky ON ().
[lnA ero octaHoBkM HaxxmuTe KHonKy OFF ( O ).

MoaceeTka namnamu (Puc. 11 n 12)
Tonbko ana mogenu LH1040F

Haxmute BepxHiOlO 4YacTb nepeknoYarens  AnA
BKJTIOHEHUA NlaMnbl U HUXKHIOKO YacTb ASA BbIKIIIOHEHUA.
MPEOYMNPEXOEHWE:

* He CMOTpUTE HEenocpeacTBeHHO Ha NOTOK cBeTa Unn
Ha UCTOYHUK CBeTa.

MPUMEYAHVIE:

® icnonb3yiiTe  Cyxyld  TKaHb, 4YTOObI  CTepeTb

3arpAsHeHne ¢ obbekTuBa namnbl.  byapTe
BHMMaTenNbHbl, 4TO6Gbl He nouapanaTb O6BEKTUB
namnbl, TaKk Kak 3TO  MOXET  YMEHbLWUTb
OCBELLUEHHOCTb.

PerynupoBka ypoBHA BEpXHeEro crona

(Puc. 13)

YTtobbl noaperynupoBaTh ypoBeHb paboyero cTona,
ocnabbTe [gOBa pblyara, MOBEPHYB MNPOTMB 4acoBOWN
CTpenku, a 3atem NOAHUMWUTE WM OMyCTUTE BEPXHWIA
cton. locne perynMpoBKW HafeXHO 3akpenuTte 3Tu
pblyaru.

MPEOOCTEPEXEHWUE:

Pacnonoxute BepxHWii CTON B CaMOM BEPXHEM
MOMOXEHWUM, KOTAA UHCTPYMEHT UCMONb3YeTCA B peXume
TOPLOBOYHOW MWSbl, U B HY>XHOM TMOMOXEHUW, Koraa
MHCTPYMEHT WCMOMb3YeTCA B PEXXMME HACTONBHOM NUnbl
(MnnbHOrO CTaHKa).

CBOPKA

NPEAOYMNPEXOEHWE:

e CnenyeT Bceraa 6blTb YBEPEHHbIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH U OTKIIOYEH OT CeTU nepes NpoBeAeHneM
Nto6bIX paboT C MHCTPYMEHTOM.

YcraHoBKa unu yAaneHue ne3BuA Nunbl

NPEOYNPEXOEHWE:

e CnenyeT Bceraa 6blTb YBEPEHHbIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH W OTKIIIOYEH OT CeTW nepen YCTaHOBKOWA
WNu yonaneHmem nessua.

® [icnonb3ynte  TONMbKO  Mpunaraembli  TOPLEBOW
raeyHbin knoy Makita gnAa yctaHoBKM unu yaanexuA
nessuA. HeBbINOMHEHMe 3TOrO  YCMOBWUA  MOXET
NpvBECTU K CAWULWKOM CUMbHOMY WJIM  CIULLKOM
cnabomy 3aTArMBaHWIO LiecTUrpaHHoro 6onta. OTo
MOXeT NpPUBECTN K TpaBMe.

3akpenuTe  BepxHWin
MOMOXEeHUN.
3achukcupyiite pyuKy B MOAHATOM MOMOXEHWUM, HaXKaB
Ha CTOMOPHbIN WTbIPb. (Puc. 14)

YT1o6bl yoanuTb nessue, cHavana OTBUHTUTE 3aXXUMHON
BUHT TaK, YTOObl HUXKHUI 3aLUUTHLIA LWNTOK ne3sua B
ONyCTUNCA, KaK NoKasaHo Ha pucyHke. (Puc. 15)

3arem MCNonb3ymTe TOPUEBOW raeyvHbln KoY AnA
OTBMHYMBAHWA LIECTUrPaHHOro 6onTa, yaep>XXusaroLero
LieHTpasibHyl0  KPbIlKY, MoBopayMBaA ero npoTuB
4acoBon CTpenku. [1oOHUMUTE HUXKHUA  3aLUUTHBIA
LUNTOK Ne3BnA A U LEHTPaNbHYIO KPbIWKY, HaXumaaA
pblyar, pacnonoXeHHbli B6n3mn pyyku cnesa. (Puc. 16)

cton B CaMOM  BepxHeMm



HaxmuTe dukcatop Bana, 4Tobbl 3adumkcuposaTtb
WNMHAENb, U WUCNONb3yWTe TOPLEBOW raeyHbl KoY,
4YTOObl OTBUHTWUTb LIECTUIPaHHbLIN 6ONT MO YacoBOW
cTperke. 3aTem yganuTe LWeCcTUrpaHHbIi 60NT, BHELWHWIA
tnaHey n nessue. (Puc. 17)

YT06bI YCTAHOBUTDL NI€3BME, aKKYPaTHO YCTAaHOBUTE €ro
Ha WnuHAeNb, y6eamBWNCh, YTO HanpasrieHne CTPenku
Ha MOBEPXHOCTU Ne3BMA COBNaAaeT C HarnpaBneHnem
CTPeNKM Ha KOXyXe ne3BuA. YCTaHOBUTE BHELIHWN
chnaHel 1 LWeCTUrpaHHbIN 6ONT, U 3aTem Ucnonb3yiTe
TOpUeBon raeyHbIn KIHOM, 4TO6bI 3aTAHYTb
WwecTUrpaHHbin - 6onT (c  neso pe3bbor) NpoTMB
4YacoBOW CTpenku, Haxumaa Ha dukcaTop Bana.
(Puc. 18 n 19)

MPUMEYAHWE:

e [lpn ycTaHOBKe ne3BMA MuUMbl cregyeT cHavana
BCTaBWTb €r0 C BHELUHEW CTOPOHbI 3aLUMTHOIO LWMTKa
nessusa B, a 3aTeM NoAHATL €ro Tak, YTO B KOHEYHOM
cyeTe ne3Bue pacnofiokKUTCA B 3alUMTHOM LUMTKE
nessun B.

[nA Bcex CTpaH, OT/IMYAIOWMUXCA OT €BPOMnencKux
cTpaH

MPEOYMNPEXOEHUE:

e CepebpAHOe KOMbLO C BHELLUHUM AvaMeTpoMm 25,4 MM
yCTAHOBMIEHO Ha WMuHAeNnb Ha 3asoge. YepHoe
KOMbLO C BHELWHUM AuamMeTpoMm 25 MM BXOAuUT B
cTaHAaapTHoe obopynoBaHue. [lepes  MOHTaX oM
nes3BMA Ha WNWHAENb Bcerga ybexkaamtecb, YTO Ha
WNWHAENb YCTAHOBJIEHO MpaBWSIbHOE KOMbLO ANA
YyCTAHOBOYHOTO OTBEPCTUA nes3BuA, koTtopoe Bbl
XOTUTE ncnonb3osatb. (Puc. 20)

[inA eBponecKux cTpaH

NPEAYNPEXAEHUE:

e KonbLuo ¢ BHeWwHWM guametpom 30 MM  mexay
BHELUHUM W BHYTPEHHUM hnaHuamy yCTaHOBMIEHO Ha
3asoge. (Puc. 20)

BepHuTe HWKHUA 3aWWTHbIA WMTOK Nne3BnA A 1
LIieHTpasibHYlO KPbILWKY Ha WX NepBOHa4anbHoe MecTo.
3arteM 3aBMHTMTE LWeECTUrPpaHHbIn 6ONT MO YacoBOW
CTpenke, 4YTOObl 3aKpenuTb LEHTPasbHYIO KPbILKY.
MoaHMMUTE HUXKHUA 3aLUMTHBLIA WWTOK ne3suA B oo
ynopa W HaAeXHO 3aBUHTUTE 3aXXKUMHOW  BUWHT,
yOepXKuBaA LWMTOK B MOAHATOM ronoxeHun. Onyctute
PYKOATKY, 4TOObl y6eanTbCA, YTO HVXKHUWA 3alMTHbLINA
WMTOK  ne3BMA  ABWXKETCA  npaBunbHo.  [lepen
BbINOSIHEHNEM pe3ku ybeanTecb B TOM, 4TO dhukcatop
Bana BblcBO6OAWN WNWHAENb.

Perynuposka pacluennampoLero Hoxa

Mepen perynupoBKoii pacluennAloLwero Hoxa ocnabbte
[iBa pblyara, NOBEPHYB MX NPOTWUB 4acoBOW CTPENku, 1
HaXXMUTE BEpPXHWA CTONM C NpPaBOM CTOPOHbI OKOMO
paclennAloWero Hoxa B €ro HWKHee TonoXeHue.
3atem 3akpenuTe BEPXHWIA CTON, BHOBb HAAEXHO
3aKpenuB fABa pblyara, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
(Puc. 21)

[omkeH 6bITb 3a30p NpUMepHO 4 -5 MM Mexay
pacLiennaAowmnm HOXOM 7] 3y6bAMU nunbl.
Moaperynupyiite COOTBETCTBYIOLLMM obpasom
paclwennaAloWwmMiA  HOX, OTBUHTMB [Ba LUECTUrPaHHbIX
6ontTa MPOTMB YacoBOW CTPENKM C  MOMOLLbIO
LIeCTUrPaHHOrO TOPLIEBOrO rae4yHOro Kioya n nsmepms
AvcTaHumio. HapexHo 3aBUMHTUTE ABa LWEeCTUrpaHHbIX
bonTa, a 3aTem nepen Pe3KON BbINOMHWTE NPOBEPKY,
4TO6bl BUAETb, YTO BEPXHUI 3ALUMTHBIN LMTOK Ne3BuA
paboTtaeT nnasHo. (Puc. 22)

Pacwennaowmin ~ HoX  Obln yCTaHOBfIEH  nepea
oTnpaBko €  abpukn, Tak 4TO Jfle3Bue un
pacwennAloWwmMiA  HOX HaxoAATCA Ha OAHOW NUHWUK.
(Puc. 23)

NPEOYNPEXOEHUE:

e Ecnun nessne v pacllennAoWmiA HOX He BbIPOBHEHbI
npaBunbHO, TO BO BPeMA 9KCnnyatauum MoryT
BO3HWUKHYTb YCMOBWA [AN1A OMNAacHOro 3alleMNIeHuA.
Y6eontecb B TOM, YTO OHW BbIPOBHEHbI NMPaBUJIbHO.
Bbl MOXeTe nony4nTb cepbesHyio TpaBMy BO BpemsA
ncnonb3oBaHnA MHCTPYMEHTa, y KOTOPOro
Henpasu/IbHO BbIPOBHEH pacluennAlowmin Hox. Ecnn
OHW He BbIPOBHEHbI MO Kakoi-NnMbo npuynHe, Beeraa
obpalwjaitecb B YMOMHOMOYEHHbIA  LEHTP Mo
TexobenyxueaHuio Makita, 4To6bl OTpPEMOHTMpPOBAaTL
nX.

YctaHOBKa ® vyaaneHuve HanpaBnmou.teﬁ

nnaHku

1. YcTaHOBMTe HanpaBnAOLLYIO NNaHKy Ha cTone Tak,
4YTO [JepxaTtenb HanpasnAlowWenW nnaHku He
COBMECTUTCA C  HanpaBnAwLwen. HapexHo
3aBUMHTUTE 3aXMMHOW BWHT (B) Hanpasnsaiowen
NNaHKM Mo 4acoBOW CTPenke.

2. OTBUHTWTE 3aXXUMHOM BUHT (A).

3. TlpoaBvHbTE HanmpaBMAOLLYIO NAHKY U 3akpenuTe
ee Tak, 4TO AanbHWin OT Bac koHewl HanpasnAtoLwewn
nnaHkn 6yneT Ha YpoBHEe TOYKW, B KOTOPOMN
nepenHUin Kpav nessuA NWMbl TOMbKO MOABMAETCA
M3 BepxHei MOBEpPXHOCTU paboyero wusgenua.
Llenbto aTOW perynupoBKu ABMAETCA YMEHbLUeHne
pucka oTAayuM B HanpasneHun onepaTtopa, KoTopbIn
BbINOMHAET pesky, BO3HVKatOLWMIA n3-3a
3auiemneHna paboyero M3genvA Mexay nessuem
NWbl U HAaNPaBNAOLLEN NaHKONW, 1 nocneayoLero
OTCKOKa B HampasrneHun onepartopa. JluHua 3
OTNIM4AETCA B 3aBUCMMOCTMN OT TOJLWMHBI paboyero
n3genuAa unu yposHA cTona. [logperynupynte
no3nuMIo HanpaBsAOLWEN MiaHku B COOTBETCTBUM
C TONLWMHOW paboyero nsaenua.

Mocne perynupoBKM HanpasnAlLWENn MNNaHKn
Ha[eXHO 3aBUHTUTE 3aKUMHOW BUHT (A). (Puc. 24
n 25)

NMPUMEYAHUE:

e CyllecTByeT 4eTblpe KOH(Mrypauun pacnonoxeHua
HanpaBnAIOLWEN NnaHkW, Kak MokasaHo Ha PUCYHKe.
(Puc. 26) Hanpasnawowasa nnaHka umeeT [ABa
npopesa Ha ee CTOpOHax, OAWH npope3 ¢
BbICTyNaloLLlei rpaHbio OKONO TOW >Ee CTOPOHbl U
apyron  6e3  rpaHu. lMcnonb3ynte nNOBEPXHOCTb
HanpaBnAtoLLen NNaHKN C 3TOW rpaHbio 0bpaLleHHO K
paboyemMy M3OenuMio TOMbKO NPU pe3ke Ha Kycku
TOHKOrO pabo4ero n3genva.
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® YTobbl
nnaHkm,
aepxarensa

MN3MEHUTb  KOHCMrypaumio  HanpasnAtoLlen
yoanuTe HanpasfAloOWYylo MnaHky K3
HanpaBnAlLWen nnaHku, ocnabvs
3aXMMHON  BUMHT  (A), W UW3MEHWTe JNMUEeBYIO
NMoBEPXHOCTb HanpaBnAoLen nnaHku Ha
MOBEPXHOCTb AepXaTenA HanpasnAowWwen nnaHku,
Tak 4YTO HanpaBnAwwWanA nnaHka éyneTt obpalieHa Ha
flepxartenb HanpaBAOLEN NnaHK1 B COOTBETCTBUN C
Bawei paboToi, Kak nokasaHo Ha pucyHke. BctasbTe
KBadpaTHylO ranky B [epXaTefb HanpasnAaoLlen
nnaHkM Ha 3adgHeM KoHue Jio6oro  npopesa
HanpaenAWeEeNX MnaHkM TakK, 4TO OHu  GyayT
COBMeELLIeHbl, KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKe.

Y7066l NOMeHATb KoHdurypaumio A unm B Ha
koHcurypaumio C vnu D, nnm Ha npoTUBOMONOXHYIO
KOHburypaumio, yananute KsagpaTHyto raviky, wawby n
3aXMMHON BUWHT (A) 13 pAepxatena HanpasnAloLwen

nnaHKu, 3aTem NOMeCTUTE 3aXXMMHON BUHT (A), Wwaiby n

KBaApaTHYlO raiiKy Ha NpPOTUBOMOMIOXHYIO MO3NLINIO

fepxartena HanpaenAoLWeNn MnaHku no CpaBHEHWIO C

nepBoHavanbHoOW nosvumen. HapeXxHo 3aBUHTUTE

3aXUMMHOW BUMHT (A) nocne BCTaBMEHWA KBaapaTHOW
raviku gepxarensa HanpasnAlowed nnaHku B npopes

HanpaBnAloLei nnaHku. BctaBbTe KBaApaTHYyIo ranky B

fepxartenb HanpasnAloLed NNaHKW Ha 3agHeM KoHue

noboro npopesa HanpaenAOLWEN NNaHKW Tak, Y4TO OHK

6yoyT COBMELLEHbI, Kak NoKa3aHo Ha pucyHke. (Puc. 27)

Hanpasnatowan nnaHka oTperynuposaHa Ha 3aBofe

TaK, 4TO OHa pacrnonoXxeHa napannesibHo NoBEPXHOCTH

nessuA. Ybeautecb B TOM, 4YTO OHa pacrnonoxeHa

napannenbHo. YTobbl NpPoBepuTb, AENCTBUTENbHO N

HanpaBnAOWAA MnaHka pacrnonoXeHa napannenbHo

nessuio. OnycTuTe CTON B CaMoe HUXHEe MOoroXeHue

TaK, 4TO6bl ne3BuMe MOABUIOCH B CaMOW BEepXHen

nosuuun ctona. MNMomeTbTe oanH 3y6 Ne3BUA MESIKOM.

MamepbTe paccToaHne (A) n (B) mexxay HanpasnsatoLlen

nnaHkon u nessuem. BbinonHute oba wusmMepeHus,

ncnonb3yA 3y6 Nunbl, OTMEYEHHbIN Menkom. (Puc. 28)

OTn [Ba M3MepeHWA [OMXHbl 6blTb paBHbl. Ecnmn

HanpaBnAloWanA MnaHka He napannenbHa nessuio,

BbINonHUTe cnepytoulee: (Puc. 29)

1. TloBepHUTe ABa perynMpoBOYHbIX BUHTA MPOTUB
4acoBOW CTPEeSKW.

2. TepepBuranTe p[anbHUA KOHEL, HanpaBnAoLen
MnaHkM HEMHOro BMpPaBO WNW BREBO O Tex rop,
noka oHa He CTaHeT napannenbHo Ne3Buio.

3. Hape>xHo 3aBUHTUTE ABa BUMHTA Ha HanpasnAoLWen

nnaHke.
NPEAOYNPEXAOEHUE:

e O6A3aTeNlbHO  MOAPEerynupymTe  HanpabnAIoLLYyO
nnaHky TakK, 4To6bl OHa 6bina pacronoxeHa
napannenbHo  Ne3BUMi0, WM MOTYyT  BO3HUKHYTb
YCNOBUA ONACHON OTAAuM.

e O6A3aTeNlbHO  MOAPEerynupymTe  HanpabnAIoLLYyO
nnaHkKy Tak, 4To6bl OHAa HE KOHTakTupoBana ¢

BEPXHVUM 3alMTHbIM LWTKOM NE3BMUA WK Ne3BUEM
nunbl. (Puc. 30)
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Mewok AnA nbinm

Vcnonb3oBaHue Mewka AnA Nbiv genaeT ornepauum no
pe3ke 6onee 4ucTbiMv 1 obneryaeT cobupaHue Nbian.
[nA npyvcoeavHeHWA MewKa ANA Mbin BCTaBbTe €ro B
Hacagky anA noinv. (Puc. 31)

NMPUMEYAHVE:
* B pexume TOPLOBOYHOW NuNbl BCeraa BCTaBnANTe
MELOK ANA NbIN TONbKO B 3aAHI0K0 Hacaaky.

Korga MewoK AnA nbinn 3anonHeH npubnusnTensHo
HaronoBuHy, yoanute MeLIoK ANA NblM U3 UHCTPYMEeHTa
M BblTawmte 3acTexky. OnopoxHWTe coaepxnmoe
MellKa AfnA Mbiny, crerka noxnonbiBan ero, Tak 4Tobbl
yoamMTb  YacTuubl,  MPUAMAWKE K BHYTPEHHUM
CTOpPOHaM, YTO MOXET MPenATCTBOBAaTb [dasibHenlemy
cobupanuio nbinu. (Puc. 32)

Ecnu Bbl nogcoeavHuTe nbinecoc K Bawew nune, TO
MOryT 6bITb BbINOMHEHbI 6onee apheKTnBHbIE N YNCTbIE
onepauun.

YT106bl YCTAHOBUTb  KOXYX Ne3BMA BO BpemA
MCMOMb30BaHNA B PEXMME HACTONbHOM NUAbl (MUbHOMO
CTaHKa), NOBEPHNTE NMOBOPOTHYIO OCHOBY Ha Yron pesku
0° (cm. pasgen “PerynupoBka yrna pesku”) u
NnomMecTUTe KOXYX Ne3BMA Ha MOBOPOTHbIA CTOM Tak,
4TObbl KOXYX N1e3BWA Obln pacrnofnokeH MO LEHTpY
OTHOCWMTENbHO Mpope3a AnAa BXxoga nes3sBuA B
NOBOPOTHbIA CTOM, a 3aTem 3adUKCUPYnTe PyyKy B

CaMOM  HWXHEM  MOMOXKEHWW, TMOMHOCTBIO  Haxas
CTOMOPHbI  WThIPb, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
(Puc. 33)

NPUMEYAHME:

e [InA npucoeavHeHnA MelwKa ANA MNbinv K nepenHen
Hacagke [ONA MbiiM B PeXUMe HACTONMbHOW NWnbl
(MMNbHOrO  CTaHKa), CHayana yaanuTe KPbIWKy C
nepeaHeil Hacagku ANA NbiKW, a 3aTeM npukpenuTe
MeLLOK ANA NbINK K Hacaake AnA nblin.

e Korga MewwoK ANA MNbiM He uMcronb3yeTcA, Bceraa
yoananTe KpbIWKY C nepeaHeil Hacagku AnA Mbinu.
HeBbinonHeHne 3TOro ycnoBuA MOXET MPUBECTU K
paccemBaHuio NblY U3 HacaaKu ANA Mbinu.

e Mpy WCNONb30BaHMM  WHCTPYMEHTa B  pexume
HacTOMbHOW MuMbl (NMWNBHOTO CTaHka), ybeautecb B
TOM, YTO KOXYX JIe3BUA YCTAHOBNEH HA MOBOPOTHbIN
cTon.

®dukcauma paboyero nsgenua

Bcerga, korga 3TO BO3MOXHO, 3akpennanTte pabouee
n3genve ¢ NOMOLLbIO AOMOMHUTENbHbIX TUCKOB. Ecnmn
Bbl  gomxHbl  ucnonb3oBaTb Bawwm  pykn, 4TO6BI
yoepxusaTb paboyee usgenue, TO ITO  [OMXKHO
BbIMOMHATLCA KPEMko W HageXHo Tak, 4Tobbl He
NoTEepATb KOHTPOMb Haa pabounm m3genvem. Bawnm
PYKV M KUCTW JOMKHbI 6bITb 06A3aTeNbHO BHE 06nacTu
nes3sua (MuHUMYM 100 Mm). CrnbHO NpuXxMUTe paboyee
n3genve K HanpasfAloLWwen nnaHke ¢ noMowbio Bawwmx
nanbLEeB HaXOAALUMXCA CBEPXY HaMpaBnAIoLWeN NiaHKu.
Paboyee wusgenue Takxe [OMKHO  HEMOABUMXHO
pacnonaratbCcA Ha MOBOPOTHON OCHOBE.



NPEOOCTEPEXEHUE:

* Hukorma He wucnonb3ynte Bawwm pykn aona
yoepKuBaHuA paboyero u3pfenudA, ecnvm npu 3Tom
TpebyeTtcA, 4ToObl Bawwn pyku 6binun 6nmxke, yvem
100 mm go obnactu nessuAa. B aTtom cnyvae Bcerga
MCMOMNb3yNTe  [JOMOMHUTENbHbIE  TUCKWU,  YTOObI
3akpenuTb paboyee uspenue. [ocne  mo6on
ornepauMnm peskuM akKypaTHO MNOAHUMWUTE Jie3Bue.
Hwukorga He nogHvManTe nessuMe A0 TOro, Kak OHO
MOMHOCTBIO OCTAHOBUTCA. OTO MOXeT MPUBECTU K
Cepbe3Hon Tpasme.

NPEAYNPEXAEHUE:

* [pn peske ANUHHbLIX Pabounx M3AEeNnin UCNONb3ynTe

ornopbl, KOTOpble ABMAIOTCA TAKUMKU K€ BbICOKUMMU,
Kak YypoOBEHb BEpXHeli MOBEPXHOCTU MOBOPOTHOW
OCHOBbI. He nonarantecb MOJSIHOCTbIO Ha
BEepTWKanbHble TUCKU W/WNWN FOPU3OHTamNbHbIE TUCKU
(o6e NpnMHaanNeXxHoOCT! ABNAIOTCA AOMOMHUTENbHLIMM)
ana chukcauum paboyero nagenua. (Puc. 34)
ToHKMIA MaTepuan uMeeT TEHAEHLMIO K MPOBUCAHMIO.
Co3spainTte onopy ana paboyero n3aenva no Bcew ero
ANVHe BO usbexxaHne 3axatua ne3BnA U BO3MOXHON
OTAAYN.

BepTukanbHble TUCKU (4ONONMHUTENbHAA
npuHaanexHoctb) (Puc. 35)

BepTukanbHble TUCKM MOTYT BbiTb YCTAHOBMEHbI B ABYX
NOMOXEHUAX, KaK Ha NeBOW, TaK U Ha NPaBON CTOPOHE
HanpaBnAwoWen nnaHkn wnu  cOopkn  aepxartens
(AononHUTenbHaA NpUHaANeXHoCTb). BeTaBbTe aHkep
TUCKOB B OTBEPCTME B HanpaBfAlOWeENn nnaHke unu
cbopke gepxarena v 3aBUHTUTE BUHT AnA dmkcaumm
aHkepa TUCKOB.

PacrionoxuTte nne4yo TUCKOB B COOTBETCTBAM C
TONMwMHOM w1 chopmon  paboyero  m3genuAa  u
3aMKCMpyinTe Mneyvo TUCKOB, 3aBUHTUB BUHT. Ecnn
BUHT AnA dukcaumm nneyva TUCKOB KOHTaKTUpyeT C
HanpaenAWeEX MNaHKoW, YCTaHOBWTE BWHT  Ha
obpaTHON CTOpoHe nnevya TuckoB. Y6eautecb B TOM,
4YTO HMKaKaA 4acTb MHCTPYMEHTa He KOHTaKTupyeT C
TMCKaMW, KOraa py4ka oryckaeTcAa nomHocTbio. Ecnm
KakKaA-TO 4aCTb KOHTaKTUpyeT C TUCKaMK, W3MeHuTe
MOMOXEHNEe TUCKOB.

MpwxmnTe paboyee nsgenne NNOCKO K HanpaBnAoLWen
nnaHke n NoOBOPOTHOW ocHoBe. Pacnonoxurte pabodee
n3genMe B HY)XHOW MNO3NLUMM PEe3KU U  HaAEeXHO
3adKCnpynTe ero, 3aBUHTUB PErynATop TUCKOB.

MPEOYMNPEXOEHUE:
e Paboyee u3genve  OOMKHO  ObiTb  HAAEXHO
3ahMKCMpPOBAHO  HA  MOBOPOTHOW  OCHOBE U

HanpaenALEen NnaHKe.

[opusoHTasibHble TUCKM (AOMNOSIHUTESIbHAA
npuHaanexHoctb) (Puc. 36)

[Opu3oHTanbHble TUCKU MOryT ObiTb YCTAHOBMEHbI Kak
Ha NeBON, TaK U Ha MpaBON CTOPOHe OCHOBaHwA. [Mpu
BbIMOMIHEHNM pe3kn nof ymom 15° wnn  6onee
YCTaHOBUTE TOPU3OHTasIbHble TWUCKW Ha CTOPOHeE,
NPOTMBOMOSIOXHOW HanNpPaBfieHNIO, B KOTOPOM HY>XXHO
nosopayneaTtb MOBOPOTHYIO OcCHOBY. [lpu nosopoTe
perynATopa TUCKOB MPOTUB 4acOBOW CTPENKW, BWHT
BbICBOOOX,AAETCA M Ban TUCKOB MOXET ObiTb 6bICTPO
nepeaBvHyT BHYTPb W Hapyxy. [lpu nosopoTe
perynAtopa TUCKOB MO 4acoBOW CTpenke, BWHT
ocTaHeTcA 3adukcmpoBaHHbIM. [InA 3axsaTta paboyero
n3genvA MNOBEpHUTE perynAaTop TUCKOB MO 4acoBOW
CTpesike A0 Tex Mop, noka BbICTYN He AOCTUrHeT ero
€CamMoro BEpXHero MonoXeHnAa, a 3aTem HaaeXHo
npukpenurte. Ecnn perynATop TUCKOB BTArMBaeTCA Unn
BbITArMBAETCA NpPWU MOBOPOTE MO 4acoBOW CTpersike,
BbICTYM MOXET OCTaHOBMTbCA NopA yrnom. B atom cnyyae
NOBEpPHWUTE PEerynATop TUCKOB Ha3an MpOTUB YacoBOW
CTPenku o Tex Mop, Moka BUHT He BbiCBOGOAMTCA,
nepen NOBOPOTOM €LLe HEMHOTO MO 4acoBOMN CTPEsIKe.
MakcumarnbHaA wupnHa paboyero usgenuna, KoTopoe
MOXeT ObiTb 3aKpenneHo ¢ MOMOLLbIO FOPU3OHTaNbHBIX
TUCKOB, cocTtaBnAaeT 130 mm.

Depxxatenu u c6opku aepxkatena
(AononHuTenbHble NPUHAASEXXHOCTH)
[epxatenn wn c6opkn AOepxarenAa MoryT 6biTb
yCTaHOBJIeHbl Ha M0G0 CTOPOHE, B 3aBUCUMOCTW OT
TOoro, Kak ygnobHee pAepxaTb pabodvee wusgenve
ropu3oHTasnbHO. YCTaHOBUTE UX, KakK MoKa3aHo Ha
pucyHke. 3aTeM HaAeXHO 3aTAHUTE BWHTbI, YTOObI
3achmkcupoBaTth Aepxartenum u cOopku pepxatend.
(Puc. 37)

Mpy pe3ke ANMHHBIX pabounx U3Jenuid UCnonb3ynTe
c6opKy fepxarenb-CTepXeHb (mononHuTenbHaA
npuHagnexHoctb). OHa cocTouMT M3 AByX C60POK
Aepxxarena n AByx ctepxHen 12. (Puc. 38)

MPEAYMNPEXOEHNE:

* Bcerpa noppepxviBanTe ypoBeHb ANUHHbLIX Paboumx
M3genuini  BpOBEHb C  BEPXHE  MOBEPXHOCTbIO
NMOBOPOTHOW OCHOBbI [ANA aKKypaTHOW Pe3ku u AnA
npefoTBpalleHWA OMnacHoi noTepu  ynpaeneHwA
VNHCTPYMEHTOM.
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OKCIMJTYATALIMA

MPEAYNPEXAEHWE:
e [lepes wucnonb3oBaHnem ybegutecb, 4TO Bbl
BbICBOOOANNN  PYyY4KY U3 HWKHEro  MOJNIOXEHUA,

BbITAHYB CTOMOPHBbINA WTbIPb.

e Y6eoutecb B TOM, YTO Nle3BME HE KOHTaKTMpyeT C
paboyvm nsgenvem u T.N. nepen Tem, Kak BKMOYaTb
VNHCTPYMEHT.

PE3KA B PEXXMME TOPLIOBOYHOM MUJIbI

NPEAOCTEPEXEHUE:

e [lp WCMOMb3OBAHUM  WMHCTPYMEHTA B  pexume
TOPLIOBOYHOW MUIbl 3aKpenuTe BEPXHUIA CTOM B CaMOM
BEPXHEM MOMOXEeHWN Tak, 4TOoObl fie3sBue nunbl
HMKOrda He BbICTynano Ha BepxHell MOBEepXHOCTU
BEPXHero cTona.

NPEOYNPEXAOEHUE:

* He npuknapgbiBaiiTe BO BpemA peskn 4pe3mepHoe
faBneHve K pydke. Cnumwkom 6onblioe aasreHue
MOXET NpUBECTU K Meperpyske pAsuratensa uunu
YMeHbLUEHUIO 3PPEKTUBHOCTH pe3kun. HaxkumanTe Ha
PYYKY BHU3 TONbKO C TakKoW CUION, KakaA Heobxoanma
ONA  pOBHOM  pe3kn, U 6e3  3HAYUTENbHOro
YMEHbLUEHWNA CKOPOCTY BpaLleHnA nes3suA.

e Cnerka HaXxmuTe Ha py4Ky ANA BbINOMHEHNA Pe3KW.
Ecnn pyyka Haxarta CWSIbHO WNKM €Crin NMPUOXKEHO
60okoBOe [faBneHve, nessue 6ynet BMOPMPOBaTb K
ocTaBnATb crnefbl (cnegbl OT Nwnbl) Ha paboyvem
V34ennn U TOYHOCTb PE3KM YXYALIMTCA.

1. HaxumHan peska (Puc. 39)

3adukcupyinTe  pabodee um3genme  OTHOCWUTENbHO
HanpaBnAIOLLE NNaHKn 1 NOBOPOTHOrO cTona.
BkntounTe MHCTPYMEHT Tak, YToObl Ne3Bre He Kacanocb
paboyero u3genuA, U NOAOXKAWUTE, MOKa fe3Bue He
HabepeT MOSHYIO CKOPOCTb Nepea BpalieHnem. 3aTem
cnerka Bpallante pyyky B camoe HUXXHee MOnoXeHune
AnA pe3kn pabodero nsgenva. Korga peska 3aseplueHa,
BbIKNOYMTE MHCTPYMeHT 1 NMOAOXAUTE OO TEX MOP,
MOKA NE3BME HE OCTAHOBUTCA TMOJHOCTbLIO
nepes BO3BPAaTOM fe3BMA B MOMHOCTbIO MOAHATOE
nonoxexwue.

2. Peska nog yrnom
ObpaljaiiTecb K npuBeaeHHOMY
“PerynunpoBka yrna otpesku’.

3. HaknoHHasa pe3ska (Puc. 40)

OTBVHTUTE pbldar U HaKMOHWTE Ne3Bue nunbl ANA
yCTaHOBKM  yma  HaknoHa  (O6pawavtech K
npueseaeHHoMy Bblle pasgeny “Perynuposka yrna
HaknoHa”). CneagyeT MNOBTOPHO KPEeMKO 3aBUHTUTb
pblyar AnA HageXHow ukcaumm BbibpaHHOro yrna
pesku. 3admkcupyinTe paboyee nsgenne 0THOCUTENbHO
HanpaBnAOWeA MnaHkM U MOBOPOTHOMO  cToOna.
Y6eaoutecb B TOM, YTO pama NoATAHyTa [O yrnopa no
HanpaBneHuto K onepaTopy. Bknounte MHCTPYMEHT Tak,
4yTO6bl NEe3BMe He Kacanocb pabodero wm3genva, u
nogoXauTe, noka nessBue He HabepeT MOMHYO
CKOpOCTb. 3aTeM MnaBHO OMyCTUTE PyyKy B camoe
HUXXHEee MOMnoXeHne, OOHOBPEMEHHO MpuKnaabiBan
faBneHve napannenbHo K nessuio. Koraa peska
3aBeplUeHa, BbiKmounTe MHCTpymeHT 1 NMOOOXAONTE
[0 TEX TOP, NMOKA JIESBME HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTBLIO nepepn Bo3BpaToM Ne3BMUA B MOMHOCTHIO
MOAHATOE NOSIOXEHMe.

Bbllle pasgeny
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NPEOYNPEXOEHWE:

* CnepyeT Bcerga 6biTb yBEpeHHbIM, YTO ne3sue byoet
OBAraTbCA BHW3 B HaMpaBfieHWM HaKOHa Mpwn
HaKMOHHOW pe3ke. [lepxunTe pyku nogansiue oT nNyTu
Ne3BuA NUnbI.

* Bo BpemA HaKMOHHON pe3Kn MOryT ObiTb CO3AaHbl
YCIOBWA, KOrAa OTPe3aHHbIA KYCOoK OyneT CnoxeH Ha
CTOpOHY nes3suA. Ecnu nessme nogHnmaeTcA npu elle
BpalLaloWemMcA ne3Bun, 3TOT KyCOK MOXeT 6biTb
3axBaveH nessueM, npueeaA K pasbpacbiBaHUIO
KYyCO4YKOB BOKpYr, 4TO NpeAcTaBnfAeT OMnacHOCTb.
MNogHumanTte nessue TOJIBKO nocne Toro, Kak OHO
NOMHOCTHIO OCTAHOBUTCA.

e [lpy HaXxaTum Ha Py4Ky BHU3 MPUNOXMUTE AaBMEHuNe
napannenbHo  nessuto. Ecnn  paeBnenne  He
napannenbHo Ne3Bui0 BO BpeMA Pe3ku, yron nessua
MOXET ObITb CABUHYT U TOYHOCTb PE3KM YXYALWMNTCA.

4. CocTtaBHaA pe3Ka

CocTtaBHaA pe3ka ABNAETCA MPOLECCOM, NMpu KOTOPOM
Yron HaknoHa BbIbrpaeTcA B TO Xe camoe Bpems, Koraa
yron OTpe3ku npope3aetcA B pabovem wusgenuu.
BbinonHeHne COCTaBHOW pe3ku BO3MOXHO MoA, yrnamu,
nokasaHHbIMW B HUXXenpuBeaeHHo Tabnuue.

Yron HaknoHa Yron oTpesku

45° JNeBbili 1 Npasbin 0° — 45°

Mpy BLINONMHEHMM COCTaBHOW pe3ku obpallantecb K
obbACHEHNAM B paspenax “HaxumHaA peska’; “Peska
noa yrnom” n “HaknoHHanA peska’

5. Peska antomuHuesoro npocuna (Puc. 41)

Mpn chrkcaunm anommHMeBbIX Npocunen NCnonb3ynTe
pasgenuTenbHble 6noku unu obpesaHHble Kycku, Kak
nokasaHo Ha pUCYHKe, ANA  npeaoTBpalleHun
necbopmaumm  anomuuuA.  Vcnonb3ymTe cmasky AnA
MeTannopexyLimx MNHCTPYMEHTOB npu peske
anioMnHMeBoro  npodunA  AnNA  NpefoTBpalleHnA
HacnoeHvA antoMUMHNEBOro MaTepuana Ha nessun.

NPEOYNPEXOEHWE:

* Hukoraa He nmbiTalTech pe3aTb TONCTble UMW KpyrTble
anioMuHueBble npocunu. ToncTble  anoMUHUEBbIE
npochuny MoryT BbiNacTb BO BPEMA 3KCrnyaTauuu, a

Kpyrnble  anioMWHMeBble  NPOUAN  HEBO3MOXHO
HafexHo 3admkcmpoBaTb € MOMOLLBIO  3TOrO
MHCTPYMEHTa.

® Hukoraa He BbINOMHANTE Pe3Ky anioMUHUA B PeXUMe
HaCTOSbHOW NIl (MUNBHOTO CTaHKa):



6. [epeBAHHOE NOKpbITUE

Mcnonb3oBaHne AepeBAHHOrO MOKPbLITUA NoMoraeT obecne4nTb CBO6OAHYIO OT PACKOMOB Pe3Ky pabounx n3aenui.
MpucoeanHnTe OepeBAHHOE MOKPbITUE K HampasBnAowWwed NnacTuHe, WCMOMb3yA OTBEPCTWA B HanpasnAloLwen

nnacTuHe.

OTHOCWTENbHO Pa3MepoB AJA NPeAnonaraemMoro AepeBAHHOO NOKPbITUA CM. PUCYHOK.

Bone 10 Mm Bone 460 mm
[~
B N+ B &
/) 2/ 7, 90 mm
25 mm
OTBepcTne OTBepcTre
90 mm 107 mm 107 mm 90 mm
NPEAYNPEXAEHUE:

* B kayecTBe AepeBAHHOIO NOKPLITUA UCMONb3YNTE rMaAKylo APeBECUHY OAVHAKOBOW TOMWMHBI.

¢ /icnonb3ynTe BUHTbI, YTO6bI, MPUCOEANHUTbL AEePEeBAHHOE NOKPbITUE K HanpaBnAloLWwen nnacTuHe. BUHTbl gonmxHbI
6bITb YCTaHOBIIEHbI TaK, YTOObI FONIOBKM BUHTOB ObINN HUXXE NOBEPXHOCTMW AEePEBAHHOMO NMOKPbLITHA.

e Korga npvKpenneHo AepeBAHHOE MOKPbITUE, HE MOBOpPaYyMBanTe MOBOPOTHYIO OCHOBY C OMYLUEHHOW PYYKOWA.
Jle3Bune u/unn pnepeBAHHOE NOKPbITME ByayT NOBPEXAEHbI.

7. Pe3ka nostopaAtowmxcAa anvH (Puc. 42)

Mpn pe3ke HECKONMbKUX KYCKOB [OCOK OAMHAKOBOW
ONWHbI, B AvanasoHe oT 240 mm go 400 wwm,
MCMonb3oBaHNe  YCTAaHOBOYHOM  MNacTuHbl  bymeTt
cnocobcTBoBaTh 60nee ahPEKTMBHOM IKCMTyaTauum.
YcTaHOBWTE YCTAHOBOYHYIO MNACTUHY Ha AepXaTesb,
Kak MoKa3aHO Ha PUCYHKe.

CoBmMecTUTe NHUIO pe3kun Ha Bawem paboyem nsgenum
Ha NeBOV WNW MPaBoii CTOPOHe KaHaBKM Ha A0CKe C
nponunom, W yaepxusaA paboyee u3genve OT
[BWKEHUA, NepefBUHbTE YCTAaHOBOYHYKO MNNacTuHy
3anoAnnuo C  KOHLUOM pabodero wusgenua. 3aTem
HafeXHO 3aKpenute YCTAHOBOYHYIO MNacTuHy C
nomowbio BuMHTa. Korga yctaHoBO4WHAA nnacTuHa He

ucnonbayetcA,  ocnabbTe  BWHT U BblTawmTe
YCTaHOBOYHYIO NNACTUHY.

NMPUMEYAHUE:

¢ Vicnonb3oBaHune cbopku nepxaresnb-CTepXeHb
(mononHuTenbHaA  MpWHaANEXHOCTb)  MO3BONAET
BbIMOMHATL MOBTOPHYIO Pe3Ky u3genui  AnnHon

npubnuanTensHo Ao 2200 MM.

PE3KA B PEXWME HACTOJ/IbHOWM

(MUNBHOIO CTAHKA)

MPEQYMNPEXOEHNE:

e [lpy  WCNONb3OBaHUM  WMHCTPYMEHTA B  pexume
HacTONMbHOW MUAbl (NMWIBHOTO CTaHKa) MomecTuTe
KOXYX N1e3BWA Ha MOBOPOTHbINA CTON Tak, YTOBbI KOXYX
ne3BuA Oblfl PacrnonoXeH MO LEHTPY OTHOCUTENIbHO
rpopesa AnA BXOAA N1I€3BUA B MOBOPOTHbIA CTOM, U
4TOObI ABa HEOOMbLUNX BLICTYNAa Ha HUXHEW CTOPOHe
KOXyXa Ne3BWA BXOAWMWN B MOMYKPYrblA Npope3 Ha
nepuepuinHon  4acTu MOBOPOTHOTO CTONa, Kak
MoKa3aHO Ha PUCYHKe, a 3aTeM 3auKCUpynTe py4Ky
B CaMOM HWXHEM MOMOXEHWW, MOMHOCTbIO Haxas Ha
CTOMOPHbIN WTbIpb. (Puc. 43)

Bcerna ncnonb3ynte “paboune NOMOLWHWMKKW Takue,
KakK Tonkawowme nanku u Tonkawowmii 6nok, korga
CyWecTByeT OMacHOCTb Toro, YTo Bawm pyku unm
nanbubl 6yayT 61IM3KO K J1E€3BMIO.

HWKOIJA HE BbiTackuBaiTe paboyee usgenve, noka
nessne pawxetcA. Ecnm Bam HyXxHO BbiTawmth
paboyee wu3penue nepen 3aBeplUEHVMEM Pe3KM,
CcHayana BbIK/IOYNTE MHCTPYMEHT, KPenko yaep>usasn
paboyee usgenue. lNepen BbiTackueaHnem paboyero
n3genvA nogoxauTe OO Tex Mop, Mnoka nessune
MONMHOCTbIO HE OCTaHOBWUTCA. HeBbINONHeHMe 3TOro
YCNOBWA MOXET BbI3BaTb OMAaCHYI0 0TAauy.

HWKOIOA HE ynanAanTe oTpes3aHHbIn MaTepuarn, noka
nesBue ABUXeTCA.

HUKOIJA He nomewanTe Bawwm pykv nnu nanbubl Ha
nyTv Ne3BuA NUIbI.

Bcerna HapexHo 3akpennAnTe  HanpabnAIOLLYO
MNaHKy, UM MOXET NPOM30MTW onacHaA oTAava.

nnnbl
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Paboune NOMOLYHUKM

Tonkatowme nanku, TOoNnKawowme 6noku wnm
BCromorartesfibHaA nnaHka ABMAOTCA BUAaMmn “paboumnx
nomowHunkoB” Kcnonb3ynte ux, 4To6bl MPOM3BOAWUTbL
6e30nacHylo HaaeXxHyto pe3ky 6e3 HeobxoaAMMoCTun AnA
onepaTopa KOHTaKTWpoBaTb C fe3BneM Noboi 4acTbio
Tena.

Tonkatowmin 6nokK (Puc. 44)

Mcnonb3yiTe 15 MM Kycok chaHepbl.
Pyyka pomkHa O6biTb B LEHTpe Kycka aHepbl.

3akpenuTe, Kak MokasaHo, C MOMOLWbO KneA W
LLypymnoB. He6onbLuon KYCOK nepesa
10MM X9 MM Xx 30 MM JOomkeH 6biTb  06A3aTenbHO
npukneeH K aHepe, 4TObGbl  MPeAOTBPATUTHL

3aTynneHve nesBuA, €Cn onepatop Mo ownbke pexeTt
B TOnKatwouem 6noke. (HuKoraa He ncnonb3ynTe reo3an
B TonKatoliem 6noke.)

BcnomoraTtenbHasa nnaHka (Puc. 45 u 46)
Cpenavite BcriomoraTenbHyto nnaHky n3 10 mm n 15 Mm
KYCKOB haHepbl.

CHuUMWTE HanNpaBNAIOLLYIO MMAHKY, 3aXUMHON BUHT (A),
NMAOCKylo Wwanby u KBaapaTHYIO ramky ¢ gepxartens
HanpaBnAOWeA MnaHku, W 3aTem MpuUcoeanHMTe U
3admkeupymnTe BCromoraTesibHyto nnaHky Ha
fepxarene HanpasnAwlowei nnaHku, ucnonb3ya 6ont
M6 onuHHee, yem M6 x 50, wanbbl 1 raiky.

MpoaonbHbIA pacnun

NPEAYNPEXOEHUE:

Mpun pe3ke ANMHHBIX UNK 60nbMX Pabounx M3LEenuin,

Bcerga obecneynBaniTe COOTBETCTBYIOLYIO NOAAEPXKKY

nosagum crtona. HE nossonAWTe ANMHHON [OCKe

nepemewaTsCA WM cABWratbCA Ha cTone. OTO
npvBeaeT K TOMYy, YTO ne3Bue 3aXMEeTCA, U YBennynT

BEPOATHOCTb OTAayn W Tpasmbl. [ogaepkka [omKHa

6bITb Ha TAKOW Xe BbICOTE, KaK 1 BbiCOTa CTONa.

1. Mopperynupynte rnybuHy peskn HemHoro 6onblue,
Yem TonwwmHa paboyero usaenua. [nA BbINONHEHNA
9TOW perynupoBku ocnabbTe ABa pblHara
onycTuTe UM NOAHUMUTE BEpX cTona.

2. PacnonoxwvTe HanpasnALLYIO NAAHKY Ha HY>XHOW
LWIMPVHE HanpaBnAoLWen NNaHkn n 3adukcnpyite
ee Ha MecTe, 3aBUHTUB 3aXXUMHOW BUHT (A). Mepen

pacnunkon y6eoutecb, 4TO [ABa BWMHTA Ha
nepxarene HanpasnALWen nNacTuHbI
3achukempoBaHbl.  Ecnm OHM  HepocTaToyHO

HaAeXHO 3adMKCUPOBaHbI, 3aTAHNTE KX eLle pas.
3. BknounTe UHCTPYMEHT 1 cnerka nogante paboyee
n3genne Ha nesBue BMeCTe C HampasnAoLlen
NnaHKon.
(1) Korma wwupuHa paspesa 40 MM wnu mpe,
ncnonb3yinTe TonkatoLyto nanky. (Puc. 47)
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(2) Korma wwupuHa paspesa yxe, 4em 40 MM,
TonkawwaAa nanka He  MOXeT  6blTb
ucnonb3oBaHa, Tak Kak Tonkalolada nanka
6yneT ynapATb MO BepXHeil 4acTu LmMTKa

nessuA. Vcnonb3ynTe BCNOMOraTenbHyo
NnaHKy u Tonkarowmm 6nokK.

HapexHo  ycTtaHoBWTe  BCMoOMoOraTesnbHyto
NNaHKy, KoTopaa  3admkcupoBaHa — Ha

flepxarerne HanpasAoLWen NNaHku Ha cTore.
MopanTe paboyee nsnenve pykon fo Tex rnop,
roka KoHeL, He 6yaeT npubnuanTenbHo B 25 Mm
OT  nepegHero  KpaA  Bepxa  cTona.
MpopomxanTe nopjaearb, nenonb3yna
TonKawowmin 610K Ha Bepxy BCMoMOraTesisHon
nnaHkW, JO Tex fop, rnoka peska He GymeT
3asepLueHa. (Puc. 48)

MepeHocka MHCTPYMEHTa

Y6eanTtecb B TOM, Y4TO MHCTPYMEHT OTCOEAWHEH OT
ceTn. 3akpenuTe ne3Bne MOA YrMOM HaknoHa 0° wn
MOBOPOTHYIO OCHOBY B MOMIOXEHUM KpaWHEro JeBoro
yrna  pe3ku. OnycTuTe  MOMHOCTbIO  PyyKky W
3adMKCcupyinTe  ee B OMYLIEHHOM  MONOXEHWUN,
NOSHOCTbLIO HAaXKaB Ha CTOMOPHbIV WTbIPb. (PUc. 49)
MepeHocUTe WHCTPYMEHT, yaepkuaA o06e CTOPOHbI
OCHOBaHWMA WHCTPYMEHTA, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
Ecnwu Bbl ynanute aepxarenu, MeWoK ANA Nbin 1 T.A.,
Bbl MOXeTe nerye nepeHocuTb MHCTPYMeHT. (Puc. 50)

MPEAYNPEXAEHUE:
e Mepen nepeHoOCKoi VHCTPyMEHTa
3aKkpenAiTe BCe ABMXXYLIMECA YaCTu.

Bcerga

TEXHNYECKOE OBCJTY>XUBAHUE

NPEOYNPEXOEHWE:

e CnenyeT Bcerga 6biTb YBEPEHHBIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH U OTKJTIOYEH OT CETU Nepep BbiNONHEeHneM
NPOBEPKU ST TEXHUHECKUM 06CNYXKNBAHUEM.

MPEOOCTEPEXEHWE:

e C uenbio Hauny4lwen n 6e3onacHov akcnnyarauuu
Bceraa cnepyet yb6exnaaTbCA, YTO ne3sBne ABNAETCA
OCTPbIM 1 YUCTbIM.

Perynuposka yrna pesku

NHcTpymeHT TWwarenbHo nopperynmposaH n
OTUEHTPMPOBaH Ha 3aBoge, HO rpyboe obpauleHve
MOXET NOBNMATb Ha LEHTPOBKY. Ecnu Baw nHCTpymeHT
OTLEHTPUPOBaH He npasunbHO, BbINONHUTE
cnepywollee:

1. Yron pe3ku

OTBMHTUTE 3axBarT, KOTOPbIA 3aKpennAeT MOBOPOTHYIO
ocHoBy. [loBepHMTE MOBOPOTHYIO OCHOBY Tak, 4TOObI
yKasaTenb ykasbiBan Ha 0° Ha lKane OTpesku.
3aBMHTUTE 3axBaT U OTBUHTUTE LIECTUrPaHHbIe 6ONThI,
KOTOpble  3aKpennAlT  HanpaBnAIOWY  MNaHKYy,
MCronb3yA TOpPLEBON raeyHbln kntod. (Puc. 51)
OnycTTe NOMHOCTLIO PYy4Ky MU 3aduKeupymte ee B
OMyLEHHOM MONOXEHNN, HaXKaB Ha CTOMOPHbINA WTbIPb.
MpupanTe NpAMOIA yron CTOPOHE NEe3BWMA W NULEBOWA
NOBEPXHOCTM  HampasnAWen MMnaHKK, MCnonb3yA
TPEYronbHY NUHENKY, MAOTHUYHBLIA YroNbHUK WU T.A.
3atemM HafeXHO 3aBWHTUTE LecTUrpaHHble 6oNnThbl Ha
HanpaenAWein nnaHke B HanpasfeHUM C NpaBoW
CTOpPOHbI. (Puc. 52)



2. Yron HaknoHa

(1) VYron HaknoHa 0°
OnycTnTe NOMHOCTHLIO PYYKY U 3admKcmpynTe ee B
OMYyLIEHHOM MOMOXEHUN, HaxasB Ha CTOMOPHbINA
wrbipb. OcnabbTe pblMar Ha 3agHel 4actu
MHCTpyMeHTa. [oBepHUTe perynnpoBoYHbIN 60ONT
yrna HaknoHa 0° Ha MpaBoW CTOPOHE MOBOPOTHOW
OCHOBbl Ha fABa unuM Tpu obopoTa No 4acosomn

CTpenike, 4TOObl HaKMNOHWTL Jle3BME Hanpaso.
(Puc. 53)

AKKypaTHO CcOBMeCTMTe NoA MPAMbIM  YrIOM
CTOPOHY f1e3BUA C BEpXHeW MOBEPXHOCTbIO
MOBOPOTHOW  OCHOBbLI, WCMOMb3YyA  TPEYrofbHYI0
NIMHENKY, penclwuHy W T.A4., noBopayvsBan

PerynupoBoYHbIi 6ONT yrna HaknoHa 0° npoTus
YacoBoW cTpenku. (Puc. 54)

Y6eantecb B TOM, YTO yKasaTefb Ha KPOHLUTENHe
ykasbiBaeT 0° Ha HaK/MOHHOW LWKane Ha
KpoHwTenHe. Ecnn oH He ykasbiBaeT Ha 0°,
OTBUHTWTE BUHT, KOTOPbIN 3aKpennAeT ykasaresb,
W noaperynupynte ykasatenb Tak, 4TOObl OH
ykasbiBan Ha 0°. (Puc. 55)

(2) VYron HaknoHa 45°

Moaperynupyinte yron HaknoHa 45° TOnbKO nocne
BbIMNOMHEHNA PEerynnupoBKW yrna HaknoHa 0°. [nA
PerynupoBKu yrna HaknoHa 45° BNeBO OTBUHTUTE
pbl4ar U HaKMOHUTE ne3BMe Munbl MOMHOCTbIO
Bneso. Y6eautecb B TOM, 4TO yKasaTesnb Ha
KPOHLUTENHE yKasbiBaeT 45° Ha HaKNOHHON LuKane
Ha KpoHwTeWHe. Ecnn ykasatenb He ykasbiBaeT
45°, noBopaymBanTe PerynnMpoBoYHbIN 60NT yrna
HaknoHa 45° Ha neBON CTOPOHE KPOHLWTeWhHa 40
Tex nop, Noka ykasartesnb He ykaxeT 45°. (Puc. 56)

3ameHa yronbHbIx weTtok (Puc. 57 n 58)
Ypanante v nNpoBepANTE YrofibHble LETKW perynAapHo.
3ameHnTe, ecnu OHW U3HOCATCA [0 OrpaHNYMTENIbHOM
MeTKN. COXpaHAWTe YrofbHble LWEeTKW B YUCTOTE W
cBoboaHbiMM  OT cpaBura B gepxkarenAx. Cnepyet
3amMeHATb 06e  yronbHble LWETKN OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO UAEHTUYHBIE YTONbHbIE LWETKM.
Mcnonb3yniTe OTBEPTKY ANA  yOANeHUA  KpblWek
fep>xartenen WeToK. BblTawmTe N3HOLWEHHbIE YronbHble
LeTKN, BCTaBbTE HOBblE W 3aUKCUPYATE KPbIWKK
nepxarenen WeToK.

Mocne ucnonb3oBaHuA

¢ Mocne Mcrnonb3oBaHWA COTPUTE BCE CTPY>KKM U Mbislb,
NPUUNWME K WHCTPYMEHTY, C MOMOLUBIO MOKPOWM
TKaHu unu nopgo6bHoro npeameTa. CoxpaHanTe WUTOK
1e3BUA B YMCTOTE B COOTBETCTBUM C YKa3aHWUAMM,
npvBeaeHHbIMU paHee B naparpadpe “LLUntok nessuAa’
CMaxbTe ABMXYLUIMECA YacTU MalUMHHLIM Macnom
ONA NpeaoTBpalleHrA 06pa3oBaHnA PXKaBUMHbI.

Ona noaAepxxaHua BE3OMNACHOCTHU 7]
OONTOBEYHOCTWU unspgenus nouvHka, nioboe apyroe
obcnyXuBaHve WM - perynMpoBka  AOMXKHbl  6blTb
BbIMOMIHEHbI B YMOMIHOMOYEHHbIX  LEeHTpax no
TexobcnyxuBaHuio Makita, Bcerga ncnonb3ya CMeHHbIe
yactn Makita.

NPUHAANEXXHOCTHU

NPEOYNPEXOEHUE:

* 3N NpUHAANEeXHOCTM  MAM  NpucnocobneHnA
pekomeHAyloTCA  ANA  ucronb3oBaHMA ¢ Bawwum
VHCTpyMeHTOM Makita, yka3aHHOM B PyKOBOACTBE.
McnonbsosaHne niobbix Apyrvx MpUHALNEXHOCTei
VN nNpucrocobrieHnn  MOXeT  Bbi3BaTb  PUCK
NpUYnHeHnA TpaBmbl. Micnonb3yinTe npuHaanexHocTv
WK NpUcnocobrieHnA TONbKO ANA yKadaHHbIX Lienen.

Ecnn Bam  Heobxoguma  kakaA-nubéo  NOMOLLb
OTHOCUTENbHO JanbHennx noapobHocTen 06 3ITux
npuHaanexHocTAx, obpawanTtecb B Baw MecTHbI
LeHTp no TexobcnyxunsaHuio Makita.

® JlesBuAa
nnacTuHom

¢ [lononHutenbHaA nnacTuHa

® Tuckn B cbope ([opn3oHTasNbHble TUCKW)

* BepTukasnbHble TUCKK

¢ TopueBon kntoy 13

* Habop nepxarena

* C6opka aepxarena

o C6opKa CTepxHA aepxarensa

* YcTaHOBOYHAA NnacTuHa

* MeLoK aAnA nbinm

* TpeyronbHaa nuHenka

* Koxyx nessuA (3aWwmTHbI wmTok ne3sua C)

* Tonkatowas nanka

¢ C6opka nuHelkmn (HanpasnaAtowaa nnaHka)

nvnbl CTanbHble C TBep,CLOCI'U'IaBHOVI

LUym n Bubpauuma
ENG005-1

TMnuYHble A-B3BeLLUEHHbIE YPOBHU LyMa COCTaBNAIOT

YpOBEHb 3BYKOBOro AaBneHna 92 ab (A).

YpOBeHb 3BYKOBOI MowHocTn 105 ab (A).

— HapeBante 3awmTy anAa cnyxa. —

TMNnYyHoe B3BELIEHHOE 3HayeHne KBaApaTHOro KOPHA
YCKOpPEHWA cocTaBnAeT He 6onee Yem 2,5 m/c.

EC OEKNAPALIMA COOTBETCTBMUA

ENHO003-1
Mbl 3anABnAem non, CBOIO COBCTBEHHYIO
OTBETCTBEHHOCTb, 4TO 3TOT MPOAYKT HAaxXOAWTCA B
COOTBETCTBUM co cnepyowmmm cTaHgapTamu
[OKYMEHTOB MO CTaHAapTU3auum:

EN61029, EN55014, EN61000,

cornacHo c6opHukam aupektus 73/23EEC, 89/336/EEC
n 98/37/EC.
CepTudmkar COOTBETCTBUA  TEXHUYECKUX AaHHbIX
oTHOCcMTeNnbHO [vpekTusbl 98/37/EC 6bin nomnyyeH oT
cnegylowen perncTpaunoHHONM opraHn3aumm:
Intertek SEMKO AB, Torshamnsgatan 43, Box 1103,
SE-164 22 Kista, Sweden

Acyxuko Kansakn CE 2004

[vipekTop
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884548A200



