Hi KOKI1

Reciprocating Saw Tilki kuyrugu

Tigersage Fierastrau sabie
*nabooeya Zaga lisiéarka

Pita sztychowa Pila chvostovka
»1ygrysica” |lla6enbHa nunka

Orrfiirész CabenbHas nuna
Pila ocaska

CR 13V2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE TPOOEKTIKA KAL KATAVONOETE AUTEG TIG OONYIEG TPLV TN XP1oN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natan¢no preberite in razumite ta navodila.

Pred pouzitim si dokladne tieto pokyny precitajte a pochopte ich.

Byab nacka, npounTanTe iHCTPYKLIi i nepeBipTe cebe, 4n BCe 3p03yMmino, NepLU HidXX KOPUCTYBATUCA NPUIAAOM.
BH1MaTenbHO NpoYTUTE [aHHy0 MHCTPYKLMIO MO SKCnyaTauyuy npexae Yem nosib3oBaThCs UHCTPYMEHTOM.

o]

Handling instructions Kullanim talimatlari
Bedienungsanleitung Instructiuni de utilizare

Odnyieg xelplopou Navodila za rokovanje

Instrukcja obstugi Pokyny na manipulaciu

Kezelési utasitas [HCTPYKUii WOJO NMOBOLXEHHA 3 MPUCTPOEM

Navod k obsluze WHCTpYKUMS no aKcnnyaTtauum
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English Deutsch EAANVIKa Polski
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
@ | Front cover Vordere Abdeckung MmMpooTivo KAAUUUA Pokrywa przednia
® | Blade Sageblatt Aemida Ostrze
@ | Plunger slit Tauchkolbenschlitz SXloun eupoAou Szczelina suwaka
® | Another blade Anderes Sageblatt ANAN AeTtida Drugie ostrze
® | Blade holder Séageblatthalter Stplypa Aemidag Uchwyt ostrza
@ | Machine oil Maschinendl Mnxaviko Aadt Olej maszynowy
Rubber cap Gummikappe NQOTIXEVIO KAAUMMA Naktadka gumowa
@ | Blade hole Sageblattloch TpUma Aemidag Otwor ostrza
Base Basis Baon Podstawa
@ | Set screw 12 mm Stellschraube 12 mm PuBuioTikn) Bida 12 mm| Zestaw $rub 12 mm
@ | Hexagonal bar wrench Sechskantsteckschliissel | EEaywvo KAeldi Aev Klucz szesciokatny
@ | Switch trigger AuslOseschalter SKavdaAn dlakomINg Przetacznik
Stroke Hub Aladpoun Suw
@ | Wear limit Verschleil3grenze Oplo pBopag Limit zuzycia
No. of carbon brush Nr. der Kohlebirste Ap. KapBouvakiou Liczba szczotek weglowych
Magyar Cestina Tirkge Romana
@ | Kar Paka Kol Maneta
@ | Elllsé burkolat Predni kryt On kapak Carcasa frontala
® | Flrészlap List Bigak Lama
@ | A dugattyd hasitéka Drazka plunzru itici yang Fanta pistonului
® | Mésik flirészlap Jiny list Bagka bir bigak Alta lama
® | Furészlap befogészerkezet | Drzak listu Bigak tutucu Suport lama
@ | Gépolaj Strojni olej Makine yagi Ulei pentru masina
Gumistveg Pryzova krytka Lastik kapak Capac din cauciuc
@ | Flrészlap nyilas Otvor listu Bigcak deligi Orificiu pentru lama
Alapzat Zakladni deska Taban Baza
@ | Allitd csavar 12 mm Stavéci Sroub 12 mm Ayar vidasi 12 mm Surubul de reglare 12 mm
@ | Hatszogletl dugokulcs Kli¢ na vnitini Sestihrany | Alyan anahtar Cheie imbus hexagonala
@ | Inditdkapcsold Vypinaé Salter Tragaci de comutare
Véagasi hossz Zdvih Darbe Cursa
@ | Megengedett kopés Mez opotiebeni Asinma siniri Limita de uzare
A szénkefe szama C. uhlikového kartagku Kémur sayisi Nr. perii carbon
Slovens$cina Slovencina YKpaiHcbkuin Pycckun
Vzvod Paka Baxinb Pbiyar
Prednji pokrov Predny kryt MepenHA Kpuwka MepeaHsaa Kpblwka
Zagin list List MonoTHO MonoTHO
ReZa bata Strbina zarazky Mpopi3 nnyHxepa Mpope3b nnyHxepa
Dodatno rezilo Dalsi list IHwe neso [pyroe nonotHo
Drzalo za zagin list Drziak listu Tpvmay nonoTtHa [ep>xxaTenb nonoTtHa
Motorno olje Olej na stroje MawwnHHe macTuno MawwnHHoe macno
Gumijasti pokrov Gumené viecko l'ymoBuiA KoBna4vok PesnHoBbI Konnadok
Luknja za rezilo Otvor na liste OTBip y nesi OTBepcTne nonoTHa
Osnovna enota Zakladna doska OcHoBa OcHoBaHue

Nastavitveni vijak 12 mm

Nastavovacia skrutka 12 mm

CTONOpHWIA rBUHT 12 MM

YCTaHOBOYHbIA BUHT 12 MM

Sesterokoten pali¢ni kljug

Kra¢ na vnitorné Sesthrany

[aiikoBUIA KNloY 'y BUrNAg
LIECTUPAHHOTO CTEPXHS

laeyHbIl Klo4 B BUAE
LIECTUTPAHHOTO CTEPXKHS

Stikalni sprozilec

Spustovy spina¢

MyckoBuii nepemmkay

MyckaTenb nepekniovarens

Zamah

Néraz

Xia

Xop,

Omejitev za obrabo

Hranica opotrebovania

[onyck Ha crnpauloBaHHA

Mpenen wnsHoca

@096 ® |90 ®0|@|0|®|@|®|e

St. grafitnih krtagk

C. uhlikovej kefky

Ne rpadiToBOi LWiTKK

NeyronbHon wWweTkn




Symbols

/\ WARNING

The following show symbols
used for the machine. Be sure
that you understand their

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole werden
fur diese Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese vor der

2up6oAa

A\ NMPOZOXH

Ta mapakdtw Seixvouv Ta cUUBOAA
TIOU XPNOWOTIOLOUVTALOTO MNXAVIHA.
BeBalwbeite 0TI Katavoeite

meaning before use. Verwendung zu verstehen. ONUaciag Toug TpLV T Xenon.
Read all safety warnings and all Lesen Sie samtliche AlaBaleTe 6Aeg TIG
instructions. Sicherheitshinweise und TIPOEISOTOINOEIG acpaAsiag Kai
Failure to follow the warnings and | Anweisungen durch. OAeg TIG 0BNnyieg.

instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag,
Brand und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

H un ™penon twv
TPOEIBOTIOMTEWY KAl 0SNYLDV
Wropel va mpokaAEaoel
NAEKTPOMANELQ, TUPKayLA Kau”n
00BaPO TPAUNATIONO.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national law,
electric tools that have reached
the end of their life must be
collected separately and returned
to an environmentally

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge
nicht in den Hausmiill!

Gemass Europaischer Richtlinie
2002/96/EG liber Elektro- und
Elektronik- Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht
mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Movo via Tig xwpeg g EE
Mnv MeTate Ta NAEKTPIKA
epYaAEia OTOV KABO OLKLAKWV
ATIOPPLUMATOV!

SUUQWVA HE TNV EUPWTIAIKN
odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKWOV KAl NAEKTPOVIK®OV
OUOKEUQV KAl TNV EVOWUATWON
Mg oto €BVIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia TpEmMeL va
OUA\EyovTal EEXWPLOTA Kat va
ETMIOTPEPOVTAL YO AVAKUKAWON
Je TPOTO PIAIKO TIPOG TO

compatible recycling facility. mePIBAANOV.
Symbole Jelblések Symboly L.
/\ OSTRZEZENIE /\ FIGYELEM /\ UPOZORNENI

Nastepujace oznaczenia to symbole
uzywane w instrukcji obstugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz ich
znaczenie zanim uzyjesz narzedzia.

Az alabbiakban a géphez alkalmazott
jeldlések vannak felsorolva. A gép
hasznélata el6tt feltétlenll ismerje
meg ezeket a jeldléseket.

Nasledujici text obsahuje symboly,
které jsou pouzity na zafizeni. Ujistéte
se, Ze rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacnete zafizeni pouzivat.

Nalezy doktadnie zapoznac¢ sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezer\ oraz
wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Olvasson el minden biztonsagi
figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be
nem tartasa aramutést, tizet és/
vagy sulyos sérilést eredményezhet.

Prectéte si vSechna varovani
tykajici se bezpecnosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a
pokynl mdize mit za nasledek
elektricky Sok, pozar a/nebo vazné
zranéni.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz
z odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa
2002/96/EC w sprawie zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia
nalezy posegregowaé i
zutylizowa¢ w sposéb przyjazny
dla $rodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat
ne dobja a haztartasi szemétbe!
A hasznalt villamos és
elektronikai készulékekrél szolod
2002/96/EK iranyelv és annak a
nemzeti jogba vald atiltetése
szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulon kell
gydjteni, és kornyezetbarat
maédon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/
EC o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita
elektricka nafadi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.




Simgeler

/\ DIKKAT

Asagdida, bu alet icin kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti kullanmadan énce
bu simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Simboluri

/\ AVERTISMENT

in cele ce urmeaza sunt prezentate
simbolurile folosite pentru masina.
nainte de utilizare, asigurati-va ca
intelegeti semnificatia acestora.

Simboli

/\ OPOZORILO

V nadaljevanju so prikazani
simboli, uporabljeni pri stroju. Pred
uporabo se prepric¢ajte, da jih
razumete.

Tam glivenlik uyarilarini ve tim
talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Cititi toate avertismentele
privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a
instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice,
incendii si/sau vatamari grave.

Preberite vas varnostna
opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in
navodil tvegate elektri¢ni udar,
pozar in/ali resne telesne
poskodbe.

Sadece AB Ulkeleri icin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op
kutusuna atmayiniz!

Kullanilmis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa ybdnergelerine gbre ve bu
yonergeler ulusal hukuk
kurallarina goére uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve cevre
sartlarina uygun bir sekilde

Numai pentru tarile membre UE
Nu aruncati aceastd scula electrica
impreund cu deseurile menajere!
in conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE referitoare
la deseurile reprezentand
echipamente electrice si electronice
si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice care au
ajuns la finalul duratei de folosire

Samo za drzave EU

Elektricnih orodij ne zavrzite
skupaj z gospodinjskimi odpadki!
V skladu z evropsko direktivo
2002/96/ES o odpadni elektricni
in elektronski opremi in izvedbi
v skladu z drzavnimi zakoni, je
treba elektricna orodja, ki so
dosegla zivljenjsko dobo lo¢eno
zbirati in vrniti v z okolijem
zdruZljivo ustanovo za

tekrar degerlendirmeye trebuie colectate separat si duse recikliranje.
goénderilmelidir. la o unitate de reciclare
compatibilda cu mediul inconjurator.
Symboly CumBonu CumBonbi
/A VYSTRAHA /\ NONEPEMKEHHA A\ NPEAQYNPEXAEHWE

V nasledujucom su zobrazené
symboly, ktoré su vyobrazené na
naradi. Pred pouzitim naradia sa
oboznamte s vyznamom tychto
symbolov.

TyT nokasaHi cumsonu,
BUKOPUCTaHIi B KepiBHUUTBI. Byab
nacka, nepeKkoHamTecs, Wo
npaBunbHO PO3yMiETe iIXHE
3HaYeHHsA.

Hwxe npuseseHbl CUMBOSbI,
ncnonb3yemble Afsi MalluHBbI.
Mepea Hayvanom paboThbl
obsa3aTenbHO yoeauTech B TOM,
4TO Bbl MOHMMaeTe nx 3HayeHue.

Precitajte si vSetky
bezpecnostné vystrahy a
vSetky pokyny.

Nedodrzanie vystrah a pokynov
méze viest k zasiahnutiu
elektrickym prudom, poziaru a/
alebo vaznemu poraneniu osoby.

MpouuTaiite BCi NpaBuna
6e3nekun Ta BKa3iBKU.
HeBWKOHaHHA LMX npasun Ta
iHCTPYKLiA MOXe Npu3BecTn fo
yAaapy cTpymMoM, noxexi Ta/abo
Cepro3HOi TpaBMU.

MpouTuTe BCe NpaBuna
6e30MacHOCTM U MHCTPYKLMK.
He BbInonHeHne npasun n
WNHCTPYKLMA MOXET NPUBECTM K
NopaXKeHMIo 3NEKTPUHECKUM
TOKOM, MOXKapy W/mnun cepbe3Homn
TpaBme.

lba pre krajiny EU Elektrické
naradie nezneskodnujte spolu s
komunalnym odpadom z
domacnosti!

Aby ste dodrzali ustanovenia
eurépskej smernice 2002/96/ES
o odpadovych elektrickych a
elektronickych zariadeniach a jej
implementaciu v zmysle narodnej
legislativy, je potrebné elektrické
zariadenie po uplynuti jeho doby
zivotnosti separovat a dorucit na
environmentalne prijatelné miesto
recyklovania.

TNvwe ana kpain €C

HE BuKnpanTe enekTpuyHi
iHCTPYMEeHTM i3 NnobyToBMMM
siaxoaamu!

3rigHo €Bponeiicbkoi AnpekTrem
2002/96/EC npo Biaxoan
©NeKTPOHHOro Ta eNeKTPUYHOro
BMPOBHMLTBA i ii 3anpoBaaKeHHA
3rifAHO MicLEBMX 3aKOHIB,
€NEeKTPOIHCTPYMEHTH, AKi
BiACNY>XXWNW po60OYMIA CTPOK Crif
yTUNi3yBaTu OKPEMO i noBepTaTtu
[0 YCTaHOB, WO 3aiiMaloTbeA
€KOJI0riYHO0 NepepobKoto BpyxXTy.

Tonbko gns ctpaH EC

He BbikugbiBainTe anekTponpuéopb!
BMeCTe C 060bI4HbIM MycOopom!
B cooTBeTCTBMM C €BPONENCKOi
AvipekTnsoi 2002/96/EC 06
yTUNM3aLmMmn cTapbIix
3MEKTPUHECKNX N ANEKTPOHHbBIX
nprbopoB 1 B COOTBETCTBUM C
MEeCTHbIMM 3aKOHaMu
3NeKTponpu6opsbl, ObiBLUME B
aKCnnyaTauym, AoSKHbI
YTUNN30BbIBATHCS OTAENBHO
6e30MnacHbIM 4151 OKpY>KatoLLei
cpefibl Crnoco6oM.




English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c

d)

e

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

a)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c

d)

e)

f)

a)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notin use, tools should be stored out of reach of childrenand
infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

1. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

SPECIFICATIONS

English

2. Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure
there are no electric cables or conduits inside.

Voltage (by areas)*

(110 V, 115 V, 120V , 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Power Input 1010 W*
Capacity Mild Steel Pipe: O.D. 130 mm
Vinyl Chloride Pipe: 0.D. 130 mm

Wood:
Mild Steel Plate:

Depth 300 mm
Thickness 19 mm

No-Load Speed 0 - 2800 min™’
Stroke 29 mm
Weight (without cord) 3.3 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

PRIOR TO OPERATION

(1) Blade (NO. 347) ccciicieeieceeereceeere e 1
(2) Case
(3) Hexagonal bar wrench
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (12) No. 103 Blade
(2) No. 2 Blade (13) No. 104 Blade
(3) No. 3 Blade (14) No. 105 Blade
(4) No. 4 Blade (15) No. 106 Blade
(5) No. 5 Blade (16) No. 107 Blade
(6) No. 8 Blade (17) No. 108 Blade
(7) No. 9 Blade (18) No. 121 Blade
(8) No. 95 Blade (19) No. 131 Blade
(9) No. 96 Blade (20) No. 132 Blade
(10) No. 101 Blade (21) Cut-off guide for pipe
(11) No. 102 Blade

O (1) = (9) : HCS Blades (HCS : High speed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2, 3 and 4 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”.

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. To wear a dust mask is
recommended.

5. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever. (Fig. 2)
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction. (Fig. 3, Fig. 4)

(4) When you release the lever, the spring force will
return the lever to the correct position automatically.
(Fig. 5) 8
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(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly. (Fig. 6)

CAUTION
When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

6. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

[ WHEN THE BLADE IS BROKEN |

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn’t fall out itself, take it out using the procedures
explained below.

(1) If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.

(2) If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out. (Fig. 7)

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE
Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there
exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

CAUTION
Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury. (Fig. 10)

7. Adjusting the base

(1) Lift the front cover up as illustrated in Fig. 11.

(2) If a base setting screw is loosened with an attached
hexagonal bar wrench, you can adjust a base
installing position. (Fig. 12, Fig. 13)

(3) After adjusting the base installing position, tighten
the base setting screw with the attached hexagonal
bar wrench completely.

8. Adjusting the blade reciprocating speed

This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of
the saw blade by pulling a switching trigger. (Fig.
14)
If you pull the trigger further in, the speed of the
blade accelerates. Begin cutting at a low speed to
ensure the accuracy of your target cut position.
Once you've obtained a sufficient cutting depth,
increase the cutting speed.

CAUTION
Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Be sure to hold the body from the top of the front
cover.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.

Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 15 and
Fig. 17).
If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there
is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage.
(Fig. 16, Fig. 18)

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Doing so can easily break the
blade.




(1) Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 19)

(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don't use machine oil.

2. Cutting lumber
When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning. (Fig. 20)

CAUTION
Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is
tough and hardly breaks.

CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting
With this tool, you can perform plunge cutting on
plywood panels and thin board materials. You can
carry out pocket cutting quite easily with the saw
blade installed in reverse as illustrated in Fig. 22,
Fig. 24, and Fig. 26. Use the saw blade that is as
short and thick as possible. We recommend for this
purpose that you use BI-METAL Blade No. 132
mentioned in Table 2. Be sure to use caution during
the cutting operation and observe the following
procedures.

(1) Press the lower part (or the upper part) of the base
against the material. Pull the switch trigger while
keeping the tip of the saw blade apart from the
material. (Fig. 21, Fig. 22)

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little. (Fig. 23, Fig. 24)

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material. (Fig. 25, Fig. 26)

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.

O Make absolutely sure that you cut slowly while
holding the body firmly. If you apply any
unreasonable force to the saw blade during the
cutting operation, the blade can easily be damaged.

5. Cut off guide for cutting pipe (optional accessory)

Cutting Blade
Product appalication used | Code No.
Cut-off Outer diameter No. 9
guide (L) |75mm - 165mm | No.131 | 330852
NOTE

Please refer to the cut off guide user’'s manual for
details on how to use it correctly.

English

SELECTION OF BLADES

To ensure maximum operating efficiency and results, it

is very important to select the appropriate blade best

suited to the type and thickness of the material to be cut.

NOTE
Dimensions of the workpiece mentioned in the table
represent the dimensions when the mounting
position of the base is set nearest to the body of
the reciprocating saw. Caution must be exercised
since dimensions of the workpiece will become
smaller if the base is mounted far away from the
body of the reciprocating saw.

1. Selection of HCS blades
The blade number of HCS blades in Table 1 is
engraved in the vicinity of the mounting position
of each blade. Select appropriate blades by referring
to Tables 1 and 4 below.

Table 1: HCS blades

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 1| For cutting steel pipe less than 25 -6

105 mm in diameter =T
No. 2| For cutting steel pipe less than 25 _ 6

30 mm in diameter =T
No. 3| For cutting steel pipe less than

30 mm in diameter Below 3.5
No. 4| For cutting and roughing lumber| 50 - 70
No. 5| For cutting and roughing lumber | Below 30
No. 8| For cutting vinyl chloride pipe less 25 _ 15

than 135 mm in diameter

For cutting and roughing lumber [Below 105

No. 9| For cutting mild steel pipe less
than 130 mm in diameter when| 25 - 6
used with cut off guide
No. 95| For cutting stainless steel pipe
less than 105 mm in diameter Below 2.5
No. 96| For cutting stainless steel pipe Below 2.5

less than 30 mm in diameter

NOTE
No. 1 - No. 96 HCS blades are sold separately as
optional accessories.

10
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2. Selection of BI-METAL blades
The BI-METAL blade numbers in Table 2 are
described on the packages of special accessories.
Select appropriate blades by referring to Table 2
and 4 below.
Table 2: BI-METAL blades
Blade u Thickness
No. ses (mm)
No. 101| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6
less than 60 mm in outer diameter =T
No. 102| For cutting steel and stainless pipes 2 6
less than 130 mm in outer diameter 5 -
No. 103| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6
less than 60 mm in outer diameter &
No. 104| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6
less than 130 mm in outer diameter | <>
No. 105| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6
less than 60 mm in outer diameter =T
No. 106| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6
less than 130 mm in outer diameter | <%
No. 107| For cutting steel and stainless pipes
less than 60 mm in outer diameter Below 3.5
No. 108| For cutting steel and stainless pipes
less than 130 mm in outer diameter Below 3.5
No. 121| For cutting and roughing lumber 300
No. 131| All purposes —
No. 132| All purposes —
NOTE

Nos. 101 - No. 132 BI-METAL blades are sold separately
as optional accessories.

Table 3: Curved blade

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 341| For cutting steel and stainless pipes 2 6
less than 60 mm in outer diameter 5 -
3. Selection of blades for other materials
Table 4
Material Mate_rial Thickness Blade No.
to be cut quality (mm)
Iron plate |[Mild steel 25 - 19 |[No. 1, 2, 101,
plate 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Below 3.5|No. 3, 107,
108
Nonferrous | Aluminium, 5 -20 |No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,
Brass 105, 106, 131,
132
Below 5 |No. 3, 107,
108

Material Mate'rial Thickness Blade No.
to be cut quality (mm)
Synthetic | Phenol resin, | 10 - 50 [No. 1, 2, 4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5-30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinyl chloride,| 10 - 60 |No. 1, 2, 4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5-30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 27)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensue that they
slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of HiKOKI Power
Tools must be carried out by an HiKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HiKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS

HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.

Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.



GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a HiKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 102 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 91 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting chipboard thickness 40 mm:
Vibration emission value @n = 22 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

The declared vibration total value has been measured

in accordance with a standard test method and may

be used for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.

O Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the
tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).

English
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitshereich

2

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht — zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube oder
Dédmpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e

f)

Elektrowerkzeuge  miissen mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Korperkontakt mit geerdeten Gegensténden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschadigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4

Personliche Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e

f)

q)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kdnnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d)

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméalem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalSnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréchtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auRerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER STICHSAGE

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Schneidewerkzeug mit einer verdeckten
Verdrahtung oder seiner eigenen Netzleitung in
Kontakt kommen konnte. Wenn Schneidewerkzeuge
auf einen "stromflihrenden" Draht treffen, kdnnen
die freigelegten Metallteile das Elektrowerkzeug
"unter Strom setzen" und dem Bediener einen
elektrischen Schlag versetzen.

2. Bevor man in Wande, Decken oder Béden schneidet,
mull man sich sorgfaltig davon (iberzeugen, daf}
keine elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter
liegen.

Spannung (je nach Gebiet)*

(1170 V, 115 V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Leistungsaufnahme

1010 W*

Leistungsvermdgen

FluBstahlrohr:
Vinylchloridrohr: AuBendurchmesser 130 mm

AuBendurchmesser 130 mm

Holz: Tiefe 300 mm

Weicher Stahl: Dicke 19 mm
Leerlaufhubzahl 0 — 2800 min™'
Hub 29 mm
Gewicht (ohne Kabel) 3,3 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Giberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR ANWENDUNGSGEBIETE
(1) Sageblatt (Nr. 341) .1 O Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.
(2) Gehause ......ccccvvvernenne .1 O Schneiden verschiedener Nutzholzer.
(3) Innensechskantschliissel O Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten
Das Standardzubeho6r kann ohne vorherige und Kupferplatten.

Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)
(1) Nr. 1 Sageblatt (12) Nr. 103 Séageblatt
(2) Nr. 2 Ségeblatt  (13) Nr. 104 Séageblatt
(3) Nr. 3 Ségeblatt  (14) Nr. 105 Séageblatt
(4) Nr. 4 Sageblatt (15) Nr. 106 Séageblatt
(5) Nr. 5 Ségeblatt  (16) Nr. 107 Séageblatt
(6) Nr. 8 Séageblatt  (17) Nr. 108 Séageblatt
(7) Nr. 9 Sageblatt  (18) Nr. 121 Séageblatt
(8) Nr. 95 Séageblatt (19) Nr. 131 Sé&geblatt

(9) Nr. 96 Ségeblatt (20) Nr. 132 Sé&geblatt

(10) Nr. 101 Sageblatt (21) Abschneid-Fiihrung zum

(11) Nr. 102 Sageblatt Schneiden von Rohren

O (1) bis (9) : HCS-Sageblatter (HCS: Hochlegierter
Stahl)

O (10) bis (20) : Bimetall-Sageblatter

Beziehen Sie sich fiir die Verwendung der Sageblatter
auf die Tabellen 1, 2, 3 und 4.

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geadndert werden.

O Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.

Bezliglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt

“AUSWAHL DER SAGEBLATTER".

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, daB die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS" steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verldngerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.
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4. Bei der Arbeit anfallender Staub
Der bei normalen Arbeiten anfallende Staub kann
die Gesundheit des Bedieners beeintrdchtigen. Wir
empfehlen das Tragen einer Staubmaske.

5. Anbringen des Sageblatts
Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen von
Sageblattern ohne Verwendung eines
Schraubenschlissels oder anderer Werkzeuge
ermaoglicht.

(1) Schalten Sie den Ausléseschalter mehrmals ein und
aus, so dall der Hebel véllig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, dalR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhiiten.

(2) Dricken Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
und auf dem Hebel markierten Richtung. (Abb. 2)

(3) Schieben Sie das Séageblatt bei gedriicktem Hebel
ganz in den schmalen Schlitz an der Spitze des
Tauchkolbens ein. Sie kénnen das Sageblatt
entweder in Aufwarts- oder in Abwartsrichtung
anbringen. (Abb. 3, Abb. 4)

(4) Wenn Sie den Hebel loslassen, kehrt die Halterhiilse
durch die Federkraft automatisch zur korrekten
Position zurlick. (Abb. 5)

(5) Ziehen Sie das Sageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zurlick und lberprufen Sie, dal3 das Sageblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher
angebracht ist, kann beim Zurlickziehen ein Klicken
gehort werden und der Hebel bewegt sich etwas.
(Abb. 6)

ACHTUNG
Beim Ziehen am Sageblatt unbedingt darauf achten,
nur an der Rickseite zu ziehen. Ziehen an anderen
Teilen des Séageblatts flihrt zu Verletzungen.

6. Entfernen des Sageblatts

(1) Schalten Sie den Ausléseschalter mehrmals ein und
aus, so dall der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, dalR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfalle zu verhiiten.

(2) Wenn Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
Pfeilrichtung gedreht haben, so drehen Sie das
Séageblatt so, dal3 es nach unten zeigt. Das Sageblatt
sollte dann von allein herausfallen. Wenn das
Ségeblatt nicht herausféllt, so ziehen Sie es von
Hand heraus.

ACHTUNG
Berlihren Sie das Sageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann heil und kann
lhre Haut verbrennen.

[ WENN DAS SAGEBLATT ABGEBROCHEN IST |

Selbst wenn das Sageblatt abgebrochen ist und in

dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte

es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung

driicken und das Sageblatt nach unten richten. Wenn

es nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das
15 folgende Verfahren, um es zu entfernen.

(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Sageblatts aus
dem schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie
daran, um das Séageblatt zu entfernen.

(2) Wenn das abgebrochene Sageblatt im schmalen
Schlitz versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines
anderen Séageblatts in das abgebrochene Ségeblatt
ein und entfernen Sie es. (Abb. 7)

WARTUNG UND INSPEKTION
SAGEBLATTHALTERUNG

(1) Entfernen Sie nach der Verwendung Sagemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer
Blirste usw., um sicherzustellen, daR die
Séageblatthalterung glatt funktionieren kann.

(2) Fihren Sie periodische Schmierung um den
Sageblatthalter wie in Abb. 8 gezeigt durch
Verwendung von Schneidflissigkeit usw. durch.

HINWEIS
Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem
das Sagebilatt installiert ist, kann durch Ansammlung
von Sagemehl und Spanen zu etwas lockerer
Bewegung des Hebels flihren. Ziehen Sie in diesem
Fall die am Hebel angebrachte Gummikappe wie in
Abb. 9 gezeigt in Pfeilrichtung und entfernen Sie
die Gummikappe vom Hebel. Reinigen Sie dann die
Innenseite des Sageblatthalters mit Druckluft usw.
und fuhren Sie ausreichende Schmierung durch.
Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken
wieder auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen
Sie zu dieser Zeit sicher, dass kein Zwischenraum
zwischen dem Séageblatthalter und der Gummikappe
vorhanden ist und dass der Bereich, in dem das
Séageblatt installiert ist, glatt funktioniert.

ACHTUNG
Verwenden Sie kein Sageblatt mit einem abgenutzten
Séageblattloch. Das Sageblatt kann sich sonst 16sen
und zu Korperverletzung fiihren. (Abb. 10)

7. Einstellen der Basis

(1) Heben Sie die vordere Abdeckung wir in Abb. 11
gezeigt an.

(2) Wenn die Stellschraube der Basis mit dem
mitgelieferten Sechskant-Stiftschliissel gel6st wird,
kénnen Sie die Anbringungsposition der Basis
einstellen. (Abb. 12, Abb. 13)

(3) Ziehen Sie nach der Einstellung der Basisposition
die Stellschraube der Basis mit dem mitgelieferten
Sechskant-Stiftschlissel fest an.

8. Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts

Dieses Gerat hat einen eingebauten elektronischen
Stromkreis, der Einstellen der Drehzahl des
Séageblatts durch entsprechendes Durchdriicken des
Ausloseschalters ermdglicht. (Abb. 14)
Wenn Sie den Ausléseschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Sageblatts zu.
Beginnen Sie den Schnitt mit niedriger
Geschwindigkeit, um eine genaue Schnittposition
sicherzustellen. Erhéhen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe fir den Schnitt erreicht haben.
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ACHTUNG

Obwohl dieses Gerat einen kraftvollen Motor
verwendet, erhoht langere Verwendung bei niedriger
Geschwindigkeit die Last libermafRig und kann zu
Uberhitzung fiihren. Stellen Sie das Sageblatt
angemessen ein, um stetiges, glattes Sagen zu
ermoglichen, und vermeiden Sie unverniinftige
Verwendung wie z.B. pl6tzliches Anhalten wahrend
des Sagens.

VERWENDUNG

ACHTUNG

O Tragen Sie die S&age nicht mit dem Finger am
Schalter, wahrend der Stecker in eine Steckdose
gesteckt ist. Ungewolltes Einschalten kann zu
unerwarteten Verletzungen fiihren.

O Lassen Sie Sdgemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
wahrend des Betriebs durch den
Tauchkolbenabschnitt in die Maschine eindringen.
Wenn sich Sagemehl usw. im Tauchkolbenabschnitt
ansammelt, so entfernen Sie es immer vor der
Verwendung.

O Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht (siehe
Abb. 1). Achten Sie darauf, den Kérper vom Oberteil
der vorderen Abdeckung her zu halten.

O Driicken Sie die Basis beim Sagen gegen das
Material.

Vibrationen kdénnen das Sageblatt beschadigen,
wenn die Basis nicht fest gegen das Werkstick
gedriickt wird.

Weiterhin kann die Spitze des Sageblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,
wodurch das Sageblatt beschadigt werden kann.

O Wahlen Sie ein Sageblatt mit moéglichst passender

Lange. ldealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Lange nach Abzug des Hubs groR3er
als die Materialdicke sein (siehe Abb. 15 und Abb.
17).
Wenn Sie ein groBes Rohr oder einen grofRRen
Holzblock usw. durchségen, deren Dicke die
Sagekapazitat des Sageblatts Uberschreitet, so
besteht die Gefahr, dall das Sageblatt gegen die
Innenwand des Rohrs, gegen das Innere des
Holzblocks usw. stoRen und beschédigt werden kann.
(Abb. 16, Abb. 18).

1. Schneiden von Metallmaterialien

ACHTUNG

O Driicken Sie die Basis fest gegen das Werkstlck.

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Hierdurch kann
es leicht zu Bruch des Sageblatts kommen.

(1) Befestigen Sie das Werkstlick vor dem Sagen sicher.
(Abb. 19)

(2) Verwenden Sie beim Sagen von Metallmaterial
angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein fliissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werkstiick auf.

ACHTUNG
Die Standzeit des Ségeblatts wird drastisch verkurzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

2. Schneiden von Bauholz
Wenn Sie Bauholz schneiden, so stellen Sie sicher,
dald das Werkstlck sicher eingespannt ist, bevor Sie
mit dem S&gen beginnen. (Abb. 20)

Deutsch

ACHTUNG
Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu driicken.

3. Ségen von gekrimmten Linien
Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
angefuhrten Bimetall-Sageblatter, da diese sehr
widerstandsfahig sind und selten brechen.

ACHTUNG
Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn
Sie Material in kleinen Kreisbégen schneiden.
UbermaRig schneller Vorschub kann Buch des
Séageblatts verursachen.

4. Einstechségen

Mit dieser Sage konnen Sie Sacklécher in Sperrholz

und in dlinnen Brettern sagen. Sacklocher kénnen

einfach mit umgekehrt installiertem Sé&geblatt
gemacht werden, wie in Abb. 22, Abb. 24 und Abb.

26 gezeigt. Verwenden Sie hierfiir ein Sageblatt, das

so kurz und dick wie mdoglich ist. Wir empfehlen

hierfir das in Tabelle 2 gezeigte Bimetall-Sageblatt

Nr. 132. Lassen Sie beim Sagen Vorsicht walten und

beachten Sie die folgenden Verfahre.

Driicken Sie den unteren (oder den oberen) Teil der

Basis gegen das Material. Ziehen Sie den

Ausléseschalter, wéhrend Sie die Spitze des

Ségeblatts vom Material entfernt halten. (Abb. 21,

Abb. 22)

(2) Heben Sie den Griff langsam ein und schneiden Sie
mit dem Sageblatt allmahlich in das Material. (Abb.
23, Abb. 24)

(3) Halten Sie den Kdrper sicher fest, bis das Sageblatt
ganz in das Material schneidet. (Abb. 25, Abb. 26)

ACHTUNG

O Vermeiden Sie Einstechsdgen bei Metallmaterial.
Dies kann leicht zu Beschadigung des Séageblatts
flihren.

O Ziehen Sie niemals am Ausldseschalter, wahrend
die Spitze des Sé&geblatts gegen das Material
gedrickt ist. Hierdurch kann es leicht zu
Beschadigung des Ségeblatts kommen, wenn die
Spitze gegen das Material stof3t.

O Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu sagen,
wahrend Sie den Koérper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das Ségeblatt wahrend
des Sagens kann es leicht zu Beschadigung des
Ségeblatts kommen.

5. Abschneid-Fiilhrung zum schneiden von Rohren
(Sonderzubehor)

“

Produkt | Schneidanwendung Ve;(vner;]récéete Typencode
Abschnittfiih- | AuRendurchmesser Nr. 9
rung (L) 75mm - 165mm | Nr. 131 330852
ANMERKUNG

Die Bedienungsanleitung im Hinblick auf richtigen
Einsatz der Abschneid-Fiuhrung sorgféltig durchlesen.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und
bester Ergebnisse ist es sehr wichtig, das flir den zu
sagenden Materialtyp und die Materialdicke am besten
geeignete Sageblatt zu wahlen.

16



Deutsch

HINWEIS
Die in der Tabelle angefiihrten Abmessungen des
Werkstlcks entsprechen den Abmessungen, wenn
die Anbringungsposition der Basis in nédchster Nahe
zum Korper der Tigersdge ist. Vorsicht ist
erforderlich, da die Abmessungen des Werkstiicks
geringer werden, wenn die Basis weiter vom Korper
der Tigersage entfernt ist.

1. Wahlvon Sageblattern aus hochlegiertem Stahl (HCS)
Die Sageblattnummer der HCS-Sageblatter in Tabelle
1 ist auf jedem Sé&geblatt in der Nahe der
Anbringungsposition eingraviert. Wahlen Sie ein
angemessenes Séageblatt unter Bezug auf die
folgenden Tabellen 1 und 4.

Tabelle 1: HCS-Sageblatter

Séageblatt Dicke
“NF. Anwendung (mm)
Nr. 1 | Fir das Schneiden von

Stahlrohr von weniger als 25 -6

105 mm Durchmesser

Nr. 2 | Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als 25 -6
30 mm Durchmesser

Nr. 3 | Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als Unter 3,5
30 mm Durchmesser

Nr. 4 | Fir das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz
Nr. 5 | Fir das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz

50 - 70

Unter 30

Nr. 8 | Fir das Schneiden von
Vinylchloridrohr von weniger | 2,56 - 15
als 135 mm Innedurchmesser

Fir das Schneiden und die

Rohbearbeitung von Schnittholz | Unter 105

Nr. 9 | Fir das Schneiden von

FluRstahlrohren von weniger
als 130 mm Durchmesser bei | 2,6 — 6
Verwendung der Abschneid-

Fihrung
Nr. 95 | Fir das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von U 25
105 mm weniger als nter 2,
Durchmesser
Nr. 96 | Fir das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
Unter 2,5

30 mm weniger als
Durchmesser

HINWEIS
Die HCS-Sageblatter Nr. 1 bis Nr. 96 werden separat
als Sonderzubehor verkauft.

2. Wahl von Bimetall-Sageblattern

Die Nummern der Bimetall-Ségeblatter in Tabelle
2 sind auf den Packungen des Sonderzubehors
beschrieben. Wahlen Sie die angemessenen
Séageblatter unter Bezug auf die folgenden Tabellen
2 und 4.

Tabelle 2: Bimetall-Séageblatter

Sageblatt Dicke
NI Verwendung (mm)

Nr. 101 | Zum Sagen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 2,56 - 6
weniger als 60 mm

Nr. 102 | Zum Sagen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBlendurchmesser von | 2,56 - 6
weniger als 130 mm

Nr. 103 | Zum Sagen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBlendurchmesser von | 2,56 - 6
weniger als 60 mm

Nr. 104 | Zum S&gen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 2,6 - 6
weniger als 130 mm

Nr. 105 | Zum S&gen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 2,56 - 6
weniger als 60 mm

Nr. 106 | Zum S&agen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 2,56 - 6
weniger als 130 mm

Nr. 107 | Zum Sagen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von |Unter 3,5
weniger als 60 mm

Nr. 108 | Zum Sagen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AufBlendurchmesser von | Unter 3,5
weniger als 130 mm

Nr. 121 | Zum Sé&gen und Bearbeiten von
Bauholz 300

Nr. 131 | Fur alle Zwecke —

Nr. 132 | Fur alle Zwecke —

HINWEIS
Die Bimetall-Sageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden
separat als Sonderzubehor verkauft.

Tabelle 3: Sichelmesser

Dicke
(mm)

Séageblatt

“NF. Verwendung

Nr. 341 | Zum S&gen von Rohren aus

Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von | 2,6 - 6
weniger als 60 mm




3. Wahl von Sageblattern fir andere Materialien

Tabelle 4
Zu sagendes " s Dicke . ;
Material Materialqualitét (mm) Séageblatt-Nr.
Eisenblech Weiches 2,5 - 19|Nr. 1, 2, 101,
Stahlblech 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Unter 3,5/ Nr. 3, 107,
108
Nichteisenmetall | Aluminium, | 5 - 20 |Nr. 1, 2, 101,
Kupfer und 102, 103, 104,
Messing 105, 106, 131,
132
Unter 5 |Nr. 3, 107,
108
Kunstharz Phenolharz, |10 - 50 |Nr. 1, 2, 4,
Melaminharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 - 30 [Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinylchlorid, [ 10 — 60 [Nr. 1, 2, 4,
Akrylharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 - 30 [Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion der Sageblatter
Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder
beschéadigten Ségeblattes fliihrt zu verminderter
Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
Motors hervorrufen. Das Ségeblatt wird durch ein
neues ersetzt, sobald UbermaRiger Verschleil’
festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelméaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf
zu achten, dal3 die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 27)
Im Motor sind Kohlebirsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Ubermallig abgenutzte
Kohlenbirsten flihren zu Motor, problemen.
Deshalb wird eine Kohlebiirste durch eine neue
ersetzt, die dieselbe Nummber tragt wie auf der
Abbildung gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz
verbraucht ist. Dariber hinaus missen die
Kohleblrsten immer sauber gehalten werden und
miussen sich in der Halterung frei bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohlebiirste
Der Biirstendeckel wird mit einem Steckschlissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebirste leicht ent
fernt werden.

Deutsch

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
HiKOKI-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten HiKOKI-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehéandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dalR einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf HiKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei’ zurtickzuflihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HiKOKI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 102 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 91 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Gehdrschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemall EN60745.

Schnitt Spanplattenstarke 40 mm:
Vibrationsemissionswert @p = 22 m/s?
Messunsicherheit K = 1,6 m/s?

Die angegebenen Gesamtvibrationswerte wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kdnnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBBerdem kdénnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschatzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhéngig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.
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(@)

Legen Sie SicherheitsmalBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Beriicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch
die Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlaufbetrieb lauft).



EAAnvika

(MeTappaon Twv apxXiK@V odnyimv)

FENIKEZ NPOEIAOINOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPIAAEIOY

/\ NPOZOXH

A1aBaleTe 6Aeq TIg MpocidomoINoeI§ aoPaAeiag Kal OAEQ
TI§ oﬁnvleq

H pn TeNnon Twv npoeLdoTooewy Kat anylwv unopel
va npOKa)\sosl nAekTpomAngia, mupkayld kavn copapo
TPAUMATIONO.

DuAaETe OAeg TIG TpoeISOMOINOEI§ Kal TIG odnyieg yia
uaMovnKr'] avagopd.

o c')poq "NAEKTPLIKO EPYAAEID" OTIG TPOEISOTIONTELG
avagEpeTal oTo n)\SKTleo spyaAsto (He KAA®SL0) ToU
Aettoupyei otoug aywyouqg n OTO NAEKTPLKO epyaleio
Tou Aeltoupyel oTn prnatapia (Xwpig KAAwdL0).

1) Ao¢dAeia xwpou epyaciag

a) Aiatnpeite To XWPo epyaciag kabapd kai Kaka
PWTIOHEVO.
3€ 0KATAOTATEG 1) OKOTELVEG TIEPLOXEG UITOPEL va
mpokAnBoUv atuxnuara.

b) Mnv xpnoipormoliciTe Ta NAEKTPIKA epyaleia oe
nepIBAAAOV, 0TO omoio popei va MPokANnOei €kpn&n,
OTIWG TTapPoUCia EUPAEKTWV UYPQV, AEPiWV | OKOVNG.
TanAekTpika epyaleia dnuioupyoUuv orivenpeg, ot
OTIOIOL UIMOPEL VA AVAPAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KATVO.

c) Kpatnote Ta maidid Kal Toug TapEUPICKOUEVOUG
HaKpIG 6TAV XPNOIHOTOIEITE £Va NAEKTPIKO EpYaAEio.
Av QmoomnacTei n MPOCoxT 0ag, UTIAPXEL KivEUVog
va XAOETE TOV EAEYXO.

2) HAekTpikn acpdAeia

a) Ta @I TwV NAEKTPIKAV EpYAAEiwV MIPEMEl va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TPOTTOMIOINGETE TIOTE TO PIG HE OTOIOVATIOTE
TpoTIO.

Mn XPNOIYOTIOIEITE PIG TPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un Tpomomonpuéva PIg Kat ot KATAAANAEg
TPIZeg HELWVOUV TOV KivdUuvo nAeKkTpomAngiag.

b) Amo@QuUYeETE Tn CWHATIKA EMAPR HE YEIWHEVEG
smv.pdvswq 0w cWAAVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Ynapxst auﬁnusvoq KlV5UVOq nAekTpOTANEiag
0TaV TO OWMA 0ag €ival YEIWHEVO.

c) Mnv ekBEéTeTe Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
o€ oUVOnKeg uypaaciag.

To vepPO TOU ELOEPXETAL O €va NAEKTPLKO
epyaleio au&avel Tov Kivduvo nAeKTpomAngiag.

d) Mnv aokeite 30vapn oto kaAwdio. Mn xpnoipormoisite
TOTE TO KAAWSIO YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE R
va BydAere amé Tnv mpida To NAEKTPIKO epyaAEgio.
KpaTAoTe To KaA®S10 pakpia amé OeppodTnTa, AAdI,
KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUEVA PEPN.

Ta KATEOTPAMMEVA N UMEPdEUEVA KAADBLA
AUEAVOUV TOV Kivduvo NAEKTPOTANELQG.

e) ‘Otav XpnOIHOTIOIEITE TO EPYUAEio O EEWTEPIKO
XWPO, XPNOIHOMOINOTE KAA®DSIO TPOEKTAGHG TTOU
npoopigeTal yia XpRon o€ eEWTEPIKO XWPO.

H xprion evog KaAwdiou KATAAANAOU Y1 EEWTEPIKO
XWPO HELMVEL TOV KiVOUVO NAEKTPOTIANEIAG.

f) Av eivar avamoépeuktn n AeiToupyia e€vog
NAEKTPIKOU €pyaleiou oe XWPo HE uypacia,
Xpnoipormoleite diarain mpooTaciag peupaTog
Siappong (RCD).

H xpnon tng RCD pewwvel Tov Kivduvo
nAekTpOTANEiag.

3) MpoowmikR acedaAeia
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a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Na gioTe o€ ETOINOTNTA, va BAETTETE QUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIHOTOIEITE TV KOIVR AOYIKR OTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoigomoleiTe NAEKTPIKG Epyaleia oTav gioTe
KOUPAOHEVOI I UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
oucIWV, owonvel.'lua'roq ] <pupudev.

Mia oTiypn ampooeiag Kata tn Xpnon &vog
NAEKTPLKOU apycx)\alou Uropel va TMPOKaAEoEeL
0OBAPO MPOCWTILKO TPAUKATIONO.
XpPNoIYOTOIEITE TPOCWTIKO TPOCTATEUTIKO
€EOMAION6. PopdATe MAvVTa TIPOCTAGIA Yia Ta paATIA.
O MPOOTATEUTIKOG EEOTALONOG, OMWG HACKA Yia
™ OKOVIN, aVTIOALoBNTIKA manouTtola, OKAnpo
KATMEAO 1 TpPoOTaACia yla TA aAuTLd, ToU
XPNOLUOTIOLEITAL YIa AVANOYEG OUVONKEG Hropel
Va PELWOEL TOUG TPAUNATIONOUG.
MpoAapB8avetre TUXOV akoUola eKKivnon.
BeBaiwBeite 0TI 0 d1akomTng €ival oe 0éon
ATIEVEPYOTTOINGNG TIPIV GUVOECETE T CGUCKEUN HE
m]vr'] psﬁuuToq Kul/l’] Tn 6AKN TG pmartapiag, mMpIv
ONKWOETE N} HETAPEPETE TO EpYAAEio.

H petagpopa n)\SKTleou £pyaAeiou pe Ta daXTUAA
0ag oTo dlaKoMTN NN n)\SKTpoéoTnon NAEKTPIKOU
€PYAAEIOU HE EVEPYOTIONUEVO TO SLAKOTITN
WMopEl va MPOKAAECOUV aTUXHATA.

Na agaipeite Tuxov kAeildia pubpifopevou
avoiygyatog | Ta anAd kAeidida mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO Epyaleio.

‘Eva arnh\o KAeldi N éva KAedl pubulopevou
avolypatog mou eival TMPOCApPTNUEVO OF
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHMA TOU NAEKTPLIKOU
epyaleiou pmopei va TPOKAAECEL TIPOOWTIUKO
TPAUNATIONO.

Mnv tevraveote. Na diarnpeite mavrore to
KaTaAAnAo marnpa Kai Tnv 100ppormia oag.

Me autOv TOV TPOTIO WUMOPEITE va EAEYXETE
KAAUTEPA TO TNAEKTPLKO gpyaAeio oe un
QAVAPEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na gioTe vTupévol kKataAAnAa. Mn ¢opdre ¢apdia
pouxa n koopnuarta. Na kpatare Ta yaAAia oag, Ta
pouxa oag Kai Ta Yavria cag Hakpid amoé Kivoupeva
Hepn.

Ta ¢apdla polxa, Ta KOOUNKATA KAl TA HAKPLA
MAAALG uropel va aotoUv o€ KivoUpeva HEPN.
Av mapéxovral efapTtiparta yia Tn oUvdeon
OUOKeUWV eEaywyng Kai oUAAOYRG OKOvng, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kail
XPNOIUOTIOIOUVTAI HE TO OWOTS TpoTIO.

H xpnon ou)\)\SKTn 0Kovnq palwval TOoUg
KIv3UVOUG TOU TIPOEPXOVTAL ATO TN OKOVI.

XpAon Kai ppovTida NAEKTPIKOV £PYAAEiwv

a)

b)

[+

-

Mnv ackeite Suvapn oTo NAEKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAeio mou givai
KaTaAAnAo yia 1o £i80G TNG EpYAciag mou EKTEAEITE.
To KaTAAANAO NAEKTPIKO epyaAeio Ba eKTEAETEL
mv epyaocia kKaAUTepa Kalt pe peyalltepn
AoQAAELQ E TOV TPOTIO TIOU OXESIATTNKE.

Mn XpnoIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio av o
31ako6TITNG AcIToupyiag dev avoiyel Kal Bev KAEIVEL.
'Eva NAEKTPIKO epYaAeio TTOU eV EAEYXETAL ATIO
To dlakomtn Aeltoupyiag eivat emkivduvo Kat
TIPETIEL VA ETIIOKEUAOTEL

AmoouvdéeTe TOo BUOHa améd Tnv TNyR 10X00G Kai/f
Tn OAKN umatapiag amé To NAEKTPIKO epyaleio mpiv
npoBeite oe pubpioelg, alhayn eapThparog n
amo®nKeUoN TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

AUTA TA MPOANTITIKA HETPA ACPAAEIQG PHELWVOUV
TOV KIvBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLIKO EPYAAEio
Kata Aabog.
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d) AmoBnKeUeTe Ta epyaleia Mou 3ev XpNOIHOTIOIEITE
HaKpId amé maidia Kai pnv apRVveTE Ta ATOHA TTOU
dev eival eE0IKEIWPEVA HE TO NAEKTPIKO EpYAAEio
ME aUTEG TIG 0dNYiEG va XPNOIPOTTOI0UV TO NAEKTPIKO
epyaleio.

TanAekTpIlka epyaleia eival eTukivduva ota xEpla
MN EKMALOEUPEVV ATOHWV.

e) ZuvTtnpeite Ta NAEKTPIKAG epyaleia. Na EAEYXETE ThV
€UOUYPANUICH TOUG i TO UMAOKAPIOHA TWV
KIVOUMEVWV HEPWV, Th Bpauon Twv €5apTnHATWV
Kail ommoladnmoTe AAAN KataoTaon mou evaEXeTal va
EMNPEAcEel TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.
Ze mepinTwon 6AABng, To NAEKTPIKO €pyaleio
TIPETEI VA EMOKEUAOTEI TIPIV XPNOIJOTOINOEI.
MoAAG atuxnuata mpokaAoUvTal arnd NAEKTPIKA
epyaleia rou dev €xouv ouvtnpenBel cwota.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOG KOPTEPA Kal Kabapd.
Ta KataAANAa cuvInpnuéva epyaieia Kommg pe
KOQPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV TIo dUCKOAQ Kal
€AEYXOVTAL TTIO EUKOAQ.

g) Xpnoiyoroleite To NAEKTPIKO epyaAeio, Ta eEapTApara
Kal Ta M€PN K.T.A. cUUpwva e TIG TapoUceqg odnyieg,
AapBdavovrag unmoyn Tig oCUVONKeG £pyaciag Kal TRV
£pyacia mou 8a eKTEAECETE.

H xpnon Tou nAekTpikoU epyaleiou yia epyaocieq
TMEPA amoO €KEIVEG yla TIG omoieg TpoopileTal,
eVOEXETAL VA dNULIOUPYNOEL KIVBUVOUG.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

5) Zépbig
a) Na divete To nAekTpIKO epyaleio yia o€pBig o€
KatdAAnAa eKmaideupéva daropa Kal va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAOIA avTAAAAKTIKA.
Me auTtov Tov TPOTIO €i0Te Oiyoupol yla Tnv
ao@alela Tou NAeKTPIKOU epyaleiou.

MPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidia Kai Toug avamipous.

‘Otav dev xpnoipomololvTal, Ta epyaleia mpémel va
PpuAaovral pakpld amd Ta maidia Kal Toug avarmnpoug.

MPO®YAAKTIKA METPA MANQ ZTH XPHZH
THZ ZMNAOOZErAz

1. ZUYKPATAOTE TO NAEKTpoOKivnTO e£pyaAeio pe
HOVWHEVEG em@aveleg AABAG, KATA TNV emTEAEON
piag AsiToupyiag ormou To €5APTNHA KOTING MMOPEL
va €pBel og emaPn pe KPpuPn KaAwdiwon n pe To
S1KO TOoUu KaA®d10. To eEAPTNHA KOTING TOU EpXETal
og EMAPN ME UMO TAON oUppa evdEXeTaAl va
KATAOTNOEL UTIO TAON Kal TA eKTEBEIPNEVA HETAAALKA
HEPN TOU NAEKTPOKIVNTOU Epyaleiou Kal Ba eKBETEL
TOV XELPLOTN Ot NAEKTPOTANEia.

2. Mpwv TV Komn oOe¢ Toixoug, TapBavia n darneda,
efaopalioete OTL dev BpiokovTal HECA NAEKTPIKA
KaA®dla 1 aywyol.

Taon (ava meploxeg)*

(110 v, 115 v, 120 Vv, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

loxug Eloodou 1010 W*

IkavotnTa SwAnvag poAakoU atoaAloU: E.A. 130 mm
SwAnvag BivuloxAwpidiou: E.A. 130 mm
=UAo: BdBog 300 mm
SwAnvag MalakoU AtcaAol: Maxog 19 mm

Taxumrta Xwpig eopTtio 0 - 2800 min™

Aladpoun 29 mm

Bapog (xwpig KaA®mdLo) 3,3 kg

* BeBawwbeite va eAEYEETE TNV TIVAKISA OTO TIPOLOV EMELDN UTIOKELVTAL 08 aAAayn o€ €§APTNON Ao TNV MePLoXN).

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) Aemida (Ap. 341)
(2) ONKN ...

(3) EEaywvo KAeldi AAev ...
Ta kavovika e§aptnuata propou
npoetdoroinon.

|
v va aAAa&ouv Xwpig

MNPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(mwAouvral &exwpioTa)

Ap. 101 Aemida
. 102 Aemnida

(21) Odnyog Korng yia
SwAnva

(1) Ap. 1 Aemida (12) Ap. 1038 Aemida
(2) Ap. 2 Aemida (13) Ap. 104 Aemida
(3) Ap. 3 Aemida (14) Ap. 105 Aemida
(4) Ap. 4 Aemida (15) Ap. 106 Aemida
(5) Ap. 5 Aemida (16) Ap. 107 Aemida
(6) Ap. 8 Aemida (17) Ap. 108 Aemida
(7) Ap. 9 Aemida (18) Ap. 121 Aemida
(8) Ap. 95 Aemida (19) Ap. 131 Aemida
(9) Ap. 96 Aemida (20) Ap. 132 Aemida
1

1

O (1) = (9) : HCS Aermideg (HCS : Highspeed Carbon
21 Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Aemideg

AvatpéEete otoug Mivakeg 1, 2, 3 kat 4 yia TNV xpnon
TWV AeTidwv.

Ta MPOALPETIKA EEAPTAATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
mnpoeldornoinon.

E®APMOIEZ

O Komn owAnva kat atodAlvng ywviag.

O Kommn ddagpopwv tUnwv §uAiag.

O Komm UMWV paAakoU atoaAioU, AAOUMIVEVIWV
QUAAWV, Kal QUAA®V XaAKOU.

O Komn OUVBETIKOV PNTIVOV, OTIWG (QALVOALKEG
pntiveg, kat BvuloxAwpidlo.

Ia AeMTOUEPELIEG AVATPEEETE OTO TUNUA LE TOV TITAO

“ENIANOTH AEMIAQN”

MNPIN TH AEITOYPIIA

1. NnyR peuparog
BeBawwBeite O0TL n Mnyn PeUMATOG TIOU TPOKELTAL
va xpnotdorionBei eival evapuovIoUEVN HE TIQ
anattmoelg oe pelua TOU aAva@EPOVTAL OTNV
Tivakida tou epyaleiou.



2. AlakomTng pedpaTog
BeBawwbeite 0TI 0 dlakomTNG pelpartog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av to Bioua eival otn unpifa kKabwg
o dlakonIng peluatog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyioet va Aeltoupyel QUECWG, HE
meavotnTa MPOKANONG cofapoU ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoéKraong
‘Otav o Xwpog epyaciag Bpioketal Hakpld anod tnv
napoxn PeUPATOG, XPNOLUOTIOINOTE €va KAA®WdLo
TPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal lKavotnTa
METAPOPAG pelpaTog. To KAA®SLO TIPOEKTAONG
TMPEMEL va €ival TOOO KOVTO OO0 €ival TMPAKTIKA
duvaTo.

4. ZIkO6vn mou mapdyetal Kard Tn AeiToupyia
H okdovn Tou TapdyeTal 0€ KAVoVIKn AslToupyia
MTopel va emnpedcel TNV Uyela TOu XELPLOTH.
Mpoteivetal n Xpnon Hag HAoKAg TPooTaciag Tng
avarvongq.

5. Zrepéwon Tng Aemidag

AUTR 1 OUCKEUN XPNOLUOTIOlEL €va AMOOCTACLUO

MNXAVIOMO TIOU ETUTPEMEL TNV OUVOEON KAl Tnv

apaipean Twv MPLOVWTOV AETIOWV XWPIG TNV XPNon

KAEWBIOV 11 AAAWV epyaAeinv.

EvepyoriowoTe KAl anevepyoTonoTe TNV oKavaAAn

SLOKOTITN MEPIKEG POPEG £TOL WOTE O HMOXAOG va

Byel evteA®g £Ew Ao TO HMPOOTIVO KAAUppa. Meta,

KAEIOTE TO SLAKOMTN KAl BYAATE TO KaAwdio amod

™ mnpia (Eik. 1).

NMPOZOXH
Na gEaogpalioete amoAuTta OTL O SLAKOMTING eival
KAELOTOG KAl TO KAAwdlo TMApoXNG PEUMATOG
ByaAuévo amd TNV mpifa yla TNV arnoQuyrn Tou
oToladNMoTe ATUXNHUATOG.

(2) Zpw&ete TO HOXAO mpog TN dlelbuvon Tou
onuadiot tou BEAoug Onwg @aivetal oty Eik. 2
Kal gival onuelwPEVO MAvw oTo PoxAO (EIK. 2).

(3) BaAte Tnv mplovwTn Aemida PEXPL TEAOUG MECA
OTNV HIKPR OXLOWN TOU AKPOU Tou gpROAOU UE TO
MOXAO va OTPWXVEL
Mmnopeite va OTepewOeTe AUTN TNV Aemida TpPoOg
mv mavw eite MPOg TV Katw dlelBuvon (Eik. 3,
Eik. 4).

(4) Otav eAeubepwoeTe TOV HOXAO, n dUvaun Tou
ehatnpiou Ba emoTpePeL TOov Bpaxiova oTnPiypaTog
otV owotn 6€on autdupata (Eik. 5).

(5) Tpapn&ete TO MiOW WEPOG TNG MPLOVWTNG AETidag
SUO N TPEIG POPEG HE TO XEPL KAl ENEYEETE aAv N
Aemida eival kahd otepewpevn. ‘Otav Tpaparte v
Aemida, Ba EEpeTe av eival KATAAANAQ OTEPEWHEVN
€AV KAVel KAIK Kal META peTakivnBel ehagpd (EIK.
6).

NMPOZOXH
‘Otav Tpafate v mplovwTn Aemida, BePawwbeite
andAuta va v Tpaniete amo miow. TpaBwuvtag
Ta AaAAa pépn Tng Aemidag 6a mpokAnBei
TPAUNATIONOG.

6. AmoouvappoAdynon Tng Aemidag

(1) EvepyoriolnoTe KAl arnevePyoTIONOTE TNV OKAVOAAN
SLOKOTITN UEPIKEG QOPEG E£TOL WOTE O HOXAOG va
Byel £Ew amd To UMPOOTIVO KANUMUA EVTEA®G. MeTd,
KAgloTE TO OlOKOMTN KAl BYAATE TO KAA®dLO
pevparog ard v mpia (Eik. 1).

NMPOZOXH
BeBaliwBeite amoAuta va dlaTnenoeTe TO SLAKOMTN
KAELOTO KAl TO KOAWSIO0 peUpATOG BYAAUEVO amod
v mpifa yla TNV amoguyn TOU OToladnTmoTe
ATUXNMATOG.
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(2) MeTd TO OTMPWEINO TOU HOoXAOU Tpog Tn dlelBuvon
Tou BEAoug mou @aivetal otV Eik. 2, oTpEPeTte TV
Aemida €10l WOoTe va BAEmel Tpog Ta emavw. H
Aemida MEPTEL €Ew pMOvn TNG. Av 1N Aemida dev
neptel €§w, TPAPRNEETE TNV ME TO XEPL

MPOZOXH
MoTE va unv QWIESTS NV MPLOVWTN AEMIdA AUEOWG
HETA ™V Xprion.

To pétalo eival §eotd Kal TIOAU gUKOAa uropei
va Kayel to d€pua oag.

OTAN H AENIAA EINAI ZMAZMENH |

AKOMA Kat av n Aemtida eival oiaopEVn Kat MapauEVEL
MECA OTNV MIKPY) OXIOPN Tou euBOAou, Ba TpETel
va méoel €Ew av OMPWEETE TO MOXAO TPOG TNV
SleuBuvon tou onuadiol Tou BEAOUG, KAl OTPEYETE
v Aemida mpog Ta KATw. Av dev Byel €Ew povn
mg, BYAATe TNV €Ew akohouBwvTtag TG dladlkaoieq
mou enefnyovral MAPAKATW.

(1) Av éva Tunua plag omnacueévng Aemidag eival
KOANUEVO €Ew aTO TNV HIKPN OXLOUN Tou euBoOAou,
TPaPnEeTe TO TPOEEEXWV TUNMA KAl BYAAETE TNV
Aemida €Ew.

(2) Av n omaopévn Aemida eival KPUPPEVN HECA OTNV
MIKPR OXLOMN, TLACTE TNV OTACUEVN Aemida
XPNOLLOTIOIWVTAG TNV AKPN HIag AAANG TPLOVWTHG
Aemidag kat Byaite v €Ew (EIK. 7).

Z2YNTHPHZH KAl ENIOGEQPHZH TOY ZTHPIFMATOZ
THZ MPIONQTHX AEMIAAZ

(1) Meta ™mv xpncn, qnopcpruveTs v oKOVN ano to
nplovaa TO XOua, my AUHO, TNV Uypacia KATL,
MEOW ag€pa 1 amopakpUVETE Ta e Mia Boluptoa,
KATL, Yyla va €Eao@aAioeTe OTL TO OTNPLYMA NG
TMPLOVWTNG Aemidag Aeltoupyel KAvovika.

(2) Onwg ¢@aivetat omv Eik. 8, Tpayuatorolnote
Meplodika Almavon yUpw amoé To OTNPlyda tng
AET®AG, XPNOLLOTIOIWVTAG UYPO KOTMNG, KATL

ZHMEIQZH
H ouvexng xprnon Ttou epyaAeiou Xwpig Kabaplopa
Kat Airmavon Tng mepLoXng OToU N TIPLOVWTN AeTida
eival TornmoBeTnuEVN Uropel va €xel wg anoTeAeoua
mv apyn kivnon Ttou poxAoUu e&attiag tng
OUCOWPEUNEVNG OKOVNG Kal TwV Ypellwv. Katw anod
QAUTEGQ TIG OUVONKeg, TPAPn&eTe TO TAPEXOMEVO
AQOTIXEVIO KAAUMMA OTO HOXAO Tpog TN dlelBuvon
Tou onuadlol Tou BEAoug Onwg paivetat otnv Eik.
9 KAl apalPEoTe TO AAOTIXEVIO KAAUMMA aQTO TO
MOXAO. MeTd, kKaBapioTe TO €0WTEPLKO TOU
oTNPlyHaTog Tng Aemidag e agpa n KATL MAPOHOL0
KAl TPAyUaToTOoINoTe €Mapkn Alnmavon.

To AaoTIXEVIo KAAUPUA Uropel va tormoBetnBel av
TIEOTEL YEPA TIAVW OTO HOXAO. € AUTH TN XPOVLKN
OTLYMUR, OLYOUPEUTEITE OTL dev UTIAPXEL OLAKEVO
METAEU Tou OTnpiydatog Tng Aemidag kKal Tou
AQOTIXEVIOU KAAUpPATOG, Kal emnpoobeta
€Ea0@aAioTe OTL N TMePLOXN TOMOBETNONG NG
TMPLOVWTNG AETIdAG UMOPEL va AEITOUPYNOEL OUAAQ.

NMPOZOXH
Mnv XPNOLUOTIOINOETE KAULA TIPLOVWTN Aemida pe
POapueEVN TPUTA AETidAG. AlAPOPETIKA, N TIPLOVWTN
Aetiida propei va Byet £Ew, €XoVTaAg WG AMOTEAECHA
TOV TIPOOWTIKO Tpauuatiopd (Eik. 10).

7. PuBupion Tng 6dacng

(1) ENKWOTE TO UMPOOTIVO KAAUUMA OTWwG paivetal otnv
Eik. 11.
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(2) Av n Bida pubuiong NG BAONG XOAAPWOEL UECW
TOU ETIOUVATTOMEVOU €EAywvou KAedl0U AAev,
uropeite va pubuioete Tnv B£0n eykATAoTAONG
g Baong (Eik. 12, Eik. 13).

(3) ApoU puBuiocete TNV BEoN eykaTaoTaong g Baong,
opi&eTe evreAwg Tnv Bida pubuiong TG BAoNg ue
TO EMIOUVATITOMEVO €EAYWVO KAELDL ANeV.

8. Pu6pion Tng Taxutntag makivdpoépnong Tng Aemidag

AUTI N OUOKEUT €XEL €VA EVOWUATWHEVO KUKAWUA
NAeKTpOVIKOU €AEYXOU TOU KaBLOTA duvatn N
pUBUION ™G HeTABANTAG TaxUTNTAG TNG TMPLOVWTAG
AEMIdAG e TO TPARNYHA EVOG SLAKOTITOU-OKAVOAANG
(Eik. 14).
Av TpaBn&ete TNV OKAVSAAN TEEPLOCOTEPO TPOG TA
HEoa, n TaxUTNTa NG Aemidag auEdvetal. Apxioste
T0 KOYIMO Og pila XapnAn taxltnta yia va
dlaopalioete TNV akpifela BEoNGg KOYiUaTOg TOU
emBupeite. OTav €XeTe PTACEL O VA IKAVOTIOMNTIKO
BaBog kormg, au&noete TNV TaxUTNTA KOTMG.

NMPOZOXH
MapOTL AQUTR N CUOKEUN €XEL €va LOXUPO UOTEP, N
TMAPATETAUEVN XPNON OTN XAUNAN TaxUutnTa uropel
va au&noel To GopTio UMEPBOAIKA Kal va odnynaoet
oTNnV Uumep@oOpTIon. Pubuiote katdAAnAa tnv
TPLOVWTN AEMidA yla va eTUTPEYETE TNV OTABEPN
KAl KAVOVLKN AgLToupyia Komng, anogelyovtag Tnv
OroladNMoTE TAPAAOYN XPNON ONMwg Tad ATOTOoMA
OTOMATNAMATA KATA TNV A£lTOUpPYid KOTMG.

naz NA TO XPHZIMOMOIHZETE

NMPOZOXH

O AmnogelyeTe Tn HeETAPOPA TOU epyaleiou
ouvdedeuevo OTn mpifa Kal Pe To XEPL OTOV
dlakomtn. Eva &aevikd Eekivnua pmopei va
TIPOKAAECEL €va ATMPOCKHEVO TPAUUATIOMO.

O Na €loTe MPOOEKTIKOL va UNV apnoeTe OKOVN amo
MPLOVIONa, XWUA, Uypaocia, KAT. va Jrel JEoa oTo
unxAavnua amd To TUAMA Tou gUPROAOU KATA TNV
Aettoupyia. Av n okovn amd mploviopa Kal Ta
mMapopold cuoowpeuToUV WECA OTO TUAHA TOU
eMBOAOU, MAVTOTE va TO KaBapilete TpLv Ao v
xpnon.

O Mnv a@alpEOETE TO UMPOOTIVO KAAUPKA (avaTpEEETE
oty Eik. 1). BeBaiwbeite va KpATNOETE TOV KOPUO
ano TNV Kopu®n Tou UMPOooTIvOoU KAAUPHUATOG.

O Katad v xpnon, matmote Tnv Bdaon evaviia oto
UAIKO KOTA TNV SlapKela Tng KOTmMG.

H dovnon umopel va TpokaAgéoel {nuid otnv
mplovwTn Aemida av n Baon dev matTiETAl YeEpPA
eVAVTIO OTO QVTIKEIMEVO £pYaociag.

EmumnpooBeta, n akpn Tng mMplovwTng Aemidag prnopei
HEPIKEG POPEG va £pOEL O EMAPT) OTNV ECWTEPLKN
EMPAVELA TOU OWANVA, TMPOKAA®VTAG {Nuia oty
MPLOVWTN AeTtida.

O EmAEEETE A IPLOVWT AETIOA PE TO TIO KATAAANAO
UNKOG. TNV 1SAVIKA TEPIMTWON, TO HMAKOG TOU
TMPOEEEXEL aAMO Tn PBAon NG TMPLOVWTNG AETidag
HETA TNV aQaipeon TOU HNKOUG S1adPOouNg, TIPETEL
va eival yeyaAutepo amod To uAikd (deite Eik. 15
kat Eik. 17).

AV KOBETE WLl HEYAAN OWANVA, €va HEYAAO KOUUATL

EUNOU, KATL, TIOU EETEPVAEL TNV LKAVOTNTA KOTMG

mg Aemidag, umdpyxel kKivduvog n Aemida va

EQATTETAL ME TNV E€O0WTEPLKA EMPAVELd TNG

owAnvag, EUAoU KA., TMpokaAwvTag {nuia (Eik. 16,
23 Eik. 18).

1. KOoyipo HETAAMKQV UAIKQV

NMPOZOXH

O Matote Vv BAON yepd €vavTid OTO AVTIKEIUEVO
epyaoiag.

O Mot va unv epapuooeTe unepBoAikn dUvaun oty
TPLOVWTT AETida. AV TO KAVETE AUTO HMopel eUKOAQ
va omnacel n Aemida.

(1) STEPE®OTE TO QVTIKEIPMEVO €pyaciag yepd mpwv
Aettoupyia (Eik. 19).

(2) Otav KOBeTe METAAAIKA UAIKA, XPNOLUOTIOINOTE TO
KATAAANAO pnXaviko Aadt (AAdL Toupprivag KATL).
‘Otav dev XPNOLUOTOLEITE UYPO WNXAVIKO AdAdl,
BaAete ypdoo TAVw OTO AVTIKEIPNEVO £pyaciag.

NMPOZOXH
H d1dpkela {wng Tng MpLlovwng Aemidag 8a pelwbel
ONUAVTIKA av SeV XPNOLUOTIOOETE UNXAVIKO AAdL.

2. Koypo EZuAeiag
‘Otav KOBeTe EuAeia, BeBalwbeite OTL TO AVTIKEIUEVO
egpyaoiag eival oTepewPEVO YEPA TPV TO EEKivnua
(Eix. 20).

NMPOZOXH
MoTE va unv e@apudoete uttepPOALKT dUvaun otnv
mplovwTn Aemida kKatd TNV SIAPKEId TNG KOTNG.
Emniong va BuunBeite va matrioeTe TNV BAon evavtia
otn &uheia yepa.

3. Mpi6viopa KAUMUAWTOV YPAPH®V
JuvioToUUE va xpnolgomnownoste tnv BI-METAL
Aemida mou avagépbnke otov Mivaka 2 yia tnv
mplovwTn Aemida emeldn eivat okAnpmn Kat omdet
SdUoKoAQ.

NMPOZOXH
EAattoote v taxUuTnta tpo®odoaciag otav KOReTe
TO UAIKO Og MIKPA KUKAIKA TOEQ. Mia umepBoAika
ypnyopn taxUtnTa Tpododoaciag Urnopel va omnacel
mv Aemida.

4. Topveuon eykomav
Me autd TO epyaleio, PMOpPeite va eKTEAECETE
TOPVEUON EYKOTIWV TIAVW OF ETLPAVELEG
KOVTPAMAQKE Kal eMPaveleg oavidwv. Mnopeite va
TPAYHATOTOW|0TE AVOLYHA KOINOTATWYV TIOAU eUKOAQ
HE TNV TIPLOVWTN AETIdA £YKATAOTNUEVN avarnoda
onwg ¢aivetal otnv Eik. 22, Eik. 24, kal Eik. 26.
XPNOLUOTIONOTE [la TIPLOVWTN Aemida 000 TO
SuvaTov KOVTH Kal axld. SUVIOTOUE Yia TOV OKOTIO
auto va xpnolpomnolnoete v BI-METAL Aemida
Ap. 132 mou avagépetat otnv Mivakag 2.
BeBawwBeite 0TL diveTte Mpoooxn KAta TNV dlapKela
MG Asltoupyiag KOmNG Kal akoAoubBeite TIQ
MAPAKATW OladIKACIEG.

(1) Matote TO KATW THAMA (] TO MAVW TUAMA) NG
Baong evavtia oTo UAIKO. TpaBn&eTe TV okavdaAn
SLOKOMTN KABWG KPATATE TNV AKPN TNG TIPLOVWTNAG
Aemidag pakpld amd to UAKO (Eik. 21, EiK. 22).

(2) AvuywoTte ™n Aapn apya kat KOYeTe MPog Ta Péoa
He TNV mplovwTn Aettida Aiyo Aiyo (Eik. 23, Eik. 24).

(3) Kpatnote Tov KOPHO YEPA MEXPL N TIPLOVWTN AeTiida
va kOYel evieAwg 1o UAIKO (EIK. 25, EIK. 26).

NMPOZOXH

O Amno@UYETE TNV TOPVEUOT EYKOTIOV YIA TA HETANALKA
UALKA. AuTr uropel eUKoAa va TIPOKAAEoeL nuia
otnv Aemida.

O MNoté va unv TpaPn&ete Tnv OKavdaAn kabwg n
AKpN TNG MPLOVWTNG AETdAG eival MATNPEVN evavTia
OTO UAIKO. AV TO KAVETE QUTO, N Aemida pmopel
eUKOAA va madel Inuid otav £pBeL Og eMAPN HE TO
UALKO.



EAAnvika

O BeBawwbeite amoAuta OTL KOPBeTe apyd KabBwg Ap . Nayoc
KPATATE TOV KOPMUO YePA. AV £QAPUOCETE s Xproelg
P PHO YEP Papu Aemidag (mm)
umepBOALKN) dUvaun oTnV TPLOVWTR Aemida Katd Fld KoM OWMAVAC HAAGKOD
NV Aeltoupyia Kommng, n Aemida prnopei eUKoAa va GTOQ)\[OH ulegngn“va 130
nabel ¢npa. . . ) Ap. 9 | mm ot diapeTpo oTAV 25-6
5. 03nyog d1aKoTAG Yia To KOYIHO cwARvag (TPOaIPETIKO Xpnolgomnoleital pe odnyo
e&apTnpa) dlaKOTNG
. . Ma komn owAnvag
L Epappuoyn XpnotpomotoUpevn Ap. 7 | . .
Mpoiov KOTIQ erida Kwdikou Ap. 95 ﬁ:’fpag.ézggofms'rgjgé‘l%’m o8 KuT(Q»Scmo
0Odnyog EEwTepPIKN Ap.9 SlapeTpo ’
SlaKommng SLANETPOG Ao 330852 . P
= p. 131 MNa ko owAnvag i i
(L) 75mm - 165mm Ap. 96 avo&eidwTtou atoaAlou Katw amno
: . 30 2,5
SHMEIQSH Slapetpo. o0 mm e :
MapakaA® avaTpeEETe OTO EYXELPIOIO OBNYIOV TOU

0dnYyoU SLOKOTING Yla AETITOUEPELEG YIA TO TWG va SHMEIQZH

TOV XPNGIHOTIONCGETE 0WOTA. OL Ap. 1- Ap. 96 HCS Aemideg nwAolvTal EEXWPLOTA

WG TIPOALPETIKA £EAPTNHMATA.

EMIAOIH AENIAQN 2. EmAoyh Twv BI-METAL Aemidwv

i ' | Ot aptBpoi twv BI-METAL Aemidwv otov Mivaka 2
Ma v eaoc®aAion G HEYLOTNG AeITOUPYIKNAG MEPLYPAPOVTAL OTN OUOKEUAGIA TWV EISIKMV
anodoong Kal TwV arnoTeAeopatTwy, eival ToAU efaptnuatwyv. EmAeéEete TIG KATAAANAEG AeTiideq

ONUAVTIKO va eTUAEEETE TNV KATAAANAN Aermida mou
avtarnokpivetal otnv TUMO KAl 0TO TAX0G TOU UAIKOU
TIOU TIPOKELTAL VA KOT).

ZHMEIQZH

avatpéxovrtag otov Mivaka 2 kat 4 MapakATw®.

Mivakag

2: BI-METAL Acemideg

Ol 3la0TACEL] TOU QVTIKEIPEVOU E€PYAOIAG OTOV Ap. XpRoeig Maxog
MivaKa avTimpoownevouy Ti§ dlaotdoslq otav 1 [Aemidag (mm)
B€on otepéwong ™G Paong eivat TomoBETNUEVN  |Ap.101|Ma korm atoahiol kat
000 TIO KOVTA YivETAL OTOV KOPUO TNG oTIaBootyag. QVOEEIBWTWV CWAVOV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Mpoooxn mpérnel va doBei emeldn ol dlaoTACELG TOU Twv 60 mm ot €EWTEPIKT SIAUETPO
KoppatioU epyaciag Ba yivouv HIKPOTEPEG av M - S
Baon €xel oTepewBel HaAKPLA QMO TOV KOPHO TNG Ap-102| T'a korm GTCQMQU kat .
. QAVOEEBWTWY CWANVWYV HIKPOTEPWYV
onaboogyag. 130 A 25 -6
1. EmAoyl Twv HCS Aemidwv gu{v mm g SEWTEPIKN
O apBpog g Aemidag Twv HCS Aemidwv otov \apeTpo
Mivaka 1 eivat xapaypévog kovtd otn 6€ong  [Ap.103|lMa korm atoaAol Kat
otepéwong ™ng kaBe Aemidag. EmAEEeTe TIQ AVOEEIdWTWY OWANVWV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
KAaTAAANAeg Aemideq avatpéxovtag toug Mivakeg 1 Twv 60 mm oe €EWTEPIKN OLAUETPO
Kal 4 MapakaTe. Ap.104| MNa komn atcaAloU Kat
. . avoEeidWTWY CWANVWV UIKPOTEPWV
I'Iw:xuq 1: HCS Aemideg — vaﬁ130 mm o QEO.)TSpltKr']p e 25 -6
p- 5 axog SIAPETPO
Aemidag Xpnoeig (mm) H p' .
Fla Kom) atoahvay Ap.105|MNa korm atoaAoU Kat
Ap. 1 | CWANVWV HIKPOTEPEG aTO 25 -6 avoﬁzloﬁw'rwv owAvLV ”EKPBOTSP‘”V 25-6
105 mm O SIANETPO Twv mm ot €EWTEPIKA SIAUETPO
Ma KOTM aTOAAV®Y Ap.106| Ma kot atcahiol Kat .
Ap. 2 | CWAVOV HIKPOTEPES AMd 25 -6 QVOEEISWTWY CWANVWV WIKPOTEPWY | 55 _ o
30 mm oe dlapeTpo Tov 130 mm oe eEwteplkn ’
M Kor| atoaAlvev . Kdw ard Sapetpo
Ap. 3 | CWANVWV HIKPOTEPEG ATO 3,5 Ap.107| Ma kotm atcaAiol kat Ka ,
30 mm oe diauetpo avoEeidwTwv CWARVWV UIKPOTEPWV QT;’SGHO
Ap. 4 | MNa korm kat §uowo EuAiag 50 - 70 TV 60 mm oe €EWTePIKN SIAUETPO ’
. . . Katw amnd Ap.108|Ma korn atcaliol Kat
Ap. 5 | MNa korm kat EUolgo EuAial P |
P M fuowo & S 30 AVOEEIBWTWY CWANVWV HIKPOTEPWY |KATw armod
lMNa komn ocwAnvag Twv 130 mm og eEWTEPLKN 3,5
BivuhoxAwpidiou HikpdTEPN 25 - 15 S1AueTpo
Ap. 8 | TwV 135 mm e Swapetpo v - Ap.121| Ma kom kal EUcigo Euleiag 300
. | . atw ano
lMNa korn kat Euowo EuAiag 105 Ap.131|'OAoug TOug oKOTOUG —
Ap.132|'ONoug Tou oKOTOUG —
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ZHMEIQZH
Ot Aemideg pe Ap. 101- Ap. 132 BI-METAL nwAoUvTal
EeXWPLOTA WG TIPOALPETIKA £EAPTAMATA.

Mivakag 3: KapmuAwTé mTePUyIo

Ap. . MNaxog
enidag Xpnoelg (mm)
Ap.341|MNa komn atcaAol Kal

avoEEIdWTWV CWANVWV HIKpOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm oe eEwTepIKn SIAUETPO
3. EmAoyn Aemidwv yia dAAa uAika
Mivakag 4
Y}‘".(O oy MowdtnTta MNadyog Ap.
pOKeLTal . ;
S UALKOU (mm) Aettidag
va Korm
®UANO ard| dUANo ard 25 - 19 [Ap. 1, 2, 101,
oidnpo HOAaKO 102, 103, 104,
atodAl 105, 106, 131,
132
Katw aro|Ap. 3, 107,
3,5 108
Mn Aloupivio, 5-20 |Ap. 1, 2, 101,
odnpolxa | XaAkog, 102, 103, 104,
HETAAAQ MmpouUtog 105, 106, 131,
132
Katw aro |Ap. 3, 107,
5 108
SUVOETIKEG | DALVOALKY) 10 - 50 |Ap. 1, 2, 4,
pNTiveg pNTivn, 101, 102, 103,
MeAapivn 104, 131, 132
entivn, KA. 5 _ 30 [Ap. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
BivuhoxAwpidlo| 10 — 60 [Ap. 1, 2, 4,
AKPUAILKT 101, 102, 103,
pNntivn, KA. 104, 131, 132
5-30 [Ap. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. Em@swpnon Tng Aemidag
H ouvexng xpnon Hag apBAUG N KATECTPAUUEVNG
Aemidag Ba €xel WG ATOTEAEOMA TNV HELWHEVN
arodoon KOTNG Kal Wropel va TPoKAAEoel TNV
UTEPPOPTLON TOU HOTEP. AVTIKATACTNOTE TNV AETida
ME M KawvoUpyla otav dlarmotwOel umepBoAlKn
®Bopa.
2. 'EAexog Twv 6130V OTEPEWONG
EAEYXeTE TMEPLODIKA OAEG TIG Bideq OTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STNV
TePIMTWoN mou XaAapwaoel orotadnnote Bida opi&te
v &avd auéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UTopel
va €XEL WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.
3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H mepleAEn TG povada Tou POTEP eival n kapdia
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. AwoTe peydAn mpoooxn
yla va olyoupeuTeite OTL N TIEPLEAEN dev Ba Tabet
25 {nuwa kat / 1 Ba BpexBel ye AAdL 1 vepo.

4. 'EAeyxoq ota kap6ouvdkia (Eik. 27)
To Motép xpnotuorolel KapBouvakia Ta oroia givat
avaAwolga uEpn.
‘Otav ¢BapolV 1 O0Tav BACOUV KOVTA OTO “Oplo
PBopag”, Prnopei va TPokANOel MPOBANUA OTO HOTEP.
‘Otav napaocxebei €éva KapBouvakl AUTOMATNG
Sl0KOMNG, TO MOTEP Ba OTAMATAOEL AUTOMATA.
S€ auTn TN XPOVIKN OTLYHR, QVTIKATAOTNOTE Kal Ta
dUo KapBOUVAKIA WE Kalvoupyla Ta oroia €Xouv
Toug idloug AplBuoUg avBpaka mou ¢gaivovTtal oTnv
elkova. Emumpoobeta, maAvioTte KpaAtate TaA
kKapBouvakia kabapd kal esEac@alioete OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

5. AVTIKATAOTAON TWV KApBOUVAKIOV
AMOOUVSE0TE TA KAAUMMATA TWV KAPBOUVAKIWV HE
€va KAToaBidl €YKOMTWHEVNG Ke®AAnGg. Ta
KapBouvakia PropoUv HETA va apatpeBouy eUKOAA.

6. AioTa ouvTRAPNONG TWV HEPQV

MPOZOXH
H erokeun, n TPOMOMOINON KAl 0 €AeyXO0G TWV
HAektpikwv EpyaAeiwv HIKOKI mpémet va yivetal
arno éva EEouotodotnuévo Kévipo Z€pBlg tng
HiKOKI.
Autn n Alota Twv Mepav Ba eivat Xpnowun av
napouctactel palli UE TO epyaleio OTO
E&ouctodotnuévo Kevipo ZEpBig g HIKOKI otav
I{NTATE E€TUOKEUN 1) KATOW GAAN CUVTRENON.
Katd tov €éAeyX0 Kat TN GUVINPNON TWV NAEKTPLIKOV
epYaAelwV, Ol KAVOVEG AO(PAAELQG KAl Ol KAVOVIOMOL
mou umdpyxouv oe KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektpikd Epyaieia HiKOKI BeAtiwvovtat
OUVEX®G KAl TPOToToLloUVTdl Yid va CUprepAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvemela, oplopéva TUnpata propolv va
aA\d&ouv Xwpig mponyoUpevn eldormoinon.

ErCYHZH

Eyyuopaote ta epyaieia HIKOKI Power Tools aUpgwva
HE TN vopoBeoia Kal TOUg KAVOVIOPoUG avda Xwpa. H
mapoloa eyyunon dev KAAUMTEL EAATTOMATA 1) NULEG
AOYW KOKAG XPNONG, KAKOTIOINONG 1 (QUOLOAOYIKNG
PO0opAg. Se TePIMTWON MAPANMOVWY TAPAKAAoUUE
arnooTeilete TO Power Tool Xwpig va ToO
arocuvappoloynoete pagi pe 1o MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 1o oroio BpilokeTal 0TO TEAOG TWV OdNYLOV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kevipo EmMoKeung tng
HiKOKI.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexXI{OEVOU POYPANATOG £PEUVAG KAl
avantu&ng g HIKOKI Ta TeXVIKA XapaKTNPLOTIKA TIoU
edw avageépovtal prnopolVv va aAAd&ouv Xwpig
mnponyoUpevn eldormoinon.




MAnpogopicg Mou apopoUv Tov eKMeuMOpeVo B6puBo Kai
™ dévnon.

OL TIpéG peTpnBnkav olUupwva pe 1o EN60745 Kkat
BpEONKav oUupwveg pe 1o 1SO 4871.

MeTpn6Oeioa Turikn oTtABun NXNTIKAG WxUog A: 102 dB (A)
MeTtpnbeioa TuTIKN OTABUN NXNTIKNG Tiieong A: 91 dB (A)
ABeBaidotnTa KpA: 3 dB (A)

dopATE TIPOOTATEUTIKA QUTLMV.

SUVOAIKEG TIHEG dOvNnong (dlavuoupatikd abpolopa
Tpla&ovikoU KaAwdiou) mou kabopifovTal cUuPwva e
To TPOTUTO EN60745.

KoBel cavida maxoug 40 mm:
Twun ekmounng ddvnong @p = 22 m/s?
ABepatdotnTa K = 1,5 m/s?

H ®nAwpévn OUVOAIKN Tiur dovnong €xet petpnOel
oUHPWVA e pia TUTIKA MEBOBO SOKIUNG Kal UMopEel va
XpnotgoronBei yia Tn oUyKplon evOog epyaAeiou pe €va
aiho.

Mropel va xpnolporoleital €MiONG O TPOKATAPKTIKEG

a&lohoynoelg €kBeong.

NMPOZOXH

O H ekmopmr) d6vnong KAtd Tnv OUCLACTIKN XPNon
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou propei va dlapeEpel ano
TN OUVOAIKT] dNAWMEVN TIURA, avAAoya HE TO TOU
KAl TIwG XPNOolUoroLeital To epyaleio.

O Avayvwpiote PETPa aopaleiag yla Tnv mpootacia
TOU XELPLOTN Tou Bacifovtal og pia €KTiMnon g
€KOEONG OTIG TPAYMATIKEG OUVONKEG XPNONg
(AapBdavovtag umoyn OAa Ta MEPN TOU KUKAOU
AelToupyiag OMwg Ta SlACTAMATA TIOU TO EPYAAEio
eival amevepyoronuEVo Kal 0Tav AelToupyel oto
pehavti pall pe to Xpovo dlEyepong).

EAAnvika
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Polski

(Ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezern oraz wskazowek
bezpieczeristwa moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa powinny by¢
przechowywane do uzycia w przysztosci.
Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie
elektryczne" dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2
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a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku Ilub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc przyczyna wypadku.
Nie nalezy uzywac¢ narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry
grozgce wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé
w bezpiecznej odlegtosci od pracujacego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé¢ do gniazda
zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
by¢ uzywane z wtyczkami przejsciowymi.
Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek
powierzchni i elementéw uziemionych, takich jak
rury, grzejniki, kuchenki lub urzadzenia
chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyZzsze,
gdy ciafo jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwieksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy uzywaé¢ przewodu zasilajacego w
sposob niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywac przewodu do przenoszenia lub ciagniecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przewéd powinien znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajacych sie czesci.
Uszkodzenie Ilub zapetlenie przewodu zwieksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzystaé¢ z
przedtuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedtuzaczy zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3)

4)

f) W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywacé
wylacznika réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylgcznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowa¢ sie na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone lub
znajdujace sie pod wptywem substanciji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowaé odniesienie
powaznych obrazen.

b) Zawsze uzywaé¢ odpowiedniego osobistego

wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié¢
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpyfowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazen ciafa.

c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podiaczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje sie w
potozeniu wytaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie nalezy przenosi¢
narzedzi elektrycznych, trzymajgc palec na
wylaczniku, ani podfacza¢ do zasilania urzadzen,
ktorych wytacznik znajduje sie w pofozeniu wigczenia.

d) Przed witaczeniem usunaé wszystkie klucze
regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego pofagczonego z
czescig obrotowag narzedzia moZe spowodowac
odniesienie obrazen.

e) Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze staé¢
stabilnie, zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie
nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzymaé wtosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga
zostac¢ wciagniete przez ruchome czesci narzedzia.

d) Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytow,
nalezy pamieta¢ o jego wiasciwym podtaczeniu i
uzywaniu.

Wtasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagrozenia zwigzane z jego obecnoscig.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowacé narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.

NarzedZzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
ja lepiej i w sposob bardziej bezpieczny, pracujgc
z zalecang predkoscia.

Nie nalezy uzywac narzedzia, ktérego wytacznik
jest uszkodzony.

b)

-



Kazde urzadzenie, ktére nie mozZe byc¢ witasciwie
wilgczane i wylgczane, stanowi zagrozenie i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy zawsze odtaczaé¢ urzadzenie z sieci
zasilania i/lub baterii przed przystapieniem do
jakichkolwiek modyfikacji, wymiany akcesoriow
itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie uzywane
przez dtuzszy czas.

Powyzsze sSrodki maja na celu wyeliminowanie
ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz osob, ktore nie znaja zasad ich obstugi
lub niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby,
ktdre nie zostaty przeszkolone, moze stanowic
zagroZenie.

e) Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére
mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
urzadzenia.

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tngce powinny byé utrzymywane w
odpowiednim stanie, a ich krawedzie muszg byc¢
odpowiednio ostre - zmnigjsza to ryzyko wygiecia
i ufatwia obsfuge narzedzia.

DANE TECHNICZNE

Polski

dg) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego
akcesoria takie jak wiertta itp. w sposéb zgodny z
zaleceniami niniejszej instrukcji, biorac pod uwage
warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane
wytacznie przez uprawnionych technikéw
serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi
urzgdzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawac¢ w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PILA

1. Podczas wykonywania dziatan, przy ktérych element
tnacy moze si¢ zetknaé z ukrytym lub z wiasnym
przewodem nalezy trzymacé elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie uchwytéw. Zetkniecie
elementu tngcego z przewodem "pod napieciem"
sprawi, ze "pod napieciem" beda odstoniete, metalowe
elementy elektronarzedzia, co moze spowodowaé
porazenie prgdem elektrycznym operatora.

2. Przed rozpoczeciem ciecia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewni¢ sie, ze nie znajduja sie w
nich jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110 v, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Moc pobierana

1010 W*

Mozliwosci

Rura ze stali miekkiej:
Rura z chlorku winylu:
Drewno:

Ptyta ze stali migkkiej:

$r. 130 mm

$r. 130 mm
Gtebokos¢ 300 mm
Grubos$é 19 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 2800 min!

Suw 29 mm

Waga (bez kabla) 3,3 kg
*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

5 (5) Nr 5 Ostrze (16) Nr 107 Ostrze
WYBOSAZENIE STANDARDOWE (6) Nr 8 Ostrze (17) Nr 108 Ostrze
(1) Ostrze (nr 341) 1 (7) Nr 9 Ostrze (18) Nr 121 Ostrze
(2) Obudowa ..... A (8) Nr 95 Ostrze (19) Nr 131 Ostrze
(3) Klucz szesciokatny 1 (9) Nr 96 Ostrze (20) Nr 132 Ostrze
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez  (10) Nr 101 Ostrze (21) Prowadnica do obcinania rur
uprzedzenia. (11) Nr 102 Ostrze

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

(1) Nr 1 Ostrze (12) Nr 103 Ostrze
(2) Nr 2 Ostrze (13) Nr 104 Ostrze
(3) Nr 3 Ostrze (14) Nr 105 Ostrze
(4) Nr 4 Ostrze (15) Nr 106 Ostrze

O (1) = (9) : Ostrza HCS (HCS: ostrza ze stali weglowej)
O (10) - (20) : Ostrza dwumetalowe

Patrz wskazowki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1, 2, 3 i 4.

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.
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ZASTOSOWANIE

O
O
O

(@)

Ciecie rur i katownikéw stalowych.

Cigcie réznych rodzajéw drewna.

Cigcie plyt ze stali migkkiej, ptyt aluminiowych i piyt
miedzianych.

Cigcie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu.

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale LJWYBOR
OSTRZY”.

PRZED UZYCIEM

1.

=

Zrédto mocy

Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.
Przetacznik

Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajagcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

Pyt powstajacy podczas pracy

Pyt powstajgcy podczas pracy z urzadzeniem moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia operatora. Zalecane jest
stosowanie maski przeciwpyfowej.

Montowanie ostrza

Urzadzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,
umozliwiajgcy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez
uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.
Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczyé przetacznik tak,
aby dZwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytaczyé urzadzenie i
wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

UWAGA

@
®

@
Q)

W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

Przesuna¢ dzwignie w kierunku oznaczonym strzatka,
jak pokazano na Rys. 2 (Rys. 2).

Wiozyé ostrze do konca do waskiej szczeliny koncowki
suwaka, dociskajac dzwignia. Ostrze moze zostac zatozone
w kierunku dolnym lub gérnym (Rys. 3, Rys. 4).

Po zwolnieniu dzwigni sprezyna automatycznie
przywroci jej wiasciwa pozycje (Rys. 5).

Kilkakrotnie porusza¢ reka ostrzem, aby upewnié sie,
ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychaé
bedzie kilkanie, a dzwignia lekko sie poruszy (Rys. 6).

UWAGA

=
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Ostrze mozna porusza¢ tylko od tytu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowac
obrazenia ciata.

Zdejmowanie ostrza

Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczyé przetacznik tak,
aby dZwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytaczyé urzadzenie i
wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sie, ze urzadzenie jest
wytaczone i wtyczka wyciagnigta z gniazdka.

(2) Po przesunieciu dzwigni w kierunku oznaczonym
strzatkg, jak pokazano na Rys. 2, odwrdci¢ ostrze do
dotfu. Ostrze powinno samo sie wysuna¢. Jezeli tak
nie jest, nalezy wyja¢ je reka.

UWAGA
Nigdy nie nalezy dotyka¢ ostrza natychmiast po
zakonczeniu pracy z urzadzeniem. Metal jest goracy
i mozna fatwo ulec poparzeniu.

| ZEAMANE OSTRZE |

Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysung¢ sie, kiedy
dzwignia zostanie przesunigta w kierunku wskazanym
strzatkg i ostrze obrécone ku dofowi. Jezeli ostrze nie
wysunie sie samo, nalezy postgpi¢ w sposéb opisany
ponizej.

(1) Jezeli cze$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeling
suwaka, wyja¢ ostrze trzymajac za wystajacg czesce.

(2) Jezeli ztamane ostrze jest w catoéci ukryte w szczelinie,
wyciggnac¢ je, zaczepiajgc za pomocag innego
przedmiotu lub ostrza (Rys. 7).

KONSERWACJA | KONTROLA UCHWYTU NARZ
DZIOWEGO

(1) Po kazdym uzyciu nalezy wydmucha¢ trociny, ziemie,
piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewni¢ zawsze prawidtowe dziatanie urzagdzenia.

(2) Zgodnie z Rys. 8, okolice uchwytu ostrza powinny
by¢ regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub
podobnym.

UWAGA

Ciagte uzywanie urzadzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowac nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami
i wiérami. W takim przypadku nalezy przesunaé
gumowg naktadke dzwigni w kierunku wskazanym
strzatka, w sposéb pokazany na Rys. 9 i zdja¢ naktadke
z dzwigni.
Nastepnie doktadnie przedmucha¢ powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowaé. Zatozy¢é gumowa
naktadke, mocno weciskajac jg na dzwignie. Upewni¢
sie, ze pomiedzy uchwytem ostrza a naktadkg nie
pozostat zaden luz oraz ze wszystkie elementy uchwytu
ostrza dziatajg poprawnie.

UWAGA
Nie nalezy uzywa¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym. W przeciwnym wypadku ostrze
moze wypas¢ z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami (Rys. 10).

7. Regulacja podstawy

(1) Podnie$¢ pokrywe przednig w sposdb pokazany na
Rys. 11.

(2) Po poluzowaniu $ruby mocujacej podstawy za pomoca

dostarczonego klucza szesciokatnego mozliwe jest

dokonanie regulacji pofozenia podstawy (Rys. 12, Rys.

13).

Po zakonczeniu regulacji potozenia podstawy mocno

dokreci¢ $rube mocujaca za pomoca klucza

szedciokatnego.

@
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8. Regulacja predkosci roboczej ostrza
Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwod
sterujacy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za
pomoca przetacznika (Rys. 14).
Przesuniecie przetgcznika do przodu powoduje
zwigkszenie predkosci ostrza. Ciecie nalezy rozpoczynaé
z mata predkoscig, aby zapewni¢ precyzyjne ustawienie
pity. Po uzyskaniu odpowiedniej gtebokosci cigcia nalezy
zwiekszy¢ predkosé.

UWAGA
Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o
duzej mocy, zbyt dtugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwiekszone obcigzenie i moze doprowadzi¢
do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowaé
ostrze, aby zapewni¢ réwne, prawidtowe ciecie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas ciecia.

OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA

O Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajac palec na
wytgczniku. Nagte uruchomienie urzadzenia moze
spowodowaé obrazenia.

O Uwazaé¢, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
sie do wnetrza urzadzenia przez szczeling podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczysci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

O Nie zdejmowa¢ pokrywy przedniej (patrz Rys. 1).
Urzadzenie nalezy utrzymywaé za korpus od goéry
pokrywy przedniej.

O Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatow.

Drgania mogg spowodowaé uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno doci$nieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, koncéwka ostrza moze czasami natrafic na
wewnetrzng $cianke rury, powodujac uszkodzenie
ostrza.

O Nalezy wybra¢ ostrze o najbardziej odpowiedniej dtugosci.

Zalecane jest, aby dfugo$¢ ostrza wystajacego z podstawy
po odjeciu suwu byta wigksza niz grubo$¢ materiatu
(patrz Rys. 15 i Rys. 17).
W przypadku ciecia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktére moga by¢ grubsze od diugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone (Rys. 16, Rys. 18).

1. Ciecie materiatéw z metalu

'WAGA

O Nalezy mocno dociska¢ podstawe urzadzenia do
cietego materiatu.

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Moze to fatwo
spowodowaé jego ztamanie.

(1) Przed przystgpieniem do pracy nalezy odpowiednio
zamocowaé obrabiany przedmiot (Rys. 19).

(2) Podczas ciecia materiatdbw z metalu nalezy uzywaé
odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego
lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w plynie, nalezy dokfadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.

UWAGA
Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrécona, jezeli
urzgdzenie nie bedzie smarowane olejem maszynowym.

Polski

2. Ciecie drewna
W przypadku ciecia drewna przed przystapieniem do
pracy nalezy upewni¢ sie, ze obrabiany przedmiot
zostat odpowiednio zamocowany (Rys. 20).

UWAGA
Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamieta¢, aby podstawa urzadzenia byta mocno
docisnieta do obrabianego drewna.

3. Ciecie linii krzywych
Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego
wymienionego w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i
odporne na ztamanie.

UWAGA
Nalezy zmniejszy¢ predkos¢ w przypadku wycinania
niewielkich ksztattow kotowych. Zbyt duza predko$¢
moze spowodowacé ztamanie ostrza.

4. Wycinanie wgtebne

Urzadzenie moze by¢ uzywane do wycinania wgtebnego

ptyt ze sklejki i cienkich materiatéw kartonowych.

Wycinanie moze zosta¢ wykonane bardzo fatwo przy

ostrzu zatozonym w odwrotnej pozycji, jak pokazano

na Rys. 22, Rys. 24 i Rys. 26. Nalezy uzywa¢ jak
najkrétszego i grubego ostrza. Zalecamy wykorzystanie

w tym przypadku ostrza dwumetalowego nr 132,

wymienionego w Tabeli 2. Nalezy pracowa¢ z duzag

ostroznoscia, przestrzegajac ponizszych zalecen.

Docisngé dolng cze$¢ (lub gérng czesé) podstawy

urzadzenia do obrabianego materiatu. Przesunaé

przetacznik, utrzymujac koncoéwke ostrza z dala od

materiatu (Rys. 21, Rys. 22).

Lekko podnie$¢ uchwyt i powoli rozpoczaé¢ ciecie (Rys.

23, Rys. 24).

(3) Mocno utrzymywac¢ urzadzenie az do chwili, gdy ostrze
catkowicie zagtebi sie w materiat (Rys. 25, Rys. 26).

UWAGA

O Nalezy unika¢ wycinania wgtebnego materiatéw z
metalu. Moze to spowodowac uszkodzenie ostrza.

O Nigdy nie przesuwa¢ przetacznika, kiedy koncowka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowaé fatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego
materiatu.

O Nalezy rozpoczynaé ciecie bardzo powoli, mocno
utrzymujac urzadzenie. W przypadku zbyt mocnego
docisniecia ostrza moze ono tatwo zosta¢ uszkodzone.

5. Zalecenia dotyczace uzycia prowadnicy do obcinania
rur (akcesorium opcjonaine)

=

2

Produkt Zastosowanie Ostrze |Kod nr.
Prowadnica do |Srednica zewnetrzna| Nr 9 330852
obcinania rur (L) 75mm - 165mm | Nr 131

UWAGA
Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi
prowadnicy.

WYBOR OSTRZY
Aby zapewnié¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia
niezwykle wazny jest wyboér ostrza najlepiej

odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.
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UWAGA

Wymiary obrabianego przedmiotu, wymienione w tabeli,
oznaczajg wymiary odpowiadajgce montazowi podstawy
w pofozeniu najblizszym korpusowi pity sztychowej.
Nalezy zwréci¢ uwage, ze wymiary obrabianego
przedmiotu stang sie¢ mniejsze, jezeli podstawa zostanie
zamontowana w dalszej odlegtosci od korpusu pity
sztychowe;j.

1. Wyboér ostrzy HCS

Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1

jest

wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu koncowki
stuzacej do zamontowania. Nalezy wybra¢ odpowiednie
ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1
i Tabeli 4.

Tabela 1: Ostrza HCS (ze stali weglowej)

Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 1 [ Do ciecia rur stalowych o 25 _ 6

$rednicy mniejszej od 105 mm >
NR 2 | Do ciecia rur stalowych o 25 _ 6
$rednicy mniejszej od 30 mm "~
NR 3 | Do ciecia rur stalowych o o
$rednicy mniejszej od 30 mm Ponizej 3,5
NR 4 | Do ciecia i pitowania drewna 50 - 70
NR 5 | Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 30
NR 8 | Do cigcia rur z PCV o $rednicy 25 _ 15
mniejszej od 135 mm >
Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 105
NR 9 | Do ciecia rur ze stali miekkiej o
Srednicy mniejszej od 130 mm, 25 -6
z uzyciem prowadnicy
NR 95| Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponisei 2.5
o $rednicy mniejszej od 105 mm onizej 2,
NR 96 Do, ciecia rur ze stzgli nierdzewnej Ponizej 2,5
o $rednicy mniejszej od 30 mm
UWAGA

Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane sa
osobno jako akcesoria opcjonalne.
2. Wybor ostrzy dwumetalowych
Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2,
znajduja sie na opakowaniach akcesoriéw specjalnych.
Nalezy wybraé odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 4 ponizej.

Tabela 2: Ostrza dwumetalowe

Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 105 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm

NR 106 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 130 mm

NR 107 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
mniejszej od 60 mm

NR 108 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
mniejszej od 130 mm

NR 121 | Do cigcia i pitowania drewna 300

NR 131 | Do wszystkich zastosowan —

NR 132 | Do wszystkich zastosowan —

UWAGA

Ostrza dwumetalowe o nr 101-132 sprzedawane sg osobno
jako akcesoria opcjonalne.

Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 101 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 — 6
mniejszej od 60 mm

NR 102 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 130 mm

NR 103 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 — 6
mniejszej od 60 mm

NR 104 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 130 mm
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Tabela 3: Zakrzywione ostrze
Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 341 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm
3. Wybér ostrzy dla innych materiatow
Tabela 4
Matgria} do Jako_éé Grubosé Nr ostrza
ciecia materiatu (mm)
Plyta zelazna| Ptyta ze stali | 2,5 - 19 [NR 1, 2, 101,
miekkiej 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Ponizej 3,5/ No. 3, 107,
108
Metale Aluminium, 5-20 |NR 1, 2, 101,
niezelazne |[miedz i 102, 103, 104,
mosigdz 105, 106, 131,
132
Ponizej 5 |NR 3, 107,
108
Zywica Zywica 10 - 50 |NR 1, 2, 4,
syntetyczna | fenolowa, 101, 102, 1083,
melaminowa 104, 131, 132
itd. 5-30 [NR 3,58,
105, 106, 107,
108
Chlorek winylu,| 10 — 60 [NR 1, 2, 4,
zywica 101, 102, 1083,
akrylowa itp. 104, 131, 132
5-30 |NR 3, 5 8,
105, 106, 107,
108




Polski

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrgcone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sig olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 27)
W silniku zastosowane sa szczotki weglowe, ktére
ulegajg zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sa bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytacznikiem, silnik wytacza sie¢ sam.
Wymiern wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustraciji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszajg sie luzno wewnatrz uchwytéw.

5. Wymiana szczotek weglowych
Zdja¢ pokrywe szczotek za pomocg $rubokreta z
rowkiem. Po zdjeciu pokrywy mozna tatwo wyjaé
szczotki.

6. Lista czes$ci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HIKOKI moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HIKOKI.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wrgczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzegac przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne HiIKOKI sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne czg$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HIKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HIKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HiIKOKI programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 102 dB (A)
Zmierzone cis$nienie akustyczne A: 91 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Nos$ stuchawki ochronne.

Warto$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie ptyt wiérowych o grubosci 40 mm:
warto$¢ emisji wibracji @p = 22 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

Zadeklarowana faczna warto$¢ wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metodg testowa i moze byé¢

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozycji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rézni¢ sie od zadeklarowanej tacznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Okresl $rodki bezpieczenstwa wymagane do ochrony
operatora zgodnie z szacowang warto$cig narazenia
na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw
uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu
roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia oraz
praca w trybie gotowosci).
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(Forditas az eredeti Gitmutatot)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ]
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa aramlitést,
tlizet és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovobeni hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a hdlézatrol
mUik6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrol mikédé (vezeték
nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2

3)
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a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.
A telezsufolt vagy sotét terliletek vonzzak a baleseteket.
Ne Uzemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggydjthatigk a port vagy gézdket.

Tartsa tavol a gyermekeket és korilallékat,
mikdzben a szerszamgépet Gizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik
az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt
szerszamgépekkel.

A nem médositott dugaszok és a megfeleld aljzatok
csOkkentik az aramlités kockdzatat.

Kerdiilje a test érintkezését foldelt felliletekkel, mint
példaul csévekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockdzata megnévekszik, ha a teste
féldelve van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy
nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe kerlil6 viz néveli az aramliités
kockazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja
avezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara
vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hétél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sérlilt vagy dsszekuszalddott vezetékek névelik
az dramltés kockdzatat.

Szerszamgép szabadban torténé lGizemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadltéri hasznélatra alkalmas kabel hasznalata
csOkkenti az dramlités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csdkkenti az daramlités kockazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
haszndlja a jozan eszét a szerszamgép
lizemeltetésekor.

Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

4)

b)
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A szerszamgépek lzemeltetése kézben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sériilést
eredményezhet.

Hasznaljon személyi véddofelszerelést. Mindig
viseljen védészemiiveget.

A megfelel6 kérilmények esetén hasznalt
védbfelszerelés, mint példaul a pordlarc, nem csuszé
biztonsagi cipd, kemény sisak, vagy hallasvédé
csOkkenti a személyi sérliléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djén meg
arrél, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szadllitja a szerszamot.

A szerszamgépek széllitdsa Ugy, hogy az ujja a
kapcsolén van vagy a bekapcsolt helyzet(
szerszamgépek dram ald helyezése vonzza a
baleseteket.
Tavolitson el
csavarkulcsot,
szerszamgépet.
A szerszamgép forgb részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és Grizze
meg egyensulyat.

Ez lehetbvé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését
varatlan helyzetekben.

Olt6zz6n megfelelen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozgo részektol.

A laza ruhazat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgo részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkdzok a
porelszivo és gylijté létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrél, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté hasznalata csékkentheti a porhoz
kapcsolodd veszélyeket.

minden allitékulcsot vagy
miel6tt bekapcsolja a

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)
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e)

Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem
vezérelhetS, veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasboél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonsagi intézkedések cs6kkentik
a szerszamgép véletlen beinduldsdnak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitasokat nem ismerd személyek lizemeltessék
a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
helytelen beallitas, a mozgé részek elakadasa,
alkatrészek torése és minden olyan korilmény
szempontjabél, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikodését.



Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagodélekkel rendelkez6, megfeleléen
karbantartott vdgoszerszamok kevésbé valdsziniien
akadnak el és kénnyebben kezelhetSk.

g) A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitasoknak megfeleléen,
figyelembe véve a munkakoriilményeket és a
végzendé munkat.

A szerszamgép olyan mlveletekre térténé
hasznalata, amelyek kiilénbdznek a szandékoltaktol,
veszélyes helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javitdé személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

MUSZAKI ADATOK
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VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nincs hasznalatban, aszerszamokat uigy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

A LENGIFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

1.

Munka kézben mindig a szigetelt markolatfeliileten
tartsa a gépet, amikor fennall a lehet6ség, hogy a
vagoeszkodz rejtett vezetékhez vagy a sajat
vezetékéhez érhet. Ha a vagdeszkoz fazisvezetékkel
érintkezik, a szerszam szabadon all6 fém alkatrészei
is vezet6vé valhatnak, és aramitést okozhatnak a
kezelének.

Fal, mennyezet vagy padlé flrészelése el6tt
bizonyosodjon meg réla, hogy azok belsejében
nincsenek elektromos kabelek vagy vizvezetékek.

Feszlltség (terllet szerint)*

(110 v, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Névleges teljesitményfelvétel

1010 W*

Kapacitas

Fa:

Lagyacél csé:
Vinil-klorid cs6:

Lagyacél lemez:

Kilsé atméré 130 mm
Kilsé atméré 130 mm
Mélység 300 mm
Vastagsag 19 mm

Uresjarati fordulatszam 0 - 2800 perc”
Véagasi hossz 29 mm
Suly (tapkabel nélkiil) 3,3 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

ALKALMAZASOK

(1) Farészlap (341. sz.) .......
(2) Tok
(3) Hatszogletl dugokKuICS .......c.oovceeerieeiieeeiieieeeee s

A standard tartozékok el6zetes tajékoztatdas nélkal

valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

(1) 1 sz. flrészlap (12) 103 sz. furészlap
(2) 2 sz. flirészlap (13) 104 sz. flrészlap
(3) 3 sz. flirészlap (14) 105 sz. furészlap
(4) 4 sz. fUrészlap (15) 106 sz. furészlap
(5) 5 sz. flirészlap (16) 107 sz. flrészlap
(6) 8 sz. flirészlap (17) 108 sz. furészlap
(7) 9 sz. flrészlap (18) 121 sz. furészlap
(8) 95 sz. flrészlap  (19) 131 sz. flrészlap
(9) 96 sz. flrészlap  (20) 132 sz. flrészlap
(

(10) 101 sz. flirészlap
(11) 102 sz. flirészlap

O (1) = (9) : HCS flrészlapok (HCS: gyors szénacél)
O (10) - (20) : bimetall flrészlapok

A flrészlapok hasznélatat illetéen lasd az 1., a 2., a 3.

és a 4. tablazatot.

Az opcionalis tartozékok el6zetes értesités nélkil

modosithaték.

21) Vezetb6elem csévagasahoz

O Csb és szogacél vagasa.

O Kulénféle flirészaru vagasa.

O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.

O Mlgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.
A részleteket illetéen lasd a ,A FURESZLAPOK
KIVALASZTASA” c. fejezetet.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati feszultséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal m(ikddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményd
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal miikédés soran keletkezett por karosan
befolyasolhatja a kezelé egészségét. Javasoljuk, hogy
viseljen porvéd6é maszkot. 34
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5. Afiirészlap felszerelése

A készilék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely

lehetévé teszi a flirészlapok fel- és leszerelését, anélkul,

hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utan kapcsolja be és ki az

inditokapcsolét, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé

burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halozati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsolot és hlzza ki a halozati kabelt.

(2) Tolja a kart a rajta megjeldlt és a 2. abran lathaté nyil
iranyaba (2. abra).

(3) lllessze a flirészlapot teljesen a dugattyd végén talalhatéd
kis hasitékba, mikdzben eltolia a kart. A flrészlapot
felszerelheti felfelé vagy lefelé haladd irdanyba (3. és 4.
abra).

(4) A kart felengedve az a rugderd hatasara automatikusan
visszatér a megfelelé6 helyzetbe (5. abra).

(5) Kétszer vagy haromszor kézzel hizza vissza a flirészlapot
és ellendrizze, hogy az megbizhatéan van-e felszerelve.
A flirészlap akkor van szabdlyosan felszerelve, ha hizas
kozben kattan és a kar kissé elmozdul (6. abra).

FIGYELMEZTETES
A flirészlap meghuzasakor azt feltétlenll annak végénél
fogja meg. Megsérilhet, ha mas részénél fogva hluzza
a flirészlapot.

6. A fiirészlap leszerelése

(1) Tobbszér egymas utan kapcsolja be és ki az
inditokapcsolo6t, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé
burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halozati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsolot és hlzza ki a halozati kabelt.

(2) Miutan eltolta a kart a 2. abran lathato nyil iranyaba,
forgassa el a flirészlapot, ugy, hogy az lefelé nézzen.
A flrészlapnak ekkor énmagatol ki kell esnie. Ha nem
esne ki, huzza ki azt kézzel.

FIGYELMEZTETES
Kozvetlenil a hasznalat utan semmi esetre sem szabad
a flrészlapot megérinteni. A forré fém koénnyen égési
sérilést okozhat.

TEENDI A FURESZLAP TORESE ESETEN

Ha a torétt flrészlap a dugattyu kis hasitékaban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil iranyaba,
a flrészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatol,
szedje ki azt az aldbbi moédszerrel.

(1) Ha a torott flrészlap egy része kiall a dugattyl kis
hasitékabdl, huzza ki a kiallo részt és vegye ki a
flrészlapot.

(2) Ha a torott flrészlap nem lathaté a hasitékban, akkor
egy masik flrészlap hegyét a tordtt flrészlapba
beakasztva vegye ki azt (7. abra).

KARBANTARTAS ES A
FELSZERELESENEK ELLENIRZESE

(1) Hasznalat utan s(ritett leveg6vel fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy kefével,
stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flrészlap
befogészerkezetének szabalyos mikoddését.

(2) A 8. abra szerint h(ité-ken6 folyadékkal, stb. rendszeres
idékozonként kenje be a flirészlap befogoszerkezete
korlli részt.

=
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MEGJEGYZES
Ha a flrészgép hasznalata sordn hosszu ideig
elhanyagoljdk a tisztitdst és a flrészlap
befogdszerkezete korlli rész kenését, a felgyulemlett
flrészpor és forgacs miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen
eset allna elé, hizza a karra szerelt gumisliveget a nyil
irdnyaba, ahogy az a 9. abran lathaté, és vegye le
azt a karrol. Ezutan slritett levegével vagy hasonlo
maodszerrel tisztitsa meg a flrészlap foglalatanak belsejét
és hordjon fel megfelelé6 mennyiségd, illetve minéségl
kenéanyagot.
A gumisiliveget erés nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekdzben ellenérizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogészerkezete és a gumisliveg kozott, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flirészlap befogasi része
siman mdkadjon.

FIGYELMEZTETES
Ne haszndljon olyan flrészlapot, amelynek nyilasa
kikopott. Maskulénben munka kézben eléfordulhat, hogy
a flrészlap kiszabadul, és személyi sérilést okoz
(10. abra).

7. Az alapzat beallitasa

Emelie meg az ellilsé burkolatot a 11. abra szerint.

Az alapzat allitécsavarjat a készllékkel egyitt leszallitott

hatszogletli dugdkulccsal meglazitva bedllithatja az alapzat

helyzetét (12. és 13. abra).

Miutan bedllitotta az alapzat helyzetét, huzza meg

teljesen az alapzat llitdcsavarjat a készllékhez mellékelt

dugodkulccsal.

8. Az alternalé mozgast végzé flirészlap sebességének
bedllitasa
A készilék beépitett elektronikus vezérléaramkaorrel
rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap
sebessége; ehhez meg kell huzni az inditékapcsolot
(14. abra).
Az inditokapcsolét egyre jobban befelé hizva a firészlap
sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis
sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.
Miutan elég mélyen belevagott az anyagba, névelje a
vagasi sebességet.

FIGYELMEZTETES
Jollehet a készilék nagy teljesitményl motorral
rendelkezik, kis sebesség mellett tartés hasznalat esetén
tulzottan megné a terhelés, ami a motor tulmelegedését
okozhatja. A megbizhaté, egyenletes vagas érdekében
a flrészlapot szabalyosan kell bedllitani, és kerulni kell
az ésszer(tlen lépéseket, pl. a hirtelen leallasokat vagas
kézben.
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HASZNALAT

FIGYELMEZTETES

O A halézati aljzatba csatlakoztatott késziléket nem
szabad ugy athelyezni, hogy kdzben ujjat a kapcsolén
tartja. A készllék hirtelen beinduldsa varatlan sériilést
okozhat.

O Ugyelien arra, hogy miikédtetés kézben a dugattyu-
részegységen keresztil ne kertljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flirészpor vagy
ehhez hasonl6 szennyezédés gyulemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat elétt minden esetben
ki kell tisztitani azt.

O Ne szerelje le az eluilsé burkolatot (lasd az 1. abrat).
A hazat feltétlentl az elllsé burkolat tetejénél kell
megfogni.



O Haszndlat kézben, azaz flirészelés kdzben, az alapzatot

hozza kell nyomni a vadgandé anyaghoz.
A rezgés kovetkeztében a flrészlap tonkremehet, ha
az alapzatot nem nyomja ra er6sen a munkadarabra.
Raadasul egyes esetekben a flirészlap vége hozzaérhet
a cs6 belsé faldhoz és emiatt a flirészlap
megrongalédhat.

O Vélasszon mindig megfelelé6 hosszisagu flirészlapot.
Idedlis esetben a flirészlap alapzatabdl kialldé része - a
vagasi hossz levonasa utan - hosszabb kell, hogy legyen,
mint az anyag vastagsaga (lasd a 15. és a 17. abrat).
Olyan nagyméret(i cs6, fatdmb, stb. flrészelésekor,
amelyek mérete meghaladija a flrészlap vagasi kapacitasat,
fenndll a kockazata annak, hogy a flirészlap érintkezik
a cso, a fatémb, stb. belsé falaval és ennek kovetkeztében
megrongdlédik (16. és 18. abra).

1. Fém anyag vagasa

FIGYELMEZTETES

O A gép alapzatat szoritsa er6sen a munkadarabhoz.

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erbltetni a flrészlapot! Maskuldénben az kdénnyen
eltérhet.

(1) A munka kezdete el6tt fogja be er6sen a munkadarabot
(19. abra).

(2) Fémek vagasakor hasznaljon megfelel6 gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolajt,
hordjon fel kenéanyagot a munkadarabra.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap élettartalma jelentésen csokken, ha nem
hasznal gépolajt.

2. Fiirészaru vagasa
Flrészaru vagasakor gondoskodjon a munkadarab
megbizhaté befogasarol, miel6tt megkezdené a munkat
(20. 4bra).

FIGYELMEZTETES
Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
eréltetni a flirészlapot! Ugyelien arra is, hogy a gép
alapzatat er6sen a vagando flrészaruhoz kell szoritani.

3. Fiirészelés gérbe vonal mentén
A 2. tablazatban kozolt bimetall flirészlapot ajanlatos
hasznalni, mert az er6s és nehezen torik.

FIGYELMEZTETES
Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot
kis korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors elétolasnal
a flrészlap eltorhet.

4. Beszuro fiirészelés

Ezzel a szerszamgéppel rétegelt falemezeken és vékony

deszkakon beszuré flirészelést végezhet. Meglehetésen

konnyen kivaghat belsé nyilasokat is, ha a flirészlapot

a 22., a 24 és a 26. abran bemutatottal ellenkezd

madon szereli fel. A lehetd legrovidebb és legvastagabb

flrészlapot haszndlja. Az adott célra ajanlatos a 2.

tablazatban kozolt 132. sz. bimetall flirészlapot

hasznalni. A flrészelési mlveletet feltétlentl nagy
elévigyadzatossaggal végezze, kdvetve az aladbbi
eljarasokat.

zoritsa az alapzat als6 (vagy felsd) részét az anyaghoz.

Huzza meg az inditékapcsolot, a flrészlap végét tavol

tartva az anyagtédl (21. és 22. abra).

(2) Emelije meg lassan a kart, és lassanként vagjon bele
az anyagba a flrészlappal (23. és 24. abra).

(8) Tartsa er6sen a hazat, amig a flirészlap teljesen bele
nem vag az anyagba (25. és 26. abra).

FIGYELMEZTETES

O Lehetéség szerint ne végezzen beszird flirészelést
fémes anyagokban. Maskulénben a flrészlap
ténkremehet.

=
=

Magyar

O Semmiképpen ne hlzza meg az indité kapcsolét, ha
a flrészlap vége hozzanyomédik az anyaghoz.
Méaskuldnben a flirészlap kdnnyen megrongalédhat, ha
nekiltédik az anyaghoz.

O A flrészelést mindenképpen lassan végezze, erésen
fogva a készulék hazat. Ha flirészelés kozben
indokolatlanul erélteti a flirészlapot, az kdénnyen
megrongalédhat.

5. VezetSéelem csévagashoz (opcioként kaphaté
tartozék)

A termék 4 . ex o |Hasznalandé|, . . .
megnevezése Vaghat6 cséméret farészlap Kodszam
Vagaési Kilsé atméré 9 sz.
vezetbéelem (L)| 76mm - 165mm | 131 sz. 330852

MEGJEGYZES
Lasd a vagasi vezetéelem felhasznaldi kézikdnyvét a
szabalyos hasznalatara vonatkozé részleteket illetéen.

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximalis mlkddési teljesitmény és a lehetd legjobb
eredmények biztositasa érdekében nagyon fontos a
vagandd anyag tipusdhoz és vastagsagahoz legjobban
igazodo flirészlap kivalasztasa.
MEGJEGYZES
A munkadarab tablazatban kdzolt méretei arra az esetre
vonatkoznak, amikor az alapzatot az orrfirész hazahoz
a legkdzelebbi poziciéba Aallitottak be. Megfeleld
korultekintéssel kell eljarni, mivel a munkadarab méretei
kisebbek lesznek, ha az alapzatot az orrfirész hazatdl
tavol szerelik fel.
1. A gyors szénacél flirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltiintetett gyors szénacél
flrészlapok szadma gravirozédssal van feltiintetve a
befogasi hely kozelében. Az aldbbi 1. és 4. tablazat
alapjan valassza ki a megfelelé flrészlapokat.

1. tablazat: Gyors szénacél fiirészlapok

A fiirészlap Alkalmazasi terllet Vastagsag

szama (mm)

1 sz. |105 mm-nél kisebb atmérdji 25 -6
acélcsdvek vagasahoz T

2 sz. |30 mm-nél kisebb atmérsji 25 -6
acélcsdvek vagasahoz T

3 sz. |30 mm-nél kisebb atmérsji 35 alatt
acélcsovek vagasahoz » ala

4 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 50 — 70
megmunkalasahoz -

5 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alatt

8 sz. [135 mm-nél kisebb atmérdji 25 _ 15
vinil-klorid csévek vagasahoz =T
Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alatt

9 sz. |130 mm-nél kisebb lagyacél
csovek vagasahoz, vagasi 25 -6
vezetéelemmel hasznalva

95 sz. |105 mm-nél kisebb atmérdéju
rozsdamentes acélcsdvek 2,5 alatt
vagasahoz
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Magyar

A firészl Vastagsé 3. Fiirészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz
S;g;zap Alkalmazasi teriilet a?rr?rgsag
4. tablazat
96 sz. [30 mm-nél kisebb atmérsji 7 - - ——

PN Vagando . .. |Vastagsag| A flrészlap
rqzsgqmentes acélcsovek 2,5 alatt anyag Anyagmin&ség (mm) szama
vagasahoz

Vaslemez Lagyacél 25 -19 |1, 2, 101, 102,
MEGJEGYZES lemez 103, 104, 105,
Az 1 - 96 sz. gyors szénacél f(irészlapok kiilén, opcionalis 106 131 és
tartozékként kaphatok. 132 sz.
3,5 alatt |3, 107 és 108
2. A bimetall fiirészlapok kivalasztasa sz.
A 2. tablazatban kozolt bimetall flrészlapok szamait a . —
specialis tartozékok csomagolasain tiintettik fel. Az alabbi Nemvasfémek A_I'ul"_nln’lum', 5-20 1'032' 110041‘ 11(;)2’
2. és 4. tablazat alapjan vélassza ki a megfeleld vorosrez es ’ L 5,
f(részlapokat sargaréz 106, 131 és
' 132 sz.
2. tablazat: Bimetall flirészlapok 5 alatt |3, 107 és 108
- - sz.
A flrészlap - . Vastagsag
szama Alkalmazasi tertilet (mm) Miigyanta |Fenolgyanta, | 10 - 50 |1, 2, 4, 101,
101 sz. |60 mm-nél kisebb kiils6 atmersji melamingyanta, 102, 103, 104,
P o 25 _ 6 stb. 131 és 132 sz.
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <’ 520 13538 108
102 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 25 -6 - 166 ’ 10’7 és,
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~ 108 sz.
103 52,11 80 min-nél Kisebb Kils amero os |25 - 6 Vinil-klorid, | 10 - 60 |1, 2, 4, 101,
acél és rozsdamentes acél vagasahoz aklirgyanta, 102, 103, 104,
104 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atmérsj 25 -6 stb. 131 és 132 sz.
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~ 5 - 30 |3, 5, 8, 105,
105 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsjl 25 6 106, 107 és
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <7 ~ 108 sz.
106 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atméréj 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz "~ = T <
— — ,gm ELLENORZES ES KARBANTARTAS
107 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | aa 1. A fiirészlap ellenérzése
108 sz. | 130 mm-nél kisebb killsé atmérsji Eletlen vagy sérilt flirészlap tovabbi hasznalata
acél és rozsdamentes acél vagasahoz 35 alatt csokkenti a vagas hatékonysagat eés a motor
—— — - tulterhelését okozhatja. Cserélje ki a flrészlapot, amint
121 sz. | Firészaru vagasahoz és durva 300 észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.
megmunkalasahoz 2. Arogzits csavarok ellendrzése
131 sz. | Barmilyen célra — Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
132 sz. | Barmilyen célra — Ugye,ljen ré_, hogy azok megfeleléen meg Iegyfenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
MEGJEGYZES meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
. s - N aban.
Az 101 - 132 sz. bimetall flrészlapok kilén, opcionalis maga .
tartozékként kaphatok. 3. A motor karbanta,rtasa et
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
3. tablazat: Gorbe fiirészlap Qondosan ugy_e_l_]_en ré, hogy a teker_(;seles ne s:.erul]on,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
A flirészlap Alkal i teriilet Vastagsag 4. A szénkefék ellendrzése (27. abra)
szama aimazasl terule (mm) A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
A L A AT AR Ihasznalédnak. A kopasi hatar kozeléig elhasznalédott
341 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé &tmérdji e . x
acél és rozsdamentes acél vagasahoz 25-6 szenkefgk mo'toirr,nk?aka,t okc?zhatnak. Ha a motor
automatikus ledllitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
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automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét Ujra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az bran
lathatd szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztan és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csliszhassanak a szénkefetartéban.

5. A szénkefék cseréje

Csillagfejli csavarhuzoéval szerelje le a szénkefe
védbsapkait. A szénkefék ezutan kénnyen kivehetodk.



6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELMEZTETES
HiKOKI kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak HIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
HIKOKI szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartdsa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A HIKOKI kéziszerszamok allandd tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legljabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HIKOKI Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelel6 garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbol, tovabba a normal mértékliinek szamitd
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
kérokra. Reklamacié esetén kérjiuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutatd végén talalhato
GARANCIA BIZONYLATTAL egyiitt a hivatalos HiKOKI
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé mliszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen keriltek
meghatérozasra és az ISO 4871 alapjan kertilnek kdzzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 102 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 91 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

VEN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Véagasi mélység faforgacslemez esetén 40 mm:
Rezgési kibocsatasi érték Qp = 22 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

A rezgés megallapitott telijes értéke egy szabvanyos

teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy

az érték eszkdzok Osszehasonlitdsara lesz alkalmazva.

Ez az érték az expozicids hatérértékek el6zetes mérésére

is alkalmazhaté.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
hasznélata soran kilénbdzhet a megadott teljes értéktdl
a szerszam haszndlatanak modjaitol figgéen.

Magyar

O Azonositsa védelméhez szikséges biztonsagi
intézkedések azonositasahoz, amelyek a hasznalat
tényleges kortlményeinek vald kitettség becslésén
alapulnak (szamitasba véve az lizemeltetési ciklus minden
részét, mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasiidén
tal).
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Cestina

(Pfeklad plivodnich pokynti)

OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpec¢nosti a
v§echny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokyni mize mit za nasledek
elektricky sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VS8echna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se sridrou)
nebo napéjenému z baterie (bez $ridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobie osvétlené.
V disledku neporadku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pritomnosti hoflavych kapalin,
plyni &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastrcky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrarite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$nlru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud snizuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpec¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii.

4)

Jediny okamzZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
ndstrojem miZe zpusobit vazné zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomucky.

Vzdy noste ochranu o¢i.
Ochranné pracovni pomlcky jako respirétor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podraZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
prislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.

c) Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pFipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikda nebezpeci Urazu.

d) Pred zapnutim elektrického nastroje odstraiite
sefizovaci klic.

Kli¢ ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zplsobit zranéni.

e) Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

f) Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybuijici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

g) Pokud jsou k dispozici zafizeni k pfipojeni pristrojt
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pFipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj
a) Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany ukol Iépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroji vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.
Takova preventivni opatieni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.
Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pripadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroji.
V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.
Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.
f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.
Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.

b)
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g) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Poucziti elektrického nastroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravari, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i naddle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

PARAMETRY

Cestina

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY S VRATNYM POHYBEM

1. P¥Fi praci, pfi které by kladivo mohlo pfijit do kontaktu
se skrytymi vodi¢i nebo s vlastnim kabelem,
pridrzujte elektrické naradi za izolované tchopy. V
pfipadé kontaktu kladiva s vodiéem pod napétim by
mohly byt pod napétim také nechranéné kovové &asti
elektrického nafadi a mohlo by dojit ke zranéni obsluhy
elektrickym proudem.

2. Pred fezanim do stén, stropl nebo podlah se ujistéte,
Ze uvnitf nejsou ulozeny zadné elektrické kabely nebo
vodice.

Napéti (podle oblasti)*

(110 v, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Vstupni ptikon

1010 W*

Kapacita

Trubka z mékké oceli:
Trubka z vinylchloridu:
Drevo:

Deska z mékké oceli:

vnéjsi pramér 130 mm
vnéjsi prdmér 130 mm
hloubka 300 mm
tloustka 19 mm

Rychlost bez zatizeni 0 - 2800 min'
Zdvih 29 mm
Vaha (bez napéjeciho kabelu) 3,3 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

PRED POUZITIM

(1) List (¢. 341).
(2) SKFif ..ccoeeenee
(3) Kli¢ na vnitini Sestihrany ..
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

(1) List ¢. 1 (12) List &. 103
(2) List ¢. 2 (13) List &. 104
() List ¢. 3 (14) List &. 105
(4) List ¢. 4 (15) List ¢. 106
(5) List ¢. 5 (16) List &. 107
(6) List ¢. 8 (17) List &. 108
(7) List ¢. 9 (18) List &. 121
(8) List &. 95 (19) List &. 131
(9) List &. 96 (20) List &. 132
(10) List ¢. 101 (21) Vedeni odrezani pro trubku
(11) List ¢. 102

O (1) = (9) : Listy HCS (HCS : rychlofezna uhlikova ocel)
O (10) - (20) : DVOJKOVOVE listy

Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2, 3 a 4.
Volitelné pfislusenstvi podléhd zménam bez predchoziho
oznameni.

POUZITI

O Rezani trubky a Ghelniku.

O Rezéni rliznych dfevénych prken.

O Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi.

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napf. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

Podrgbnosti jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA

LISTU*.

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinaé¢
Ujistéte se, Ze spinaC je v poloze vypnuto. Pokud je
zastr€ka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovis§té vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem bézného provozu mdZe mit
nepriznivy viiv na zdravi obsluhy. Doporucuje se pouZivat
ochrannou masku.

5. Montaz listu

Toto zafizeni ma vyménny mechanizmus, ktery

umoziiuje montdz a vyménu pilovych listd bez pouziti

klice nebo jiného naradi.

Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypina¢, aby paka mohla

zcela vyskogit z predniho krytu. Poté vypnéte vypinac

a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, ze vypina€ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Zatlacte paku ve sméru Sipky na pace znazornéné na
Obr. 2 (Obr. 2).

(3) Vlozte pilovy list do malé drazky na vrcholu plunzru
az na doraz a prfitom zatlaCte na paku. Tento list
mUzete namontovat bud’” smérem nahoru nebo doll
(Obr. 3, Obr. 4).

(4) Kdyz uvolnite paku sila pruziny vrati paku automaticky
do spravné polohy (Obr. 5).

(1
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(5) Zatahnéte dvakrat nebo tfikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
P¥i zatazeni listu zjistite, Ze list je néleZitym zplsobem
namontovan, kdyz je pfi pohybu listu slySitelné cvaknuti
a paka se mirné pohne (Obr. 6).

UPOZORNENI
P¥i zataZeni pilového listu se ujistéte, Ze jej zatahnete
za zadni ¢ast. ZataZeni za jiné ¢asti listu maze zpUsobit
zranéni.

6. Demontaz listu

(1) Neékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac, aby paka mohla
zcela vyskocit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypina¢
a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Po zatlaCeni paky ve sméru Sipky znazornéné na Obr.
2 otocte list tak, aby byl obracen smérem dolC. List
by mél sdm vypadnout. Pokud list nevypadne, vytahnéte
jej rukou.

UPOZORNENI
Nedotykejte se nikdy listu bezprostfedné po pouZiti.
Kov je horky a m(ize snadno dojit k popaleni.

| KDYZ JE LIST ZLOMENY |

| kdyz je pilovy list zlomeny a zlstane uvnitf malé
drazky plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatlacite paku
ve sméru Sipky a obratite list smérem dold. Pokud list
sam nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym
nize.

(1) Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vy€niva z malé
drazky plunzru, vytdhnéte vystupujici ¢ast a vyjméte
list.

(2) Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,
zachytte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte
jej (Obr. 7).

| UDRZBA A KONTROLA UPEVNENI PILOVEHO LISTU |

(1) Po pouziti vyfoukejte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarite pomoci
kartaCe apod., aby byla zaruéena plynula funkce
upevneéni listu.

(2) Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na Obr. 8.

POZNAMKA
Pouziti naradi bez vycCisténi a promazani prostoru
upevnéni pilového listu mze zpUsobit vaznuti pohybu
paky v dlsledku nashromazdénych pilin a odrezkd.
Podle okolnosti zatla¢te na pryzovou krytku na pace
ve sméru Sipky tak, jak je znazornéno na Obr. 9 a
vyjméte pryzovou krytku z paky. Poté vycistéte vnitini
prostor drzaku listu tlakovym vzduchem nebo
podobnymi prostiedky a provedte dostate¢né
promazani. PryZovou krytku Ize namontovat jejim silnym
zatlatenim na paku. Soucasné se ujistéte, ze mezi
drzadkem listu a pryZzovou krytkou neni zadna mezera,
a déle zajistéte, aby se pilovy list mohl v montaznim
prostoru volné pohybovat.

UPOZORNENI
NepouZivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu.
V opacném piipadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mlze zplsobit zranéni (Obr. 10).

7. Serizeni zakladni desky

(1) Zvednéte predni kryt nahoru tak, jak je zndzornéno na
Obr. 11.

a1

(2) Jestlize je stavéci Sroub uvolnény dodavanym klicem na

vnitini Sestihrany, mizete sefidit montazni polohu zakladni

desky (Obr. 12, Obr. 13).

Po sefizeni montazni zakladni desky zcela dotéhnéte

stavéci Sroub zakladni desky pomoci dodavaného klice

na vnitini Sestihrany.

8. Sefizeni primocaré rychlosti listu
Toto zafizeni ma vestavény elektronicky Fidici obvod,
ktery umoziiuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu zatazenim vypinace (Obr. 14).
Zatahnete-li vypina¢ dale dovnitf, rychlost listu se zvysi.
Zacnéte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
presnost kone¢né polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostate¢né hloubky Fezu, zvyste feznou rychlost.

UPOZORNENI

O Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvys$i pfili§ zatizeni a mze zpUsobit
prehrati. Nastavte pilovy list néleZitym zpldsobem tak,
aby Fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméfeného zplsobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem Fezani.

()

zPUSOB POUZITi

UPOZORNENI

O Neprenasejte naradi pfipojené do zasuvky s prstem na
vypina¢i. Nahlé spusténi mize zpuUsobit nechténé
poranéni.

O Zajistéte, aby piliny, zemina, vlhkost atd. nemohly béhem
provozu vnikat do vnitfniho prostoru naradi pres
plunzrovou ¢&ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi
v plunzrové ¢&asti, vzdy tento prostor pfed pouzitim
ocistéte.

O Neodnimejte predni kryt (viz Obr. 1). Zajistéte, aby
naradi bylo pfi provozu k Vam obraceno horni &asti
predniho krytu.

O Beéhem fezani pfitlatte zakladni desku na material.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici vibrace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se miZe nékdy dostat do styku s
vnitini sténou trubky a tim mdlze dojit k poskozeni
pilového listu.

O Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V idealnim pfipadé
by méla byt délka vy¢nivajici ze zakladni desky pilového
listu po odecteni délky zdvihu vétsi nez tloustka materiélu
(viz Obr. 15 a Obr. 17).

Pokud fezete velkou trubku, velky dievény Spalek atd.,
které zvySuiji fezny vykon listu, vznika nebezpeci, Zze se
list mGze dostat do styku s vnitini sténou trubky, dreva
atd. a mdze dojit k poskozeni listu (Obr. 16, Obr. 18).

1. Rezani kovovych materialt

UPOZORNENI

O Pritlagte zakladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

(1) Pfed zahdjenim fezani upnéte pevné fezany material
(Obr. 19).

(2) P¥i fezani kovovych materialli pouzijte vhodny strojni
olej (turbinovy olej atd.). Pokud nepouzijete kapalny
strojni olej, naneste na fezany material tuk.

UPOZORNENI
Pokud nepouzivate strojni olej, zivotnost pilového listu
se podstatné zkrati.




2. Rezani prken
Pred zahajenim Fezani prken se ujistéte, ze Fezany
material_je pevné upnut (Obr. 20).

UPOZORNENI
Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfimérenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pfitlaceni zakladni desky
pevné na prkno.

3. Rezani zakfivenych linii
Doporuéujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2, protoZe tento list je pevny a je odolny
proti prasknuti.

UPOZORNENI
Snizte rychlost posuvu pfi fezani materidlu v malych
kruhovych obloucich. Nepfiméfené rychly posuv mdze
zpUlsobit prasknuti listu.

4. Zapichovaci fezani

Pomoci tohoto nafadi miizete provadét zapichovaci

fezani preklizkovych desek a tenkych lepenkovych

materiald. Rezani otvor(i mizete provadét velmi snadno
pomoci pilového listu upnutého obracenég, jak je
znazornéno na Obr. 22, Obr. 24 a Obr. 26. Pouzijte
takovy pilovy list, ktery je co mozna nejkratsi a ma
co mozna nejvétsi tloustku. Doporucujeme Vam pouzit

pro tento U&el DVOJKOVOVY list &. 132 uvedeny v

tabulce 2. P¥i fezani budte zvySenou mérou opatrni

a dodrzte nasledujici postup.

Pritlacte spodni ¢ast (nebo horni ¢ast) zakladni desky

pevné k fezanému materidlu. Zatahnéte vypinac a pfitom

pfidrzujte hrot pilového listu mimo fezany material

(Obr. 21, Obr. 22).

(2) Zvednéte pomalu rukojet a zajedte pozvolna do fezu
(Obr. 23, Obr. 24).

(3) Drzte naradi pevné, dokud pilovy list se zcela nezafizne
do materidlu (Obr. 25, Obr. 26).

UPOZORNENI

O Neprovadéijte zapichovaci fezani u kovovych materiald.
MuZe tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je
pfitla¢en k fezanému materialu. Jinak mlze snadno
dojit pfi narazu na material k poskozeni listu.

O Zajistéte, aby fezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.
Pokud pouzijete pfi fezani nepfimérenou silu na pilovy
list, mdze snadno dojit k poskozeni listu.

5. Vedeni odfezani pfi fezani trubky (volitelna vybava)

l

=

Vyrobek Zplsob fezani | Pouzity list | Kéd ¢.
Vedeni Vnéjsi pramér C. 9
odfezani (L) | 75mm — 165mm | &. 131 330852

POZNAMKA
Prostudujte si prosim podrobné informace o spravném
zpUsobu pouZiti v uzivatelské pfiru¢ce vedeni odfezani.

VOLBA LISTU

Aby se zajistila maximalni provozni u¢innost a vysledky,
je velmi dalezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny
pro typ a tloustku materidlu uréeného k Fezani.
POZNAMKA
Rozméry fezaného materidlu v tabulce predstavuji
rozméry, kdyz montézni poloha zékladni desky je co
nejblize k télu pily ocasky. Jestlize zékladni deska je
namontovana daleko od téla pily ocasky, budte
zvy$enou mérou opatrni, nebot rozmeéry rezaného
materialu se zmensuji.
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1. Volba listd HCS
Cislo listli HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize
uvedené tabulky 1 a 4.

Tabulka 1: Listy HCS

List Pousiti Tloustka
z. ouziti (mm)
C. 1 |Pro fezani ocelovych trubek s 25 -6

pramérem mensim nez 105 mm >
C. 2 |Pro fezani ocelovych trubek s 25 _ 6
pramérem mensim nez 30 mm >
C. 3 |Pro tezani ocelovych trubek s
primérem mensim nez 30 mm Pod 3,5
C. 4 |Pro Fezani a Ubér prken 50 - 70
C. 5 |Pro Fezani a Ubér prken Pod 30
C. 8 |Pro Fezani trubek z vinylchloridu s 25 _ 15
primérem mensim nez 135 mm T
Pro fezani a ubér prken Pod 105
C. 9 |Pro tezani trubek z mékké oceli s
primérem mensim nez 130 mm 25 -6
pfi pouziti vedeni odfezani
C. 95 | Pro fezani trubek z nerezavsjici oceli Pod 2.5
s primérem men$im nez 105 mm od 2,
C. 96 | Pro fezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 25
s prdmérem mensim nez 30 mm od 2,
POZNAMKA
Listy HCS €. 1 — & 96 se dodavaji samostatné jako

volitelné prisluSenstvi.

2. Volba DVOJKOVOVYCH listd
Cisla DVOJKOVOVYCH listll v tabulce 2 jsou uvedena
na balenich zvlastniho pfisluSenstvi. Zvolte vhodné listy
podle nize uvedené tabulky 2 a 4.

Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy

List Pousiti Tloustka

2. ouziti (mm)

. 101

O

Pro Fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prmérem | 2,5 — 6
mensim neZz 60 mm

Pro fezéni ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6
mensim nez 130 mm

C. 103 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem
mensim nez 60 mm

25 -6

C. 104 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 — 6

mensim nez 130 mm

C. 105 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 — 6

mensim nez 60 mm

Pro fezéni ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem
mensim nez 130 mm
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List Pousiti Tloustka
2. ouziti (mm)
C. 107 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | Pod 3,5
mens$im neZ 60 mm
C. 108 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | Pod 3,5
mensim nez 130 mm
C. 121 | Pro tezani a Gb&r prken 300
C. 131 | V8echny zpisoby pouziti —
C. 132 | V8echny zplsoby pouziti —
POZNAMKA

DVOJKOVOVE listy &. 101 - &. 132 se dodavaji samostatné
jako volitelné prislusenstvi.

Tabulka 3: Zak¥iveny pilovy list

List Pousiti Tloustka
2. ouziti (mm)
C. 341 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 — 6
mensim nez 60 mm
3. Volba listli pro ostatni materialy
Tabulka 4
Rezany Kvalita Tloustka List &
material materialu (mm) :
Ocelova Deska 2,5 -19 [C. 1, 2, 101,
deska z mékké oceli 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 3,5 |C. 3, 107, 108
Nezelezné | Hlinik, 5-20 |C. 1,2, 101,
kovy méd a mosaz 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 5 |C. 3, 107, 108
Synteticka | Fenolova 10 - 50 |C. 1, 2, 4,
pryskyfice | pryskyfice, 101, 102, 108,
melaminova 104, 131, 132
pryskyfice atd. 5-30 |C. 3 5 8,
105, 106, 107,
108
Vinylchlorid, 10 - 60 |C. 1, 2, 4,
akrylatova 101, 102, 103,
pryskyfice atd. 104, 131, 132
5-30 |C. 3,58,
105, 106, 107,
108
UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola listu
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni UGginnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmérné opotiebeni
listu, vyménte jej za novy.
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2. Kontrola Sroubtl
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaékd (Obr. 27)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotfebitelné. Pokud se opotfebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni“, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vymérite oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cCisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartaéka
Demontujte krytky karta¢kl pomoci Sroubovéku na
Srouby s drazkou. Uhlikové kartacky Ize pak snadno
vyjmout.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musi
provadét Autorizované servisni stredisko HIKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku HIKOKI spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy HiKOKI jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi HIKOKI splriuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouZiti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotrebeni. V pripadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho strediska firmy HiKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiKOKI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.




Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 102 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 91 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezani drevotfiskové desky o tloustce 40 mm:
Hodnota vibra¢nich emisi @p = 22 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a mlze byt pouzita pro
porovnani jednoho nastroje s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predbézném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
pristroje se mize od deklarované celkové hodnoty lisit
v zavislosti na zplsobu pouziti pfistroje.

O Identifikujte bezpe€nostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozenych na odhadu vystaveni vlivim v danych
podminkach pouziti (v Uvahu bereme vSechny c&asti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj vypnuty,
a kdy bézi naprazdno pfipoctenych k dobé spousténi).

Cestina
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GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tum glvenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli
aletinizi belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Caligma alani temiz ve iyi aydinlatilmisg olmalidir.
Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda ¢aligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle calisirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklastirin.

Dikkatinizin dagiimasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

2) Elektrik giivenligi
a) Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun

olmalidir.

Fisi herhangi bir sekilde degigtirmeyin.

Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir

adaptor kullanmayin.

Figlerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde

kullaniimas: elektrik ¢carpma riskini azaltacaktir.

Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplan gibi

topraklanmis ylizeylerle gévde temasindan

kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde

elektrik ¢arpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara

maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini

artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti

tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak

icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya

hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmig kablolar elektrik carpma

riskini artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik ¢arpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullanilmasi kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynagi kullanin.
RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

b

-~

d

=

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gézliik takin.

b

-~
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4)

c)

d)

e)

f)

g)

(Asil talimatlarin cevirisi)

Uygun kosgullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalari azaltacaktir.
Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti
gliic kaynagina ve/veya akii (iinitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan énce,
glic diigmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi agilmis durumda
fisini takmaniz kazalara davetiye g¢ikarir.

Aletin giiciinii agmadan o6nce alet Uzerindeki
ayar veya somun anahtarlarini cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagll kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol
acabilir.

Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mdmkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve
taki egyalan takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli
parcalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan igin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iliskili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, iginizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu
hiz degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet gilic digmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Glig diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir
ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan o6nce figi
glic kaynagindan ve/veya akii Uinitesinden sokiin.
Bu koruyucu guvenlik énlemleri, elektrikli aletin
kazayla galisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan Kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanlig hizalanma veya sikigma olup
olmadigini, kirik parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin caligmasini etkileyebilecek diger
kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin gogu elektrikli aletlere kétii bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.



g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, caligma kosullarlnl ve
yapilacak isi g6z éniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli
islemler icin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

5) Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye

yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin gdvenli kullanimi
sagdlanacaktir.

TEKNiK OZELLIKLER

Tiirkge

ONLEM

Cocuklari ve zayif kigileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda cocuklarin ve zayif
kisilerin ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

TILKi KUYRUGUNUN KULLANIMI iLE iLGILi
ONLEMLER

1. Kesme aletinin gizli kablolar veya kendi kablosu ile
temas edebilecegdi yerlerde caligirken elektrikli aleti
yalitilmis tutma yiizeylerinden tutun. Kesme aletinin
“elektrikli* bir kablo ile temas etmesi durumunda elektrikli
aletin metal parcalari "elektrige" maruz kalabilir ve
dolayisiyla kullaniciyr elektrik carpabilir.

2. Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan Once
iceride elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin
olun.

Voltaj (bdlgelere gore)* (110 V, 115 Vv, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~~
Gug girisi 1010 W*
Kapasite Yumusak Celik Boru: D.C. 130 mm
Vinil Klorir Boru: D.C. 130 mm
Ahsap: Derinlik 300 mm
Yumusak Celik Plaka: Kalinlik 19 mm
Yiksuz hiz 0 — 2800 dak™’
Darbe 29 mm
Agirlik (kordonsuz) 3,3 kg

*Bu deder bolgeden bélgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR
(1) Bigam (NO. 341) .o 1
(2) Kilif e

(3) Alyan anahtari
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) No. 1 Bigak (12) No. 103 Bigak

(2) No. 2 Bigak (13) No. 104 Bicak

(3) No. 3 Bigak (14) No. 105 Bigak

(4) No. 4 Bigak (15) No. 106 Bicak

(5) No. 5 Bigak (16) No. 107 Bicak

(6) No. 8 Bigak (17) No. 108 Bigak

(7) No. 9 Bigak (18) No. 121 Bigak

(8) No. 95 Bigak (19) No. 131 Bigak

(9) No. 96 Bicak (20) No. 132 Bigak

(10) No. 101 Bigak (21) Boru icin kesme kilavuzu

(11) No. 102 Bigak

O (1) = (9) : HCS Bigaklar (HCS : Yuksek Hizli Karbon
Celik)

O (10) — (20) : BI-METAL Bigaklar

Bigaklarin kullanimi i¢in Tablo 1, 2, 3 ve 4’e bakin.
Istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Boru ve agil gelik kesme.

O Cesitli ahsaplar kesme.

O Yumusak celik plakalar, aliminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol regine ve vinil klorlr gibi sentetik regineleri kesme.
Ayrintilar igin “BICAK SECIMI” konusuna bakin.

ALETiI KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Grinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtan
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalnlikta ve belirtilen guci kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

4. Isletim sirasinda ¢ikacak tozlar
Normal igletim sonucu olugan tozlar kullanicinin saghgini
olumsuz ydnde etkileyebilir. Toz maskesinin takilmasi
onerilir.

5. Bicagin takilmasi

Bu alette, bicaklarin anahtar veya diger aletler

kullanilmadan takilmasini ve ¢ikarilmasini saglayan

ayrilabilir bir mekanizma kullanilir.

Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri

agip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik

kablosunun figini ¢ikarin (Sekll 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazayl 6nlemek igin salterin kapali ve
elektrik kablosunun figinin cekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(1
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(2) Kolu, Sekil 2'de kolun lzerinde igaretli olarak gosterilen
ok isareti yoninde itin (Sekil 2).

(3) Kolu iterek bigagi itici ucunun kigik yarigina tamamen
sokun. Bu bigadi yukari veya asagi yénde takabilirsiniz
(Sekil 3, Sekil 4).

(4) Kolu biraktiginizda yay, kolu otomatik olarak dogru
konuma déndurecektir (Sekil 5).

(5) Bigagin arka tarafini elle iki ¢ kere gekerek bicagin
dizgin sekilde monte edildiginden emin olun. Bicagi
cekerken, bicaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol
hafifce hareket ederse bigagin dlizgun sekilde takildigini

. anlayabilirsiniz (Sekil 6).

DIKKAT
Bicadi gekerken, arkasindan gektiginizden emin olun.
Bicagin diger boéluimlerinin cekilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

6. Bicagin sokiilmesi

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri
agip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun figini ¢ikarin (Sekil 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazayl 6nlemek igin salterin kapali ve
elektrik kablosunun figinin cekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu Sekil 2'de gosterilen ok yéninde ittikten sonra
bicagl asagiya bakacak sekilde cevirin. Bicak
kendiliginden dismelidir. Bigak kendiliginden dismezse

. elle gekin.

DIKKAT
Asla kullanimdan hemen sonra bigcaga dokunmayin.
Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

| BICAK KIRILDIGINDA |

Bigak kirilip da iticinin kii¢lk yanginin i¢inde kaldiginda
bile kolu ok yéniinde itip bicadi asagiya bakacak sekilde
tuttugunuzda digmesi gerekir. Kendiliginden diismezse
bigadi asagidaki iglemleri yaparak gikarin.

(1) Kinlmis bigagin bir bélimi iticinin kiglk yargindan
digari ¢ikiyorsa, ¢ikan kismi digariya gekerek bigagi
cikarin.

(2) Kinlmis bigak kiicik yangin i¢inde kalmigsa, baska bir
bigagin ucunu gengel gibi kullanarak bicagi disariya
gekin (Sekil 7).

| BIGAK MONTURUNUN BAKIMI VE iNCELENMESI |

(1) Kullanimdan sonra talas, toprak, kum, nem vs.’yi havayla
Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bicak montlrinin
dizgiin galismasini saglayin.

(2) Sekil 8de gosterildigi gibi bigak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak dizenli yaglama yapin.

NOT
Aletin, bicagin takildigi bdlge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullaniimaya devam edilmesi birikmis talas
ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bosluga neden
olabilir. Bu durumda, kolun Uzerindeki lastik kapagi
Sekil 9'da gosterildigi gibi ok isareti yéniinde cekin ve
lastik kapagi koldan gikarin. Ardindan, bigak tutucunun
icini havayla veya bagka sekillerde temizleyin ve yeterli
yaglama yapin. Lastik kapak kola sertgce bastirilarak
takilabilir. Bunu yaparken bicak tutucu ile lastik kapak
arasinda aciklik kalmadigindan ve bigagin takildigi

. bolgenin dizgin calistigindan emin olun.

DIKKAT
Bigak deligi yipranmis olan bigaklari kullanmayin. Aksi
takdirde, bicak yerinden cilakrak yaralanmalara yol
acabilir (Sekil 10).

a7

7. Tabanin ayarlanmasi

(1) Sekil 11’de gosterildigi gibi 6n kapagi kaldirin.

(2) Bir taban ayar vidasi ekli alyan anahtariyla gevsetilirse
bir taban takma konumu ayarlayabilirsiniz (Sekil 12,
Sekil 13).

(3) Taban takma konumunu ayarladiktan sonra taban ayar
vidasini ekli alyan anahtariyla sikigtirarak tabani
sabitleyin.

8. Bigagin gidig gelig hizinin ayarlanmasi
Bu alette bigagin hizini, bir salter anahtarini ¢ekerek
ayarlanmasini saglayan dahili bir elektronik kontrol
devresi vardir (Sekil 14).

Salteri daha da igeri gekerseniz bigagin hizi arter.

Hedef kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak igin

kesmeye duglk hizda baslayin. Yeterli bir kesme
_ derinligine ulagtiktan sonra kesme hizini artirin.

DIKKAT
Bu aletin gigli bir motoru varsa da, dislk hizda uzun
sireli kullanim yiki gereginden fazla artiracak ve agiri
Isinmaya yol agabilecektir. Sabit, dizgin kesme iglemi
icin bigad uygun sekilde ayarlayin, kesme islemi
sirasinda ani durmalar gibi makul olmayan kullanim
sekillerinden kaginin.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT

O Aleti parmaginiz galterin Gzerinde ve aletin figi takil
olarak tasimaktan kaginin. Aletin aniden calismaya
baslamasi yaralanmalara yol agabilir.

O Calisma sirasinda itici bélimiinden alete talas, toprak,
nem vs. girmemesine 6zen gosterin. Talag veya benzeri
maddeler itici béliminde birikmigse daima kullanimdan
6nce temizleyin.

O On kapagi gikarmayin (bkz. Sekil 1). Gévdeyi 6n kapagin
Gst kismindan tuttugunuzdan emin olun.

O Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye bastirin.
Taban ise sikica bastiriimazsa, titresim bigada hasar
verebilir.

Ayrica bazen, bicagin ucu borunun cidarina temas
ederek bigagin hasar gérmesine neden olabilir.

O En uygun uzunlukta bigagi secin. Ideal durumda, darbe

miktarini ¢ikardiktan sonra bigagin tabandan disar gikan
kismi malzemeden daha blyuk olmalidir (bkz. Sekil 15
ve Sekil 17).
Bir bigagin kesme kapasitesini asan buyuk bir boru,
blylk bir ahsap parcasi vs. kesiyorsaniz bigagin boru,
ahsap vs.’nin cidariyla temas ederek hasar gérmesi
riski vardir (Sekil 16, Sekil 18).

1. Metal malzemeleri kesme

DIKKAT

O Tabani ise sikica bastirin.

O Keserken bigcaga asla makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Bu, bicagin kolayca kirlmasina neden
olabilir.

(1) Calismaya baglamadan énce isi saglam bir sekilde
sabitleyin (Sekil 19).

(2) Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin
(motor yagdi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise

. gres uygulayin.

DIKKAT
Makine yag@i kullanmazsaniz bigagin émru ciddi sekilde
kisalacaktir.

2. Ahsap kesme
Ahsap keserken ise baglamadan énce igin saglam bir
sekilde sabitlendiginden emin olun (Sekil 20).




DIKKAT
Keserken asla bigaga makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahsaba sertge bastirmayi
da unutmayin.

3. Kavisli cizgi kesme
Sert oldugundan ve zor kirildigindan bicak icin Tablo
2de belirtilen BI-METAL bigagi kullanmanizi tavsiye
ederiz.

DIKKAT
Malzemeyi klguk dairesel yaylar halinde keserken
besleme hizini geciktirin. Makul olmayan hizli bir
besleme bicagin kiriimasina neden olabilir.

4. Cep acma
Bu aletle, kontrplak panel ve ince plaka malzemelerde
cep acabilirsiniz. Bigak Sekil 22, Sekil 24 ve $Sekil
26'da gosterildigi gibi ters takiliyken cep takmayi kolayca
yapabilirsiniz. Olabildigince kisa ve kalin bir bigak
kullanin. Bu amagla Tablo 2'de belirtlen No 132 Bi-
METAL bigcag: kullanmanizi tavsiye ederiz. Kesme islemi
sirasinda dikkatli oldugunuzdan ve asa@idaki hususlara
6zen gosterdiginizden emin olun.

(1) Tabanin alt tarafini (veya Ust tarafinl)) malzemeye
bastirin. Bigagin ucunu malzemeden ayri tutarken salteri
cekin (Sekil 21, Sekil 22).

(2) Kolu yavasca kaldirin ve bigakla azar azar kesin (Sekil
23, Sekil 24).

(3) Bicak malzemeyi tamamen kesene kadar gévdeyi sabit

. bir sekilde tutun (Sekil 25, Sekil 26).

DIKKAT

O Metal malzemeler igin cep agmadan kaginin. Bu bicaga
kolayca hasar verebilir.

O Bigagin ucu malzemeye dayanmis durumdayken asla
salteri ¢cekmeyin. Bunu yaparsaniz, bicak metale
carptiginda kolayca hasar goérebilir.

O Gobvdeyi saglam bir sekilde tutarken yavasca kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme iglemi sirasinda bigaga
makul olmayan kuvvet uygularsaniz bicak kolayca hasar
gorebilir.

5. Boru kesme kilavuzu (istege bagh aksesuar)

Orii Kesme Kullanilan

Urln uygulamasi bicak | <od No.
Kesme Dis ¢ap No.9
kiavuzu (L) | 75mm - 165mm | No.131 | 330852

NOT
Dizgin kullanim igin kesme kilavuzunun kullanim
kilavuzuna bagvurun.

BICAK SECIMi

Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak igin
kesilecek malzemenin tiriine ve kalinhgina uygun bicagin
secgilmesi 6nemlidir.
NOT
Tabloda belirtilen is boyutlari, tabanin montaj konumunun
tilki kuyrugu gévdesine en yakin sekilde ayarlandigi
durumdaki boyutlari gdéstermektedir. Taban, tilki
kuyrugunun gévdesinden uzaga monte edilirse isin
boyutlar kigllececginden buna 6zen gdsteriimelidir.
1. HCS bicak secimi
Tablo 1’deki HCS bigaklarin bigak numarasi her bigagin
montaj konumuna yakin yerine kazilmistir. Asagidaki
Tablo 1 ve Tablo 4’e bagvurarak uygun bigaklar segin.

Tiirkge

Tablo 1: HCS bicaklar

Bll\lc:k Kullanimlari Iiiq“m;k
No. 1| Capi 105 mm’den kigik celik 25 _ 6
boru kesimi igin ~T
No. 2| Capi 30 mm’den kiglk ¢elik boru 25 _ 6
kesimi igin T
No. 3| Capi 30 mm’den kigclk ¢elik boru "
kesimi igin 3.5in alt
No. 4 | Ahsap kesimi ve kaba isleri icin 50 - 70
No. 5 | Ahsap kesimi ve kaba igleri igin 30'un alti
No. 8 | Capi 135 mm’den kiigik vinil klorir 25 _ 15
boru kesimi igin =
Ahsap kesimi ve kaba isleri igin 105%in_ alti
No. 9 | Kesme kilavuzuyla kullanildiginda
capr 130 mm’den kigiuk yumusak | 2,5 — 6
celik boru kesimi igin
No. 95| Capi 105 mm’den kiglik "
paslanmaz celik boru kesimi igin 2,5in alti
No. 96| Gapi 30 mm’den kugulk "
paslanmaz celik boru kesimi icin | 22 alt

NOT

No. 1 — No. 96 HCS bicaklar istege bagh aksesuar olarak

ayrica satiimaktadir.

2. BI-METAL bicak secimi
Tablo 2’deki BI-METAL bigcak numaralari 6zel
aksesuarlarin paketlerinde bulunmaktadir. Uygun
bigaklari asagidaki Tablo 2 ve Tablo 4e bagvurarak
segin.

Tablo 2: Bi-METAL bigaklar

Bll\f:k Kullanimlari Ii?nhs]l;k
No. 101 |Dis capi 60 mm’'den az gelik ve 25— 6
paslanmaz gelik boru kesimi icin &
No. 102 |Dis capit 130 mm’den az gelik ve 25— 6
paslanmaz celik boru kesimi igin &
No. 103 |Dis capi 60 mm’den az gelik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin R
No. 104 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin R
No. 105|Dis ¢api 60 mm’den az cgelik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin e
No. 106 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25 _6
paslanmaz gelik boru kesimi icin &
No. 107 | Dis capi 60 mm’'den az gelik ve 35 alt
paslanmaz gelik boru kesimi igin [N &l
No. 108 |Dis capi 130 mm’den az gelik ve 35 alt
paslanmaz celik boru kesimi igin ~in alt
No. 121 | Ahsap kesimi ve kaba igleri icin 300
No. 131 | Tim amaglar igin -
No. 132 | Tim amaglar igin —
NOT

No. 101 — No. 132 BI-METAL bigaklar istege bagl aksesua
olarak ayrica satiimaktadir.
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Tiirkge

Tablo 3: Kavisli agiz

Bll\‘g;k Kullanimlar Iiiq“m;k
No. 341 |Dis capr 60 mm'den az celik ve 25— 6
paslanmaz celik boru kesimi igin P
3. Diger malzemeler icin bicak secimi
Tablo 4
Kesilecek Malzeme Kalinlik Bicak No.
malzeme kalitesi (mm)
Demir Yumusak 2,5 -19 |No. 1, 2, 101,
plaka celik plaka 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
3,5'in alti [No. 3, 107,
108
Demir Demir 5—-20 |No. 1, 2, 101,
icermeyen | icermeyen 102, 103, 104,
metal metal 105, 106, 131,
132
5’in altt |No. 3, 107,
108
Sentetik Fenol regine, | 10 — 50 |No. 1, 2, 4,
regine Melamin 101, 102, 103,
recine, vs. 104, 131, 132
5 —-30 [No. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinil klordr, 10 — 60 [No. 1, 2, 4,
Akrilik regine, 101, 102, 103,
VSs. 104, 131, 132
5 - 30 |No. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

BAKIM VE iINCELEME

1. Bigagin incelenmesi
Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullaniimasi
kesme venmllllgml disurecek ve motorun agiri
ylklenmesine neden olacaktir. Asiri yipranma fark edilir
fark edilmez bicagi yenisiyle deglstlrm

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yad ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémirlerin incelenmesi (Sekil 27)
Motorda tlikenen parcalar olan kdémirler bulunur.
Kémurler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kémur kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gosterildigi gibi eski
kémdrleri, Gzerlerinde ayni kdmir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémirleri her zaman temiz
tutun ve koémdir tutucular arasinda rahatca
kayabildiginden emin olun.

5. Kémirlerin degigtirilmesi
Kdmdr kapaklarini diz bir tornavidayla ¢ikarin. Bundan

49sonra kémilirler kolayca ¢ikarilabilecektir.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
HIKOKI Gii¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegciriimesi HiKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir.
HIKOKI vyetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parca Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gug takimlarinin galistiriimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her tlke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir Is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HIKOKI Elektrikli El Aletlerine Ulkelere 6zgi hukuki
dizenlemeler gergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekllde bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT

HiKOKI’nin siregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Bu Urlin, elektrikli ve elektronik esyalarda bazi tehlikeli
maddelerin  kullaniminin sinirlandiriimasina dair
yénetmeligin sartlarina uygundur.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmigtir.

Olgulmis A-agirlikli ses gucil seviyesi: 102 dB (A)
Olclilmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 91 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gbre belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Sunta kesme kalinhg 40 mm:
Vibrasyon emisyon degeri @p =
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

22 m/s?

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart test
metoduna goére olclimustir ve bir aleti baska bir aletle
kargilagtirmak igin kullanilabilir.

Maruz kalmanin 6n degerlendirmesinde de kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagli olarak belirtilen toplam
degerden farklilik gésterebilir.

O Gergek kullanim kosullarindaki risklerin degerlendirmesini
esas alarak kullaniclyr koruyacak guvenlik énlemlerini
belirleyin (kullanim siresine ilave olarak aletin kapatildigi
ve rdlantide calistigi zamanlarda calisma g¢evriminde
yer alan tim parcalari dikkate almak suretiyle) operatori
korumak icin gerekli guvenlik 6nlemlerini belirlemek
icin.



Romana

(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastratitoate avertismentele gitoate instructiunile, pentru
a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
maijos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
laprizd (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica alimentata
de la acumulatori (fard cablu de alimentare).

1) Siguran,a On zona de lucru

2

a)

b)

c)

Pastrati zona de lucru curata gi bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scantei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei vd poate face sa pierdeti
controlul asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a)

b)

c)

d)

e)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc
riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la paméant
existd un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosferd umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul
de electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
mdresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

3) Siguranta personala

4)

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei
scule electrice poate provoca vatamari personale
grave.

Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile gi
protectiile auditive, folosite in situatiile
corespunzatoare, reduc vatamarile personale.
Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta
scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si inainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in prizd a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativd a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului gi un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neagteptate.

Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele
in miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a)

b)

c)

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treaba mai buna si mai
sigurd la parametrii la care a fost proiectata.
Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu igi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in mdinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in misgcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intretinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
tdietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat
si este mai putin probabil sd se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

SPECIFICATII

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii si persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor i a
persoanelor infirme.

PRECAUTII CU PRIVIRE LA FOLOSIREA
FIERASTRAULUI SABIE

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prindere
izolate, cand efectuati o operatie in care accesoriul
de taiere poate intrain contact cu cabluriascunse sau
cu propriul cablu de alimentare. Accesoriul de taiere
care intra in contact cu un cablu sub tensiune poate pune
sub tensiune piesele metalice expuse ale masinii electrice
$i poate electrocuta operatorul.

2. Inainte de a penetra zidurile, tavanul sau podeaua,
asgurati-va cd nu existd cabluri sau relee ascunse.

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110 v, 115 Vv, 120 Vv, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Putere instalata 1010 W~

Capacitate Teava otel moale: O.D. 130 mm
Teava VC: O.D. 130 mm
Lemn: Grosime 300 mm

Tabla otel moale:

Grosime 19 mm

Viteza fara sarcina 0 - 2800 min"'
Cursa 29 mm
Greutate (fara curea) 3,3 kg

*

ACCESORII STANDARD

(1) Lama (Nr. 341)
(2) Lada
(3) Cheie hexagonalad ..........ccceeererieeneneeese e 1
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

ACCESORII OPTIONALE (se vand separat)

(1) Lama nr. 1 (12) Lama nr. 103

(2) Lama nr. 2 (18) Lama nr. 104

(3) Lama nr. 3 (14) Lama nr. 105

(4) Lama nr. 4 (15) Lama nr. 106

(5) Lama nr. 5 (16) Lama nr. 107

6) Lama nr. 8 (17) Lama nr. 108

(7) Lama nr. 9 (18) Lama nr. 121

(8) Lama nr. 95 (19) Lama nr. 131

(9) Lama nr. 96 (20) Lama nr. 132

(10) Lama nr. 101 (21) Ghid taiere pentru teava
(11) Lama nr. 102

O (1) - (9) : Lame HCS (HCS: Otel carbon de mare viteza)
O (10) - (20) : Lame BI-METAL

Referinte in Tabelul 1, 2, 3 si 4 pentru utilizarea lamelor.
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Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

UTILIZARE

O Taiere teavd si unghi otel.

O Taiere diverse tipuri de cherestea.

O Taiere tabla otel moale, tabla aluminiu si tabla cupru.
O Taiere rasini sintetice, ca rasina de fenol si vinil clorid.
Pentru detalii vedeti sectiunea "SELECTAREA LAMELOR".

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folositd este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.



3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficienta si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Praf produs in timpul operatiunii
Praful produs in timpul operatiunilor normale poate
afecta sandtatea operatorului. Se recomanda purtarea
unei masti anti-praf.

5. Montarea lamei

Acest aparat utilizeazad un mecanism detasabil, care

permite montarea si demontarea lamelor de ferastrau

fara a utiliza chei sau alte scule.

Actionati de cateva ori comutatorul de pornire pe

pozitia pornit si pe pozitia oprit, pentru ca butonul s&

iasd complet in afara carcasei frontale. In acest sens,

deconectati comutatorul si deconectati cablul electric

(Fig. 1).

PRECAUTIE
Tineti deconectate comutatorul si cablul electric, pentru
a evita orice accident.

(2) Impingeti butonul in directia sagetii indicate in Fig. 2,
care este imprimat pe buton. (Fig. 2)

() Introduceti lama de ferastrdau pana la capat in mica
fanta din varful pistonului, impingand de buton. Puteti
monta lama fie in sus fie in jos. (Fig. 3, Fig. 4)

(4) La eliberarea butonului, acesta va reveni automat n
pozitia corectd datorita actiunii resortului. (Fig. 5)

(6) Trageti cu méana de partea posterioara a lamei de doua
sau de trei ori, pentru a verifica fixarea corespunzatoare
a lamei. Cand trageti lama veti sti ca este montata
corect daca se aude un clic si daca existd o usoara
deplasare a butonului. (Fig. 6)

PRECAUTIE
Cand trageti lama, asigurati-va ca o trageti de partea
posterioara. Daca o trageti de alte parti vor surveni
vatamari.

6. Demontarea lamei

(1) Actionati de cateva ori comutatorul pe pozitia pornit
si pe pozitia oprit, pentru ca acesta sa iasa complet
in afara carcasei. In acest sens, deconectati comutatorul
si deconectati cablul electric (Fig. 1).

PRECAUTIE
Tineti deconectate comutatorul si cablul electric, pentru
a evita orice accident.

(2) Dupa ce ati impins maneta in directia sagetii aratate
in Fig. 2, intoarceti lama cu fata in jos. Lama ar trebui
sd cada singurd. Daca lama nu cade singurd, scoateti-
0 cu mana.

PRECAUTIE
Nu atingeti lama imediat dupa utilizare.

Metalul se incinge foarte tare si poate provoca foarte
usor arsuri ale pielii.

ATUNCI CAND LAMA ESTE RUPTA

[l

=

Chiar si atunci cand lama este ruptd si ramane in
interiorul fantei mici a pistonului, aceasta ar trebui sa
cada daca actionati butonul in directia sagetii marcate
si daca o tineti cu fata in jos. Daca nu cade singura,
scoateti-o respectand procedurile indicate mai jos.

(1) Daca o parte a lamei rupte iese in afara fantei mici
a pistonului, trageti de partea proeminenta si scoateti
lama.

(2) Daca lama rupta este aascunsa" in interiorul fantei
mici, agatati lama cu ajutorul véarfului unei alte lame
de ferastrdu si apoi scoateti lama rupta. (Fig. 7)

Romana

INTRETINEREA S| VERIFICAREA DISPOZITIVULUI
DE MONTARE A LAMEI DE FIERASTRAU

(1) Dupa utilizare, indepartati pilitura, pamantul, nisipul,
umiditatea etc., cu aer comprimat sau cu ajutorul unei
perii etc., pentru a asigura functionarea cursiva a
dispozitivului de montare a lamei.

(2) Asa cum este prezentat in Fig. 8, efectuati lubrifierea
periodica a suportului lamei, folosind fluid pentru taiere
etc.

NOTA
Continuarea utilizérii sculei fara curdtarea si fara
lubrifierea zonei de montare a lamei poate duce la
deplasarea anevoioasa a butonului datorita piliturii si
a spanului acumulate. Tn aceste conditii, scoateti capacul
din cauciuc de pe buton in directia sagetii marcate,
asa cum este prezentat in Fig. 9, si scoateti capacul
din cauciuc de pe buton.

Apoi, curatati interiorul suportului lamei cu aer si cu
alte mijloace asemenea si lubrifiati corespunzator.
Capacul din cauciuc poate fi montat prin presare ferma
pe buton. In acest moment, asigurati-va ca intre suportul
lamei si capacul din cauciuc nu exista spatiu, mai mult,
asigurati-va zona de montare a lamei de ferastrau
functioneaza cursiv.

PRECAUTIE
Nu folositi lame de ferstrau care au orificiul uzat. in caz
contrar, lama poate cadea provocand vatamari. (Fig. 10)

7. Ajustarea bazei

) Ridicati capacul frontal dupa cum e ilustrat in Fig. 11.

(2) Puteti ajusta pozitia de instalare a bazei prin slabirea

unui surub din constructia bazei cu ajutorul cheii

hexagonale din dotare (Fig. 12, Fig. 13).

(3) In urma ajustarii pozitia de instalare a bazei, stringeti
pind la capat surubul bazei cu cheia hexagonald din
dotare.

8. Ajustarea vitezei fierastraului

Aceasta unitate are incorporat un circuit electronic de
control care face posibild ajustarea vitezei variabile a
pintei lamei prin tragerea unui tragaci de comutare
(Fig. 14).
Cu cit trageti mai mult de tragaci, cu atit viteza lamei
se mareste. Incepeti prin taierea la o viteza mica pentru
a sigura acuratetea pozitiei de tdiere dorite. Odata ce
ati obtinut o adincime sufficient de mare, mariti viteza
de taiere.

PRECAUTIE
Chiar daca dispozitivul e dotat cu un motor puternic,
folosirea sa indelungata la o vitezd mica va mari
nenecesar tensiunea si va conduce la supraincalziri.
Ajustati de o maniera potrivitapinza lamei, pentru a
permite taierea stabild si ling, evitindu-se orice operatiuni
nenecesare, ca, de exemplu, opriri bruste pe durata
operatiunii de taiere.

MODUL DE UTILIZARE

PRECAUTIE

O Evitati purtarea dispozitivului in timp ce acesta este
conectat la o priza, cu degetul pe comutator. O pornire
bruscé poate provoca vatamari neasteptate.

O Nu lasati piliturd, padmant, umezeala etc. ca, in timpul
functionarii, sa ajunga in interiorul masinii prin sectiunea
pistonului. Daca pilitura si materialele similare se
acumuleaza in sectiunea pistonului, curatati-o
intotdeauna inainte de utilizare.
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O Nu indepartati carcasa frontald (Fig. 1). Tineti ferm
corpul aparatului de partea superioard a carcasei
frontale.

O In timpul utilizarii, apasati baza pe materialul ce urmeaza

a fi taiat.
Vibratiile pot deteriora lama daca baza nu este apasata
ferm pe piesa de prelucrat. Mai mult, varful lamei poate
intra uneori in contact cu peretele interior al tevii,
deteriorand lama de fierastrau.

O Alegeti o lama de ferastrau de lungime adecvata. Ideal,
lungimea care iese din baza lamei de ferastrau, dupa
scaderea cursei, trebuie sa fie mai mare decat materialul
(vezi Fig. 15 si Fig. 17).

Daca taiati o teava mare, o bucatd mare de cherestea
etc., care depasesc capacitatea lamei, exista riscul ca
lama sa intre in contact cu peretele interior al tevii, al
bucatii de lemn etc., provocand daune. (Fig. 16, Fig. 18)

1. Taierea materialelor metalice

PRECAUTIE

O Apasati baza ferm pe piesa de prelucrat.

O Nu aplicati niciodatd o presiune excesiva asupra lamei
in timp ce tdiati. In caz contrar lama se poate rupe.

(1) Fixati bine piesa de prelucrat inainte de taiere. (Fig. 19)

(2) La taierea materialelor metalice, folositi un ulei de taiere
adecvat (ulei de turbina etc.). Daca nu utilizati ulei de
taiere lichid, aplicati vaselind pe piesa de prelucrat.

PRECAUTIE
Durata de viatd a lamei de fierdstrau poate scadea
foarte mult daca nu folositi ulei pentru taiat.

2. Taierea cherestelei
Atunci cand taiati cherestea, inainte de a incepe asigurati-
va ca piesa de prelucrat este bine fixata. (Fig. 20)

PRECAUTIE
Nu aplicati niciodata o presiune excesiva asupra lamei
in timp ce taiati. De asemenea, nu uitati sa apasati
baza ferm pe piesa de prelucrat.

3. Taierea in linie curba
Va recomandam sa folositi lama BI-METAL indicata in
Tabelul 2, deoarece este dura si se rupe mai greu.

PRECAUTIE
La taierea in arcuri de cerc cu raza mica inaintati cu viteza
redusa. O vitezd prea mare poate duce la ruperea lamei.

4. Taiere in adancime

Cu aceasta sculd puteti taia in adancime panouri din

placaj si scanduri subtiri. Puteti taia "buzunare" destul

de usor, tinand lama de ferastrau invers, asa cum este
prezentat in Fig. 22, Fig. 24 si Fig. 26. Folositi lama
de ferastrau cea mai scurtd si cea mai groasa posibil.

In acest scop va recomandam sa folositi lama BI-

METAL nr. 132 mentionata in Tabelul 2. Nu uitati sa

fiti atenti in timpul operatiunii de taiere si sa respectati

procedurile urmatoare.

Apasati partea inferioara (sau partea superioara) a bazei

pe material. Trageti comutatorul pentru pornire tinand

varful lamei departe de material. (Fig. 21, Fig. 22)

(2) Ridicati usor manerul si taiati cu lama putin cate putin.
(Fig. 23, Fig. 24)

(3) Tineti ferm corpul aparatului pana cand lama a taiat
complet materialul. (Fig. 25, Fig. 26)

PRECAUTIE

O Evitati taierea in adancime a materialelor metalice.
Aceasta poate deteriora cu usurinta lama.

O Nu actionati niciodata comutatorul pentru pornire avand
varful almei apasat pe material. Daca faceti acest lucru,
lama se poate deteriora usor la contactul cu materialul.

=
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O Intotdeauna taiati incet, tinand ferm corpul aparatului.
Daca aplicati o forta excesiva in timpul operatiunii de
taiere, lama se poate deteriora foarte usor.

5. Ghidaj pentru taiere tevi (accesoriu optional)

Aplicatie Lama
Produs taiere folosita Nr. cod
Ghidaj Diametru exterior Nr. 9
taiere () | 75mm-165mm | Nr.131 | 330852
NOTA

Va rugam, folositi manualul de utilizare al ghidajului
pentru taiere, pentru a afla detalii cu privire la utilizarea
corectd a acestuia.

ALEGEREA LAMELOR

Pentru a asigura o eficientd maxima a lucrului si rezultate

bune, este foarte important sd alegeti lama care se

potriveste cel mai bine tipului de material de taiat si

grosimii acestuia.

NOTA
Dimensiunile piesei de prelucrat mentionate in table
reprezintd dimensiunile pentru situatia in care pozitia
de montare a bazei este setata cel mai aproape posibil
de corpul pinzei fierastraului. Se va actiona cu precautie,
din moment ce dimensiunile piesei de prelucrat vor
devein mai mici daca baza este montatd departe de
corpul fierastraului sabie.

1. Alegerea lamelor HCS
Numarul lamei pentru lamele HCS, prezentat in Tabelul
1, este gravat in apropierea pozitiei de montare a
fiecarei lame. Alegeti lama adecvata consultand
Tabelele 1 si 4 de mai jos.

Tabelul 1: Lame HCS

Lama Utili Grosime
nr. ilizare (mm)
Nr. 1 | Pentru taierea tevilor din otel cu un 25_6

diametru mai mic de 105 mm T
Nr. 2 | Pentru taierea tevilor din otel cu un 25-6
diametru mai mic de 30 mm T
Nr. 3 | Pentru taierea tevilor din otel cu un Sub35
diametru mai mic de 30 mm ub 3,
Nr. 4 | Pentru taierea si degrosarea cherestelei | 50 — 70
Nr. 5 | Pentru taierea si degrosarea cherestelei | Sub 30
Nr. 8 |Pentru taierea tevilor din clorura de 25-15
vinil cu un diametru mai mic de 135 mm.| “° "~
Pentru tdierea si degrosarea cherestelei | Sub 105
Nr. 9 |Pentru taierea tevilor din otel moale cu
un diametru mai mic de 130 mm, atunci 25-6
cand se foloseste ghidaj pentru taiere.
Nr. 95 [Pentru téierea tevilor din otel inoxidabil Sub25
cu un diametru mai mic de 105 mm. ub <,
Nr. 96 |Pentru téierea tevilor din otel inoxidabil Sub25
cu un diametru mai mic de 30 mm. us &

NOTA
Lamele HCS Nr. 1 - Nr. 96 se vand separate, ca
accesorii optionale.



2.

Alegerea lamelor BI-METAL

Numerele lamelor BI-METAL din Tabelul 2 sunt descrise
pe pachetele de accesorii speciale.

Alegeti lama adecvatd consultand Tabelul 2 si 4 de
mai jos.

Tabelul 2: Lame BI - METAL

Lama Utili Grosime
nr. ilizare (mm)
Nr. 101 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 60 mm
Nr. 102 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 130 mm
Nr. 103 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 60 mm
Nr. 104 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 130 mm
Nr. 105 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 60 mm
Nr. 106 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 130 mm
Nr. 107 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru Sub 3,5
exterior mai mic de 60 mm
Nr. 108 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru Sub 3,5
exterior mai mic de 130 mm
Nr. 121 | Pentru taierea si degrosarea cherestelei 300
Nr. 131 | In orice scop —
Nr. 132 | In orice scop —
NOTA

Lamele BI-METAL nr. 101 - nr. 132 se vand separate,
ca accesorii optionale.

Tabelul 3: Lame curbate

Lama Utili Grosime
nr. ilizare (mm)
Nr. 341 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 60 mm
3. Alegerea lamelor pentru alte materiale
Tabelul 4
Material Calitatea Grosime Lama nr.
de taiat materialului (mm) '
Placa din Placa din 25-10 [Nr.1,2,101,
fier otel moale 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Sub 3,5 |Nr. 3,107,
108
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Material Calitatea Grosime Lama nr
de taiat materialului (mm) :
Metal Aluminiu, 5-20 Nr. 1,2, 101,
neferos Cupru si 102, 103, 104,
Alama 105, 106, 131,
132
Sub 5 Nr. 3, 107,
108
Réasina Rasina fenolica,| 10-50 |[Nr.1,2,4,
sintetica Résina 101, 102, 103,
melaminica etc. 104, 131,132
5-30 |Nr.3,5,8,
105, 106, 107,
108
Clorura de vinil,| 10-60 |[Nr. 1,2, 4,
Résina acrilica 101, 102, 103,
etc. 104, 131,132
5-30 |Nr.3,5,8,
105, 106, 107,
108

NTRETINERE $I VERIFICARE

1.

Verificarea lamelor

Continuarea utilizari unei lame tocite sau deteriorate
va avea ca rezultat scaderea eficientei de tdiere si
poate duce la suprasolicitarea motorului. Tnlocui;i lama
cu una noua imediat ce observati o tocire excesiva.

2. Verificarea suruburilor de montare

Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. Intretinerea motorului

Bobinajul motorului este inima motorului.

Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul si sa nu
il expuneti la ulei sau la apa.

Inspectarea periilor de carbon (Fig. 27)

Motorul foloseste perii de carbon care sunt parii
consumabile. Cand acestea devin uzate sau aproape
de "limita de uzura", pot cauza defectiuni motorului.
Cand este utilizata o perie de carbon cu oprire automata,
motorul se va opri automat. In acel moment, schimbati
ambele perii de carbon cu altele noi care au acelasi
Numar al periilor de carbon indicat in figurd. In plus,
pastrati intotdeauna curate periile de carbon si asigurati-
va ca acestea de misca liber in suporturile pentru perii.

5. Inlocuirea periilor carbon

Demontati capacele periei cu o surubelnita. Periile
carbon pot fi apoi inlaturate cu usurinta.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii
PRECAUTIE

Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
HiKOKI se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de HiKOKI.

in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.

Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizatd de HiKOKI.
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Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de HiKOKI atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice HIKOKI sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HiIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, vd rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontata, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de HIKOKI, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 102 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 91 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Taiere placa aglomerata grosime 40 mm:
Valoarea emisiei de vibrati @ = 22 m/s?
Precizie K = 1,5 m/s?

Valoarea totala declaratd a vibratiei a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate
fi utilizatd pentru compararea unei scule cu alta.
AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Pentru identificarea masurilor de siguranta ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (tinand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum ar
fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).
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Slovenséina

(Prevod originalnih navodil)

SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektri¢ni udar,
poZzar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektric¢no
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljuc¢ne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)

a)

b)

c)

Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmocjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektricnim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocje vkljuéenega elektricnega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

c)

d)

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vticnici.
Vtic¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vti¢ev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatoriji, peci in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte priklju¢ne vrvice. Priklju¢ne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vle€¢enje in
izklapljanje elektricnega orodja.

Prikljucne vrvice ne izpostavljajte navrocino, olje,
ostre robove in premi¢ne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih priklju¢nih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.
Zauporabo elektricnega orodjanaprostem prikljucite
podaljsek, ki je izdelan za tak$no uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektriénega udara manjsa.
Ce je delo z elektriénim orodjem v viaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zasc¢iteno s
stikalom za diferenéni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4)

b)

c)

d)

e)

g)

Uporabljajte osebno zaséitno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zaséito za oéi.

ZascCitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Ceviji, Celada ali zascCita za usesa, ustrezno uporabljena
v danih pogojih, zmanjsa nevarnost telesnih poskodb.
Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektri¢nega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesrec vecje.
Preden elektricno orodje vkljucite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je klju¢
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektricno orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblagila in snemite nakit. Z lasmi, oblagili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so navoljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Elektriénega orodja ne preobremenijujte. Zaizbrano
delo uporabite ustrezno elektricno orodje.
Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.
Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, e s
stikalom orodja ne morete vkljugiti in izkljugiti.
Elektricno orodje, ki ga ni mozZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke
ali orodje shranite, iztaknite vti¢ izomreznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.
S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.
Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.
Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.
Elektricno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ce je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektriénega orodja.
Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.
Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.
Rezalno orodje mora biti ostro in Cisto.
Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
Elektricno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.
Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.
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5) Servis
a) Elektricno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodije, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoc¢nih oseb.

SPECIFIKACIJE

VARNOSTNI UKREPI V ZVEZI Z UPORABO
ZAGE LISICARKE

1. Elektriéno orodje drzite za izolirane drzalne povrsine,
ko bi se pri uporabi pripomocki za rezanje lahko
dotikali skrite zice ali lastnega kabla. Ce se
pripomocki za rezanje dotaknejo zice, ki je pod
elektricno napetostjo, lahko izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja postanejo (Zivi) in povzrocijo
elektriéni udar.

2. Predene zareZete v stene, strope ali tla, obdelovalne
povrsine preglejte, ¢e so morda na njih skriti elektriéni
kabli ali druga napeljava.

Napetost (po obmogjih)* (110 Vv, 115 V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~
Vhodna mo¢ 1010 W~
Kapaciteta Cev iz plavljenega jekla: zun. prem. 130 mm

Cev in vinil klorida: zun. prem 130 mm

Les: globina 300 mm

PloS¢a iz plavljenega jekla: debelina 19 mm

Hitrost brez obremenitve 0 - 2800 min
Udarec 29 mm
Teza (brez kabla) 3,3 kg

*

Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

STANDARDNI DODATKI

PRED UPORABO

(1) Zagin list (§t. 341)
(2) Okrov
(3) Sesterorobni kljué ....
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez
vnaprejS$njega obvestila.

OPCIJSKI DODATKI (prodajani loéeno)

(1) Rezilo st. 1 (12) Rezilo st. 103

(2) Rezilo st. 2 (13) Rezilo st. 104

(3) Rezilo &t. 3 (14) Rezilo $t. 105

(4) Rezilo st. 4 (15) Rezilo st. 106

(5) Rezilo §t. 5 (16) Rezilo st. 107

(6) Rezilo &t. 8 (17) Rezilo $t. 108

(7) Rezilo §t. 9 (18) Rezilo st. 121

(8) Rezilo st. 95 (19) Rezilo st. 131

(9) Rezilo &t. 96 (20) Rezilo §t. 132

(10) Rezilo st. 101 (21) Vodilo za razrez cevi

(11) Rezilo §t. 102

O (1) - (9) zagin list HCS (HCS: visokohitrostno ogljikovo
jeklo)

O (10) - (20) : kovinski zagini listi BI-METAL

Za Zagine liste glejte Tabele 1, 2, 3 in 4.

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

UPORABA

O
O
O
O

Rezanje cevi in kotnika.

Rezanje razli¢nih vrst lesa.

Rezanje ploS¢ iz plavljenega jekla, aluminija in bakra.
Rezanije sinteti¢ne smole, kot sta fenolna smola in vinil
klorid.

Za podrobnosti glejte poglavie 1ZBIRA ZAGINIH LISTOV.
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1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
plos¢i izdelka.

2. Stikalo za napetost
PrepriCajte se, da je stikalo za napetost v poloZaju OFF
(izkljuceno). Ce je vtika¢ priklju¢en na vti¢nico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zac¢elo delovati ter lahko povzroci resno nesreco.

3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.

4. Prah, ki nastaja med delom
Prah, ki nastaja med normalnim obratovanjem, lahko
Skodljivo vpliva na zdravje uporabnika. Priporocamo
uporabo maske za zascito pred prahom.

5. Montaza rezila
Ta enota uporablja snemljiv_ mehanizem, ki omogoc¢a
namestitev in odstranitev rezil Zage, brez uporabe klju¢a
ali ostalega orodja.

(1) Veckrat vkljucite in izkljucite sproZzilno stikalo, tako da
vzvod izskodi do konca giba iz prednjega pokrova.
Nato izklju€ite stikalo in iztaknite vti¢ napajalnega kabla
(Skico 1).

POZOR
Preprecite nesreCe - obvezno izkljuCite stikalo ter
iztaknite vti¢ iz elektricne vti¢nice.

(2) Potisnite vzvod v smer puscice na Skico 2 na vzvodu
(Skico 2).

(3) Vstavite rezilo zage do konca v majhno rezo konice
bata s potiskanjem vzvoda. Rezilo lahko namestite ali
v zgornjo ali spodnjo smer. (Skico 3, 4)

(4) Ko sprostite vzvod, bo vzmetna sila vrnila vzvod v
pravilno pozicijo samodejno. (Skico 5)



(5) Potegnite zadnji del rezila Zage dva- ali trikrat z rook
in preverite ali je rezilo varno name$¢eno. Ko vlecete
rezilo, boste vedeli, e je pravilno namesceno, ¢e klika
in se vzvod pocasi premika. (Skico 6)

POZOR
Ko vlecete rezilo Zage, bodite popolnoma prepri¢ani,
dag a vlecete od zadaj. Vle€enje ostalih delov lahko
povzro¢i poskodbe.

6. Razstavljanje rezila

(1) Prizgite in ugasnite stikalo nekajkrat, tako da vzvod
sko€i popolnoma iz ohisja. Nato izkljugite stikalo in
iztaknite vti¢ napajalnega kabla (Skico 1).

POZOR
Preprecite nesreCe - obvezno izklju€ite stikalo ter
iztaknite vti¢ iz elektricne vti¢nice.

(2) Potem ko potisnete vzvod v smeri puscice, kot kaze
Skico 2, obrnite Zagin list, tako da ga usmerite na dol.
Rezilo naj bi padlo ven samo od sebe. Ce se to ne
zgodi, ga izvlecite z rook.

POZOR
Nikoli se ne dotikajte rezila takoj po uporabi.
Kovina je vro€a in zlahka si opecete koZo.

KO JE REZILO ZLOMLJENO

Tudi ko je rezilo zlomljeno in ostane znotraj majhne
reZze bata, bi moralo pasti ven samo od sebe, Ce
potisnete vzvod v smeri puscice in obrnete rezilo
navzdol. Ce ne pade ven samo od sebe, ga odstranite
s pomocjo spodnjih navodil.

(1) Ce del zlomlienega rezila zage gleda iz majhne reze
bata, povlecite Strle¢i del in izvlecite rezilo.

@) Ce je zlomljen del rezila Zage skrit v notranjosti majhne
odprtine, ga zapnite s pomoc¢jo konca drugega rezila
zage in ga izvlecite. (Skico 7).

\!ZDRzEVANJE IN PREGLED MONTAZE REZILA
ZAGE

(1) Po koncani uporabi, odpihnite prah, zemljo, pesek,
vlago, itd., ali skrtadite s krtaco, itd., da zagotovite
delovanje pritrijevanja rezila.

(2) Kot je prikazano na Skico 8, nanesite lubricant okoli
drzala rezila v periodi¢nih obsegih z uporabo rezilne
tekocine, itd.

OPOMBA

Ce uporabljate orodje brez &igtenja in podmazovanja
obmocja, kjer je rezilo Zzage namesceno, lahko pride
do popustitve premikanja vzvoda zaradi nabranega
prahu in odkruskov. V dani situaciji, potegnite gumijasto
prekrivalo na vzvodu v smer pus€ice, kot kaze Skico
9 in odstranite gumijasto pokrivalo z vzvoda. Nato
ogGistite notranjost drzala rezila s pomocjo zraka in
nanesite potreben lubrikant.
Gumijasto pokrivalo se lahko namesti, ¢e se ga trdno
pritisne na vzvod. Prepriajte se, da ni razmaka med
drzalom rezila in gumijastim pokrivalom in prepricajte
se 8e, da lahko podro¢je namescenega rezila Zage
deluje gladko.

POZOR
Ne uporabljajte rezila zage z izrabljeno jamo za rezilo.
V nasprotnem primeru se lahko rezilo sname, kar ima
lahko za posledico poSkodbo. (Skico 10)

7. Nastaviti osnovno enoto

(1) Dvignite prednji pokrov, kot kaze Skico 11.

(2) Ce s Sesterorobnim vijakom odvijete nastavitveni vijak
osnovne enote, lahko nastavite polozaj za namestitev
osnovne enote (Skico 12, Skico 13).

Slovenséina

() Potem ko nastavite polozaj za namestitev osnovne
enote, s prilozenim Sesterorobnim klju¢em privijte
nastavitveni vijak osnovne enote do konca giba.

8. Nastaviti hitrost lista Zage lisicarke

Ta enota ima vgrajeno elektronsko regulirno zanko, s
katero lahko nastavljate hitrost Zaginega lista, in sicer
s pritiskom na stikalni sproZilec (Skico 14).
Ko potisnete sprozilec bolj noter, se hitrost lista poveca.
Zacnite rezati z majhno hitrostjo, tako da natan¢no
zadenete cilini polozaj. Potem ko zareZete dovolj
globoko, povecajte hitrost Zaganja.

POZOR
Ceprav to enoto poganja mocen motor, se med
dolgotrajno uporabo z majhno hitrostjo motor lahko
zaCne pregrevati zaradi nedovoljenega povecanja
obremenitve. Zagin list nastavite, tako da zagotovite
stabilno, neovirano rezanje; delajte po pometi, na primer
med rezanjem ne izvajajte nenadnih zaustavitev.

UPORABA

POZOR

O Zage, ki je vklju&ena v vtiénico, ne prenasajte s prstom
na stikalu. Nenaden vzig lahko povzro¢i poskodbo.

O Bodite pozorni, da prah, zemlja, vlaga, itd. ne pride v
stik z notranjostjo motorja skozi bat med delovanjem. Ce
se prah ali podobno zbira v batnem delu, zmeraj izvedite
CiSCenje preden uporabite napravo.

O Prednjega pokrova ni dovoljeno odstraniti (Skico 1).
Obvezno drzite ogrodje z vrha prednjega pokrova.

O Med uporabo, pritisnite osnovno enoto na material

med rezanjem.
Vibracije lahko poskodujejo rezilo, ¢e osnovna enota
ni dovolj pritisnjena na obdelovancu. Prav tako pa
lahko konica rezila zage pride v stik z notranjo steno
cevi, kar poskoduje rezilo Zage.

O Izberite rezilo zage najbolj primerne dolzine. Najbolje

je, da dolzina od osnovne enote rezila Zage po vecih
zamahih dalj$a od obdelovanega materiala. (glej Skici
15 in 17).
Ce rezete veliko cev, velik kos lesa, itd., lahko to
prekoraci rezilno zmoznost rezila; lahko se zgodi, da
pride rezilo v stik z notranjo steno cevi, lesa, itd., in
se poskoduje (Skico 16, 18).

1. Rezanje kovinskih materialov

POZOR

O Pritisnite osnovno enoto mo¢no na obdelovan material.

O Nikoli ne pritiskajte preve¢ na rezilo Zage med rezanjem.
V nasprotnem primeru lahko zlomite rezilo.

(1) Pred obdelovanjem dobro pritrdite obdelovalni material.
(Skico 19)

(2) Ko rezete kovinske materiale, uporabite pravo motorno
olje (turbinsko olje, itd.). Ce ne uporabljate olja, nanesite
mast na obdelovan material.

POZOR
Zivljenjska doba rezila Zage se bo drasti¢no zmanjsala,
e ne boste uporabili motornega olja.

2. Rezanje lesa
Pri rezanju lesa se najprej prepri¢ajte, da je obdelovanec
dobro pritrien ze na zacetku. (Skico 20)

POZOR
Nikoli ne pritiskajte preve¢ na rezilo zage med rezanjem.
Zapomnite si tudi, da trdno pritisnete osnovno enoto
na les.
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3. Zaganje ovinkastih linij
Priporo€amo uporabo DVOJEKLENIH rezil, omenjenih
v Tabeli 2 za rezilo Zage, saj je trdno in se tezko zlomi.

POZOR
ZmanijSajte hitrost rezila pri rezanju materiala v majhnih
kroznih lokih. Nerazumna hitrost lahko zlomi rezilo.

4. Pogreznjeno rezanje

S tem orodjem lahko izvedete pogreznjeno rezanje na

panelah vezanega lesa in na tankih plo$¢ah. Lahko

izvedete tudi Zepno rezanje z rezilom, nastavljenim v

nasprotni strani, kot je prikazano na Skico 22, 24 in

26. Uporabite rezilo Zage, ki je kratko in &im bolj

debelo. Priporo€amo uporabo dvojeklenega rezila $t.

132, omenjenega v Tabeli 2. Bodite previdni med

obdelovanjem in opazujte slede¢e postopke.

Pritisnite spodnji (ali zgornji del) osnovne enote na

material. Pritisnite na sprozilec, medtem, ko drzite

konico rezila Zage vstran od materiala (Skico 21, 22).

(2) Pocasi dvignite roc¢aj in rezite z rezilom po majhnih
delih (Skico 23, 24)

(3) Trdno drzite orodje, dokler se rezilo Zage popolnoma
ne zareze v material (Skico 25, 26)

POZOR

O lzogibajte se pogreznjenega rezanja kovinskih
materialov. To zlahka poskoduje rezilo.

O Nikoli ne pritiskajte sprozilca, ko je konica rezila zage
pritisnjena ob material. Ce to storite, se lahko rezilo
zlahka poskoduje, ko pride v stik z materialom.

O Prepri¢ajte se, da rezete poc€asi in trdno drzite orodje.
Ce med delovanjem premoéno pritisnete rezilo Zage,
se lahko le-to hitro poskoduije.

5. Vodilo za rezanje cevi (neobvezni prikljucek)

[l

=

Proizvod Rezanje Zﬁgt'n Sifra
Vodilo za Zunanji premer §t. 9
rezanje () |  75- 165 mm & 131 | 380852

OPOMBA
Za vse v zvezi s pravilno uporabo glejte priroénik za
uporabnika vodila za rezanje.

IZBIRA REZIL

Za zagotovitev najveCje operativne ucinkovitosti in
rezultatov, je zelo pomembna izbira pravega rezila, ki
najbolj ustreza tipu in debelini rezanega materiala.
OPOMBA
Velikosti obdelovanca, kot so oznacene v tabeli, veljajo
za polozaj osnovne enote, ko je montirana najblize
ohiju zage lisi¢arke. Pozor: velikosti obdelovanca se
zmanj$ajo, ustrezno razdalji med osnovno enoto in
zago lisi¢arko.
1. Izbira Stevilke VKJ rezila
Stevilka VKJ rezila v Tabeli 1 je vgravirana v blizini
montazne pozicije v vsakem rezilu. Izberite primerno
rezilo glede na Tabelo 1 in 4 spodaj.
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Tabela 1: Zagini listi HCS

St. Uporab Debelina

Rezila porabe (mm)

&t. 1 | Za rezanje jeklenih cevi s premerom 25_6
manjsim od 105 mm &

St. 2 | Za rezanje jeklenih cevi s premerom 25-6
manj$im od 30 mm o

St. 3 | Za rezanje jeklenih cevi s premerom
manj$im od 30 mm Pod 3,5

St. 4 |Za rezanje in grobo obdelavo 50-70
stavbnega lesa

§t. 5 |Za rezanje in grobo obdelavo Pod 30
stavbnega lesa

St. 8 | Za rezanje cevi iz vinil klorida s 2515
premerom manj$im od 135 mm R
Za rezanje in grobo obdelavo Pod 105
stavbnega lesa

St. 9 | Za rezanje cevi iz gradbenega Zeleza
s premerom man;jsim od 130 mm, 25-6
ko se uporablja z vodilom za rezanje

§t. 95 | Za rezanje cevi iz nerjavnega jekla s Pod 2.5
premerom manj$im od 105 mm. o ’

St. 96 | Za rezanje cevi iz nerjavnega jekla s Pod 2.5
premerom manjsim od 30 mm. od 2,

OPOMBA

St. 1 - St. 96 VKJ rezila se prodajajo posebej kot opcije.
2. lzbira dvojeklenih rezil
Stevilke dvojeklenih rezil v Tabeli 2 so opisane na
pakiranjih posebnih dodatkov.
I1zberite primerno rezilo glede na Tabelo 2 in 4 spodaj.

Tabela 2: Zagini listi BI-METAL

St. U b Debelina
Rezila porabe (mm)
8t. 101 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6

jekla s premerom manjs$im od 60 mm >
St. 102 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25-6
jekla s premerom manj$im od 130 mm >
St. 103 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25-6
jekla s premerom manjs$im od 60 mm o
St. 104 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_-6
jekla s premerom manjSim od 130 mm &
8t. 105 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25-6
jekla s premerom manjs$im od 60 mm &
St. 106 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_-6
jekla s premerom manj$im od 130 mm P
8t. 107 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega Pod 3.5
jekla s premerom manjs$im od 60 mm 00 3,
St. 108 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega Pod 3.5
jekla s premerom manj$im od 130 mm 00 3,
St. 121 | Za rezanje in grobo obdelavo
300
stavbnega lesa
St. 131 | Vsenamensko —
St. 132 | Vsenamensko —




OPOMBA
St.101 - &t. 132 dvojeklena rezila so na prodaj posebej
kot opcijski dodatki.

Tabela 3: Ukrivljeni zagini listi

St. u b Debelina
Rezila porabe (mm)
St. 341 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6

jekla s premerom manjs$im od 60 mm >
3. lzbira rezila za druge materiale
Tabela 4
Material, ki Kakovost Debelina | St. zaginega
se obdeluje materiala (mm) lista
Zelezna Plo¢a iz 25-19 |St. 1,2, 101,
plos¢a stavbnega 102, 103, 104,
Zeleza 105, 106, 131,
132
Pod 3,5 |[St. 3,107,
108
Nezelezna | Aluminij, 5-20 St. 1,2, 101,
kovina baker in 102, 103, 104,
medenina 105, 106, 131,
132
Pod5 |$t. 3,107,
108
Sintetiéna | Fenolna smola,| 10-50 |[&t. 1,2, 4,
smola melaminska 101, 102, 103,
smola itd. 104, 131, 132
5-30 |[St.3,5,8,
105, 106, 107,
108
Vinil klorid, 10-60 |[St.1,2,4,
akrilna smola 101, 102, 103,
itd. 104, 131, 132
5-30 |[St.3,5,8,
105, 106, 107,
108

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregled zaginega lista
Nadaljnja uporaba topega in poSkodovanega Zaginega
lista pomeni zmanjSanje rezalnega ucinka in nevarnost
morebitnega pregrevanja motorja. Zagin list zamenijajte
z novim, takoj ko opazite prekomerno obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmocite z oljem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih krtac (Skica 27)
Motor vsebuje ogljikove krtace, ki so porabljivi deli. Ko
se obrabijo ali pridejo blizu "meje obrabe", lahko
povzrocijo tezave motorja. Ko je samodejno-ustavljiva
ogljikova krtac¢a v uporabi, se bo motor samodejno
ustavil. V tem trenutku zamenjajte obe ogljikovi krtaci
z novima, ki imajo enake Stevilke ogljikovih krta¢ kot
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je prikazano na skici. Poleg tega skrbite da bodo
ogljikove krtace ciste in zagotovite da prosto drsijo
znotraj drzala krtac.

5. Zamenijati grafitne krtacke
Z ustreznim izvijaem snemite kape krtack. Ko to
storite, lahko grafitne krtatke enostavno odstranili.

6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled HIKOKI elektri¢nega
orodja mora izvajati pooblasceni servisni center HIKOKI.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblas¢eni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblas¢enemu servisnemu centru HIKOKI.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblas¢enemu servisnemu centru HIKOKI
skupaj z orodjem izroCite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
HIKOKI elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez
vnaprej$njega obvestila.

dolocite

GARANCIJA

Garantiramo za HIKOKI elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblasceni servisni center HIKOKI.

OPOMBA
Zaradi HiIKOKIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprejsnjega
obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moci zvoka: 102 dB (A)
Tipicen A-obremenjen nivo zvocnega pritiska: 91 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zas€ite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom ENG60745.

Debelina rezane iverne plos¢e 40 mm:
Emisija vibracije @p = 22 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

Skupna vrednost vbracij je bila merjena v skladu s

standardno testno metodo in se lahko uporablja za

primerjavo enega orodja z drugim.

Uporablja se lahko tudi kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacina uporabe orodja.
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Prepoznajte varnostne ukrepe za zascito uporabnika, ki
temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko orodje
teCe v prostem teku, poleg ¢asa sprozenja).



Slovencéina

(Preklad pévodnych pokynov)

VSEOBECNE INFORMACIE O BEZPECNOSTI
ELEKTRICKEHO NARADIA

/N VVSTRAHA

Precitajte si vSetky bezpeénostné vystrahy a vSetky
pokyny.

NedodrzZanie vystrah a pokynov mézZe viest k zasiahnutiu
elektrickym prudom, poZiaru a/alebo vaZnemu poraneniu

osoby.

VSetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu
potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektrické ndradie“uvedeny na vystrahdch oznacuje
vase zo siete napédjané (sietovym kablom vybavené)
elektrické naradie alebo nédradie napdjané akumuldtorom
(bez siefového kabla).

1) Bezpecénost na pracovisku

2)

a)

b

-

c)

Udrziavajte svoje pracovisko cisté a dobre
osvetlené.

Neporiadok a tmavé plochy zvysuju
pravdepodobnost urazov.

Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti
horlavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Elektrické naradie vytvdra iskry, ktoré méZu zapalit
prach alebo vypary.

Poéas prace s elektrickym naradim by sa mali
okolostojaci a deti zdrziavat mimo pracovného
priestoru.

Odvedenie pozornosti méZe spdsobit neschopnost
ovlddania naradia.

Elektricka bezpeénost

a)

b

-~

c)

d

-~

e)

f)

Zastréka elektrického naradia musi vyhovovat
siefovej zasuvke.

Ziadnym sposobom a nikdy neupravujte zastrcku.
V spojeni s uzemnenym elektrickym naradim
nepozivajte Ziadne prechodové zastréky.
Neupravované zastréky a sprdvne vyhovujuce
zdsuvky zniZia riziko zasiahnutia elektrickym pridom.
Zabrante telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, akymi su potrubia, radiatory,
sporaky a chladniéky.

Existuje zvysené riziko zasiahnutia elektrickym
prudom v pripade, ak je vase telo uzemnené.
Pracovné naradie nevystavujte uéinkom dazd’a
alebo mokrého prostredia.

Pri preniknuti vody do ndradia sa zvysuje riziko
zasiahnutia elektrickym prudom.

Kabel nepouzivajte na iné Ucely. Kabel nikdy
nepouzivajte na prenasanie, tahanie ani tahanim
za kabel naradie neodpajajte od privodu energie.
Kabel chraite pred teplom, olejom, ostrymi
hranami alebo pohybujiucimi sa éastami.
Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko
zasiahnutia elektrickym priadom.

Pri pouzivani elektrického naradia vonku
pouzivajte predlzovaci kabel vhodny na
pouzitie vonku.

PouZivanie kdbla vhodného na pouZivanie vonku
zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ak je nevyhnutné pouzivat elektrické
naradie vo vlhkom prostredi, pouzivajte privod
elektrického prudu chraneny zariadenim pre
zvyskovy prud (RCD).

3)

4)

Pouzivanie RCD zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym
prudom.

Osobna bezpeénost

a) Pri pouzivani elektrického naradia zostarite

pozorny, sustred'te sa na vykonavanu pracu a

pouzivajte vSetky zmysly.

Elektrické naradie nepouzivajte ak ste

unaveny, alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu

alebo liekov.

Chvilka nepozornosti pocas prdce s elektrickym

ndradim méZe spésobit vdZne zranenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy

pouzivajte ochranu o¢i.

Ochranné prostriedky, akymi su proti prachova

maska, protiSmykové bezpecnostné topdnky,

ochranna prilba alebo ochrana sluchu, ktoré sa
pouZivaju pre patricné podmienky zniZia vznik
osobnych poraneni.

Zabrante nahodnému  spusteniu. Pred

pripojenim k sietovému zdroju a/alebo

akumulatoru, uchopenim alebo prenasanim
naradia prepnite vypina¢ do polohy OFF (VYP.).

Prendsanie ndradia s prstom na vypinaci alebo

budenie ndradia elektrickym pridom, kedy je spinac

v polohe zapnutia (on) méZe mat za ndsledok traz.

Pred tym, ako zapnete elektrické naradie,

odstrante z neho akékol'vek nastavovacie

klaée alebo skrutkovace.

Skrutkovac alebo kluc, ktory zostal pripojeny

k otacajucej sa Ccasti pristroja méZe spébsobit

zranenie.

Neprecenujte svoje moznosti. Vidy si

zachovajte spravnu rovnovahu a zabezpecte

spravny postoj.

Toto umozni lepSie ovladanie elektrického naradia v

neocakavanych situdcidch.

f) Vhodne sa oblecte. Pri praci nenoste volny
odev alebo Sperky. Zabrarnte styku vlasov,
obleéenia a rukavic s pohybujtcimi sa ¢astami.
Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé viasy sa mézu
zachytit do pohyblivych ¢asti.

g) Akjenaradie vybavené pre pripojenie vysavaca
alebo vrecka na zachytavanie prachu, pripojte
ich k naradiu a pri praci ich spravne pouzivajte.
PouZivanie zariadeni na zachytdvanie prachu méze
znizit rizikd sp6sobené prachom.

b

-~

c

~

d

-~

e

-

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

a) Elektrické naradie nepretazujte. Na pracu
pouzivajte vzdy naradie, ktoré je na nu uréené.
Spravne elektrické ndradie vykona prdcu, na ktoru
je uréené lepsie a bezpecénejsie.

Naradie s poSkodenym vypinaéom, ktory sa
neda otoéit do polohy pre zapnutie alebo
vypnutie nepouzivajte.

Akékolvek naradie, ktoré neméZe byt ovladané
vypinaéom je nebezpecné a musi sa opravit.

Pred tym, ako vykonate akékolvek upravy,
vymenu prisluSenstva alebo skoér, nez
elektrické naradie odlozite, odpojte ho od
zdroja napdajania a/alebo akumulatora.

Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia zniZuju
riziko ndhodného spustenia elektrického ndradia.

b

-~

c

-~
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d) Necinné elektrické naradie uskladnite mimo
dosahu deti a nedovolte, aby osoby, ktoré
nie si oboznamené s elektrickym naradim
alebo s tymto navodom toto elektrické naradie

obsluhovali.
V rukach neskolenych oséb je elektrické ndradie
nebezpecné.

e) Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte
nespravne centrovanie alebo zablokovanie
pohyblivych ¢&asti, poSkodenie ¢asti, alebo
akékol'vek iné okolnosti, ktoré by mohli
ovplyvnit ¢innost elektrického naradia.

V pripade poskodenia treba elektrické naradie
nechat pred d'al§im pouzitim opravit.

Mnohé nehody su spbésobené prdave nesprdavne
udrZiavanym elektrickym naradim.

f) Secné naradie udrziavajte ostré a Cisté.

Sprdvne udrZiavané secné ndradie s ostrymi
sec¢nymihranamije menejnédchyiné nazablokovanie
a je lahsie oviddatelné.

Elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavce
naradia a pod. pouzivajte v zmysle tychto
pokynov aberuc do ivahy pracovné podmienky
a charakter vykonavanej prace.

Pouzivanie elektrického nédradia na iné nez urcené
¢innosti méZe viest k vzniku rizikovych situdcir.

-

9

SPECIFIKACIE

5) Servis
a) Servis na svojom elektrickom naradi nechajte
vykonavat jedine kvalifikovanym personalom
a pri pouziti jedine origindlnych nahradnych

dielov.
Tym sa zabezpeéi zachovanie bezpecnosti
elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych oséb.
Pokial' naradie nepouzivate, mali by ste ho ulozif
mimo dosahu deti a nezainteresovanych oséb.

PREVENTIVNE OPATRENIA PRI POUZIVANI
PiLY CHVOSTOVKY

1. Elektrické naradie pri vykonavani €innosti, kedy
by rezné prislusenstvo mohlo prist do kontaktu so
skrytymi vodi¢mi alebo s vliastnym kablom drzte
za izolované tchopné povrchy. Rezné prisluSenstvo,
ktoré pride do kontaktu so ,Zivym vedenim“ moéze
sposobit ,vodivost® nechranenych kovovych &asti
elektrického naradia s désledkom zasiahnutia obsluhy
elektrickym pradom.

2. Pred rezanim do murov, stropov alebo podlah sa uistite,
Ze sa v nich nenachddzaju Ziadne elektrické kable ani
potrubia.

Napatie (podla miesta)*

(110V, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Vstupny prikon 1010 W*

Kapacita Rura z méakkej ocele: vonkajsi priemer 130 mm
Vinylchloridové rura:  vonkajsi priemer 130 mm
Drevo: hibka 300 mm
Plech z mékkej ocele: hribka 19 mm

Otacky naprazdno 0-2800 min”

Zdvih 29 mm

Hmotnost (bez napajacieho kabla) 3,3kg

* Skontrolujte Stitok s menovitymi hodnotami na vyrobku, pretoZe tieto Udaje podliehaju zmenam.

STANDARDNE PRiISLUSENSTVO

(1) Listy (C. 341) ....
(2) Puzdro
(3) Kru¢ na sesthranné matice
Standardné prisluSenstvo

predchadzajuceho oznamenia.

zmenam bez

podlieha

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVO
...Predava sa zvlast

(1) List¢. 1 (12) List €. 103
(2) List¢. 2 (13) List €. 104
(3) List¢. 3 (14) List ¢. 105
(4) Listc. 4 (15) List €. 106
(5) List¢. 5 (16) List €. 107
(6) List¢. 8 (17) List €. 108
(7) List¢. 9 (18) List €. 121
(8) List¢. 95 (19) List €. 131
(9) List¢. 96 (20) List ¢. 132
(10)List &. 101 (21) Vodidlo na rezanie rur
(11)List ¢. 102

63

O (1) -(9): listy (HCS: vysokorychlostna uhlikova ocel)
O (10) - (20): bimetalické listy

MozZnosti pouzitia listov najdete v Tabulkach 1, 2, 3 a 4.
Doplnky podliehaji zmenam bez predchadzajuceho
upozornenia.

APLIKACIE

O Rezanie rar a zahnutej ocele.

O Rezanie dosiek z mékkej ocele, hlinika a medi.

O Rezanie syntetickych Zivic, ako je napriklad fenolova
zZivica a vinylchlorid.

Rezanie syntetickych zivic, napriklad fenolovej Zivice
alebo vinylchloridu. ) .

Podrobnosti najdete v ¢asti VOLBA PILOVYCH LISTOV.

O

PRED PREVADZKOVANIM

1. Siefovy zdroj
Presvedc¢te sa, Ze sietovy zdroj, ktory budete pouzivat
vyhovuje poziadavkdm na napdjanie, ktoré su uvedené
na Stitku s menovitymi hodnotami na naradi.




2. Hlavny vypinaé
Hlavny vypinaé prepnite do polohy OFF (VYP.).
Ak je zastréka v zasuvke pokial je hlavny vypina¢ v
polohe ON (ZAP.), elektrické naradie sa okamzite
spusti, ¢oho désledkom moze byt vazny uraz.

3. Predlzovaci kabel
Pokial' je pracovisko od zdroja napdjania vzdialené,
pouzite predlZzovaci kabel vhodnej hrubky a s patri¢nymi
menovitymi hodnotami. PredlZzovaci kdbel by mal byt
podla moznosti ¢o najkratsi.

4. Prasnost pocas prevadzky

Prach vytvdrany pocas beznej prevddzky mdéze mat

vplyv na zdravie pouZivatela. Odporucame nasadit si
masku proti prachu.

5. Pripevnenie pilového listu

Tato jednotka vyuziva odpojitelny mechanizmus, ktory

umoznfuje pripevnit a odpojit pilové listy bez pouzitia

utahovaca alebo iného naradia.

Niekol'kokrat stlaéte a uvolnite spustovy spina¢, aby

packa uplne vyskocila z predného krytu. Potom spina¢

uvolnite a odpojte napajaci kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENIE
ESte raz skontrolujte, &i je spina¢ uvolneny a napéjaci
kabel odpojeny, aby nedoslo k nehode.

(2) Stlacte packu v smere Sipky znazornenej na Obr. 2 a
vyznadenej na packe. (Obr. 2)

(3) Zatla€ajte na packu a zasurite pilovy list uplne na doraz
do malej $trbiny na hrote zarazky. List m6Zete pripevnit
smerom nahor alebo nadol. (Obr. 3, Obr. 4)

(4) Po uvolneni packy sa vdaka pruzine vrati packa
automaticky do spravnej polohy. (Obr. 5)

(5) Dvakrat alebo trikrat potiahnite rukou za zadnu stranu
pilového listu, aby ste skontrolovali, ¢i je bezpecne
pripevneny. Pri tahani listu budete vediet, ¢i je spravne
pripevneny, ak zacvakne a packa sa mierne pohne.
(Obr. 6)

UPOZORNENIE
Pri tahani pilového listu vZdy tahajte za zadnu stranu.
Tahanim za iné €asti listu si spdsobite poranenie.

6. Odpojenie pilového listu

(1) Niekolkokrat stlaéte a uvolnite spustovy spina¢, aby
packa uplne vyskodila z predného krytu. Potom spinaé
uvolnite a odpojte napajaci kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENIE
ESte raz skontrolujte, &i je spina¢ uvolneny a napajaci
kabel odpojeny, aby nedoslo k nehode.

(2) Po stlaceni packy v smere Sipky znazornenej na Obr. 2
otocte list tak, aby smeroval nadol. List by mal sam
vypadnut. Ak list nevypadne, vytiahnite ho rukou.

UPOZORNENIE
Pilového listu sa nikdy nedotykajte ihned po pouzivani.
Kov je horuci a lahko vdm méze popalit pokozku.

KED JE LIST ZLOMENY

Dokonca aj ked' je pilovy list ziomeny a zostane vnutri

malej Strbiny na zarazke, po stlaceni packy v smere

Sipky a nasmerovani listu nadol by mal vypadnut. Ak

nevypadne, vytiahnite ho podla postupu vysvetleného

nizsie.

Ak Cast zlomeného pilového listu vyénieva z malej

Strbiny na zarazke, vytiahnite vy€nievajucu cast a

vyberte list.

(2) Ak je zlomeny pilovy list skryty v malej $trbine, zachytte
ho pomocou hrotu dal$ieho pilového listu a vyberte ho.
(Obr. 7)

(1

=
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UDRZBA A KONTROLA UPEVNENIA PIiLOVEHO

LISTU

(1) Po pouzivani odfuknite piliny, zeminu, piesok, vihkost
a pod. pomocou stlaceného vzduchu alebo ich
odmette pomocou kefky a pod., aby sa zarucilo plynulé
fungovanie upevnenia pilového listu.

(2) Podra Obr. 8 pravidelne mazte miesto okolo drziaka
listu reznou kvapalinou a pod.

POZNAMKA
Nepretrzité pouzivanie naradia bez €istenia a mazania
miesta upevnenia pilového listu moéze spodsobit
spomalenie pohybu packy v désledku nahromadenych
pilin a triesok. V takom pripade potiahnite gumené
vie¢ko nasadené na packe v smere Sipky znazornenej
na Obr. 9 a snimte ho z packy.

Vnutro drziaka listu potom vycistite pomocou
stlaéeného vzduchu a pod. a dékladne namazte.
Gumené viecko mozno nasadit tak, Ze ho pouzitim
sily zatlac¢ite na packu. Potom skontrolujte, ¢i medzi
drziakom listu a gumenym vieckom nie je ziadna
medzera. Takisto skontrolujte, ¢i miesto upevnenia
pilového listu plynulo funguje.

UPOZORNENIE
Nepouzivajte pilové listy s opotrebovanym otvorom. V
opacnom pripade sa moze pilovy list uvolnit a sposobit
poranenie. (Obr. 10)

Nastavenie zakladnej dosky

(1) Nadvihnite predny kryt podla Obr. 11.

(2) Ak nastavovaciu skrutku na zakladnej doske uvolnite

pomocou prilozeného $esthranného nastrékového

klu¢a, mozete upravif polohu upevnenia zakladnej

dosky. (Obr. 12, Obr. 13)

Po Uprave polohy upevnenia zakladnej dosky Uplne

dotiahnite nastavovaciu skrutku na zakladnej doske

pomocou prilozeného $esthranného nastrékového
kluga.

8. Nastavenie vratnej rychlosti listu

Jednotka je vybavena zabudovanym obvodom
elektronického ovladania, ktory umozfiuje nastavit
premenlivi  rychlost  pilového listu stlacenim
spustového spinaca. (Obr. 14)
Ak spina¢ zatla¢ite viac dovnutra, rychlost listu sa
zvy$i. Zacnite rezat nizkou rychlostou, aby ste zarudili
presnost cielového rezu. Po dosiahnuti dostatocnej
reznej hibky zvyste rychlost rezania.

UPOZORNENIE
Hoci jednotka obsahuje vykonny motor, dlhodoba
prevadzka pri nizkej rychlosti prili§ zvysi zatazenie a
moéze sposobit prehriatie. Pilovy list spravne nastavte,
aby bolo rezanie plynulé. Vyhybajte sa zbyto¢nym
ukonom, napriklad nahlym zastaveniam pocas rezania.

(€)

N

SPOSOB POUZIVANIA

UPOZORNENIE

O Ked je naradie zapojené do elektrickej zasuvky,
neprenasajte ho s prstom na spinaci. Nahle spustenie
moze spdsobit nepredvidané poranenie.

O Davajte pozor, aby pocas prevadzky nevnikli cez
zarazku do zariadenia piliny, zemina, vihkost a pod.
Ak sa piliny a podobné ¢iasto¢ky nahromadia v oblasti
zarazky, pred pouzivanim ju vzdy vydistite.

O Nesnimajte predny kryt (pozrite si Obr. 1).

Telo drzte za vrchnu ¢ast predného krytu.
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O Prirezani pritlacajte zakladnu dosku k materialu.

Ak zékladnu dosku nebudete dékladne pritla¢at k
materialu, vibracie mézu poskodit pilovy list.

Okrem toho hrot pilového listu niekedy méze prist do
kontaktu s vnutornou stenou rary a poskodit sa.

O Vyberte pilovy list s najvhodnejsou dizkou.

Dizka presahujuca zakladriu pilového listu po
odpoditani miery narazu by v idedlnom pripade mala
byt vaésia nez material (pozrite si Obr. 15 a Obr. 17).
Ak rezete velku ruru, velky kus dreva a pod., ktory
prekracuje reznu kapacitu listu, hrozi riziko, Zze pilovy
list pride do kontaktu s vnatornou stenou rary, dreva a
pod. a poskodi sa. (Obr. 16, Obr. 18)

1. Rezanie kovovych materialov

UPOZORNENIE

O Dokladne pritlacajte zakladnu dosku k materialu.

O Prirezani nikdy netlaéte na pilovy list nadmernou silou.
List by sa mohol l'ahko zlomit.

(1) Pred pouzivanim dokladne zaistite material. (Obr. 19)

(2) Pri rezani kovovych materialov pouzivajte spravny olej
na stroje (turbinovy olej a pod.). Ak nepouzivate tekuty
olej na stroje, namazte material vazelinou.

UPOZORNENIE
Ak nepouZzijete olej na stroje, zivotnost pilového listu sa
vyrazne skrati.

2. Rezanie dreva
Pred rezanim dreva sa uistite, Ze je material dokladne
zaisteny. (Obr. 20)

UPOZORNENIE
Pri rezani nikdy netlacte na pilovy list nadmernou silou.
Okrem toho zakladnu dosku doékladne pritlagajte k
drevu.

3. Rezanie kriviek
Odporu¢ame pouzivat bimetalicky list uvedeny v
Tabulke 2, pretoze je odolny a malokedy sa zlomi.

UPOZORNENIE
Pri rezani materialu na malé obluky znizte rychlost
podavania. Neprimerane rychle podavanie moze
spoOsobit zlomenie listu.

4. Vyrezavanie otvorov
Pomocou tohto naradia moézete vyrezdvat otvory
v drevotrieskovych paneloch a tenkych doskach.
Vyrezavanie otvorov je celkom jednoduché pouzitim
pilového listu upevneného opacne, ako je to
znazornené na Obr. 22, 24 a 26. Pouzite pilovy list,
ktory je ¢o najkratsi a ¢o najhrubsi. Na tento ucel
odporu¢ame pouzivat bimetalicky list ¢. 132 uvedeny
v Tabul'ke 2. Pocas rezania budte opatrni a dodrzte
nasledujuci postup.

(1) Pritla¢te dolnu (alebo hornu) ¢ast zakladnej dosky
k materidlu. Kym sa hrot pilového listu nedotyka
materialu, stlacte spustovy spinac. (Obr. 21, Obr. 22)

(2) Pomaly nadvihnite drzadlo a pilovym listom postupne
zarezavajte do materialu. (Obr. 23, Obr. 24)

(3) Pevne drzte telo naradia, az kym sa pilovy list uplne
nezareze do materialu. (Obr. 25, Obr. 26)

UPOZORNENIE

O Otvory nevyrezavajte do kovovych materialov. List sa
moze lahko poskodit.

O Spustovy spinac nikdy nestlaéajte, kym je hrot pilového
listu pritlaéeny k materialu. V opaénom pripade sa po
naraze na material moze list lahko poskodit.

O Rezte pomaly a pevne drzte telo naradia. Ak pri rezani
budete na pilovy list tlagit nadmernou silou, list sa méze
lahko poskodit.
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5. Vodidlo na rezanie rur (volitel'né prislusenstvo)

Vyrobok Moznosti rezania | Pouzity list | C. kédu
Vodidlona | Vonkajsi priemer VC. 9
rezanie (L) | 75 mm-165mm C. 131 330852
POZNAMKA

Podrobné informéacie o spravnom pouzivani vodidla na
rezanie najdete v jeho pouzivatel'skej prirucke.

VOLBA LISTOV

Ak chcete dosiahnut maximalnu prevadzkovu ucinnost a

vysledky, musite vybrat vhodny pilovy list, ktory najlepsie

vyhovuje typu a hribke rezaného materialu.

POZNAMKA
Rozmery materidlu uvedené v tabulke predstavuju
rozmery, ked je montdzna poloha zakladnej dosky
nastavena najblizie k telu pily chvostovky. Davajte
na to pozor, pretoze rozmery materialu sa zmensSia,
ak je zékladna doska pripevnena daleko od tela pily
chvostovky.

1. Volba pilovych listov HCS
Cisla listov HCS uvedené v Tabulke 1 su vyryté v
blizkosti upeviovacej ¢asti jednotlivych listov. Vhodné
listy vyberte podla Tabuliek 1 a 4 nizSie.

Taburlka 1: listy HCS

lelo Pousitie Hrubka
listu (mm)
C.1 | Narezanie ocelovychrirs 25-6
priemerom mensim nez 105 mm ’
C.2 | Narezanie ocelovych rir s
: < Y 25-6
priemerom mensim nez 30 mm
C.3 | Narezanie ocelovych rir s Do 3.5
priemerom mensim nez 30 mm ’
C.4 |Narezanie a brisenie dreva 50-70
C.5 | Narezanie a brisenie dreva Do 30
C.8 | Narezanie vinylchloridovych rir s
- < - 2,5-15
priemerom mensim nez 135 mm
Na rezanie a brisenie dreva Do 105
C.9 | Narezanie rur z makkej ocele s
priemerom mensim nez 130 mm 2,5-6
pri pouziti vodidla na rezanie
C.95 | Narezanie nehrdzavejtcich
ocelovych rdr s priemerom Do 2,5
mensim nez 105 mm
C.96 | Narezanie nehrdzavejlcich
ocelovych rur s priemerom Do2,5
mensim nez 30 mm

POZNAMKA

Listy HCS €. 1 — 96 sa predavaju samostatne ako volitelné

prislu§enstvo.

2. Volba bimetalickych pilovych listov
Cisla bimetalickych pilovych listov v Tabulke 2 su
uvedené na obaloch $pecidlneho prisluSenstva.
Vhodné listy vyberte podla Tabuliek 2 a 4 niZSie.



Tabulka 2: bimetalické listy

Slovencéina

u'\r/:“:i}r?;ila Kvalita Hribka Cislo listu
rezanie materialu (mm)
Synteticka | Fenolova 10-50 |C.1,2,4,101,
Zivica Zivica, 102, 103, 104,
melaminova 131,132
zivicaapod. [ 5_39 [¢&.3,5,8,105,
106, 107, 108
Vinylchlorid, 10-60 |C.1,2,4,101,
akrylova 102, 103, 104,
Zivica a pod. 131, 132
5-30 |C.3,5,8,105,
106, 107, 108
UDRZBA A KONTROLA

Cislo Pousitie Hrabka
listu (mm)

C.101 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rur s vonkajsim 25-6
priemerom mensim nez 60 mm

C. 102 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rur s vonkajsim 25-6
priemerom mensim nez 130 mm

€. 103 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejlcich rur s vonkajsim 25-6
priemerom mensim nez 60 mm

C.104 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejlcich rur s vonkajsim 25-6
priemerom mensim nez 130 mm

C.105 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rur s vonkaj$im 25-6
priemerom mensim nez 60 mm

C. 106 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rur s vonkajsim 25-6
priemerom mensim nez 130 mm

C. 107 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rur s vonkaj$im Do 3,5
priemerom mensim nez 60 mm

C. 108 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rur s vonkajsim Do 3,5
priemerom mensim nez 130 mm

C. 121 | Narezanie a brisenie dreva 300

C. 131 | V8etky ucely —

C. 132 | V8etky Ugely —

POZNAMKA

Bimetalické listy ¢. 101 — 132 sa predavaju samostatne ako

volitelné prislusenstvo.

Tabulka 3: Zakriveny list

Cislo Pousitie Hrabka
listu (mm)
C. 341 | Narezanie ocelovych a
nehrdzavejucich rur s vonkaj$im 25-6
priemerom mensim nez 60 mm
3. Volba pilovych listov na iné materialy
Taburlka 4
Material . ,
uréeny na mKa\:glrlit:Iu H(rr::%a Cislo listu
rezanie
Zelezny Mékka ocel 25-19 [C.1,2,101,
plech 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Do3,5 |C.3,107 108
Nezelezny | Hlinik, med a 5-20 |C.1,2, 101,
material mosadz 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Do5 |C.3,107,108

1.

Kontrola nastroja

Pouzivanie tupého alebo poskodeného listu ma za
nasledok znizenie U¢innosti rezania a moéze spdsobit
pretazenie motora. Akonahle zistite nadmerné
opotrebovanie listu, vymente ho za novy.

2. Kontrola skrutiek

Pravidelne kontrolujte v8etky skrutky a ubezpecdte sa,
Ze su spravne utiahnuté. Ked najdete niektoré skrutky
uvolnené, ihned ich utiahnite. Neutiahnuté skrutky
moézu viest k vdznemu riziku.

3. Udrzba motora

Vinutie motora je srdce elektrického zariadenia.
Ubezpedte sa, Ze vinutie nie je poSkodené alebo vihké
od vody alebo oleja.

4. Prehliadka uhlikovych kefiek (Obr. 27)

Motor je vybaveny uhlikovymi kefkami, ktoré
predstavuju spotrebny tovar. Pretoze nadmerne
opotrebované uhlikové kefky mézu spésobit problémy
motora, uhlikové kefky vymerite za nové, s rovnakym
Cislom uhlikovej kefky znazornenom na obrazku,
a to akonahle budlu opotrebované po ,hranicu
opotrebovania“. Okrem toho, uhlikové kefky vzdy
udrziavajte v Cistote a presvedéte sa, ze sa v ramci
drziakov kefiek volne pohybuju.

5. Vymena uhlikovej kefky

Demontovanim boénych krytov uhlikov mbézZete s
pomocou skrutkovaca uhliky vybrat a vymenit za nové.
Potom namontujte spat bo¢né kryty.

6. Zoznam servisnych dielov
UPOZORNENIE

Opravu, Upravu a prehliadky elektrického naradia
znacky HiKOKI musi vykondvat autorizované servisné
stredisko spoloénosti HIKOKI.

Bude napomocné, ak pri poziadani o vykonanie opravy
alebo inej udrzby tento zoznam dielov predlozite
autorizovanému servisnému stredisku spolo¢nosti
HIiKOKI spolu s naradim.

V réamci prevadzkovania alebo udrzby elektrického
naradia je nutné dodrziavat bezpeénostné nariadenia
a normy platné v patriénej krajine.

UPRAVY

Elektrické naradie znacky HIKOKI je neustale
vylepSované a upravované s cielom pouzit najnovsie
technologické pokroky.

V désledku toho sa moézu niektoré diely bez
predchadzajuceho oznamenia zmenit.
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ZARUKA

Nasa spolo¢nost garantuje, Ze elektrické naradie znacky
HiKOKI vyhovuje zakonnym/narodnym nariadeniam.
Tato zaruka sa nevztahuje na chyby alebo poskodenia v
dosledku nespravneho pouzivania, zlého zaobchadzania
alebo Standardného opotrebovania a poSkodenia.
V pripade reklamacie doructe elektrické naradie v
nerozobratom stave spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory
najdete na konci tohto navodu na obsluhu autorizovanému
servisnému stredisku spolo¢nosti HIKOKI.

POZNAMKA
Vzhladom na pokracdujuci program vyskumu a vyvoja v
spoloénosti HiKOKI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenychtechnickych $pecifikacii bez predchadzajuceho
upozornenia.

Informacie ohl'adne vzduchom prenasaného hluku a
vibracii

Merané hodnoty boli stanovené podla normy EN 60745 a
deklarované podla ISO 4871.

Merana vazena uroveni hladiny akustického vykonu A:
102 dB (A)
Merand vazend uroveri hladiny akustického tlaku A :
91 dB (A)
Odchylka KpA: 3 dB(A)

Pouzivajte ochranu sluchu.

Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre trojosovy
vektor) stanovené podla normy EN 60745.

Rezna hrubka drevotrieskovej dosky 40 mm:
Hodnota emisie vibracii @h = 22 m/s?
Odchylka K= 1,5 m/s?

Deklarovana hodnota vibracii bola merana podla normou
stanovenej skusobnej metéody a modze sa pouzit pre
porovnavanie jedného naradia s druhym.

Mbéze sa taktiez pouzit na predbezné posudenie

vystavenia.

VYSTRAHA

O Hodnota emisie vibracii po¢as skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa moze odliSovat od deklarovanej
celkovej hodnoty, a to na zdklade sp6sobu, akym sa
naradie pouziva.

O Vyznadéte bezpecnostné opatrenia s ciefom chranit
obsluhu, ktoré sa zakladaju na odhade expozicie v
ramci skutoénych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby vypnutia naradia a doby volnobehu naradia, ktoré
su doplnkom doby spustenia naradia).
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YKpaiHCbRUI

(Mepernap nepBUHHUX IHCTPYKLLiN)

3ArAJIbHI IHCTPYHLII BE3MNEKHU
ABTOMATUYHOIO IHCTPYMEHTY

/N NONEPEAMEHHA

MpouuTaiite Bei iIHCTPYKUii Ta npaBuna 6e3nexu.
HeBuKoHaHHA npaBua Ta IHCTPYKUII MOMe CApMYMHUTUA
YypareHHA CTPYMOM, MOMEHY i/abo BamKi TpaBMu.

36epeniTb BCi iHCTPYKUii Ta npaBuna pnAa
noAanbluoro KOPUCTYBaHHA.

TepmiH "aBTOMaTUYHUI IHCTPYMEHT" y npaBuiax no3Haqae
Baw eneKTpuyHmi, Wo npauyroe Bif Mepexi (3 ApOoTom),
aBTOMaTUYHMI IHCTPYMEHT ab0 e/1eKTPUYHUI IHCTPYMEHT,
o npaytoe Ha bataperiHax (6e34poToBu).

1) BesneKa po6ouoro micua

2)

a)

b)

c

~

CTeMTe 3a 4YUCTOTOW i MpaBUIbHUM
ocBiTIeHHAM po6o4oro micus.

BaxapalyeHi a6o TeMHi 4iIAHKK TaK | "4eKaroTs" Ha
HelyacH1/ BUNagoK.

He npautoirte aBTOMaTUYHUMMU
iHCTpyMeHTamMu Tam, Ae noBiTpA HacuueHe
BMOYXoHe6e3MNe4YHUMU PeyOBUHAMMU, TaKMMH
fIK roptoyi piguHu, rasu a6o nun.

ABTOMaTUYHI IHCTPYMEHTU BUCIKalOTb ICKPH, Bij
AKUX MOYTb 3aUHATUCA M1 abo BUNapM.

MNip yac po60TH aBTOMaTUYHUM IHCTPYMEHTOM
He nipgnycKalite po cebe pitedd i npocTo
6amaloyux noaMBUTUCA Ha Bawy po6oTy.
AKwo Bac BigBonikatumyTb, Bu moxete BTpatutn
KOHTPO/Ib HaJ IHCTPYMEHTOM.

BeaneKa eJIeKTPOnpUCTpolo

a)

b

-~

c)

d

-

e)

LitencenbHa BUAesKa aBTOMaTU4HOro
iHCTPYMEHTY MYCUTb NiAXOAUTH A0 PO3ETHU
eJIEKTPOMEpEHi.

HiKoNun HIAKUM YUHOM He 3MiHIOWTE BUAENIHY.
He HKopucTyiTecA HOAHWMM HacajgKamu-
apanTepamu AN1IA 3a3eMJIEHUX aBTOMaTUYHUX
iHCTpYMeHTIB.

He3miHeHi LiTencenbHi BuAenKM Ta BignoBigHI
iMm  poseTHn  3MeHWYywTb  PU3MK  yAapy
©/1eKTPOCTPYMOM.

He TopKaitTecs TinoMm 3a3eMNeHUX npegmeTis
a6o noBepxoHb, TakKUX AK Tpy6u, Gatapei
onasieHHA i XONoAUNbHUKK.

AKwo Bu TOpKHeTecA TiIoM  3a3eM/1eHOro
npeamerTy, uye 36i/1bLLyE PUSHK YAaPY CTPYMOM.

He ponyckaite, wo6 Ha aBTOMaTUYHi
iHCTpyMeHTH noTpannanu gow, abo Bosora.
Bopa, sAxa notpanuna [0 aBTOMAaruyHOro
iHCTpyMeHTa, niaBuLLYye PU3UK yAapy CTPYMOM.
OGeperHO noBoabTecA 3i WHypom. Hikonu He
HeciTb iHCTPYMEHT Ha WHYPIi, He BOJIOYiTb 1iOro
3a WHyp i He BUTAraliTe WTENcesbHY BUAEIKY
3 PO3eTKM, TATHYYHU 3a LIHYP.

BepewiTb WHyp Bif Tenna, onii, rocTpux
NOBEpPXOHb Ta PyXOMUX AeTanew.

lMowkopweHi abo 3annyTaHi LWHYpH 36i/bLIYIOTb
PUBHK ypaxeHHA e/IeKTPOCTPYMOM.

Mpautoloyn  aBTOMATUYHUM  iHCTPYMEHTOM
npocTo He6a, KOpPUCTYIUTECA NOAOBKYBa4Yamu,
NPUCTOCOBaHMMU AJIA 3aCTOCYBaHHA NPOCTO
Heb6a.

HopuctysaHHA  LUHYPOM,  MPUCTOCOBAHUM O
KOPUCTYyBaHHA [POCTO Heba, 3HUMMHYE PUHK
YypaeHHs CTpPyMOM.

3)

4

f) AKWO He YHUKHYTM po6oTU Yy BoOJIOromMy
cepepfoBMLLi, KopucTyiTeca Axepenom
UBJIEHHA i3 MNPUCTPOEM 3axucTy Bipj
3aMMKaHHA Ha 3emJ1to.
lpucTpivi 3axucTy Bif 3aMMKaHHA Ha 3eM/o
BHUYE PU3KK Y[aPY CTPYMOM.

Ocob6ucra 6e3neka

a) He BTpavaiTe NUIbHOCTI, CTEXTE 3a TUM, L0
po6ute, i KopUcTyiTecA 3A0POBUM FNY3A0M
nig 4ac po60T1 aBTOMaTU4HUM iIHCTPYMEHTOM.
He npautoiiTe aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM,
Konu Bu BTOMNeHi abo 3HaxoauTeca nip, gieto
NiKiB, aIKOroso a6o HapKOTUKIB.

Mwute HeyBarm nig 4yac po60TH aBTOMaTUYHUM
IHCTPYMEHTOM MOKE CIIPUYUHUTU BAXKy TPaBMY.

b) Hopuctyiiteca 3aco6amu iHAMBiAyanbHoro

3axucTy. 3aBHAU BAAranTe 3axXMCHi ORyNApU.

3acobu iHAMBIAYyasbHOro  3axucTy, Taki AK
pecnipaTtop, YepeBUKU i3 MPOTEeKTopaMmu, KacKa
abo 6epywi y BIAMNOBIAHNX yMOBax 3MeEHLIaTb

PU3MK TpaBMyBaHHSA.

3ano6iraitTe  BUNAAKOBOMY  YBiIMKHEHHIO.

MepeKoHaiiTec, WO NepemMnKay 3HaxoAUTbCA

B NOJIOHEHHi "BUMHHEHO", nepw Hix

NiAKAIOYUTUCA [0 AHepena HUBAEHHA i/abo

aKymynAaTopa, B3ATUCA 3a IHCTPyMeHT abo

NepeHoCUTH iHoro.

AKWo nepeHocuTn aBTOMATWYHI IHCTPYMEHTH

YBIMKHeHUMM — abo  TpuMaryu naneuyb  Ha

nepemuKadi, Lie Moxe cTaTtv NPU4MHOI0 HeLacHoro

BUNa[KY

3HimiTb 6yab-AKi perynawotodi  Kawuvi  abo

610KaTOPK, NEPLL Hi BMUKaTHU iIHCTPYMEHT.

AKwo peryoumnii KoY abo 6/10KaTop ULWNTH

MPUKPINIEHUM [0 HacTMHM IHCTPYMeHTa, sAKa

06epTaEeThCA, Lje MOE CIIPUYUHUTU TPABMY.

He TArHiTbcA i He NnepexunanTecs, Npawuo4Ym

iHCTpyMeHTOM.

3aBH AN HagiHoO cTiiTe Ha Horax i 36epiranTe

piBHOBary.

Lle Hagae Kpalymii KOHTPO/Ib Haj aBTOMaTMYHUM

IHCTPYMEHTOM y HecrnogiBaHux CUTyauisx.

f) Hocitb npaBunbHMII po6ounii oaar. He HociTb
WKUPOKMUIA opAr abo toBeNipHi NpuUKpacwu.
TpumaiiTe Bonioccs, ofAAr i pyKaBU4KKU nopgani
Bifi PyXOMWX YaCTHH.

LInpokuii opAar, toBenipHi npukpacu abo pfosre
BOJ/IOCCA MOM€e NOTPannUTH [0 PyXOMMX YACTHH.

g) AKwo y po6oyomy nNpuUMilleHHi € BUTAMNKa,
CHOpPUCTYyTeCA Hew 3a YMOBW, WO BOHa
npaBUJIbHO NiAK/IIOYEHa | Npayioe.
HopucTysaHHA ~ BUTAMKOI — MOME  3HU3UTU
Hebe3neKu, MoB'A3aHi i3 HAaKOMUMYEHHAM MNTY.

c

~

d

=)

e

~

EKcnnyatauia i pornAp 3a aBTOMaTUYHUM

iHCTpyMeHTOM

a) He 3acTtocoByiiTe HagmipHy cuay pgo
aBTOMAaTU4YHOrO iHCTPYMEHTY. [1nA BUKOHaHHA
pi3HMX BugiB po6iT nigbupaiTe BignoBiAHi
iHCTpyMeHTH.
lpaBuabHO nigi6paHni aBTOMaTUYHII IHCTPYMEHT
Kpalye BMKOHae poboTy | rapaHTyBaTume bi/bLie
besrnexn.

b) He KopucTyiiTecsa aBTOMaTUYHUM
iHCTPyMeHTOM, AKLLO NepeMUKay He Npayioe.
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Byab-aknii  aBTOMaTHMYHMI  IHCTPYMEHT,  AKWH
HEeMOM/IMBO  KOHTPO/IOBaTH MepemuKadeM, €
He6esneyHum. Floro cnig nonaroguti.
BigKnoviTh BUAENHY 3 fAMepena HUBNEHHA
i/abo arkymynAaTop Bif aBTOMaTU4YHOroO
iHCTPYMeHTY, nepLu Hik 6yab-140 perynoBaTu,
3MiHIOBaTM  aKcecyapu ab6o  36epiratu
aBTOMaTUYHi iIHCTPYMEHTH.

Ui 3axoam 6e3nexku 3HUMKYIOTb PUSUK BUNaLHOBO
YBIMKHYTH aBTOMaTUYHMUI IHCTPYMEHT.

36epiraiiTe iHCTPyMeHTHn y micuAx,
HepOCTYNHUX ANA AiTe, i He po3BonawnTe
NOAAM, He 03HaWOMJIEHUM i3 aBTOMaTUYHUMU
iHCTpymMeHTamu i LUMKn iHCTpYKLiAMK
KOpUCTyBaTUCA aBTOMaTU4HWUM iHCTPYMEHTOM.
ABTOMATHYHi IHCTPYMEHTU € He6e3neYHuMn B
PpyKax HernigroroBaHMX KOPUCTYBaYIB.
AornapanTte 3a aBTOMaTUYHUMMU
iHCTpyMeHTamu. MepeBipsaliTe, um He
3CYHY/IUCA i YM He 3irHy/IMCA PyXOMi YaCTUHM,
YW He 3/1amasMCA OKpeMmi pAeTani, a TaKOMK
YU He TpanuaocA AKUXOCb HeGamaHWUX 3MiH,
AKI MOXYTb NoraHo BMJIMHYTU Ha po6oTy
iHCTpyMeHTa.

AKwo aBTOMaTU4YHUA iHCTpyMeHT
NOLWKOAKEHUW, HOro cAif nonarofuTu nepep
nopanbliMM KOPUCTYBaAHHAM.

c)

d

L=

e)

Barato  HewacHux  BuMNagKiB  TpaniAe€TbCA
yepe3 noraHui JOrNA4  3a  aBTOMaTtMYHUMM
iHCTpyMeHTamm.

f) BuyacHO 4YMCTiTb i 3arocTploiiTe iHCTPYMEHTH
ANA pi3aHHA.
IHCTpYyMEHTH ANA pidaHHA, 3a AKUMU PaBUIbHO

AOrNAfaTs | AKI BYACHO MIATOYYIOTh, piglue

g) HopucTyiiTecA aBTOMaTUYHUM iIHCTPYMEHTOM,

aKcecyapamMu i HacagKamMu 3rigHO LMX
iHCTpYKUi, BpaxoBylouuM poGouvi ymoBu Ta
3aBAaHHA.

3BacTocoByriTe pi3Hi aBTOMaTHUYHI IHCTPYMEHTH A4S
Pi3HNX BUAIB po6IT. HeBianoBigHICTb IHCTpYMeHTa
i 3actocyBaHHA MOMe CTBOPUTH Hebe3neyHy
cuTyalwiro.

5) O6cnyroByBaHHA

a) O6cnyroByBaTH Baw aBTOMaTU4YHUWA
iHCTPyMEeHT Mome Jnuwe KBanipiKkoBaHUN
TeXHiK, 3aMiHIO04M AeTani 1Mwe Ha iAeHTUYHI.
Ue rapaHTyBaTume 6€3neKy aBTOMAaTUYHOro
iHCTPymeHTa.

3ACTEPEHEHHA

He

nignyckamte o iHCTPyMeHTy pited i

HenoBHOCNpaBHUX OCI6.
Honun iHCTpymMeHTOM He KOPMUCTYIOTbCA, HOro chip
36epiraTu B Micuax, HegOCTYNHUX ANA fAiTed Ta
HenoBHOCNpaBHUX OCI6.

3ACTEPEKEHHA WWOA0 HOPUCTYBAHHA
LWWABEJIbHOIO MUJIKOIO

1.

TpumaitiTe  aBTOMaTU4YHUM  iHCTPYMEHT  3a
i3onboBaHi MicuA 3 HeC/IM3bKOK NOBEepXHelo,
KOJIM NpauoeTe Tak, Lo Piy4Ynin akcecyap Mome
BCTYMUTKU Y KOHTAKT i3 NpUXoBaHUM apoTom abo
BJIaCHUM LWHYpPOM. [1ig Yac KOHTaKTy i3 ApOTOM nij
Hanpyrow akcecyap A/1A pi3aHHA NPOBOAUTb CTPYM B
iHWi MeTaneBi YaCTUHM IHCTPYMEHTa i MOXe HajaTu
onepartopy BpaxeHHs e/IeKTPUYHUM CTPYMOM.

Mepen Bpi3aHHAM Yy CTiHW, CTEN 4M nignory

3r1MHarKTbCA, | iIX /1ere KoOHTPO/IlBaTHy. nepeKoHanTecs, WO BCEPEeAMHI HEMAE eNeKTPUYHMX

Kabenis a6o ApOTiB.

TEXHI4YHI XAPAKTEPUCTUKHU

Hanpyra (3a perioHamn)*
Bxiz uBneHHsA
EMHicTb

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230, 240 B) ~
1010 BT~

Tpy6u 3 M'AIKOI cTani: 30BHiLWHIM giameTp 130 MM
Tpy6u 3 XIOPUCTOrO BiHiNy: 30BHILWHIN AiameTp 130 MM

Jepeso: rnM6uHa 300 Mm
JIncTun 3 M’AKOT cTani: TOBWMHA 19 MM
LLBMAKiCTb XonocToro xoay 0-2800 xB"
[JoBxunHa xoay 29 MM
Bara (6e3 wHypa) 3,3 Kr

* MepesipTe Hanncu Ha BUPOGi, OCKIZIbKM TEXHIYHI XapaKTEePUCTUKM 3MIHIOIOTLCA 3a/1€XHO Bif, PerioHy.

CTAHAAPTHI AKCECYAPU
(1) MonoTtHa Ne 341

AOAOATHOBI AHCECYAPU
...NPOAAITLCA OKPEMO

(2) Kopnyc (1) leso Ne 1 (12) Jlezo Ne 103

(3) LecTurpaHHmm Katom... (2) leso Ne 2 (13) Jleso Ne 104

CraHpapTHi aKcecyapu MOMYTb 3MiHioBaTMCA 6€3  (3) Jleso Ne 3 (14) Neso Ne 105

nonepeaKeHHs. (4) Ne3o Ne 4 (15) leso Ne 106
(5) Jleso Ne 5 (16) Jleso Ne 107
(6) Nleso Ne 8 (17) Jleso Ne 108
(7) NNeso Ne 9 (18) Jleso Ne 121
(8) JlesoNe 95 (19) Jleso Ne 131
(9) JlesoNe 96  (20) Jleso Ne 132
(10)Jle3o Ne 101 (21) HanpawmHa ana BigpisaHHa Tpy6
(11) leso Ne 102
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O (1)-(9): lesa 3 HCS (HCS: High speed Carbon Steel -
LUBUAKOPIXKYYa ByrneLesa cTanb)

O (10) - (20): BIMETAJIEBI nesa

[wue. Tabnuuio 1, 2, 3 Ta 4 WOA0 BUKOPUCTAHHSA Ne3.

Habip popaTHoOBMX aKcecyapiB Mowe 6yTu

rnonepeaKeHHs 3MiHeHWN.

6e3

3ACTOCYBAHHA

O PosnuntoBaHHA TPY6 i KyTOBOI cTa.

O PisaHHA IMCTOBOT HU3bKOBYT/1ELLEBOI CTali, IMCTOBOrO
anoMiHito | NIMCTOBOI Migi.

O Pi3aHHA CUHTETUYHUX MNacTMac, Takux AK heHObHI
niacTmacw i BiHinxnopua,.

O PosnunoBaHHA CUHTETUYHUX MJlacTMac, Hanpuknag,
($heHON0BOro NAaCTMKY Ta XJIOPUCTOrO BiHINY.

[oknagHiwe yntante y po3sgini «BUBIP JIE3».

NEPE/ POBOTOIO

1. [mepeno HUBNEHHA
MepeKoHaWTecA, WO AMEPEeNo MWBNEHHA, AKUM Bu
6yaeTte KopucTyBaTuCA, Bignosigae BuMoram Ao
KMB/IEHHA, 3a3Ha4eHWM Ha HaKJeWui Ha Kopnyci
BUpPOGY.

2. MepemuKay HUBNEHHA
MNMepekoHanTecs, o nepemuKay
3HaxoauTbcA B nonoxeHHi BUMKHEHO.
AKwo wTencenbHa BUAENKA NigKAl4YeHa Ao
PO3ETKM, KON NepeMMKay 3HaXOAUTLCA B MOJIOKEHHI
YBIMKHEHO, iHCTpyMeHT HerarHo noyHe npauosaTu,
a Lie MOXe NPU3BECTH 0 HELLACHOrO BUNAAKY.

3. NMoposxysa4
Honn po6oya noBepxHA 3HaxoAuTbCA AaneKo Bif
[AMepena MWBEHHA, KOPUCTYMTeCA NOAOBMKYBayem
[OCTaTHLOI TOBLYMHM | HOMIHANbHOI MOTYHHOCTI.
MopoBxyBay MyCUTb OYTM HACKINIbKM KOPOTHUM,
HaCTINIbKM M NPaKTUYHUM.

4. Mun, W0 YyTBOPIOETHLCA Nig Yac poboTu
lnn, Akni 3asBu4ali yTBOPIOETLCA Nif 4Yac poboTwy,
MOMe 3aBH AN LUKOAM 340P0B’10 KopucTyBaya. Pagumo
KOPMCTYBaTUCA NN/I03aXMCHOK MAaCKOIO.

5. BcTtaHoBNeHHA ne3a
Y uboMy iHCTPYMEHTI Nepea6adyeHo 3HIMHUIM MexaHismM,
AKWIM JO3BONAE BCTAHOB/IIOBATH Ta 3HIMaTK Nie3a 6e3
BMKOPUCTaHHA KJto4a abo iHWKWX iHCTPYMEHTIB.

(1) Kinbka pasiB yBIMKHITb Ta BWMKHITb MYCKOBWI
nepeMuKay, Wo6 BaXinb MOBHICTIO BWILIOB i3
nepeaHbOi KPULWKMK. Ticaa Lboro BUMKHITb NnepeMumKay
Ta BiAKIOYITh WWHYP HUBNEHHA. (Man. 1)

OBEPEXKHO
LLlo6 nonepeauTH HewacHi BMNajKW, OGOB’A3KOBO

HUBIEHHA

BMMMWKaWTE MNepeMuKady Ta BifKAlYalTe  LHYp
HUBEHHSA.
(2) HatucHiTe Ha Baxinb y HanpsAMmKy, MNO3Ha4YeHOMy

CTpiNKot0, AIK NoKasaHo Ha Man. 2. (Man. 2)

BcTaBTe Nn€30 MOBHICTIO Y HEBEIMKWIA Npopi3 Ha

KiHYMKY NJIyHXepa, HaTUCKalo4Kn Ha Baxinb. Le neso

MOMHa BCTaHOBJ/IOBATU AIK Y HaNpsAMKY Bropy, Tak i y

HanpAMmKy BHM3. (Man. 3, Man. 4)

(4) Honn  BM  BignycTuTe Baxinb, cuna MNpPyHUHU
aBTOMAaTUYHO NOBEPHE BaxiNby NOTPIGHE NONIOHKEHHS.
(Man. 5)

(5) ABivi abo Tpuyi NOTArHITL 3a €30 PyKO, LWO6
nepeKoHaTucs, Wo 1e30 HaAiiHo BcTaHoBAeHe. AKLWO

(€)

<

YKpaiHCbRUI

niA Yac BiATAryBaHHA nesa YyTu KiauaHHA Ta 3nerka
pyXaeTbCA BawiNb, Ue CBiAYMTb NpPO Te, WO Ne30
BCTAHOBJ/IEHO Ha/IeXHUM YnHoM. (Man. 6)

OBEPEHHO
BigTAryloun neso, cnig TpMmMatu HMOro 3a TU/bHY
CTOPOHY. fKLWO TpMMaTK Ne30 3a iHWi YacTuHK, Le
npu3Bege [0 TPaBMyBaHHS.

6. 3HimaHHA nesa

(1) Kinbka pasiB yBIMKHITb Ta BWMKHITb MYCKOBWI
nepeMuKay, wWo6 Bamifb MOBHICTIO BUWLWOB i3
nepeaHbOi KPULWKMK. Ticas Lboro BUMKHITb NnepeMumKay
Ta BIAK/IOYITb WHYP XuBneHHsa. (Man. 1)

OBEPEHHO
LLlo6 nonepeauTH HewacHi BUMNajKW, OGOB’A3KOBO
BMMMWKaWTE MNepeMuKad Ta BiAKAOYalTe LWHYp
HUBNEHHSA.

(2) HatucHiTe Ha Baxinb y HanpsaMmKy, MNO3Ha4YeHOMy
CTpinKol, AK nokasaHo Ha Man.2, nicna 4oro
NOBEPHITb /1€30 B HANPAMKY BHM3. JIe30 mae BMnacTw.
AKLWo Ne3o He BUNaAae, BUMMITb MOro BPYYHY.

OBEPEXKHO
Hikonn He TopKalTecAa nesa Bigpasdy nicnA
KOpUCTYBaHHA. MeTan rapaunii, a TOMy MOXe Nerko
3aBAaTu onikie.

| Y BUNAJKY PO3JIAMYBAHHA JIE3A

HaBiTb AKWO 3namaHe ne30 3anuwaeTbca Yy
HEBE/MKOMY npopi3i B MNAyHM¥epi, BOHO mano 6
BMNACTH, AKWO HATUCHYTM Ha BaXi/b Yy HanpaMmKy,
no3HaYeHoOMy CTPIfIKOIO, Ta NOBEPHYTH 1630 [OHMU3Y.
AKWo ¥ nes3o He BWNajae, WMOro Ccnig BUIAHATH,
[OTPUMYIOHNCb HaBEAEHUX HUMKYE BKA3iBOK.

(1) AKwWo neBHa 4acTMHa 3namaHoOro nesa BWUCTYyNae
i3 HEeBENMKOro nMpopi3y Ha NAyH¥epi, NOTArHiTb 3a
BMCTYMat4y YaCTUHY Ta BUMMITb 1€30.

(2) AKwWwo 3namaHe N1e30 3HAXOAUTLCA NOBHICTIO B NPOPI3i,
nig4eniTe MOro KiIHYMKOM iHLIOro le3a Ta BUMMITb MOoro.
(Man. 7)

TEXHIYHHE  OBCJIYFTOBYBAHHA  TA
TPUMAYA JIE3A

(1) Nicna BMKOpUCTaHHA 3acTOCyMTe NOTIK nosiTpa a6o
WiTKY, Wo6 BMAANUTU TUPCY, 3eMI0, NICOK, BOMOTY
TOLWO Ta 3a6€e3MNeYNTU PIBHOMIPHICTb DYHKLOHYBaHHSA
Tpumaya nesa.

(2) Ak nokasaHo Ha Man. 8, nepioanyHo 3malyiTe
061acTb  HaBKO/MIO TpUMaya Jiesa  MacTWUIbHO-
OXOI0fKYBaJIbHOK eMy/bCieto abo iHWNM 3aCO60M.

NPUMITKA
TpuBane KOPUCTYBaAHHA iIHCTPYMEHTOM 6€3 YULLEHHSA
Ta 3MallyBaHHA 061acTi HABKOJ10 MiCLLSi BCTAHOB/IEHHSA
Nle3a MoXe Npu3BecTu A0 CNOBiIbHEHHA PyXy Bamens
4yepes HaKOMWYEHHA TUPCKU Ta CTPYMKW. FAKLO TaKe
cTanocs, NOTArHiTb F'YMOBMIM KOBMAYoOK Ha Bameni B
HanpAMKY, BKasaHoMy CTpifiKolo Ha Man. 9, i 3HiMiTb
Moro i3 Bawens.

MoTim mouMcTiTb TpuMad nesa BCcepeAuHi 3a
[IONOMOrol0 MOTOKY MOBITPA YW NoAibHOro metoay
Ta 3MacTiTb 3 BUKOPUCTAHHAM AOCTATHbOI KiNbKOCTI
mactmna.

yMOBMIA KOBMA4YoK MOMHA BCTAHOBWUTU Ha MicLe,
CU/IbHO MPUTUCHYBLUK Moro Ao Bawena. Ha ubomy
eTani Cnif CTEXUTU 3a TUM, LWO6 MiK TpUmayem nesa
Ta ryMOBMM KOBMa4YKOM He 6Yy/s10 NPOCBITY, @ TaKOX
nepeBipuUTU PIBHOMIPHICTb POGOTM BCTAHOBAEHOMO
nesa.

ornsag,
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YRpaiHCbKUi

OBEPEHHO

(€)

N

He BWKOpWCTOBYIMTE nesa 3i 3HOLWEHWMKU OTBOPaMK.
IHaKwe ne3o MoMe Big'egHaTUCA Ta 3aBfaTW TpaBM.
(Man. 10)

PerynioBaHHA OCHOBM

MigHIMITL NepeAHI0 KPULLKY A0ropu, AK NOKa3aHo Ha
Man. 11.

AKWO CTOMOPHWUI TBUHT OCHOBW BIAKPYTUTU 3a
[IOMOMOrOI0 LIECTUrPAaHHOrO TOPLEBOrO KAtoua, AKUM
[OAAETLCA, e JO3BOMNTL BifperyioBaTh NONOKEHHA
[ANA BCTaHOBAeHHA ocHoBu. (Man. 12, Man. 13)
BigperynioBaBlwn MONOXEHHA ANA BCTAHOBJ/IEHHA
OCHOBMW, peTeslbHO 3aTArHiTb CTOMOPHUI MBUHT 6a3n
3a [0MNOMOrol LIeCTUrpaHHOro TOPLEBOro KAua,
AKUI AofaeTbCA.

PerynioBaHHA WBUAKOCTI
noctynanabHOro pyxy sesa

Lien iHCTpyMeHT o6nagHaHo BOyaoBaHUM
€/IeKTPOHHUM  KOHTPOJIbHMM  NAHLOroM,  AKUI
[l03BO/IAAE PEry/oBaTH LWBUAKICTb 1e3a 3a J0NOMOroto
nycKoBoro nepemukada. (Man. 14)

LLlo cunbHilWwe HaTUCKaTK Ha NepeMmnKad, TO GilbLLIOo0
6yde WBMAKICTb pyxy nesa. lNoynHanTe pisaHHA i3
NOMIPHOIO LWBUAKICTIO, W06 3a6e3ne4ynuTy TOYHICTb
posnuaoBaHHA. HoiM  BCTAHOBUTBLCA  [OCTATHA
rnMbuHa Bpi3aHHA, WBUAKICTb PO3MNUIIOBAHHA MOMHA
36iNbWNTH.

3BOPOTHO-

OBEPEHHO

HesBaxaloumn Ha Te, WO Lel iIHCTPYMEHT o6nagHaHo
NOTYHUM ABWIYHOM, MOro TpuBasie BUKOPUCTaHHSA
3a HM3bKOI LWBWAKOCTI Mpu3BeAe A0 HaAMipHOro
3pOCTaHHA HaBaHTAXEHHA Ta MOMEe CNPUYMHUTK
neperpiBaHHA. BigperynioiiTe HaJeXHUM  YMHOM
Nne30 AnA 3abesneyveHHsa PiBHOMIPHOro posnuay Ta
YHUKaMTe 3/10BKUBAHHA IHCTPYMEHTOM, HanpuKkaag,
HecnogiBaHWX 3ynUHOK Mif 4ac po6oTu.

HOPUCTYBAHHA

OBEPEHHO

(@)
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HiKonM He HOCiITb iHCTPYMEHT, NigKAIYeHnA Ao
poO3eTKW, TpuUMalHM naneub Ha nepemuKasi.
HecnogiBaHuit 3anycK iHCTpyMeHTa MOXE CNPUYUHUTH
HecnogiBaHe TPaBMyBaHHS.

CTexTe 3a TUM, Wo6 nig yac po6boTH Yepes NayHKep
BCepeAMHyY iHCTpyMeHTa He noTpanasnaTupca, 3emMns,
BOJIOra TowWo. AKLWO Yy NAyHXKepi HaKonuymMnaca Tupca
i T.N., 3aB¥ AN YNCTLTE MOro, NepLU HiX KOpUCTyBaTUCA
iHCTpyMEeHTOM.

He 3HimarTe nepepHio Kpuwky (ans. Man. 1).

He TopKaiTecA BepXxHbOi YaCTUHM NepeHbOI KPULLKM.
Mig 4Yac posnuaoBaHHA NPUTUCKAWTE OCHOBY A0
marepiany.

Bibpauifa MoMe MOWKOAMTN Ne30, AKWO OCHOBY
HeJoCTaTHbO MpPUTMCKaATM Ao  06pobaoBaHOro
efeMeHTa.

HKpim TOro, KiHYMK nesa Mome 4acoMm TopKaTtuca
BHYTPILLHIX CTIHOK Tpy6u, WO MOXe NpuU3BEeCTU A0
NOLUKOAXEHHSA fe3a.

O6upaiTe Nes0 i3 HanbiNbLL BiANOBIAHO JOBHKUHOIO.
B igeani poBMMHA 4YacTUHM ne3a, AKa BUCTynae

3 OCHOBM MiCAA MOro BTAryBaHHA, MOBMHHA
nepesuLLyBaTH TOBLMHY maTepiany (aus. Man. 15 Ta
Man. 17).

Y BUMaAKYy poO3pi3aHHA BEAMKUX TPyb, AepeB’AHuX
6/I0KIB | T.N., TOBWMHA fAKWUX NEPEBULLYE [NUOUHY
Bpi3aHHA nes3a, iCHYe PWU3WK TOPKaHHA nesa Ao

1.

BHYTPILUHbOI CTiHKM TPy6u, AepeBa TOLLO, O MOXKe
CMPUYUHUTHM NOLIKOAKEHHA nesa. (Man. 16, Man. 18)
Po3nunioBaHHA meTanesux matepianis

OBEPEHHO

(@)
(@)

M
@

PeTenbHO npuTUCKanTe OCHOBY A0 06p06/1t0BaHOMO
efeMeHTa.

Hikonn He poknapainTe HagMmipHOi cuan Jo nesa
nif Yac poanuioBaHHA. Lle mome npusBecTu [0
posnamyBaHHs fiesa.

MNepep noyaTKkom po6OTH  HagiiHO
o6po6toBaHuit enemeHT. (Man. 19)

Mig yac poanuny MeTaneBmx martepianis
BMKOPUCTOBYWTE BIANOBiAHE MalUMHHE MacTWUIo
(Typ6iHHe MacTuio i T.n.). AKWO pigKe MalMnHHe
MacTUIO He BUKOPUCTOBYETbCH, HaHECiTb rycTe
MacTUI0 Ha 06PO6IIOBAHUIN €IEMEHT.

3adikcynTe

OBEPEHHO

CTpOK C/y»6uM Nesa CyTTEBO CKOPOTUTLCH, AKLLO BU
He BGyAeTe KOPUCTYyBaTUCA MaLLMHHUM MacTU/IOM.
PoanunioBaHHA aepeBa

Mepw HiX noYaTy PoO3NUIOBaHHA AepeBa, HaAifHO
3adikcynTe o6pobnoBaHnin enemeHT. (Man. 20)

OBEPEHHO

Hikonn He poknapanTe HaAMIpHOI cuAM Ao nesa nig
yac posnuaoBaHHA. TakKo nam’aTanTe npo Te, WO
NOTPIGHO LWiNbHO NPUTUCKATK OCHOBY A0 AepeB’sHOI
petani.

BupisaHHA KpuBUX

Mu paavmo BUKOpUCTOBYBaTW 6GimeTaneBe €30,
BKasaHe y Tabnuui 2, OCKiIbKM BOHO € MiLYHWM i pigKo
namaeTbCs.

OBEPEHHO

(1

=

@
®)

3MeHLyHTe WBUAKICTb Nij Yac BUKOHAHHA HEBEIMKNUX
[YroBUX po3nuniBy Aepesi. HeBunpasgaHa WBKUAKICTb
nopadi Moxe CpUYMHUTH pOo31aMyBaHHA fe3a.
Fnn6oKe Bpi3aHHA

3a  [onoMOrow  LbOro  iHCTPyMEHTa  MOXHa
BMKOHYBAaTK [IMGOKe BPi3aHHA Y (paHepHUX nautax
i TOHKMX JowKax. Bu momeTe 3 nerkicTio BUKOHATH
BMpi3aHHA THi3j, AKWO BCTAHOBMTE J1Ie30 B
NONOXKEHHSA, NPOTUIEKHE 306pameHomMy Ha Man. 22,
Man.24 Ta Man.26. BuKopucTOBYyiTe fAKOMora
KOPOTLWI Ta TOBCTiWi fne3a. AnA uboro Mu paguMmo
BMKOpUcTOBYBaTK GiMmeTanese ne3o Ne 132, BKasaHe
y Tabnuui 2. Mig yac po3nuaoBaHHA JOTpUMyTeCs
06epPEeKHOCTI Ta BUKOHYMTE HaBeeHi HUIKYe BKa3iBKM.
MPUTUCHITE HUMKHIO (260 BEPXHIO) YACTUHY OCHOBU A0
maTepiany. HaTUCHiITL Ha MyCKOBWI nepemMuKay, He
TOpKal4MCb KiHYMKOM nesa Ao matepiany. (Man. 21,
Man. 22)

[MoBiNbHO MiAHIMITE PyYKy Ta MOYHITb NOCTynoBe
Bpi3aHHA nesom. (Man. 23, Man. 24)

MiuHO TpvMawiTe Kopnyc iHCTPYMEeHTa, NMOKW N1e30 He
pospixe matepian nosHicTio. (Man. 25, Man. 26)

OBEPEHHO

O

O

He BMWKOHYMTE T[IMGOKOro Bpi3aHHA Yy MeTanesi
maTepianun. Lle, HaMimoBipHie, npusBefe A0
NOLUKOAMEHHA Ne3a.

Hikonn He HaTUCKalTe Ha MYCKOBWI MNepemMuKad,
KO/IM KIHYMK nesa npUTUCHYTUI [O MaTtepiany.
Y npoTWNexHOMy BMNaAKy B pasi 3iTKHEHHA 3
mMaTepia/ioM J1e30 MOXe 3n1amaTucs.

O60B’A3KOBOIO NepeyMOBOIO € NOBiNIbHE NPOCYBaHHA
nif 4ac pisaHHA Ta HafiliHe yTpUMyBaHHA KOpMnycy.
AKwo nigvac po3pisaHHA BU HAAMIPHO HATUCKaTUMETE
Ha 21e30, Lie MOXe NPU3BECTU [0 MOro NOLUKOAKEHHS.



YKpaiHCbRUI

5. HanpamHa panAa BigpisaHHA Tpy6 (popaThoBa 2. Bubip 6imetaneBux nes

KOMMJIeKTalifA) Homepu GimeTanesux ne3 y Ta6bnuui 2 BKkasaHi Ha
- — ynaKoBKax cneuia/ibH1X aKcecyapis.
Bupic 3actocyBanHa | PouZity list | No koay O6upaiiTe nesa BianosiaHo Ao Tabanub 2 Ta 4 HUHKYe.
HanpsmHa ansa 3°.BH'L”HM Ne 9 Ta6nuua 2: BIMETAJIEBI nesa
P adiameTp 330852
BiApi3aHHA (L) Ne 131
75-165 Mm Neso 3 ToBlWMHA
No acTOCyBaHHA (m)
MPUMITKA = : S—
[oknagHile npo BUKOpUCTAHHA HanpamHoi moxHa | Ne 101 | [inA pospisaHHa Tpy6 si cTani Ta
npoYMTaTH B NOCIGHUKY A0 HANPAMHOI A/1A BiApi3aHHs. Hepasilo4ol cTasl I3 30BHILHIM 2,5-6
fAiameTpom mMeHwwe 60 Mm
BUBIP NOJIOTEH Ne 102 | Ansa pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta
- HEepaBitoyoi cTani i3 30BHiLLHIM 2,5-6
LLlo6 3abesneynTn MaKCMMasbHy epeKTMBHICTL po6oTK AiameTpom meHiwe 130 MM

Ta BiANOBiIAHI pe3ynbTaT, BaX/INMBO 06upaTn neso, fAKe

HalKpale NiaXoAuTb 3 ypaxyBaHHAM TWMY Ta TOBLUWMHM Ne 103 | Ana pospisaHA Tpy6 si cani a

maTepiany. HepXasito4oi cTani i3 30BHILIHIM 25-6
MPUMITKA AiameTpom MeHwe 60 MM
Poamipu 06po6ntoBaHOro enemeHTa, BKasaHi Yy Ne 104 | Ana pospisaHHA TPy6 3i cTani Ta
Tabnuui - Ue po3MipyM 3a YMOBM BCTAHOB/EHHS HepHaBilo4oi cTasli i3 30BHILWHIM 25-6
OCHOBM AKHaWGAMIKYe [0 Kopnycy nunku. Cnig fAiameTpom meHuwe 130 Mm
LOTPUMYBATUCA  OBEPEMHOCTI, OCKIZIbKU  pOo3Mipu Ne 105 | [lna poapizaHHs Tpy6 3i cTani Ta
06p0G/IoBaHOTO  eleMeHTa  GydyTb  MEHWWMK, HEepaBiloHoi CTani i3 30BHILLHIM 25-6
AKLO OCHOBY BCTAHOBMTW Ha BifCTaHi Big Kopnycy AiaMeTpom MeHLLe 60 MM
WwabebHOT MUKW, - - -
1. BuGip nes HCS Ne 106 | AnA po3pizaHHA prﬁ sicraniTa
HepaBito4oi cTani i3 30BHILLHIM 2,5-6

Homep nesa HCS, Brasanui y Tabauuiil,
BMKapbyBaHWM NopyY i3 Moro xsoctoBMkom. Obuparite
nesa BignosigHo o Tabnuub 1 Ta 4 HUHKYe. Ne 107 | Ansa po3spisaHHs Tpy6 3i cTani Ta

fiameTpom mMeHwe 130 Mm

HepaBitoyoi cTani i3 30BHILIHIM MeHue Hix
Ta6auusa 1: nesa HCS AiameTpom MeHwe 60 MM 35
Jleso 3acToCYBaHHA ToBwwMHa Ne 108 | lna po3spisaHHa Tpy6 3i cTani Ta MeHLLe Hix
Ne 4 (MMm) HepaBiloyoi cTani i3 30BHILIHIM 35
Ne 1 | [lns pospisaHHA CTaNbHNUX TPY6 05_6 AlameTpom meHie 130 mm ’
AiameTpom woHarbinbwe 105 MM ’ Ne 121 | lna posnuaoBaHHA Ta YOPHOBOT 300
Ne2 | [ns pospisaHHA cTanesmx Tpy6 25_6 06po6Ku NuomaTepianis
fAiameTpom MeHwe 30 MM ’ Ne 131 | YHiBepcanbHe —
Ne 3 | [ns pospisaHHA CTanbHUX TPpY6 | MeHLue Hix Ne 132 | YHiBepcanbHe —
fAiameTpom meHwe 30 Mm 3,5
Nod " NPUMITKA
° Ana posnunioBaHHA Ta YopHOBOI 50-70 BimeTanesi nieaa Ne 101 - Ne 132 npoaaioTbCA OKPEMO.
06po6KKN NMaomarepianis
Ne 5 | nAa po3nunoBaHHA Ta YOPHOBOI | MeHLwue Hix Ta6nuun 3: sirnyTe neso
06po6KKN NMaomartepianis 30 Jleso ToBwWMHa
- — 3acTocyBaHHA
Ne 8 | [ns po3pisaHHsA BiHINXNOPUAHUX 25-15 Ne (MMm)
Tpy6 AiameTpom meHLwe 135 MM ' Ne 341 | na pospisaHHa Tpy6 3i cTani Ta
[NnA po3nualoBaHHA Ta YHOPHOBOI | MeHLwue Hix Hepas.itoyoi cTani i3 30BHILIHIM 25-6
06po6KM NoMaTepianis 105 fAiameTpom mMeHwe 60 Mm
Ne9 | Ana pospisaHHa Tpy6 is Ao 3. BubGip nes gna iHwunx matepianis
cTani giametpom meHwwe 130 25_6
MM 32 YMOBW BUKOPUCTaHHSA ’ Ta6nuua 4
HanpAMHOI ANA BiApi3aHHA -
Ne 95 | lna pospisaHHs Tpy6 i3 M ) “"a;‘,i‘;'a” Akicte ToBwwHa Neso Ne
H Bilouoi cTani iameTpom EHLIE HI matepiany (Mm) :
epasitoHoi cTani giameTpo 25 posnuay
meHwe 105 mm ’
- - 3anisHi M’aKka ctanb 2,5-19 Ne 1,2, 101,
Ne 96 | Ana p03'pl33.|.-|Hﬂ pr6 13 MeHLwe HiK UCTH 102, 103, 104,
Hep:KaBito4oi cTani giameTpom 25 105, 106, 131,
meHwe 30 MM 132
NMPUMITHA MeHuwwe Hix
Ne 3, 107, 108
Jlesa HCS Ne 1 — Ne 96 npopatoTbCa OKpeMo. 3,5
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Martepian )
anAa M::g;;:ﬂy TO?“::\':;Ha Jle3o Ne
posnuay
Honboposi | AnomiHin, 5-20 Ne 1,2, 101,
MeTanm Mifb i NaTyHb 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Metuie Kb | Ne 3, 107, 108
CUHTETUYHI | PeHoNoBUM 10-50 Ne 1,2, 4,101,
CMON nJacTuK, 102, 103, 104,
MenamiHoBUIA 131, 132
nNacTuK 5-30 |[Ne3,5,8,105,
Towo 106, 107, 108
XnopucTuit 10-60 [Net,2,4,101,
BiHin, 102, 103, 104,
aKkpuIoBUi 131, 132
nnacTK 5-30 |Ne3,5,8,105,
Touo 106, 107, 108

ornAa 1 aornag,

MOAUDIKALIA:
ABTOMaTUYHI iHcTpymeHTn  HiKOKI  nocrTiliHo
BAOCKOHaNOITHCA i MOANDIKYIOTbCA, wo6
3acTocyBaTH B HUX HAMHOBILLi TEXHOJOTIi.
BignosiaHo, AefKi AeTani MOXyTb 3MiHOBaTUCA 6€3
nonepesKeHHs.

FAPAHTIA

Mu rapaHTyemo, WO aBToOMaTWyHi iHCTpyMeHTH HIKOKI
BWUrOTOBJIEHI 3riAHO MicLEeBWX BKa3iBOK. LiA rapaHTia He
PO3MOBCIOAKYETLCA Ha AedeKTM abo MOLIKOAMKEHHSA
yepes 3/I0BMMBAHHA, HernpasBu/bHE KOPWUCTYBaHHSA
abo 3BuyarHe cnpautoBaHHA. AKWo Bu maete ckapru,
6yab nacKa, HafiWwniTb aBTOMATUYHWM IHCTPYMEHT, He
pos6upatouun toro, i3 FAPAHTIMHUM CEPTU®DIKATOM,
AKWUIM 3HAXOAUTLCA B KiHUi iHCTPYKLT, 0 aBTOPM30OBAHOIO
cepsicHoro ueHTpy HiKOKI.

NPUMITKA

Yepes nocTiviHi JOCNigKEHHA | PO3SBUTOK, AKI 3AiMCHI0E
HiKOKI, TexHi4Hi xapakTePUCTUKN MOXKYTb 3MiHIOBaTUCA
6€3 nonepeameHHs.

1. Ornapg nonotHa
TpuBane BUKOPUCTAHHA Tyrnoro abo MOLUKOAMEHOro
NOJI0THA MOXE NPU3BECTM [0 3HUKEHHA ePEeKTUBHOCTI
pi3aHHA i CTaTM NPUYMHOIO MepeBaHTaMEHHA ABUIYHA.
3aMiHiTb MOJIOTHO HOBWM MOJIOTHOM, fK TiJIbKK
NOMITUTE 03HaKW HaAMIPHOro abpasnBHOroO 3HOCY.

2. MepeBipKa BCTaHOBJIEHUX FBUHTIB
PerynapHo nepeBipAiTe BCi BCTaHOB/EHi Ha
iHCTPYMEHTi TBMHTKU, CTEXTe 3a TWUM, LWWO6 BOHU
6ynu AK cnip 3atArHyTi. HeralMHo 3aTArHiTb MBUHT,
AKWIA BUABUTLCA OCnabneHnm. HeBMKOHaHHA LbOro
npaBuaa 3arpoxmye Ceprio3HOI Hebe3neKolo.

3. TexHiyHe 06CcnyroByBaHHA ABUryHA
O6MOTKaABUryHa—Lie "cepueM" eIeKTPOIHCTPYMEHTY.
MposBnANTe HanewHy ysary, CTewadin 3a TUM, o6
06MOTKa He 6yna nowkKoaxeHa i/abo 3annta Maciom
abo BOAOM0.

4. NMepesipka rpaditoBux witok (Man. 27)

Y [ABUrYHi BMKOPUCTOBYIOTbCA BYFifIbHI LWiTKK, AKi
NOCTYNOBO 3HOLWYTLCA. Tak AK HaAMipHO 3HOLIeHa
BYri/lbHa LWiTKA MOXeE MOLIKOAWUTU ABUIYH, 3aMiHiONTe
3HOLLEHI BYTi/IbHi LWiTKY HOBUMMU, LLIO MalOTh TOM camMuit
HOMep, K | TOKa3aHWM Ha PUCYHKY, 260 6/IM3bKUMU A0
"Mexi 3Hocy". Kpim Toro, 3aB¥Au TpUMamTe BYrinbHi
LWITKW B YUCTOTI i OBOB'ABKOBO CTEHTE 3a TUM, W06
BOHMW MOI/IN Bi/IbHO KOB3aTW B LWiTKOTpMMadax.

5. 3amiHa rpadiToBuX WiTOK
3HIMITb KOBNaku LWITOK 3a AOMOMOrol BUKPYTHM
3 MJIOCKOI ro/n0oBKowW. [licna Lboro ByrifbHi WiTKK
MOXYTb 6y TH IErKO 3HATI.

6. CNUCOK 3anacHUX YacTUH

OBEPEHKHO

PemoHT, mogudiKauilo i nepeBipKy aBTOMaTUYHUX
iHCTpPYyMeHTIB HiKOKI MyCUTb 3piMcHIoOBaTH
aBTOPM30BaHWii cepBicHM LieHTp HIKOKI.
CnnCOK 3anacHMX YaCcTUH MOXe 3Hafo0bUTUCA, AKLLO
Bu 3BepraeTeca A0 aBTOPM30BAHOrO CEPBICHOMO
LeHTpy HIKOKI no peMoHT a6o iHwe 06cnyroByBaHHs.
MNig yac po6oTH i gornagy cnip 6patv fo yBarv Micuesi
HOpMM i CTaHAapTH.
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IHdopmauia npo wym Ta Bi6pauiio
BuMipAaHi BennunHu BusHadeHi arigHo EN60745 i Bu3HaHo
Takumu, wo eignosigatoTb ISO 4871.

BuMipaHWI piBEHb NOTYKHOCTI 3BYKY B CMiBBIAHOLWEHHI A:

102 ab (A).
BuMipsaHUI piBeHb TUCKY 3BYKY B CMiBBiAHOLLIEHH A:
91 a6 (A).
Moxn6kay KMa: 3 ab (A).
OpAranTe HaBYLIHWUKM.
MosHe 3HaYeHHA Bi6pauii (BeKTOpHa cymma

TpuaKcianbHOro) Bu3HaveHa arigHo EN60745.

PosnunioBaHHA [epeBOCTPYKOBOI MAUTU TOBLLMHOK
40 mm:

3HayeHHs Bi6pauii h = 22 m/c?

Moxunbka K = 1,5 m/c?

3asHayeHnt piBeHb Bibpauii 6yB BUMIPAHWWA  3rigHO

CTaH4apTHOrO TeCTY i 6yB BUKOPUCTaHMI MPU NOPIBHAHHI

IHCTPYMEHTIB Mix co6010.

BiH MoMe BMKOpUCTyByBaTUCA

BW3HAYEHHSA BM/MBY.

MNONEPEAXEHHA

O Bibpauia nig 4ac cnpaBXHbLOrO KOPUCTYBAHHA MOMeE
BiAPIBHATMCA Bif 3aABNEHOI, 3aNEXHO Bif cnocoby
3aCTOCYBaHHA iHCTPYMEHTY.

O Bwu3HaviTb 3axoAn 6e3nexkn Aansa onepatopa 3rifHo
NpaKTMYHOro 3acTocyBaHHA (6epyys Ao ysaru
BCi 4aCTMHM POGOYOro LUMKAY, TaKi AK BWMMWKAaHHA
iHCTPYMEeHTY i Moro po6oTu BXOIOCTY Ha AOAATOK A0
BMKOHAHHA pO604MX 3aBAaHb).

ANA NepBUHHOro
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(MepeBoa opuruHanbHbIX MHCTPYKLIUA)

OBLUME NPABUNA BE3OMACHOCTU MPU
PABOTE C QJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEXAEHUE

MpouTtuTe BCe NpaBuna 6e30MacHOCTU N UHCTPYKLMMN.
He BbinosiHeHne npasun N MHCTPYKLMIA MOXET MpuBecTn
K MOPaXKeHNIo 3/1IeKTPUHECKMM TOKOM, roxapy wwam
cepbe3Hou TpasMme.

CoxpaHsiiTe Bce NpaBuia u MHCTPYKLUM Ha 6yayuee.
TepMuH "371€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTe BCeX Mep
MPeAoCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS K IKC/lyaTupyemomy Bamm
S/IEKTPOUNHCTPYMEHTY C NUTaHUEeM OT CETEBOW PO3ETKU (C
CeTEeBbIM LUHYPOM) W/IN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHNEM
OT akKyMynsiTopHowi 6atapeun (6ecripoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTte
a) Moppep)xuBanTe YNCTOTY M XOpOLLEE OCBELEeHne

2)

b

-~

Ha pa6oyem mecTe.

Becriopsijok M 7ioxoe OcCBeLyeHne npuBogaT K
HECYACTHBIM CITyHasiM.

He ucnonb3yiiTe 3/eKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3PbIBOOMACHbLIX OKPYXaloWUX YCnoBusX,
Hanpumep, B HemnocpeAcTBeHHOW 6nM3ocTu
OrHeonacHbIX XXUAKOCTE, roplovnX rasos Unm
nerkoBoCnaMeHsIIoWencs Mbisu.
ONIEeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXKAAIOT UCKPLI, KOTOPbIe
MOryT BOCIM/IAMEHUTH MbiSlb WM UCNIAPEHUSI.

c) [depxwuTte geTeil u Habntopatowmx Ha 6esonacHom

paccTosHUM BO BpemA
9NIeKTPOUHCTPYMEHTA.
OTBrie4eHne BHUMaHWS MOXET cTaTb 4715 Bac
MPUYNHON MOTEPU YPaBIIEHUS.

akcnnyatayuu

AnekTpobe3onacHOCTb
a) CeTeBble BUIKU 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOB JOSKHbI

b

)

c)

d

=

COOTBETCTBOBAaTb CEeTeBOM po3eTKe.

Hukorga He moguduumpyiTe wWTencesnbHYO
BUITKY HUKOUM 06pa3om.

He wucnonb3yiiTe HUKakue afantepHble
nepexoAHUKM € 3a3eMNeHHbIMM (3aMKHYTbIMU Ha
3eMJ10) NIEKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogunenuympoBaHHbie LUTENCesibHbIe BUIKU U
COOTBETCTBYIOLNE UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHbLLAT
ONacHoCTb OPAXKEHNS INIEKTPUHECKMUM TOKOM.
He npukacaiTecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
noBepxHOCTAM, Hanpumep, K Tpybonposogam,
paguatopam, KYXOHHbIM nnutam 7]
xonoAunbHUKam.

Ecrnn Balue Teno conpukocHeTCsi ¢ 3a3eM/1eHHbIMU
OBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXeHUSsI
S/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI
[AeNCTBMIO BOAbI UNW Bnaru.

lpn nonaganun BoAbl B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT ONacHOCTb MOPAXKEHNS NIEKTPUHECKNM
TOKOM.

MpaBunbHo ob6paujaitTech co wWHypom. Hukorga
He nepeHoCcUTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH
3a WHYp, He TAHWUTE 3a LWUHYp M He AeprawTte 3a
WHYp c yenbto oTcoefuHeHUs
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKU.
PacnonaraiTe WHyp noganblue OT UCTOYHMKOB
Tenna, HehTeNnpPoAYyKTOB, NPeAMeTOB C OCTPbIMMN
KPOMKaMM U ABVXKYLUMXCA AeTanein.

e)

f)

lMoBpexgeHHble unu  3anyTaHHble  LWHYPbI
YBEIMYNBAIOT OMACHOCTb MOPAXKEHUS SNIEKTPUHECKIM
TOKOM.

Mpu akcnnyatayum 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeweHuin, ucnonb3yTe YANUHUTENbHbINA
WHYP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA ANA UCMOSNb30BaHUA
BHEe MomeLyeHus.

Ucnonb3oBaHne WHypa, npefHasHa4YeHHoOro As1si
paboTbl BHE MOMELeHNV, YMEHbLUMT ONacHoCTb
ropakeHnsi 3/1eKTPNHECKUM TOKOM.

Mpu akcnnyaTtayum 3NMeKTPOMHCTPYMeHTa BO
BJIaXXHOW cpeje, UCNosnib3yiTe YCTPONCTBO
3awmTHOro otkniodeHnsa (RCD) ucrtouyHmka
nUTaHus.

Ucnonb3oBanne RCD yMeHbWMUT 0nacHoOCTb
ropa)keHnsi 371eKTPNHECKUM TOKOM.

3) JlnyHas 6e3onacHoOCTb

a)

b)

<)

d)

e)

f)

ByAbTe rotoBbl K HEOXWAAHHbIM CUTyaLMsAM,
BHUMaTesIbHO crieuTe 3a CBOMMM AeACTBUSAMM
N PYKOBOACTBYWTECb 37paBbiM CMbIC/IOM MpPU
9KcnyaTaymm 3NeKTPOUHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yiiTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT, koraa Bbl
ycTanu WnM HaxoguTecb nopj BRUAHUEM
HapKOTWUKOB, asfikorosisi WM rieKapCTBEHHbIX
npenapaToB.

MrHoBeHHasi noTepss BHUMaHWs BOBPeMSs
aKcnyataymn 371€KTPOUHCTPYMEHTOB MOXeT
PUBECTN K CEpbe3HON Tpasme.

WUcnonb3yhte mHauMBupyanbHblie cpepcTea
3awuTbl. Bcerga HageBaiiTe cpegcTBa 3awWmTbl
rnas.

BawutHoe CHapsikeHune, Hanpumep,
MPOTUBONBISIEBOV pecruparop, 3alyuTHasi obyBb C
HECKOJIb3KOW MOAOLUBOV, 3aLYATHBIA LUSIEM-Kacka
unu cpejcTea  3awuTbl  OpraHoB  ClyXxa,
ucronb3yemble 47151 COOTBETCTBYIOLMUX YCII0BUM,
YMeHbLIAT TPaBMbl.

W3berainTe HenpegHamepeHHOro BKJIIOYEHUSA
Asuratens. Yéegurecb B TOM, HTO BbIK/louaTesb
HaxoA4uTCA B MOJNIOXKEHUU BbIKIIOYEHUA nepefn
noAHMMaHWeM, NepeHOCKOM NI NogcoeauHeHeM
K ceTeBOW po3eTKe u/MnNu nopTaTMBHOMY
6aTapeiiHOMY UCTOYHUKY NMUTaHUS.

lMepeHocka 311eKTPONHCTPYMEHTOB, Korja Bbi naney
AepXvTe Ha BbIK/o4aTesne, Wan rnojcoeauHeHne
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB K CETEeBOM po3eTke, Korga
BbIK/o4aTesib 6yAeT HaxoAuTbCs B MOSIOXKEeHUN
BKJ/TIOYEHWNS, MPUBOAUT K HECHACTHbIM CIIyqasim.
CHUMMUTE BCe PerysiMpoBOYHble WNN FaeyHble
KI1I04M nepes BKITI04eHUeM 911eKTPOMHCTPYMEHTa.
[aeyHbIvi nrm perynmpoBOYHBIN KITH0Y, OCTaB/IEHHBIV
npuKpenseHHbIM K Bpawjatoljesica geranum
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa, MOXET MpuBecTn K
MOJIyHEeHNIO TPaBMbl.

He TepsiiTe ycTtonumBocTb. Bce Bpemsa umeiite
TOYKY OMOpbl U COXPaHANTe paBHOBecHe.

310 nomoxet ny4ue ynpasnsaTh
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HeNpeABugeHHbIX
cUTyaumsix.

OpeBanTecb Hapgnexawum o6pasom. He
HapeBaiiTe TMPOCTOPHYI ofexay Wnu
loBenupHble nsgenus. [epxute BonoOCHI,
ofiexay M nepyatku Kak MOXHO parnbuie OT
[ABUXYLLUXCS YacTeu.
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4)

lpocTopHasi ogexaa, toBe/MpHbIe U3[enns um
AJMHHBIE BOJIOCHI MOrYT MONacTb B ABYXKYLMECS
yactu.

Ecnu npepycMoTpeHbl ycTpoWcTBa pAns
npucoeavHeHUs npucnocobneHuii gna orsoga
n cbopa nbinu, ybegutecb B TOM, YTO OHM
npucoefuHeHbl U UCMOJb3YIOTCA Hagnexalum
obpa3som.

Ucnonb3oBaHne pJaHHbIX YCTPOWCTB MOXET
YMEHBLUNTb OMacHOCTH, CBSA3aHHbIE C [bI/IbIO.

=2

9

Akcnnyatayua ] obcnyxuBaHue

9NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yiTte Hapnexawumin pana Bawero
NPUMEHEeHUs1 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapnexawui  371€KTPOUHCTPYMEHT  byaeTt
BbIMO/IHATE paboTy JiydlWwe W HajexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLII OH PacCYNTaH.

b) He wucnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpaBHbIM BbIKfio4yaTenem, ecsM C¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3si 6yAeT BKITIOYUTb U BbIKITIOYUTD
WHCTPYMEHT.
Kaxgbiii  971eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEsb351
ynpaBsniATe C MOMOLWbIO BbIK/O4aTesns, 6yaet
npeACcTaB/IATh OMACHOCTb, U ero 6y4eT Heobxoaumo
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoepuHuTe WITENCENbHYIO BUIIKY OT UCTOYHUKA

nUTaHMA W/MNu nopTaTUBHbIA GaTapelHbli

MCTOYHUK MUTAHUA OT INIEKTPOUHCTPYMEHTa

nepep Ha4yanom BbINONIHEHUAA KaKoW-nm6o u3

perynupoBoK, nepes cMeHoW NpuHaaneXxHocTen

VNN XpaHeHUeM 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTu4eckne mepbl 6e30r1acHOCTH

YyMeHblaT onacHoCTb HernpegHaMepeHHOro

BKJ/IIOHEHUS ABUratersisi S/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnosib3yembie 3/IeKTPOUHCTPYMEHTbI

B HeAOCTYnHOM AnsA feTed MecTe, U He

paspewante nOAAM, He 3HaOWUM KakK

obpawaTbCs C 3NIeKTPOMHCTPYMEHTOM WM He

M3Y4YMBLUMM [laHHOEe PYKOBOACTBO, paboTaTb C

9NIEeKTPOMHCTPYMEHTOM.

OreKTPOUHCTPYMEHTbI NPeACTaB/IAT OMacHOCTb

B pyKax HernozroToBfIEHHbIX M0/1b30BaTENEN.

e) CopepxuTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI B UCNIPABHOCTH.
MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTW MNN 3aefaHus
ABUXYLLMXCA YacTei, NoBpeXXAeHUs geTanen unu
KaKoro-nu6o apyroro o6crosiTenscTsa, KotTopoe
MOXeT noBNUATb Ha (YHKUUOHMpPOBaHue
9N1eKTPOMHCTPYMEHTOB.

d

=

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mpy HanuMuuMn NoBpeXAeHUA OTPEMOHTUPYNTE
9NEeKTPOUHCTPYMEHT Nnepef ero aKcniyatayuen.
Bonbloe KOMYecTBO HECYacTHbIX Crly4aes
cBSi3aHO c naoxum o6cnyxuBaHnem
3/1eKTPONHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexyujme MHCTPYMEHTbl OCTPO

3aTO4YEHHbIMU U YUCTBIMMU.
Hagnexawmm obpasom cogepxawmnecs B
UCNPaBHOCTN PEXYLYNE UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
PEXyWmumMN KpoMKamu Oy[yT MeHblue 3aefatb v
6yA4yT nierde B yrpaBrieHUN.

g) Ucnonb3ayiite 3NIeKTPOUHCTPYMEHT,
NpUHaANEeXHOCTH, Hacagku M T.N. B
COOTBETCTBUU C fAaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NpPUHMMas BO BHMMaHue YCNOBUS U 06bem
BbINONMHAEMON paboThbl.

Ucnonb3oBaHne 371eKTPOUHCTPYMEHTa A1
BbIMOSIHEHNS] PabOT He MO NPSMOMY Ha3Ha4YeHuto
MOXET MPUBECTU K ONacHou cuTyauum.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bawero aneKTpouMHCTpymeHTa
AOIMKHO BbIMOMHATLCA KBanugpuumpoBaHHbIM
npegcTaBuTeneM pPEMOHTHOW cnyXb6bl ¢
Mcrnonb3oBaHMEM TOJIbKO UAEHTUYHBIX 3anacHbIX
yacTen.

3710 o0becneyntT coxpaHHOCTb u 6€30MacHoOCTb
3IEKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOX>XHOCTU

[lep>xuTe nofanblue OT AeTel U HEMOLYHbIX JoAen.
ECnn MHCTPYMEHTbI He MCMOMb3YITCS, UX crnegyer
XpaHUTb B HEJOCTYMHOM A4Sl AeTel U HEMOLYHbIX NioAew
mecrTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
OKCMNYATALUUU CABEJIbHOMN MUINbI

1.

Mpy BbINONHEHWM onepauuil, BO BpeMA KOTOPbIX
peXxywana Hacagka MOXET KOHTaKTupoBaTb CO
CKpPbITOW NPOBOAKOW UMK LUHYPOM NUTaHUA, AepXXuTe
9NIeKTPOMHCTPYMEHT 3a n3onuMpoBaHHble
NoBepPXHOCTU 3axBaTa. [1pn KOHTaKTe pexxyLLei Hacaaku
C NPOBOAKOW, HaxOoAAWEWCA NojA HanpAXeHuewm,
HEeN30NMpPOBaHHbIE MeTannmyeckue yacTtum
3MEKTPOUHCTPYMEHTA MOFYT NPOBOAUTL SNEKTPUHECKUI
TOK, KOTOpbIi MpMBEAET K MOpakKeHuto orepaTopa.
Mepen BbINONHEHNEM Pe3aHns B CTEHAX, MOTONKaxX Uin
nonax, o6asaTtenbHo ybeauTecb B OTCYTCTBUM
NPOSTOXXEHHbIX BHYTPW 3NEKTPUYECKUX Kabenem unm
KabenbHbIX KaHanoB.

Hanps>keHnue (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) ~

MoTpebnsiemas MOLLHOCTb

[nameTp 6ypexus

[Hepeso:
JlnctoBas Huskoyrnepoguctas cranb: TonwwmHa 19 Mm

1010 Bt*
Tpyb6a u3 Huskoyrnepogucton cranm: B.[. 130 mm
Tpyba u3 BuHUNXnopuga: B.A. 130 mm

FnyébuHa 300 mm

Yucno 060OpPOTOB XOMOCTOrO xoAa 0 — 2800 muH™"
Xop, 29 Mm
Bec (6e3 wHypa) 3,3 kr

* MNpoBepbTe NacnopTHYIO Taénquy Ha nsgenunun, Tak Kak oHa MeHAeTCsA B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) MonoTHo (Ne 341)..
(2) YemopaH4uK ..
(3) MaeyHbI KNOY B BUAE LIECTUIPAHHOTO CTEPXKHS ....
Habop cTaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxaeHnst U3MeHEéH.

QUGN

AONONHUTENIbHBIE AKCECCYAPBHI
(npoparoTcs  OTAENIbHO)

(1)Ne 1 TMNonoTHO (12)Ne 103 lMonoTHo
(2) Ne 2 MonoTHo (13)Ne 104 MMonoTHo
(3) Ne 3 MonoTHo (14)Ne 105 lMonoTHo
(4)Ne 4 TonoTtHo (15)Ne 106 lMonoTHO
(5) Ne 5 lMonoTtHO (16) Ne 107 lMonoTHo
(6) Ne 8 lMonoTtHo (17)Ne 108 lMonoTHo
(7)Ne 9 MonoTHo (18)Ne 121 TMonoTHo
(8)Ne 95 TonoTHo (19)Ne 131 lNonoTHo
(9) Ne 96 TMonoTHo (20) Ne 132 lMonoTHo
(10) Ne101 MonoTtHo (21) Hanpaenstowas agns
(11) Ne102 MonoTHo oTpesaHus Tpyb

O (1) = (9) : NonotHa HCS (HCS : yrnepogucTas ctanb
AN BbICOKOCKOPOCTHOTO pe3aHusl)

O (10) - (20) : BUMETANIMYECKUE nonoTHa

YTo KacaeTcs MCMONb30BaHUA MONOTEH, obpaTuTech K

Tabnuue 1,2, 31 4.

KomnnekT cTaHAapTHbIX NPUHAANEXHOCTEN MOXET ObiTb

n3MmeHeH 6e3 yBeJoMIeHUs.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

O PesaHne TpybHOW M yronkoBOW cTanu.

O PesaHve pasnu4HbIX nunomaTepuanos.

O Pe3aHne nNCTOBOM HW3KOYrnepoaucTom cTanw,
NUCTOBOTO aNlOMWHUSA U TIUCTOBOW Meay.

O PesaHue CUHTETMHECKMX nNnacTMacc, Takux Kak
heHomMbHblE NIAcTMacChl U BUHUIIXMOPUA,.

Y10 Kacaetcs noppobHocTeil, obpaTuTecb K pasgeny

"BbIBOP MOJNIOTEH".

NOArOTOBKA K OKCMNYATALUUU

1. WCTOYHMK aneKTponuTaHus
Mpocnegute 3a TeMm, YTOObI UCMONb3YEeMblii UCTOHHUK
3/1eKTPONMTaHUS COOTBETCTBOBaN TpeboBaHUAM K
MCTOYHMKY 3M1eKTPOMUTaHNS, YKa3aHHbIM Ha TUNOBOW
Tabnuuke nsgenvs.

2. Mepekniouyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepeknoyaTesb HaxoauTcs B
nonoxexun "Beikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepeKo4aTenb HaxXogUTCs B NOSOXKEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeaneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUHMHON CEpPbE3HOW TpaBMbl.

3. YanuHutennb
Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3MeKTPONUTaHNA, MONb3yNTEeCb YANUHUTENEM.
Yanuautens [O/MKeH umeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro cedeHnss n obecne4ymsatb paboTy
MHCTpyMeHTa 3ajaHHoi MolHocTh. PasmaTbiBante
YANMMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxoaumyo Ans
[aHHOTO KOHKPETHOr0 NMPUMEHEHWUS ASINHY.

4. Mbinb, obpasylowasica Bo Bpemsi paboTbl
lbinib, 0bpasyrowjasics Bo BpeMsi 06bI4HON paboTbi,
MOXeT noBANATbL Ha 3[40poBbe orneparopa.
PexkomeHayeTcs HOCUTb NPOTUBOIbLIIIEBOV PECTIMPATOP.

Pycckui

5. YcraHoBKa nonotHa
B paHHOM yCcTpoWCTBE MPUMEHSETCA CbEMHbIN
MeXaHU3M, KOTOPbIA faeT BO3MOXHOCTb A1 YCTaHOBKM
N CHATUSA NOMOTEH NUMbl 6€3 UCMONb30BaHUSA raeYHOro
KMoYa Mnu Apyrux UHCTPYMEHTOB.

(1) MepeBeanTe HEeCKoNbKO pas nyckatenb
nepekn4aTtens B MNONIOXEHNE BKIIOYEHUA W
BbIKJIIOYEHUS, AN1A TOro YTO6bl pbldar MOr NOSIHOCTbIO
BbICKOYUTb W3 nepefHen Kpbiwku. [locne 3aToro,

nepeseauTe nepekn4atens B MNOMOXeHWe
BbIK/TIIOYEHNSA U OTCOEUHNTE CEeTEBON LUHYP OT PO3ETKM
(Puc. 1).

OCTOPOXHO
[Ana npepoTBpalleHMa Hec4yacTHOro cny4yas
ob6s3aTenbHO TOYHO ybeguTecb B TOM, 4TO
nepeknioyaTenb HaxogUTCA B MONIOXKEHUN

BbIK/TIOYEHMS, @ CETEBON LUHYP OTCOEAMNHEH OT PO3ETKM.

HaxmuTe pbldar B HanpaBfeHUW CTpenku, Kak

nokasaHo Ha Puc. 2, meTka B BMAe CTpenku nmeetcs

Ha pbidare (Puc. 2).

BcTtaBbTe NOMOTHO NWUMAbI Ha HYXHYIO rNy6uHy B

MareHbKylo Npopesb B BEPXHeW YacTu niayHxepa npu

HaxaToM pblyare. Bbl MoXeTe ycTaHOBUTb MOMOTHO

pexyLen KpoOMKon Beepx unm BHu3 (Puc. 3, Puc. 4).

(4) Korga Bbl oTnycTuTe pblyar, ycunue Mpy>XWHbI
aBTOMaTU4YeCKu BO3BPATWUT pbl4ar B MNpaBuiibHOE
nonoxexve (Puc. 5).

(5) HaxxmnTte BHYyTpb ABa wWnu Tpu pasa MoSIOTHO Musibl
PYKOV¥4 CO CTOPOHbI, MPOTUBOTMONOXXHON PeXXyLLelt KPOMKe
1 npoBepbTe, HafEeXHO NN YCTaHOBMEHO MOMOTHO. Bbl
yb6eauTech B TOM, HYTO MOSIOTHO HAAEXHO YCTAHOBIEHO,
€CIIM OHO 3aLlenKHeTCA, a pblyar crerka nepemecTuTcs,
npy HaxaTuu nonotHa BHYTPb (Puc. 6).

OCTOPOXHO
Mpu HaXXaTM BHYTPb NOSIOTHA MMl PYKOW, 0683aTeNbHO
TOYHO ybeauTech B TOM, YTO 6yAeTe HaXumaTb ero co
CTOPOHbI, MPOTMBOMOJSIOXKHOW peXyllel KpoMKe.
Haxxumatb BHYTPb MOMOTHO MUMbl C [PYroii CTOPOHbI
Henb3si, TaK Kak 3TO MOXeT MpMBECTU K TpaBMme.

6. CHAATMe nonoTtHa

(1) MepeBeauTe HeCckoONbKO pa3 NyckaTenb Nepekno4aTens
B MOJSIOXKEHNE BKIIIOYEHNS W BbIK/IOYEHUs, ANs Toro
YTOObI pbl4ar MOr MOSTHOCTBLIO BLICKOYNUTL U3 NepeaHen
KpbILWKW. ocne aToro, nepeBeanTe nepekstoyaTens B
MONOXXEHWEe BbIKIMIOYEHNA 1 OTCOEANHUTE CETEBOW LIHYP
oT poseTku (Puc. 1).

OCTOPOXHO
[ns npepoTBpaleHNs Hec4acTHOro cny4as
o6asaTtenbHo TO4YHO ybeauTecb B TOM, 4TO
nepeknioyaTenb HaxoAUTCA B MONOXEHUN
BbIK/TOYEHNS, a8 CETEBOW LUHYP OTCOeANHEH OT PO3ETKM.

(2) Mocne Toro kak Bbl HaxxmeTe pbldar B HanpasneHun
MeTKNW B BUAEe CTpesikv, Kak nokasaHo Ha Puc. 2,
NOBEPHUTE NIy TaK, YTOObI MOMOTHO ObINO HaNPaBeHO
BHM3. [TONOTHO AOMKHO BbINacTb camo. Ecnu nonotHo
He BbiNageT, BLITAHUTE €ro pykom.

OCTOPOXHO
Huvkorga He kacavTecb NOI0THA NUIbl CPasy XXe nocne
ee 1Crnonb30BaHus.
[opsumnii MeTann nerko MoxXeT cTaTb NPUHYUHOI oXora
KOXMW.

[ ECNM NONOTHO BYAET MOJNIOMAHO |

[Oaxe ecnu nonoTHo nunbl 6yaeT MNOSIOMaHo, HO
OCTaHeTCs BHYTPWU MasieHbKOoW Npopesmn NiyHxepa, oHO
OOJKHO BbINacTb, ecnu Bbl HaxmeTe pblyar B
HanpaBfieHUM METKW B BUAE CTPENKU W MOBEpHETe
nuny Tak, 4Tobbl MOSIOTHO ObINIO HanpPaBIEHO BHU3.
Ecnv nonoTHo He BbinageT camo, BblHbTE €ro nyTem
BbIMOSTHEHWS OMUCAHHBIX HWXE AEeNCTBUNA.

—
)

3
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Pycckui

(1) Ecnn 4acTb MOMOMaHHOro nofioTHa nunbl 6yaeTt
TopYaTb U3 MasieHbKOW Npopesun NiyHxepa, NoTaHUTe
3a BbICTYNaloLWyl0 4acTb W BbITSHATE MOJSIOTHO.

(2) Ecnu nonomaHHoe NONOTHO nunbl 6yAeT CKPbITO
BHYTPU ManeHbKon Mmpopesu, 3auenute MnosioMaHHoe
NOSIOTHO, WCMONb3ys ANA 3TOr0 KOHYUK [ApYroro
NnonoTHa, U BbITAHUTE ero Hapyxy (Puc. 7).

OBCIY>XUBAHME N OCMOTP NMPUCMNOCOBJIEHNA
Ana KPEMJEHUA NONOTHA

(1) Mocne ncnonb3oBaHWs yaanuTe onNuKK, 3emsio, Necok,
Bnary u T.n. NpoAyBKOW BO3AYXOM WM OYMCTUTE Npu
noMoLWM LWeTKW M T.N. ANns TOro 4tobbl 0b6ecneynTb
nnaesHoe (pyHKLMOHMpPOBaHWe npucrnocobnenns Ans
KpenneHnsi nonoTHa Nunbl.

(2) Mepuoanyeckn HaHocUTE CMa3Ky BOKpPYr AepxkaTens
nofoTHa, Kak nokasaHo Ha Puc. 8, ncnonbsys
CMa304HO-0XNaXKAAIOLLYIO XWUAKOCTb W T.N.

APUMEYAHUE
[nuTenbHoe MCcnonb3oBaHWe MHCTPYMeHTa 6e3 OYNCTKU
M CMa3ky B 30HE YCTAHOBKW MOMIOTHA MUSIbl MOXEeT
NpPMBECTN K HEKOTOPOMY YXYAWEHUIO nepemeLleHns
pbldara BCefCTBME HAKOMMEHNs ONUIIOK U CTPYXeK. B
3TOM crny4ae, BbITAHUTE PE3UHOBbLIA KONAYoK,
npeAyCMOTPEHHbIA Ha pblyare, B HanpaBfieH METKMN B
BUAe CTpeNlku, Kak nokasaHo Ha Puc. 9, n cHumnte
Pe3VHOBLIA KOMNa4YoK C pblyara. 3aTteM o4ucTuTe
BHYTPEHHIOIO YaCTb AepkaTesis MonoTHa nyTem NpoayBKu
BO3JyXOM W ApyrMMm crnocobamu, u HaHecuTe
[0CTaTO4HOE KONMYeCTBO cMa3ku. Pe3nHOBbI KOnna4ok
MOXHO MNpaBWSIbHO YCTAHOBWUTb Ha pblyare, ecnv ero
NAOTHO NpuAaBuTb K pbiHary. Mpu aTom oba3arensHo
ybeauTecb B TOM, YTO MeXJy Aep>XaTenem fnonoTHa n
pes3nHOBbLIM Konnadkom 6yAeT OTCyTCTBOBaTb 3a30p W,
Kpome TOro, obecneybTe BO3MOXXHOCTb MNMABHOrO
(PYHKLVOHNPOBAHNSA B 30HE YCTAHOBKW MOSIOTHA MUSbI.

OCTOPOXHO
He wncnonb3yiTe NOMOTHO NWMAbl C M3HOLEHHbIM
oTBepcTVeM nonoTHa. B npoTueHOM cnyyae nonoTHo
nWnbl MOXET OTAENUTLCH, YTO MOXET MPUBECTU K
nepcoHanbHon Tpasme (Puc. 10).

7. PerynupoBaHue ocHOBaHuUs

(1) MoaHMMMTE NepeHIOD KPbIWKY BBEPX, Kak NnokKasaHo
Ha Puc. 11.

(2) Ecnmn ycTaHOBOYHBIN BUHT OCHOBaHWUA 6yaeT ocnabneH

npy NOMOLYY MpUnaraeMoro rae4Horo Knoya B Buae

LLIeCTUrpaHHOro CTepXXHs!, Bbl cMoXeTe oTperynuposatb

nosnoXeHne yctaHoBkn ocHoBaHus (Puc. 12, Puc. 13).

Mocne Toro kak NonoXxeHne yCTaHOBKM OCHOBaHMSA 6yaet

OTPEeryn1poBaHo, MOMHOCTLIO 3aTSAHUTE YCTAHOBOYHbIV

BMHT OCHOBaHWSI MpW MOMOLLW NpUaraemMoro rae4Horo

KMo4a B BUAE LUECTUrPAHHOTO CTEPXKHS.

(3

8. PerynupoBaHue CKOpOCTH BO3BpaTHO-
noctynaTtesibHOro ABUXXeHuA nosioTHa
[laHHoe yCTpOWCTBO OCHalWeHO BCTPOEHHON

3NIEKTPOHHOW CXeMOW perynnpoBaHns CKOPOCTH,
KOTopas JaeT BO3MOXHOCTb PErynmpoBaTb HYXXHYO
CKOPOCTb [ABWXEHWS MONOTHA NWMbl HaxaTuem Ha
nyckatenb nepekniodatens (Puc. 14).

Ecnn Bbl 6ygete HaxumaTtb Ha nyckatenb CuilbHee,
CKOPOCTb ABWXXEHUSI NOMoTHa 6yAeT yBenU4YnBaTbCS.
HauvHainTe pesaHue C HWU3KOW CKOPOCTbIO AN TOro,
4TO6bI 06€CMNEeUNTb TOYHOCTb B MECTE HaYana pe3aHus.
Korga 6ypeT pocTturHyta pocTtatodHas rnybuHa
pe3aHuns, yBenuybTe CKOPOCTb Pe3aHus.

OCTOPOXHO

XOoTS AaHHOe YCTPOMCTBO UMEET MOLUHbIN ABUraTesb,
ANVUTeNbHOE WCNONb30BaHME C HU3KOW CKOPOCTbIO
6yAeT YpPEe3MepHO YBENMUUMBATbL Harpy3ky WM MOXeT
npuBecTn K neperpesy. OTperynupynTe CKOpOCTb
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ABWXEHUS MOMOTHA MuMbl, KoTopas obecneynT
BbINOMHEHNE PaBHOMEPHOro, NNaBHOro pesaHus 6e3
KaKMx-nmbo HeonpaBAaHHbIX AEeNCTBUN, Takux Kak
BHe3arnHble OCTaHOBKM BO BPEMS OnepaLun pesaHusi.

OKCMNYATALUUA

OCTOPOXHO

O Hukorga He nepeHocuTe NWUMy, MOAKIIOYEHHYIO K
ceTeBOW po3eTke, Korga Baw naney Haxogutcs Ha
nepeknioyarene. HenpegHamepeHHblIA Myck MOXeT
NpVYBECTN K MOJNYYEHWIO HenpeaBUAEHHON TpaBMbl.

O byabTe OCTOPOXHbl, HE AonyckawWTe nonajaHus
OMWUMOK, 3eMSn, BNaru, 1 T.N. BHYTPb MallMHbI Yepes
nnyHxep Bo Bpems paboTtbl. Ecnv onunku n 4to-nn6o
nogo6HOe HakoMATCA B MIyHXepe, BCcerja oduwanTe
ero nepej WCMoNb30BaHUEM.

O He cHumaiiTe nepefHiolo KpbiwKy (obpatuteck k Puc.
1). O6513aTensbHO y6eamTechb B TOM, YTO yAepXuBaeTe
KOpNyCc OT BEpXHeW 4YacTu nepefHen KPbIWKK.

O Bo Bpems akcniyatauuM NpuwKuUMamTe OCHOBaHWE K
maTepuany, noka BbinonHaetTe pesaHue. Ecnun
ocHOBaHMe He 6yAeT MNOTHO MNpuxaTto K
obpabaTbiBaemMon getanu, Bubpaumu MOryT npuMBecTn
K MOBPEXAEHUIO NonoTHa Nunbl. Kpome Toro, KOHYMK
MOSI0THA MWMbl MOXET B HEKOTOPbIX CNYYasaX KOCHYTLCA
BHYTPEHHEN CTeHKN TpyObbl, MoBpexgas MonoTHo.

O Bblbupante nonoTHO numbl Havbonee noaxoasien
AnvHbl. WpaeanbHbln BapuaHT, Korga AnuvHa
BbICTYNaloLLeil N3 OCHOBaHWUA 4acTy NOMoTHa Nubl 3a
Bbl4ETOM ANIMHbI Xxofa 6yaeT 6onblue, Yem pasmep
matepuana (cm. Puc. 15 n Puc. 17).

Ecnv Bbl 6yaeTe BbINOMHATL pe3aHne 60/1bLLoN TPy6bl,
60nblWOro Kycka gepesa U T.n., pasmep KOTOPbIX
npesbilaeT ANMHY pexyljero nonoTtHa; 6yaet
cylecTBOBaTb OMACHOCTb TOrO, YTO MOMIOTHO MOXET
KOCHYTbCSl BHYTPEHHe CTeHKW TpyObbl, AepeBa u T.M.,
npusoga K nospexgeHuto (Puc. 16, Puc. 18).

1. Pe3aHue maTepuanos C MeTasJIN4EeCKUMHU
cBOWCTBaMMn

OCTOPOXHO

O TnoTHO npwxumainTe ocHoBaHMe K obpabaTbiBaeMon
getanm.

O Hukorga He npuknagpiBaiTe 4pe3mMepHoe ycunune K

NOMIOTHY NWAbl NpW pesaHun. HeBbiMnonHeHWe 3Toro

YCNOBUA MOXET NEerko NpuBecTU K NosioMke MosnoTHa.

MpoyHo 3akpennsanTe obpabaTbiBaeMylo AeTanb nepes

Hadanom pesaHus (Puc. 19).

Mpn BbINONHEHWWM pe3aHuMa MaTepuanos ¢

MeTannMyeckKumn CBOWCTBAMW, UCMONb3yiNTe

Haganexawiee MallnHHoe macno (TypbuHHoe mMacno u

T.n.). Korga >ugkoe MawuHHOe Macno He 6ygeT

ncnonb3oBaTbCs, HaHecuTe cmasky Ha

obpabaTbiBaemyto fetanb.

OCTOPOXHO
Cpok cnyx6bl NonoTtHa nunbl 6yAeT 3HA4YMTEsNbHO
Kopoye, ecnun Bbl He 6yAeTe NCMonNb30oBaTh MaLUMHHOE
macno.

2. Pesanue nunomarepuanos
Mpu pesaHun nunomaTtepuarnioB neperj Hayanom
pesaHusi ybegutecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaemas
JeTanb npoyHo 3akpenneHa (Puc. 20).

OCTOPOXHO
Hukorga He npuknagbiBaiTe 4pe3MepHoe ycunve K
nonoTHy Munbl Npu pesaHun. Bcerga nomuute, yTo
OCHOBaHWE HY>KHO MMIOTHO MPWXMMATb K NMOBEPXHOCTU
nunomarepvana.

(1
(2



3. BbinunusaHue No KPUBbIM JIMHUAM
Mbi pekomeHayem Bam ncnonb3oBaTh
BUMETANJINYECKOE nonoTHO, yKa3aHHOe B
Tabnuue 2 B KayecTBe MOMOTHA NWMbl, TaK Kak OHO
NpoYHOEe U MPaKTUHECKN He JIoMaeTcCs.

OCTOPOXHO
3amegnute CKOpoCTb nojad4n pAsuratens npu
BbIMONIHEHUWN pe3aHus maTepuana no Mmanow gyre
OKPY>XHOCTU. Ype3aMepHO BbiCOKas CKOpPOCTb mofaqu
MOXET MNpUBECTU K MOSIOMKE MOMOTHA.

4. BpesaHue
Mpn nomowm [aHHOro 3NeKTPOUHCTpPymeHTa Bbl
CMOXeTe BbINOMHUTL Bpe3aHne B baHepHble NAuThbI
1 TOHKWe nunomatepuansl. Bbl cmMoxeTe focTaTo4HO
NErKo BbIMOSHUTB BbINUIIMBaHNE NPOPe3eit NPU NOMOLLY
nonoTHa MuMbl, YCTAHOBIEHHOrO B MEPEBEPHYTOM
NOMOXXeHn, Kak nokasaHo Ha Puc. 22, Puc. 24 n Puc.
26. Vicnonb3yinTe NoNoTHO NWMbl, KOTOpoe 6yaeT Kak
MOXHO Kopo4de u Tonwe. Mbl pekomeHayem Bam
ncnone3oBath 4nsa aton yenmn BUMETANNIMYECKOE
nonotHo Ne132, ykasaHHoe B Tabnuue 2. Bygbte
O4YeHb OCTOPOXHbl BO BPEMsi BbIMOMHEHWs onepauuu
Bpe3aHWa M 0653aTenibHO BbINOSIHUTE Ccrnegyolme
OencTBus.

(1) MpmXMUTE HWXKHIOI YacTb (UM BEPXHIOK YacTb)
OCHOBaHMA K maTtepumany. Haxmute Ha nyckartesnb
nepekno4aTens, Korga KOHYMK MONOTHa Nubl
Haxo4uTCA Ha HEKOTOPOM pacCTOSHWMKM OT Matepuana
(Puc. 21, Puc. 22).

(2) MegneHHo noAHWMawWTe PYKOSTKY M MOCTENEHHO
BpesaniTecb nonotHom nunbl (Puc. 23, Puc. 24).
(3) HagexHo ypepxuBanTe Kopnyc A0 Tex nop, noka
NOSIOTHO MUMbl HE BPEXEeTCA B MaTepuan NonHOCTbIO

(Puc. 25, Puc. 26).

OCTOPOXHO

O Hukorga He BbIMONMHAWTE Bpe3aHWe B MaTepuanbl C
MeTanImM4ecKMMm ceoicTeamu. BeinonHeHne BpesaHus
B Takne mMatepuarnbl MOXET JIerKo MPUBECTU K MOSTIOMKe
nonoTHa.

O Hukorga He HaxwumanTe Ha nyckaTenb
nepeknoyaTens, Korga KoOH4MK NonoTHa Nunbl npuxat
K matepuany. Ecnun Bel caenaete 310, NONOTHO Nerko
MOXXET OKa3aTbCs MOBPEXAEHHbIM NP CoyJapeHnn ¢
maTepuanom.

O O6s3aTenbHo ToYHO ybeaunTecb B TOM, 4TO Bbl
CMOXeTe BbIMOSIHUTL BPe3aHne MeANeHHO, HafeXHOo
yaep>xveas kopnyc. Ecnu Bbl npunoxunTe ypesamepHoe
ycunue K nosioTHy MWnbl MpW BbIMOSIHEHUW onepaumn
pes3aHus, NONOTHO Jflerko MOXeT oKa3aTbCcs
NOBPEXAEHHBIM.

5. Hanpasnsiowas gnsa otpe3aHus Tpy6
(AononHUTenbHas NPUHaANEXXHOCTb)

Wagenve lMpumenerne ans | Mcnonb3yemoe Koa Ne.
oTpesaHns nonoTHO
Hanpasnstowas ans |BHewnu guametp Ne 9 330852
oTpesaHns (L) 75MM - 165MM Ne 131
APUMEYAHUE
YTo Kacaetca nNoApPOOHOCTEN OTHOCUTENbHO
npaBUNbHOIO MnCcnosnb3oBaHug, FIO)KaﬂyVICTa,

obpaTuTecb K PYKOBOACTBY MO MNPUMEHEHMIO
Hanpasnsolwen 4na oTpe3aHus Tpyo6.

Pycckui

BblIBEOP MOJIOTEH

B uensx obecneyeHns makcumanbHom ek TMBHOCTM Npu

JKcnnyaTaynumunonyyeHns Hannyywmx pe3ynbTaTtos, O4eHb

Ba>KHO BbI6paTh NoAXoAsLee NosIoTHO, KOTopoe 6onblue

BCEro COOTBETCTBYET TUMY U TONLWMHE MaTepuana, pesaHve

KOTOPOro 6yAeT BbINOMHATLCS.

NMPUMEYAHUE
Pa3amepbl obpabaTbiBaeMoii geTanu, KoTopble ykasaHbl
B Tabnuue, JaloT npeacTaBfieHMe O A0MNYCTUMbIX
pa3mMepax, Korga yCTaHOBMIEHO 6rivpkaniiee K Kopnycy
cabenbHON MUsbl NONOXeHne pesaHus. Heobxoammo
cobniogaTtb OCTOPOXHOCTb, Tak Kak pasmepbl
obpabaTbiBaeMon geTanu JoKHbl ObITb MEHbLLE, Crn
OCHOBaHue OyfeT yCTaHOBMEHO fanblue OT Koprnyca
cabenibHoN Munbl.

1. Bbi6op nonoteH HCS
Homep nonotHa anst nonoteH HCS, ykasaHHbix B Tabnuue
1, BbIrpaBMpOBaH OKOMO MeCTa YCTaHOBKM KaX[oro
nonotHa. [ina Bbi6opa COOTBETCTBYIOWMX MNOMOTEH
obpaTuTecb K npuBefeHHbIM Hwke Tabnuuyam 1 un 4.

Ta6bnuuya 1: NonotHa HCS

MonotHo " TonwuHa
Ne cnonbayetcs )
Ne 1 | [ins pesaHust cTanbHbIX TPy6 AvamMeTpom 25 _ 6
He 6onee 105 MM P
Ne 2 | [ins pesaHust cTanbHbIX TPy6 AvameTpom 25 _ 6
He 6onee 30 MM P
Ne 3 | [ins pesaHust cTanbHbIX TPY6 AvameTpom
He Gonee 30 MM Menbie 3,5
Ne 4 | [Ina pesanus u obavpku nunomatepuanos | 50 - 70
Ne 5 | [ins pesaHus u 06avpku nunomatepuanos | Menble 30
Ne 8 |[ins pesanus Tpy6 w3 BuHMNXnopuaa 25 _ 15
anameTpom He 6onee 135 mm P
[ins pesanus 1 06aupku nunomatepuanos | MeHbwe 105
Ne 9 | [ins pesaHus Tpy6 W3 HU3KOYrNEpOAUCTOM
cTanu gvametpom He 6onee 130 MM ¢ 95— 6
1CNONb30BaHNEM HanpaBnsiowen Ans o
oTpesaHns Tpyd
Ne 95 |[ins pesaHus Tpyb W3 HepxasetoLeit
cTanu Avametpom He 6onee 105 MM Metbite 2,5
Ne 96 |[ins pesaHus Tpyb W3 HepxasetoLeit
cTanu auametpom He 6onee 30 Mm Metbite 2,5
APUMEYAHUE

MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 mocTaBnsoTCs OTAENbHO B

KayecTBe AOMONMHUTENbHbIX MPUHAAEXKHOCTEN.

2. Bbi6op BUMETAJINIMYECKUX nonoTteH
Homepa BUMETANNIMYECKWMX nonoTeH, ykasaHHbIX
B Tabnuue 2, HanmcaHbl Ha ynakoBKkax cneumanbHbIX
npvHagnexHocTen. [ns Bblbopa COOTBETCTBYIOLMX
nosioTeH obpaTTECh K NpuBeAeHHbIM Hxe Tabnuuam
2n 4

Ta6bnuua 2: BUMETAJIJIMMECKUE nonotHa

MonotHo " TonwuHa
No cnonb3yetcs ()
Ne 101 | [ins pe3aHus cTanbHblX Tpy6 U Tpyd M3
HepXaBeloLwen CTanu BHEWHUM AuameTpoM | 25 — 6
He Gornee 60 MM
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Pycckui

MonoTHo
Ne

Vicnonbayetcs

TonuwmHa
(M)

Ne 102

[ins pesaHns cTamnbHbIX TPY6 W Tpy6 13
HepXaBeloLLelt CTani BHELHUM JuameTpoM
He Gonee 130 MM

25 -6

103

[Ina pesaHusi cTanbHbIX Tpy6 W Tpyd M3
HepXaBeloLLen CTann BHEWHUM [uamMeTpoM
He 6onee 60 mMm

25 -6

104

[ins pesaHus cTanbHbIX TPY6 W Tpy6 13
HepXaBeloLLel CTani BHELHUM JuameTpom
He Gonee 130 MM

25 -6

105

[Ina pesaHusi cTanbHbIX Tpy6 W Tpyd M3
HepXaBeloLLen CTann BHEWHUM AVamMeTpoM
He 6onee 60 mMm

25 -6

106

[ins pesaHus cTanbHbIX TPY6 W Tpy6 13
HepxaBeloLLel CTani BHELHUM JuameTpom
He Gonee 130 MM

25 -6

107

[Ina pesaHusi cTanbHbIX Tpy6 W Tpyd M3
HepXaBeloLLen CTann BHEWHUM AvameTpoM
He 6onee 60 mMm

Metblue 3,5

108

[ins pesaHus cTanbHbIX TPY6 W Tpy6 3
HepxaBeloLLel CTani BHELHUM JuameTpom
He Gonee 130 MM

Metble 3,5

121

[insi pesaHus U 0BAVPKU NUROMaTepUanoB

300

131

MHorouenesoe

132

MHorouenesoe

NMPUMEYAHUE

BUMETANNNYECKUNE

nonotHa Ne101

Ne132

NoCTaBNATCA OTAENbHO B KadecTBe [AOMNOJIHUTENbHbIX

npuHazasn

©XXHOCTEN.

Ta6bnuuya 3: M3orHyToe nunbHoe NONOTHO

MonoTHo TonuwmHa
Ne Vicnonbayetcs (un)
Ne 341 | [ina pe3anms CTanbHbiXx TPY6 U Tpyd M3
HepXaBeloLLen CTann BHEWHUM AuameTpoM | 25 — 6
He 6onee 60 MM
3. Bbibop nosnoteH Ana Apyrux marepuanos
Tabnuua 4
Martepuan Kavecteo TonwwHa MonoTHo Ne
NS pesaHus marepuana (mm) -
JluctoBas JluctoBas 25-19 Ne 1, 2, 101,
cTanb HU3KOyrnepoaucTas 102, 1083, 104,
cTanb 105, 106, 131,
132
MeHble 3,5 | Ne 3, 107,
108
LiBeTHoi AmIOMUHMIA, 5-20 Ne 1, 2, 101,
meTann Mefb U natyHb 102, 108, 104,
105, 106, 131,
132
Menbwe 5 | Ne 3, 107, 108
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Marepuan Kadectso TonuwHa MonoTHo Ne
ONs pesaHnst matepuana (mm) h
CuHTeT4eckure | DeHoMbHble 10 -50 | Net, 2 4
nnacTMaccbl | nnacTMacchl, 101, 102, 103,

Menam1HoBble 104, 131, 132
nnacTMacchbl 5-30 Ne 3’ 5Y 8,
aTn. 105, 106, 107,
108
Buhunxnopug, 10 - 60 No. 1, 2, 4,
aKpUnbHble 101, 102, 103,
nnacTMacchl 104, 131, 132
wrn. 5-30 |[No 358,
105, 106, 107,
108
TEXHUYECKOE OBCIY>XXUBAHUE U
NMPOBEPKA
1. OcmoTp nonoTtHa

[OnnTenbHoe  wucnonb3oBaHWe  Tynoro  wUnu
NOBPEXXAEHHOro MNOMOTHA MOXeT MpuBecTU K
CHIKEHMIO 9(OHEKTUBHOCTU pe3aHns 1 CTaTb MPUHMHOA
neperpysku pgsuratens. 3ameHWTe MOMOTHO HOBbIM
NONOTHOM, KakK TONIbKO 3ameTuTe MpU3Haku
4YpeamepHoro abpasvBHOrO M3Hoca.

MNMpoBepka ycTaHOBMIEHHbIX BUHTOB

PerynapHo npoBepsaiTe BCe YCTaHOBMEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTbI, CneguTe 3a TeMm, 4YToObl OHU
6blnn Kak crefyeT 3aTaHyTbl. HemeaneHHo 3ataHnTe
BUHT, KOTOPbIN  OKaxeTcs  ocrnabreHHbIM.
HeBbiNonHeHWe 3TOro npaBuna rposnT Cepbe3Homn
OMacHOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obCrny)XXuBaHue ABuraTens

6.
oC

O6mMoTKa auratens - ‘cepue" aNeKTPOUHCTPYMEHTa.
MposBnanTe 4O/MKHOE BHUMaHWE, cneas 3a TeM, YToObI
06MOTKa He 6blna noBpexaeHa u/ unu 3anuta macnom
N BOZOW.

MNMpoBepka yronbHbIxX WEToK (Puc. 27)

B oanekTpogsuratene WHCTPyMEHTa MPUMEHSIOTCA
yronbHble LWETKW, KOTOpble CO BpeMeHeMm
n3HawmsatoTcs. Korga wétka npubnmantes K "npegeny
n3Hoca" WNM CpaBHSAETCA C HWUM, MOTYT HayaTbcs
nepebon B paboTe pgsuratens. Ecnu pgsuratens
OCHaLéH OTKMNIOHaloWencs YronbHOW LWETKON, OH
npekpatut paboTy asTomaTudeckn. B 910 Bpems
3aMeHuTe 06e YrosibHble WETKN Ha HOBble, UMeloLme
TOT e Homep (cMm. puc.). CnegyeT Bcerga cogepxatb
yrosibHble WETKN B YACTOTE U CNeAnTb 3a Tem, YTobbl
OHM  CcBOGOAHO  CKOMb3uMNAW B npepgenax
WéTKoaepxaTenein.

3ameHa yronbHbIX WeETOK

CHUMWTE KOMMNaku LWEeTOK MpW MOMOLM OTBEPTKU C
NNOCKOW ronoBKoW. [locne 3Toro yrosibHble LWeTKn
MOTYT ObITb JIErKO CHATbI.

Mopsiaok 3anucei no TexobcnyXnBaHuio
TOPOXHO

PeMoHT, MoandmKaLmio 1 0CMOTP MeXaHU3npoOBaHHOTO
nHcTpymeHTa cupmbl HIKOKI cnegyet nposoguth B
aBTOPU30BaAHHOM CepBUCHOM LeHTpe HiKOKI.

OTOT MepeydeHb 3anacHbix YacTel MNpUroauTca npu
npeAcTaBneHnn ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN cepBuCHbIA LieHTp HIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT WM npodee 06CMAYyXWBaHWe.

Mpn paboTe n 06CNY>XMBAHUN MeXaHWU3NPOBAHHbLIX
MHCTPYMEHTOB HYXHO cobniogate npasuna u
cTaHgapTbl 6e30nacHOCTW, OeWCTBYIOWME B KaXaon
[OaHHON cTpaHe.



3AMEYAHUE
dupma HiKOKI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
ycoBepLUeHCTBOBaHUEM CBOUX magenmﬁ, No3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a coboy NpaBoO Ha BHECEHWE U3MEHEHWIn
B TEXHWNYECKUE XapaKTepuUCTUKK, YNOMSIHYTble B faHHOW
VHCTPYKLMW Mo 3KcnnyaTauywu, 6e3 npeaynpexaeHns
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem cooOTBeTCTBME aBTOMaTUYECKUX
MHcTpyMeHTOoB HIKOKI HopmaTuBHbIM/HaLMOHANbHBIM
nonoxxeHusam. [laHHas rapaHTus He pacnpoCTpaHAeTcs Ha
AedeKkTbl umnn yuwepb, BO3HWKWUA BCneacTeue
HenpasuWbHOrO WCMOMb30BaHWE WKW HeHajnexallero
obpalLieHust, a Takxe HopmarbHoro usHoca. B cnyyae nogauu
>Kanobbl OTNpaBnAWTe aBTOMAaTUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepa3o6paHHOM COCTOsiHUM BMecTe ¢ TAPAHTUVIHBIM
CEPTUOUNKATOM, KOTOpbll HaxoAuTbCA B KOHLE
VHCTPYKUMM MO 06palleHnio, B aBTOPU3OBAHHBLIA LIEHTP
obcnyxumBaHus HiKOKI.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHMM MOCTOSIHHLIX MporpamMm MCCNeAoBaHWs n
passutna, HiKOKI ocTtaBnsaoT 3a cobon npaso Ha
N3MEHEHNe YKa3aHHbIX 3[eCb TEXHWYECKUX AaHHbIx 6e3
npeaBapuTENbHOro yBEAOMIESHUS.

WHdopmauuna, kacawwasca co3gaBaemoro wyma u
BU6payumn

M3mepsieMble BENMUYMHBI ObIny onpeAeneHbl BCOOTBETCTBUN
¢ EN60745 v 3aaBneHbl B cootBeTcTBMM € ISO 4871.

M3mepeHHbIii cpefHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTn: 102 ab(A)

MN3mepeHHbI cpeAHEB3BELLEHHbIA YPOBEHb 3BYKOBOMO
pasnexusi: 91 gb(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HagesaiiTe HayLUHUKW.

O6bwwne 3HayeHus Bubpayum (cymma BEKTOPOB
TpuakcuanbHoro kabess) onpeenstoTCA B COOTBETCTBUN C
EN60745.

Peska ACIN TonwmHom 40 mm:
BenuuuHa Bubpauyun @p = 22 m/c?
MorpewHocTb K = 1,5 m/c?

3aABneHHbI 06WMIA ypoBeHb BUGpauuyM U3MepAncA B

COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHLIM TECTOBLIM METOAOM. JTOT

YPOBEHb MOXET UCMOSb30BATLCA ASA CPABHEHWA Pa3NYHbIX

VHCTPYMEHTOB.

Kpome Toro, ero MoXxHO MCronb30BaTh ANA NpeaBapUTeibHOM

OLIEHKMN BO3ENCTBUA.

NPEAYNPEXAEHUE

O BenununHa Bubpauyum BO Bpems (PHaKTMHeCcKoro
MCMONb30BaHUSI MHCTPYMEHTA MOXET OTNNYaThCsH OT
yKa3aHHOro 3HayeHus, B 3aBWCUMOCTU OT criocoba
MCMOJIb30BaHNA MHCTPYMEHTA.

Pycckui

O OnpepennuTb Mepbl NPeAoOCTOPOXXHOCTU, HTOObI
3aWUTUTL onepaTopa, KOTopble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO3AeicTBUS  nNpu  hakKTUYeCKUX  YCnoBusax
1CMonb30BaHUsA (NPUHMMAasi BO BHUMaHWE BCe NepUospl
LUMKNa 3KCriyatauum Kpome BpeMeHu 3anycka, To
ecTb Korfja WHCTPYMEHT BbIKMOYEH, paboTaeT Ha
XOJIOCTOM X0A4y).
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

1 Model No.
@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Tirkge

GARANTI SERTIFIiKASI

@ Model No.
@ Seri No.
(® Satin Alma Tarihi
® Musteri Adi ve Adresi
(® Bayi Adi ve Adresi
(Litfen bayi adini ve adresini kage olarak basin)

Deutsch

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

® Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

GARANTIESCHEIN

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(@ Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ "Ovopa kat dlelBuvon TeAdTN

(® 'Ovopa kal dlelBuvon HETATIWANTY
(MapakaAoUue va xpnotuoromnsi oppayida)

Slovens$cina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Polski

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

GWARANCJA

Slovencina

|

ZARUCNY LIST

@ C. modelu.
(@) Sériové ¢.
(® Datum zakupenia
@ Meno a adresa zékaznika
(® Néazov a adresa predajcu
(Peciatka s nazvom a adresou predajcu).

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6é nevének
és cimének pecsétjét)

YKpaiHcbKui

FAPAHTINHUA CEPTU®DIKAT

@ Ne mopgeni

@ Ne cepii

(® [Hata npupabaHHA

@ Im'a i agpeca knieHTa

® Im'a i agpeca gunepa
(Byab nacka, noctasTe ne4atky 3 iMEHeMm i
agpecoo avrepa)

Ceétina

@ Model ¢.

@ Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

ZARUGNI LIST

Pycckun

FCAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne
(@ CepuiiHbin Ne
(® [Oata nokynkwu
(49 HasBaHune u agpec 3akas4uka
(® Haseanue u agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHeCUTEe HasBaHWe U afpec Aunepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Reciprocating Saw,
identified by type and specific identification code *1), is in conformity
with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oswiadczamy na wiasng wylaczng odpowiedzialno$¢, ze Pita
sztychowa Tygrysica podanego typu i oznaczona unikalnym kodem
identyfikacyjnym *1) jest zgodna z wszystkimi wtasciwymi wymogami
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna w *4) - Patrz
ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzadzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen ldentifizierungscode *1) identifizierte Tigersage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der représentativen Behorde fur europédische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fur die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizérolagos felelésségunkre kijelentjik, hogy az Orrflrész, mely
tipus és egyedi azonosité kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
iranyelvek vonatkozé kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanyligyi menedzsere jogosult
a muszaki dokumentacio dsszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

EAAnvika

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY
AnAWVOUE PE ATIOKAEIOTIKT) Hag guBUvn OTL N Znabooeya, n omoia
TpoodlopideTal amd Tov TUTIO Kal EI8IKO avVAYVWPLOTIKO KWOIKO
*1), eivat oUpPWVN PE OAES TIG OXETIKEG amaltnoelg Twv Odnyuwv
*2) Kal Je Ta OXETIKA TipoTuma *3). Texviko Apxeio ato *4) — Aeite
TIOPAKATW.
O Awxepomg Evpwnaikwv — lMpotunwv — oto  ypadeio
ekmpoowrmong otv Evpwrm eivat ggouotodotnuévog yia
oUVTAEN TOU TEXVIKOU PaKEAOU.
H &MAwon 1oxvel povo yla To TPOi6V TIouU eival TOTIOBETNMEVN
onuavon CE.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze pila ocaska,
identifikovana podle typu a specifického identifikaéniho koédu *1), je
v souladu se vSemi pfislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropskeé standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

*1) CR13V2 C338589S
*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

*3) EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-11:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan
Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager
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Turkge

AT UYGUNLUK BEYANI
Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimh Tilki Kuyrugu’nun direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir — Asagiya bakin.
Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yoneticisi, teknik
dosyay derlemek igin yetkilendirilmistir.
Beyan, lizerinde CE isareti bulunan Urlinler igin gecerlidir.

Slovencina

ES VYHLASENIE O ZHODE
Tymto vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze vyrobok Pila
chvostovka identifikovany podla typu a $pecifického identifikaéného
koédu *1) je v zhode so vSetkymi prislusnymi poziadavkami smernic *2)
a noriem *3). Technicky subor v *4) — Pozrite nizSie.
Manazér eurdpskych noriem na zastupujicom urade v Eurépe ma
opravnenie na zostavovanie technickej dokumentacie.
Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobok oznac¢eny znackou CE.

Romana

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Declaram pe propria raspundere ca Ferastraul sabie, identificat dupa
tipul si codul de identificare specific *1), este in conformitate cu toate
cerintele relevante ale directivelor *2) si ale standardelor *3). Fisier
tehnic la *4) — Vezi mai jos.
Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat sa intocmeasca dosarul tehnic.
Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

YKpaiHCbKUi
EHRJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu 3aaBnAEMO nif HaLLy BUKIOYHY BifNOBIAA/BHICTD, WO LLlabenbHa
NUIKa, BU3HA4YeHa 3a TUMNOM Ta YHIKAIbHWUM igeHTUbIKauiiHUmM
KopoMm *1), Bignosigae BCiM BiANOBIAHMM BUMOraMm JUPEKTUB *2) Ta
cTaHgapTis *3). TexHiYHa JOKyMeHTaUisA Ha *4) - [IB. HUMHKYe.
BignoBiganbHuii 32 AOTPUMAHHA EBPOMEWNCHbKWMX CTaHAapTiB
npeAcTaBHULTBI B EBPONi YNOBHOBaXKEHUIA 3aNOBHIOBATU TEXHIYHU
nacnopr.
Lis pernapauis gircHa wogno Bupoby, mapkosaHoro CE.

y
n

Slovenscina

ES I1ZJAVA O SKLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavljamo, da je Zaga lisi¢arka, ozna¢ena z
vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z vsemi ustreznimi
zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na dokumentacija pod
*4) - glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.
Deklaracija je ozna¢ena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Pycckuit

Mbl ¢ noONHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABiAeM, 4To cabesbHas
nuna, MF\eHTMdJMLI,MpyeMaﬂ no TMAy W  COOTBETCTBYOLEMY

MASHTUDMKALMOHHOMY Koy *1), oTBe4aeT BCEM COOTBETCTBYIOLMM
Tpe6oBaHWAM AWPeKTUB “2) W cTaHaapToB *3). TexHuuecKan
[OKYMEHTauuA B *4) — CM. HUXKe.

MeHeamep No eBponeyickMM CTaHAapTam B NpeAcTaBUTeIbCTBE B
EBpone ynosHOMOouYeH COCTaBNATb TEXHUHECKYI0 AOKYMEHTaLMIO.
[JaHHan aeKnapauys OTHOCUTCA K M3AENMAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA
MapkupoBka CE.

*1) CR13V2 C338589S
*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

*3) EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-11:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

*4) Representative office in Europe
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Head office in Japan
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Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
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Naoto Yamashiro
European Standard Manager
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