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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.
AlaBACTE TIPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEG TIPLV TN XPNON.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHVMaTenbHO NPoYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTauum, Npexxae Yem rnonb3oBaThbCeA
MNHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlan

NHCcTpykumA no akcnnyatauvu Hitachi Koki












Valtékar

Prepinaci packa

Degistirme levyesi

PerynaTop uaMeHeHus MonoXeHuA

Lengé flirészelés

Kyvadlové fezani

Doéner kesme

CabenbHaA peska

Vagasi hossz

Zdvih

Darbe

Xon

A markolat pereme

Pfiruba predniho krytu

On kapak flang

®dnaHey nepeaHei KpbiLKy

Megengedett kopas

Mez opotrebeni

Asinma siniri

Mpenen nsHoca

A szénkefe szdma

C. uhlikového kartagku

Koémiir sayisi

English Deutsch EAANVIKA Polski
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
@ | Front cover Vordere Abdeckung MMpooTIVO KAAUMUA Pokrywa przednia
® | Blade Sageblatt Aettida Ostrze
@ | Plunger slit Tauchkolbenschlitz SXLoun eRBOAou Szczelina suwaka
® | Another blade Anderes Sageblatt AA\R Aeriida Drugie ostrze
® | Blade holder Sageblatthalter STpPLyHa Aeridag Uchwyt ostrza
@ | Machine oil Maschinenol Mnxaviko Addi Olej maszynowy
Rubber cap Gummikappe AAOTIXEVIO KAAUMMA Naktadka gumowa
@ | Blade hole Sageblattloch Tpuna Aemidag Otwor ostrza
Push button Druckschalter Koupumi mieong Przycisk
@ | Base lever Basishebel MoxAog Bdaong Dzwignia podstawy
@ | Base Basi Bdon Podstawa
@ | Switch trigger Ausléseschalter SKavdAaAn SlaKOTTNG Przetacznik
Dial Rundskala Kavtpav Pokretto
@ | Graduation Teilung AlaBaduion Skala
Straight catting Gerader Schnitt EuBeia kommn Ciecie proste
@ | Change lever Anderungshebel MoxAdg aAlayng Dzwignia nastawcza
Swing cutting Schwungschnitt Mn euBeia korm Ciecie wahadtowe
Stroke Hub Aladpopn Suw
@ | Flange of front cover Flansch der vorderen <D)\c'1y‘rCa UMPOOoTIVOU Kofnierz przedniej
Abdeckung KaAUPHATOG pokrywy
@) | Wear limit Verschleil3grenze ‘Oplo pBopag Limit zuzycia
@ | No. of carbon brush | Nr. der Kohlebiirste | Ap. xapBouvakiod \';v'g;fgvjéﬁmtek
Magyar Cesky Tirkce Pycckuia
@ | Kar Paka Kol Pobiyar
@ | Elulsé burkolat Predni kryt On kapak MepenHAA Kpblwka
® | Flrészlap List Bicak MonoTHo
@ | A dugattyu hasitéka Drazka plunzru itici yangi Mpopesb nnyHxepa
® | Masik flrészlap Jiny list Baska bir bicak [Opyroe nonoTHo
® | Flrészlap befogészerkezet | Drzak listu Bigak tutucu HepxaTenb nonoTHa
@ | Gépolaj Strojni olej Makine yagi MawwnHHoe macno
Gumistiveg Pryzova krytka Lastik kapak PeanHoBbIN koNnayok
© | Flrészlap nyilas Otvor listu Bicak deligi OTBepcTue nonoTHa
Nyomégomb Tlagitko Digme KHonka
@ | Allitokar Packa podpérné patky Taban levyesi Perynatop ocHoBaHusA
@® | Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHve
@ | Inditékapcsold Vypinaé Salter MyckaTenb nepekntovatena
Szamtarcsa Kotou¢ se stupnici Digme Ounck
1 | Skalaosztas Déleni stupnice Derece Henenna
Egyenes flirészelés Rovné fezani Diiz kesme MpAMonuHeHaA peska
@
@
@
@

NeyronbHow WeTku




Symbols
/\WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole
/\WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

Zop6oAa

/A NPOsOXH

Tanapakdtw deixvouv Ta
oUpBoAa Mo YpnatporololvTal
0T0 pnyavnpa. BeBaiwBeire o1t
KTQVOE(TE T OMpaciag Toug v
mXpnon.

Symbole

OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sig, ze
rozumiesz ich znaczenie zanim
uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings and
all instructions.

Failure to follow the warnings
and instructions may result in
electric shock, fire and/or
serious injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.

Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen
kommen.

Aiapadere 0Aeg Tig
TIpoEIdonoIoeIq aopaAsiag kal
0Aeg TIg 0dnyieg.

H pn Tpnon Twv .
TIPOEIBOTIOTEWY KAl 0BNYLV
HMOpEL va TPOKaAETEL
nAekTpomAnEia, mupKayld kavn
00BAPO TPAUMATIONO.

Nalezy dokfadnie zapoznac si¢ ze
wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami bezpieczenistwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz
wskazowek bezpieczenstwa moze
spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic
equipment and its
implementation in accordance
with national law, electric tools
that have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to an
environmentally compatible

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG (iber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen
verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt

Movo yia Tig Xwpeg g EE
Mnv metate Ta NAeKTpIKG
epyaleia oTOV KABO OIKIAKMY
AMOPPLUHATV!

SUHOWVA e TNV EUPWITAIKR
odnyia 2002/96/EK mepl
NAEKTPIKMV KAl NAEKTPOVIK®OV
OUOKEUMY KaL TNV EVOWUATWOR
™G oto VKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia mpémel va
ouAAEYoVTaL EEXWPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL YA avaKUKAwOn
He TPOMO GINKO TIPOG TO
TiepIBartov.

Dotyczy tylko parstw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowaé i zutylizowa¢ w
sposéb przyjazny dla

recycling facility. werden. $rodowiska.

Jeldlések Symboly Simgeler CumBonbl
/\FIGYELEM /\ UPOZORNEN N\ DIKKAT /N\NPERYNPEXAEHVE

Az aldbbiakban a géphez Nasledujici text obsahuje Asagjida, bu alet igin kullanilan Hinke npuBezieHb! cumBons,
alkalmazott jelélések vannak symboly, které jsou pouzity na simgeler gdsterilmigtir. Aleti vcnons3yenbie AnA MalwHb. Meped

felsorolva. A gép haszndlata
elétt feltétlentl ismerje meg
ezeket a jeloléseket.

zafizeni. Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim, nez
zadnete zafizeni pouzivat.

kullanmadan ¢énce bu simgelerin
ne anlama geldigini anladiginizdan
emin olun.

Hayanom paboThl 06A3ATENbHO
ybeauTeCh B TOM, YTO Bbl MOHUMAETe
VX 3HaYeHue.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitdsok be nem tartasa
aramdiitést, tlzet és/vagy
sulyos sérilést
eredményezhet.

Preététe si vSechna varovani
tykajici se bezpecnosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a
pokynti méize mit za nésledek
elektricky Sok, pozar a/nebo
vaZné zranéni.

Tiim giivenlik uyarilarini ve
tiim talimatlar okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Mpoutute BCe npaBuna
6€30MacHOCTH W MHCTPYKLMM.
HeBbinonHexe npasun v
UHCTPYKUMIA MOXET MPUBECTH K
MOPXEHVIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM,
noxXapy Wnu cepbeaHoi Tpasme.

Csak EU-orszagok
szamara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A haszndlt villamos és
elektronikai készllékekrdl
sz6l6 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atiltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulon
kell gydijteni, és
kornyezetbarat moédon Ujra
kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte
do komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpistl
jednotlivych zemi se pouzita
elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho
odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému
recyklovani.

Sadece AB ulkeleri igin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilmig elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa yonergelerine
gore ve bu yodnergeler
ulusal hukuk kurallarina
gore uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko anA cTpaH EC.

He BbiknabiBail Te
3neKTponpubopsl BMeCTe ¢
06bl4HbIM Mycopom! B
COOTBETCTBAW C €BPONENCKON
nvpekTuson 2002/96/EG 06
YTANM3aUMM cTapbix
ANEKTPUYECKUX W 3NEKTPOHHBIX
npvGOpoOB M B COOTBETCTBAM C
MECTHbIM M 3aKOHaM 1
anekTponpubopsl, bbiBlmMe B
aKCnnyaTauum, JOMKHbI
YTUNM30BbIBATLCA OTAENBHO
6e3onacHbiM ANA OKpyXxatoLLen
cpedbl CrocoboMm.




GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety
a) Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed

(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will

reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded

surfaces, such as pipes, radiators, ranges and

refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if

your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet

conditions.

Water entering a power tool will increase the

risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for

carrying, pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or

moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk

of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

b

d

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear
eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

b

4)

c)

d

e)

f)

9
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Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the
work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.
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5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure

there are no electric cables or conduits inside.

SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"\,
Power Input 1150 W*
Capacity Mild Steel Pipe: 0.D. 130 mm
Vinyl Chloride Pipe: 0.D. 130 mm

Wood:
Mild Steel Plate:

Depth 300 mm
Thickness 19 mm

No-Load Speed 0 - 3000min~"
Stroke 32 mm
Weight (without cord) 4.4 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

PRIOR TO OPERATION

(1) Blade (NO. 347) e 1
(2) CASE cuereeeereee e 1
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (11) No. 102 Blade
(2) No. 2 Blade (12) No. 103 Blade
(3) No. 3 Blade (13) No. 104 Blade
(4) No. 4 Blade (14) No. 105 Blade
(5) No. 5 Blade (15) No. 106 Blade
(6) No. 8 Blade (16) No. 107 Blade
(7) No. 9 Blade (17) No. 108 Blade
(8) No. 95 Blade (18) No. 121 Blade
(9) No. 96 Blade (19) No. 131 Blade
(10) No. 101 Blade (20) No. 132 Blade

O (1) = (9) : HCS Blades (HCS : High speed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2 and 3 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”.

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. To wear a dust mask is
recommended.

5. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever. (Fig. 2)
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction. (Fig. 3, Fig. 4)



(4) When you release the lever, the spring force will
return the lever to the correct position automatically.
(Fig. 5)

(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly. (Fig. 6)

CAUTION
When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

6. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

| WHEN THE BLADE IS BROKEN |

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn’t fall out itself, take it out using the procedures
explained below.
If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.
(2) If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out. (Fig. 7)

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE:

Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there

(1
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exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

CAUTION:

Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury. (Fig. 10)

7. Adjusting the base
This unit employs a mechanism that can adjust the
base mounting position in three stages without the
use of a wrench or other tools.

(1) Press a pushbutton. When you do this, a base lever
will jump out to prepare the base for adjustment.
(Fig. 11)

(2) Push up the base tip and jog the base back and
forth. (Fig. 12)

(3) You can adjust the base position in three stages.
Move the base at an interval of about 15 mm, find
the position where the base hooks, and press in
the base lever with your fingers. The base is secured
when you hear the clicking sound. (Fig. 13)

8. Adjusting the blade reciprocating speed
This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of
the saw blade either both by pulling a switching
trigger or turning a dial. (Fig. 14)

(1) If you pull the trigger further in, the speed of the
blade accelerates. Begin cutting at a low speed to
ensure the accuracy of your target cut position.
Once you've obtained a sufficient cutting depth,
increase the cutting speed.

(2) On the dial scale, “5” is the maximum speed and
“1" the minimum. The high speed is generally
suitable for soft materials such as wood, and the
low speed is suitable for hard materials such as
metal. We recommend that you use the following
as a rough guide in selecting the suitable speed
for the materials you are cutting.

Example of materials Recommended
to be cut dial scale
Mild steel pipes /
cast-iron tubes / 2-4
L-shaped angle steel
Wood / wood with nails 5
driven in
Stainless steel 1-
Aluminum / brass / copper 2-4
Plaster board 4-5
Plastic / fiber board 1-3

CAUTION

O When cutting at low speed (scale of 1 — 2), never
cut a wooden board more than 10 mm thick or a
mild steel plate more than 2 mm thick. The load
on the motor can result in overheating and damage.

O Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.
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9. Adjusting the swing cutting operation
Two cutting systems can be selected with this unit.
The first is straight cutting, in which the saw blade
is moved linearly, and the second is the swing
cutting, in which the saw blade is swung like a
pendulum. (Fig. 15, Fig. 16)

(1) Straight cutting
You can perform straight cutting by setting the
change lever widthwise. Straight cutting should
normally be performed when cutting hard materials
such as metal, etc. (Fig. 15)

(2) Swing cutting
You can perform swing cutting by setting the change
lever lengthways. Swing cutting should normally be
performed when cutting soft materials such as wood,
etc.
Swing cutting is efficient since the saw blade forcibly
bites into the material. (Fig. 16)
You can cut efficiently by swing cutting, mounting
the saw blade in whichever direction, upward or
downward.

CAUTION

O Even for soft materials, you should perform straight
cutting if you wish to make curved or clean cuts.

O Dust and dirt accumulated on the change lever
section can degrade the function of the change
lever. Periodically clean the change lever section.

O When performing swing cutting, use a saw with
straight blade. If a saw with curved blade is used,
the saw blade may be broken or the unit may be
damaged.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Hold firmly the front cover by hand to operate.
But, do not extend your hand or finger beyond the
flange (see Fig.17) of front cover to avoid an injury.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.

Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 17 and
Fig. 18).
If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there
is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage.
(Fig. 19, Fig. 20)

O To maximize cutting efficiency for the materials you
are using and working conditions, adjust the speed
of the saw blade and the switching to swing cutting.

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Doing so can easily break the
blade.

(1) Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 21)

(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

(3) Use the dial to adjust the speed of the saw blade
to suit your working conditions and materials.
(4) You can cut smoothly if you set the change lever

position to straight cutting (Fig. 15).

2. Cutting lumber

(1) When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning. (Fig. 22)

(2) You can cut efficiently if the speed of the saw blade
is set to dial scale “5”.

(3) You can cut efficiently if the change lever position
is set to swing cutting (Fig. 16). Alternatively, you
can cut cleanly if the change lever position is set
to straight cutting (Fig. 15).

CAUTION

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is
tough and hardly breaks.

CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting

With this tool, you can perform plunge cutting on

plywood panels and thin board materials. You can

carry out pocket cutting quite easily with the saw

blade installed in reverse as illustrated in Fig. 24,

Fig. 26, and Fig. 28. Use the saw blade that is as

short and thick as possible. We recommend for this

purpose that you use BI-METAL Blade No. 132

mentioned in Table 2. Be sure to use caution during

the cutting operation and observe the following
procedures.

Press the lower part (or the upper part) of the base

against the material. Pull the switch trigger while

keeping the tip of the saw blade apart from the

material. (Fig. 23, Fig. 24)

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little. (Fig. 25, Fig. 26)

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material. (Fig. 27, Fig. 28)

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.
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O Make absolutely sure that you cut slowly while

English

Table 2: BI-METAL blades

holding the body firmly. If you apply any -
unreasonable force to the saw blade during the B'I\‘aéje Uses Th(lfnkrr:sss
cutting operation, the blade can easily be damaged. .

No. 101| For cutting steel and stainless pipes 25 -6

SELECTION OF BLADES less than 60 mm in outer diameter =T

No. 102| For cutting steel and stainless pipes 25 -6

To ensure maximum operating efficiency and results, it less than 130 mm in outer diameter e

is very important to select the appropriate blade best [\, 103/ For cuttin : ;
. | . . g steel and stainless pipes

sNucl)t-tIa_(é.to the type and thickness of the material to be cut. less than 60 mm in outer diameter 25 -6

O Dimensions of the workpiece mentioned in the table ~ [NO. 104| For cutting steel and stainless pipes | , o
represent the dimensions when the mounting less than 130 mm in outer diameter
position of the base is set nearest to the body of No. 105| For cutting steel and stainless pipes
the reciprocating saw. Caution must be exercised less than 60 mm in outer diameter | 25 — ©
since dimensions of the workpiece will become No. 106| For cutting steel and stainless pioes
smaller if the base is mounted far away from the ’ g ! > PIP 25 -6

. . less than 130 mm in outer diameter
body of the reciprocating saw.

1. Selection of HCS blades No. 107| For cutting steel and stainless pipes Below 3.5
The blade number of HCS blades in Table 1 is less than 60 mm in outer diameter )
engraved in the vicinity of the mounting position  |No. 108|For cutting steel and stainless pipes
of each blade. Select appropriate blades by referring less than 130 mm in outer diameter |B€/OW 3.5
to Tables 1 and 4 below.

o Tables 1 an clow No. 121| For cutting and roughing lumber 300

Table 1: HCS blades No. 131| All purposes —

Blade U Thickness No. 132| All purposes -

No. ses (mm) NOTE

No. 1|For cutting steel pipe less than Nos. 101 - No. 132 BI-METAL blades are sold separately
105 mm in diameter 25 -6 as optional accessories.

No. 2 | For cuttipg gteel pipe less than 25 _ 6 Table 3: Curved blades
30 mm in diameter -

No. 3| F " ool oi I th Blade Uses Thickness
o. or cutting steel pipe less than No. mm

30 mm in diameter Below 3.5 - - - ( )
- - No. 341| For cutting steel and stainless pipes

No. 4| For cutting and roughing lumber | 50 — 70 less than 60 mm in outer diameter | 22 — ©

No. 5| For cutting and roughing lumber | Below 30 | 3. gelection of blades for other materials

No. 8| For cutting vinyl chloride pipe less 25 _ 15

than 135 mm in diameter T Table 4
For cutting and roughing lumber |[Below 105 Material Material Thickness Blade No
No. 9 | For cutting mild steel pipe less to be cut quality (mm)
than 130 mm in diameter when| 2.5 - 6 Iron plate | Mild steel 25 - 19 (No. 1, 2, 101,
used with cut off guide plate 102, 103, 104,
No. 95| For cutting stainless steel pipe 105, 106, 131,
less than 105 mm in diameter Below 2.5 132
No. 96| For cutting stainless steel pipe Below 2.5 Below 3.5/ No. 3, 107,
less than 30 mm in diameter elow 2. 108
NOTE Nonferrous| Aluminium, 5 -20 [No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,

No._ 1 - No. 96 _HCS blades are sold separately as Brass 105, 106, 131,

optional accessories. 132

2. Selection of BI-METAL blades
The BI-METAL blade numbers in Table 2 are Below 5 | No. 3, 107,
described on the packages of special accessories. 108

Select appropriate blades by referring to Table 2
and 4 below.
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English

Material Material Thickness Blade No.
to be cut quality (mm)
Synthetic | Phenol resin,| 10 - 50 | No. 1, 2, 4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5 -30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinyl chloride,| 10 — 60 | No. 1, 2, 4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5 -30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee
does not cover defects or damage due to misuse,
abuse, or normal wear and tear. In case of complaint,
please send the Power Tool, undismantled, with the
GUARANTEE CERTIFICATE found at the end of this
Handling instruction, to a Hitachi Authorized Service
Center.

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws:
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 29)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brush with a new one having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensure that they
slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes:
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.
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Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 104 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 93 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting wood:
Vibration emission value @h, CW = 7.5 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).



ALLGEMEINE,_ SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen

zum spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den

Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-

(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle

férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle liber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiir den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

f) Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual Current
Device, RCD).

b

b

d

Deutsch

Durch den Einsatz einer
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko
eines elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4)

a)

b

c)

d

e

f)

gl

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persénliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie das Gerat mit
der Stromversorgung und/oder
Batteriestromversorgung verbinden, es aufheben
oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betéatigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kénnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

c)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemél3em Einsatz besser und
sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.
Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung
oder Batteriestromversorgung vom Gerat ab,
ehe Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.
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Deutsch

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hinden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken koénnen.

Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen -
beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

TECHNISCHE DATEN

e

9

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER STICHSAGE

Bevor man in Wande, Decken oder Boden schneidet,
muf man sich sorgfaltig davon lberzeugen, dal3 keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

Spannung (je nach Gebiet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"

Leistungsaufnahme

1150 W*

Leistungsvermdgen

FluBstahlrohr:
Vinylchloridrohr: AuBendurchmesser 130 mm

AuBendurchmesser 130 mm

Holz: Tiefe 300 mm

Weicher Stahl: Dicke 19 mm
Leerlaufhubzahl 0 — 3000min~’
Hub 32 mm
Gewicht (ohne Kabel) 4,4 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Sageblatt (Nr. 341) ....
(2) Gehause
Das Standardzubehor

|
|
vorherige

ohne

kann
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Nr. 1 Sageblatt  (11) Nr. 101 Sé&geblat
(2) Nr. 2 Sageblatt (12) Nr. 103 Séageblatt
(3) Nr. 3 Ségeblatt  (13) Nr. 104 Séageblatt
(4) Nr. 4 Séageblatt  (14) Nr. 105 Séageblatt
(5) Nr. 5 Sageblatt (15) Nr. 106 Sageblatt
(6) Nr. 8 Séageblatt  (16) Nr. 107 Séageblatt
(7) Nr. 9 Ségeblatt  (17) Nr. 108 Séageblatt
(8) Nr. 95 Séageblatt (18) Nr. 121 Sageblatt
(9) Nr. 96 Sageblatt (19) Nr. 131 Séageblatt
(10) Nr. 101 Sageblatt (20) Nr. 132 Sageblatt

O (1) bis (9) : HCS-Sageblatter (HCS: Hochlegierter
Stahl)

13

O (10) bis (20) : Bimetall-Sageblatter

Beziehen Sie sich fir die Verwendung der Sageblatter
auf die Tabellen 1, 2 und 3.

Das Sonderzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.

O Schneiden verschiedener Nutzhdlzer.

O Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten
und Kupferplatten.

O Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.

Bezlglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt

“AUSWAHL DER SAGEBLATTER".

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, dal die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.



2. Netzschalter
Priifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS" steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Im Betrieb anfallender Staub
Der bei normalen Arbeiten anfallende Staub kann
die Gesundheit des Bedieners beeintrachtigen. Wir
empfehlen das Tragen einer Staubmaske.

5. Anbringen des Sageblatts
Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen von
Sageblattern ohne Verwendung eines
Schraubenschliissels oder anderer Werkzeuge
ermoglicht.

(1) Schalten Sie den Ausloseschalter mehrmals ein und
aus, so dall der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, dal® der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhiiten.

(2) Driicken Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
und auf dem Hebel markierten Richtung. (Abb. 2)

(3) Schieben Sie das Sageblatt bei gedriicktem Hebel
ganz in den schmalen Schlitz an der Spitze des
Tauchkolbens ein. Sie kdénnen das Séageblatt
entweder in Aufwarts- oder in Abwartsrichtung
anbringen. (Abb. 3, Abb. 4)

(4) Wenn Sie den Hebel loslassen, kehrt die Halterhiilse
durch die Federkraft automatisch zur korrekten
Position zuriick. (Abb. 5)

(5) Ziehen Sie das Sageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zurlick und lberprifen Sie, dal3 das Sageblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher
angebracht ist, kann beim Zuriickziehen ein Klicken
gehort werden und der Hebel bewegt sich etwas.
(Abb. 6)

ACHTUNG
Beim Ziehen am Séageblatt unbedingt darauf achten,
nur an der Riickseite zu ziehen. Ziehen an anderen
Teilen des Sageblatts flihrt zu Verletzungen.

6. Entfernen des Sageblatts

(1) Schalten Sie den Ausloseschalter mehrmals ein und
aus, so dall der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, dal® der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhiiten.

(2) Wenn Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
Pfeilrichtung gedreht haben, so drehen Sie das
Séageblatt so, dalB es nach unten zeigt. Das Sageblatt
sollte dann von allein herausfallen. Wenn das
Séageblatt nicht herausféllt, so ziehen Sie es von
Hand heraus.

Deutsch

ACHTUNG
Beriihren Sie das Sageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann heil3 und kann
lhre Haut verbrennen.

| WENN DAS SAGEBLATT ABGEBROCHEN IST |

Selbst wenn das Sageblatt abgebrochen ist und in
dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte
es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung
driicken und das Sageblatt nach unten richten. Wenn
es nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das
folgende Verfahren, um es zu entfernen.

(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Séageblatts aus
dem schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie
daran, um das Séageblatt zu entfernen.

(2) Wenn das abgebrochene Ségeblatt im schmalen
Schlitz versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines
anderen Séageblatts in das abgebrochene Ségeblatt
ein und entfernen Sie es. (Abb. 7)

WARTUNG UND INSPEKTION
SAGEBLATTHALTERUNG

(1) Entfernen Sie nach der Verwendung Sdgemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer
Birste usw., um sicherzustellen, daBl die
Séageblatthalterung glatt funktionieren kann.

(2) Fihren Sie periodische Schmierung um den
Sageblatthalter wie in Abb. 8 gezeigt durch
Verwendung von Schneidfllssigkeit usw. durch.

HINWEIS:

Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem
das Sageblatt installiert ist, kann durch Ansammlung
von Sagemehl und Spéanen zu etwas lockerer
Bewegung des Hebels fiihren. Ziehen Sie in diesem
Fall die am Hebel angebrachte Gummikappe wie in
Abb. 9 gezeigt in Pfeilrichtung und entfernen Sie
die Gummikappe vom Hebel. Reinigen Sie dann die
Innenseite des Sageblatthalters mit Druckluft usw.
und fiihren Sie ausreichende Schmierung durch.
Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken
wieder auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen
Sie zu dieser Zeit sicher, dass kein Zwischenraum
zwischen dem Séageblatthalter und der Gummikappe
vorhanden ist und dass der Bereich, in dem das
Sageblatt installiert ist, glatt funktioniert.

ACHTUNG:

Verwenden Sie kein Sageblatt mit einem abgenutzten
Sageblattloch. Das Sageblatt kann sich sonst I6sen
und zu Korperverletzung fiihren. (Abb. 10)

7. Einstellen der Basis
Dieses Gerat verwendet einen Mechanismus, mit
dem durch Verwendung eines Schraubenschliissels
oder anderer Werkzeuge die Anbringungsposition
der Basis in drei Stufen eingestellt werden kann.

(1) Driicken Sie den Druckknopf. Der Basishebel springt
dann heraus, um die Basis fiir die Einstellung
vorzubereiten. (Abb. 11)

(2) Dricken Sie die Basisspitze nach oben und schaukeln
Sie die Basis hin und her. (Abb. 12)

(3) Sie kdnnen die Basisposition in drei Stufen einstellen.
Bewegen Sie die Basis in Intervallen von etwa 15
mm, finden Sie die Position, an der die Basis einhakt,
und driicken Sie den Basishebel mit den Fingern
nach innen. Die Basis ist gesichert, wenn Sie ein
klickendes Gerausch horen. (Abb. 13)

DER
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8. Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts
Dieses Gerat hat einen eingebauten elektronischen
Steuerkreis, der Einstellen der Geschwindigkeit des
Sageblatts entweder durch Durchdriicken des
Ausloseschalters oder durch Drehen einer Rundskala
ermoglicht. (Abb. 14)

(1) Wenn Sie den Ausl6seschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Sageblatts zu.
Beginnen Sie den Schnitt mit niedriger
Geschwindigkeit, um eine genaue Schnittposition
sicherzustellen. Erhohen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe flir den Schnitt erreicht haben.

(2) Auf der Rundskala ist “5” die maximale
Geschwindigkeit, und “1” ist die minimale
Geschwindigkeit. Eine hohe Geschwindigkeit eignet
sich allgemein flir weiches Material wie Holz,
wahrend eine niedrige Geschwindigkeit fir hartes
Material wie Metall geeignet ist. Wir empfehlen,
dal} Sie die folgenden Angaben als Anhalt fir die
Wahl einer angemessenen Geschwindigkeit
entsprechend dem zu schneidenden Materials

verwenden.
Beispiel fiir zu schneidende Empfohlene
Materialien Skalenposition
Rohre aus weichem Stahl / 2 bis 4
GuBeisenrohre / L-Winkelstah! s
Holz / Holz mit
eingeschlagenen Nageln 5
Rostfreier Stahl 1 bis 3
Aluminium / Messing / Kupfer 2 bis 4
Gipsbauplatten 4 bis 5
Plastik / Faserplatten 1bis 3

ACHTUNG

O Bretter mit einer Dicke von 10 mm oder mehr oder
Blech aus weichem Stahl mit einer Dicke von mehr
als 2 mm sollten Sie nie mit niedriger
Geschwindigkeit (Skalenstellung 1 bis 2) schneiden.
Die Last fir den Motor kann Uberhitzung und
Beschadigung verursachen.

O Obwohl dieses Gerat einen kraftvollen Motor
verwendet, erhoht langere Verwendung bei niedriger
Geschwindigkeit die Last GberméBig und kann zu
Uberhitzung flahren. Stellen Sie das Séageblatt
angemessen ein, um stetiges, glattes Sagen zu
ermdoglichen, und vermeiden Sie unverniinftige
Verwendung wie z.B. pl6tzliches Anhalten wahrend
des Sagens.

9. Einstellen des Pendelschnittbetriebs
Mit diesem Gerat konnen zwei Schneidsysteme
gewadhlt werden. Das erste System ist gerades
Schneiden, wobei sich das Séageblatt linear bewegt,
und das zweite ist Pendelschneiden, wobei das
Séageblatt wie ein Pendel pendelt. (Abb. 15, Abb.
16)

(1) Geradschnitt
Sie konnen Geradschnitt durchfiihren, indem Sie
den Umschalthebel in Querrichtung stellen.
Geradschnitt sollte normalerweise beim Sagen von
hartem Material wie Metall usw. durchgeflihrt
werden. (Abb. 15)
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(2) Pendelschnitt

Sie konnen Pendelschnitt durchfiihren, indem Sie
den Umschalthebel in Langsrichtung stellen.
Pendelschnitt sollte normalerweise beim Sagen von
weichem Material wie Holz usw. durchgefiihrt werden.
Pendelschnitt ist effizient, da das Sageblatt kraftig
in das Material greift. (Abb. 16)

Sie kénnen bei Pendelschnitt effizient Sagen, egal,
ob das Sageblatt in Aufwaéarts- oder in
Abwartsrichtung angebracht ist.

ACHTUNG

O

(@)

Selbst fiir weiches Material sollten Sie Geradschnitt
durchfiihren, wenn Sie gekriimmte oder saubere
Schnitte machen wollen.

Ansammlung von Staub und Schmutz am
Umschalthebelabschnitt kann die Funktion des
Umschalthebels beeintrachtigen. Reinigen Sie den
Umschalthebelabschnitt regelmaBig.

Wenn Sie mit Schwungschnitt arbeiten, verwenden
Sie eine Sage mit geradem Sageblatt. Wenn eine
Séage mit geschwungenem Séageblatt verwendet wird,
kann das Sageblatt brechen oder das Gerat kann
beschadigt werden.

VERWENDUNG

ACHTUNG

(@)

1

Tragen Sie die Sage nicht mit dem Finger am
Schalter, wahrend der Stecker in eine Steckdose
gesteckt ist. Ungewolltes Einschalten kann zu
unerwarteten Verletzungen fiihren.

Lassen Sie Sagemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
wahrend des Betriebs durch den Tauchkolbenabschnitt
in die Maschine eindringen. Wenn sich Ségemehl
usw. im Tauchkolbenabschnitt ansammelt, so
entfernen Sie es immer vor der Verwendung.
Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht (siehe
Abb. 1). Halten Sie zum Betrieb die vordere
Abdeckung mit der Hand gut fest. Um Verletzungen
zu vermeiden, sollten Sie Ihre Hande oder Finger
nicht Gber den Flansch (siehe Abb. 17) der vorderen
Abdeckung hinausstrecken.

Driicken Sie die Basis beim Sagen gegen das
Material.

Vibrationen kénnen das Sageblatt beschéadigen,
wenn die Basis nicht fest gegen das Werkstiick
gedriickt wird.

Weiterhin kann die Spitze des Sageblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,
wodurch das Séageblatt beschadigt werden kann.
Wahlen Sie ein Sageblatt mit moglichst passender
Lange. ldealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Lange nach Abzug des Hubs groRer
als die Materialdicke sein (siehe Abb. 17 und Abb. 18).
Wenn Sie ein groBes Rohr oder einen grof3en
Holzblock usw. durchsdgen, deren Dicke die
Sagekapazitdt des Séageblatts lberschreitet, so
besteht die Gefahr, dall das Sé&geblatt gegen die
Innenwand des Rohrs, gegen das Innere des
Holzblocks usw. stof3en und beschadigt werden kann.
(Abb. 19, Abb. 20).

Um die Schneideeffizienz fir die verwendeten
Materialien und die Arbeitsbedingungen zu maximieren,
passen Sie die Geschwindigkeit des Sageblatts an und
schalten Sie auf Schwungschnitt um.

Schneiden von Metallmaterialien

ACHTUNG

(@)

Driicken Sie die Basis fest gegen das Werkstiick.



O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Hierdurch kann
es leicht zu Bruch des Séageblatts kommen.

(1) Befestigen Sie das Werkstlick vor dem Sagen sicher.
(Abb. 21)

(2) Verwenden Sie beim Sagen von Metallmaterial
angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein flissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werkstiick auf.

ACHTUNG
Die Standzeit des Sageblatts wird drastisch verkiirzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

(3) Verwenden Sie die Skala, um die Geschwindigkeit
des Sageblatts entsprechend den
Arbeitsbedingungen und dem Material einzustellen.

(4) Sie konnen glatt schneiden, wenn Sie die
Anderungshebelposition auf gerades Schneiden
einstellen (Abb. 15).

2. Schneiden von Bauholz

(1) Wenn Sie Bauholz schneiden, so stellen Sie sicher,
daR das Werkstlck sicher eingespannt ist, bevor Sie
mit dem Sagen beginnen. (Abb. 22)

(2) Sie kdnnen effizient sagen, wenn die Geschwindigkeit
des Sageblatts mit der Skala auf “5” eingestellt ist.

(3) Sie konnen effizient sdgen, wenn Sie die
Anderungshebelposition auf Schwungschnitt
einstellen (Abb. 16). Alternativ kdnnen Sie sauber
schneiden, wenn Sie die Anderungshebelposition
auf gerades Schneiden einstellen (Abb. 15).

ACHTUNG

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu driicken.

3. Sagen von gekrimmten Linien
Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
angefiihrten Bimetall-Sageblatter, da diese sehr
widerstandsfahig sind und selten brechen.

ACHTUNG
Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn
Sie Material in kleinen Kreisb6gen schneiden.
UbermaBig schneller Vorschub kann Buch des
Séageblatts verursachen.

4. Einstechsagen

Mit dieser Sage konnen Sie Sacklécher in Sperrholz

und in diinnen Brettern sagen. Sacklocher konnen

einfach mit umgekehrt installiertem Séageblatt
gemacht werden, wie in Abb. 24, Abb. 26 und Abb.

28 gezeigt. Verwenden Sie hierfiir ein Sageblatt, das

so kurz und dick wie moglich ist. Wir empfehlen

hierfiir das in Tabelle 2 gezeigte Bimetall-Sageblatt

Nr. 132. Lassen Sie beim Sagen Vorsicht walten und

beachten Sie die folgenden Verfahre.

Driicken Sie den unteren (oder den oberen) Teil der

Basis gegen das Material. Ziehen Sie den

Ausldseschalter, wahrend Sie die Spitze des Sageblatts

vom Material entfernt halten. (Abb. 23, Abb. 24)

(2) Heben Sie den Griff langsam ein und schneiden Sie
mit dem Sageblatt allmahlich in das Material. (Abb.
25, Abb. 26)

(3) Halten Sie den Korper sicher fest, bis das Sageblatt
ganz in das Material schneidet. (Abb. 27, Abb. 28)

ACHTUNG

O Vermeiden Sie Einstechsagen bei Metallmaterial. Dies
kann leicht zu Beschadigung des Sageblatts fliihren.

O Ziehen Sie niemals am Ausldseschalter, wahrend
die Spitze des Sageblatts gegen das Material
gedrickt ist. Hierdurch kann es leicht zu
Beschadigung des Séageblatts kommen, wenn die
Spitze gegen das Material stoRt.

(1

Deutsch

O Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu ségen,
wahrend Sie den Korper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das Sageblatt wahrend
des Sagens kann es leicht zu Beschadigung des
Ségeblatts kommen.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und
bester Ergebnisse ist es sehr wichtig, das fir den zu
sagenden Materialtyp und die Materialdicke am besten
geeignete Sageblatt zu wahlen.

HINWEIS:

O Die Abmessungen des in der Tabelle aufgefiihrten
Werkstlicks stellen die Abmessungen dar, wenn die
Aufstellposition der Basis am nachsten zum Gehause
der Gattersdge eingestellt ist. Es muss mit Vorsicht
gearbeitet werden, da die Abmessungen des
Werkstlicks geringer werden, wenn die Basis weiter
entfernt vom Gehause der Gattersdge angebracht ist.

1. Wahlvon Sageblattern aus hochlegiertem Stahl (HCS)
Die Sageblattnummer der HCS-Ségeblatter in Tabelle
1 ist auf jedem Séageblatt in der Nahe der
Anbringungsposition eingraviert. Wahlen Sie ein
angemessenes Sageblatt unter Bezug auf die
folgenden Tabellen 1 und 4.

Tabelle 1: HCS-Sageblatter

Dicke
(mm)

Sageblatt
-Nr.

Nr. 1

Anwendung

Fir das Schneiden von
Stahlrohr von weniger als
105 mm Durchmesser

25 -6

Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als
30 mm Durchmesser

25 -6

Nr. 3 |Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als

30 mm Durchmesser

Unter 3,5

Fir das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz

Fir das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz

Fir das Schneiden von
Vinylchloridrohr von weniger
als 135 mm Innedurchmesser

50 - 70

Unter 30

25 - 15

Fir das Schneiden und die

Rohbearbeitung von Schnittholz | Unter 105

Fir das Schneiden von
FluBstahlréhren von weniger
als 130 mm Durchmesser bei
Verwendung der Abschneid-
Fihrung

25 -6

Fir das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
105 mm weniger als
Durchmesser

Unter 2,5

Fir das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
30 mm weniger als
Durchmesser

Unter 2,5
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HINWEIS
Die HCS-Sageblatter Nr. 1 bis Nr. 96 werden separat
als Sonderzubehor verkauft.

3. Wahl von Sageblattern fir andere Materialien
Tabelle 4

Die Bimetall-Sageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden
separat als Sonderzubehor verkauft.

Tabelle 3: Sichelmesser

Séageblatt Dicke
NI Verwendung (mm)
Nr. 341 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBBendurchmesser von | 2,5 - 6
weniger als 60 mm

17

2. Wahl von Bimetall-Sageblattern Zu sagendes |Materialqualitit| Dicke |S&geblatt-Nr.
Die Nummern der Bimetall-Sageblatter in Tabelle Material (mm)
2 sind auf den Packungen des Sonderzubehors Eisenblech Weiches 25 — 19| Nr. 1. 2. 101
beschrieben. Wahlen Sie die angemessenen Stahlblech ' 102, 103, 104,
Sageblatter unter Bezug auf die folgenden Tabellen 105, 106, 131,
2 und 4. 132
Tabelle 2: Bimetall-Sageblatter Unter 3,5 N, 3. 107,
z H Nichteisenmetall | Aluminium, 5 - 20 |Nr. 1, 2, 101,
Sageblatt Verwendung ?n'fr':f;‘ Kupfer und 102, 103, 104,
Messing 105, 106, 131,
Nr. 101 | Zum S&gen von Rohren aus 132
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 25 - 6 Unter 5 11\168 3107,
weniger als 60 mm Kunstharz Phenolharz, | 10 — 50 [Nr. 1, 2, 4,
Nr. 102 | Zum S&agen von Rohren aus Melaminharz 101, 102, 103,
Stahl und rostfreiem Stahl mit usw. 104, 131, 132
einem AuBendurchmesser von | 2,5 - 6 5-30 |Nr. 3,5, 8,
weniger als 130 mm 105, 106, 107,
Nr. 103 | Zum Sé&gen von Rohren aus 108
Stahl und rostfreiem Stahl mit Vinylchlorid, | 10 — 60 |Nr. 1, 2, 4,
einem AuRendurchmesser von | 2,56 - 6 Akrylharz 101, 102, 103,
weniger als 60 mm usw. 104, 131, 132
Nr. 104 | Zum S&agen von Rohren aus 5-30 |Nr. 3 5 8,
Stahl und rostfreiem Stahl mit 105, 106, 107,
einem AuBBendurchmesser von | 2,56 - 6 108
weniger als 130 mm
Nr. 105 [ Zum Sagen von Rohren aus WARTUNG UND INSPEKTION
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 2,56 - 6 1. Inspektion der Ségeblatter
weniger als 60 mm Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder
Nr. 106 | Zum Ségen von Rohren aus beschadigten Sageblattes fiihrt zu verminderter
: Stahl und rostfreiem Stahl mit Schnittleistung und kann ejne Uberb'elastung d(_as
einem AuBendurchmesser von | 2,56 — 6 Motors hervorrufen. Das Sageblatt wird durch ein
weniger als 130 mm neues ersetz_t, sobald (iberméaRiger Verschleil
festgestellt wird.
Nr. 107 | Zum Sé&gen von Rohren aus 2. Inspektion der Befestigungsschrauben:
Stahl und rostfreiem Stahl mit Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
einem AuBendurchmesser von | Unter 3,5 inspiziert und gepriift, ob sie gut angezogen sind.
weniger als 60 mm Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
Nr. 108 | Zum S&gen von Rohren aus sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
Stahl und rostfreiem Stahl mit nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.
einem AuBendurchmesser von | Unter 3,5 3. Wartung des Motors
weniger als 130 mm Die Motorwicklung ist das *“HERZ” des
Nr. 121 | Zum Sé&gen und Bearbeiten von Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
Bauholz 300 darauf zu achten, daR die Wicklung nicht beschadigt
Nr. 131 | Fur alle Zwecke — wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
- kommt.
Nr. 132 | Fir alle Zwecke — 4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 29)
HINWEIS Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die

Verbrauchsteile sind. Ubermallig abgenutzte
Kohlenbirsten fiihren zu Motor, problemen. Deshalb
wird eine Kohlebiirste durch eine neue ersetzt, die
dieselbe Nummer tragt wie auf der Abbildung
gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz verbraucht ist.
Darliber hinaus miissen die Kohlebiirsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Halterung frei bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohlebiirste:

Der Birstendeckel wird mit einem Steckschliissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebirste leicht ent
fernt werden.



6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, da® einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Wir garantieren, dass Hitachi Elektrowerkzeuge den
gesetzlichen/landesspezifischen Bestimmungen
entsprechen. Diese Garantie deckt keine Defekte oder
Schéaden ab, die durch falsche Anwendung, Missbrauch
oder normalen Verschlei® entstehen. Im Fall einer
Beschwerde schicken Sie das Elektrowerkzeug unzerlegt
zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am
Ende dieser Bedienungsanleitung finden, an ein von
Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stéandigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 104 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 93 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemalR EN60745.

Schneiden von Holz:
Vibrationsemissionswert @h, CW = 7,5 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Deutsch

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhéngig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der Sicherheitsmanahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatséachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Beriicksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).
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EAANviIKa

FENIKEZ NPOEIAOINOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AlaBaleTe 6Aeg TIG MpocIdomMOINGEI§ aoPaAciag Kal OAEQ
TIG 0odnyieqg.

H un tpnon Twv Mpoeldomor|oewV Kal 0dNYLwV Unopel
va TPOoKAAEDEL NAEKTPOMANEiQ, TUPKAYLA Kaun coBapo
TPAUMATIONO.

QuAagTe OAeg TIG TIPOEISOTIOINCEIG KAl TIG odnyieg yia
HEAAOVTIKA avagopd.
O 0pog "NAEKTPLKO epyaAeio" OTIG TIPOEISOTIONTELG
ava@EPETAL 0TO NAEKTPIKO £pYAAEio (LE KAAWSLO) TIOU
AelTOUPYEL OTOUG aywyoUG N OTO NAEKTPLKO gpyaleio
Tou AelToupyel oTn prnatapia (Xwpig KaAwdLo).
1) AopdAeia Xwpou epyaciag
a) Aiatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kai kakda
PwTIOPEVO.
S€ aKaTAOTATEG N oKOTslvaq TEPLOXEG MMOpPEL va
PokAnBoUV atuxnuara.
b) Mnv Xxpnoipomoicite Ta NAEKTPIKA epyaleia oe
mepIBaAAov, 6To omoio prmopei va mPokAnBei €kpn&n,
OTIWG MapPoUsia EUPAEKTWV UYPWV, AEPIWV I} OKOVNG.
TanAekTpika epyaleia dnuioupyolyv orivenpeg, ot
OTIOIOL UTMOPEL VA AVAPAEEOUV TN OKOVIN 1} TOV KATVO.
c) Kparnote Ta maidid Kal TOUG TTAPEUPICKOUEVOUG
HaKpIG 6Tav XPnOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EPYAAEIO.
AV aroomacTel 1 MPoooxT 0ag, UNIAPXEL KIvEUVog
va XAOETE TOV EAEYXO.

2) HAekTpikl acpaleia

a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV TIPEMEN va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeg.

Mnv TPOMOMOINCETE MOTE TO PIG UE OTTOIOVIAMOTE
TpoOMO.

Mn XpnGIHOTIOIEITE PIG TTIPOCGAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA EpyaAeia.

Ta un Tpomomonuéva QIg Kat ol KAataAAnAeg
TPIeQ HELWVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTIANEIQG.

b) Amo@QuUYeETE Tn OWHATIKA €EMAPN HE YEIWHEVEQ
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPHACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yndpxel augnuévog Kivduvog nAektporAngiag
O0TAV TO OWUA 0AG ELval YELWUEVO.

c) Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn BpoxA i
og ouvBnkeg vuypaciag.

To vepO TMOU €LOEPXETAL O €va NAEKTPLKO
epYaAeio au&avel Tov Kivduvo nAeKTPOMANEIag.

d) Mnv aokeite 8Uvapn oo kaA®dio. Mn xpnoiyomoieite
TIOTE TO KAAWSIO YIa va HETAPEPETE, va TPABAREETE N
va B8ydaAeTe amé Tnv mpida To NAEKTPIKO EpyaAeio.
KpaThoTe To KaAwd10 pakpia amé OeppoéTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA HEPN.

Ta KateoTpaupéva 1 unepdepéva Kalwdia
au&Aavouv Tov Kivduvo NAeKTPoTANEiag.

e) ‘OTtav XpnOIUOTIOIEITE TO €pYAAeio ot €EWTEPIKO
XWPO, XPNOIUOMOINOTE KAAWSIO TTPOEKTAONG TIOU
TIPOOPIZETAl YIa XPAION OF EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon evoq KaAWdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWpo palmval TOV Kivduvo NAeKTPOMANEiag.

f) Av eival avamo@eukTn n AeiToupyia evog
NAEKTPIKOU epyaleiou oe Xwpo HE uypacia,
Xpnoipomoleite diaragn mpooraciag pevHATOg
Siappong (RCD).

H xpnon g RCD pelwvel tov Kivduvo
NAEKTPOTANEIQG.
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3) Mpoowmikn acpaAeia

4)

a)

b

-

<)

d

-

e)

f)

-

9

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAETIETE AUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIHOTIOIEITE TNV KOIVA AOYIKR OéTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO epyaAeio.

Mn xpnoipormoieitTe NAEKTPIKG epyaleia oTav eioTe
KOUPAOHEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKAV
OUCIWV, OIVOTIVEGHATOG 1 PAPUAKWV.

Miwa otiypn anpooeiag Kata tn XpPnon &vog
NAEKTPLKOU spya)\smu Uropel va TMPOoKaA£oel
0oBAPO MPOCWTIKO TPAUKATIONO.
XPNOIYUOTIOIEITE MPOOWTIKO TPOCTATEUTIKO
egomAiopd. PopdTe mavra mpooTacia yia Ta paTia.
O TMPOOTATEUTIKOG £EOMALONOG, ONWG HACKA yia
™ OKOVN, AvTIOAlIoONTIKA manoUTold, OKANPO
KaméAo 1 TpooTACia Yyl TA QUTLA, TOoU
XPNOLUoTOLEITAL YIA AVANOYEG OUVONKEG Urmopel
vVa PELWOEL TOUG TPAUMATIONOUG.
MpoAapBavere TUXOV akouola eKKivnon.
BeBaiwBeite 0TI 0 diakomTng €ival o 0éon
arevEPYOTTOINONG TIPIV CUVSECETE TN OUCKEUN HE
mnyn pevpaTog Kai’'n Tn 6RKn Tng prarapiag, mpiv
ONKWOETE N} HETAPEPETE TO EPYAAEio.

H petapopa n)\SKTpLKou epyaAeiou pe Ta dAXTUAA
0ag 0TO S1AKOTITN 1 N NAEKTPOSOTNON NAEKTPIKOU
€PYAAEIOU HE EVEPYOTIOINUEVO TO SLAKOTTN
Wropel va MPoKaAECoUV aTuxnuata.

Na agaipeite TUXOVv KA€Id1a puBpIfopEVOU
avoiypyatog | Ta anmAd kAeidida mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO Epyaleio.

'Eva amho KAedi 1 €éva kAeldl pubuilopevou
avoiypaTog TOU €ival TPOCAPTNUEVO O
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHUA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou propei va TPOKAAECEL TIPOCWTIKO
TPAUUATIONO.

Mnv tevraveote. Na Siatnpeite mavrore 10
KaTdAAnAo martnua Kai Thv I6opportia cag.

Me autdv TOV TPOTO WUMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO €pYaAeio og un
AVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn opare papdia
pouxa N koopnuarta. Na kpatare Ta paAAia cag, Ta
pouxa oag Kal Ta Yavria cag Hakpia amé Kivoupeva
uépn.

Ta eapdia pouxa Ta Koopnpam Kat Ta paKpla
HaAALG urtopei va TaotoUv og KIVOUHEVA HEPN.
Av mapéxovral e§apTapara yia Tn ouvdeon
OUCKEUWV €Eaywyng Kal oUAAOYAG okovng, va
BeBaiwveoTe OTI eivalr ouvdedepéva Kai
XPNoIQoTIoI0UVTAl HE TO OWOTO TPOTTO.

H Xprion OUAAEKTIN OKOVNG HELWVEL TOUG
KlvdUVOUG TIOU TIPOEPXOVTAL ATIO TN OKOV.

XpAon Kair gpovTida NAEKTPIKAV £PYAAEinV

a)

b

-

c)

Mnv ackeite duvapn oTo NAeKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAeio mou eivai
KaTAaAAnAo yia 1o €i80Gg ThG EpPYACiag MOU EKTEAEITE.
To Kcm)\)\n)\o NAEKTPLKO epyaleio Ba eKTeEAETEL
mv epyacia Ka)\urspa Kal pe peyaAUTepn
QAOQAAELA |IE TOV TPOTIO TIOU OXESLACTNKE.

Mn XpnOIMOTIOINCETE TO NAEKTPIKO epyaAeio av o
31aKOTITNG AcIToupyiag dev avoiyel Kal Bev KAEIVEL.
"Eva NAEKTPIKO EPYAAEio TOU eV EAEYXETAL ATIO
To dlaKOMTN AelToupyiag eivat emkivduvo Kat
TIPETIEL VA ETIIOKEUAOTEL

ArmoouvdéeTe TOo BUOHA améd Tnv TINYR 10X00G Kai/f
Tn 6AKN umatapiag amoé To NAEKTPIKO Epyaleio mpiv
npoBeite oe pubpioelg, alhayn eEapThparog n
amoOAKeUON TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

AUTA TA TPOANTITIKA PHETPA AOPAAEING HELOVOUV
TOV KivBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLKO EpYaAEio
Kata Aabog.



d) AmoBnkeUeTe Ta epyaleia mou dev XpNOIYOTIOIEITE
Hakp1d amé maidia Kal pnv apnveTe Ta ATropa mou
dev eival eEoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio i
HE QUTEG TIG 03NYiEG VA XPNOIHOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTplkd epyaleia eival eTiukivduva ota XEpla
UN EKMABEUPEVWY ATOHWV.

e) ZuvTnpeite Ta NAEKTPIKA epyaleia. Na eAEyXeTe ThV
€UBUYPAPUIOR TOUG i TO HMAOKAPIOHA TWV
KIVOUHEVWV UEPWV, T Bpalon Twv €5apTnHATWV
Kal orroladAmoTe AAAn KATaoTacn mou evaExeTal va
EMNPEACEl TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
Ze mepinTwon 6AABng, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPEMEI VA EMIOKEVAOTEI TIPIV XPNOIHOTIONBE.
MoAAG atuynpata npom)\ouvml ano n)\sKTleu
epyaAeia mou dev €xouv ouvInpnBei ocwota.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal KaBapd.
Ta KataAAnAa ouvtnpenuéva epyaleia Kotmg pe
KOPTEPEG YWVieq UMAOKAPOUV TIo SUOKOAQ Kat
€AEYXOVTAL TILO EUKOAQ.

d) Xpnoiporroleite To NAEKTPIKO Epyaleio, Ta eEapTipara
Kal Ta ME€PN K.T.A. OUHPWVa HE TIG TTapoUceq odnyieg,
AapBavovrag unmoyn Ti§ OUVONRKeG epyaciag Kai TRV
£pYaoia mou Ba eKTEAECETE.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAANnvika

H xpnon tou nAeKTpikoU £pyaleiou yia epyacieg
MEPA AmO €KEIVEG yla TIG omoieg TpoopileTal,
€VOEXETAL VA dNULIOUPYNOEL KIVEUVOUG.

5) Zép6ig
a) Na divete TOo NAekTPIKO epyaleio yia o0£pBig o€
KatdAAnAa ekmaideupéva daropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAGIa VTAAAAKTIKA.
Me auTtov Tov TpOMO €i0TeE Glyoupol yld Tnv
A0PAAELA TOU NAEKTPLKOU EpYaAlEiou.

NPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidida Kai Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoigomolouvTtal, Ta epyaAeia mpémel va
puAalovTal pakpid amé Ta mMaidid Kal Toug avamnpoug.

NMPO®YAAKTIKA METPA MNMANQ ZTH XPHZH
THZ ZNAOOZErAz

Mpwv tnv Kkomn oeg Toixoug, TtaBavia n dameda,
efaopalioete OTL dev BplokovTtal HECA NAEKTPLKA
KaA®dla 1 aywyol.

Tdon (ava meploxeg)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

loxUg Elo0d0u 1150 W*

IkavotnTa SwAnvag palakoU atoaAlou: E.A. 130 mm
SwAnvag BivuAhoxAwpidiou: E.A. 130 mm
=UAo: Babog 300 mm
SwAnvag MahakoU AtoaAloU: [Maxog 19 mm

TaxutTa xwpig @optio 0 - 3000min-

Aladpopn 32 mm

Bdpog (Xwpig¢ KaA®mdio) 4.4 kg

* BeBawwBeite va eAEYEETE TNV TILVAKISA OTO TPOLOV EMELDY) UTMIOKEIVTAL 08 AAAayN O €EAPTNON AMO TNV TMePLOXN.

KANONIKA EZAPTHMATA

E®APMOrEZ

(1) Aemida (Ap. 341) ..
(2) Onkn .. .
Ta Kavovika e€apTripata Hrnopouv va arAdgouv xwplq
mnpoeldomnoinon.

MPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(mwAoUvTal &EXwpIOTA)

(1) Ap. 1 Aemida (11) Ap. 102 Aermida
(2) Ap. 2 Aerida (12) Ap. 103 Aerida
(3) Ap. 3 Aermida (13) Ap. 104 Aemida
(4) Ap. 4 Aemida (14) Ap. 105 Aermida
(5) Ap. 5 Aerida (15) Ap. 106 Aerida
(6) Ap. 8 Aermida (16) Ap. 107 Aemida
(7) Ap. 9 Aemida (17) Ap. 108 Acermida
(8) Ap. 95 Aermida  (18) Ap. 121 Aemida
(9) Ap. 96 Aermida (19) Ap. 131 Aenida
(10) Ap. 101 Aemida  (20) Ap. 132 Aermida
O (1) - (9) : HCS Aermideg (HCS : Highspeed Carbon
Steel)
O (10) - (20) : BI-METAL Aemideg

AvatpeEeTe oToug mMivakeg 1, 2 kat 3 yla TNV Xpnon
TWV AEmMidWV.

Ta MPOALPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT XWPIG
mnpoeldomnoinan.

O Komm owAnva kat atodAvng ywviag.

O Komm duagopwv TUnwv EUAiag.

O Kom] @UAAWV poAakoU atoaAlol, AAOUUIVEVIWV
@QUAWV, Kal QUAAWV XaAKoU.

O Komr OUVBETIKOV PNTIV®V, OTWG (QALVOALKEG
pnTiveg, Kal BvuloxAwpidlo.

[a AeMTONEPELIEG AVATPEEETE OTO TUNHA HE TOV TITAO

“EMIANOIH AEMIAQN”

MPIN TH AEITOYPTIA

1. Mnyn pelpatog
BeBawwBeite 0Tl n mnyn peUUATOG TIOU TPOKELTAL
va xpnotgoroinBel eival €vapuoviopEVN HE TIQ
anattioelg og pelya TMOU avagEépovtal oTnv
mivakida Tou epyaleiou.

2. AlakonTng peUpaTOq
BeBawwBeite 0TI 0 dlaKOTTNG pelpatog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av to Bioua eival otn unpifa Kabwg
o dlakonTng pelvpatrog Bpioketal oto ON, TO
epyaleio Ba apyioel va AelTtoupyel AUEOWG, ME
meavotnTa MPOKANONG cofapol ATUXNMATOG.
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EAANviIKa

3. KaAwdio npoéxmonq
‘Otav o xwpoq epyaoiag BpLOKaTaL uaKpla anod v
napoxn pelpuarog, xpnotuonomo‘rs £va KaA®dlo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl KAvOTNTA
HETAPOPAG PeUNATOG. TO KAAWMSIO TPOEKTAONG
mpenetl va eival 1600 Kovtd 000 eival TPAKTIKA
duvaTto.

4. 3IKOVNn Tou TapdyeTal KAatd Tn AeiToupyia
H okdvn Tou TapAystal 0e KAVOVIKA AslToupyia
uropel va emnpedcel TNV Uyela TOU XELPLOTH.
Mpoteivetal n Xxpnon Uag Hackag mpootaciag Tng
avarnvongq.

5. Irepeéwon Tng Aemidag

AUTI| N OUOKEUT] XPNOLUOTIOIEl €va QArooTAsLpo

UNXaviopo Tou eruTpEnel TRV oUvdeon Kat Tnv

aPaipeD TWV TPLOVOTMOV AETHOWV XWPIG TNV Xpron

KAEWBIOV 11 AWV epyaleinv.

EVePYOTOINOTE KAl AMEVEPYOTIOOTE TNV OKAVSAAN

SLAKOTTN UEPIKEG POPEG E£TOL WOTE O MOXAOG va

Byel evieA®G £Ew aMO TO UMPOCTIVO KAAUMpA. MeTq,

KAeloTe TO BLAKOMTN Kal BYAATe TO KAA®WSIO aArod

™m mpila. (Eik. 1)

NMPOZOXH
Na eEaopalioete amoAuta OTL 0 BlaKOMTNG eival
KAELOTOG Kal TO KAA®dlo mapoxng pelpatoqg
BYoApévo amd v mpida yia TNV arnoguyn Tou
OTTOLAdNMOTE ATUXNMATOG.

(2) Znpw&ete TO HOXAO mpog TN dlelBuvon Tou
onuadol tou BEAoug Onwg @aivetal oty Eik. 2
Kal gival onUElWHEVO TAVW OTO HOXAO. (EIK. 2)

(3) BaAte mv nplovum'] AeTiida pPEXPL TEAOUG MEOA
OTNV HIKPN oxloun TOU GKPOU TOU ePBOAOU pE TO
HOXAO va OTpOXVEL
Mropeite va OTEPEWOETE AUTA TNV AEmMida TMPOG
mv navw eite mpog v Katw dieuBuvon. (Eik. 3,
Eik. 4).

(4) Otav eleubepwoete TOV HOXAO, n dUvaun Tou
ehatnpiou Ba eruoTpePeL TOV Bpaxiova oTnPIypaTog
otV owotn 8gon autopata. (Eik. 5)

(5) TpaPn&ete TO TMOW WEPOG TNG TPLOVWTNG AETIdAG
SUO N TPEIG POPEG HE TO XEPL KAl EAEYEETE av N
Aerida eival Kahd otepewpévn. OTav TpaBarte v
Aemida, Ba EEpete av eival KATAAANAQ OTEPEWUEVN
€AV KAvel KALK Kal HETA peTakivnBei ehappa. (EIk.
6)

NMPOZOXH
‘Otav tpaBdrte v mplovwtn Aermida, BePawwbeite
anoAuta va v TpaPfniete amod micw. TpaBwuvtag
Ta AaAAa pEpn TNg Aemidag Ba mpokAnOei
TPAUMATIONOG.

6. AmoouvappoAoynon Tng Aemidag

(1) EvepyoTiowoTe KAl AMeVEPYOTIO|OTE TNV OKAVSAAN
SLAKOTITN HEPIKEG POPEG £TOL WOTE O MOXAOG va
Byel €Ew aTO TO PMPOOCTIVO KAAUMMA EVTEA®G. MeTq,
kAeloTe TO BlAKOMTN Kal BYAaAte To KAA®dL0
pelpatog and tnv mpila. (Eik. 1)

NMPOZOXH
BeBawwBeite amoAuta va dlatnpnoeTe TO SLAKOTITN
KAELOTO KAl TO KOAWSIO peUMATOG BYAApEvo amod
TV mpifa yla TNV amo®uyn TOU OToladnrmoTe
ATUXNHATOG.

(2) MeTd ToO OMPWEIWO TOU HoXAOU Tpog TN dielBuvon
Tou BEAoug Tou ¢aivetal otnv EIK. 2, oTpePeTe TNV
Aemida €tol WOTE va BAEMEL TMPOG Ta emavw. H
Aemida MEPTEL £Ew MOVN TNG. Av 1 Aemida dev
MEPTEL €EW, TPARNEETE TNV HE TO XEPL
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NPOZOXH
Mote va unv O.YYLESTS NV MPLOVWTR AETidA AUECWG
peTa ™V XPHGH
To pétallo eival EeoTd Kat MOAU eUKOAA Mropel
va kagel 1o dEpua oag.

[ OTAN H AENIAA EINAI SNAZMENH |

AKOUA Kal av n Aemida gival oacuEvn Kal Mapapevel
HECQ OTNV MIKPN OXLOWN Tou epBOAou, Ba mpeErel
va Teoel €Ew av OTPWEETE TO MOXAO TPOG TNV
dlelBuvon Tou onuadilol Tou BEAOUG, KAl OTPEYETE
™V Aemida mpog Ta KATw. Av dev Byel €Ew povn
™mg, BYAATe TNV £€w akoAouBnvTtag TG dladlkaoieq
mou eme&nyovral MapakaTtw.

(1) Av éva TUAMA Mlag OTAopEVNG Aemidag eival
KOANUEVO £Ew a0 TNV HIKPN OXLOUN Tou guBoOAou,
TPABNEETE TO TIPOEEEXWV TUNHMA KAl BYAAETE TNV
Aemida £5w.

(2) Av n oracpevn Aemida eival KPUMPEVN HECA OTNV
HIKPN OXLOMN, TILACTE TNV OMACHEVN Aemida
XPNOLLOTIOIOVTAG TNV AKPN Wag AAANG TPLOVWTAG
Aemidag kat Byaite v E€Ew. (EIK. 7)

ZZYNTHPHZH KAI EMNIGEQPHZH
ZTHPIFMATOZ THZ NPIONQTHZ AENIAAZ

(1) Metd ™mv xpnan, anopaKpuvsrs ™V oKOvVN ano to
nplovmuu TO XWUa, mv AUMO, TNV UYPAsia KATL,
HEOw agpa 1 armopakpUveTe Ta Pe pia Bolptoaq,
KATL, yia va €Ea0@aAioeTe OTL TO OTNPLYHA Tng
TIPLOVWTNG AEMIdAG AEITOUPYEL KAVOVIKA.

(2) Onwg ¢aivetar omv Eik. 8, mpayuartomnonote
meplodika Almavon yUpw amd To OTHPlyda tng
AEMIdAG, XPNOIUOTIOIOVTAG UYPO KOTING, KATL

ZHMEIQZH:

H ouvexng xpron Tou epyaleiou xwpig kabaplopa
Kat Alrmavon tng meploxng Omou n mplovwTn Asrida
eival TomoBeTNUEVN UMOPEL va EXEL WG AMOTEAETUA
™V apyn kivnon tou poxAoU e&aitiag Tng
OUOOWPEUNEVNG OKOVNG Kal TwV YPell®v. Katw amnod
QUTEG TIG OUVONKeG, TPAPNEETE TO TAPEXOUEVO
AQOTIXEVIO KAAUMHA OTO HOXAO Tipog TN dlelBuvon
Tou onuadiol Tou BEAoug Omwg gaivetal otnv EIk.
9 Kal aQAlPECTE TO AACTIXEVIO KAAUUMA Ao TO
HOXAO. MeTd, kabapioTte TO £0WTEPIKO TOU
oTnplynatog Tng Aemidag We agpa n KATL MAPOUOL0
KAl TIPAYHATOTOW|OTE €MAPKN Almavon.

To AaoTixévio KAAUppaA uropei va tornoBetnBei av
TeoTEl YEPA TIAVW OTO WOXAO. Z€ AUTN TN XPOVIKN
OTIYMN], OlyoUpeuTeite OTL deV UMAPXEL BIAKEVO
HETAEU TOU OTNPIyHATOG TNG AEmidag Kat Tou
AQOTIXEVIOU KAAUMMATOG, Kal emumpocBeta
eEaopaliote OTL N meploxn TomoBETNONG TNG
TPLOVWTNG AEMIdAg UMOPEl va AELTOUPYNOEL OHAAd.

NMPOZOXH:

Mnv XPNOLUOTIOMOETE KAMIA TIPLOVWTH Aemida pe
@OapuEVN TPUTA AeTidag. AlAPOPETIKA, N TIPLOVWT
Aemida propei va Byel £Ew, £XOVTAG WG ATIOTEAECHA
TOV TIPOOWTIKO TPAUMATIONO. (Eik. 10)

7. PuUBupion Baong
H povada autr mepIAAUBAVEL Evav UNXAVIOUO TIOU
umopel va puBuicel T Bdon g HEong TWV
aykioTpwv og Tpia oTAdLa, XWPIg TN Xeron Tavaiiag
1 aA\ou epyaAeiou.

(1) MéoTte €va koupri. OTav TO KAVETE AUTO, €va
HOXAOG BAong meTiETAlL TPOG TA €Ew Yo va
TPOETONACEL TN Bdon ywa T pubuion. (Eik. 11)

TOY




(2) ZMpwETe TMPoOg Ta TMAVW TO AKPO TNG BAong Kat
npooeyyioTe T Bdon and tnv mpdcoyn Kat ard 1o
niow PEpog. (Eik. 12)

Mrmopeite va puBuioete T B€on Tng Baong oe tpia

otadla. Metakwvnote T Bdon oe €va dlaoTnua

nepinou 15 mm, Bpeite ™ 6€on oOmou n Bdon

AYKIOTPOVEL KAl THEOTE TO MOXAO BdAong pe Tta

daxtula oag. H Bdaon eivat acgaAiopévn otav

aKoUoeTE TO KAK. (Eik. 13)

8. PUBpIon TnG TaxuTnTag maAivépopnong Tng Asmidag
AUTI N GUOKEUT| €XEL VA EVOWHATWHEVO KUKAWUA
NAEKTPOVIKOU €AEYXOU TIOU KaBLoOTA duvatr Tn
pUBuLION ™mg peTtaBANTAG TaxUTNTag TNG MPLOVWTHG
Aemidag usow TOoU TpaBnyuaToq Hiag cKavéa)\nq
BLaKOMTN €iTe NG MEPLOTPOPNG eVOG KavTPAv. (EIK.
14)

(1) Av TpaBngete TV oKavdAAN TEPLOCOTEPO TIPOG TA
pEoa, n taxUTNTa TNG Aemidag augavetal. Apxioete
TO KOYIHO Og pla XapnAn taxltnta yla va
dlaopalioete TV akpifela BEong KoYiuatog Tou
erBupeite. ‘Otav EXeTe PTACEL OE £vA IKAVOTIONTIKO
Babog komng, au&noete TNV TAXUTNTA KOMNG.

(2) =V KAlpaka Ttou Kavtpav “5” eivat n péylomn
TaxUutnTa kat “1” n eAdxot. H ugnAn taxutnta
eival YeVIKA KATAAANAN yia PAAAKA UAIKA Omwg
EUNO, Kat n xapunAn taxUutnta eivat KATAAANAn ya
OKANPA UAIKA ONMwg To METAANO. ZuviotoUue va
XPNOLLOTIOMOETE TA MAPAKATW WG TIPOXELPO 0dNYO
yla TV €rmAoyr g KATAAANANG TaxutnTag yua 1Ta
UAIKA Tou KOBeTe.

@3

SUVIOTWHEVN

Mapadelyya UAIKOV TIPOG Kot KAIHOKG KQVTPAY

SWANVeG paAakoU atoaAilou /
OwANveg xutoowdnpou / 2 -4
L-oxfuatog gAdopata atoaAitoU

ZUN0 / pE KAPPWUEVA KAPPLA 5
AVOEEIdWTO ATOAAL

AANoupivio / umpoUTtZog / XaAKOg
rogveg empaveleg
MAAOTIKEG / IVOBEIG ETUPAVEIEG

JEre NG O Y
| |
[CSRES N I M)

NMPOZOXH

O 'Otav kOBeTe oe XapnAn taxUutnta (kAipaka 1 - 2),
MOTE va unv KoBsTs pia Eu)\lvn empavela
neploocdtepo arnd 10 mm oe mAyxog N €va £Aaoua
and HAAAKO ATOAAL TIEPIOCOTEPO aAMO 2 mm O
TaxoG. To QpOPTIO OTO HOTEP WUMOPEL va MPOKAAEDEL
NV UMEPPOPTION KAl TNV Inuid.

O MapOoTL AuTr N CUCKEUT €XEL €va LOXUPO HOTEP, N
TMAPATETAUEVN XPRON OTN XapnAn taxUuTnta uropei
va augnoetl To popTio urMEPPOAIKA Kal va odnynoet
otnVv unep@oOpTion. Pubpiote KATAAAnAa tnv
mplovwTn Aemida yia va smTpéLpsrs mv otabepn
Kal KavoVvikn Aettoupyia Kormq, anocpsuyovraq ™mv
onoménnors napc\)\oyn xpron onwg Ta amdtoua
OTAUATAHATA KATA TNV AElToupyia KOTmG.

9. PUBuion Tng AsiToupyiag pn €ubseiag komng
Me autn Tn povada umopei va yivel erhoyn dUo
ouoTNUATWY KOTMG. To MpwTo eival n eubeia Ko,
otnv oroia N @Pefa Klveltal YpAMUIKA Kal To
deUTEPO €ival n pn eubeia Komr, OTNV oOrmoid N
¢pela TalavteUetal oav ekkpepéG. (Eik.15 Eik. 16)

EAANnvika

(1) EuBeia korm

Mropeite va eKTeAEOeTE £UBEIQ KOTIR TOTIOBETOVTAG
TOoV HOoXAO aAAayng, kata mAatog H euBeia korm
TPETEL KAVOVIKA va eKTeAeital otav yivetal Korm
0e OKANPA UAIKA OMwG METAAAO, KA. (Eik. 15)
Mn euBeia korm

Mrmiopeite va ekteAéoete un eubeia Komn
TOMOOETWVTAG TOV HOXAO aAAAyng, Katd pnkog. H
un eubeia Kot MPEMEL KAVOVIKA va eKTEAEITAL OTAV
yivetal Kor og PAAAKA UAIKA, Omwg EUAO, K.A.TL
H un euBeia kormn eival amoteAeopaTikn ard Tn
OTLYWN TIOU N @pEla XTUTNOoEL e dUvaun MAvw oTo
UAIKO. (EIK. 16)

Mrmopeite va KOYETE AMOTEAECUATIKA WE W eubeia
KOTTN), XPNOLLOTIOLOVTAG TN PPELA TIPOG OToLadNMoTE
kaTeUBuUVON, TPOG TA MAVW 1 TPOG TA KATW.

NMPOZOXH
O AKOUN Kat Yla MaAaKd UALKA, TIPETEL va eKTeAEITE eubeia

O

Kot av BEAETe va €xeTe KAuMUAN 1) KaBapn Korm.
H okdvn kat n BPwHIA TIOU CUYKEVTIPWVETAL OTNV
TEepLoxr Tou poxAoU aAAayng Hropei va ahAolmwoel
™ Aettoupyia Tou poOxAoU aAAayng. Meplodika,
KaBapifete TNV MepPLoXn TOu HOXAOU aAAayng.
‘Otav eKteAeite un €ubeila Korr), XPNOLUOTOL|OTE
@pela pe eubeia Aemida. Av xpnotponomBel ppela
ME KQUMUAWTN Aemtida, n ¢pela evOEXETAL VA OTIACEL
N evdéxetal va urmootel {nuid n povada.

NnQz NA TO XPHZIMOMOIHZETE

NMPOZOXH
O Anogpelyete Tn HeTAPOPA TOU epyaleiou

ouvdedenévo OTn mpija KAt He TO XEPL OTOV
dilakormtn. 'Eva Eagvikd Eekivnupa pmopei va
TIPOKAAECEL €va ATIPOCKUEVO TPAUMATIOUO.

Na €loTe MPOCEKTIKOL va UNV a@nOETE OKOVN Ao
TPLOVIONA, XMUA, uypaocia, KAM. va Jrel péoa oto
pnxAavnua amd To TUAMA Tou epBOAOU KATA TNV
AelToupyia. Av 1 OKOVN arod MPLOVIoHA KAl T TapopoLa
OUCOWPEUTOUV HEDCA OTO TURA TOU EUBOAOU, TAVTOTE
va To KaBapileTe mplv amod TtV Xpnon.

Mnv a@atp€oeTe TO UMPOOTIVO KAAUMUA (avaTpEEeTe
otnv Eik. 1). Ma va Aettoupynoel, KpaTnoTe otabepd
TO MUMPOOTIVO KAAUMMA, ME TO XEPL AAANQ, unv
EKTEIVETE TO XEPL N TO BAXTUAO OAG MEPA ATO TN
@AavtZa (BA. Eik. 17) Tou prpootivol KaAUUpaTog,
Yyla va ano@UyYeTe TOUG TPAUUATIOMOUG.

Katd tnv xpnon, mamote Tnv BAaon evaviia oTo
UAIKO KaTA TNV SlApKeEla TNG KOTING.

H dovnon umopei va mpokaAéoel I{nuid otnv
mplovwTn Aemida av n Baon dev maTIETAL YEPA
evavTia OTO AVTIKEIUEVO £pyaociag.

Erunpoo6eta, n akpn NG MPLovewThg Aemidag prnopel
MEPLIKEG POPEG va £pOEL OE EMAPN OTNV ECWTEPLKN
EMPAVELA TOU OWANVA, TPOKAA®VTAG {nuid otnv
MPLOVWTH AeTiida.

EmuAéEeTe pia MplovwTn Aemida pe To Mo KataAAnAo
MNKOG. TNV 13aVIKA MePIMTWON, TO WNAKOG TOU
npoe&exel anod Tn BAon TNG MPLOVOTNG Aemidag peTd
NV aaipeon Tou URKoug dladpoung, MPEMEL va ivat
peyalUtepo amod to UAKO (deite Eik. 17 kat Eik. 18).
AV KOBETE HIa HEYAAN OWANVA, £va UEYAAO KOMUATL
EUANOU, KATL, TIOU EEMEPVAEL TNV KAVOTNTA KOTING
™g Aemidag, umapxel Kivduvog n Aemida va
EQATTTETAL JE TNV EOWTEPIKN ETUPAVELA TNG CWANVAG,
EUAOU KATL., mpokaAwvtag {nuia. (Eik. 19, Eik. 20)
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EAANviIKa

O Ta va PEYIOTOTOINOETE TNV AMOTEAECUATIKOTNTA
NG KOMNG Yld Ta UAIKA OTIG OUVONKEG UMO TIQ
oroieg ta xpnoluonotsi'rs Kat SoUAeUETE UE AUTA,
pubuiote Vv Taxumm ™MGQ PPETAg Kal ToV SLaKOTTn
otn un euBeia korm.

1. Koyigo HETAAAK®V UAIK®OV

NMPOZOXH

O Matnote v BAon yepd €VAVTIA OTO QAVTIKEIUEVO
£pyaoiag.

O MNoté va unv epappooeTe uNepBOALKT dUvaun otnv
TPLOVWTN Aemida. AV TO KAVETE QUTO UMopel eUKOAQ
va onacel 1 Aemida.

(1) STepewoTe TO AVTIKEIUEVO £pyaciag yepA mpLv N
Aettoupyia. (Eik.21)

(2) Otav KOBeTE METAAAIKA UALKA, XPTNOLUOTIONOTE TO
KATAAANAO pnxavikd Aadt (AASL Toupumivag KATL).
‘Otav dev XPNOLUOTIOLEITE UYPO MNXAVIKO AAdL,
BAAeTe ypAoco TAVW OTO AVTIKEIMEVO £pyaociag.

NMPOZOXH
H diapketa Zwng TN MPLOVWTAG Aemidag Ba pelwdel
ONUAVTIKA av eV XPNOLUOTIOOETE UNXAVIKO AASL.

(3) XpnOIMOTONOTE TO KAVIPAV Yia va pubuicete v
TaxUTNTa TNG MPLOVWTNG AETISAG TOU TALPLAleL UE
TIG OUVONKEG €pyaociag Kal Tta UAIKA.

(4) Mropeite va KOYeTe amoAd av pubuicete
8¢on Tou poxAoU alAayng otnv eubeia kormn
(Eik. 15).

2. Koyipo Euhsiag

(1) 'Otav kOBeTe EUAeia, BeBalwbeite OTL TO AVTIKEIUEVO
£pYaoiag eival OTEPEWUEVO YEPA TIPLV TO EeKivnua.
(Eik. 22)

(2) Mropeite va KOYeTE AMOTEAECUATIKA AV N TaxUTNnTa
MG TMPIOVWTAG Aemidag eival puBuIopEVn otnv
KAlpaka “5” Tou Kavtpav.

(3) Mropeite va KOYETE ATIOTEAEOUATIKA AV N
8&on Tou poxAoU alAayng eival otn un eubeia
kor| (Eik. 16). EVOANGKTIKA, propeite va
KOYeTe KaBapd av n 6£on tou poxAoU aAAayng
eival otnv gubeila korn (Eik. 15).

NMPOZOXH

O Moté va unv epapuodoete unepPoAIKn dUvaun otnv
TMPOVWTH Aemida KaTtd TNV SIAPKEIA TNG KOTMNG.
Ermiong va BupunBeite va matnoete v Baon evavtia
ot &uheia yepa.

3. MpIOVIOPA KAPUTIUAWTOV YPAUHGOV
SuviotoUhe va xpnolporoinosete tnv BI-METAL
Aemida mou avagépBnke otov Mivaka 2 yia v
TPLOVWTN AeTiida emeldn) eival OkAnper kat omael
SUoKOAQ.

NMPOZOXH
EAQTT®OTE TNV TAXUTNTA TPOPOod0oaoiag otav KOReTe
TO UAIKO O HIKPA KUKALKA TOEa. Mia umepBoAtka
ypriyopn TaxUtnTa Tpogodoociag urnopei va onacet
mv Aemida.

4. Topveuon £yKomwv
Me autd TO epyaAeio, UMOPEITE va eKTEAEOETE
TOPVEUON EYKOMWV TAVW OE EMIPAVELEG
KOVTPAMAQKE Kal ETLPAVELEG oavidwv. Mmopeite va
TIPAYMATOTIOWOTE AVOLYHA KOIAOTITWV TIOAU eUKOAQ
HE TNV TPLOVWTN AETdA €yKATAOTNUEVN avanoda
onwg ¢aivetat oy Eik. 24, Eik. 26, kat Eik. 28.
XPNOLUOTIONOTE Wi TIPLOVWTN Aemida 000 TO
duvatov KovTr Kat Taxld. ZUVIoTOUE Yid TOV OKOTIO
auTtd va xpnolporowmnoete v BI-METAL Aemida
Ap. 132 mou avagépetalt otnv Mivakag 2.
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BeBawwBeite 0TI diveTe TIPOCOXN KATA TNV SLAPKELQ
NG AelToupyiag KOmng Kkal akoAouBeite TIg
TAPAKATW OladIKATIEG.

(1) MNatnote TOo KAT®W THAMA (] TO MAVW TUAMA) TNG
Bdong evavTia oTo UAIKO. TpaBn&ete TNV okavaAaAn
SLOKOMTN KABWG KPATATE TNV AKPN TNG TPLOVWTNG
AeTidag pOKPld amd To UAIKO. (Eik. 23, Eik. 24)

(2) Avuywote Tn AaBn apyd Kat KOYeTe TPOG Ta HETA
e TNV mplovwtn Aemida Alyo Aiyo. (Eik. 25, Eik. 26)

(3) Kpatnote Tov KOPHO YEPA HEXPL N TIPLOVWTN AETidA
va KOYel evieA®G TO UAIKO. (Eik. 27, Eik. 28)

NMPOZOXH

O Ano@UYETE TNV TOPVEUOT EYKOTIAV YIA TA HETAAALKA
UAIKA. AUTn propel eUKOAA va TPOKAAEoel {nuid
otV Aemida.

O MNoté va pnv TpaPn&ete Tnv OKavSAAn KaB®G 1
AKpPN TNG TPLOVWTAG AEMidag sival matnuevn evavtia
OTO UAKO. Av TO KAVETE QUTO, N Aemida uropel
eUKOAa va mabel Inuid otav €pBel O EMAPN HE TO
UAIKO.

O BeBawwBeite amdAuta OTL KOPBeTe apyd KaBwg
KPATATE TOV KOPUO Yepd. AV £QApPUOCETE
uriepBoAtkn dUvaun otnv TPOVETH Aemida Katd
Vv Aeltoupyia Kommg, n Aemida prnopei eUKoAa va
nadel {nuid.

EMIAOrH AENIAQN

Ma v €§aoc@aiion ™G MEYLOTNG AELTOUPYIKNG
anodoong Kal TWV AMOTEAEOMATWY, eival TOAU
ONUAVTIKO va eTIAEEETE TNV KATAAANAN Aermida mou
avtarokpivetal otnv TUMO KAl 0To TAX0G TOU UAIKOU
TOU TIPOKELTAL VA KOT).

ZHMEIQZH:

O O dilaotaocelg tou KatepyaloOpevou Tepaxiou
avagepovTal OToV Tivaka Tou Tapoudtalel TIq
dlaoTdoelg OTav ol BEon TV aykioTpwv Tng Baong
eival TOMOBETNUEVN OTO KOVTIVOTEPO ONpEio TOu
OWMUATOG TOU TaAlVdpouikoU mplovioU. Mpémel va
divetal mpoooxn, Kabwg ol dlacTAcElg ToUu
KatePyadoUevouU Tepayiou Ba pikpUvouv av n Baon
QAYKIOTPWOEL HAKPLA Ao TO WA TOU TIAAVEPOUIKOU
mploviou.

1. EmAoyn Twv HCS Aemidwv
O apBudg g Aemidag twv HCS Aemidwv otov
Mivaka 1 eival xapayuévog KovTa otn B6&ong
OTEPEWONG TNG KABe Aemidag. EmAEEete TIQ
KATAAANAeG Aemideg avatpexovtag Toug Mivakeg 1
Kal 4 TMapaKATw.

Mivakag 1: HCS Aemideg

Ap. . Maxog
Aemidag Xpnoeig (mm)
MNna Konn aToq)\Lva)v
Ap. 1 | cwAnvwv uleOTspsq anod 25 -6
105 mm og dlAUETPO
MNa Konn qroa)\wwv
Ap. 2 | cwAnvVwv uleOTspsq anod 25 -6
30 mm og SlAPETPO
Ma korm atcalvwv Ko arod
Ap. 3 | cwAnvev uleotspsq anod 35
30 mm og dlAPETPO ’
Ap. 4 | MNa korn kat Euowo EuAiag 50 - 70
Ap. 5 | MNa komn kat §uowo EuAiag KQT%)OQHO




EAANvika

Ap ; Méxos SHMEIQZH
S Xpnoelg Ot Aettid Ap. 101- Ap. 132 BI-METAL AoUv
Aenidag (mm) t Aemideg pe Ap. p. | nwAolvTal
Mo KoT CWARVAG EEXWPLOTA WG TIPOALPETIKA €EapThHpaTa.
BvuhoxAwpldiou HIKPOTEPN 25 - 15 . . .
Ap. 8 | TOV 135 mm ot JIAUETPO Mivakag 3: KAUMUAWTO TTEPUYIO
. . : Katw ano Ap. , naxog
lMNa korm kat Euowo EuAia
n guotpo EuAiag 105 Aeridag Xproeig (mm)
(E‘IFC(‘JO.K)\CI(];[U 03’(}‘2‘1’_? “gﬁ‘)‘;"ﬁ’go Ap.341|Ma ko atoaAiol Kat
Ap. 9 | mm o BIEUE?TDO p(:]'rav 25 -6 avoEeidwTWV CWANVWV HIKPOTEPWY 25 -6
XpnoluOT[OlSlTQl e 0dNYo Twv 60 mm oe eEwTEPIKN SIAUETPO.
dlakomng . . i .
ra Konn GWARVAG 3. EmAoyn Aemidwv yia alAa uAika
avoEeLBwTou atoaAtoU . . .
Ap. 95 HIKPOTEPN Twv 105 mm o Korgscmo Mivakag 4
SlAUETPO ’ .
- YAIKO TIOU . .
a kom owAnvag npoKeTal MowotnTa Maxog Ap.
Ao 9 | QVOEEidWTOU aTOOAIOU Katw anod v KOTT UAIKOU (mm) Aemidag
p- uleorspn Twv 30 mm oe 2,5 il
SLAUETPO ®UANO arnd| ®UANO ard 25 - 19 |Ap. 1, 2, 101,
oidnpo HOAAKO 102, 103, 104,
SHMEIQZH aToaAL 1gg 106, 131,
O1 Ap. 1- Ap. 96 HCS Aemideg nwAolvTtal EEXWPLOTA - -
WG TPOALPETIKA €EAPTNMATA. Kdatw amo|Ap. 3, 107,
2. Emhoyn Twv BI-METAL Acmidwv . 3,5 108
Ot apiBpoi Twv BI-METAL Aenidwv otov Mivaka 2 Mn ANoUIVIO, 5-20 |Ap. 1, 2, 101,
Meplypa@ovIal OTn OUOKEUAOId TWV ELBIK®V 5 . Xahkd 102. 103 104
efaptnuatwy. ETAEEeTe TIG KATAAANAeG Aetideg oonpouxa S ’ ’ ’
avatpexovtag otov Mivaka 2 kat 4 MapakATw. HETAAAQ MmpouTgog 122 106, 131,
Mivakag 2: BI-METAL Acmide <
lvaxag mosq Katw amo|Ap. 3, 107,
Ap. . MNayog 5 108
v Xpnoelg
A\emidag - - (mm) SUVOETIKEG| DALVOALKN 10 - 50 |[Ap. 1, 2, 4,
Ap.101| MNa komn atocaAlol Kat pntiveg pnTtivn, 101, 102, 103,
aVOEEIdWTWY CWANVWY WIKPOTEPWY | 2,5 — 6 MeAapivn 104, 131, 132
Twv 60 mm oe eEwTEPIKN SIAUETPO. pNTivn, KATL 5-30 |Ap. 3 5, 8,
Ap.102| MNa korn atoailol Kat 105, 106, 107,
avOEEIdWTWY TWAVWV UIKPOTEPWV 25 _ 6 108
é%v s1'r300 mm o€ eEWTEPIKN BivuhoxAwpidio| 10 - 60 [Ap. 1, 2, 4,
HETPO. AKPUAIKI) 101, 102, 103,
Ap.103| Ma korm atoaAlol Kat PNTIVN, KATL 104, 131, 132
crokeBary oukivor pestspor | 24 - ¢ 50 (4.5, 5 ¢
HETPO. 105, 106, 107,
Ap.104| MNa komn atocaAol Kat 108
AVOEEIBWTWY CWANVWV HIKPOTEPWV 25 _ 6
Twv 130 mm og €EWTEPIKN ’
SLAETPO. ZYNTHPHZH KAl EAErXoz
Ap.105|Ta Kgnﬁ OTOQMO[:J Kat . 1. Emeswpnan ™g Aemidag
avo&eidwTwv CWANVWV HIKPOTEPWY 25 -6 H ouvexic Xphon Miac apPAlS A Kursc‘rpuuusvnq
Twv 60 mm of eEWTEPIKN BIANETPO. AeTidag 6a EXEl WG AMOTEAEOUA TNV MEIWHEVT AnOSoon
Ap.106|MNa korm atcaAoU Kat KOTIG Kal WMOPel va TIPOKAAECEL TNV UTMEPPOPTLION
QAVOEEIdWTWY CWANVWV MIKPOTEPWY 25 -6 TOU HOTEP. AVTIKATAOTNHOTE TNV Aemida pe pHia
Twv 130 mm oe ewtepikn dapetpo.| katvoUpyla otav dlarmotwlel umepBoAkn ¢Bopd.
Ap.107|Ta korm atoaAol kat K . 2. IIEE}{\'sxoq Tov Blaéwv' qr)\spswanqv:é .
QAVOEEIBWTWV CWANVWV HIKPOTEPWV aTgsano syxsgs'nsp}o tKQ OAEQ T;?AB;\ s UTSP,S(”OT]QZ kat
Twv 60 MM O EEWTEPIKR BIALETPO. , BeBawwbeite OTL eival KATAAANAG OQIYHEVEG. ZTNV
- . nepinTtwon nou xaAapwoel ornotadnnote Bida opi§re
Ap.108|T'a korm atoaAoy Kat . K&t ard ™mv Eavd apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WMOpPE(
QVOEEBWTWV OWATVWV HIKpOTEPWY 35 va £XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUMATIOMO.
Tov 130 mm oe eEwTtepikr) SLAUETPO. ) 3. ZUVTRAPNON TOU MOTEP
Ap.121|Ma ko kat EUoipo Euleiag 300 H mepleMign g povada Tou potép eival n kapdid
p - TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TIpOCOXN
Ap-131]Ohoug Toug akorols - Yla va OlyoupeuTeite OTL 1 TMEPLEAIEN Bev Ba mabeL
Ap.132| ONoug TOU OKOTIOUG - nud kat / 1 8a BpexBel pe AAdL 1 vepo.

24



EAANviIKa

4. 'EAeyxoq ota kapBouvakia (Eik. 29)
To HOTEP XPNOLUOTIOIEL KapBOUVAKLA TA omoia eivatl
avaA®aotua pépn. Enetdn éva unepBoAlka ¢Bapuévo
KApPBOUVAKL UMopel va MPoKaAEoel TPOBANUA OTo
HOTEP AVTIKATAOTAOTE TO KAPBOUVAKL LE KatvoUpyLo
TO OTToi0 £XEL TOV 810 AplBO AvBpaKa mMou ¢aiveTat
oTNnVv €lkova otav ¢Bapei  0tav PTACEL OTO OPLO
@Bopdag. EmunpodoBeta, mavrote Kpatdte Ta
kapBouvakia kabapd kat egfac@aAiote OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

5. AVTIKOTAOTOON TWV KAPBOUVAKI®V:
ATIOGUVBECTE TA KAAUMMATA TWV KAPBOUVAKIOV UE
€va KatoaBidl eykomrwupevng KepaAng. Ta
KapBouvdKla uropoUv HETA va apalpeBoUv eUKOAQ.

6. AioTa CUVTAPNONG TWV HEPQV

NMPOZOXH
H eruokeun, n Tporomnoinon kat o €AeyXog Twv
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpenel va yivetal
arnd éva EEouclodotnuévo Kévipo Z€pBlg Tng
Hitachi.
Auti n Alota Twv Mepwv 6a eival Xprowun av
napouoctactel pall HE TO epyaleio oOTO
EEoualodotnuévo Kévipo €pPig g Hitachi otav
{NTATE EMOKEUN 1] KATola AAAR cuvTthpnon.
Katd tov €EAeyX0 Kal TN GUVTNPNON TWV NAEKTPLK®OV
epyaleiwv, ol KAVOVEG aoPaleiag Kal oL Kavoviopoi
mou umdpxouv oeg KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvrat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAti@vovtat
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLoUVTAL YId VA CUUTIEPIAAROUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TPOOSOUG.
Katd ouvénmela, oplopéva Tunpata propolv va
aAAG&ouv xwpig mponyoUpevn eldoroinon.

ErrCYHZH

EyyumpaoTte 0TL Ta nAeKkTpoKivnTa epyaleia tng Hitachi
eivaloUpPVa HE TIG EISIKES SIATAEELG TOU VOUOU/XWPAG.
HeyyUnonautn dev Ka)\on'rsls)\a'r'rd)uamﬁ INUIEG AOYW
AavBaopévng xpncmq, Kaan XPNONG 1 GUOLOAOYIKNG
PB0PAG. Z€ MEPIMTWON MAPATIOVWV, TAPAKAAOUE OTEINTE
TO NAEKTPOKIVNTO €pYaAeio, OUVAPHOAOYNUEVO, LE TO
MNISTOMOIHTIKO EMMYHZHZ mou Bpioketal oTo TEAOG
AUTOV TV OBNYLOV XELPLOWOU, 08 £EOUCLOBOTNUEVO
KEVTPO 0€pPIg TNG Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OUEVOU IPOYPAKNATOG €PEUVAG KAl
avantugng tng Hitachi Ta TeXVIKA XApaKTNPLOTIKA TIOU
edW avagepovTtal urnopolv va aAAdgouv Xwpig
mnponyoUpevn eldomoinon.
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MAnpo@opieg MoU aPpopouv Tov eKMeumopevo BopuBo
Kal Tn dovnon

Ot TEG peTpnBnkav olUupwva pe to EN60745 kat
BpeBnkav olppwveg pe to ISO 4871.

Metpn6eioa Turikn otddun nXnTiKng wxlog A: 104 dB
(A)

Metpn6eioa Tumikr oTABUN NXNTIKAG micong A: 93 dB
(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATE TMPOOTATEUTIKA QAUTLMV.

SUVOAIKEG TIMEG dOvnong (dlavuopatikd abpolopa
TplagovikoU kKaAwdiou) mou kaBopifovTal cUpPwva pe
T0 TpoTUTIo EN6G0745.

Korm} EUAou:
T ekmourng dovnong @h, CW = 7,5 m/s?
ABepatdotnta K = 1,5 m/s?

NMPOZOXH

O H Tn ekmoprg d0vnong KATA TNV OUGCLAOTIKNA
XPNON TOU NAeKTplkOoU gpyaleiou pmopel va
Slagepel amod ™ SnAwPEVN T, avaloya HeE TO
TOU Kal WG XPNOLUoTolEiTal To £pYaAEio.

O T va avayvwpioeTe Ta METPA A0PaAeiag yla tnv
MPOOoTacia TOU XELPLOTN Tou Bacifovtal oe pia
EKTIUNON TNG €KBEONG OTIG MPAYHATIKEG OUVONKEG
xpnong (AauBdavovrag umoyn OAa Ta HEPN TOU
KUKAOU AglTOUpyiag OMwg Ta dla0TAUATA TOU TO
epyaAeio eival armevepyomolnueévo Kal otav
Aettoupyel oto peAavTi padi Pe To XpOovo SIEyEPONg).



OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezeri oraz wskazowek
bezpieczenistwa moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazer.

Ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa powinny by¢
przechowywane do uzycia w przysziosci.
Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie
elektryczne" dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

a) Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc przyczyna wypadku.

b) Nie nalezy uzywaé¢ narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry
grozgce wybuchem.

c) Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawa¢
w bezpiecznej odlegtosci od pracujacego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka narzedzia musi pasowaé¢ do gniazda

zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
byé uzywane z wtyczkami przejsciowymi.
Przestrzeganie powyZzszych zaleceri dotyczacych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni
i elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki,
kuchenki lub urzadzenia chiodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze,
gdy ciafo jest uziemione.

c) Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwieksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy uzywaé¢ przewodu zasilajacego w
sposob niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywacé przewodu do przenoszenia lub ciagniecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przewéd powinien znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajacych sie czesci.
Uszkodzenie Ilub zapetlenie przewodu zwieksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzystac¢ z
przedtuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

UzZywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé
wyltacznika réznicowopradowego.

Polski

Korzystanie z takiego wylgcznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowa¢ sie na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.
Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone Ilub
znajdujace sie¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowac odniesienie
powaznych obrazeri.
Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego
wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié¢
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazen ciata.
c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podigczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sie, ze wylacznik znajduje sie¢ w
potozeniu wylaczenia.
Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic
narzedzi elektrycznych, trzymajgc palec na
wytaczniku, ani podigcza¢ do zasilania urzgdzen,
ktdrych wylacznik znajduje sie w potoZeniu wigczenia.
Przed witaczeniem usunaé wszystkie klucze
regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego potagczonego z
czescig obrotowag narzedzia moze spowodowac
odniesienie obrazer.
e) Nie siegac¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze staé¢
stabilnie, zachowujac réwnowage.
Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.
f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie
nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzymaé witosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.
LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostac wciggniete przez ruchome czesci narzedzia.
Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzagce do odprowadzania pytéw,
nalezy pamieta¢ o jego wiasciwym podiaczeniu i
uzywaniu.
Wtasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagroZenia zwigzane z jego obecnoscia.

b)

-

d

-

==

[¢)

4) Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowaé narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
ja lepiej i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac
z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik
jest uszkodzony.
Kazde urzadzenie, ktdre nie moze byc wifasciwie
wigczane i wytgczane, stanowi zagrozenie i musi
zostac¢ naprawione.

b)

=

26



Polski

c) Nalezy zawsze odtaczac urzadzenie z sieci zasilania
i/lub baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek
modyfikacji, wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy
urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas.
Powyzsze sSrodki maja na celu wyeliminowanie
ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz osob, ktore nie znajg zasad ich obstugi
lub niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktore
nie zostaty przeszkolone, moze stanowic¢ zagrozenie.

e) Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktore
moglyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zostaé naprawione.

Wiele wypadkéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tnace powinny byc utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre -
zmniegjsza to ryzyko wygiecia i utatwia obstuge narzedzia.

DANE TECHNICZNE

g) Nalezy zawsze obstugiwaé¢ narzedzie, jego
akcesoria takie jak wiertla itp. w sposéb zgodny z
zaleceniami niniejszej instrukcji, biorgc pod uwage
warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie narzedzia do celdw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane
wytacznie przez uprawnionych technikéw
serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi
urzgdzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PItA

Przed rozpoczeciem ciecia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewni¢ sig, ze nie znajduja si¢ w nich
jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"v

Moc pobierana

1150 W~

Mozliwosci

Rura ze stali migkkiej:
Rura z chlorku winylu:
Drewno:

Ptyta ze stali miekkiej:

$r. 130 mm

$r. 130 mm
Gteboko$¢ 300 mm
Grubos¢ 19 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 3000min~"
Suw 32 mm
Waga (bez kabla) 4,4 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ostrze (Nr 3471) oo 1
(P2 IO o TUTe [ 1T RSP 1
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

O (1) = (9) : Ostrza HCS (HCS: ostrza ze stali weglowej)
O (10) - (20) : Ostrza dwumetalowe

Patrz wskazowki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1, 2 i 3.

Akcesoria opcjonalne mogg ulec zmianie bez
wczesdniejszego zawiadomienia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

(1) Nr 1 Ostrze (11) Nr 102 Ostrze
(2) Nr 2 Ostrze (12) Nr 103 Ostrze
(3) Nr 3 Ostrze (13) Nr 104 Ostrze
(4) Nr 4 Ostrze (14) Nr 105 Ostrze
(5) Nr 5 Ostrze (15) Nr 106 Ostrze
(6) Nr 8 Ostrze (16) Nr 107 Ostrze
(7) Nr 9 Ostrze (17) Nr 108 Ostrze
(8) Nr 95 Ostrze (18) Nr 121 Ostrze
(9) Nr 96 Ostrze (19) Nr 131 Ostrze
(10) Nr 101 Ostrze (20) Nr 132 Ostrze
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ZASTOSOWANIE

O Cigcie rur i katownikéw stalowych.

O Ciecie réznych rodzajéw drewna.

O Ciecie plyt ze stali migkkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych.

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale ,WYBOR

OSTRZY”.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.




2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Pyt powstajacy podczas pracy
Pyt powstajacy podczas pracy z urzadzeniem moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia operatora. Zalecane jest
stosowanie maski przeciwpytowe;j.

5. Montowanie ostrza

Urzadzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,

umozliwiajgcy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez

uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.

Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczyé przetacznik tak,

aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy

przedniej. Nastepnie nalezy wytaczyé urzadzenie i

wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania. (Rys. 1)

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglgdnie upewnic sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Przesuna¢ dzwignie w kierunku oznaczonym strzatka,
jak pokazano na Rys. 2. (Rys. 2)

(8) Wiozy¢ ostrze do konca do waskiej szczeliny koncowki
suwaka, dociskajac dzwignia. Ostrze moze zosta¢ zatozone
w kierunku dolnym lub gérnym. (Rys. 3, Rys. 4)

(4) Po zwolnieniu dzwigni sprezyna automatycznie
przywroci jej whasciwg pozycje. (Rys. 5)

(5) Kilkakrotnie porusza¢ reka ostrzem, aby upewni¢ sie,
ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychaé
bedzie kilkanie, a dzwignia lekko si¢ poruszy. (Rys. 6)

UWAGA
Ostrze mozna poruszaé tylko od tytu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowac
obrazenia ciata.

6. Zdejmowanie ostrza

(1) Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczyé przetacznik tak,
aby dzwignia mogta catkowicie wysunaé sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytaczyé urzadzenie i
wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania. (Rys. 1)

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglgdnie upewnic sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Po przesunieciu dzwigni w kierunku oznaczonym
strzatkg, jak pokazano na Rys. 2, odwrdéci¢ ostrze do
dotu. Ostrze powinno samo sie wysuna¢. Jezeli tak nie
jest, nalezy wyjac¢ je reka.

UWAGA
Nigdy nie nalezy dotyka¢ ostrza natychmiast po
zakonczeniu pracy z urzadzeniem. Metal jest goracy
i mozna tatwo ulec poparzeniu.

| ZEAMANE OSTRZE |

Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysunag¢ sie, kiedy dzwignia
zostanie przesunieta w kierunku wskazanym strzatkg i
ostrze obrécone ku dotowi. Jezeli ostrze nie wysunie sie
samo, nalezy postgpi¢ w spos6b opisany ponizej.

=
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Polski

) Jezeli cze$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeline
suwaka, wyjg¢ ostrze trzymajac za wystajacg czescé.

(2) Jezeli ztamane ostrze jest w catosci ukryte w szczelinie,

wyciagnac¢ je, zaczepiajgc za pomocag innego
przedmiotu lub ostrza. (Rys. 7)

KONSERWACJA | KONTROLA UCHWYTU NARZ
DZIOWEGO

(1

) Po kazdym uzyciu nalezy wydmucha¢ trociny, ziemie,
piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewni¢ zawsze prawidtowe dziatanie urzadzenia.

(2) Zgodnie z Rys 8, okolice uchwytu ostrza powinny byé

regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub podobnym.

UWAGA:

Ciaggte uzywanie urzagdzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowa¢ nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami i
widrami. W takim przypadku nalezy przesuna¢ gumowg
naktadke dzwigni w kierunku wskazanym strzatka, w
sposob pokazany na Rys. 9 i zdja¢ naktadke z dzwigni.
Nastepnie doktadnie przedmucha¢ powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowaé. Zatozy¢é gumowa
naktadke, mocno wciskajac jg na dzwignie. Upewni¢
sig, ze pomiedzy uchwytem ostrza a naktadka nie
pozostat zaden luz oraz ze wszystkie elementy uchwytu
ostrza dziatajg poprawnie.

UWAGA:

Nie nalezy uzywa¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym. W przeciwnym wypadku ostrze
moze wypasé z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami. (Rys. 10)

Regulacja podstawy

Ta cze$¢ pozwala na uruchamianie mechanizmu
stuzagcego do ustawiania podstawy w trzech réznych
pozycjach montowania bez koniecznosci stosowania
klucza i innych narzedzi.

Nacisnij przycisk. Po naciénieciu dzwignia podstawy
podniesie sig, przygotowujac podstawe do regulacji
(rys. 11).

(2) Podnies brzeg podstawy i przesun podstawe w przéd

i wtyt (rys. 12).

(3) Podstawe mozna ustawi¢ w trzech pozycjach. Przesun

2
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podstawe o mniej wiecej 15 mm do momentu
znalezienia pozycji, w ktorej podstawe bedzie mozna
zaczepi¢, a nastepnie nacisnij dzwignie podstawy
palcami. Klikniecie oznacza, ze podstawa zostata
zamocowana (rys. 13).

Regulacja predkosci roboczej ostrza

Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwod
sterujacy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za
pomocg przetacznika lub pokretta. (Rys. 14)
Przesuniecie przetacznika do przodu powoduje
zwiekszenie predkosci ostrza. Ciecie nalezy
rozpoczyna¢ z mata predkoscig, aby zapewni¢
precyzyjne ustawienie pity. Po uzyskaniu odpowiedniej
gtebokosci ciecia nalezy zwiekszy¢ predkosé.

Na pokretle, ,5” oznacza predko$¢ maksymalna, a ,,1”
- minimalna. Ciecie z duzg predko$cig jest zalecane w
przypadku materiatdw miekkich, takich jak drewno,
natomiast niska predko$¢ zalecana jest dla materiatéw
twardych, takich jak metal. W ponizszej tabeli
zamieszczone zostaty wskazdéwki, dotyczace odpowiedniej
predkos$ci cigcia dla poszczegélnych materiatow.
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Przyktady materiatow Zalecone wskazanie
do ciecia na pokretle
Rury ze stali miekkiej /
rury zeliwne / 2-4
katowniki stalowe
Drewno / drewno z gwozdziami 5
Stal nierdzewna 1-3
Aluminium / mosiadz / miedz 2-4
Tynk 4-5
Tworzywo sztuczne / 1.3
ptyta pilsniowa

UWAGA

O W przypadku matej predkosci (wskazanie na pokretle
1-2) nigdy nie nalezy cig¢ desek grubszych od 10 mm
lub ptyt ze stali migkkiej grubszych niz 2 mm. Zbyt
duze obcigzenie silnika moze spowodowaé przegrzanie
i uszkodzenie.

O Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o
duzej mocy, zbyt dtugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwiekszone obcigzenie i moze doprowadzic¢
do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowaé
ostrze, aby zapewni¢ réwne, prawidtowe cigcie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas ciecia.

9. Regulacja cigcia wahadiowego

Urzadzenie to ma dwa systemy ciecia. Pierwszym z

nich jest ciecie proste, w ktérym brzeszczot pity porusza

sie po linii prostej, z kolei drugi system to ciecie
wahadtowe, podczas ktérego brzeszczot pity kotysze

sie jak wahadfo (rys. 15, rys. 16).

Ciecie proste

W celu wykonania cigcia prostego dzwignie nastawczg

nalezy ustawi¢ wszerz. Z cigcia prostego nalezy

korzysta¢ podczas cigcia twardych materiatéw, takich

jak metal itp. (rys. 15).

Ciecie wahadfowe

W celu wykonania ciecia wahadtowego dzwignie

nastawcza nalezy ustawi¢ wzdtuz. Z ciecia

wahadtowego nalezy korzysta¢ podczas cigcia migkkich
materiatéw, takich jak drewno itp.

Ciecie wahadfowe jest skuteczne, poniewaz brzeszczot

pity wrzyna sie w materiat (rys. 16).

Ciecie materiatu z wykorzystaniem ciecia wahadtowego

jest skuteczne bez wzgledu na to, czy brzeszczot pity

po zamontowaniu bedzie skierowany w gére czy w dot.

UWAGA

O Nawet w przypadku miekkich materiatbw w celu
uzyskania wyraznych naciec¢ lub nacig¢ tukowych nalezy
korzysta¢ z ciecia prostego.

O Kurz i brud zgromadzone na dzwigni nastawczej moga
pogorszy¢ jej dziatanie. Dzwignig nastawczg nalezy od
czasu do czasu czyscic.

O Do wykonania cigcia wahadtowego nalezy uzy¢ pity z
prostym brzeszczotem. Uzycie pity z zakrzywionym
brzeszczotem moze by¢ przyczyng ztamania
brzeszczotu lub uszkodzenia urzgdzenia.

OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA

O Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajac palec na
wytaczniku. Nagte uruchomienie urzgdzenia moze
spowodowaé obrazenia.

4l
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O Uwazaé, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
sie do wnetrza urzadzenia przez szczeling podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczysci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

O Nie zdejmowaé pokrywy przedniej (patrz Rys. 1). W
celu uzycia pity nalezy mocno przytrzymac¢ reka przednia
pokrywe. Aby unikng¢ obrazen ciata, nie nalezy jednak
wysuwac reki ani palca poza kotnierz (patrz rys. 17)
przedniej pokrywy.

O Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatow.

Drgania mogg spowodowaé uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno docisnieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, koncéwka ostrza moze czasami natrafi¢ na
wewnetrzng $cianke rury, powodujac uszkodzenie ostrza.

O Nalezy wybraé ostrze o najbardziej odpowiedniej dtugosci.
Zalecane jest, aby dtugos¢ ostrza wystajgcego z podstawy
po odjeciu suwu byta wieksza niz grubo$¢ materiatu
(patrz Rys. 17 i Rys. 18).

W przypadku cigcia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktére moga by¢ grubsze od diugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone. (Rys. 19, Rys. 20)

O W celu maksymalnego zwiekszenia skuteczno$ci cigcia
stosowanych materiatéw oraz wydajnosci pracy nalezy
dostosowac¢ predko$¢ brzeszczotu pity i przetaczyé
urzadzenie na cigcie wahadtowe.

1. Ciecie materiatéw z metalu

WAGA

O Nalezy mocno dociskaé podstawe urzadzenia do
cietego materiatu.

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Moze to tatwo
spowodowac jego ztamanie.

(1) Przed przystgpieniem do pracy nalezy odpowiednio
zamocowaé obrabiany przedmiot. (Rys. 21)

(2) Podczas cigcia materiatdbw z metalu nalezy uzywac
odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego
lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w ptynie, nalezy doktadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.

UWAGA
Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrécona, jezeli
urzgdzenie nie bedzie smarowane olejem maszynowym.

(8) Za pomocg pokretta nalezy ustawi¢ odpowiednig
predkos$é ostrza, dostosowang do warunkéw pracy
oraz obrabianego materiatu.

(4) Ustawienie dzwigni nastawczej w pozycji ciecia prostego
umozliwia ptynne cigcie (rys. 15).

2. Ciecie drewna

(1) W przypadku ciecia drewna przed przystapieniem do
pracy nalezy upewni¢ sie, ze obrabiany przedmiot
zostat odpowiednio zamocowany. (Rys. 22)

(2) Ciecie jest najbardziej wydajne, jezeli predkosé ostrza
zostata ustawiona na pokretle jako ,5”.

(3) Ustawienie dzwigni nastawczej w pozycji ciecia
wahadfowego umozliwia skuteczne cigcie (rys. 16). Z kolei
w celu uzyskania wyraznych nacie¢ dzwignie nastawczag
nalezy ustawi¢ w pozycji ciecia prostego (rys. 15).

UWAGA

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamietaé, aby podstawa urzadzenia byta mocno
docisnieta do obrabianego drewna.

3. Ciecie linii krzywych
Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego wymienionego
w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i odporne na ztamanie.



UWAGA
Nalezy zmniejszy¢ predkos¢ w przypadku wycinania
niewielkich ksztattéw kotowych. Zbyt duza predkos$é¢
moze spowodowac ztamanie ostrza.
4. Wycinanie wgtebne
Urzadzenie moze by¢ uzywane do wycinania wgtebnego
ptyt ze sklejki i cienkich materiatow kartonowych.
Wycinanie moze zosta¢ wykonane bardzo tatwo przy
ostrzu zatozonym w odwrotnej pozycji, jak pokazano
na Rys. 24, Rys. 26 i Rys. 28. Nalezy uzywaé jak
najkrétszego i grubego ostrza. Zalecamy wykorzystanie
w tym przypadku ostrza dwumetalowego nr 132,
wymienionego w Tabeli 2. Nalezy pracowa¢ z duzag
ostroznoscia, przestrzegajac ponizszych zalecen.
Docisngé dolng cze$¢ (lub gérng czesé) podstawy
urzadzenia do obrabianego materiatu. Przesunac¢
przetacznik, utrzymujac koncéwke ostrza z dala od
materiatu. (Rys. 23, Rys. 24)
(2) Lekko podnies¢ uchwyt i powoli rozpocza¢ ciecie.
(Rys. 25, Rys. 26)
(8) Mocno utrzymywac¢ urzadzenie az do chwili, gdy ostrze
catkowicie zagtebi sie w materiat. (Rys. 27, Rys. 28)
UWAGA
O Nalezy unika¢ wycinania wgtebnego materiatéw z
metalu. Moze to spowodowac uszkodzenie ostrza.
O Nigdy nie przesuwaé przetacznika, kiedy koncowka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowac¢ fatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego

=

Polski

Nr Zast ) Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 5 | Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 30
NR 8 |Do ciecia rur z PCV o $rednicy 25 _ 15

mniejszej od 135 mm >
Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 105
NR 9 | Do ciecia rur ze stali miekkiej o
Srednicy mniejszej od 130 mm, 25 -6
z uzyciem prowadnicy
NR 95| Do cigcia rur ze stali nierdzewnej Ponizei 2.5
o $rednicy mniejszej od 105 mm 128 <,
NR 96| Do cigcia rur ze stali nierdzewnej Ponizej 2,5
o $rednicy mniejszej od 30 mm ’

UWAGA

Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane s3g

osobno jako akcesoria opcjonalne.

2. Wybér ostrzy dwumetalowych
Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2,
znajduja sie na opakowaniach akcesoriéw specjalnych.
Nalezy wybraé¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 4 ponizej.

Tabela 2: Ostrza dwumetalowe

materiatu. Nr Zast ) Grubos$é
O Nalezy rozpoczynaé ciecie bardzo powoli, mocno ostrza astosowanie (mm)
utrzymujac urzadzenie. W przypadku zbyt mocnego NR 101|Do ciecia rur stalowych i ze stali
docisniecia ostrza moze ono tatwo zosta¢ uszkodzone. nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 — 6
_ mniejszej od 60 mm
WYBOR OSTRZY NR 102 | Do cigcia rur stalowych i ze stali
Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia mﬁirgiz\.mgé (1)3§rtrendr:|cy zewnetrznej | 2,5 - 6
niezwykle wazny jest wybdér ostrza najlepiej J. ]‘ - -
odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cietego materiatu. NR 103 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
UWAGA: nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
O Wymiary elementdéw tngcych przedstawione w tabeli mniejszej od 60 mm
stanowig wymiary przy ustawieniu podstawy najblizej  [NR 104 Do cigcia rur stalowych i ze stali
korpusu ruchomej pity. Nalezy zachowa¢ ostroznosc, nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
poniewaz w miare oddalania podstawy od korpusu mniejszej od 130 mm
ruchomej pity wymiary elementéw tnacych bedg coraz — - -
mniejsze! pity wymiary acy 208 NR 105| Do ciecia rur stalowych i ze stali
1. Wybér ostrzy HCS nierqzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1 jest mniejszej od 60 mm
wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu koncéwki NR 106 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
stuzacej do zamontowania. Nalezy wybra¢ odpowiednie nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1 mniejszej od 130 mm
i Tabeli 4. NR 107 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
. . nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
Tabela 1: ostrza HCS (ze stali weglowej) mniejsze] oé 60 mm y ? 1| Fonize)
Nr ) Grubosé NR 108 D_o ciecia rur §ta|ov_vych i ze stal@ o
Zastosowanie nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
ostrza (mm) e
NR 1 Do ciec l N mniejszej od 130 mm
o cigcia rur stalowych o — -
érednicy mniejszej od 105 mm 25 -6 NR 121| Do ciecia i pitowania drewna 300
NR 2 [Do ciecia rur stalowych o 05 _ 6 NR 131| Do wszystkich zastosowan —
$rednicy mniejszej od 30 mm T NR 132 | Do wszystkich zastosowan —
NR 3 | Do cigcia rur stalowych o Ponizei 3.5
$rednicy mniejszej od 30 mm onizej s, gv‘t’AGQ al 101-132 . b
T - strza dwumetalowe o nr 101-132 sprzedawane sag osobno
NR 4 | Do ciecia i pitowania drewna 50 - 70 jako akcesoria opcjonalne.
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Tabela 3: zakrzywione ostrze

Nr Zast . Grubos¢
ostrza astosowanie (mm)
NR 341| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm

3. Wybér ostrzy dla innych materiatow

Tabela 4

Matgrigi do Jako_s’.(: Grubosé Nr ostrza

ciecia materiatu (mm)

Plyta zelazna| Ptyta ze stali | 2,5 - 19 [NR 1, 2, 101,
miekkiej 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Ponizej 3,5|No. 3, 107,
108
Metale Aluminium, 5-20 |NR 1, 2, 101,
niezelazne |miedz i 102, 103, 104,
mosiadz 105, 106, 131,
132
Ponizej 5 |NR 3, 107,
108
Zywica Zywica 10 - 50 |NR 1, 2, 4,
syntetyczna | fenolowa, 101, 102, 103,
melaminowa 104, 131, 132
itd. 5-30 [NR 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Chlorek winylu,| 10 - 60 [NR 1, 2, 4,
zywica 101, 102, 103,
akrylowa itp. 104, 131, 132
5-30 |NR 3, 5 8,
105, 106, 107,
108

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stgpione.

2. Sprawdzanie $Srub mocujacych:
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 29)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
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gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie
ze swobodnie sie przesuwajg w obsadach.

5. Wymiana szczotek weglowych:
Zdja¢ pokrywe szczotek za pomoca S$rubokreta z
rowkiem. Po zdjeciu pokrywy mozna fatwo wyjac¢ szczotki.

6. Lista czesci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne czesci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 104 dB (A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 93 dB (A)
Niepewnos¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Warto$é catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie drewna:
warto$¢ emisji wibracji @h, CW = 7,5 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

OSTRZEZENIE

O Wartos$¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie od podanej warto$ci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ srodki bezpieczenstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscig
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkow uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).



SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartasa aramlitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovobeni hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a hdlézatrol
mUkodé (vezetékes) vagy akkumulatorrél mikédé (vezeték
nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr
a) Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.
A telezsufolt vagy sétét tertiletek vonzzak a baleseteket.
b) Ne (zemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggydjthatigk a port vagy gézdket.
Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallokat,
mikozben a szerszamgépet Gizemelteti.
A figyelemelvonas a kontroll elvesztését okozhatja.

C|

-~

2) Erintésvédelem
a) A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik

az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt

szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelelé aljzatok

csOkkentik az dramlités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt felliletekkel, mint

példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és

hiit6szekrényekkel.

Az aramlités kockdzata megndvekszik, ha a teste

féldelve van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy

nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe kerll6 viz néveli az dramliités

kockazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja

avezetéket a szerszamgép szallitasara, hizasara

vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hotél, olajtol, éles

szegélyektdl vagy mozg6 alkatrészektol.

A sérilt vagy dsszekuszalddott vezetékek névelik

az aramiités kockazatat.

Szerszamgép szabadban torténo lGizemeltetése

esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra

alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadltéri haszndlatra alkalmas kabel hasznéalata

csOkkenti az dramlités kockazatat.

f) Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
t6rténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
készilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csékkenti az dramdiités kockdzatat.

b)

=
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3) Személyi biztonsag
a) Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
hasznalja a jézan eszét a szerszamgép
lizemeltetésekor.
Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitoszer,
alkohol vagy gyégyszer befolyasa alatt.

4

b)

-

c)

d

-

e)

-
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Magyar

A szerszamgépek lzemeltetése kézben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sériilést
eredményezhet.

Hasznaljon személyi védofelszerelést. Mindig
viseljen védészemiiveget.

A megfelel6 kérilmények esetén hasznalt
véddbfelszerelés, mint példaul a pordlarc, nem
csuszo biztonsdgi cipd, kemény sisak, vagy
hallasvédé csokkenti a személyi sértiléseket.
El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szdllitja a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzet( szerszamgépek aram
ala helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy
csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.
A szerszamgép forgo részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze
meg egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését
varatlan helyzetekben.

Olt6zz6n megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozg6 részektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgo részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a
porelszivo és gyiijté létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrél, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté haszndlata csékkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d

=

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznadlja a szerszamgépet, ha a kapcsolé
nem kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem
vezérelhetd, veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6zé biztonsagi intézkedések
csbkkentik a szerszamgép véletlen beinduldsanak
kockazatat.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitdsokat nem ismeré személyek
izemeltessék a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
helytelen beallitas, a mozgé6 részek elakadasa,
alkatrészek torése és minden olyan koriilmény
szempontjaboél, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikodését.
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Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

f) A vagodszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagodélekkel rendelkezd, megfeleléen
karbantartott vagoszerszamok kevésbé valdsziniien
akadnak el és kénnyebben kezelhetbk.

g) A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitasoknak megfelel6en,
figyelembe véve a munkakdrilményeket és a
végzend6 munkat.

A szerszamgép olyan mlveletekre térténd
haszndlata, amelyek kiilénbéznek a szandékoltaktol,
veszélyes helyzetet eredményezhet.

MUSZAKI ADATOK

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tigy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

A LENGIFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Fal, mennyezet vagy padlé flirészelése elétt bizonyosodjon
meg réla, hogy azok belsejében nincsenek elektromos
kabelek vagy vizvezetékek.

Feszlltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Névleges teljesitményfelvétel

1150 W~

Kapacitas

Lagyacél csé:
Vinil-klorid cs6:

Kulsé atméré 130 mm
Kulsé atméré 130 mm

Fa: Mélység 300 mm
Lagyacél lemez: Vastagsadg 19 mm
Uresjarati fordulatszam 0 - 3000 perc™
Vagasi hossz 32 mm
Suly (tapkabel nélkul) 4,4 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Flrészlap (341. SZ.) ceccceeveerieernnnnnn |
(2) Tok |
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiillon megrendelésre)

(1) 1 sz. flirészlap (11) 102 sz. flirészlap
(2) 2 sz. flrészlap (12) 103 sz. flrészlap
(8) 8 sz. flirészlap (13) 104 sz. flrészlap
(4) 4 sz. flrészlap (14) 105 sz. flrészlap
(5) 5 sz. flrészlap (15) 106 sz. flrészlap
(6) 8 sz. flirészlap (16) 107 sz. flrészlap
(7) 9 sz. flrészlap (17) 108 sz. fiirészlap
(8) 95 sz. flirészlap  (18) 121 sz. flrészlap
(9) 96 sz. flrészlap  (19) 131 sz. flrészlap
(10) 101 sz. flirészlap (20) 132 sz. flirészlap
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O (1) = (9) : HCS flirészlapok (HCS: gyors szénacél)
O (10) - (20) : bimetall flrészlapok

A flrészlapok haszndlatat illetéen lasd az 1., a 2. és a
3. tablazatot.

Az opcionalis tartozékok elbzetes értesités nélkal
maodosithatok.

ALKALMAZASOK

O Csb6 és szbgacél vagasa.

O Kulonféle flrészaru vagasa.

O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.

O Mdgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.
A részleteket illetéen lasd a ,A FURESZLAPOK
KIVALASZTASA” c. fejezetet.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a készillék adattablajan feltiintetett
feszliltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.



2. Haloézati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozdédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsolé BE
dllasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbitoé vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet( és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal miikédés soran keletkezett por karosan
befolyasolhatja a kezeldé egészségét. Javasoljuk, hogy
viseljen porvédé maszkot.

5. Afiirészlap felszerelése

A készulék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely

lehetévé teszi a flrészlapok fel- és leszerelését, anélkul,

hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utan kapcsolja be és ki az

inditokapcsolét, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé

burkolatbdl. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halozati kabelt. (1. abra)

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkerulése érdekében feltétlentl kapcsolja
ki a kapcsol6t és hizza ki a halézati kabelt.

(2) Tolja a kart a rajta megjeldlt és a 2. abran lathaté
nyil iranyaba. (2. abra)

(3) lllessze a flirészlapot teljesen a dugattyd végén taldlhatoé
kis hasitékba, mikdzben eltolja a kart. A flrészlapot
felszerelheti felfelé vagy lefelé halado iranyba. (3. és 4.
abra)

(4) A kart felengedve az a rugéeré hatasara automatikusan
visszatér a megfelel6 helyzetbe. (5. abra)

(5) Kétszer vagy haromszor kézzel hlizza vissza a flirészlapot
és ellenérizze, hogy az megbizhatéan van-e felszerelve.
A flirészlap akkor van szabdlyosan felszerelve, ha hizas
kozben kattan és a kar kissé elmozdul. (6. abra)

FIGYELMEZTETES
A flirészlap meghuzasakor azt feltétlenll annak végénél
fogja meg. Megsérilhet, ha mas részénél fogva huzza
a flirészlapot.

6. A fiirészlap leszerelése

(1) Tébbszér egyméas utan kapcsolja be és ki az
inditokapcsolét, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé
burkolatbdl. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halozati kabelt. (1. abra)

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsol6t és hizza ki a halézati kabelt.

(2) Miutan eltolta a kart a 2. abran lathato nyil iranyaba,
forgassa el a flirészlapot, ugy, hogy az lefelé nézzen.
A flrészlapnak ekkor énmagatol ki kell esnie. Ha nem
esne ki, huzza ki azt kézzel.

FIGYELMEZTETES
Kdzvetleniil a hasznalat utan semmi esetre sem szabad
a flrészlapot megérinteni. A forr6 fém koénnyen égési
sérilést okozhat.

| TEENDI A FURESZLAP TORESE ESETEN |

Ha a torétt flrészlap a dugattyu kis hasitékaban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil irdanyaba,
a flrészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatol,
szedje ki azt az aldbbi médszerrel.

(1) Ha a torott flrészlap egy része kidll a dugattyd kis
hasitékabol, huzza ki a kiallé részt és vegye ki a
flrészlapot.

(1
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(2) Ha a torott flrészlap nem lathaté a hasitékban, akkor
egy masik flrészlap hegyét a tordtt flrészlapba
beakasztva vegye ki azt. (7. abra)

KARBANTARTAS ES A FURESZLAP

FELSZERELESENEK ELLENIRZESE

(1) Hasznalat utan s(ritett levegével fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy kefével,
stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flrészlap
befogbszerkezetének szabalyos mikddését.

(2) A 8. abra szerint h(ité-ken6 folyadékkal, stb. rendszeres
idékozonként kenje be a flirészlap befogoszerkezete
kordli részt.

MEGJEGYZES:

Ha a flrészgép haszndlata sordn hosszu ideig
elhanyagoljak a tisztitdst és a flrészlap
befogdszerkezete korlli rész kenését, a felgyllemlett
flrészpor és forgacs miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen
eset allna elé, hizza a karra szerelt gumisliveget a nyil
irdnyaba, ahogy az a 9. abran lathatd, és vegye le
azt a karrél. Ezutan sdritett levegével vagy hasonld
maodszerrel tisztitsa meg a flirészlap foglalatanak belsejét
és hordjon fel megfelelé6 mennyiségd, illetve minéségl
kendanyagot.

A gumisiliveget erés nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekdzben ellenérizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogészerkezete és a gumisliveg kozott, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flirészlap befogasi része
siman mukédjon.

FIGYELMEZTETES:

Ne hasznéljon olyan flirészlapot, amelynek nyilasa
kikopott. Maskulénben munka kézben eléfordulhat, hogy
a flrészlap kiszabadul, és személyi sérilést okoz.
(10. abra)

7. A vezetétalp bedllitasa
Ez a berendezés olyan kialakitasu, hogy kulcs vagy
egyéb szerszam nélkiul lehet a vezet6talpat harom
rogzitett helyzetbe beallitani.

(1) Nyomija meg a nyomégombot. Ekkor az allitékar kiugrik,
hogy a bedllitas lehetévé valjon. (11. abra)

(2) Nyomja meg a vezetétalp hegyét, és mozgassa elére-
hatra. (12. abra)

(3) A vezeté6talpat harom helyzetbe lehet allitani. Mozditsa
kb. 15 mm-es lépésekben, keresse meg azt a helyet,
ahol reteszel6dik, ekkor nyomja le a kart az ujjaival.
A vezet6talp megfeleld rogzitését kattand hang jelzi.
(13. abra)

8. Az alternalé mozgast végz6 filirészlap sebességének

bedllitasa

A készilék beépitett elektronikus vezérl6aramkorrel

rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap

sebessége; ehhez meg kell huzni az inditékapcsolot
vagy el kell forgatni a szamtarcsat. (14. abra)

Az inditokapcsolét egyre jobban befelé hizva a flirészlap

sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis

sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.

Miutan elég mélyen belevagott az anyagba, ndvelje a

vagasi sebességet.

A szamtarcsas skalan az ,,5” jeloli a maximalis, az ,,1”

pedig a minimalis sebességet. A nagy sebesség

altalaban lagy anyagokhoz, pl. fahoz, mig a kis sebesség

kemény anyagokhoz, pl. a fémekhez alkalmas. A

vagandé anyaghoz alkalmas sebesség kivalasztasakor

hozzavetdleges uUtmutatoként ajanlatos az alabbi
tablazatot hasznalni.

=
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Példak a vagandé anyagokra A;gi?;iffj;ﬁ;‘ga
 Lagyacel csduek/ 24
Ontottvas csovek / L szdgacél
Fa / faanyag beuitott sz6gekkel 5
Rozsdamentes acél 1-
Aluminium / vorosréz / sargaréz
Gipszkarton lemez 4-5
Mdianyag / préselt rostlemez 1-3

FIGYELMEZTETES

O Kis sebességgel (1 — 2 skalaosztas) semmi esetre sem
szabad 10 mm-nél vastagabb fa lapot vagy 2 mm-nél
vastagabb lagyacél lemezt vagni. A motorra juté terhelés
tdimelegedést idézhet el6, és a motor sériilését okozhatja.

O Jollehet a késziilék nagy teljesitményl motorral rendelkezik,
kis sebesség mellett tartds haszndlat esetén tulzottan
megné a terhelés, ami a motor tulmelegedését okozhatja.
A megbizhatd, egyenletes vagas érdekében a flirészlapot
szabdlyosan kell bedllitani, és kerilni kell az ésszer(itlen
|épéseket, pl. a hirtelen ledllasokat vagas kdzben.

9. Alengé fiirészelés beallitasa
Ezzel a berendezéssel kétféle modon végezhetd
fUrészelés. Az els6é az egyenes flirészelés, mely soran
a flrészlap egyenesen mozog. A masodik a lengd

flrészelés. (15. és 16. abra)
(1) Egyenes flirészelés
Az egyenes flirészeléshez a valtokart keresztben
helyezze el. Az egyenes flirészelést altalaban kemény
anyagok, pl. fémek, stb. vagasara hasznaljak (15. abra).
(2) Lengd flrészelés

A lengd flrészeléshez a valtdkart hossziranyban
helyezze el. A lengé flirészelést puha anyagok$
vagasakor alkalmazzak.

A leng6 flirészelés hatékony, mivel a flrészlap
er6teljesen mar bele az anyagba. (16. abra)

A lengb flrészeléssel hatékonyan flirészelhet a flrészlap
barmely helyzetében.

FIGYELEM

O Ha gorbe korvonall targyat kell vagnia vagy sima
vagasi fellletet szeretne biztositani, még puha anyagok
esetében is az egyenes flirészelést alkalmazza.

O A valtokarra lerakédo por és szennyezédés akadalyozza
a valtokar mikodését. Rendszeres idékdzonként
tisztitsa meg a valtdkar kdrnyezetét.

O Lengéfiirészeléshez egyenes flirészlapot hasznaljon. Ha
gorbe flrészlapot hasznal, a flrészlap eltérhet, illetve
a berendezés karosodhat.

HASZNALAT

FIGYELMEZTETES

O A halozati aljzatba csatlakoztatott késziiléket nem szabad
ugy éathelyezni, hogy kozben ujjat a kapcsolén tartja.
A készilék hirtelen beindulasa varatlan sériilést okozhat.

O Ugyelien arra, hogy miikédtetés kézben a dugattyd-
részegységen keresztil ne keriljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flirészpor vagy
ehhez hasonl6 szennyezédés gyulemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat el6tt minden esetben
ki kell tisztitani azt.

O Ne szerelie le az eliilsé burkolatot (lasd az 1. abrat).
Vagaskor fogja meg kezével er6sen a markolatot. A
sérilések elkertlése érdekében keze vagy ujja ne nyuljon
tdl a markolat peremén (lasd 17. abra).
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O Hasznélat kézben, azaz flirészelés kdzben, az alapzatot

hozza kell nyomni a vadgandé anyaghoz.
A rezgés kovetkeztében a flrészlap tonkremehet, ha
az alapzatot nem nyomja ra erésen a munkadarabra.
Réadasul egyes esetekben a flirészlap vége hozzaérhet
a cs6 belsdé faldhoz és emiatt a flrészlap
megrongalédhat.

O Valasszon mindig megfeleld hosszlisagu flirészlapot.
Idedlis esetben a flrészlap alapzatabodl kiallé része - a
vagasi hossz levonasa utan - hosszabb kell, hogy legyen,
mint az anyag vastagsaga (lasd a 17. és a 18. abrat).
Olyan nagyméretli cs6, fatdmb, stb. flrészelésekor,
amelyek mérete meghaladija a flirészlap vagasi kapacitasat,
fennall a kockézata annak, hogy a flirészlap érintkezik
a cs6, a fatémb, stb. belsé falaval és ennek kévetkeztében
megrongalédik. (19. és 20. abra)

O A vagas maximalis hatékonysaga érdekében a
hasznalandé anyagok és a munkakoérilmények
figyelembevételével allitsa be a flrészlap I10ketszamat
és a kapcsol6t lengd flrészelésre.

1. Fém anyag vagasa

FIGYELMEZTETES

O A gép alapzatat szoritsa er6sen a munkadarabhoz.

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erbltetni a flrészlapot! Maskilonben az kénnyen
eltérhet.

(1) A munka kezdete el6tt fogja be er6sen a munkadarabot.
(21. abra)

(2) Fémek vagasakor hasznaljon megfeleld gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolajt,
hordjon fel kenbanyagot a munkadarabra.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap élettartalma jelentésen csokken, ha nem
hasznal gépolajt.

(3) A szamtarcsaval dllitsa be a flrészlap sebességét,
hozzaigazitva azt a munkafeltételekhez és az
anyagokhoz.

(4) Sima vagasfelllet biztosithato, ha a valtdkar helyzetét
egyenes flrészelésre dllitia (15. abra).

2. Fiirészaru vagasa

(1) FOrészaru véagasakor gondoskodjon a munkadarab
megbizhat6 befogasardl, miel6tt megkezdené a munkat.
(22. abra)

(2) A vagasi teljesitmény akkor a legjobb, ha a flrészlap
sebességét a szamtarcsas skala ,,5” fokozatara dllitja.

(3) Hatékonyan tud vagni, ha a valtdkart lengé flirészelésre
llitja (16. abra). Sima vagasfellletet tud biztositani,
ha a valtokart egyenes flrészelésre allitia (15. abra).

FIGYELMEZTETES

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
eréltetni a fiirészlapot! Ugyelien arra is, hogy a gép
alapzatat er6sen a vagandé flirészaruhoz kell szoritani.

3. Fiirészelés gérbe vonal mentén
A 2. tablazatban kozolt bimetall flrészlapot ajanlatos
hasznalni, mert az er6s és nehezen térik

FIGYELMEZTETES
Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot
kis korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors elétolasnal
a flrészlap eltorhet.

4. Beszuro fiirészelés
Ezzel a szerszamgéppel rétegelt falemezeken és vékony
deszkakon beszuroé flirészelést végezhet. Meglehetésen
kénnyen kivaghat belsé nyilasokat is, ha a flirészlapot
a 24., a 26 és a 28. abran bemutatottal ellenkezd
maddon szereli fel. A lehet6 legrovidebb és legvastagabb
flrészlapot haszndlja. Az adott célra ajanlatos a 2.



tablazatban kozolt 132. sz. bimetall flrészlapot
hasznalni. A flrészelési miveletet feltétlenil nagy
elévigyazatossaggal végezze, kovetve az alabbi
eljarasokat.

(1) zoritsa az alapzat als6 (vagy felsd) részét az anyaghoz.
Huzza meg az inditékapcsolét, a flirészlap végét tavol
tartva az anyagtél. (23. és 24. abra)

(2) Emelie meg lassan a kart, és lassanként vagjon bele
az anyagba a flrészlappal. (25. és 26. abra)

(8) Tartsa er6sen a hazat, amig a flirészlap teljesen bele
nem vag az anyagba. (27. és 28. abra)

FIGYELMEZTETES

O Lehetéség szerint ne végezzen beszird flirészelést
fémes anyagokban. Maskulénben a flrészlap
tonkremehet.

O Semmiképpen ne hizza meg az indité kapcsolét, ha
a flrészlap vége hozzanyomédik az anyaghoz.
Maskuldnben a flirészlap kdnnyen megrongaldédhat, ha
nekiltédik az anyaghoz.

O A flrészelést mindenképpen lassan végezze, erésen
fogva a készilék hazat. Ha flrészelés kodzben
indokolatlanul erélteti a flrészlapot, az kdnnyen
megrongalédhat.

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximdlis mikodési teljesitmény és a leheté legjobb
eredmények biztositasa érdekében nagyon fontos a
vaganddé anyag tipusadhoz és vastagsagahoz legjobban
igazodo flrészlap kivalasztasa.

MEGJEGYZES:

O A tablazatban ismertetett munkadarab-méretek arra a
helyzetre vonatkoznak, amikor a vezetétalp rogzitési
helyzete legkdzelebb van a flrész vazahoz.
Koriltekintéssel jarjon el, mivel a munkadarab mérete
csokken, ha a vezetétalpat a flirész vazatél tavolabbra
allitja.

1. A gyors szénacél flirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltlintetett gyors szénacél
flrészlapok szama gravirozassal van feltintetve a
befogasi hely kozelében. Az aldbbi 1. és 4. tablazat
alapjan vélassza ki a megfelelé flirészlapokat.

1. tablazat: Gyors szénacél fiirészlapok

A fﬁr’észlap Alkalmazasi terilet Vastagsag

szama (mm)

1 sz. |105 mm-nél kisebb atméréji 25 _ &
acélcsdvek vagasahoz P

2 sz. |30 mm-nél kisebb atméréji 25 _ 6
acélcsévek vagasahoz =T

3 sz. |30 mm-nél kisebb atmérdéji 35 alatt
acélcsovek vagasahoz 0 al

4 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 50 — 70
megmunkalasahoz -

5 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alatt

8 sz. [135 mm-nél kisebb atmérsji 25 _ 15
vinil-klorid csévek vagasahoz T
Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alatt

Magyar

A flrészlap Alkalmazasi terilet Vastagsag
szama (mm)
9 sz. [130 mm-nél kisebb lagyacél

csovek vagasahoz, vagasi 25 -6
vezetéelemmel hasznalva.

95 sz. [105 mm-nél kisebb atmérsji
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz

96 sz. |30 mm-nél kisebb atmérsjd
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz

MEGJEGYZES

Az 1 - 96 sz. gyors szénacél flrészlapok kuldn, opcionalis

tartozékként kaphatok.

2. A bimetall fiirészlapok kivalasztasa
A 2. tablazatban kozolt bimetall flrészlapok szamait a
specidlis tartozékok csomagolasain tlintettik fel. Az alabbi
2. és 4. tablazat alapjan vélassza ki a megfeleld
flrészlapokat.

2. tablazat: Bimetall flirészlapok

A flirészlap - . Vastagsag
szama Alkalmazasi teriilet (mm)
101 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 -6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~
102 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atmérdjl 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz P
103 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsjl 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz "~
104 sz. [130 mm-nél kisebb kiilsé atméréji 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
105 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
106 sz. [ 130 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~
107 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz |- aa
108 sz. [ 130 mm-nél kisebb kilsé atmérsj 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | aa
121 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 300
megmunkalasahoz
131 sz. | Barmilyen célra —
132 sz. | Barmilyen célra —
MEGJEGYZES

Az 101 - 132 sz. bimetall flrészlapok kulén, opcionalis
tartozékként kaphatok.

3. tablazat: gorbe fiirészlap

A flirészlap - . Vastagsag
sz&ma Alkalmazasi terilet (mm)
341 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atméréji 25 -6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz &
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3. Fiirészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz

4, tablazat

Vagando . .. | Vastagsag | A flrészlap

anyag Anyagmindség (mm) szama

Vaslemez Lagyacél 2,5 -19 (1, 2, 101, 102,
lemez 103, 104, 105,

106 131 és
132 sz.

3,5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Nemvasfémek| Aluminium, 5-20 |1, 2, 101, 102,
vorosréz és 103, 104, 105,
sargaréz 106, 131 és

132 sz.
5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Mlgyanta | Fenolgyanta, 10 - 50 |1, 2, 4, 101,
melamingyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.

5-30 |3, 5, 8, 105,
106, 107 és
108 sz.
Vinil-klorid, 10 - 60 |1, 2, 4, 101,
aklirgyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.
5-30 |3, 5, 8, 105,
106, 107 és
108 sz.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Afiirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sérult flirészlap tovabbi hasznalata
csdkkenti a vagas hatékonysagat és a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélje ki a flirészlapot, amint
észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése:
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (29. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek
szamit6 alkatrészek. Mivel a tulsagosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az abran
lathaté szammal megegyezd szamu szénkefékre cserélje
ki a szénkeféket, ha azok a ,kopasi hatar’ kozeléig
elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan,
és ugyeljen arra, hogy a szénkefék szabadon
elcsUszhassanak tartojukban.

5. A szénkefék cseréje:
Csillagfejli csavarhuzoéval szerelije le a szénkefe
védbsapkait. A szénkefék ezutan kdnnyen kiveheték.
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6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenbrzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek el6zetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbél, tovabba a normal mértékinek szamitéd
elhasznalédasbol,kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
karokra. Reklamacio esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkiil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kertinek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 104 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 93 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Faanyag vagasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CW = 7,5 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
hasznalata soran kiilonbdzhet a megadott értéktdl a
szerszam haszndlatanak modjaitél figgéen.

O A kezel6 védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositasadhoz, amelyek a hasznalat tényleges
koérilményeinek val6 kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az Uzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van kapcsolva,
és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén tul).



OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE BEZPECNOSTI
EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
vSechny pokyny.

NedodrzZeni téchto varovani a pokynd miZe mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napajenému ze sité (se sridrou)
nebo napédjenému z baterie (bez Sridry).

1) Bezpecénost na pracovisti

2

3)

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V disledku neporadku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napf. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti €i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrarite
pristupu déti a ptihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastrojl nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
S$naru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iitru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridiry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpeénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.

4)

b)

-

c)

d

=

e)

=

[¢)

Cestina

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
nastrojem miZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomticky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomlcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
prislusnych podminkdch sniZi moZnost zranéni.
Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Zze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych néstroji s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznika nebezpeci urazu.

Pfed zapnutim elektrického nastroje odstrarte
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici casti
elektrického nastroje miZe zpUsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepfedvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybuijici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistrojt
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

PouZitim zarizeni ke sbéru prachu lIze sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

=

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pfed provadénim jakéhokoli seFizeni, pred
vyménou prisluSenstvi nebo uskladnénim
elektrickych nastroja vzdy nejprve odpojte
zastréku ze zdroje napajeni a/nebo odpojte
bateriovy zdroj.

Takovd preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusteni elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivatel(
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se éasti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroja.
V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastroju.
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f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.

g) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
PouZziti elektrického nastroje k jinému nez uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PARAMETRY

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat mimo
dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY S VRATNYM POHYBEM

Pred fezanim do stén, stropl nebo podlah se ujistéte, ze
uvnitf nejsou ulozeny zadné elektrické kabely nebo vodice.

Napéti (podle oblasti)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"v

Vstupni pfikon

1150 W~

Kapacita

Trubka z mékké oceli:
Trubka z vinylchloridu:
Drevo:

Deska z mékké oceli:

vnéjsi prdmér 130 mm
vnéjsi prdmér 130 mm
hloubka 300 mm
tloustka 19 mm

Rychlost bez zatizeni 0 - 3000min™
Zdvih 32 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 4,4 kg

*

Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

POUZITI

(1) List (€. 341)
(2) Sk¥in
Standardni pfislusenstvi podleha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRiSLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

(1) List ¢. 1 (11) List &. 102
(2) List ¢. 2 (12) List ¢. 103
() List ¢. 3 (13) List ¢. 104
(4) List ¢. 4 (14) List &. 105
(5) List ¢. 5 (15) List ¢. 106
(6) List ¢. 8 (16) List &. 107
(7) List ¢. 9 (17) List &. 108
(8) List &. 95 (18) List &. 121
(9) List &. 96 (19) List &. 131
(10) List ¢. 101 (20) List &. 132
O (1) = (9) : Listy HCS (HCS : rychlofezna uhlikova ocel)
O (10) - (20) : DVOJKOVOVE listy

Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2 a 3.
Volitelné pfisluSenstvi podléha zménam bez predchoziho
oznameni.
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O Rezani trubky a dhelniku.

O Rezani riznych drevénych prken.

O Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi.

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napf. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

Podrobnosti jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA

LISTU .

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, ze pouzivany zdroj napéti spifiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, ze spina€ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.




4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem bézZného provozu muzZe mit
nepfiznivy vliv na zdravi obsluhy. Doporucéuje se pouZivat
ochrannou masku.

5. Montaz listu

Toto zafizeni ma vyménny mechanizmus, ktery

umoziuje montdz a vyménu pilovych listl bez pouZiti

klice nebo jiného naradi.

Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypina¢, aby paka mohla

zcela vyskogit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypinac

a odpojte pfivodni kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze vypinac¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Zatlacte paku ve sméru Sipky na pace znazornéné na
obr. 2. (Obr. 2)

(8) Viozte pilovy list do malé drazky na vrcholu plunzru
aZz na doraz a pritom zatlatte na péaku. Tento list
mUzete namontovat bud’ smérem nahoru nebo dold.
(Obr. 3, obr. 4)

(4) Kdyz uvolnite paku sila pruziny vrati paku automaticky
do spravné polohy. (Obr. 5)

(5) Zatahnéte dvakrat nebo trikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
Pfi zatazeni listu zjistite, ze list je nalezitym zplsobem
namontovan, kdyz je pfi pohybu listu slySitelné cvaknuti
a paka se mimé pohne. (Obr. 6)

UPOZORNENI
P¥i zatazeni pilového listu se ujistéte, Ze jej zatdhnete
za zadni ¢ast. Zatazeni za jiné ¢asti listu mGze zpUsobit
zranéni.

6. Demontaz listu

(1) Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac, aby paka mohla
zcela vyskogit z predniho krytu. Poté vypnéte vypinac
a odpojte pfivodni kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze vypinac¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Po zatlaeni paky ve sméru Sipky zndzornéné na obr. 2
otoéte list tak, aby byl obracen smérem dold. List by
mél sdm vypadnout. Pokud list nevypadne, vytahnéte
jej rukou.

UPOZORNENI
Nedotykejte se nikdy listu bezprostfedné po pouZziti.
Kov je horky a mize snadno dojit k popaleni.

| KDYZ JE LIST ZLOMENY |

| kdyz je pilovy list zlomeny a zlstane uvnitf malé
drazky plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatlacite paku
ve sméru Sipky a obratite list smérem doll. Pokud list
sadm nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym
nize.

(1) Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vyéniva z malé
drazky plunzru, vytdhnéte vystupujici ¢ast a vyjméte
list.

(2) Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,
zachytte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte
iej. (Obr. 7)

| UDRZBA A KONTROLA UPEVNENI PILOVEHO LISTU |

(1) Po pouziti vyfoukejte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarite pomoci
karta¢e apod., aby byla zaru€ena plynula funkce
upevneéni listu.

(2) Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na obr. 8.

(1
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POZNAMKA:

Pouziti nafadi bez vy¢isténi a promazani prostoru
upevnéni pilového listu mize zpUsobit vaznuti pohybu
paky v dlsledku nashromazdénych pilin a odfezkd.
Podle okolnosti zatlaéte na pryZovou krytku na pace
ve sméru Sipky tak, jak je znazornéno na obr. 9 a
vyjméte pryzovou krytku z paky. Poté vycistéte vnitini
prostor drzaku listu tlakovym vzduchem nebo
podobnymi prostfedky a provedte dostate¢né
promazani. Pryzovou krytku Ize namontovat jejim silnym
zatlaGenim na paku. Soucasné se ujistéte, ze mezi
drzakem listu a pryZzovou krytkou neni zadna mezera,
a dale zajistéte, aby se pilovy list mohl v montaznim
prostoru voIné pohybovat.

UPOZORNENI:

Nepouzivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu.
V opacném piipadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mlze zplsobit zranéni. (Obr. 10)

7. Nastaveni patky
Tato pila je vybavena mechanizmem, ktery umoziuje
nastavit tfi polohy podpérné patky bez pouziti klice nebo
jinych nastrojd.

(1) Stisknéte tlacitko. Packa podpérné patky vysko&i nahoru
a lze ji nastavit. (Obr. 11)

(2) Zvednéte Spicku patky a posurite patku dozadu nebo
dopredu. (Obr. 12)

(3) MUzete nastavit tfi polohy patky. Posurite podpérnou
patku pfiblizné o 15 mm, vyhledejte polohu, kde se
patka zachytne a stisknéte packu patky prsty. Az
uslySite cvaknuti, je podpérna patka zajiSténa.
(Obr. 13)

8. Sefizeni pfimocaré rychlosti listu
Toto zafizeni méa vestavény elektronicky fidici obvod,
ktery umoznuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu bud’ zataZzenim vypina¢e nebo otocenim kotouce
se stupnici. (Obr. 14)
Zatahnete-li vypina¢ dale dovnitf, rychlost listu se zvysi.
Zacnéte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
presnost kone¢né polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostate¢né hloubky Fezu, zvySte feznou rychlost.
Na ciselné stupnici odpovida poloha ,5“ maximalni
rychlosti a poloha ,1“ minimalni rychlosti. Vysoka
rychlost je vSeobecné vhodna pro mékké materialy,
jako je napf. dfevo, a nizka rychlost je vhodna pro
tvrdé materidly, jako je napf. kov. Doporu€ujeme Vam
pouziti nasledujiciho nastaveni jako hrubé voditko pfi
volbé vhodné rychlosti pro fezané materidly.

(1

=

S

- . . ” Doporuc¢ené nastaveni
Priklad fezaného materidlu na Giselné stupnici
Trubky z mékké oceli /
litinové trubky / 2-4
ocel profilu L
Drevo / dfevo s natlu¢enymi 5
hrebiky
Nerezavéjici ocel 1-8
Hlinik / mosaz / méd’
Séadrokarton 4-5
Umélé hmoty / dfevovlaknité desky 1-3

UPOZORNENI

O P¥i tezani nizkou rychlosti (nastaveni na stupnici 1 -
2) nikdy nefezejte difevénou desku tloustky vétsi nez
10 mm nebo desku z mékké oceli tloustky vétsi nez
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2 mm. Zatizeni motoru mizZe zpUsobit jeho prehfati a
poskozeni.

O Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvysi pfili§ zatizeni a mize zpUsobit
prehrati. Nastavte pilovy list nalezitym zpdsobem tak,
aby Fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméfeného zplsobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem Fezani.

9. Nastaveni kyvadlového fezani
Tato pila umozZiuje fezat dvéma zplsoby. Rovné fezani,
pfi kterém se pilovy list pohybuje rovné, a kyvadlové
fezani, pfi kterém se pilovy list pohybuje kyvadloveé.
(Obr. 15 Obr. 16)

(1) Rovné fezani
Rovné fezani Ize provadét nastavenim prepinaci packy
na Sitku. Rovné fezani se bézné pouziva pro fezani
tvrdych materialll, napfiklad kovd atd. (Obr. 15)

(2) Kyvadlové fezani
Kyvadlové fezani Ize provadét nastavenim prepinaci
packy na délku. Kyvadlové fezani se bézné pouziva
pro fezani mékkych materidll, napfiklad dieva atd.
Kyvadlové fezani je ucinné, protoze pilovy list Iépe pronika
do materialu. (Obr. 16)

Chcete-li vyuzit G€innosti kyvadlového fezani, drzte pilovy
list v libovolném sméru nahote nebo dole.

POZOR

O Chcete-li pfi fezani mékkého materialu docilit Cisty
nebo zakfiveny fez, zvolte rovné Fezani.

O Piliny a prach nashromazdéné v &asti prepinaci packy
mohou omezit jeji funkci. Okoli prepinaci packy
pravidelné Cistéte.

O Pfi kyvadlovém fezani pouzijte pilu s rovnym listem.
P¥i pouZiti zakfiveného pilového listu miZe dojit k jeho
prasknuti nebo k poskozeni pily.

zPUSOB POUZITi

UPOZORNENI

O Neprenasejte naradi pfipojené do zasuvky s prstem na
vypinaci. Nahlé spusténi muize zplsobit nechténé
poranéni.

O Zajistéte, aby piliny, zemina, vihkost atd. nemohly béhem
provozu vnikat do vnitfniho prostoru naradi pres
plunzrovou €ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi v
plunzrové ¢asti, vzdy tento prostor pred pouzitim ocistéte.

O Neodnimejte predni kryt (viz obr. 1). P¥i fezani drzte
pevné rukou predni kryt. Nedavejte ruku ani prsty za
pfirubu (viz Obr.17) pfedniho krytu, aby nedoslo ke
zranéni.

O Beéhem fezani pfitlacte zakladni desku na material.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici vibrace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se mize nékdy dostat do styku s
vnitini sténou trubky a tim mdlzZe dojit k poskozeni
pilového listu.

O Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V idealnim pfipadé
by méla byt délka vyénivajici ze zakladni desky pilového
listu po odecteni délky zdvihu vétsi nez tloustka materiélu
(viz obr. 17 a obr. 18).

Pokud fezete velkou trubku, velky dfevény Spalek atd.,
které zvySuji fezny vykon listu, vznika nebezpeci, ze se
list mGze dostat do styku s vnitini sténou trubky, dreva
atd. a mdZe dojit k poskozeni listu. (Obr. 19, obr. 20)

O Chcete-li zvysit ucinnost fezani pouzivanych materiald
a rychlost prace, nastavte rychlost pohybu pilového
platku a prepnéte na kyvadlové fezani.
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1. Rezéani kovovych materialt

UPOZORNENI

O Pritlacte zakladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani neptiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

(1) Pred zahajenim fezani upnéte pevné fezany material.
(Obr. 21)

(2) PFi fezani kovovych materidlll pouzijte vhodny strojni
olej (turbinovy olej atd.). Pokud nepouzijete kapalny
strojni olej, naneste na fezany material tuk.

UPOZORNENI
Pokud nepouzivate strojni olej, zivotnost pilového listu
se podstatné zkrati.

(3) Pro nastaveni rychlosti pilového listu pouZijte kotou¢
se stupnici, aby rychlost odpovidala Vasim pracovnim
podminkam a fezanym materialdim.

(4) Chcete-li fezat jemné, nastavte prepinaci packu na
rovné fezani (Obr. 15).

2. Rezani prken

(1) Pfed zahajenim fezani prken se ujistéte, Ze fezany
material je pevné upnut. (Obr. 22)

(2) Rezani bude Gginné, jestlize rychlost pilového listu je
nastavena na c&iselné stupnici na hodnotu ,5%.

(8) Chcete-li zvysit G€innost Fezani, nastavte prepinaci
packu na kyvadlové fezani (Obr. 16). Chcete-li fezat
Cisté, mlzZete rovnéz nastavit prepinaci pac¢ku na rovné
fezani (Obr. 15).

UPOZORNENI

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pfitlaeni zakladni desky
pevné na prkno.

3. Rezani zakfivenych linii
Doporudujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2, protoze tento list je pevny a je odolny
proti prasknuti.

UPOZORNENI
Snizte rychlost posuvu pfi fezani materialu v malych
kruhovych obloucich. Nepfimétené rychly posuv mdze
zpUsobit prasknuti listu.

4. Zapichovaci fezani

Pomoci tohoto nafadi muZete provadét zapichovaci

fezani preklizkovych desek a tenkych lepenkovych

materiald. Rezani otvor(i miZete provadét velmi snadno
pomoci pilového listu upnutého obracené, jak je
znazornéno na obr. 24, obr. 26 a obr. 28. Pouzijte
takovy pilovy list, ktery je co mozna nejkratsi a ma
co mozna nejvétsi tloustku. Doporucujeme Vam pouzit

pro tento éel DVOJKOVOVY list &. 132 uvedeny v

tabulce 2. P¥i fezani budte zvySenou mérou opatrni

a dodrzte nasledujici postup.

Pritlacte spodni ¢ast (nebo horni ¢ast) zakladni desky

pevné k fezanému materialu. Zatahnéte vypinac a pfitom

pridrzujte hrot pilového listu mimo fezany material.

(Obr. 23, obr. 24)

(2) Zvednéte pomalu rukojet a zajedte pozvolna do fezu.
(Obr. 25, obr. 26)

(8) Drzte naradi pevné, dokud pilovy list se zcela nezafizne
do materidlu. (Obr. 27, obr. 28)

UPOZORNENI

O Neprovadéjte zapichovaci fezani u kovovych materiald.
Muze tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je
pfitlaéen k fezanému materialu. Jinak mlze snadno
dojit pfi narazu na material k poskozeni listu.

=
=



O Zajistéte, aby fezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.
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A o . : = List wirr Tloustka
Pokud pouZzijete pfi fezani nepfimérenou silu na pilovy & Pouziti (mm)
list, mGze snadno dojit k poskozeni listu. ——
C. 103 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
5 nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
VOLBA LISTU mensim nez 60 mm
Aby se zajistila maximalni provozni ucinnost a vysledky, C. 104 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
je velmi dulezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6
pro typ a tloustku materidlu ureného k Fezani. men$im nez 130 mm
POZNAMVKA:V ; e ) . C. 105 | Pro Fezani ocelovych trubek a trubek z
@) Rozmer_y rezanyvch ’matenalu uvedené v tabu!ce:vplatl, nerezavéjici oceli’ s vn&j&im pramérem | 2,5 — 6
pokud je podpérna patka nastavena co nejblize ke men&im nez 60 mm
kmitajicimu pilovému listu. Pokud je podpérna patka ~ — -
nastavena dal od kmitajiciho pilového listu, rozméry | C- 106 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
fezaného materialu budou mensi. nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | 25 - 6
1. Volba listéi HCS mensim nez 130 mm
Cislo list HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista . 107 | Pro tezani ocelovych trubek a trubek z
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize nerezavéjici oceli s vnéj$im prdmérem | Pod 3,5
uvedené tabulky 1 a 4. mensim nez 60 mm
r C. 108 | Pro fezéni ocelovych trubek a trubek z
Tabulka 1: Listy HCS nerezaveéjici oceli s vnéj§im primérem | Pod 3,5
) o mensim nez 130 mm
List wir Tloustka —
&. Pouziti (mm) C. 121 | Pro Fezani a ubér prken 300
C. 1 |Pro tezani ocelovych trubek s 05 - & C. 131 | VSechny zplsoby pouiti -
prdmérem mensim nez 105 mm ’ C. 132 | V8echny zpiisoby pouziti —
C. 2 Pro Fezani ocelovych trubek s 25 - 6 POZNAMKA
_ prmérem mensim nez 30 mm DVOJKOVOVE listy &. 101 = &. 132 se dodavaiji samostatn
C. 3 | Pro fezéni ocelovych trubek s Pod 35 jako volitelné pfisluSenstvi.
primérem mens$im nez 30 mm o !
C_ Pro ¥fezani a ubér prken 50 — 70 Tabulka 3: zakfiveny pilovy list
C. 5 |Pro fezani a Ubér prken Pod 30 List gire Tloustka
— —— - - &, Pouziti (mm)
C. Pro Fezéni trubek z vinylchloridu s
primérem mensim nez 135 mm 25-15 C. 341 | Pro tezani ocelovych trubek a trubek z
Pro fezani a ubdr prken Pod 105 nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 - 6
— mensim nez 60 mm
C. 9 | Pro fezani trubek z mékké oceli s . - —
primérem men&im nez 130 mm 25 -6 3. Volba listd pro ostatni materialy
pfi pouziti vedeni odfezani
< - - Tabulka 4
C. 95 | Pro fezéni trubek z nerezavéjici oceli _
s prdmérem mensim nez 105 mm Pod 2,5 Rezany Kvalita Tloustka List &
C. 96 | Pro Fezani trubek z nerezavéjici oceli material materialu (mm) _
s primérem mendim nez 30 mm Pod 2,5 Ocelova Deska 2,5 -19 [C. 1, 2, 101,
- deska z mékké oceli 102, 103, 104,
ROZNAMM 3 L - 105, 106, 131,
Listy HCS ¢. 1 - &. 96 se dodéavaji samostatné jako 132
volitelné pfisluSenstvi. <
2. Volba DVOJKOVOVYCH listi Pod 3,5 |C. 3, 107, 108
Cisla DVOJKOVOVYCH listti v tabulce 2 jsou uvedena  |Nezelezné | Hlinik, 5_-20 |C. 1,2, 101,
na balenich zvlastniho prislusenstvi. Zvolte vhodné listy kovy méd a mosaz 102, 103, 104,
podle nize uvedené tabulky 2 a 4. 105, 106, 131,
132
Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy Pod 5 |G. 3 107, 108

List Pousiti Tloustka
z. ouziti (mm)
C. 101 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mensim nez 60 mm
C. 102 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 - 6

mensim nez 130 mm
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Rezany Kvalita Tloustka List & ZARUKA
material materialu (mm) .
Synteticka | Fenolova 10 - 50 | C. 1, 2, 4, Rl’Jéinle za to,' ze velektlrické néF’ad[Hitachi splhuje'zékgnné/
pryskyfice | pryskyfice, 101, 102, 103, mistné platne ’pred_pls’y. Ta'fo zaruka nezghrr}u]e zavajt_jy
melaminova 104, 131, 132 nebo, poskoze:m v;mkle v dus]e(%ku neseravngho pvc,)uzmv,
pryskyfice atd. m hrubého zachvazenl neb,o normqlnlhp g;v)otrebenl. Vv prlpage
5-30 |C. 358 reklamace za$lete prosim elektrické naradi v nerozebraném
105, 106, 107, stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
108 konci téchto pokynll pro obsluhu do autorizovaného
Vinylchlorid, 10 - 60 | C. 1, 2, 4, servisniho stfediska firmy Hitachi.
akrylatova 101, 102, 103,
pryskyfice atd. 104, 131, 132 POZNAMKA
5-30 |C. 3,5, 8, Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
105, 106, 107, programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
108 zménam bez predchoziho upozornéni.
UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola listu
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni Gcinnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmeérné opotfebeni
listu, vymérite jej za novy.

2. Kontrola $roubti:
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartacka (Obr. 29)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opotfebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotfebené
kartacky mohou vést k problémim s motorem, vymérite
kartacky za nové se stejnym &islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opotfebeni. Udrzujte kartaCky v
Cistoté a zabezpeclte jejich volny pohyb v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartaéku:
Demontujte krytky kartackl pomoci Sroubovéku na
Srouby s drazkou. Uhlikové kartacky Ize pak snadno
vyjmout.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uZiteé¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazend hladina akustického vykonu A: 104 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 93 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Sekani dreva:
Hodnota vibraénich emisi @h, CW = 7,5 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

UPOZORNENI

O Hodnota vibra¢nich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pfistroje se mdze od deklarované hodnoty
lisit v zavislosti na zplsobu pouziti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpeénostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZzenych na odhadu vystaveni vlivim v
danych podminkach pouziti (v Gvahu bereme vSechny
¢asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy bézi naprazdno pfipoctenych k dobé
spousténi).



GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK UYARILARI

I\ DIKKAT!
Tiim giivenlik uyanlarini ve tiim talimatlar okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan “elektrikli alet” terimi, sebeke
elektrigiyle calisan (kablolu) veya pille ¢alisan (kablosuz)
elektrikli aletinizi belirtir.

1) Calisma alaninin giivenligi

2

~

3)

a)

b

-~

c)

Calisma alani temiz ve iyi aydinlatilmis
olmaldir.

Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
gikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri atesleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklarn ve
izleyicileri uzaklastirin.

Dikkatinizin dagiimasi kontrolli kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b

-~

[

-~

d

-~

e

~

f)

Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun
olmaldir.

Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmas: elektrik carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplarn gibi
topraklanmis yiizeylerle govde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢arpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli
aleti tasimak, cekmek veya fisini prizden
cikarmak icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.
Hasar gormiis veya dolasmig kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Agik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin i1slak bir yerde
kullanilmasi kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynagi kullanin.
RCD kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

Kisisel emniyet

a)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilac etkisi
altindayken kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gosterecediniz bir anlk
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

4

-~

b)

c

-

d

-~

e)

f)

=2

g

Tiirkce

Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik takin.

Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu
gibi  koruyucu ekipmanlar yaralanmalari
azaltacaktir.

Aletin istenmeden calismasini engelleyin. Aleti
gilic kaynagina ve/veya akii linitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan
once, giic diigmesinin kapali konumda
oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz glic digmesinin
lizerinde olarak tasimaniz veya glic diigmesi acilmigs
durumda figini takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.
Aletin giiclinii acmadan once alet iizerindeki
ayar veya somun anahtarlarimi cikarin.

Aletin dénen parcalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya
yol acabilir.

Cok fazla yaklasmayin. Uygun bir adim
mesafesi birakin ve siirekli olarak dengenizi
koruyun.

Béylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mimkiin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
ve taki esyalari takmayin. Saclarinizi, elbisenizi
ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak
tutun.

Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli
parcgalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan icin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

-~

c)

d

-~

e

~

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu
hiz degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet giic diigmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Dii¢ diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi
giic kaynagindan ve/veya akii iinitesinden
sokun.

Bu koruyucu glivenlik 6nlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri ¢cocuklarin
ulasamayacad bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlan hakkinda bilgi
sahibi olmayan kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanhs hizalanma veya sikisma olup
olmadigini, kink parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin calismasini etkileyebilecek
diger kosullan kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan once aleti tamir
ettirin.

Kazalarin cogu elektrikli aletlere kéti bakim
islemleri uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.
Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sahip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir. 44



Tiirkce

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclar, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini ve
yapilacak isi goz oniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkl
islemler icin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

5) Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.
Boylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi

ONLEM

Cocuklari ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullaniimadigi zamanlarda cocuklarin ve zayif
kisilerin ulasamayacagi bir yerde saklanmaldir.

TiLKi KUYRUGUNUN KULLANIMI iLE iLGiLi
ONLEMLER

Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan 6nce igeride
elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin olun.

saglanacaktir.
TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bolgelere goére)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "

Gc girisi 1150 W~

Kapasite Yumusak Celik Boru: D.C. 130 mm
Vinil Kloriir Boru: D.C. 130 mm
Ahsap: Derinlik 300 mm
Yumusak Celik Plaka: Kalinhk 19 mm

Yikstiz hiz 0 - 3000 dak™

Darbe 32 mm

Agirlik (kordonsuz) 4,4 kg

* Bu de@er bolgeden bolgeye dedisiklik gdsterdigi icin Uriiniin Gizerindeki plakayr kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

ALETI KULLANMADAN ONCE

(1) Bicam (No. 341) .
(2) Kilif 1
Standart aksesuarlarda 6énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) No. 1 Bigak (11) No. 102 Bigak
(2) No. 2 Bicak (12) No. 103 Bicak
(3) No. 3 Bicak (13) No. 104 Bicak
(4) No. 4 Bigak (14) No. 105 Bigak
(5) No. 5 Bicak (15) No. 106 Bicak
(6) No. 8 Bicak (16) No. 107 Bicak
(7) No. 9 Bigak (17) No. 108 Bigak
(8) No. 95 Bigak (18) No. 121 Bicak
(9) No. 96 Bigak (19) No. 131 Bicak
(10) No. 101 Bigak (20) No. 132 Bigak

O (1) - (9) : HCS Bigaklar (HCS : Yuksek Hizl Karbon
Celik)

O (10) - (20) : Bi-METAL Bigaklar

Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1, 2 ve 3’e bakin.

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunmadan

dedisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Boru ve acil celik kesme.

O Cesitli ahsaplarn kesme.

O Yumusak celik plakalar, aliiminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol recine ve vinil klorur gibi sentetik regineleri
kesme.

Ayrintilar igin “BICAK SECIMI” konusuna bakin.
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1. Giic kaynag
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griiniin izerinde bulunan
plakada belirtilen guic gerekliliklerine uygun oldugundan

emin olun.
2. Acma/Kapama anahtari
Agcma/kapama anahtarinin  OFF konumunda

oldugundan emin olun. Acma/kapama anahtari ON
konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baglar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen glicii kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmaldir.

4. isletim sirasinda cikacak tozlar
Normal isletim sonucu olusan tozlar kullanicinin
saghgini olumsuz yénde etkileyebilir. Toz maskesinin
takilmasi oGnerilir.

5. Bicagin takilmasi
Bu alette, bicaklarin anahtar veya diger aletler
kullaniimadan takilmasini ve cikariimasini saglayan
ayrilabilir bir mekanizma kullanilir.

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen gikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun fisini cikarin. (Sekil 1)

DIKKAT
Herhangi bir kazayl onlemek icin salterin kapali ve
elektrik kablosunun figinin ¢ekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu, Sekil 2'de kolun uzerinde isaretli olarak gosterilen
ok isareti yonunde itin. (Sekil 2)

(3) Kolu iterek bigag itici ucunun kigiik yangina tamamen
sokun. Bu bicagi yukari veya asag yonde takabilirsiniz.
(Sekil 3, Sekil 4)



(4) Kolu biraktiginizda yay, kolu otomatik olarak dogru
konuma dondirecektir. (Sekil 5)

(5) Bicagin arka tarafini elle iki-lic kere cekerek bicagin
diizglin sekilde monte edildiginden emin olun. Bicagi
cekerken, bicaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol
hafifce hareket ederse bicagin dizgun sekilde
takildigini anlayabilirsiniz. (Sekil 6)

DIKKAT
Bicadi cekerken, arkasindan cektiginizden emin olun.
Bicagin diger bdélumlerinin gekilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

6. Bicagin sokiilmesi

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen gikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun fisini cikarin. (Sekil 1)

DIKKAT
Herhangi bir kazayr énlemek icin salterin kapal ve
elektrik kablosunun figinin ¢ekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu Sekil 2'de gosterilen ok yonunde ittikten sonra
bicagr asagiya bakacak sekilde gevirin. Bigak
kendiliginden dismelidir. Bicak kendiliginden
digmezse elle gekin.

DIKKAT
Asla kullanimdan hemen sonra bicaga dokunmayin.
Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

BICAK KIRILDIGINDA |

Bicak kirilip da iticinin kiiguik yanginin icinde kaldiginda
bile kolu ok yonuinde itip bicagi asagiya bakacak sekilde
tuttugunuzda diismesi gerekir. Kendiliginden diismezse
bicagdi asagidaki islemleri yaparak cikarin.

(1) Kinlmig bigagin bir bollimi iticinin kiigik yangindan
disan cikiyorsa, ¢ikan kismi disariya cekerek bicagi
cikarin.

(2) Kinlmig bigak kiigiik yangin icinde kalmigsa, bagka bir
bicagin ucunu c¢engel gibi kullanarak bicagi disariya
cekin. (Sekil 7)

[ BICAK MONTURUNUN BAKIMI VE INCELENMESI |

(1) Kullanimdan sonra talas, toprak, kum, nem vs.’yi
havayla Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bicak
monturinin dizglin calismasini saglayin.

(2) Sekil 8’de gosterildigi gibi bicak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak dizenli yaglama yapin.

NOT:

Aletin, bigagin takildigi bdélge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullaniimaya devam edilmesi birikmis
talag ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bosluga
neden olabilir. Bu durumda, kolun uzerindeki lastik
kapag! Sekil 9'da gosterildigi gibi ok isareti yoniinde
cekin ve lastik kapagi koldan gikarin. Ardindan, bicak
tutucunun igini havayla veya baska sekillerde temizleyin
ve yeterli yaglama yapin. Lastik kapak kola sertce
bastirlarak takilabilir. Bunu yaparken bigak tutucu ile
lastik kapak arasinda aciklik kalmadigindan ve bicagin
takildigi bdlgenin diizgun calstigindan emin olun.

DIKKAT:

Bicak deligi yipranmig olan bicaklari kullanmayin. Aksi
takdirde, bigak yerinden cikarak yaralanmalara yol
acabilir. (Sekil 10)

7. Tabanin ayarlanmasi
Bu Unite, bir anahtar veya takim kullaniimadan taban
baglanti mekanizmasinin konumunu ayarlayabilen bir
mekanizmaya sahiptir.

Tiirkce

(1) Bir digmeye basin. Bunu yaptiginizda, tabani
ayarlamaya hazirlamak icin bir taban levyesi
firlayacaktir. (Sek. 11)

(2) Tabanin ucunu itin ve tabant ileri ve geri yonde sallayin.
(Sekil 12)

(3) Taban konumunu ti¢ asamada ayarlayabilirsiniz. Tabani
yaklagik 15 mm araliklarla hareket ettirin, tabanin askida
oldugu konumu bulun ve parmaklarinizia taban
levyesine bastirin. Bir klik sesi duydugunuzda taban
yerine oturmustur. (Sekil 13)

8. Bicagin gidis gelis hizinin ayarlanmasi
Bu alette, bicagin hizini bir salteri ¢cekerek veya bir
digmeyi dondiirerek ayarlamayi saglayan dahili bir
elektronik kontrol devresi vardir. (Sekil 14)

(1) Salteri daha da iceri cekerseniz bigagin hizi artar. Hedef
kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak icin
kesmeye dusiik hizda baslayin. Yeterli bir kesme
derinligine ulastiktan sonra kesme hizini artirin.

(2) Digmenin Olceginde, “5” maksimum hiz “1” de
minimum hizdir. Yuksek hiz genel olarak ahsap gibi
yumusak malzemeler icin ve disuk hiz da metal gibi
sert malzemeler icin uygundur. Kestiginiz malzemeler
icin uygun hizi segcmekte asagidakini kaba bir kilavuz
olarak kullanmanizi 6neririz.

Kesilecek malzeme Onerilen diigme
ornekleri olcegi
Yumusak ¢elik borular /
doékme demir tlipler / 2-4
L sekilli kdseli gelik
Ahsap / civi cakilmig ahsap 5
Paslanmaz celik 1-3
Aliminyum / pirinc / bakir 2-4
Algi panel 4-5
Plastik / fiber panel 1-3

DIKKAT

O Diusuk hizda (6lgek 1 — 2) kesim yaparken, asla 10
mm’den kalin bir ahsap panel veya 2 mm’den daha
kalin yumusak celik bir plaka kesmeyin. Motordaki
yuklenme asirn 1sinma ve hasara yol acabilir.

O Bu aletin giiclii bir motoru varsa da, dusiik hizda uzun
sureli kullamim yuki gereginden fazla artiracak ve asir
1sinmaya yol acabilecektir. Sabit, diizglin kesme iglemi
icin bigagr uygun sekilde ayarlayin, kesme islemi
sirasinda ani durmalar gibi makul olmayan kullanim
sekillerinden kacinin.

9. Doner kesme isleminin ayarlanmasi
Bu uniteyle iki kesme sistemi segilebilir. Bunlardan
biri, testere agzinin dogrusal hareket ettigi diz
kesmedir, digeri ise testere agzinin bir sarkag gibi
hareket ettigi doner kesmedir. (Sekil 15 Sekil 16)

(1) Diz kesme
Degistirme levyesini yanlamasina ayarlayarak diz
kesme iglemini gergeklestirebilirsiniz. Metal, vb. gibi
sert malzemeleri keserken normal olarak diiz kesmenin
gerceklestiriimesi gerekir. (Sekil 15)

(2) Doéner kesme
Degistirme levyesini uzunlamasina ayarlayarak déner
kesme islemini gerceklestirebilirsiniz. Agac, vb. gibi
sert malzemeleri keserken normal olarak doéner
kesmenin gerceklestiriimesi gerekir.

Testere agz1 zorla malzemeye gecirildiginden doner
kesme c¢ok daha etkilidir. (Sekil 16)
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Testere agzini istediginiz yéne monte ederek déner
kesme ile etkin sekilde kesim yapabilirsiniz.

iKAZ

O Yumusak malzemeler igin bile, kavisli veya temiz kesim
istiyorsaniz duz kesim gergeklestirmeniz gerekir.

O Degistirme levyesinde birikmis toz ve kir, degistirme
levyesinin calismasini kotli etkileyebilir. Degistirme
levyesi bolimini periyodik olarak temizleyin.

O Déner kesme islemini gerceklestirirken diz agizh bir
testere kullanin. Kavisli agza sahip bir testere
kullanilirsa, testere agzi kirnlabilir ya da birim zarar
gorebilir.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT

O Aleti parmaginiz salterin {izerinde ve aletin fisi takil
olarak tasimaktan kacinin. Aletin aniden calismaya
baslamasi yaralanmalara yol acabilir.

O Calisma sirasinda itici bélimunden alete talas, toprak,
nem vs. girmemesine 6zen gosterin. Talas veya benzeri
maddeler itici bélimiinde birikmigse daima kullanimdan
once temizleyin.

O On kapagi gikarmayin (bkz. Sekil 1). Caligtirmak igin
on kapag! elinizle sikica tutun. Bununla birlikte,
herhangi bir yaralanmadan kaginmak igin elinizi veya
parmadinizi 6n kapak flanginin 6tesine uzatmayin (bkz.
Sekil 17).

O Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye
bastirin. Taban ise sikica bastiriimazsa, titresim bicaga
hasar verebilir.

Ayrica bazen, bicagin ucu borunun cidarina temas
ederek bicagin hasar gérmesine neden olabilir.

O En uygun uzunlukta bigagi segin. ideal durumda, darbe

miktarini gikardiktan sonra bicadin tabandan disari
cikan kismi malzemeden daha biyiik olmahdir (bkz.
Sekil 17 ve Sekil 18).
Bir bicagin kesme kapasitesini asan bliyuk bir boru,
biyiik bir ahgap pargasi vs. kesiyorsaniz bigagin boru,
ahsap vs.’nin cidariyla temas ederek hasar goérmesi
riski vardir. (Sekil 19, Sekil 20)

O Kullandiginiz malzemeler ve calisma kosullari icin
kesme etkinligini arttirmak amaciyla, testere agzinin
hizini ve déner kesmeye gecisi ayarlayin.

1. Metal malzemeleri kesme

DIKKAT

O Tabani ise sikica bastirin.

O Keserken bicaga asla makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Bu, bicagin kolayca kiriimasina neden
olabilir.

(1) Calismaya baglamadan o6nce isi saglam bir sekilde
sabitleyin. (Sekil 21)

(2) Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin
(motor yagi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise
gres uygulayin.

DIKKAT
Makine yagi kullanmazsaniz bicagin 6mru ciddi sekilde
kisalacaktir.

(3) Bicagin hizini calisma kosullariniza ve malzemelere
gobre ayarlamak icin digmeyi kullanin.

(4) Degistirme levyesinin konumunu diz kesmeye
ayarladiysaniz diiz sekilde kesim yapabilirsiniz (Sekil 15).

2. Ahsap kesme

(1) Ahsap keserken ise baglamadan dnce isin saglam bir
sekilde sabitlendiginden emin olun. (Sekil 22)

(2) Bicagin hizi dugme olcegi “5”e ayarlanmissa verimli
bir sekilde kesebilirsiniz.
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(3) Degistirme levyesinin konumunu doéner kesmeye
ayarladiysaniz etkin sekilde kesim yapabilirsiniz (Sekil
16). Alternatif olarak, degistirme levyesinin konumu
diiz kesmeye ayarlandiysa temiz bir kesim yapabilirsiniz
(Sekil 15).

DIKKAT

O Keserken asla bicaga makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahgaba sertge bastirmayi
da unutmayin.

3. Kavisli cizgi kesme
Sert oldugundan ve zor kinldigindan bigak icin Tablo
2’de belirtilen Bi-METAL bigag kullanmanizi tavsiye
ederiz.

DIKKAT
Malzemeyi kicik dairesel yaylar halinde keserken
besleme hizini geciktirin. Makul olmayan hizli bir
besleme bigcagin kirlmasina neden olabilir.

4. Cep acma
Bu aletle, kontrplak panel ve ince plaka malzemelerde
cep acabilirsiniz. Bicak Sekil 24, Sekil 26 ve Sekil
28'da gosterildigi gibi ters takiliyken cep takmayi
kolayca yapabilirsiniz. Olabildigince kisa ve kalin bir
bicak kullanin. Bu amacla Tablo 2’de belirtilen No 132
Bi-METAL bicagi kullanmanizi tavsiye ederiz. Kesme
islemi sirasinda dikkatli oldugunuzdan ve asagidaki
hususlara 6zen gosterdiginizden emin olun.

(1) Tabanin alt tarafini (veya Ust tarafini)) malzemeye
bastirin. Bicagin ucunu malzemeden ayn tutarken
salteri cekin. (Sekil 23, Sekil 24)

(2) Kolu yavasca kaldirin ve bicakla azar azar kesin. (Sekil
25, Sekil 26)

(3) Bicak malzemeyi tamamen kesene kadar gévdeyi sabit
bir sekilde tutun. (Sekil 27, Sekil 28)

DIKKAT

O Metal malzemeler icin cep acmadan kacinin. Bu bigaga
kolayca hasar verebilir.

O Bigadin ucu malzemeye dayanmis durumdayken asla
salteri cekmeyin. Bunu yaparsaniz, bicak metale
carptiginda kolayca hasar gorebilir.

O Govdeyi saglam bir sekilde tutarken yavasca kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme iglemi sirasinda bicaga
makul olmayan kuvvet uygularsaniz bicak kolayca hasar
gorebilir.

BICAK SECiMi

Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin tiriine ve kalinligina uygun
bicagin secilmesi 6nemlidir.

NOT:

O Tabloda belirtilen is pargasinin boyutlari, tabanin
baglantt konumu hareketli testerenin gévdesine en
yakin konuma ayarliyken mevcut olan boyutlari ifade
etmektedir. Taban, hareketli testerenin gévdesinden
uzaga monte edilirse is pargasinin boyutlarinin
kuguleceginin unutulmamasi gerekir.

1. HCS bicak secimi
Tablo 1’deki HCS bigaklarin bicak numarasi her
bicagin montaj konumuna yakin yerine kazilmigtir.
Asagidaki Tablo 1 ve Tablo 4’e basvurarak uygun
bicaklar segin.



Tablo 1: HCS bicaklar

Bicak Kull | Kalinlk
No. ullammlari (mm)
No. 1 [ Capi 105 mm’den kiigiik gelik 25 _ 6

boru kesimi igin >
No. 2 | Capi 30 mm’den kiicik celik boru 25 _ 6
kesimi igin o~
No. 3 | Capi 30 mm’den kiicik celik boru 35 alt
kesimi igin i af
No. 4 | Ahsap kesimi ve kaba isleri igin 50 - 70
No. 5 | Ahsap kesimi ve kaba isleri igin 30'un alti
No. 8 [ Capi 135 mm’den kiguk vinil 25_ 15
kloriir boru kesimi icin T
Ahsap kesimi ve kaba igleri igin 105’in alti
No. 9 | Kesme kilavuzuyla kullanildiginda
capr 130 mm’den kiigiik yumusak | 2,5 - 6
celik boru kesimi icin
No. 95| Capi 105 mm’den kigik -
> . P i i 2,5%in alti
paslanmaz celik boru kesimi icin
No. 96| Capi 30 mm’den kiiglik 25 al
paslanmaz gelik boru kesimi icin S'in alt

NOT

No. 1 — No. 96 HCS bicaklar istege bagh aksesuar olarak

ayrica satilmaktadir.

2. BI-METAL bicak secimi
Tablo 2’deki BI-METAL bigak numaralari &zel
aksesuarlarin paketlerinde bulunmaktadir. Uygun
bicaklar asagidaki Tablo 2 ve Tablo 4’e bagvurarak
segin.

Tablo 2: Bi-METAL bicaklar

Bicak Kull | Kalinhk
No. ullanimlari (mm)
No. 101|Dis capi 60 mm’den az gelik ve 25 _ 6
paslanmaz gelik boru kesimi icin "~
No. 102 |Dis capi 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin "~
No. 103|Dis capt 60 mm’den az gelik ve 25 _ 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin "~
No. 104 | Dis capi 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin o
No. 105|Dis capt 60 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin o
No. 106 | Dis capi 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz gelik boru kesimi icin o
No. 107 | Dis capt 60 mm’den az celik ve 35 al
paslanmaz gelik boru kesimi icin 5'in alt
No. 108 |Dis capi 130 mm’den az celik ve 3.5%n alt
paslanmaz celik boru kesimi igin ~in aft
No. 121 | Ahsap kesimi ve kaba isleri icin 300
No. 131|Tum amaglar icin —
No. 132| Tum amaglar icin —

Tiirkce

NOT
No. 101 - No. 132 Bi-METAL bigaklar istege bagl aksesuar
olarak ayrica satilmaktadir.

Tablo 3: kavisli agiz

Bicak Kull | Kalinlik
No. ullanimlari (mm)
No. 341 |Dis capi 60 mm’den az celik ve 25 _ 6

paslanmaz celik boru kesimi igin &
3. Diger malzemeler icin bicak secimi
Tablo 4
Kesilecek Mal;em.e Kalinhk Bicak No.
malzeme kalitesi (mm) *
Demir Yumusak 2,5 -19 |No. 1, 2, 101,
plaka celik plaka 102, 103, 104
105, 106, 131,
132
3,5’in alti | No. 3, 107,
108
Demir Demir 5-20 |[No. 1, 2, 101,
icermeyen |icermeyen 102, 103, 104,
metal metal 105, 106, 131,
132
5’in altt | No. 3, 107,
108
Sentetik Fenol recgine, | 10 — 50 |No. 1, 2, 4,
recine Melamin 101, 102, 103,
recine, vs. 104, 131, 132
5-30 [No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinil klordr, 10 - 60 |[No. 1, 2, 4,
Akrilik recine, 101, 102, 103,
VS. 104, 131, 132
5-30 [No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
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Tiirkce

BAKIM VE iNCELEME

1. Bicagin incelenmesi
Korlesmis veya hasar gérmus bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini duslirecek ve motorun asiri
yuklenmesine neden olacaktir. Asir yipranma fark edilir
fark edilmez bigagi yenisiyle dedistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tidm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya ya§ ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 29)
Motor siirekli olarak, tiketilebilir parcalar olan kdmdrleri
kullanir. Agir derece asinmig kdmiirler motorda soruna
neden olabileceginden, komdr bittiginde veya “asinma
sinirina” geldiginde, sekilde gosterilen komir
tanimlama sayisina sahip yeni bir kémdrle degistirin.
Ayrica, kdmdirlerin her zaman temiz oldugundan ve
kémur tutucularinin icinde rahatga kayabildiklerinden
emin olun.

5. Komiirlerin degistirilmesi:
Koémiir kapaklarini diiz bir tornavidayla ¢ikarin. Bundan
sonra komiirler kolayca cikarilabilecektir.

6. Servis parcalan listesi

DIKKAT
Hitachi Gig Takimlarinin onarnmi, modifikasyonu ve
gbzden gecirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmahdir. Hitachi yetkili Servis Merkezine
tamir ya da bakim amaciyla basvuruldugunda Parca
Listesinin takim ile birlikte verilmesi faydal olacaktir.
Gug takimlarinin calistinimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her {lke icin belirtilen guvenlik
diizenlemelerine ve standartlarina uyulmasi
gerekmektedir.

DEGIiSIKLIKLER
Hitachi Agir Is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve
gelistiriimektedir.
Dolayisiyla, bazi kisimlarda dnceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTi

Hitachi Elektrikli ElI Aletlerine, llkelere 6zgi hukuki
duzenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu
garanti, yanlis veya kotl kullanim, normal asinma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlari
kapsamamaktadir. Sikayet durumunda, Elektrikli El Aleti,
sOkulmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda
bulunan GARANTI BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili
servis merkezine goénderilmelidir.

NOT

HITACHI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
baglh olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olciilen deg@erlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngﬂlmﬂ§ A-agirlkh ses giicu seviyesi: 104 dB (A)
Olclilmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 93 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon deaerleri (iic
eksenli vektor toplami).

Ahgap kesme:
Vibrasyon emisyon dederi @h, CW = 7,5 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

DOKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma Bekline badli olarak belirtilen dederden
farkllik gosterebilir.

O Gercek kullanim koBullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siiresine ilave olarak
aletin kapatildidi ve rdlantide caliBtidi zamanlarda
caliBma cevriminde yer alan tum parcalar dikkate
almak suretiyle) operatdrii korumak icin gerekli guvenlik
onlemlerini belirlemek icin.



OBLUME NPABWUJIA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C
QJNIEKTPOUHCTPYMEHTOM

A\ nNPEOYNPEXAEHVE

MpoyTuTe BCe npaBuna 6e30NacHOCTU U MHCTPYKLIMK.
He BbInonHeHne npasum n MHCTPYKLUMI MOXKET npuBecTn
K MOPaXKeHWo 3/1EKTPUYECKUM TOKOM, roxXapy wuinnm
CEpbEe3HON Tpasme.

CoxpaHAunTe Bce NpaBuiia U MHCTPYKLMK Ha Gyayluee.
TepMuH “571€KTPOMHCTPYMEHT” B KOHTEKCTE BCEX Mep
PefoCTOPOXXHOCTI OTHOCUTCA K SKCryaTupyemomy Bammn
S/1EKTPONHCTPYMEHTY C NUTaHMeMm OT CeTeBO po3eTKu (C
ceTeBbIM LLUHYPOM) Un 3N1EKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHnem
OT akKymynaTopHou 6atapen (6ecrnpoBogHOMY).

1) Be3onacHocTb Ha paboyem mecte

a) Moanep>xuBaiTe YUCTOTY M XOpoOLLEe OCBELLEeHne
Ha paboyem mecTe.

Becriopagok n nnoxoe ocseljeHne MpuBOAAT K
Hec4YacTHbIM Cly4Yasam.

b) He ucnonb3yinte 31eKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOONACHbLIX OKPY)XalolWMnXx YCNOBUAX,
Hanpumep, B HenocpeacTBeHHoOM 6nmsocTun
OrHeonacHbIX XMAKOCTEMN, roploYnx ra3oB unu
nerkoBocniaMmeHALWenca Nbinu.
ONeKTPONHCTPYMEHTbI MOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCMIaMEHUTb [blflb UN MCMapeHus.

c) [Oep>xuTe paeTelt M HabnoaatoWwmx Ha 6esonacHom
paccToAHMM BO BpemMA IKCcnnyaTtauum
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

OTBrne4YeHne BHUMaHWA MOXET cTaTb AnA Bac
MPUYNHON NOTEPU yrpaBrIeHUA.

2) dnekTpobesonacHOCTb

a) CeTeBble BUJIKU 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB AOJKHbI
COOTBETCTBOBAaTb CETEBOW pPO3eTKe.
Hukorga He moaudULUpPYHTE WITENCENbHYIO
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.
He wucnonb3yiTe HUKakue apanTepHble
nepexoAHUKU ¢ 3a3eMJIeHHbIMU (3aMKHYTbIMU
Ha 3eMJ110) 3NIeKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
HemoampmunpoeaHHue uitericesibHble BUITKU U
COOTBETCTBYIOLME UM CETEBbLIE PO3ETKN YMEHbLLAT
OracHOCTb Mopa’>keHnd 3N1IEKTPUYECKNM TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIeHHbIM
NoBepxXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onposoaam,
paavaTopam, KyXOHHbIM NIMTam 1 XonoaunbHUKaM.
Ecnn Balue Tesi0 conpukoCHETCA C 3a3eMJ/IeHHbIM
u NOBEPXHOCTAMM, BO3pacTeT O0fnacHoOCTh
rnopa>xeHna 3JIEKTPUHECKUM TOKOM.

c) He nopaBepraiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI

[enCcTBUIO BOAbI MW BNaru.

lpv nonagaHuy BoAbI B 3/1EKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTeT

0racHOCTb IMOPAXXEeHUA SJIEKTPUYECKMM TOKOM.

MpaBunbHo obpallaiitech co WHypoM. Hukorga He

nepeHocuTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABIUMCbL 3a

WIHYP, He TAHUTE 3a WHYpP U He AepraiiTe 3a WHyp C

LUenblo 0OTCOeAUHEHUA 3NIeKTPOUHCTPYMEHTa OT

ceTeBoW po3eTku. PacnonaraiiTe WwWHyp noganbiue ot

WUCTOYHUKOB Tenna, Hed)TenpPoAyKTOB, NPeAMeTOB C

OCTPbIMU KPOMKaMM 1 ABWXYLLUXCA AeTanen.

lNoBpesxaeHHbIe v 3anyTaHHbIE LLUHYPbI yBENYNBaoT

0rnacHOCTb [OPa>XeHUs SJIeKTPUYECKNM TOKOM.

e) MNpu akcnnyatauun 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa BHe
noMewWeHUn UCNoNb3yWTe YANUHUTENbHbIA
WHYpP, NpeAHa3Ha4yeHHbIA ANA UCMONb30BaHUA
BHE MOMeLLeHUA.

d

-

Pycckun

Hcnonb3oBanne LWHypa, npegHasHavyeHHoro A
paboTbl BHE MOMELUEHUN, YMEHBLUNT OnacHoCTh
MOPaXKeHNA 3/1IEKTPUYECKNM TOKOM.

f) Mpu akcnnyaTauum 3NE€KTPOMHCTPYMEHTa BO
Bla)KHOW cpede, UCNONb3yilTe YCTPOWCTBO
3awmuTtHoro otknwo4veHna (RCD) uctouyHuka
nUTaHuUA.

Ucnonb3osanne RCD ymeHbNT 0MacHOCTb
MOPaXXKeHNA 3/1IEKTPUYECKNM TOKOM.

3) JluyHan 6e3onacHoCTb

a) byabTe rotoBbl K HEOXXMAAHHbIM CUTyaLUAM,
BHUMaTesIbHO creAuTe 3a CBOUMMW AEACTBUAMM
1 PYKOBOACTBYMTECb 3paBbiM CMbIC/IOM MNpU
9KcnyaTaumm 3NeKTPOUHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yiiTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbl
ycTtanu uMnu HaxoauTecb nop BIIMAHUEM
HapKOTMKOB, ankoronA UAu nekapcTBeHHbIX
npenapaTos.

MrHoBeHHaAa noTepA BHUMaHuA BO BpeMA
aKcnyataunn 371eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXeT
npUBECTN K CEPbEe3HON TpaBMme.

b) Ucnonb3yinTe nHauBMAyanbHble cpeacTBa
3awuTbl. Bcerna HapeBaiiTe cpeacTBa 3alWUTbI
rnas.

BawmtHoe CHapfAXeHune, Hanpumep,
MPOTUBONBINEBOI pecnupartop, 3alyuTHad obyBb C
HECKOJIb3KOW MOAOLLIBOM, 3aLUMTHBIV LLIeM-Kacka nim
cpeAcTsa 3alynTbl OpraHoB Cryxa, MCronb3yemble
A1 COOTBETCTBYIOLUMX YCII0BUI, YMEHbLLUAT TPaBMbI.

c) U3beraiiTe HenpeAHaMepPeHHOro BKJ/IOYEHUA
Asuratena. Yéeautecb B TOM, YTO BbIK/llo4aTesnb
HaxoAMTCA B MOJIOXKEHUMN BbIKIIOYEHUA nepea
noagHUMaHUeEM, nepeHockom uwnu
noacoeAMHEHUEM K CeTeBOW po3eTKe u/unu
nopTaTuBHOMY 6aTapeiHOMY MICTOYHUKY NUTaHUA.
lMepeHocka 311eKTPOMHCTPYMEHTOB, Koraa Bel naney
AepXnTe Ha BbIKo4aTesne, uam MoAcoeanHeHne
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBO# po3eTke, Korja
BbIK/toYaTens 6yAeT HaxoAuTbCA B MOSIOXKEHUN
BK/IIOYEHUA, MPUBOANT K HECYaCTHbIM CIlyYaaM.

d) CHUMUTe BCe perynupoBOYHbIE UMW Fae4Hble
KJI04M Nepes BKoYeHUeM 3/1eKTPOUHCTPYMEHTa.
[aeyHbIV v perynmpoBOYHbIN KITH0Y, OCTaB/IEHHbIA
NPUKPEenneHHbIM K Bpawjarouenca petanm
9/1eKTPOUHCTPYMEHTa, MOXEeT puBecTu K
10/1y4eHNI0 TPaBMbl.

e) He TepaunTe ycTtonuuBocTb. Bce BpemAa umeiite
TOUYKY OMOpPbI U COXpPaHANTe paBHOBecHe.

370 nomoxert nyywe ynpasnAaTb
971EKTPOMHCTPYMEHTOM B HENPEABNAEHHBIX CUTYaLUSAX.

f) OpeBaitTecb Hapnexawum ob6pasom. He
HapieBaiTe NPOCTOPHYIO OAEXKAY UMK 0BENUPHbIE
nspenus. [lep)xute BoNOCbl, 0AeXAY M nepyaTKu
KaK MOXXHO Aanblue OT ABUXYLIMXCA YacTen.
lMpocTopHaa opexnaa, KOBeNMPHble W3AENNA WK
ANVHHBIE BOSIOCHI MOTYT MONAcTh B ABUXYLMECA Y4aCTH.

g) Ecnu npeaycmoTpeHbl  ycTpoWcTBa  AnNA
npucoeavHeHNA npucnocobnenunn Ana oTeoaa u
c6opa nbinu, ybeantech B TOM, YTO OHU NPUCOEAUHEHDI
1 UCNONb3YIOTCA HaaneXxawmm obpasom.
Ucnonb3oBaHne pAaHHbIX yCTPONCTB MOXeET
YMEHbLUNTbL ONacCHOCTH, CBA3AHHbIE C [bl/IbIO.
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Pycckun

4) Jkcnnyatauus n 06CNyXUBaHNE 3NEKTPONHCTPYMEHTOB

a)

b)

c

-~

d)

e)

He neperpy>aiite 31eKTPOMHCTPYMEHT.
Ucnonb3yinTe Hapnexawuin anA Bawero
NPUMEHEHUA 3NIeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapnexawmin 371eKTPOMHCTPYMEHT 6yaeTt
BbIMOIHATL PaboTy ny4le W HagexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbIA OH PaccynTaH.
He wucnonb3yiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpasHbIM BbiK/lo4aTenem, ecnm ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yAeT BKIIOYUTb U BbIKIIOYUTD
WHCTPYMEHT.

Kaxabiii 371eKTPONHCTPYMEHT, KOTOPbIM Heslb3f
ynpaBnATb C OMOLWbIO BbiKOYaTensa, 6éyaet
npeAcTaB/ATL ONaCHOCTb, M ero byaeT HeobxXo0AMMO
OTPEeMOHTUPOBATb.

OTcoeanHUTe WITENCENbHYI0 BUNIKY OT UCTOYHMKA
nUTaHUA M/UNu nopTaTUBHbIN 6aTapelHbI
UCTOYHMK MUTAHUA OT 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepea Ha4yanom BbINONIHEHUA KaKol-nnb6o u3
perynupoBoK, nepea CMeHOW NpUHaaieXXxHocTen
WU XpaHEeHNeM 3J1IeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npochunakTnyeckne mepbl 6e30M1acHOCTU
yMeHbLaT 0nacHoCTb HernpeaHaMepeHHOro
BK/IIOYEHUA [BUratTenia 3/1eKTPONHCTPYMEHTa.
XpaHuTe HeMcnonb3yemble 3N1eKTPOMHCTPYMEHTbI
B HegoCcTynHOM AnA p,eTeﬁ mMecTte, u He
paspewanTte nOAAM, He 3HaWWUM, Kak
obpawaTbCA C 9NeKTPOUHCTPYMEHTOM MU He
WU3y4MBIIMM AAHHOEe PYKOBOACTBO, paboTtaTb C
91eKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPONHCTPYMEHTbI MPEeACTaBMAOT 0NacHOCTb
B pyKax HernogrotoBJIEHHbIX ronb3oBaTenen.
CopepxuTte 9/1IeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpasHocTu. NpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTU
nnu 3aepaHunA ABUXylwuxca HaCTeﬁ,
noBpeXAeHUA AeTane Unu Kakoro-nm6o apyroro
o6cToATENbCTBA, KOTOPOE MOXET MOBAMATL Ha
(PYHKLMOHUPOBaHWE INIEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu Hanuuun NoBpeXAeHUA OTPEMOHTUpYWHTE
9NEeKTPOUHCTPYMEHT nepep ero aKcnnyaraumen.
BorbLLoe KomM4ecTBO HECHaCTHbIX Cly4aeB CBA3aHO
C N10XUM OB6CITYXMBAHNEM 371EKTPONHCTPYMEHTOB.

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

f) Copep)uTe pexylime MHCTPYMEHTbI OCTPO
3aTO4YeHHbIMU U YUCTbIMU.

Hapnexawum o06pa3oM cogepxaiynecsa B
UCMPaBHOCTN PEXYLUNE MHCTPYMEHTbI C OCTPbLIMU
PEXYLUMMU KPOMKamu 6yayT MeHblle 3aefatb 1
6yayT nerdye B ynpaBlieHUM.

Ucnonbayiite 3NEeKTPOUHCTPYMEHT,
NPUHAAIEXHOCTMU, HACaAKM U T. . B COOTBETCTBUU
C AaHHbIM PYKOBOACTBOM, MPMHUMaA BO BHUMaHue
yCnoBUA U 06beM BbINOHAEMOiA paboThl.
Ucnonb3oBaHue 37€KTPOMHCTPyMEHTA ANA
BbIMOIHEHNA paboT He M0 MPAMOMY Ha3HaYyeHuio
MOXET MPUBECTH K OMAaCHON CUTyaLmu.

-

9

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero anekTpouHCTpymMeHTa
AOJDKHO BbINONIHATLCA KBanuguumpoBaHHbIM
npeactaBuUTeNieM pPEMOHTHOW cnyXb6bl ¢
UCMNoJib30BaHMEeM TOJ1IbKO MAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.
OT10 0becrneynt coxpaHHOCTb u 6e30MacHOCTb
Q/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXXHOCTHU

[epXuTe noganbiue oT AeTeil U HeMOLUHbIX ntoAei. Ecnu
MHCTPYMEHTbI He UCNONb3YIOTCA, UX CNefyeT XpaHuUTb B
HeloCTYNHOM ANA AeTel U HeMOLUHbIX Nioaei mecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTHU NPU
AKCMNYATALUUN CABEJIbHOU TMWUJIbI

Mepea BbINOMHEHUEM pe3aHuA B CTeHax, MoTonkax wunm
nonax o6a3aTenbHO y6eanTeCh B OTCYTCTBUM NPONOXEHHBIX
BHYTPV 3NEKTPUYECKMX Kabenei unm KabenbHbIX KaHanos.

HanpaxeHne (no pernoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B)"\

notpebnAeman MOLIHOCTb

1150 Bt*

IunameTp 6ypeHunna

Tpyba u3 Huskoyrnepoamcton ctanu: B.[. 130 mm

Tpy6a 13 BuHUNXnopuaa: B.AO. 130 mm
[epeBo: FnyéuHa 300 mMm
JluctoBasa Hu3KoyrnepoaucTasa ctanb: TonwmHa 19 Mm

Yncno o60pOTOB XONOCTOrO0 XoAa 0 - 3000mMuH™"

Xon 32 mm

Bec (6e3 wHypa) 4,4 «kr

* MNpoBepbTe NacnopTHYO TabNMYKy Ha U3AENNUU, TaK Kak OHA MEHAETCA B 3aBUCUMOCTU OT PerroHa
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CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbI

(1) MONOTHO (N2 341) ..viiiiiiicieieeeee e 1
(2) HEMOOAHUMK ... 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxaeHnA N3MeHeH.

OOMNOJNIHUTEJIbHbIE AKCECCYAPbDI
(npopatoTcA OTAENbHO).

(@)
(@)

1)Ne 1 TMonoTtHo (11) Ne102 MonoTHO
2)Ne 2 MonoTHo (12) Ne 103 TMonoTtHo
3)Ne 3 TMonoTtHo (13)Ne 104 TMonoTtHO
4)Ne 4 TMonoTtHo (14)Ne 105 MonoTtHO
5)Ne 5 TNonoTHO (15)Ne 106 TMonoTHo
6)Ne 8 lMonoTHo (16) Ne 107 MonoTtHo
7)Ne 9 MonoTHo (17)Ne 108 TMonoTtHO
8)Ne 95 lNonoTHo (18)Ne 121 TMonoTHO
9)Ne 96 [MonoTtHO (19) Ne 131 TMonoTtHo
0) Ne101 MonoTHO (20) Ne 132 MonoTtHo

(1) = (9) : NonotHa HCS (HCS: yrnepoauctana cranb
[NA BbICOKOCKOPOCTHOTO pe3aHuA)
(10) — (20) : BUMETAJUIMYECKUE nonoTHa

YT10 KacaeTcA bumeTannMYecknx nonoteH obpartuTecb K
Tabnuue 1,21 3.

KomnnekT ctaHAapTHbIX MPUHAANEXHOCTEN MOXeT 6biTb
n3meHeH 6e3 yBeoMNeHUA.

OBJIACTb NPUMEHEHWA

O
O
O

(@)

PesaHne Tpy6HOM 1 yronkoBow cTanu.

PesaHne pasnuuHbIX nunomartepuanos.

Pe3aHne nnWCTOBOW HWU3KOYrNepoaAWCTOW cTanu,
JIMCTOBOrO anioMUHWA W NIMCTOBON Meay.

Pe3aHune cuHTeTMYeCKMX NnacTMacc, Takux Kak
(peHONbHbIE NNAcTMacchl U BUHUNXIOPUA.

YT1o KacaetcA noapobHocTen, obpaTtuTecb K pasgeny
“BbIBOP MOJNIOTEH”

NOoAroToBKA K 3KCMJIYATALUU

1.

WcToYHUK aneKTponuTaHuA

MpocneanTe 3a Tem, 4TO6bl UCNOMNB3YEMbIA UCTOYHMK
3MIeKTPONMTaHMA CoOTBeTCTBOBaN TpeboBaHMAM K
UCTOYHMKY 3MEKTPONUTAHWA, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuyke m3genvA.

Mepekniovatens “Bkn./Bbikn.”

Y6eanTtecb B TOM, YTO NepekntoyaTenb HaxoauTcA B
nonoxxenuun “Bbikn.”. Ecnn Bbl BcTaBnAaeTe wrencenb
B PO3ETKY, a MepeKoYaTernb HaxoAMTCA B MOMOXEHWUN
“BKn.”, MHCTPYMEHT HemeaJieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOW TPaBMbl.
Yanunuteno

Korpa paboyaA nnowapka yaaneHa OT WUCTOYHUKA
9NEeKTPONMUTaHUA, NONb3yWTEChb YANUHUTENEM.
YanuHutens AOMKEeH uMmeTb Tpebyemyo nnowanb
nonepeyHoro ceyveHma u obecneyumBaTtb paboTy
MHCTPYMEHTa 3aAaHHOM MoLHOCTW. PasmartbiBanTe
YANMHUTENb TONbKO Ha peanbHylo Heobxoaumylo ansa
[aHHOTO KOHKPETHOrO NMPUMEHEHWA AJIMHY.

Mbinb, 06pa3sytoulytoca Bo BpemA paboTbl

lMbinb, 06pasyroLyoca BO BpeMs 00bIYHOW paboThl,
MOXeT MOB/AIMATL Ha 340pOBbe oneparopa.
PekomMeHayeTcA HOCUTb MPOTUBOIBLIEBON pecrmparop.

Pycckun

5. YcrtaHoBKa nonoTtHa

B paHHOM ycTpoiicTBe NPUMEHAETCA CbEeMHbIN

MexaH13M, KOTOpbIn AaeT BO3MOXHOCTb AJ1A YyCTaHOBKMN

N CHATUA NONOTEH Nnbl 683 NCNOMb30BaHNA rae4YHOro

KMoYa Unu Apyrmx MHCTPYMEHTOB.

MepeBeanTe HECKOMNbKO pa3 MyckaTesb NepeksnoyaTend

B MOSIOXKEHNE BKIIOYEHWA W BbIKNIOYEHWA, ANA TOro

4TOObI pblYar MOr MOMHOCTBIO BLICKOYNTbL M3 NepeaHen

KpbILWKW. [Mocne aToro nepeseauTe nepeknioyvarens B

MOMOXEHNEe BbIKIMIOYEHUA 1 OTCOEANHUTE CETEBON LUHYP

oT poseTku. (Puc. 1)

OCTOPOXHO
[nA npepoTBpalleHWA HecYacTHOro cny4yan
obA3aTenbHO TOYHO yb6eanTecb B TOM, YTO
nepekno4yaTenb HaxXoAUTCA B MOJNIOXKEHUN
BbIK/TOYEHNA, a CEeTEeBOA LUHYP OTCOeAVNHEH OT PO3ETKM.

(2) HaxxmuTe pblyar B HanpaBneHUM CTPenku, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2, meTka B BUuge CTpenku mmeetca
Ha pblyare. (Puc. 2)

(3) BctaBbTe MONOTHO MNWAbI Ha HYXHylO rNybuHy B
MasneHbKylo Npopesb B BEPXHeW YacTu niyHxepa npu
Ha)xaTom pbldare. Bbl MoxeTe ycTaHOBUTb MONOTHO
pexyluen KpomKon Beepx unun BHu3. (Puc. 3, Puc. 4)

(4) Korpa Bbl oTnycTuTe pbiyar, ycunue npyXuHbl
aBTOMaTU4YeCKW BO3BPATWUT pbl4ar B NpaBuiibHOE
nonoxexuve. (Puc. 5)

(5) Haxxmute BHYTPb ABa Wy Tpyu pasa MOIOTHO
NUIbl PYKOI CO CTOPOHbI, MPOTUBOMONOXHON pexcyLuen
KPOMKEe M MnpoBepbTe, HAaAeXHO N1 YyCTaHOBMEHO
nonoTHO. Bbl ybeanTech B TOM, H4TO NMOMOTHO HAAEXHO
YCTaHOBJIEHO, €CN OHO 3alLiefIKHeTCA, a pblyar cnerka
nepemMecTUTCA MPU HaXxaTun pblyara BHyTpb. (PuUc. 6)

OCTOPOX>XHO
Mpw HaxxaTnm BHYTPb MONOTHA NUMbI PYKOW, 06A3aTENbHO
TOYHO ybeanTecb B TOM, YTO OyAeTe HaXumarb ero co
CTOPOHbI, MPOTMBOMOJMIOXHOW pexyllel KpoMKe.
HaxuvmaTtb BHYTpb MOMOTHO MUIbl C APYroW CTOPOHbI
Henb3A, TaK Kak 9TO MOXET MpWBECTU K TpaBMe.

6. CHATMe nonoTHa

(1) NepeBepute HECKONbKO pas nyckarenb
nepekno4yaTenA B MOMNOXEHNEe BKIIOYEHUA W
BbIKMIOYEHWA, ANA TOro 4TOObI pbldar MOr MOMHOCTbLIO
BbICKOYMTb W3 nepepHen Kpblwku. locne aToro
nepeBeAnTe nepeknyatenb B MONIOXEHWe
BbIK/IIOYEHUA W OTCOEAMHUTE CEeTEeBOW LWHYp OT
poseTku. (Puc. 1)

OCTOPOXXHO
[nA npepoTBpalleHUMA HecYacTHOro cny4yan
obA3aTenbHo TO4HO ybeauTecb B TOM, 4TO
nepekniYatenb HaxoAUTCA B MOJIOXEHUN
BbIK/TOYEHWA, a CEeTEeBOA LUHYP OTCOeANHEH OT PO3ETKM.

(2) Mocne Toro Kak Bbl HaxmeTe pblyar B HanpasneHun
MEeTKM B BWAE CTPENKKW, Kak nokasaHo Ha Puc. 2,
noBepHUTE nuNy Tak, 4YTo6bl NOMOTHO 6bINO
HanpaBneHo BHM3. MONOTHO AOMKHO BLINACTL CaMo.
Ecnn nonoTHo He BbiNagaeT, BbITAHWTE €ro PyKoW.

OCTOPOXHO
Hukoraa He kacaTecb MONOTHA NUIbI Cpasy Xe nocne
ee 1Cnonb3oBaHuWA.

FopAYMA MeTann nerko MoOXeT cTaTb MNPUYUHON OXora
KOXMW.

| ECNM NONOTHO BYAET MOMOMAHO

[axe ecnn nonoTHo nunbl 6yaeT MOMOMaHo, HO
OCTaHeTCA BHYTPU MasieHbKOoW Npopesau niyH>xepa, OHO
OOJSKHO BbINacTb, ecnu Bbl HaxmeTe pblyar B
HanpaBneHUn MeTKW B BUAE CTPENKM U NOBepHeTe
nuny Tak, 4Tobbl MOMOTHO 6bINO HanNpPaBnEHO BHMU3.
Ecnu nonoTHO He BbiNagaeT camo, BblHbTE €ro nyTem
BbINOSIHEHWA OMUCAHHBIX HWXEe [OeNCTBUW.

—
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Pycckun

(1) Ecnm yacTb nonomaHHoOro nonoTHa nunbl 6yaeT TopyaTtb
13 ManeHbKoW npopesn nnyHxepa, NOTAHUTE 3a
BbICTYNAIOLLYI0 4acTb W BbITAHUTE MOSIOTHO.

(2) Ecnm nonomaHHoe NonoTHO Nubl 6yAEeT CKPbITO HYTPUK
MafieHbKOoW Npopesu, 3auenute NonomMaHHoe MonoTHO,
MCnonb3yA ANA 9TOr0 KOHYMK ApYroro nonoTHa,
BbITAHUTE ero Hapyxy. (Puc. 7)

OBCJTY>XUBAHUE N OCMOTP NMPUCNOCOBJIEHUA
ONA KPEMJIEHMA MOJZIOTHA

(2) Ha wkane puka peneHve “5” cooTBeTCcTByeT
MaKcuMmarnbHoWM ckopocTu. Bbicokasa ckopocTb 06bI4HO
NOAXOAMT ANA MATKUX MaTepuanos, Taknx Kak AepeBo,
a HM3KaA CKOpOCTb NOAXOAMT ANA TBepAblX
maTepuanoB, Takux kak meTann. Mbl pekomeHayem
Bam wucnonb3oBaTb creaywly MHgopmauuio B
KayecTBe NpubnuanTenbHOro opueHTupa npu Bbibope
COOTBETCTBYIOLLEN CKOPOCTW ANA MaTepnanos, pe3aHue
KoTopbIx Bbl 6yfnete BbIMOMHATH.

(1) Mocne ncrnonb3oBaHWA yaanUTe ONUIKKM, 3eMT0, NMECOK,
Bnary v T. ., AnA Toro 4tobbl obecneyntb nnaBHOE
YHKLMOHNPOBaHMe NpUCNocobneHna AnA KpenneHna
nonoTHa Munbl.

(2) Mepvoanyeckn HaHoCUTE CMa3Ky BOKPYr AepXKatens
nonoTHa, Kak nokasaHo Ha Pwuc. 8, ucnonbaya
CMa304HO-OXNaXAAIOLYIO XMUAKOCTb U T. M.

NPUMEYAHUE:

[inuTenbHoe Ncnonb3oBaHe MHCTPYMEHTa 6e3 04YUCTKU
N CMa3ku B 30He YCTAHOBKW MONIOTHA MWUMbl MOXET
NPUBECTN K HEKOTOPOMY YXYALIEHWIO MepemMeLleHnA
pblyara BCNEACTBUE HAKOMMEHWA OMUMOK U CTPYXeK.
B aToM cnyyae BbITAHWTE PE3VNHOBBLIA KOMMAaYoK,
npeaycMOTPeHHbIN Ha pblyare, Kak nokasaHo Ha Puc.
9, 1 CHUMUTE PE3MHOBbLIN KOMMA4YoK C pbiyara. 3atem
O4YMCTUTE BHYTPEHHIO YacTb [AepXxaTenA MnonoTHa
nyTem nNpoayBKW BO3AYXOM W Apyrumu criocobamm n
HaHecuTe [AOCTATOYHOE KOMUYECTBO CMa3KMu.
Pe3nHoBbIM KONNAa4YoK MOXHO MPaBUSIbHO YCTaHOBUTb
Ha pblyare, ecnu ero MNOTHO NPUAABUTL K pblyary.
Mpu aTom ob6A3aTenbHO ybeanTecb B TOM, HTO MeXay
fAep>katenem nonoTHa 1 pe3nHoBbIM Konnavykom 6ynet
OTCyTCTBOBaTb 3a30p W, Kpome TOro, obecrneybte
BO3MOXHOCTb MNNaBHOTO (PYHKLMOHMPOBAHWA B 30HE
YCTaHOBKW MOMIOTHA MNUNbI.

OCTOPOXXHO:

He wucnonb3ynTe MNOMOTHO MNWbl C W3HOLIEHHbIM
OoTBEpPCTVEM MONOTHA. B NpoTMBHOM cny4ae MONOTHO
NUbl MOXET OTAENUTLCA, YTO MOXET MNpUBECTU K
nepcoHanbHon Tpasme. (Puc. 10)

7. PerynupoBka ocHOBaHUA
OTO YCTPOWCTBO OCHALLEHO MEXaHU3MOM, C MOMOLLbIO
KOTOPOro MOXHO perynupoBaTb yCTaHOBOYHOE
NosoXeHne OCHOBAaHWA B TPEX YPOBHAX, HE NCMOSb3yA
NPy 9TOM HU FraeyHOro KIo4a, HU Kakux-nmbo apyrmx
MHCTPYMEHTOB.

(1) Haxxmute Ha KHonky. [locne 3Toro BbICKOYUT perynaTop
OCHOBaHUA, C MOMOLLIbIO KOTOPOro MOXHO perynmposarb
nonoxeHwe ocHoaHuA. (Puc. 11)

(2) HaxxaB Ha Kpal ocHOBaHWA, NepemMellanTe oOCHOBaHWe
Hasan u Bneped. (Puc. 12)

(3) MonoxeHne ocHOBaHUA MOXHO perynuposaTb B Tpex
ypoBHAX. lNepemellaA ocHoBaHue ¢ MHTepBanamu B 15
MM, onpefenuTe TOYKY uKcauum OCHOBaHMA W
HaXXMUTe Ha perynATtop ocHosaHuA. Ecnu paspactea
LeNYoK, 3HauuT, ocHoBaHue 3admkcuposaHo. (Fig.
13)

8. PerynupoBaHue cKopocTu

nocTynaTenbHOro ABWXEHMA NONIOTHa

[laHHOe yCTpPOWCTBO OCHAalWEeHO BCTPOEHHON

3MIeKTPOHHOW CXeMOW perynupoBaHWA CKOPOCTH,

KOTOpaA [aeT BO3MOXHOCTb PerynMpoBaTb HyXXHYO

CKOPOCTb ABWXXEHUA MOMO0THA NWMbl HaxaTveMm Ha

nyckatenb nepeknioyaTenA Wiu noBOPOTOM AWCKa.

(Puc. 14)

Ecnu Bbl 6yaeTte HaxxumaTb Ha nyckaTtefb CunbHee,

CKOPOCTb [BVXEHWA MonoTHa 6yaeT yBenuMunBaTbCA.

HauvHanTe pesaHue C HU3KOW CKOPOCTbKO ANA TOro,

4TO6bI 06EeCneYnTb TOYHOCTb B MECTE Havana pe3aHua.

Korpga 6ypeT poOCTUrHyTa AocTatoyHaA rnybuHa

pesaHvA, yBennybTe CKOPOCTb pe3aHuA.
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Mpumep maTepuanos, pesaHue PekomeHayemble
KOTOpbIX 6yA€T BbINOMHATLCA  |A€NEHVA WKanbl Ancka
Tpybbl U3 HA3KOYrNEPOANCTON
cTanu / 4yryHHble Tpy6bl / 2-4
cTanbHble L-o6pasHble yronku
[epeBo / nepeBo ¢ 3a6UTbIMU 5
B HEro reo3aammn
Hep>xasetowan ctanb 1-3
AnOMUHWA / naTyHb / Meab 2-4
'vncosaa nnuta 4-5
MnacTtmacca / pubpoBbIit KAPTOH 1-3

CTOPOXHO

O pu pe3aHnn ¢ HU3KOW CKOPOCTbIO (AeNeHnA wWKanbl 1
— 2) HMKOrga He BbIMOMHAWTE pe3aHue OepeBAHHOW
[ocKuU TonwuHon 6onee 10 MM MNAM NUCTOBOM
HWU3KOYrNepoaucTo cTanu TOnwmHoW 6onee 2 MM.
Harpy3ka Ha asuratenb MOXeT NpPUBECTU K neperpesy
NoBpeXAeHUo aBuUraTens.

O XoTA AaHHOe YCTPOWCTBO MMEET MOLUHbIA ABUraTenb,
ANUTENbHOE WCMOMb30BaHNE C HU3KOW CKOPOCTbIO
6yneT 4Ype3MepHO YBenMyMBaTb Harpy3ky W MoXeT
npuBectTn K neperpeBy. OTperynupymte CKOpPOCTb
ABWXEHWA MOMOTHa MNWnbl, KoTopaAa obecneynt
BbINOSIHEHNE PaBHOMEPHOro, MnaBHOrO pesaHuA 6e3
KaKux-nnbo HeonpaBAaHHbIX OENCTBUN, TakUX Kak
BHe3amnHble OCTaHOBKM BO BPEMA onepauvy pesaHusA.

9. PerynupoBka onepauuii cabenbHoOW pe3ku

Mpu paboTe Ha 3TOM YCTPONCTBE MOXHO MCMOML30BaThL

OfIHY 13 ABYX cUCTeM pe3ku. MNepBan — NPAMONMHENHaA

peska, Npu KOTOPOW NWbHOE MONOTHO NepemellaeTcA

no NpAMON NuHWUK, a BTOpaA — cabenbHaA peska, npu

KOTOPOW NUnbHOEe NONOTHO packayvneaeTcA Hanogobue

maAaTHUKa. (Puc. 15 n 16)

Pe3ka noa npAMbIM yriom

PexuM npAMONVMHERHOW pe3Kku ycTaHaBnMBaeTcA

nepemeLLeHnemM perynATopa M3MeHeHWA NOSIOXKEHNA B

nonepeyHom HanpasfieHun. [pAMOnuHeHaA peska

06bI4HO OCyLLEeCTBNAETCA Npu paboTe € TBEpAbiMU
martepuanamu, Hanpumep ¢ meTtanniom u T. A. (Puc.

—=

15)
(2) CabenbHan peska
Pexum cabenbHOW pe3ku ycTaHaBnvMBaeTcA

nepemeLLeHemM perynAaTopa U3MeHeHVA NOSOXEHNA B
npoaonbHoM HanpaeneHun. CabenbHanA pe3ka 06bl4HO
ocCyLLEeCcTBNAETCA Npu paboTe C MATKMMK MaTepuanamm,
Harnpumep C OPEeBECVMHOW W T. A.

CabenbHaA peska 6onee apdekTuBHA, Tak Kak
nUIbHOE NOJSIOTHO C yCuMeM Bpe3aeTcA B MaTepuarn.
(Puc. 16)

OdhheKTUBHOCTb cabenlbHON pe3kn [oCTMraeTcA npu
YCTaHOBKE NWIIbHOrO MOMOTHA KakK B rOPU3OHTaNIbHOM,
Tak U B BEPTUKANbHOM MOMOXEHWN.

NPEAYNPEXAEHUE

O [faxe npu paboTe C MATKMMU MaTepuanamu
HeobxoAMMO yCTaHaBnMBaTb PEXWUM NPAMONNHERHON
pesku, ecnu TpebyeTcA co3AaTh U3OTHYThIE UMK YUCTbIE
nponunbl.



O Ckonnenna nbinm 1 rpAsuM B obnactu perynAatopa
U3MEHEHNA  MOMOXEHUA  MOTyT  YXyAWWUTb
(PYHKLMOHMPOBaHUE perynAaTopa U3MEHeHuA
nonoxeHua. BpemA oT BpeMeHU Npou3BOAUTE YUCTKY
06N1acTn perynATopa WU3MEHEHWA MONOXEHUA.

O MMpu BbINonNHeHUN cabenbHON Pe3kn UCMoNb3ynTe nuny
C MPAMBIM NUMbHBIM NONOTHOM. [lpy UCNONL30BaHUM
MUAbl C W3OrHYTbIM MUMbHLIM MOMOTHOM, CyLIEeCTByeT
BEPOATHOCTb NOBPEX/AEHWA NOIOTHA MU NOMOMKM NUTbI.

OKCMNYATAUMA

OCTOPOXHO

O Hwukorpa He nepeHocuTe MUy, NOAKMIOYEHHYIO K
ceTeBOil po3eTke, Korga Baw naneu HaxoautcA Ha
nepeknioyatene. HenpeaHamepeHHbI MycK MoXeT
NpVYBECTN K MONYyYEHUIO HenpeBUAEHHOW TpaBMbl.

O byAbTe OCTOPOXHbl, He AoMyckanWTe nonajaHwA
OMWUMOK, 3eMNK, Bnarm 1 T.N. BHYTPb MallUWHbl Yepes
nnyHxep Bo BpemAa paboTbl. Ecnu onunku n 4to-nn6o
nofo6HOe HaKOMATCA B MAyHXepe, Bcerja ovvwante
ero nepep WCMonb3oBaHWeM.

O He cHuMaiTe nepeaHioo KpbIwKy (obpatuTech K Puc.
1). MNpu paboTe TBEpOO yAep>XuBaWTe MepenHIo
KpbILWKY pykon. OfHako BO n3bexkaHne Tpasm creanTe
3a TeMm, 4TOGbI pyka unu nanew He nonanu B obnactb
noa chnaHuem (cM. Puc. 17) nepenHei KpbILWKK.

O Bo BpemAa akcnnyaTauuu nNpuxnmanTe OCHOBaHWe K
maTepuany, noka BbiNnonHAeTe pes3aHue. Ecnu
OoCHOBaHuMe He 6yaeT nNNOTHO nNpuxaTto K
obpabaTbiBaeMoii getanu, Bubpauunm MoryT npuBecTu
K MOBPEXAEHUIO NoNoTHa Nunbl. Kpome Toro, KOHYMK
MOMOTHA NWMbl MOXET B HEKOTOPbIX CIy4aAX KOCHYTbCA
BHYTPEHHEN CTEeHKW Tpy6bl, NnoBpeXaaA MosoTHO.

O BblbupaiTe MNonoTHO Nunbl Haubonee noaxoAALlein

ANWHBL.  VigeanbHbld  BapuaHT, Korga [AnuHa
BbICTYNaloLLeil U3 OCHOBaHMA YacTy MOMOTHA NWbl 3a
BblYETOM AnuHbI Xopa 6yaeT 6orblue, 4YeMm pasvep
maTtepuana (cm. Pue. 17 n Puec. 18).
Ecnu Bbl 6yaeTe BbINONHATL pe3aHue 60nbLIoi Tpyobl,
6onblIOro Kycka AepesBa W T.M., pasmep KOTOPbIX
npesbiWaeT ANUHY peXylwero nonotHa, 6yaeT
cyllecTBOBaTb OMACHOCTb TOro, YTO MOMOTHO MOXET
KOCHYTbCA BHYTPEHHeW CTEeHKW Tpybbl, Aepesa v T.M.,
npueoAA K nospexaeHuto. (Puc. 19, Puc. 20)

O [AnAa poCTUXEHUA MakCMMmanbHOM 3PPEeKTUBHOCTU
pesaHnA martepuanos, KoTopble Bbl ucnonbsyete, u
[OCTWXEHWA Hanbonee athheKTUBHOrO paboyero pexmuma,
perynupyiite CKOPOCTb ABWXXEHWA MONMOTHA NUAbI.

1. PesaHune maTepuanos ¢ meTanJau4yecKumu
cBoicTBaMU

OCTOPOXHO

O TnoTHO npwxumanTe ocHoBaHWe K obpabaTbiBaemoi
petanu.

O Hukorpa He npuknapgblBalTe 4YpesmepHoe ycunue K
MONOTHY MUMbl MPW pe3aHun. HeBbiMonHeHWe 3Toro
YCNOBUA MOXET NErko MPUBECTW K MONIOMKE MoNoTHa.

(1) MpoyHo 3akpennAnTe obpabaTbiBaemyto feTanb nepes,
Havanom pesanuA. (Puc. 21)

(2) Mpn  BbINONHEHUM pe3aHuA maTepuanoB C
METanM4YecKMMM CBOCTBaMM UCMONb3YiATe HaAnexalee
MalmnHHoe Macno (TypbuHHoe macno u T.n.). Korpa
XNOKoe MallMHHOe Macno He 6yAeT MCrnonb3oBaThCA,
HaHecuTe cmasKy Ha obpabaTtbiBaemylo AeTarnb.

OCTOPOXHO
Cpok cnyx6bl MON0THa NUMbl 6yAET 3HAYUTENBHO KOpoue,
ecnn Bbl He byneTe ucnonb3osaTb MalUMHHOE Macno.

(3) Ncnonb3yiTe ANCK ANA perynnupoBaHMA CKOPOCTU
OBVWKEHMA MNOoNoTHa NWAbl ANA NpUBEAEHWA B
COOTBETCTBME C YCMOBMAMW a3Kcnayatauuum wu
maTepuanom.

Pycckun

(4) Pe3aHune ocyuiectBnAeTcA 6onee paBHOMEPHO, ecnv
perynATop W3MeHeHWA TOJIOXEHNA YCTaHOBMIEH B
pexXvM npAMONMHerHon pe3ku (Puc. 15).

2. PesaHue nunomatepuanos

(1) NMpn pesaHun nunomaTepuanoB nepen Hayanom
pe3aHna ybeantecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaeman
petanb NpoyvHo 3akpenneHa. (Puc. 22)

(2) Bol cmoXeTe BBbINOMHATH pe3aHue C BbICOKOW
9(pheKTUBHOCTbIO, €Cnn YyCTaHOBUTE CKOPOCTb
OBWXEHVWA MnofioTHa NuAbl Ha JeneHne “5” WwKanbl
aucka.

(3) Pe3anne ocywectenaetca 6onee ahHeKTUBHO, ecnu
perynATop W3MeHeHWA MONIOXEeHNA YCTaHOBMEH B
pexxum cabenbHol pe3ku (Puc. 16). Kpome Toro, unctoe
pesaHune AOCTUraeTcA 3a CHET YCTaHOBKW perynAtopa
M3MEHEHMA MONOXEHNA B PEeXUM MNPAMOSNIMHENHON
peskn (Puc. 15).

OCTOPOXXHO

O Hwukorpa He npuknagbiBaWTe 4Ype3MepHoe ycunue K
NonoTHY MuAbl Npu pe3aHun. Bcerpa nomHWTE, 4TO
OCHOBAHWE HY>XHO MAIOTHO NPUXMMaTb K MOBEPXHOCTU
nunomaTepuana.

3. BbinunuBaHue No KPMBbIM NIUHUAM
Mbl pekomeHAayem Bam ncnonbL3oBaTth
BUMETANNYECKOE nonoTHo, ykasaHHoe B Tabnuue
2 B KayecTBe MOMOTHA MWMbI, TaK Kak OHO NMPOYHOe
N NpaKTU4eCKN He JIOMaeTcA.

OCTOPOXHO
3ameanuTe CKOpoCTb Mopayu ABuratena npu
BbINOMHEHUN pe3aHWA maTepuana Mo Mmasnoi Aayre
OKPY>XHOCTW. Ype3mepHO BbICOKAA CKOPOCTb MoAavumn
MOXEeT NMPUBECTU K MONIOMKE MONoTHA.

4. BpesaHue
Mpn nomowmM [aHHOro 3NEeKTPOUHCTPyMeHTa Bbl
CMOXeTe BbINOMHUTL Bpe3aHne B (haHepHble NnuTbl
1 TOHKMe nunomarepuansl. Bbl cMOXeTe A0CTaTO4HO
NErko BbIMOSHUTL BbINUINBaHWE NPOPe3ei Npu MOMOLLM
nosioTHa NWnbl, YCTAHOBMEHHOTO B MEepPEeBEPHYTOM
NONIOXXeHUN, Kak nokasaHo Ha Puc. 24, Puc. 26 n Puc.
28. Vicnonb3ynTe NONOTHO Nunbl, KoTopoe ByaeT Kak
MOXHO Tonwe u Kopo4e. Mbl pekomeHgyem Bam
ncnonb3osaTb AnAa aton uenu BUMETAJINTMYECKOE
nonotHo Ne132, ykasdaHHoe B Tabnuue 2. ByabTe o4yeHb
OCTOPOXHbI BO BPEMA BbINOMTHEHWA onepaumn Bpe3aHna
1 o6A3aTenbHO BbINOMHWUTE criedyiolwye AeNCTBUA.

(1) TpMXXMUTE HUXKHIOID YHacTb (MNN BEPXHIOK YacTb)

OCHOBaHVA K nunomatepuany. Haxmure Ha nyckaTtenb

nepekn4yatena, Korga KOHYMK MNOMOTHa NunbI

HaxoAMTCA Ha HEKOTOPOM pPacCTOAHMM OT MaTtepuana

(Puc. 23, puc. 24)

MeaneHHO nogHMManTe PYKOATKY W MOCTENEHHO

Bpe3anTecb nonotHom nunbl. (Puc. 25, Puc. 26)

(3) HamexxHo ynepxuvBaiiTe Kopnyc A0 Tex Mop, noka
MOSIOTHO MUIbI HE BPEXETCA B MaTepuasn nofiHOCTbIO.
(Puc. 27, Puc. 28)

OCTOPOXHO

O Hukorpa He BbINONHANTE Bpe3aHWe B Martepuanbl C
MeTanM4ecKMmm CBoCTBamm. BoinonHeHne Bpe3saHve
B TaKve marepuanbl MOXET IEerko MPUBECTU K MONOMKE
nonoTHa.

O Hukorpa He HaxumaTe Ha nyckaTesb NepeksoyaTens,
KOrAa KOHYMK MOMOTHA MUAbl NpuxXaTt K matepuany.
Ecnn Bbl cpenaete 37O, NONMOTHO NEerKO MOXeT
0Ka3aTbCA MOBPEXAEHHbIM MpW COoyaapeHun ¢
maTepuanom.

O 0O6nasaTtenbHO TO4HO ybeamTech B TOM, 4TO Bbl cMoxeTe
BbIMNOMHUTL BPe3aHne MeANIEHHO, HAAEXHO yAepXnBaa
kopnyc. Ecnn Bbl npunoxwuTe 4YpesmepHoe ycunme K
MONIOTHY MWMbl NPY BbINOMHEHWUM OMnepauun pesaHus,
MOSIOTHO JIerKO MOXEeT OKas3aTbCA MOBPEXAEHHbIM.
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Pycckun

BbIBOP MNOJIOTEH

Ta6nuua 2: BUMETAJIJIMMECKUE nonoTtHa

B uenax obecneveHna MakcumanbHoM 3hheKTUBHOCTU
npu akcnayatauuM W MONYyYEHWUA Haumyywux
pes3ynbTaTtoB O4eHb BaXHO BblbpaTb noaxonAuiee
NoNoTHO, KoTopoe 6onblue BCero CooTBETCTBYET TUMy
1 TONMWMHE MmaTepuana, pesaHue KoToporo 6yaeT
BbIMOSHATLCA.

NPUMEYAHUE:

O Pa3smepbl 3genua, ykasaxHole B Tabnuue, o6o3HavaloT
rabapuTbl, MPU KOTOPbIX YCTaHOBOYHOE MONOXeHne
OCHOBaHWA pacnonioxeHo Haubonee 6nM3KO K
cabenbHoi nune. Heob6xoayMo NPUHATL BO BHUMaHWe
TOT haKT, 4TO pa3mepbl n3genua 6yayT MeHblue, ecnn
OCHOBaHWE YCTaHOBNEHO Ha GOMbLUIOM PacCTOAHWUMU OT
cabenbHON Munbl.

1. Bbi6op nonoteH HCS
Homep nonotha anA nonoteH HCS, ykasaHHbIX B
Tabnuue 1, BbiIrpaBMpoBaH OKONO MeCTa YCTaHOBKMU
Kaxaoro nonoTHa. [AnA Bbibopa COOTBETCTBYIOLMX
nosioTeH obpaTUTech K NpMBeAEHHbIM Hke Tabnuuam
1un 4.

Ta6nuua 1: MonotHa HCS

MonotHo " TonwwmHa
Ne cnonb3yeTcA (Mm)

Ne 1 |[nA pe3aHuAa cTanbHbiX Tpyo

avnameTpom He 6onee 105 mm 25-6
Ne 2 |[nA pe3aHuAa cTanbHbiX Tpyo 25 -6
avameTpom He 6onee 30 Mm o
Ne 3 |[nAa pesaHunA cTanbHbIX TPy6 MeHblue 35

avameTpom He 6onee 30 Mm

Ne 4 | [inA pesaHuA n obaupku nunomatepuanos | 50 - 70
Ne 5 |[inA pesaHuA n ob6aupku nunomatepuanos |MeHblue 30

Ne 8 |[nA pesannAa Tpyb w3 BUHMAXIOpPMAA
avnameTpom He 6onee 135 mm

25-15

[inA pesanna 1 obanpkn nunomatepuanos |Menbwe 105

Ne 9 |[[InA pesaHnA Tpyb M3 HM3KOYrMEpPOAMCTON
cTann avametpom He Gonee 130 mm ¢

1CMOMb30BaHMEM HarpaBRAlolei AnA 25-6
oTpesanuA Tpyb
Ne 95 | [InA pesaHuAa Tpyb W3 HepxasetoLen
cTann avametpom He Gonee 105 MM MeHblue 25
Ne 7
96 | [nA pesanuA Tpyb U3 HepxaseloLiei Metblue 25

cTann avametpom He Gonee 30 MM

PUMEYAHUE

MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 nocTtaBnAlTCA OTAENbHO B
KayecTBe [AOMOSMHUTENbHbIX MPUHAANEXHOCTEN.

2. Bbi6op BUMETAJIJIMYECKUX nonoteH
Homepa BUMETAJINTMYECKWNX nonoTeH, ykasaHHbIX B
Tabnuue 2, HanucaHbl Ha ynakoBKax creumanbHbIX
npuHaanexHocTen. [nA Bbibopa COOTBETCTBYIOLMX
nosioTeH obpaTUTech K NpMBeAEHHbIM Hke Tabnuuam
2 n 4.
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MonoTHo " TonwmHa
Ne cnonb3yeTcA (MM)
Ne 101 | [ina pesaHuA cTanbHbix Tpyb u Tpy6 u3
HEPXXaBEIOWEN CTanN BHELWHAM SMaMETPOM 25 -6
He 6onee 60 mm
Ne 102 | InA pe3aHuA cTanbHbix TPy W Tpyb n3
HepXaBeloLen CTann BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He Gonee 130 mm
Ne 103 | [ina pesaHnA cTanbHbix Tpyb v Tpy6 u3
HEPXXABEIOWEN CTanN BHELWHAM SMaMETPOM 25 -6
He 6onee 60 mm
Ne 104 | InA pesaHuA cTanbHbix TPy W Tpyb n3
HepXaBeloLen CTann BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He Gonee 130 mm
Ne 105 | [ina pesaHuA cTanbHbix Tpyb u Tpy6 u3
HEPXXABEIOWEN CTanN BHELWHAM SMaMETPOM 25 -6
He 6onee 60 mm
Ne 106 | InA pe3aHuA cTanbHbix TPy W Tpyb n3
HepXaBeloLen CTann BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He Gonee 130 mm
Ne 107 | [ina pesaHuA cTanbHbix Tpyb v Tpyb u3
HEpXXaBeloLen CTann BHEWHAM auameTpoM | MeHbwe 3,5
He 6onee 60 mm
Ne 108 |[nA pe3anuA ctanbHbix TPY6 u Tpyb M3
HepXaBeloLLel CTann BHeWHUM anameTpom | MeHble 3,5
He Gonee 130 mm
Ne 121 | [ina pesaHnA 1 06AMpKM nunomaTepuancs 300
Ne 131 | MHorouenesoe -
Ne 132 | MHorouenesoe —
PUMEYAHUE
BUMETANNIMYECKWME nonotHa Ne101 - Ne132

NocTaBNAOTCA OTAENbHO B KayecTBe AOMOMHUTENbHbIX
NpUHAANEXHOCTEN.

Ta6bnuua 3: U30rHyTOE NUNLHOE NONIOTHO

MonotHo " TonwwmHa
Ne cronb3yeTcA (MM)
Ne 341 | [ina pesaHnA cTanbHbix Tpyb v Tpy6 u3
HepXaBeloLLelt CTanu BHeWHUM auametpom | 2,5 - 6

He bonee 60 MM




3. Bbibop nonoTeH aonA apyrux matepuanos

Ta6bnuua 4
Matepuan KayecTBo TonwwHa MonotHo Ne
ONA pesaHnA marepuana (Mm)
JluctoBan NucToBan 25-19 [Ne 1, 2 101,
cTanb HU3KOYrNepoancTan 102, 103, 104,
cTanb 105, 106, 131,
132
MeHblwe 3,5| Ne 3, 107,
108
LiBeTHOWM AnNOMUHUIA, 5-20 |[Ne 1,2 101,
meTann Menb, NaTyHb 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Menblue 5| Ne 3, 107, 108
CuHteTnyeckne | deHonbHbIe 10 -50 |Net, 2 4,
nnacTtMacchl nnacTmaccsl, 101, 102, 108,
MenaMMHOBble 104, 131, 132
nnacTMacchbl 5-30 Ne 3. 5 8
nT.n 105, 106, 107,
108
BuHunxnopug, | 10 - 60 [Ne 1, 2, 4
aKpusbHble 101, 102, 108,
nnacTmacchbl 104, 131, 132
nT.n 5-30 |[Ne3, 5,8,
105, 106, 107,
108

EXHUYECKOE OBCJTY)XXUBAHUE U
NPOBEPKA

1.

OcMOTp NnosnoTHa

[inuTenbHoe MCNonb30BaHVe TYMOro Uy NOBPEXAEHHOMO
NONIOTHA MOXET NPUBECTU K CHKEHNIO 3hHEKTUBHOCTM
pesaHuA W cTaTb MPUYMHON NEeperpysku Asuratens.
3ameHUTe MONIOTHO HOBbIM MOMOTHOM, KaK TOSbKO
3amMeTuTe NpU3HaKu Ype3MepHoro abpasnBHOro UsHoca.

2. lNpoBepka ycTaHOBNEHHbIX BUHTOB

PerynAapHo npoBepAlTe BCe YCTAHOBNEHHblE Ha
VHCTPYMEHTE BUHTbI, CfIEAUTE 33 TeM, YTOBbI OHM Bblnn
Kak crefyeT 3aTAHyTbl. HeMeafieHHO 3aTAHUTE BUMHT,
KOTOpbIA OKaxeTcA ocnabneHHbIM. HesbinonHeHue
3TOr0 MpaBusia rpPo3UT CEepbe3HOW OMACHOCTbLIO.

3. TexHuuyeckoe obcnyxusaHue aBurarena

O6moTKa aBuraTens — “cepaue” 3NeKTPOUHCTPYMEHTA.
MpoABnAnNTe AOMKHOE BHUMAHWE, CrneanA 3a Tem, YTobbl
ob6moTKa He 6bina nospexaeHa w/ unu 3anvTta Macriom
N1 BOAOW.

4. O6cnepoBaHMe YrosbHbIX WeETOK (Puc. 29)

B pBuratene ucnonb3ytoTcA YrofbHble LWETKU, KOTOpble
NOCTEeNeHHO W3HaWMBaKTCA. TakK Kak Ype3MepHo
M3HOLLEHHAA LETKa MOXET NOBPeaMTb ABUraTeNb, 3aMeHANTe
U3HOLLEHHbIE LETKU HOBbLIMW, UMEIOWMMU TOT Xe HOMeEp,
Kak 1 NMokasaHHbI Ha PUCYHKE, Ui 6nMskummn K “npepeny
n3Hoca”. Kpome TOro, Bcerga COAEPXMWTE YrofbHble LWETKW
B 4nCTOTE U 06A3aTenbHO cneauWTe 3a Tem, YTOObl OHU
MOrfM CBOBOAHO CKOMb3WTL B LieTKOoZepXaTenax.

5. 3ameHa yroJsibHbIX WETOK

CHMMUTE KONMMNaKW LWETOK MpW MOMOLUM OTBEPTKU C
NNOCKON rofioBKoW. lMocne 3TOro yronbHble LWETKU
MOryT ObITb JIErKO CHATLI.

Pycckun

6. Mopanok 3anucert No Texobcny>xuBaHuio
NPEAOCTEPEXEHUE
PeMoHT, Moandmkaumio 1 0CMOTP MeXaHU3npoBaHHOTO
MHCTpyMeHTa chmpmbl Hitachi cnegyet npoBoauTb B
aBTOPU30BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTed NPUroauTcA npu
NpeAcTaBfeHUn ero BMECTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CepBUCHbIV LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unK npoyee o6CNYXMBaHME.
Mpn paboTe n 06CNYXMBAHWM MEXaHW3MPOBAHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO cobntofaTh npasuna u ctaHaapTbl
6e30MacHOCTH, AENCTBYIOLLME B KaXKA0N AaHHOW CTpaHe.
3AMEYAHUE
®upma  HITACHI HenpepbiBHO  paboTaeT Hapg
YCOBEPLIEHCTBOBAHNEM CBOWX W3AENWiA, MOITOMY Mbl
coxpaHAemM 3a Co00/i NMpaBoO Ha BHECEHWE W3MEHEeHWA B
TEXHUYECKNEe XapaKTepUCTUKW, YNOMAHYTble B AAHHOM
VHCTPYKLMM No aKcnnyaTaumm, 6e3 npeaynpexaeHna 06 aTom.

FAPAHTUA

Mbl  rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMATUYECKUX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopMaTWBHbBIM/HALMOHANBHBIM
nonoxenuAm. [laHHaA rapaHTWA He PacnpoCTPaHAETCA Ha
AedeKTbl unu yiuep6, BO3HUKLLWIA BCIEACTBUE HEMPaBUIbHOTO
MCMONb30BaHNA UMM HeHaanexaulero obpalleHns, a Takxe
HopManbHOro naHoca. B cnyyae nogayn xanobbl oTnpasnAiTe
aBTOMATUYECKNUA WHCTPYMEHT B HEPa30bpaHHOM COCTOAHMM
Bmecte ¢ FAPAHTUMHBIM CEPTU®UKATOM, koTopsblii
HaxoAuTbCA B KOHLUE MHCTPYKUMM no obpalieHuto, B
aBTOPM30BaHHbIA LEHTP obcnyxuBanna Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOAHHbLIX MPOrpaMm WCCneaoBaHuA u
passutna, HITACHI octaBnAiT 3a cobow npaBo Ha
MN3MEHEHME YKa3aHHbIX 34eCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTesnbHOro yBeAoMIIeHNA.

HopmaLuA, KacaloLwanAcA co3AaBaemMoro Wwyma u Bubpaumm
MN3mepAemMble BeMUmMHbI Gblniv onpeAesnieHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asBneHbl B cooTBeTcTBUM ¢ ISO 4871.

M3MepeHHbIN CpeHEeB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
MowyHocTn: 104 ob(A)

M3MepeHHbIi CpefHEeB3BELIEeHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
pasnenvA: 93 ab(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ob(A)

HapesaviTe HayLWHWKW.

OAHune 3HaKenHno BuApa3unm (cymma BekTtopoB
TpuakcnanCHoEo kaAeno) onpehenoXtco B cootBeTcTBumn
¢ EN60745.

PesaHue fepesa:
BenuKuna BuApa3umn @h, CW = 7,5 m/c?
MoEpeMHocTC K = 1,5 m/c?

NPEAYNPEXAEHUE

O BenuKnHa BuApa3um Bo Bpemo dakTnKeckoEo
ncnonCsoBaHno nHcTpymeHTa moxeTt otnnkarCco ot
ykasaHHoEo 3HaKeHnuo, B 3aBucumoctn ot cnocoAa
ucnonCsoBaHno MHCTpyMeHTa.

O OnpehenntC mepP npehoctopoxHocTn, KToAP 3aHututC
onepatopa, kotopPe ocHoBaHP Ha pacKeTe BoshelicTBuo
npu akTuKeckux ycnoBuox ncnonCsoBanno (npuHMMao
Bo BHumanue Bee nepuvohP 3ukna Tkennyata3um kpome
Bpemenu 3anycka, To ectC koEha nHcTpymeHT BPknXKeH,
paAoTaeT Ha xonoctom Xohy).
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B

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(B Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

®) A vésarlas datuma

@ A Vésarldé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(2 Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@® Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCGNI LIST

@ Model ¢&.

() Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKa

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

(@ 'Ovopa kat dletBuvon TeAdTn

(® ‘Ovopa Kat dletBuvon HETAMWANTN
(Mapakaholue va xpnotpomnoinei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

@ Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski
GWARANCJA

1 Model

(@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuin

FAPAHTUAHBIA CEPTUGUKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® Data nokynku

(4 HasBaHve 1 appec 3akasuumka

(® HaseaHue n apgpec aunepa
(MoxanyicTa, BHECUTE Ha3BaHWe U aapec
ounnepa)
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH _

Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.

1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.o.

ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech
Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Llfov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 2004/108/EC and
98/37/EC. This product also complies with the essential
requirements of 2006/42/EC to be applied from 29
December 2009.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelisséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC és 98/37/EC Tanacsi Direktivaival 6sszhangban.
A termék ezen kivil megfelel a 2006/42/EC
kovetelményeinek, melyeket 2009. December 29.-ét6l kell
alkalmazni.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da® dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
2004/108/CE und 98/37/CE entspricht. Dieses Produkt
hélt auch die wesentlichen Anforderungen von 2006/
42/CE ein, die ab 29. Dezember 2009 gelten werden.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC. Tento vyrobek
rovnéz vyhovuje zakladnim pozadavkum 2006/42/EC
platnych od 29. prosince 2009.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®VoOupE HE aAmMOAUTN UMEUIUVOTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1 TA
gypaga npotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 og
ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou SupBouliou 2004/108/
EK kat 98/37/EK. AuTO 1O mMpoidv eival emiong cUPPwvo
He TIGC Baolkeg amattrioelg tou 2006/42/EK Tmou
e@apuolovtal and Tig 29 Askeuppiou 2009.

AuTn n dnAwon oxUeL OTO TPOLOV e To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Urlniin, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayill standartlara ve standartlastiriimig belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.
Bu {rlin, ayni zamanda 29 Araik 2009 tarihinden itibaren
uygulanacak olan 2006/42/EC No'lu Konsey Direktifinin temel
sartlarina da uygundur.

Bu beyan, lizerinde CE isareti bulunan Urinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/EC i 98/37/EC. Ten
produkt spetnia takze wymogi Dyrektywy 2006/42/EC,
ktére wchodza w zycie z dniem 29 grudnia 2009 r.

To os$wiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun
[Oeknapauva cootBetcTBua EC

MbI C NONHOW OTBETCTBEHHOCTBLIO 3aABNAEM, Y4TO AaHHOE
nspenve cooTBeTCTBYyeT cTaHpapTam nunu
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMeHTam EN60745, EN55014 u
EN61000 cornacHo AvpektuBam CoBeTa 2004/108/EC n
98/37/EC. 3TOT MPOAYKT COOTBETCTBYET rJlaBHbIM
TpeboBaHnAam 2006/42/EC oT 29 aekabpA 2009 r.

[NaHaA AeknapaumA OTHOCUTCA K U3AEMNNAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcA mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

q3

30. 4. 2009

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan
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Board Director
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