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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model:

RT0702C

Collet chuck capacity

6 mm, 8 mm, or 1/4"

No load speed

10,000 - 34,000 min™

Overall height 210 mm
Net weight 1.8-2.8kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L;a) : 82 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is

processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (a,) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
itis running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Trimmer safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

3. Thetrimmer bit shank must match the
designed collet chuck.

4.  Only use atrimmer bit that is rated at least
equal to the maximum speed marked on the
tool.

5.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the trimmer bits very carefully.

7. Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the base.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting trimmer bit pro

To adjust the bit protrusion, open the locking lever and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, close the locking lever

firmly to secure the base.

» Fig.1l: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Locking
lever 5. Adjusting screw 6. Hex nut

NOTE: When the tool is not secured even if the lock-
ing lever is closed, tighten the hex nut and then close
the locking lever.

Switch action

ACAUTION: Before plugging in the tool, always
be sure that the tool is switched off.

To start the tool, press the | side of the switch. To stop
the tool, press the O side of the switch.
» Fig.2: 1. Switch

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.3: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the | side of the switch
pressed even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, press the O
side of the switch.
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Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

AWARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The trimmer bit can be
touched by the operator because of reaction force.
This may result in personal injury.

A\CAUTION: If the tool is operated continuously
at low speeds for along time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

ACAUTION: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
» Fig.4: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the speed adjusting dial
is turned in the direction of number 6. And lower speed is
obtained when it is turned in the direction of number 1.
This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

With two wrenches

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with one wrench while
holding the neck with the other wrench.

» Fig.5: 1. Tighten 2. Loosen 3. Neck 4. Collet nut

With one wrench

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone

and tighten the collet nut securely with the wrench while

pressing the shaft lock.

» Fig.6: 1. Tighten 2. Loosen 3. Shaft lock 4. Collet
nut

To remove the trimmer bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

Changing the collet cone

ACAUTION: Use the correct size collet cone for
the trimmer bit which you intended to use.

ACAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out installing a trimmer bit, or the collet cone may
break.

1. Loosen the collet nut and remove.

2. Replace the installed collet cone with desired
collet cone.

3. Reinstall collet nut.
» Fig.7: 1. Collet cone 2. Collet nut

OPERATION

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A CAUTION: Do not tighten the collet nut without
inserting a trimmer bit, or the collet cone will break.

ACAUTION: Use only the wrenches provided
with the tool.

There are two ways to install the trimmer bit. Perform
either way.

Number min* ACAUTION: Always hold the tool firmly with
1 10,000 one hand on housing. Do not touch the metal part.
2 12,000
3 7,000 For the base
4 22,000
5 27 000 AWARNING: Before using the tool with the
’ base, always install the dust nozzle on the base.
6 34,000

» Fig.8: 1.Dustnozzle 2. Thumb screw 3. Base

1.  Setthe base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3. Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.9

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.10: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction
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When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.11: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

A\CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling the
tool, the depth of cut should not be more than 3 mm
at a pass when cutting grooves. When you wish to cut
grooves more than 3 mm deep, make several passes
with progressively deeper bit settings.

Optional accessory

You can use the base (resin) as an optional accessory
as shown in the figure.

» Fig.12: 1. Clamping screw

Place the tool onto the base (resin) and tighten the
clamping screw at the desired protrusion of the trimmer
bit.

For the operation procedures, refer to the operation for
the base.

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.13

1. Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.14: 1. Base protector 2. Screws

2. Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

3. Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.15: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet

guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.16

1.  Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.17: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Attach the straight guide assembly with the clamp-

ing screw.

» Fig.18: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3. Loosen the wing nut on the straight guide assem-
bly and adjust the distance between the trimmer bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
wing nut securely.

4. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the trimmer base. Feed the tool in the direction
of the arrow.

» Fig.19

Circular work

Circular work may be accomplished if you assemble the
straight guide and guide plate as shown in the figures.
Min. and max. radius of circles to be cut (distance
between the center of circle and the center of trimmer
bit) are as follows:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

For cutting circles between 70 mm and 121 mm in

radius

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

For cutting circles between 121 mm and 221 mm in

radius

» Fig.21: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

NOTE: Circles between 172 mm and 186 mm in
radius cannot be cut using this guide.

1.  Align the center hole in the straight guide with the
center of the circle to be cut.
» Fig.22: 1. Nail 2. Center hole 3. Straight guide

2. Drive a nail less than 6 mm in diameter into the
center hole to secure the straight guide.

3. Pivot the tool around the nail in clockwise
direction.
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Optional accessory

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.23

1. Install the timmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

2. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.24: 1.Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide

3. When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.25: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

Optional accessory

The tilt base is used for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.
The tilt base is convenient for chamfering.

1. Place the tool onto the tilt base, loosen the clamp-
ing screws, and tilt the tool at the desired angle.

2. Close the locking lever at the desired protrusion of
the trimmer bit, and tighten the clamping screws at the
desired angle.

3. Firmly clamp a straight board to the workpiece and
use it as a guide against the tilt base. Feed the tool in
the direction of the arrow.

» Fig.26: 1. Clamping screws 2. Locking lever

Using the tilt base protector with the
base

The tilt base protector (square) removed from the tilt
base can be mounted on the base. The shape of the
base protector can be changed from round to square.

1. Remove the tilt base protector from the tilt base by
loosening and removing the four screws.

2. Mount the tilt base protector on the base.
» Fig.27: 1. Tilt base protector 2. Screw

Offset base

Optional accessory

The offset base is used for trimming the edge of lami-
nate sheet or similar materials.

The offset base is convenient for work in a tight area.
» Fig.28

Using the tool with the offset base

1. Before installing the tool on the offset base,
remove the collet nut and collet cone by loosening the
collet nut.

» Fig.29: 1. Pulley 2. Collet nut 3. Collet cone

2. Install the pulley on the tool by pressing the shaft
lock and firmly tightening the pulley with a wrench.
» Fig.30: 1. Wrench 2. Pulley 3. Shaft lock

3. Place the collet cone and screw the collet nut on
the offset base as shown in the figure.
» Fig.31: 1. Collet nut 2. Collet cone

4. Mount the offset base on the tool.
» Fig.32

5. Hook the belt over the pulley using a screwdriver
and make sure that its entire belt width fits over the
pulley completely.

» Fig.33: 1.Pulley 2. Belt

6.  Close the locking lever.
» Fig.34: 1. Locking lever

7.  Install the trimmer bit as follows.

Lay down the tool with the offset base. Insert the hex
wrench into the hole in the offset base.

With the hex wrench held in the position as shown in
the figure, insert the trimmer bit into the collet cone on
the shaft of the offset base from the opposite side and
tighten the collet nut firmly with a wrench.

» Fig.35: 1. Wrench 2. Hex wrench 3. Trimmer bit

8.  Toremove the trimmer bit, follow the installation
procedure in reverse.

Using the base with the offset base
plate and grip attachment

The offset base can also be used with a base and a grip
attachment (optional accessory) for more stability.
» Fig.36

1. Loosen the screws and remove the upper section

from the offset base. Put aside the upper section of the

offset base.

» Fig.37: 1. Screws 2. Offset base plate 3. Upper
section of the offset base

2. Mount the offset base plate with four screws and
the grip attachment with two screws on the offset base
plate. Screw a bar type grip (optional accessory) onto
the grip attachment. In another way of use, the knob
type grip which is removed from a plunge base (optional
accessory) can be installed on the grip attachment. To
install the knob type grip, place it on the grip attachment
and secure it with a screw.

With bar type grip
» Fig.38: 1.Bar type grip 2. Grip attachment 3. Offset
base plate

With knob type grip
» Fig.39: 1. Screw 2. Knob type grip 3. Grip
attachment

Using the tool with the plunge base

Optional accessory

ACAUTION: When using as arouter, hold the
tool firmly with both hands.

1. Touse the tool as a router, install the tool on a
plunge base (optional accessory) by pressing it down

16 ENGLISH



fully. Either knob type grip or bar type grip (optional
accessory) can be used according to your work.
» Fig.40: 1. Plunge base 2. Bar type grip

2. Touse the bar type grip (optional accessory),
loosen the screw and remove the knob type grip.
» Fig.41: 1. Screw 2. Knob type grip

3. Screw the bar type grip on the base.
» Fig.42: 1.Bar type grip

Adjusting the depth of cut when
using the plunge base (optional
accessory)

ACAUTION: Always hold the tool firmly by both
grips during operation.

» Fig.43: 1.Adjusting knob 2. Lock lever 3. Depth
pointer 4. Stopper pole setting nut 5. Fast-
feed button 6. Stopper pole 7. Stopper block
8. Adjusting hex bolt

1.  Place the tool on a flat surface. Loosen the lock
lever and lower the tool body until the trimmer bit just
touches the flat surface. Tighten the lock lever to lock
the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5. Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock lever and then lowering
the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting bolt of the stopper block.

6.  Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

7. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

8.  Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.44: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.45: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

Straight guide for guide holder

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.46: 1.Bolt 2. Guide holder 3. Wing nut (A)

4. Bolt 5. Wing nut (B) 6. Guide plate

7. Straight guide 8. Wing bolts

1. Install the straight guide assembly on the guide
holder (optional accessory) with the bolt and wing nut
(A).

2. Insert the guide holder into the holes in the plunge
base and tighten the wing bolts.

3.  To adjust the distance between the trimmer bit
and the straight guide, loosen the wing nut (B). At the
desired distance, tighten the wing nut (B) to secure the
straight guide in place.

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.47

1. Insert the guide bars into the holes in the plunge
base.
» Fig.48: 1. Guide bar 2. Wing nut 3. Straight guide

2. Adjust the distance between the trimmer bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
wing nuts to secure the straight guide in place.

3. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base. Feed the tool in the direction of
the arrow.

» Fig.49

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.50

1. Loosen the screws on the tool base, insert the
templet guide and then tighten the screws.
» Fig.51: 1. Screw 2. Base 3. Templet guide
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2. Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.52: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Dust nozzle sets

Use the dust nozzle for dust extraction.

For the base

Install the dust nozzle on the tool base using the thumb screw.
» Fig.53: 1. Dustnozzle 2. Thumb screw 3. Base

For the plunge base

Optional accessory

1. Install the dust nozzle on the plunge base using

the thumb screw so that protrusion on the dust nozzle fit

to the notch in the plunge base.

» Fig.54: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Plunge
base

2. Connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
» Fig.55

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.56: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.
2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new

ones and secure the brush holder caps.
» Fig.57: 1. Brush holder cap

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding these
accessories, ask your local Makita Service Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits

. Straight guide assembly

. Trimmer guide assembly

. Base assembly (resin)

. Tilt base assembly

. Plunge base assembly

. Offset base assembly

. Templet guide

. Collet cone

. Wrench

. Dust nozzle

. Guide rail

. Guide rail adapter set

. Straight guide with micro adjustment
. Side grip

. Grip attachment

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

Straight bit
» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Unit:mm
U-grooving bit
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Unit:mm
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V-grooving bit

Ball bearing flush trimming bit

» Fig.60 » Fig.66
D A L1 L2 0 D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20
1/4"
Unit:mm
Drill point flush trimming bit Unit:mm
> Fig.61 Ball bearing corner rounding bit
> Fig.67
D A L1 L2 L3
8 60 20 35 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 35 3
1/4" 6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
Unit:mm
Drill point double flush trimming bit Unitmm
> Fig.62 Ball bearing chamfering bit
> Fig.68
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25 D Al A2 L1 L2 ]
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
6 20 8 41 11 60°
Unit:mm
Corner rounding bit Unit:mm
> Fig.63 Ball bearing beading bit
> Fig.69
D AL A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D Al | A2 | A3 | L1 | L2 | L3
1/4" 6 20 | 12 8 4 | 10 | 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 | 12 8 42 | 12 | 45 7
1/4"
Unit:mm
Unit:mm Ball bearing cove beading bit
Chamfering bit > Fig.70
> Fig.64
D | AL | A2 | A3 | A4 |11 |12]18]|R
D A L1 L2 L3 0 20 | 18 | 12 | 8 [ 40 | 10 [ 55| 3
6 23 46 11 6 30° 6 | 26 | 22 | 12| 8 |42 | 12| 5 5
6 20 50 13 5 45°
Unit:mm
6 20 49 14 2 60°
Ball bearing roman ogee bit
Unitmm » Fig.71
Cove beading bit D | A1 | A2 | 1|2 |13 |R | R
» Fig.65
6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
D A L1 L2 6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
20 43 8 4
Unit:mm
6 25 48 13 8
Unit:mm
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell:

RT0702C

Spannhylschuckens kapacitet

6 mm, 8 mm eller 1/4"

Hastighet utan belastning

10 000 - 34 000 min™

Total hojd 210 mm
Nettovikt 1,8-2,8kg
Sékerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan forega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.

. Vikten kan variera beroende pa tillbehéren. Den lattaste och den tyngsta kombinationen enligt EPTA-procedur

01/2014 visas i tabellen.

Avsedd anvéandning

Verktyget ar avsett for trimning och profilering av tra,
plast och liknande material.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elnat med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Den normala bullernivan fér A-belastning &r bestamd
enligt EN62841-2-17:

Ljudtrycksniva (L,s) : 82 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 93 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamfoérandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Anvand horselskydd.

AVARNING: Bulleremissionen under faktisk

anvandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade vardet, beroende p& hur maskinen

anvands och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsférhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berakningen,
som till exempel tiden d& maskinen &r avstangd

och néar den gar pa tomgang).

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN62841-2-17:

Arbetslage: rotation utan belastning
Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s® eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvandning av maskinen kan skilja sig fran
det deklarerade vardet, beroende p& hur maski-
nen anvands och sarskilt vilken typ av arbetss-
tycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera séker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade p& en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berékningen,
som till exempel tiden d& maskinen &r avstangd
och nar den gar pa tomgang).

EG-forsakran om 6verensstammelse

Galler endast inom EU

EG-forsékran om dverensstémmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

SVENSKA



SAKERHETSVARNINGAR

Allméanna sékerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Las alla sakerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som medfdljer
det har maskinen. Underlatenhet att folja instruktionerna
kan leda till elstotar, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlos).

Séakerhetsvarningar for kantfras

1. Hall endast tag i verktygets isolerade handtag
da hyvelverktyget kan komma i kontakt med sin
egen natsladd. Om verktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir dess metalldelar strom-
forande och kan ge operatéren en elektrisk stot.

2. Anvand tvingar eller liknande for att sékra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Att
halla arbetsstycket i handerna eller mot kroppen ger
inte tillréckligt stdd och du kan forlora kontrollen.

3. Frashuvudets skaft maste stammamed den
angivna spannhylschucken.

4.  Anvéand endast ett frashuvud som ar som
minst lika med den maxhastighet som marke-
ras pa verktyget.

5.  Anvéand horselskydd vid langre tids anvandning.

6. laktta forsiktighet vid hantering av frashuvuden.

7. Kontrollera att frashuvudet inte ar sprucket
eller skadat fére anvandning. Byt omedelbart
ut ett skadat eller sprucket frashuvud.

8. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetsstycket
och ta bort alla spikar fore arbetet paborjas.

9.  Hall verktyget i ett fast grepp.

10. Hall handerna pa behorigt avstand fran rote-
rande delar.

11. Setill att frashuvudet inte kommer i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren slagits pa.

12. L&t verktyget varaigdng en stund innan det
anvands pé arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att frashuvudet monterats felaktigt.

13. Kontrollera frashuvudets rotations- och
matningsriktning.

14. Lamnainte verktyget igdng. Anvand endast
verktyget nar du héller det i handerna.

15. Stang alltid av verktyget och vénta tills fras-
huvudet har stannat helt innan du avlagsnar
verktyget fran arbetsstycket.

16. Ror inte vid frashuvudet omedelbart efter
avslutat arbete. Det kan vara extremt varmt
och orsaka brannskador.

17. Smérj inte bottenplattan vardslést med for-
tunningsmedel, bensin, olja eller liknande. Det
kan orsaka sprickor i bottenplattan.
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18. Vissa material kan innehélla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in dammet fran kemi-
kalier eller far nagot pa huden. Félj anvisning-
arnaileverantdrens materialsékerhetsblad.

19. Anvand alltid dammask eller andningsrespira-
tor som ar anpassad efter det material du arbe-
tar med och de férhallanden du arbetar under.

20. Placeraverktyget pd en stabil yta. | annat fall
kan fallolyckor intréffa och orsaka skada.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att ocksa fortsatt-
ningsvis strikt félja sakerhetsanvisningarna for
maskinen aven efter att du blivit van att anvanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarnai denna
bruksanvisning féljs kan féljden bli allvarliga
personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Stallain frasdjupet

Justera frasdjupet genom att lossa lasspaken och flytta
bottenplattan uppat eller nedat till nskat I1age genom
att vrida pa instaliningsskruven. Stang lasspaken
ordentligt for att fasta bottenplattan efter justeringen.
» Fig.1l: 1. Bottenplatta 2. Skala 3. Frasdjup

4. Lasspak 5. Instéllningsskruv

6. Insexmutter

OBS: Nar verktyget inte &r fast aven fast lasspaken
ar stéangd, ska insexmuttern forst stdngas och daref-
ter lasspaken.

Avtryckarens funktion

AFORSIKTIGT: Se alltid till att verktyget &r
avstangt innan du ansluter det till elnéatet.

Tryck pé I-sidan pa avtryckaren for att sl& pa verktyget.
Tryck p& O-sidan p& avtryckaren for att stoppa verktyget.
» Fig.2: 1.Avtryckare

Elektronisk funktion

Maskinen ar utrustad med elektroniska funktioner for
enkel anvandning.

Indikatorlampa
» Fig.3: 1. Indikatorlampa

Den grona indikatorlampan lyser nar verktyget ar
inkopplat. Om indikatorlampan inte tands kan néatslad-
den eller styrningen vara defekt. Om indikatorlampan
lyser och verktyget inte startar fastan det ar paslaget,
kan kolborstarna vara utslitna, eller styrningen, motorn
eller strombrytaren defekta.
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Spéarr mot oavsiktlig omstart

Verktyget startar inte nar I-sidan p& avtryckaren trycks,
aven om det &r anslutet till elnatet.

Om detta intraffar blinkar indikatorlampan rétt for att
visa att enheten for skydd mot oavsiktlig start ar i
funktion.

Tryck pa O-sidan pa avtryckaren for att avbryta sparren
mot oavsiktlig omstart.

Mjukstartsfunktion

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
gor att verktyget far en mjuk start.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla konstant
hastighet.

Det ar mojligt att fa en fin finish eftersom rotationshas-
tigheten halls konstant dven vid hég belastning.

Ratt for hastighetsinstallning

AVARNING: Anvand inte ratten for hastighets-
installning under korning. Frashuvudet kan réka
vidréras av anvandaren pa grund av reaktionskraften.
Det kan orsaka personskada.

AFORSIKTIGT: Om verktyget anvands oavbru-
tet pa lag hastighet under lang tid 6verbelastas
motorn, vilket leder till funktionsfel pa verktyget.

AFORSIKTIGT: Ratten for hastighetsinstall-
ning kan endast vridas upp till 6 och tillbaka till
1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1, eftersom hastig-
hetsinstallningen da kan sattas ur funktion.

Verktygshastighet stélls in genom att vrida ratten for
hastighetsinstallning till en nummerinstélining mellan
1 och 6.

» Fig.4: 1. Ratt for hastighetsinstélining

Hastigheten blir hogre nér ratten for hastighetsinstall-
ning vrids mot nummer 6. Och lagre hastighet erhalls
néar den vrids mot nummer 1.

Darigenom kan idealhastigheten for optimal bear-
betning véljas, dvs. hastigheten kan stéllas in sa att
det passar korrekt till materialet och frasverktygets
diameter.

| tabellen syns sambandet mellan nummerinstallning-
arna och ungefarlig hastighet for verktyget.

Nummer min”
1 10 000

o |lo|ls~|lw (N
N
N
o
o
o

MONTERING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och néatsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montera eller demontera frashuvud

AFORSIKTIGT: Drainte spannhylsmuttern at
utan att det sitter ett frashuvud, annars forstérs
spannhylsan.

AFORSIKTIGT: Anvand endast de nycklar som
levererats med verktyget.

Det finns tva satt att installera frashuvudet. Utfér nagon
av metoderna.

Med tva nycklar

Satt i frashuvudet i spannhylsan sa langt det gar och
dra &t hylsmuttern ordentligt med en nyckel samtidigt
som du haller i halsen med den andra nyckeln.

» Fig.5: 1.Draét 2. Lossa 3. Hals 4. Hylsmutter

Med en nyckel

Satt i frashuvudet i spannhylsan s langt det gar och
dra &t hylsmuttern ordentligt med nyckeln samtidigt som
du trycker pa spindellaset.

» Fig.6: 1.Draét2. Lossa 3. Spindellas 4. Hylsmutter

Folj monteringsforfarandet i omvand ordning for att ta ur
frashuvudet.

Byta ut spannhylsan

AFORSIKTIGT: Anvand korrekt storlek pa
spannhylsan for det frashuvud som du tankt
anvanda.

AFORSIKTIGT: Dra inte &t hylsmuttern utan
att montera ett frashuvud, da spannhylsan kan ga
sénder.

1. Lossa hylsmuttern och ta bort den.

2. Byt utden monterade spannhylsan mot 6nskad
spannhylsa.

3.  Satttillbaka hylsmuttern.
» Fig.7: 1. Spéannhylsa 2. Hylsmutter

ANVANDNING

AFORSIKTIGT: Hall alltid verktyget stadigt
med en hand pa verktygshuset. Ror inte vid
metalldelen.
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For bottenplattan

AVARNING: Innan du anvander verktyget med
bottenplattan ska du alltid montera dammun-
stycket pa bottenplattan.

» Fig.8: 1. Dammunstycke 2. Tumskruv
3. Bottenplatta

1.  Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frashuvudet kommer i kontakt med arbetsstycket.

2.  Starta verktyget och vanta tills fréshuvudet upp-
natt full hastighet.

3.  For sedan verktyget varsamt framat ver arbets-
styckets yta med bottenplattan plan mot arbetsstycket
tills frasningen &r klar.

» Fig.9

Vid kantfrasning ska arbetsstyckets yta befinna sig pa
véanster sida av frashuvudet i matningsriktningen.
» Fig.10: 1.Arbetsstycke 2. Frashuvudets rotation-
sriktning 3. Vy frén toppen av verktyget
4. Matningsriktning

Nar parallellanslaget eller frasanslaget anvands bor du
se till att halla det p& hoger sida i matningsriktningen.
Det blir da lattare att halla anslaget plant mot arbetss-
tyckets sida.
» Fig.11: 1. Matningsriktning 2. Frashuvudets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

OBS: Om verktyget fors framat allfér snabbt kan den
frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan frashuvudet
eller motorn skadas. Om verktyget fors framat alltfor
langsamt kan arbetsstycket bli brant och ytan skadas.
Lamplig matningshastighet beror pa frashuvudets
dimension, typ av arbetsmaterial och frasdjup. Det
ar lampligt att utféra en provfrasning pa en trabit
innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet
av frasningen kommer att se ut och aven kontrollera
dimensionerna.

AFORSIKTIGT: Eftersom en alltfor kraftig frasning
kan orsaka dverbelastning av motorn eller svarigheter
att kontrollera verktyget bér frasdjupet inte vara mer
an 3 mm per gang vid sparfrasning. Gor flera fras-
ningar med en gradvis 6kande installning av frasdju-
pet nér du vill frasa spar som ar djupare an 3 mm.

Bottenplatta (harts)

Valfria tillbehor
Du kan anvanda bottenplattan (harts) som valfritt tillbe-

hor enligt vad som visas pa bilden.
» Fig.12: 1. Spannskruv

Placera verktyget pa bottenplattan (harts) och dra at
spannskruven dér frashuvudet sticker ut till dnskad
langd.

Arbetsrutiner finns i anvandningsbeskrivningen for
bottenplattan.

Mallanslag

Valfria tillbehér

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilken
frashuvudet passerar sa att frasen kan anvandas med
mallar.

» Fig.13

1. Lossa skruvarna och ta bort bottenplattans skydd.
» Fig.14: 1. Bottenplattans skydd 2. Skruvar

2. Placera mallanslaget pa bottenplattan och satt
tillbaka skyddet igen. Fast sedan bottenplattans skydd
genom att dra &t skruvarna.

3.  Fast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
pa mallen och for verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.15: 1. Frashuvud 2. Bottenplatta

3. Bottenplattans skydd 4. Mall

5. Arbetsstycke 6. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frésas med en liten
skillnad i storlek i jamforelse med mallen. Rdkna med
ett avstand (X) mellan frdshuvudet och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan beréknas genom att
anvanda foljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - fras-
huvudets diameter)/2

Parallellanslag

Valfria tillbeh6r

Parallellanslaget &r effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.16

1. Fastanhallet pa parallellanslaget med bulten och
vingmuttern.
» Fig.17: 1. Bult 2. Anhall 3. Parallellanslag

4. Vingmutter

2. Satt fast parallellanslagsanordningen med
spannskruven.
» Fig.18: 1. Spannskruv 2. Parallellanslag

3. Vingmutter 4. Bottenplatta

3.  Lossa vingmuttern pa parallellanslagsanord-
ningen och justera avstandet mellan frashuvudet och
parallellanslaget. Fast vingmuttern ordentligt vid énskat
avstand.

4.  For verktyget med parallellanslaget plant mot
arbetsstyckets sida under frasningen.

Om avstandet mellan arbetsstyckets sida och fraslinjen
ar for stort for parallellanslaget, eller om arbetsstyckets
sida inte ar rakt, kan parallellanslaget inte anvandas.
Spann i sddant fall fast en traskiva med rak kant p&
arbetsstycket och anvand den som anslag mot kantfra-
sens bottenplatta. For verktyget i pilens riktning.

» Fig.19
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Cirkelarbete

Cirkelarbete kan utféras om du monterar parallellansla-
get och anhallet, s& som visas i figurerna.

Minimal och maximal radie hos cirklar som ska frasas
(avstandet mellan cirkelns centrum och frashuvudets
centrum) &r enligt foljande:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

For frasning av cirklar med en radie mellan 70 mm

och 121 mm

» Fig.20: 1.Vingmutter 2. Anhall 3. Parallellanslag
4. Mitthal 5. Bult

For frasning av cirklar med en radie mellan 121 mm

och 221 mm

» Fig.21: 1.Vingmutter 2. Anhall 3. Parallellanslag
4. Mitthal 5. Bult

OBS: Cirklar med en radie mellan 172 mm och 186
mm kan inte frésas med detta anslag.

1.  Rikta in mitthdlet pa parallellanslaget efter mitt-
punkten pa den cirkel som ska frasas.
» Fig.22: 1. Spik 2. Mitthal 3. Parallellanslag

2. Slaien spik som ar mindre &n 6 mm i diameter i
mitthalet for att fasta parallellanslaget.

3. Svang verktyget medurs runt spiken.

Kantanslag

Valfria tillbehor

Kantfrasning av bojda ytor i fanér for mébler och lik-
nande kan latt géras med fréasanslaget. Rullanslaget
foljer den béjda kanten och garanterar ett fint frasspar.
» Fig.23

1.  Montera frasanslaget och anslagshallaren pa
bottenplattan med spannskruven (A).

2. Lossa spannskruven (B) och justera avstandet
mellan frashuvudet och frasanslaget genom att vrida pa
justeringsskruven (1 mm per varv). Vid dnskat avstand
drar du at spannskruven (B) for att sakra frasanslaget
pa plats.
» Fig.24: 1. Instéllningsskruv 2. Anslagshallare

3. Kantanslag

3. For verktyget med rullanslaget [dpande mot
arbetsstyckets sida under frasningen.
» Fig.25: 1. Arbetsstycke 2. Frashuvud 3. Rullanslag

Fallbar bottenplatta

Valfria tillbehor

Den fallbara bottenplattan ar avsedd for att timma
kanten pa laminatskivor eller liknande material.
Den fallbara bottenplattan ar behandig vid fasning.

1.  Placera verktyget pa den fallbara bottenplattan,
lossa spannskruvarna och luta verktyget i 6nskad
vinkel.

2. Stang lasspaken dar frashuvudet sticker ut med
onskad langd, och dra at spannskruvarna i énskad
vinkel.

3. Spann fast en rak brada ordentligt pa arbetss-
tycket och anvand den som ett anslag mot den fallbara
bottenplattan. For verktyget i pilens riktning.

» Fig.26: 1. Spannskruvar 2. Lasspak

Anvanda den fallbara bottenplattans
skydd ihop med bottenplattan

Den fallbara bottenplattans skydd (kvadratiskt), som ar
borttaget fran den fallbara bottenplattan, kan monteras
pa den. Bottenplattans form kan andras fran rund till
kvadratisk.

1. Tabort den fallbara bottenplattans skydd fran
bottenplattan genom att lossa och ta bort de fyra
skruvarna.

2. Montera den fallbara bottenplattans skydd pa
bottenplattan.
» Fig.27: 1. Skydd fér fallbar bottenplatta 2. Skruv

Distansbottenplatta

Valfria tillbehér

Distansbottenplattan ar avsedd for att trimma kanten pa
laminatskivor eller liknande material.
Distansbottenplattan ar praktisk for arbete i tranga
utrymmen.

» Fig.28

Anvénda verktyget med
distansbottenplattan

1. Innan verktyget monteras pa distansbottenplattan
ska hylsmuttern och spannhylsan tas bort genom att
man lossar p& hylsmuttern.

» Fig.29: 1. Drivhjul 2. Hylsmutter 3. Spannhylsa

2. Montera drivhjulet pa verktyget genom att trycka
pa spindellaset och dra at drivhjulet hart med en nyckel.
» Fig.30: 1. Skiftnyckel 2. Drivhjul 3. Spindellas

3. Placera spannhylsan och skruva pa hylsmuttern
pa distansbottenplattan, sa som visas i figuren.
» Fig.31: 1. Hylsmutter 2. Spannhylsa

4. Installera distansbottenplattan pa verktyget.
» Fig.32

5.  Haka remmen Over drivhjulet med hjalp av en
skruvmejsel och kontrollera att remmens hela bredd
passar helt éver drivhjulet.

» Fig.33: 1. Drivhjul 2. Rem

6.  Stang lasspaken.
» Fig.34: 1.Lasspak

7. Installera frashuvudet pa foljande satt.

Lagg ner verktyget med distansbottenplattan. Satt i
insexnyckeln i halet pa distansbottenplattan.

Med insexnyckeln i det Iage som visas i figuren ska
frashuvudet féras in, fran motsatt sidan, i spannhylsan
pa distansbottenplattans skaft, och hylsmuttern dras at
ordentligt med en nyckel.

» Fig.35: 1. Skiftnyckel 2. Insexnyckel 3. Frashuvud

8.  Folj monteringsférfarandet i omvand ordning for
att ta ur frashuvudet.
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Anvanda bottenplattan med
distansbottenplatta och grepptillsats

Distansbottenplattan kan ocksa anvéandas med bot-
tenplatta och en grepptillsats (valfritt tillbehor) for mer
stabilitet.

» Fig.36

1.  Lossa skruvarna och ta bort den 6vre delen fran
distansbottenplattan. Ladgg undan den évre delen av
distansbottenplattan.
» Fig.37: 1. Skruvar 2. Distansbottenplatta

3. Distansbottenplattans 6verdel

2. Montera distansbottenplattan med fyra skruvar
och grepptillsatsen med tva skruvar pa distansbotten-
plattan. Skruva pa ett rérformat grepp (valfritt tillbehor)
pa grepptillsatsen. Knoppgreppet, som ar borttaget fran
den sankbara bottenplattan (valfritt tillbehdr), kan mon-
teras pa grepptillsatsen. For att montera knoppgreppet
ska det placeras pa grepptillsatsen och fastas med en
skruv.

Med rérformat grepp
» Fig.38: 1. Rorformat grepp 2. Grepptillsats
3. Distansbottenplatta

Med knoppgrepp
» Fig.39: 1. Skruv 2. Knoppgrepp 3. Grepptillsats

Anvanda maskinen med den

sankbara bottenplattan

Valfria tillbehor

AFORSIKTIGT: Hall i verktyget ordentligt
med b&da handerna nar det anvands som en
handoverfras.

1.  For att anvanda verktyget som en handdverfras
ska det monteras pa en sankbar bottenplatta (valfritt
tillbehdr) genom att trycka ner det helt. Antingen knopp-
greppet eller det rérformade greppet (valfritt tillbehor)
kan anvandas, beroende pa arbetet.

» Fig.40: 1. Sankbar bottenplatta 2. Rérformat grepp

2. Foratt anvanda det rérformade greppet (valfritt

tillbehor) ska skruven lossas och knoppgreppet tas bort.

» Fig.41: 1. Skruv 2. Knoppgrepp

3. Skruva pa det rérformade greppet pa
bottenplattan.
» Fig.42: 1. Rorformat grepp

Justering av spardjupet vid
anvandning av sankbar bottenplatta
(valfritt tillbehor)

AFORSIKTIGT: Hall alltid verktyget stadigt i bada
handtagen under arbetet.

» Fig.43: 1. Justeringsratt 2. Lasspak 3. Pekare for
frasdjup 4. Installningsmutter for stoppstang
5. Snabbmatningsknapp 6. Stoppstang
7. Stoppkloss 8. Justerande insexbult

1.  Placera verktyget pa ett plant underlag. Lossa
lasspaken och sank verktygshuset tills frashuvudet
precis vidror det plana underlaget. Dra at l&sspaken for
att Iasa verktygshuset.

2. Vrid stoppstangens installningsmutter moturs.
Sank stoppstangen tills den kommer i kontakt med den
justerande sexkantsbulten. Rikta in pekaren for frasdjup
mot graderingen "0”. Frasdjupet indikeras pa skalan av
pekaren for frasdjup.

3. Lyft stoppstangen tills det 6nskade frasdjupet ar
installt, medan du haller in knappen fér snabbmatning.
Finjustering av frasdjupet kan géras genom att vrida pa
justeringsratten (1 mm per varv).

4. Genom att vrida stoppstangens installningsmutter
medurs, kan du skruva fast stoppstaven ordentligt.

5. Det faststallda spardjupet kan erhallas genom
att lossa lasspaken och déarefter sanka verktyget tills
stoppstaget far kontakt med stoppstangens justerbara
bult.

6. Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frashuvudet kommer i kontakt med arbetsstycket.

7.  Starta verktyget och vanta tills frashuvudet upp-
natt full hastighet.

8.  Sank verktygshuset och for verktyget langsamt
framat dver arbetsstyckets yta, medan du haller botten-
plattan plant och fortsatter varsamt tills frasningen ar
klar.

Vid kantfrasning ska arbetsstyckets yta befinna sig pa
véanster sida av frashuvudet i matningsriktningen.
» Fig.44: 1. Arbetsstycke 2. Frashuvudets rotation-
sriktning 3. Vy frén toppen av verktyget
4. Matningsriktning

Nar parallellanslaget eller frasanslaget anvands bor du
se till att halla det p& hoger sida i matningsriktningen.
Det blir da lattare att halla det plant mot arbetsstyckets
sida.
» Fig.45: 1. Matningsriktning 2. Frashuvudets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

OBS: Om verktyget fors framat allfor snabbt kan den
frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan frashuvu-
det eller motorn skadas. Om verktyget fors framat
alltfor langsamt kan arbetsstycket bli brant och ytan
skadas. Lamplig matningshastighet beror pa frashu-
vudets dimension, typ av arbetsstycke och frasdjup.
Det &ar lampligt att utféra en provfrasning pa en
trabit innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet
av fradsningen kommer att se ut och aven kontrollera
dimensionerna.
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Parallellanslag for anslagshallare

Valfria tillbehor

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.46: 1.Bult 2. Anslagshallare 3. Vingmutter

(A) 4. Bult 5. Vingmutter (B) 6. Anhall

7. Parallellanslag 8. Vingbultar

1.  Montera parallellanslagsanordningen pa anslags-
hallaren (valfritt tillbehér) med bulten och vingmuttern
(A).

2.  Sattianslagshallaren i halen pa den sankbara
bottenplattan och dra at vingbultarna.

3. Lossa pa vingmuttern (B) for att justera avstandet
mellan frasverktyget och parallellanslaget. Vid dnskat
avstand drar du at vingmuttern (B) for att fasta parallel-
lanslaget pé plats.

Parallellanslag

Valfria tillbehor

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.47

1.  Sattisvardenihalen pa den sankbara
bottenplattan.
» Fig.48: 1. Svard 2. Vingmutter 3. Parallellanslag

2. Justera avstandet mellan frashuvudet och parallel-
lanslaget. Vid 6nskat avstand drar du &t vingmuttrarna
for att fasta parallellanslaget pa plats.

3. For verktyget med parallellanslaget plant mot
arbetsstyckets sida under frasningen.

Om avstandet mellan arbetsstyckets sida och fraslinjen
ar for stort for parallellanslaget, eller om arbetsstyckets
sida inte ar rakt, kan parallellanslaget inte anvandas.
Spann i sa fall fast en tréaskiva med rak kant pa arbets-
stycket, och anvand den som anslag mot handfrasens
bottenplatta. For verktyget i pilens riktning.

» Fig.49

\EUETET)

Valfria tillbehor

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilken
frashuvudet passerar sa att frasen kan anvandas med
mallar.

» Fig.50

1.  Lossa skruvarna pa bottenplattan, fér in mallan-
slaget och dra sedan at skruvarna.
» Fig.51: 1. Skruv 2. Bottenplatta 3. Mallanslag

2. Féast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
p& mallen och for verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.52: 1. Frashuvud 2. Bottenplatta

3. Bottenplattans skydd 4. Mall

5. Arbetsstycke 6. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frasas med en liten
skillnad i storlek i jamfoérelse med mallen. Rakna med
ett avstand (X) mellan frashuvudet och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan beraknas genom att
anvanda foljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - fras-
huvudets diameter)/2

Dammunstyckssatser
Anvand dammunstycket for att ta bort damm.

For bottenplattan

Installera dammunstycket pa bottenplattan med
tumskruven.
» Fig.53: 1. Dammunstycke 2. Tumskruv

3. Bottenplatta

For den sankbara bottenplattan
Valfriatillbehor

1. Montera dammunstycket pa den saénkbara botten-

platta med hjalp av tumskruven, sa att den utskjutande

delen pd dammunstycket passar in i sparet pa den

sankbara bottenplattan.

» Fig.54: 1. Dammunstycke 2. Tumskruv 3. Sankbar
bottenplatta

2. Anslut en dammsugare till dammunstycket.
» Fig.55

UNDERHALL

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utfors.

OBSERVERA: Anvand inte bensin, fortunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missférgning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

Byte av kolborstar

» Fig.56: 1. Slitagemarkering

Kontrollera kolborstarna regelbundet.

Byt ut dem nar de ar nedslitna till slitagemarkeringen.
Hall kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hal-
larna. Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

1. Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna.

2. Taurde utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.
» Fig.57: 1.Borsthallarlock
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20 V-notfras
VALFRIA TILLBEHOR > Fig.60
- D A L1 L2 ]
AFORSIKTIGT: Foljande tillbehor eller tillsat-
ser rekommenderas fér anvandning med den /4 tum 20 50 15 90
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser. )
Om andra tillbehér eller tillsatser anvéands kan det Métenhet: mm
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho- u
ren eller tillsatserna for de syften de &r avsedda for. Iiagit;raéi med styrlager
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehér. D A L1 L2 L3
. Notfras- och sparfrasverktyg 8 8 60 20 35
. Kantfrasverktyg 6 6 60 18 28
. Kantfrasverktyg med styrlager 1/4 tum
. Parallellanslagsanordning
. Frasanslag Matenhet: mm
: Sats f?" b"ottenplatta (harts) Kantfras med dubbelt styrlager
. Sats for fallbar bottenplatta » Fig.62
. Sats for sénkbar bottenplatta
. Sats for distansbottenplatta D A L1 L2 L3 L4
. Mallanslag 8 8 80 95 20 25
. Spannhylsa 6 6 70 40 12 14
. Skiftnyckel U4 wum
. Dammunstycke
. Styrskena Métenhet: mm
. Adaptersats for styrskena . .
o Y - . Avrundningsfras
. Parallellanslag med mikrojustering > Fig.63
. Sidohandtag
. Grepptillsats D Al A2 L1 L2 L3 R
OBS: Nagra av tillbehéren i listan kan vara inklude- 6 25 9 48 13 5 8
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan 14
variera mellan olika lander. tum
" 6 20 8 45 10 4 4
Frashuvuden Ta
tum
Notfrés
> Fig.58 Matenhet: mm
D A L1 L2 Fasfras
6 20 50 15 > Fig.64
1/4 tum D A L1 L2 L3 3
8 8 60 25 6 23 46 1 6 30°
6 50 18 6 20 50 13 5 45°
1/4 tum 6 20 49 14 2 60°
6 6 50 18
1/4 tum Matenhet: mm
stenhet: Halkarlsfras
Matenhet: mm > Fig.65
U-notfrés
» Fig.59 D A L1 L2
6 20 43 8 4
b A L1 L2 R 6 25 48 13 8
6 6 60 28 3
1/4 tum Matenhet: mm
Métenhet: mm
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Kullagrad kantfras

» Fig.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 tum
Matenhet: mm
Kullagrad avrundningsfras
» Fig.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 3,5 6
tum
Matenhet: mm
Kullagrad fasfras
» Fig.68
D Al A2 L1 L2 2]
6 26 8 42 12 45°
1/4 tum
6 20 8 41 11 60°
Métenhet: mm
Kullagrad spegelprofilfras
» Fig.69
D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Matenhet: mm
Kullagrad halkarlsfras
» Fig.70
D | A1l | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5
Métenhet: mm
Kullagrad profilfras
» Fig.71
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Matenhet: mm
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell:

RT0702C

Flenspatronkapasitet

6 mm, 8 mm eller 1/4"

Hastighet uten belastning

10 000 - 34 000 min™

Total hgyde 210 mm
Nettovekt 1,8-2,8kg
Sikkerhetsklasse =

mentet endres uten varsel.
Spesifikasjonene kan variere fra land til land.

EPTA-prosedyre 01/2014, vises i tabellen.

Riktig bruk

Dette verktoyet er laget for rask tilskjeering og profile-
ring av tre, plast og lignende materialer.

Stregmforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stramkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt verneisolert
og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.

Stay

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-17:

Lydtrykkniva (L,») : 82 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 93 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

AADVARSEL: Bruk herselsvern.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktgyet brukes.

AADVARSEL: Sorg for a identifisere vernetil-
tak for & beskytte operatgren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktgyet er
slatt av, hvor lenge det gar pd tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

Vekten kan variere avhengig av tilbehgret/tiibehgrene. Den letteste og tyngste kombinasjonen, i henhold il

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN62841-2-17:
Arbeidsmodus: Rotasjon uten belastning
Genererte vibrasjoner (a,) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktgy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktayet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktgyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Sorg for a identifisere vernetil-
tak for & beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktayet er
slatt av, hvor lenge det gar pd tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

EFs samsvarserkleering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserkleering er lagt til som vedlegg Ai
denne bruksanvisningen.
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SIKKERHETSADVARSEL

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktgy

AADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som fglger med dette elektroverktgyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strem-
nettet, og batteridrevne verktey (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for
tilskjeeringsmaskin

Hold verktgyet kun i det isolerte handtaket, da

skjeerebladet kan komme i kontakt med sin egen

ledning under arbeidet. Hvis en stramfgrende led-
ning kuttes, vil uisolerte metalldeler av elektroverktayet
bli stramfarende, og kan gi brukeren elektrisk stat.

Bruk tvinger eller en annen praktisk méate for & sikre

o0g stette arbeidsstykket pa en stabil plattform. Hvis

du holder det med handen eller mot kroppen, kan det
veere ustabilt og fare til at du mister kontrollen.

Tilskjeeringsbitset ma passe til den tilhgrende

flenspatronen.

Bruk kun et tilskjeeringsbits som er merket for

minst den samme maksimale hastigheten som

er merket p& verktgyet.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsgkter.

Tilskjeeringsbitset skal handteresmeget forsiktig.

Sjekk at det ikke finnes sprekker eller andre

skader patilskjeeringsbitset, far du tar det i bruk.

Skift ut sprukne eller gdelagte bits omgaende.

Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern

alle spikre fra arbeidsstykket, fgr arbeidet

pabegynnes.

9. Hold godt fast i verktayet.

10. Hold hendene unnaroterende deler.

11. Forvisse deg om at tilskjeeringsbitset ikke er i kon-
takt med arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

12. Lamaskinen g en liten stund, far du begynner
4 bruke den pé et arbeidsstykke. Se etter vibra-
sjoner eller vingling som kan tyde pé at bitset
ikke er korrekt montert.

13. Veer ngye med tilskjaeringsbitsets dreieretning
og arbeidsretning.

14. Ikke ga fra verktgyet mens det er i gang.
Verktgyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

15. Far du fjerner verktgyet fra arbeidsstykket, m&
du alltid sl& av maskinen og vente til tilskjze-
ringsbitset har stoppet helt.

16. Ikke ror tilskjeeringsbitset umiddelbart etter

bruk. Det kan veere ekstremt varmt og kan gi

brannskader.
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17. Ikke sgl tynner, bensin, olje eller lignende pa
foten. Disse stoffene kan forarsake sprekker i
foten.

18. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veere giftige. Vis varsomhet for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Falg leveran-
dagrens sikkerhetsanvisninger.

19. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomrédet du arbeider med.

20. Plasser verktgyet pa et stabilt sted. Ellers
kan det oppsta en fallulykke som forarsaker
personskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AANDVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjegre
deg mindre oppmerksom péa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen fglges, kan det oppsté alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stgpselet trukket ut av kontak-
ten far du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Juster tilskjeeringsbitsfremspringet

For & justere bitsfremspringet apner du sperrehendelen
og flytter foten opp eller ned etter gnske ved & vri pa
justeringsskruen. Nar du er ferdig med a justere, lukker
sperrehendelen godt for & feste foten.
» Fig.1: 1. Ramme 2. Skala 3. Bitsfremspringet

4. Sperrehendel 5. Justeringsskrue

6. Sekskantmutter

MERK: Huvis verktayet ikke er festet selv om sperre-
hendelen er lukket, strammer du sekskantmutteren
og lukker sperrehendelen.

Bryterfunksjon

‘

AFORSIKTIG: For du setter stgpseletinn i
kontakten, m& du alltid forvisse deg om at verk-
tgyet er slatt av.

Start verktgyet ved a trykke pa den siden av bryteren
som er merket med |. Stopp verktayet ved & trykke pa
den siden av bryteren som er merket med O.

» Fig.2: 1.Bryter

Elektronisk funksjon

Maskinen er utstyrt med de elektroniske funksjonen for
a gjere den enkel a bruke.
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Indikatorlampe
» Fig.3: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grent nar verktayet er koblet til.
Hvis indikatorlampen ikke tennes, kan det vaere en feil
pé stremledningen eller kontrolleren. Hvis indikatorlam-
pen tennes, men verktgyet ikke starter selv om det er
slatt pa, kan kullbgrstene veere slitt, eller det kan veere
en feil pa kontrolleren, motoren eller pa/av-bryteren.

Sikker mot utilsiktet omstart

Verktayet starter ikke nar det trykkes p& den siden av
bryteren som er merket med |, selv nar verktayet er
koblet til stikkontakten.

Pa dette tidspunktet blinker indikatorlampen radt og viser at
anordningen som skal hindre utilsiktet omstart, er i funksjon.
For a avbryte anordningen som skal hindre utilsiktet omstart
trykker du p& den siden av bryteren som er merket med O.

Mykstartfunksjon

Mykstartfunksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at verktgyet starter mykt.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for & oppna konstant
hastighet.

Du kan oppna fin overflate fordi rotasjonshastigheten
holdes konstant, selv under belastning.

Hastighetsinnstillingshjul

AADVARSEL: Ikke bruk hastighetsinnstil-
lingshjulet mens verktgyet sviver. Operatgren kan
komme borti tilskjeeringsbitset pa grunn av reaksjons-
kraften. Dette kan fare til personskade.

AFORSIKTIG: Hvis verktgyet brukes lenge og
kontinuerlig ved lavt turtall, vil motoren bli over-
belastet og slutte & virke som den skal.

AFORSIKTIG: Hastighetsinnstillingshjulet kan
kun dreies til 6 og sa tilbake til 1. Ikke prgv & dreie
det forbi 6 eller 1, da det kan fare til at hastighets-
innstillingsfunksjonen slutter & virke.

Du kan endre verktagyhastigheten ved a dreie pa innstil-
lingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til 6.
» Fig.4: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Hastigheten gker nar hastighetsinnstillingshjulet dreies mot
tallet 6. Lavere hastighet oppnas nar hjulet dreies mot tallet 1.
P& denne maten kan den ideelle hastigheten velges for opti-
mal materialbehandling, dvs. at hastigheten kan justeres kor-
rekt for & passe til det aktuelle materialet og bitsdiameteren.
Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mellom tallinnstillin-
gen pa hjulet og den omtrentlige verkteyhastigheten.

Tall min™
1 10 000

o |lo|ls|lw (N
N
N
o
o
o

MONTERING

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stgpselet trukket ut av kontak-
ten for du utfgrer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere

tilskjeeringsbits

AFORSIKTIG: Ikke stram kjoksmutterne uten &
sette inn et tilskjeeringsbits, ellers vil patronkonu-
sen gdelegges.

AFORSIKTIG: Bruk bare de skrungklene som
fulgte med verktayet.

Tilskjeeringsbitset kan monteres pa to mater. Du velger
selv hvordan du gjer det.

Med to skrungkler

Sett tilskjeeringsbitset helt inn i patronkonusen, og stram
kjoksmutteren godt med én skrungkkel mens du holder
halsen med den andre skrungkkelen.

» Fig.5: 1. Stramme 2. Lesne 3. Hals 4. Kjoksmutter

Med én skrungkkel

Sett tilskjeeringsbitset helt inn i patronkonusen, og stram
kjoksmutteren godt med skrungkkelen mens du trykker
pa spindellasen.
» Fig.6: 1.Stramme 2. Lasne 3. Spindellas

4. Kjoksmutter

Ta ut tilskjeeringsbitset ved & falge monteringsprosedy-
ren i motsatt rekkefglge.

Bytte ut patronkonusen

AFORSIKTIG: Bruk riktig starrelse pa patron-
konusen for tilskjeeringsbitset du tenker & bruke.

AFORSIKTIG: Ikke stram kjoksmutteren uten at
du monterer et tilskjeeringsbits, ellers kan patron-
konusen brekke.

1. Lesne kjoksmutteren, og fiern den.

2. Bytt ut patronkonusen som er montert med gnsket
patronkonus.

3. Sett kjoksmutteren tilbake pa plass.
» Fig.7: 1. Patronkonus 2. Kjoksmutter

BRUK

AFORSIKTIG: Haalltid én hand péselve verk-
taykabinettet, for & holde verktgyet godt pa plass.
Ikke ta i metalldelen.
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AADVARSEL: Sett alltid stevmunnstykket pa
foten for du bruker verktgyet med foten.

» Fig.8: 1. Stgvmunnstykke 2. Fingerskrue 3. Fot

1.  Sett foten pa arbeidsemnet som skal skjeeres,
uten at tilskjeeringsbitset kommer borti arbeidsemnet.

2. Sla pa maskinen og vent til tilskjaeringsbitset
oppnar full hastighet.

3. Skyv verktayet fremover over overflaten pa
arbeidsemnet mens du holder foten i flukt, og beveg det
jevnt fremover til skjeeringen er fullfgrt.

» Fig.9

Ved kantfresing méa overflaten pa arbeidsemnet vaere
pa venstre side av tilskjaeringsbitset i arbeidsretningen.
» Fig.10: 1. Arbeidsemne 2. Bitsets dreieretning

3. Visning fra oversiden av verktgyet

4. Arbeidsretning

Nar du bruker faringsskinnen eller skjeerefgringen, mé du
passe pa & holde den pa hayre side i materetningen. Dette vil
hjelpe deg & holde den i flukt med siden pa arbeidsemnet.
» Fig.11: 1. Materetning 2. Bitsets dreieretning

3. Arbeidsemne 4. Rett fgring

MERK: Beveger du verktayet forover for raskt, kan det
resultere i darlig skjeerekvalitet eller skader pa tilskjae-
ringsbitset eller i motoren. Hvis verktoyet beveges for
sakte, kan du brenne eller skade kuttet. Riktig hastighet
avhenger av stgrrelsen pa bitset, typen arbeidsemne

og fresedybden. For du starter skjeeringen i det aktuelle
arbeidsemnet, rader vi deg til & foreta en prgveskjeering pa
et stykke kapp. Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kom-
mer til & se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.

AFORSIKTIG: Siden for mye skjeaering kan overbe-
laste motoren eller skape vanskeligheter med & kontrol-
lere verktgyet, ma ikke skjeeredybden vaere mer enn 3
mm pa det dypeste nar du skjeerer spor. Hvis du ensker
a frese sporene dypere enn 3 mm, ma du foreta flere
skjeeringer med gradvis dypere innstillinger.

Fot (harpiks)

Valgfritt tilbehar

Du kan bruke foten (harpiks) som valgfritt tilbehgr som
vist i figuren.
» Fig.12: 1. Klemskrue

Plasser verktgyet pa foten (harpiks), og skru fast klem-
skruen nar tilskjeeringsbitset stikker ut slik du vil.
Fremgangsmater finner du under informasjonen om
bruk av foten.

Templetfaring

Valgfritt tilbehar

Malfgringen har en hylse som tilskjeeringsbitset gar
igiennom. Dette gjor det mulig & bruke tilskjaeringsmas-
kinen med malmgnster.

» Fig.13

1.  Lesne skruene og ta av fotbeskyttelsen.
» Fig.14: 1. Fotbeskyttelse 2. Skruer

2. Plasser malfgringen pa foten, og plasser fotbeskyttel-
sen pa nytt. Sikre fotbeskyttelsen ved & stramme skruene.

3. Festmalen pa arbeidsemnet. Plasser verktoyet pa malen
og skyv verktgyet med malfgringen langs siden pa malen.
» Fig.15: 1. Tilskjeeringsbits 2. Ramme

3. Fotbeskyttelse 4. Templet

5. Arbeidsemne 6. Templetfaring

MERK: Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig starrelse
i forhold til templeten. Tillatt avstand pa (X) mellom
tilskjeeringsmaskinen og utsiden av templetferingen.
Avstanden (X) kan kalkuleres med falgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter p& templetfgrin-
gen - tilskjeeringsbitsdiameter) / 2

Rett fgring

Valgfritt tilbehar

Den rette fgringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.
» Fig.16

1.  Fest faringsplaten pa den rette faringen med

skruen og vingemutteren.

» Fig.17: 1.Bolt 2. Faringsplate 3. Rett fgring
4. Vingemutter

2. Fest enheten for rett faring med klemskruen.
» Fig.18: 1. Klemmeskrue 2. Rett fgring
3. Vingemutter 4. Ramme

3. Lesne vingemutteren pa enheten for rett faring, og
juster avstanden mellom tilskjeeringsbitset og den rette
faringen. Stram vingemutteren godt i gnsket avstand.

4. Nar du skjeerer, ma du bevege verktayet med den
rette faringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Hvis avstanden mellom siden av arbeidsemnet og skjeere-
posisjonen er for stor for den rette faringen, eller hvis ikke
siden av arbeidsemnet er rett, kan ikke den rette faringen

brukes. | slike tilfeller ma du klemme fast en rett planke til

arbeidsemnet og bruke denne som en faring mot foten pa
tilskjeeringsmaskinen. Mat verktgyet i pilens retning.

» Fig.19

Sirkelarbeid

Sirkelarbeid kan utfares hvis du setter sammen den
rette faringen og faringsplaten som vist i figurene.

Min. og maks. radius for sirklene som skal skjeeres (avstand mel-
lom senter i sirkelen og senter p4 tilskjeeringsbitset) er som fglger:
Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

For & skjeere sirkler mellom 70 mm og 121 mm i radius
» Fig.20: 1.Vingemutter 2. Faringsplate 3. Rett faring
4. Senterhull 5. Bolt

For & skjeere sirkler mellom 121 mm og 221 mm i radius
» Fig.21: 1.Vingemutter 2. Fgringsplate 3. Rett faring
4. Senterhull 5. Bolt

MERK: Sirkler mellom 172 mm og 186 mm i radius
kan ikke skjeeres ved hjelp av denne fgringen.

1. Rettinn senterhullet i den rette faringen mot sen-
ter i sirkelen som skal skjeeres.
» Fig.22: 1. Spiker 2. Senterhull 3. Rett faring
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2. Slaen spiker pa under 6 mm diameter inn i senter-
hullet for & sikre feringen.

3.  Dreiverktgyet rund spikeren med klokken.

Skjeerefgring

Valgfritt tilbehar

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med
skjeerefgringen. Faringsrullen holder kurven og sikrer
et fint kutt.

» Fig.23

1. Monter skjeerefgringen og faringsholderen pa
foten med klemskruen (A).

2. Lesne klemskruen (B) og juster avstanden mellom
tilskjeeringsbitsen og tilskjeeingsferingen ved a dreie pa
justeringsskruen (1 mm per omdreining). Nar avstanden
er slik du vil ha den, ma du stramme klemskruen (B) for
a feste skjeerefgring pa riktig sted.
» Fig.24: 1. Justeringsskrue 2. Fgringsholder

3. Skjeerefering

3. Nar du skjaerer, ma du bevege verktgyet med
faringsrullen langs siden pa arbeidsemnet.
» Fig.25: 1. Arbeidsemne 2. Tilskjaeringsbits

3. Faringsrull

Vippefot

Valgfritt tilbehar

Vippefoten brukes for tilpasning av kanten pa laminat-
plater eller tilsvarende materialer.
Vippefoten er praktisk for skraskjeering.

1.  Plasser verktayet pa vippefoten, lgsne klemskru-
ene, og vipp maskinen i gnsket vinkel.

2. Lukk sperrehendelen nar tilskjaeringsbitset stikker
frem slik du vil, og stram klemskruene i gnsket vinkel.

3. Klem en rett planke fast mot arbeidsemnet, og
bruk den som en fgring mot vippefoten. Mat verktoyet i
pilens retning.

» Fig.26: 1. Klemskruer 2. Sperrehendel

Bruke vippefotbeskytteren med foten

Vippefotbeskytteren (firkantet) kan monteres pa foten
nar den er fiernet fra vippefoten. Fotbeskytterens form
kan endres fra rund til firkantet.

1.  Fjern vippefotbeskytteren fra vippefoten ved &
lgsne og fierne de fire skruene.

2. Monter vippefotbeskytteren pa foten.
» Fig.27: 1. Vippefotbeskytter 2. Skrue

Forskjavet fot

Valgfritt tilbehar

Den forskjgvede foten brukes for tilpasning av kanten
pa laminatplater eller tilsvarende materialer.

Den forskjgvede foten er nyttig for jobbing pa trange
steder.

» Fig.28

Bruke verktgyet med den forskjgvede
foten

1.  Fer du monterer verkteyet pa den forskjgvede
foten, fierner du kjoksmutteren og patronkonusen ved &
lzsne kjoksmutteren.

» Fig.29: 1. Trinse 2. Kjoksmutter 3. Patronkonus

2. Monter trinsen pa verktgyet ved a trykke pa spin-
delldsen og stramme trinsen godt med en skrunakkel.
» Fig.30: 1. Skrungkkel 2. Trinse 3. Spindellas

3. Plasser patronkonusen péa plass, og skru kjoks-
mutteren pa den forskjevede foten som vist i figuren.
» Fig.31: 1. Kjoksmutter 2. Patronkonus

4. Monter den forskjgvede foten pa verktayet.
» Fig.32

5. Hekt den ene enden av bandet over trinsen ved
hjelp av en skrungkkel, og kontroller at hele bandbred-
den passer over hele trinsen.

» Fig.33: 1.Trinse 2. Band

6.  Lukk sperrehendelen.
» Fig.34: 1. Sperrehendel

7. Monter tilskjeeringsbitset pa felgende mate.

Legg ned verkteyet med den forskjevede foten. Sett
sekskantngkkelen inn i hullet i den forskjgvede foten.

Mens du holder sekskantngkkelen pa plass som vist i
figuren, setter du tilskjaeringsbitset inn i patronkonusen
pa skaftet til den forskjgvede foten fra motsatt side og
strammer kjoksmutteren godt med en skrungkkel.
» Fig.35: 1. Skrungkkel 2. Sekskantngkkel

3. Tilskjeeringsbits

8.  Ta uttilskjeeringsbitset ved & falge monteringspro-
sedyren i motsatt rekkefalge.

Bruke foten pa med den forskjgvede
fotplaten og handtakfeste

Den forskjevede foten kan ogséa brukes med en fot og et
handtakfeste (valgfritt tilbeher) for bedre stabilitet.
» Fig.36

1. Lesne skruene, og fiern den gverste delen fra den

forskjovede foten. Sett til side den gverste delen av den

forskjgvede foten.

» Fig.37: 1. Skruer 2. Forskjgvet fotplate 3. @verste
del av den forskjgvede foten

2. Monter den forskjgvede foten med fire skruer

og handtakfestet med to skruer pa den forskjovede
fotplaten. Skru et stanghandtak (valgfritt tilbehar) pa
handtakfestet. En annen mate du kan bruke det pa, er
ved & bruke kulehandtaket som fiernes fra en senkefot
(valgfritt tilbehar) og som kan monteres pa handtakfes-
tet. For & montere kulehandtaket plasserer du det pa
h&ndtakfestet og skrur det fast med en skrue.

Med stanghé&ndtak
» Fig.38: 1. Stanghdndtak 2. Handtakfeste
3. Forskjgvet fotplate

Med kulehandtak
» Fig.39: 1. Skrue 2. Kulehandtak 3. Handtakfeste
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Bruke maskinen med senkefoten

Valgfritt tilbehar

MAFORSIKTIG: N&r du bruker en h&ndoverfres,
holder du verktgyet godt med begge hender.

1. For & bruke verktayet som en handoverfres, monterer
du verktgyet pa en senkefot (valgfritt tilbeher) ved & trykke
den helt ned. Enten kule- eller stanghandtaket (valgfritt
tilbeher) kan brukes, avhengig av arbeidet som skal utfgres.
» Fig.40: 1. Senkefot 2. Stanghandtak

2. For a bruke stanghandtaket (valgfritt tilbeher),
lgsner du skruen og fiern kulehandtaket.
» Fig.41: 1. Skrue 2. Kulehandtak

3. Skru stanghandtaket pa foten.
» Fig.42: 1. Stanghandtak

Justere dybden ved bruk av
senkefoten (valgfritt tilbehgr)

AFORSIKTIG: Hold alltid godt fast i verktayet i
begge handtakene under bruk.

» Fig.43: 1. Justeringsknott 2. Lasespak
3. Dybdepeker 4. Innstillingsmutter
for stopperstang 5. Hurtigmaterknapp
6. Stopperstang 7. Stopperblokk
8. Justeringssekskantskrue

1. Plasser verktgyet pa en jevn overflate. Lgsne
lasespaken, og senk verktaykroppen til tilskjaeringsbit-
set savidt bergrer den flate overflaten. Stram lasespa-
ken for & lase verktgykroppen.

2. Dreiinnstillingsskruen for stopperstangen mot klokken.
Senk stopperstangen til den kommer i kontakt med justerings-
sekskantskruen. Plasser dybdepilen pa linje med “0”-delestreken.
Skjeeredybden vises pa skalaen ved hjelp av dybdepekeren.

3. Mens du trykker p& hurtigmaterknappen, ma du
heve stopperstangen til du har oppnadd den gnskede
skjaeredybden. Du kan justere dybden i sveert sma trinn
ved & dreie pa justeringsknotten (1 mm per omdreining).

4.  Ved a dreie innstillingsskruen for stopperstangen
med klokken kan du feste stopperstangen godt.

5. Nakan du oppna din forhandsbestemte skjeeredybde
ved & lgsne lasespaken og deretter senke verktgykroppen til
stopperstangen bergrer justeringsskruen til stopperblokken.

6. Sett foten pa arbeidsemnet som skal skjeeres,
uten at tilskjeeringsbitset kommer borti arbeidsemnet.

7.  Sla pa verktayet, og vent til tilskjaeringsbitset
oppnar full hastighet.

8.  Senk verktgykroppen, og beveg verktayet over overfla-
ten pa arbeidsemnet mens du holder verktoyfoten i flukt og
beveg den jevnt fremover til skjeeringen er fullfgrt.

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet vaere
pa venstre side av tilskjaeringsbitset i materetningen.
» Fig.44: 1.Arbeidsemne 2. Bitsets dreieretning

3. Visning fra oversiden av verktgyet

4. Materetning

Nar du bruker den rette faringen eller skjeereferingen, ma du
passe pa & holde den pa hayre side i materetningen. Dette vil
hjelpe deg med & holde dem i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.45: 1. Materetning 2. Bitsets dreieretning
3. Arbeidsemne 4. Rett fgring

MERK: Beveger du verkteyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjeerekvalitet eller skader pa
tilskjaeringsbitset eller i motoren. Hvis verktayet
beveges for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.
Riktig hastighet avhenger av stgrrelsen pa bitset,
typen arbeidsemne og fresedybden. Fer du starter
skjeeringen i det aktuelle arbeidsemnet, rader vi deg
til & foreta en proveskjeering pa et stykke kapp. Dette
vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer til & se ut og
gjer det mulig for deg a sjekke malene.

Rett faring for fgringsholder

Valgfritt tilbehar

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing

og sporfresing.

» Fig.46: 1.Bolt 2. Fgringsholder 3. Vingemutter (A)
4. Bolt 5. Vingemutter (B) 6. Faringsplate
7. Rett faring 8. Vingebolter

1. Monter den rette faringen pa faringsholderen
(valgfritt tilbeher) med bolten og vingmutteren (A).

2. Sett faringsholderen inn i hullene i senkefoten, og
stram vingeboltene.

3.  For ajustere avstanden mellom tilskjeeringsbitset
og den rette faringen, lgsner du vingmutteren (B). Nar
avstanden er slik du vil ha den, m& du stramme vinge-
mutteren (B) for a feste den rette faringen pa riktig sted.

Rett fgring

Valgfritt tilbehar

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.
» Fig.47

1. Settfagringsstengene inn i hullene i senkefoten.
» Fig.48: 1. Fgringsstang 2. Vingemutter 3. Rett
faring

2. Juster avstanden mellom tilskjaeringsbitset og den
rette fgringen. Nar avstanden er slik du vil ha den, ma
du stramme vingemutterne for & feste den rette faringen
pa riktig sted.

3. Nar du skjeerer, ma du bevege verktayet med den
rette faringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Hvis avstanden mellom siden av arbeidsemnet og skjee-
reposisjonen er for stor for den rette faringen, eller hvis
ikke siden av arbeidsemnet er rett, kan ikke den rette
feringen brukes. | slike tilfeller ma du klemme fast en rett
planke til arbeidsemnet og bruke denne som fgring mot
foten pa handoverfresen. Mat verktgyet i pilens retning.
» Fig.49

Malfgring

Valgfritt tilbehar

Malfgringen har en hylse som tilskjeeringsbitset gar
igiennom. Dette gjor det mulig & bruke tilskjeeringsmas-
kinen med malmgnster.

» Fig.50
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1.  Lesne skruene pa verkteyfoten, sett inn malfgrin-
gen, og stram skruene.
» Fig.51: 1. Skrue 2. Fot 3. Malfgring

2. Festmalen pa arbeidsemnet. Plasser verktgyet pa malen
og skyv verktgyet med malfaringen langs siden pa malen.
» Fig.52: 1. Tilskjeeringsbits 2. Ramme

3. Fotbeskyttelse 4. Templet

5. Arbeidsemne 6. Templetfaring

MERK: Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig sterrelse
i forhold til templeten. Tillatt avstand pa (X) mellom
tilskjaeringsmaskinen og utsiden av templetfgringen.
Avstanden (X) kan kalkuleres med fglgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa templetfgrin-
gen - tilskjeeringsbitsdiameter) / 2

Stgvmunnstykkesett

Bruk stevmunnstykket til stevsuging.

For foten

Monter stavmunnstykket pa verktoyfoten med fingerskruen.
» Fig.53: 1. Stgvmunnstykke 2. Fingerskrue 3. Fot

For senkefoten

Valgfritt tilbehar

1. Monter stevmunnstykket pa senkefoten med
fingerskruen, slik at fremspringet pa stevmunnstykket
passer i hakket i senkefoten.
» Fig.54: 1. Stgvmunnstykke 2. Fingerskrue

3. Senkefot

2. Koble en stgvsuger til stavmunnstykket.
» Fig.55

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fare til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og justeringer
utferes av autoriserte Makita servicesentre eller fabrikkser-
vicesentre, og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

Skifte kullbgrster

» Fig.56: 1. utskiftingsmerke

Kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.

Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold kullber-
stene rene og fri til 8 bevege seg i holderne. Begge kullbor-
stene ma skiftes samtidig. Bruk bare identiske kullbgrster.

1.  Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene.

2. Tautde slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bersteholderhettene.
» Fig.57: 1. Bersteholderhette

VALGFRITT TILBEHZR

AFORSIKTIG: Det anbefales at du bruker
dette tilbehgret eller verktgyet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
h&ndboken. Bruk av annet tilbehgr eller verktgy kan
forarsake personskader. Tilbehgr og verktey ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Rette og sporformede bits

. Kantformende bits

. Laminatskjeerebits

. Enhet for rett faring

. Faringsenhet for tilskjeeringsmaskin
. Fotenhet (harpiks)

. Vippefotenhet

. Senkefotenhet

. Forskjgvet fot-enhet

. Malfgring

. Patronkonus

. Skrungkkel

. Stevmunnstykke

. Faringsskinne

. Faringsskinneadaptersett

. Rett faring med mikrojustering
. Stettehandtak

. Handtakfeste

MERK: Enkelte elementer i listen kan veere inkludert
som standardtilbehar i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.

Tilskjeeringsmaskinbits

Rette bits
» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Enhet:mm
U-sporbits
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Enhet:mm
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V-sporbits

Utjevningsskjeerbits for kulelager

> Fig.60 > Fig.66
D A L1 L2 [} D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20
1/4"
Enhet:mm
Utjevningsskjeerbits for borspiss Enhetmm
» Fig.61 Hjernefresbits for kulelager
> Fig.67
D A L1 L2 L3
8 60 20 35 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 3,5 3
1/4" 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Enhet:mm
Dobbelt utjevningsskjeerbits for borspiss Enhet:mm
» Fig.62 Skréafasebits for kulelager
> Fig.68
D A L1 L2 L3 L4
8 80 95 20 25 D Al A2 L1 L2 [}
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 114"
6 20 8 41 11 60°
Enhet:mm
Hjgrnefreshits Enhetmm
> Fig.63 Pregingsbits for kulelager
> Fig.69
D AL A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D Al | A2 | A3 | L1 | L2 | L3
14" 6 20 | 12 8 4 | 10 | 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 | 12 8 42 12 | 45 7
1/4"
Enhet:mm
Enhet:mm Rundt pregingsbits for kulelager
Skréfasebits > Fig.70
> Fig.64
D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 ]| L2]|L3]|R
D A L1 L2 L3 [} 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55| 3
6 23 46 11 6 30° 6 | 26 | 22| 12| 8 | 42|12 5 5
6 20 50 13 5 45°
Enhet:mm
6 20 49 14 2 60°
Romersk karniss-bits for kulelager
Enhetmm » Fig.71
Rund pregingsbits D | A1 | A2 | 1|2 |13 |R | R
» Fig.65
6 20 8 4 | 10 | 45 | 25 | 45
D A L1 L2 6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
20 43 8 4
Enhet:mm
6 25 48 13 8
Enhet:mm

36

NORSK




SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli:

RT0702C

Kiristysholkin kapasiteetti

6 mm, 8 mm tai 1/4"

Kuormittamaton kierrosnopeus

10 000-34 000 min™

Koko korkeus 210 mm
Nettopaino 1,8-2,8 kg
Suojausluokka =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista ilmoitusta.

. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

kuvattu kevyin ja painavin laiteyhdistelma.

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien mate-
riaalien tasojyrsintaan ja profilointiin.

Virtalahde

Koneen saa kytkea vain sellai n virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maéaraytyy standardin
EN62841-2-17 mukaan:

Aénenpainetaso (L,a) : 82 dB (A)

Aénen voiman taso (Lya) : 93 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
téda myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Sahkotyokalun kayton aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttétavan ja erityisesti kasitel-
tavan tydkappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myds jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

Paino voi olla erilainen lisdvarusteista johtuen. EPTA-menettelytavan 01/2014 mukaisesti, taulukossa on

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN62841-2-17 mukaan:
Tyétila: pydriminen ilman kuormaa

Tarinapaasto (ay) : 2,5 m/s’ tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitetut kokonaistérindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistarindarvoja voidaan
kayttaa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: sahkétyskalun kayton aikana
mitattu todellinen tarinapaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kayttotavan ja erityi-
sesti kasiteltavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: Selvita kayttajan suojaamiseksi tarvit-
tavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtu-
van arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen huomioon
kayttdjakso kokonaisuudessaan, myds jaksot, joiden
aikana laite on sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttboppaaseen.

TURVAVAROITUKSET

Sahkotyodkalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

AVAROITUS: Tutustu kaikkiin taman sahko-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkdiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.
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Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "séhkdtyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttédvaa (jondollista)

AVAROITUS: ALA annatydkalun helppokéayt-

téisyyden (toistuvan kaytdn aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminlydt tydkalun turvaohjeiden noudattamisen.

tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.

Jyrsimen turvaohjeet

1.  Pitele séhkotydkalua vain sen eristetyisté tartun-
tapinnoista, silla leikkuri saattaa osua laitteen
omaan virtajohtoon. Jos osut jannitteiseen johtoon,
jannite voi siirtya sahkotyokalun séahkoa johtaviin TOI M I NTO‘J EN K UVAUS
metalliosiin ja aiheuttaa kayttéjalle s&hkdiskun.

2. Kiinnitajatue tyokappale tukevalle alustalle AHUOMIO: Varmista aina ennen koneen saats-
puristimilla tai muulla kdytannéllisella tavalla. jen jatoiminnallisten tarkistusten tekemisté, etta
Tyokappaleen piteleminen kasin tai vartaloa kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.
vasten ei tue tydkappaletta riittdvasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen. Jyrsinkéarjen ulkonema saato

3. Jyrsinkérjen karan on oltava kaytetyn kiristys-
holkin mukainen. Saada karjen ulkonema avaamalla ensin lukitusvipu

4. Kaytavain jyrsinkarked, jonka nimellisnopeus ja siirtdmalla sitten alustaa ylos tai alas saatoruuvia
on vahintaan yhta suuri kuin tyékaluun mer- kaantamalla. Kun olet tehnyt saadon, kiinnité alusta
kitty enimmaisnopeus. paikalleen sulkemalla lukitusvipu pitavasti.

5. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit- » Kuval: 1.Alusta 2. Asteikko 3. Karjen ulko-
k&an yhtajaksoisesti. nema 4. Lukitusvipu 5. Saatéruuvi

6. Kasittele jyrsinteria hyvin huolellisesti. 6. Kuusiomutteri

7. Tarkasta, ettei jyrsinkarjessd ole halkeamia tai HUOMAA: Jos tyékalu ei lukitu paikalleen, vaikka
V|k_01a, ennen kuin aIOI_tat ty_oskentelllyn_. Valhda hal- lukitusvipu on suljettu, kiristd ensin kuusiomutteri ja
keileva tai muuten vahingoittunut karki heti uuteen. sulje sitten lukitusvipu uudelleen.

8. Valtd naulojen sahaamista. Tarkasta tydkap-
pale ja poista kaikki naulat ennen tydstoa. Kytkimen kéyttéminen

9. Otakoneesta luja ote.

10. Pidakéadet loitolla pyorivista osista. . o )

11. Varmista, ettei jyrsinkarki kosketa ty6kappa- ﬁ':.UO.M:O' T?Irll.(.aSta ami, gttiti/;)ktatlupkvurta—
letta, ennen kuin kytkin kdannetaan paalle. yikin €l olé paalla, ennen kuin kytket tyokaiun

L L X verkkovirtaan.

12. Annakoneen kéaydé jonkin aikaa, ennen kuin alat
tyostad tydkappaletta. Jos jyrsinkérki pyorii epdta-  Tyokalu kaynnistetadn painamalla kytkimen I-puolta.
saisesti tai téristen, se voi olla vaarin asennettu. Tyokalu pyséytetaan painamalla kytkimen O-puolta.

13. Ole huolellinen jyrsinkarjen pydrimissuunnan » Kuva2: 1.Kytkin
ja syoOtteen suunnan suhteen.

14. Alajatatyokalua kaymaan itsekseen. Kayta Sahkdinen toiminta
tydkalua vain silloin, kun pidét sitd kadessa.

15. Sammuta aina laite ja odota, kunnes jyrsin- Laite on varustettu s&hkaisilld toiminnoilla helppokéyt-
karki on taysin pysahtynyt ennen tyokalun téisyytta ajatellen.
poistamista tybkappaleesta. .

16. Ala kosketa jyrsinta valittomasti kayton jal- Merkkivalo

keen, silla se saattaa olla erittdin kuuma ja
polttaa ihoasi.

VAARINKAYTTO tai tdssa kayttéohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.

» Kuva3: 1. Merkkivalo
Vihred merkkivalo syttyy, kun tyokalu litetdén virran-

17. Alatahraa pohjaa huolimattomasti tinnerilla,
bensiinilla, oljylla tai vastaavalla. Ne voivat
aiheuttaa halkeamia pohjaan.

18. Jotkin materiaalit sisaltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisia. Huolehdi, etté pdlyn
sisdanhengittamista ja ihokosketusta véltetaan.
Noudata materiaalin toimittajan turvaohjeita.

19. Kayta ainatyostettavan materiaalin ja kaytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

20. Asetatydkalu tasaiselle alustalle. Muutoin
seurauksena voi olla putoamisesta johtuvia
henkilévammoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

sy6ttéon. Jos merkkivalo ei syty, paavirtajohto tai ohjain
saattaa olla vahingoittunut. Merkkivalo palaa, mutta tyo-
kalu ei kaynnisty silloinkaan, kun tydkalu kéynnistetaan,
hiiliharjat saattavat olla kuluneet tai ohjain, moottori tai
ON/OFF-kytkin saattaa olla vaurioitunut.

Tahattoman uudelleenkdynnistyksen esto

Tyokalu ei kdynnisty, kun kytkimen I-puoli on painet-
tuna, vaikka ty6kalun virtajohto olisi kytkettyna.
Talloin merkkivalo vilkkuu punaisena, mika ilmaisee,
etta tahattoman uudelleenkaynnistyksen estolaite on
toiminnassa.

Tahaton uudelleenkéynnistyksen eston voi peruuttaa
painamalla kytkimen O-puolta.
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Pehmea kaynnistys

Pehmea kaynnistys-ominaisuus minimoi kaynnistysis-
kun ja nain tydkalu kdynnistyy tasaisesti.

Vakionopeuden s&at6

Séahkodinen nopeudensaatd vakionopeuden yllapita-
misté varten.

Helpottaa viimeistellyn lopputuloksen saavutta-
mista, koska pydrimisnopeus pysyy vakiona jopa
kuormituksessa.

Nopeudensaatdrengas

AVAROITUS: Ala kayta nopeudensaatoren-
gasta kayton aikana. Jyrsinkarki saattaa muutoin
koskettaa kayttajaa reaktiovoiman takia. Se voi
aiheuttaa henkildvahinkoja.

AHUOMIO: Jos tyokalua kaytetaan pitkaan
alhaisilla nopeuksilla, moottori ylikuormittuu
aiheuttaen tydkaluun toimintahairién.

AHuomIO: Nopeudenséaatérengasta voi kaan-
t&a vain numeroon 6 saakka ja takaisin numeroon
1. Ala pakota sitd numeroiden 6 tai 1 yli, silld se
voi rikkoa nopeudensaatdtoiminnon.

Tyokalun nopeutta voi muuttaa kaantamalla nopeuden-
saatorenkaan valittuun numeroon 1-6.
» Kuva4: 1. Nopeudensaatorengas

Nopeus on sité suurempi mité suurempi nopeuden-
saatorenkaan asetus on valittuna, suurin arvo on 6.
Tyokalun nopeus on sita pienempi mité pienempi
numero on valittuna, pienin arvo on 1.

Nopeus voidaan néin saataa optimaaliseksi kasitel-
tavan materiaalin ja kaytettavan karjen halkaisijan
mukaan.

Oheisessa taulukossa on esitetty saatérenkaan nume-
roiden suhde tydkalun likimaaraisiin kayntinopeuksiin.

Numero min”
1 10 000

o |lo|ls~|lw (N
N
N
o
o
o

KOKOONPANO

AHUOMIO: varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Jyrsinkarjen kiinnitys ja irrotus

AHUOMIO: Ala kirista kiristysholkin mutteria
jyrsinkérkea kiinnittamatta, silla muutoin kiristys-
holkin kartio rikkoutuu.

AHuomio: Kayta ainoastaan tyokalun mukana
toimitettuja kiintoavaimia.

Jyrsinkarjen voi asentaa kahdella eri tavalla. Kayta
jompaa kumpaa tapaa.

Kahden kiintoavaimen kaytto

Aseta jyrsinkarki niin syvalle kiristysholkin kartioon kuin
se menee ja kirista kiristysholkin mutteri tiukasti kiinni
kiintoavaimella pitdmalla samalla holkin kaulaa paikal-
laan toisella kiintoavaimella.
» Kuva5: 1. Kiristys 2. Léysays 3. Kaula

4. Kiristysholkin mutteri

Yhden kiintoavaimen kaytto

Aseta jyrsinkarki niin syvalle kiristysholkin kartioon kuin
se menee ja kirista kiristysholkin mutteri tiukasti kiinni
kiintoavaimella painamalla samalla holkin akselilukkoa.
» Kuva6: 1. Kiristys 2. Loysays 3. Akselilukko

4. Kiristysholkin mutteri

Irrota jyrsinkarki painvastaisessa jarjestyksessa.

Kiristysholkin kartion vaihtaminen

AHUOMIO: Kayta oikean kokoista kiristyshol-
kin kartiota kaytettéavéan jyrsinkarjen mukaan.

AHUOMIO: Ala kirista kiristysholkin mutteria,
jos jyrsinkarki ei ole paikallaan, silla talléin Kiris-
tysholkin kartio saattaa rikkoutua.

1. Loysaa kiristysholkin mutteria ja irrota osat.

2. Vaihda irrotetun kiristysholkin kartion tilalle halua-
masi kiristysholkin kartio.

3. Asenna kiristysholkin mutteri takaisin paikalleen.
» Kuva7: 1. Kiristysholkin kartio 2. Kiristysholkin
mutteri

TYOSKENTELY

AHUOMIO: ota tyokalusta aina tukeva ote toi-
nen kési rungossa. Ala koske metalliseen osaan.

Alustan kaytto

AVAROITUS: Ennen kuin kaytat tyokalua
alustan kanssa, muista aina kiinnittaa polysuutin
alustaan.

» Kuva8: 1. Pélysuutin 2. Siipiruuvi 3. Alusta
1. Aseta alusta leikattavan tyokappaleen péalle niin,
ettei jyrsinkarki kosketa tyokappaletta.

2. Kaynnista sitten tydkalu ja odota, kunnes jyrsin-
karki saavuttaa tdyden nopeuden.
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3.  Liikuta tyokalua tydkappaleen pinnalla tasaisesti
eteenpain pitamalla alustaa pinnan tasassa ja etene-
malla tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.

» Kuva9

Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla jyr
sinkarjen sy6ttdsuuntaan nahden vasemmalla puolella.
» KuvalO: 1. Tyokappale 2. Kérjen pyorimis-

suunta 3. Nakyma tydkalun paalta

4. Syéttosuunta

Varmista suoraohjainta tai jyrsinohjainta kayttaessasi,

etté se on syottdsuunnassa oikealla puolella. Tama

auttaa pitdmaén sitd samassa tasossa tyokappaleen

sivun kanssa.

» Kuvall: 1. Syé6ttésuunta 2. Karjen pydrimissuunta
3. Tydkappale 4. Suoraohjain

HUOMAA: Tyokalun liian nopea kuljettaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liian
hidas liikuttaminen eteenpain voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva sy6ttéaste riippuu karjen koosta,
tyokappaleen tyypista ja leikkauksen syvyydesta.
Ennen varsinaista tydkappaleen tyostamisté, on suo-
siteltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Tamén
avulla naet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit
my0s tarkastaa mittasuhteet.

A HUOMIO: Koska liiallinen leikkaus voi ylikuormit-
taa moottoria tai aiheuttaa vaikeuksia tydkalun hallin-
nassa, uria leikattaessa kertaleikkauksen syvyys ei
saisi olla yli 3 mm. Kun haluat leikata yli 3 mm:n uria,
tee leikkaus useita kertoja kasvattamalla jyrsinkarjen
leikkaussyvyytté kullakin leikkauskerralla.

Alusta (hartsinen)

Lisavaruste

Voit kayttaa (hartsista) alustaa valinnaisena lisdvarus-
teena kuvan mukaisesti.
» Kuval2: 1. Kiristysruuvi

Aseta tyokalu (hartsiseen) alustaan ja kirista se pai-
kalleen kiristysruuvilla, kun jyrsinkarjen ulkonema on
haluamasi.

Toimenpiteet on kuvattu alustan kayttdohjeissa.

Mallilankun ohjain

Lisavaruste

Mallilankun ohjain tarjoaa holkin, jonka kautta jyrsinkarki
kulkee, sallien jyrsimen kaytén mallikaavan mukaan.
» Kuval3

1. L&ysenna ruuvit ja poista pohjan suojus.
» Kuval4: 1.Pohjan suojus 2. Ruuvit

2. Kiinnitd mallilankun ohjain pohjaan ja aseta poh-
jan suojus uudelleen. Varmista sitten pohjan suojuksen
kiinnitys kiristamalla ruuvit.
3. Varmista mallilankun kiinnitys tydkappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
etta mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuval5s: 1. Jyrsinkérki 2. Alusta 3. Pohjan

suojus 4. Mallilankku 5. Tybkappale

6. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tydkappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Jata jyrsinkérjen ja mallilan-
kun ohjaimen valiin etaisyys (X). Etdisyys (X) voidaan
laskea seuraavaa yhtaloa kayttaen:

Etaisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkérjen halkaisija) / 2

Liséavaruste

Suoraohjaimen avulla suorat leikkaukset onnistuvat
tehokkaasti viiste- ja uraleikkauksissa.
» Kuval6

1.  Kiinnita ohjauslevy suora-ohjaimeen pultilla ja

siipimutterilla.

» Kuval7: 1. Pultti 2. Ohjainlevy 3. Suoraohjain
4. Siipimutteri

2. Kiinnita suoraohjainasetelma kiristysruuvilla.
» Kuval8: 1. Kiristysruuvi 2. Suoraohjain
3. Siipimutteri 4. Alusta

3.  LOysaa suoraohjaimessa oleva siipimutteri ja
saada jyrsinkarjen ja suoraohjaimen valinen etaisyys.
Kun etaisyys on sopiva, kirista siipimutteri tiukasti.

4.  Liikuta tydkalua leikatessa siten, etté suoraohjain
on samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

Jos tyokappaleen reunan ja leikkausasennon valinen
etaisyys on liian suuri suoraohjaimelle tai jos tydkap-
paleen reuna ei ole suora, suoraohjainta ei voi kayttaa.
Kirista tassa tapauksessa suora lauta tiukasti kiinni tyo-
kappaleeseen ja kayta sitd ohjaimena jyrsimen alustaa
vasten. Liikuta tydkalua nuolen osoittamaan suuntaan.
» Kuval9

Ympyranmuotoinen ty6

Ympyranmuotoisen tyon leikkaaminen onnistuu kokoa-
malla suoraohjain ja ohjauslevy kuvien osoittamalla
tavalla.

Leikattavien ympyrdiden vahimmais- ja enimmaissateet
(etaisyys ympyran keskelta jyrsinkarjen keskustaan)
ovat seuraavat:

Véh.: 70 mm

Enint.: 221 mm

Séteeltddn 70 mm:n — 121 mm:n ympyrdiden

leikkaus

» Kuva20: 1. Siipimutteri 2. Ohjainlevy 3. Suoraohjain
4. Keskireika 5. Pultti

Sateeltdén 121 mm:n — 221 mm:n ympyrdiden

leikkaus

» Kuva2l: 1. Siipimutteri 2. Ohjainlevy 3. Suoraohjain
4. Keskireika 5. Pultti

HUOMAA: Taté ohjainta kayttamalla ei voida leikata
sateeltddn 172 mm:n —186 mm:n ympyroité.

1. Kohdista suoraohjaimen keskireika leikattavan
ympyran keskiosan kanssa.
» Kuva22: 1.Naula 2. Keskireika 3. Suoraohjain

2. Kiinnita suoraohjain paikalleen iskemalla halkaisi-
jaltaan alle 6 mm:n naula keskireikaan.

3. Kaanna tyokalu naulan ympari myoétapaivaan.
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Jyrsinohjain

Lisavaruste

Trimmausleikkaukset, huonekalujen vanereihin kaarevat
leikkauksen ja vastaavat voidaan tehda helposti jyrsinohjai-
mella. Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa siistin leikkauksen.
» Kuva23

1.  Kiinnita jyrsinohjain ja ohjaimen pidin alustaan
kiristysruuvilla (A).
2. Loysaa kiristysruuvia (B) ja sdada jyrsinkarjen ja
jyrsinohjaimen valista etaisyytta saatéruuvia kiertamalla
(1 mm per kierros). Kun etéisyys on sopiva, kiinnita
jyrsinohjain paikalleen kiristdmalla kiristysruuvia (B).
» Kuva24: 1. Saatoruuvi 2. Ohjaimen pidin

3. Jyrsinohjain

3.  Liikuta tyokalua leikatessa siten, etté ohjaimen
tela etenee tydkalun sivulla.
» Kuva25: 1.Tyokappale 2. Jyrsinkéarki 3. Ohjaintela

Kallistusalusta

Lisavaruste

Kallistusalustaa kaytetaan laminoitujen levyjen tai vas-
taavien materiaalien reunojen viimeistelyyn.
Kallistusalusta on ké&teva viisteleikkauksissa.

1. Aseta tyokalu kallistusalustaan, |6ysaa kiristysruu-
veja ja kallista sitten tyékalu haluamaasi kulmaan.

2. Saada jyrsinkarjen ulkonema haluamaksesi, sulje sitten
lukitusvipu ja kirista kiristysruuvit, kun kulma on haluamasi.

3.  Kiinnita suora lauta pitavasti tydkappaleeseen ja
kayta sita ohjaimena kallistusalustaa vasten. Liikuta
tydkalua nuolen osoittamaan suuntaan.

» Kuva26: 1. Kiristysruuvit 2. Lukitusvipu

Kallistusalustan suojuksen kaytt6
alustan kanssa
Kallistusalustan suojuksen (nelickappaleen) voi poistaa

kallistusalustasta ja kiinnittéa alustaan. Alustan suojuk-
sen voi muuttaa pydredsta neliomaiseksi.

1.  lIrrota kallistusalustan suojus kallistusalustasta
avaamalla ja irrottamalla nelja ruuvia.

2. Asenna kallistusalustan suojus alustaan.
» Kuva27: 1. Kallistusalustan suojus 2. Ruuvi

Epakeskoalusta

Lisavaruste

Epéakeskoalusta on tarkoitettu laminoitujen levyjen tai
vastaavien materiaalien reunojen viimeistelyyn.
Epékeskoalusta on kateva ahtaissa paikoissa
tyoskenneltaessa.

» Kuva28

Tydkalun kayttd epakeskoalustan
kanssa

1. Ennen kuin asennat tydkalun epékeskoalustaan, irrota
kiristysholkki ja sen kartio |6ysaamalla kiristysholkin mutteria.
» Kuva29: 1. Hihnapyoréa 2. Kiristysholkin mutteri

3. Kiristysholkin kartio
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2. Asenna hihnapydra tyokaluun painamalla akseliluk-
koa ja kiristamalla hihnapydra pitavasti kiintoavaimella.
» Kuva30: 1.Kiintoavain 2. Hihnapyoré 3. Akselilukko

3. Aseta kiristysholkin kartio ja kiristysholkin mutteri

paikalleen epékeskoalustaan kuvassa esitetylla tavalla.

» Kuva3l: 1. Kiristysholkin mutteri 2. Kiristysholkin
kartio

4.  Asenna epakeskoalusta tydkaluun.
» Kuva32

5.  Aseta hihna hihnapydralle ruuvitaltan avulla ja varmista,
ettd hihna asettuu hihnapyéréan paalle koko leveydeltaan.
» Kuva3d3: 1.Hihnapyora 2. Hihna

6.  Sulje lukitusvipu.
» Kuva34: 1. Lukitusvipu

7.  Asenna jyrsinkarki seuraavasti.

Laske tyokalu ja epakeskoalusta alas. Aseta kuusioko-
loavain epékeskoalustassa olevaan aukkoon.

Pidé& kuusiokoloavainta paikallaan kuvan mukaisesti,
aseta jyrsinkarki epakeskoalustan akselilla olevaan
kiristysholkin kartioon vastakkaiselta puolelta ja kirista
kiristysholkin mutteri pitavaksi kiintoavaimella.
» Kuva35: 1. Kiintoavain 2. Kuusiokoloavain

3. Jyrsinkarki

8. Irrota jyrsinkarki pdinvastaisessa jarjestyksessa.

Alustan kayttd epakeskoalustan
levyn jalisdvarustekahvan kanssa

Epékeskoalustaa voi kdyttad myos alustan ja lisdvarustekah-
van (valinnainen lisdvaruste) kanssa antamaan lisdvakautta.
» Kuva36

1. Loysaa ruuveja ja irrota epakeskoalustan ylaosa.
Aseta epakeskoalustan ylédosa sivuun.
» Kuva3d7: 1.Ruuvit 2. Epakeskoalustan levy

3. Epakeskoalustan ylédosa

2. Kiinnita epakeskoalustan levy neljalla ruuvilla ja
lisdvarustekahva kahdella ruuvilla epakeskoalustan
levyyn. Ruuvaa tankotyyppinen kahva (valinnainen
lisdvaruste) lisdvarustekahvaan. Voit kayttaa lisdvarus-
tekahvaa myds asentamalla siihen ylgjyrsinalustasta
(valinnainen lisavaruste) irrotetun nuppityyppisen kah-
van. Asenna nuppityyppinen kahva asettamalla se lisa-
varustekahvaan ja kiinnittdmalla se paikalleen ruuvilla.

Kaytto tankotyyppisen kahvan kanssa

» Kuva38: 1. Tankotyyppinen kahva
2. Lisévarustekahva 3. Epékeskoalustan
levy

Kaytté nuppityyppisen kahvan kanssa
» Kuva39: 1.Ruuvi 2. Nuppityyppinen kahva
3. Lisévarustekahva

Laitteen kayttd ylgjyrsinjalustalla

Lisévaruste

AHUOMIO: Jos kaytat tyokalua ylajyrsimena,
pida tydkalusta tukevasti kiinni kaksi kasin.

1. Jos haluat kayttaa tydkalua ylajyrsimena, asenna
tyokalu ylajyrsinalustaan (valinnainen lisdvaruste) ja
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paina tyokalu taysin alustan siséaan. Voit kayttaa tar-
peen mukaan joko tanko- tai nuppityyppista kahvaa
(valinnaisia lisdvarusteita).

» Kuvad0: 1.Ylajyrsinalusta 2. Tankotyyppinen kahva

2. Jos haluat kayttaa tankotyyppista kahvaa (valin-
nainen lisdvaruste), [6ysaa nuppityyppisen kahvan ruuvi
ja irrota kahva.

» Kuvadl: 1. Ruuvi2. Nuppityyppinen kahva

3. Ruuvaa tankotyyppinen kahva paikalleen
alustaan.
» Kuvad2: 1. Tankotyyppinen kahva

Leikkaussyvyyden saatdminen
ylajyrsinalustaa (valinnainen
lisédvaruste) kaytettdessa

AHUOMIO: Pida tyokalusta aina kiinni tukevasti
molemmilla kasilla kayton aikana.

» Kuva43: 1.Saatdénuppi 2. Lukitusvipu
3. Syvyydenosoitin 4. Rajoitintapin
saatomutteri 5. Pikasyottopainike
6. Rajoitintappi 7. Pyséaytinlohko
8. Saatokuusiopultti

1.  Aseta tyokalu tasaiselle pinnalle. Loysaa lukkovi-
pua ja laske tyokalun runkoa, kunnes jyrsinkéarki kosket-
taa tasaista pintaa. Lukitse tydkalun runko kiristamalla
lukkovipu.

2. Kaanna rajoitintapin saatomutteria vastapaivaan.
Laske rajoitintappia, kunnes se koskettaa saatékuu-
siopulttia. Kohdista syvyydenosoitin asteikon koh-
taan "0". Syvyydenosoitin nayttaa leikkaussyvyyden
mitta-asteikolla.

3. Paina pikasyé6ttdpainiketta ja nosta samalla rajoi-
tintappia, kunnes haluttu leikkaussyvyys on saavutettu.
Syvyyssaatoja voi hienosaata (1 mm taytta kierrosta
kohti) saaténuppia kdantamalla.

4. Voit kiinnittaa rajoitintapin pitavasti kaantamalla
rajoitintapin saatémutteria myotapaivaan.

5. Leikkauksen ennalta maaratty syvyys voidaan nyt
asettaa I6ysaamalla lukitusvipua ja laskemalla sitten
ty6kalun runkoa, kunnes rajoitintappi ottaa kiinni pysay-
tinlohkon séaatdkuusiopulttiin.

6. Aseta alusta leikattavan tydkappaleen paalle niin,
ettei jyrsinkarki kosketa tyékappaletta.

7.  Kaynnista sitten tyokalu ja odota, kunnes jyrsin-
karki saavuttaa tdyden nopeuden.

8.  Laske tydkalun runko ja liikkuta tytkalua eteenpain
tyokappaleen pinnalla pitamalla alustaa pinnan tasassa
ja etenemalla tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.

Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla jyr-
sinkarjen sy6ttdsuuntaan nahden vasemmalla puolella.
» Kuvad4: 1. Tyokappale 2. Karjen pyorimis-

suunta 3. Nakyma tydkalun paalta

4. Syéttosuunta

Varmista suoraohjainta tai jyrsinohjainta kayttaessasi,

etté se on syottdsuunnassa oikealla puolella. Tama

auttaa pitdmaan sen samassa tasossa tyokappaleen

reunan kanssa.

» Kuvad5: 1. Syoéttdsuunta 2. Karjen pydrimissuunta
3. Tydkappale 4. Suoraohjain

HUOMAA: Tydkalun liian nopea liikuttaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liian
hidas liikuttaminen eteenpain voi polttaa ja pilata leik-
kauksen. Sopiva syotténopeus riippuu karjen koosta,
ty6kappaleen tyypista ja leikkaussyvyydesta. Ennen
varsinaista tyokappaleen tydstamista, on suositeltua
tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Taman avulla
naet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit myds
tarkastaa mittasuhteet.

Suoraohjain ohjaimen pidinta varten

Lisavaruste

Suoraohjaimen avulla suorat leikkaukset onnistuvat

tehokkaasti viiste- ja uraleikkauksissa.

» Kuvad6: 1. Pultti 2. Ohjaimen pidin 3. Siipimutteri
(A) 4. Pultti 5. Siipimutteri (B) 6. Ohjainlevy
7. Suoraohjain 8. Siipipultit

1.  Asenna suoraohjain ohjaimen pitimeen (valinnai-
nen lisdvaruste) pulttia ja siipimutteria (A) kayttamalla.

2. Kiinnita ohjaimen pidin yldjyrsinalustassa oleviin
aukkoihin ja kirista siipipultit.

3. Jos haluat saataa jyrsinkarjen ja suoraohjaimen
valista etdisyytta, |6ysaa siipimutteria (B). Kun etaisyys
on haluamasi, kiinnita suoraohjain paikalleen kirista-
malla siipimutteri (B).

Liséavaruste

Suoraohjaimen avulla suorat leikkaukset onnistuvat
tehokkaasti viiste- ja uraleikkauksissa.
» Kuvad7

1.  Aseta ohjaustangot ylgjyrsinalustan reikiin.
» Kuva48: 1.Ohjaustanko 2. Siipimutteri
3. Suoraohjain

2. Saada jyrsinkarjen ja suoraohjaimen valinen etai-
syys. Kun etaisyys on haluamasi, kiinnita suoraohjain
paikalleen kiristamalla siipimutterit.

3.  Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd suoraohjain
on samassa tasossa tydkalun sivun kanssa.

Jos ty6kappaleen reunan ja leikkausasennon valinen
etaisyys on liian suuri suoraohjaimelle tai jos tydkap-
paleen reuna ei ole suora, suoraohjainta ei voi kayttaa.
Tassé tapauksessa purista suora lankku kiinni tyokap-
paleeseen pitavasti ja kayta sitéa ohjaimena ylajyrsi-
nalustaa vasten. Liikuta ty6kalua nuolen osoittamaan
suuntaan.

» Kuvad9

Mallilankun ohjain

Lisévaruste

Mallilankun ohjain tarjoaa holkin, jonka kautta jyr-
sinkarki kulkee, sallien jyrsimen kayton mallikaavan
mukaan.

» Kuva50

1. Loysaa tydkalun alustan ruuvit, asenna mallilan-
kun ohjain paikalleen ja kirista sitten ruuvit.
» Kuva51: 1.RuuviZ2.Alusta 3. Mallilankun ohjain
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2. Varmista mallilankun kiinnitys tyokappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikkuta tyokalua siten,
ettd mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuvab52: 1. Jyrsinkérki 2. Alusta 3. Alustan

suojus 4. Mallilankku 5. Tybkappale

6. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tydkappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Jata jyrsinkarjen ja mallilan-
kun ohjaimen valiin etaisyys (X). Etaisyys (X) voidaan
laskea seuraavaa yhtaloa kayttaen:

Etéisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkarjen halkaisija) / 2

Polysuutinsarjat

Pélysuutinta kaytetaan polynpoistoon.

Alusta

Asenna pdlysuutin tyékalun alustaan siipiruuvia kayttamalla.
» Kuva53: 1. Pdlysuutin 2. Siipiruuvi 3. Alusta

Ylgjyrsinalusta

Lisévaruste

1. Kiinnita pdlysuutin yljyrsinalustaan siipiruuvilla
siten, etté polysuuttimessa oleva kieleke asettuu ylajyr-
sinalustassa olevaan koloon.

» Kuva54: 1. Pdlysuutin 2. Siipiruuvi
3. Ylajyrsinalusta

2. Kytke polynimuri pélysuuttimeen.
» Kuvas5

KUNNOSSAPITO

AHUOMIO: Varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tydkalu on sammutettu jairro-
tettu virtaldhteesta.

HUOMAUTUS: Ala koskaan kéyta bensiinid, ohen-
teita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla
tai sen vérit jamuoto voivat muuttua. Muutoin laitteeseen
voi tulla vérjaytymia, muodon vaaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltotydt ja sdadot
on teetettédva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva56: 1. Rajamerkki

Tarkista hiiliharjat saannéllisesti.

Vaihda ne, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida
hiiliharjat puhtaina ja varmista, etté ne paasevat liuku-
maan vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhta aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

1. lIrrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla.

2. lIrrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita
pidikkeiden kuvut.
» Kuva57: 1. Hiiliharjan pidikkeen kupu

LISAVARUSTEET

AHUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kaytettavaksi tdssa ohjeessa
kuvatun Makita-ty6kalun kanssa. Muiden liséva-
rusteiden tai laitteiden kaytto voi aiheuttaa henkil6-
vahinkoja. Kayta lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttdtarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Suora- ja uramuototerat

. Reunanmuotoiluterét

. Viilujyrsinterat

. Suoraohjainasetelma

. Jyrsinohjainasetelma

. Alusta-asetelma (hartsinen)
. Kallistusalusta-asetelma

. Ylajyrsinalusta-asetelma

. Epakeskoalusta-asetelma

. Mallilankun ohjain
. Kiristysholkin kartio
. Kiintoavain

. Pélysuutin

. Ohjauskisko

. Ohjauskiskon sovitinsarja
. Suoraohjain hienosaadolla
. Sivukahva

. Lisavarustekahva

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

Jyrsinkarjet

Suora karki
» Kuva58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Yksikkd: mm
U-urituskarki
» Kuva59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Yksikkd: mm
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V-urituskarki

Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki

» Kuva60 » Kuva66
D A L1 L2 0 D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20
1/4"
Yksikkd: mm
Porakarjen upottama jyrsinkarki Yksikko: mm
> Kuvabl Kuulalaakerinen kulmanpyoristyskarki
» Kuva67
D A L1 L2 L3
8 60 20 35 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 35 3
1/4" 6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
Yksikkd: mm
Porakarjen tuplasti upottava jyrsinkarki Yksikkd: mm
> Kuva62 Kuulalaakerinen viistoamiskarki
» Kuva68
D A L1 L2 L3 L4
8 80 95 20 25 D Al A2 L1 L2 0
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
6 20 8 a1 1 60°
Yksikkd: mm
Kulmanpy®éristyskarki Yksikko: mm
> Kuva63 Kuulalaakerinen kayrakarki
» Kuva69
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D AL | A2 | A3 | L1 | L2 | L3
174" 6 20 | 12 8 40 | 10 | 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 | 12 8 42 12 | 45 7
1/4"
Yksikkd: mm
Yksikkd: mm Kuulalaakerinen kartiokayrakarki
Viistoamiskarki > Kuva70
» Kuva64
D | Al | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3[R
D A L1 L2 L3 0 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55| 3
6 23 46 1 6 30° 6 | 26 | 22 |12 | 8 | 42| 12| 5 5
6 20 50 13 5 45°
Yksikkd: mm
6 20 49 14 2 60°
Kuulalaakerinen suippokaarikarki
Yksikké: mm » Kuva7l
Kartiokayrakarki
D Al | A2 | L1 | L2 | L3 | RL | R2
» Kuva65
6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
D A L1 L2 6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
20 43 8 4
Yksikkd: mm
6 25 48 13 8
Yksikkd: mm
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model:

RT0702C

Kapacitet pa indsatspatron

6 mm, 8 mm eller 1/4"

Hastighed uden belastning

10.000 - 34.000 min™

Samlet hgjde 210 mm
Nettoveegt 1,8-2,8kg
Sikkerhedsklasse =T

. Specifikationer kan variere fra land til land.

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive zendret uden varsel.

. Veegten kan vaere anderledes afhaengigt af tilbehgret. Den letteste og tungeste kombination i henhold til EPTA-

procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til plan tilskeering og afdrejning af
trae, plastik og lignende materialer.

Strgmforsyning

Maskinen mé kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Lydtryksniveau (L) : 82 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 93 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMZRK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMARK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

MAADVARSEL: Bzr horeveern.

AADVARSEL: Stgjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan veaere forskellig
fra de(n) angivne veerdi(er), afhaengigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, iseer den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (a,): 2,5 m/s® eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMARK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.
BEMARK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan
ogsa anvendes i en praeliminzer eksponeringsvurdering.

AADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan veere for-
skellig fra de(n) angivne veerdi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, iseer den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserkleering

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserkleeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

AADVARSEL: Lees alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
falger med denne maskine. Forsgmmelse af at over-
holde alle nedenstaende instruktioner kan medfgre
elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.
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Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-vaerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for overfraeser

1.  Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skeereren kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis der skaeres i en stramfgrende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa blive strom-
farende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.

2. Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understgtte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfare, at du mister kontrollen.

3. Overfreeserbitskaftet skal matche den desig-
nede spaendepatron.

4. Brug kun en overfraeserbit, der er vurderet til mindst
den maksimale hastighed, der er angivet pd maskinen.

5. Beer hgrevaern ved leengere tids brug.

6. Handter overfreeserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfreeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse fgr brugen. Udskift
gjeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

8. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern alle sem fra
arbejdsemnet, far arbejdet pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen.

10. Hold heenderne pa afstand af roterende dele.
11. Sgrg for, at overfreeserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, far der teendes ved kontakten.

12. Lad maskinen kgre et stykke tid, fgr den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pé en for-
kert monteret bit.

13. Veer opmaerksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremfgringsretningen.

14. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i haenderne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten er helt
stoppet, for maskinen fjernes fra arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan veere meget varm og kan
forarsage forbraendinger.

17. Undga at smere foden skadeslgst med fortyn-
der, benzin, olie eller lignende. De kan forar-
sage revner i foden.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier, der kan
veere giftige. Sgrg omhyggeligt for at undga
indanding af stev samt kontakt med huden.
Folg materialeleverandgrens sikkerhedsdata.

19. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
dreetsveern til det materiale og anvendelsesfor-
mal, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers
kan der forekomme en faldulykke, der forarsager
personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

AANDVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opndet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for pro-
duktet ngje overholdes. MISBRUG eller forsgmmelse
af at fglge de i denne brugsvejledning givne sikker-
hedsforskrifter kan medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen er slaet
fra, og at netstikket er trukket ud, for der udfares juste-
ringer, eller funktioner kontrolleres pd maskinen.

Justering af overfraeserbittens fremspring

Hvis du vil justere bittens fremspring, skal du abne lase-
handtaget og flytte foden op eller ned efter behov ved
at dreje justeringsskruen. Efter justering skal du lukke
l&sehandtaget fast for at fastgere foden.
» Fig.1l: 1.Fod 2. Skala 3. Bittens fremspring

4. Lasehandtag 5. Justeringsskrue

6. Sekskantmgtrik

BEMAERK: Hvis maskinen ikke er fastgjort, selvom
lasehandtaget er lukket, skal du tilspaende sekskant-
magtrikken og derefter lukke l&sehandtaget.

Afbryderfunktion

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, for maskinen saettes i stikkontakten.

Tryk pa I-siden af kontakten for at starte maskinen. Tryk
pa O-siden af kontakten for at stoppe maskinen.
» Fig.2: 1. Kontakt

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.3: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grent, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen eller
kontrolleren veere defekt. Hvis indikatorlampen er taendt,
men maskinen ikke starter, selvom der er taendt for
maskinen, kan kulbgrsterne veere slidte, eller kontrolleren,
motoren eller TEND/SLUK-knappen kan veere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med kontaktens I-side trykket
ned, selv nr maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen rgdt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er teendt.

Tryk pa O-siden af kontakten for at annullere sikringen
mod utilsigtet start.

46 DANSK



Funktion til blad start

Funktionen til blgd start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte bladt.

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol til opn&else af konstant
hastighed.

Det er muligt at fa en fin finish, fordi rotationshastighe-
den holdes kontant, selv under den belastede tilstand.

Drejeknap til hastighedsjustering

AADVARSEL: Brug ikke drejeknappen

til hastighedsjustering under anvendelse.
Overfraeserbitten kan bergres af operatgren pa grund
af reaktionskraft. Dette kan medfgre personskade.

AFORSIGTIG: Hvis maskinen anvendes kontinuer-
ligt ved lave hastigheder i lang tid, bliver motoren over-
belastet, hvilket resulterer i funktionsfejl p& maskinen.

AFORSIGTIG: Drejeknappen til hastighedsju-
stering kan kun drejes s& langt som 6 og tilbage
til 1. Tving den ikke forbi 6 eller 1, da hastigheds-
justeringsfunktionen maske ikke lzengere virker.

Maskinhastigheden kan @ndres ved at dreje drejeknap-
pen til hastighedsjusteringen til en given nummerindstil-
ling fra 1 til 6.

» Fig.4: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Heajere hastighed opnas, nar drejeknappen til hastig-
hedsjusteringen drejes i retning af tallet 6. Og lavere
hastighed opnas, nar den drejes i retning af tallet 1.
Dette ger det muligt at vaelge den ideelle hastighed til optimal
materialebehandling, dvs. at hastigheden kan justeres korrekt,
sa den passer til materialet og bitdiameteren.

Se tabellen for at fa oplysninger om forholdet mel-

lem nummerindstillingerne pa drejeknappen og den
omtrentlige maskinhastighed.

Tal min™

o|la|s|w|N |k
N
N
o
S
S

SAMLING

AFORSIGTIG: Sarg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfg-
res nogen form for arbejde pd maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraeserbitten

AFORSIGTIG: Undlad at tilspeende patron-
matrikken uden at indsaette en overfraeserbit, da
patronkeglen vil gd i stykker.

AFORSIGTIG: Brug kun de skruenggler, der
felger med maskinen.

Der er altid to mader at montere overfraeserbitten pa.
Udfer begge mader.

Med to skruenggler

Saet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen og til-
spaend patronmetrikken forsvarligt med en skruenggle,
mens halsen holdes med den anden skruenggle.

» Fig.5: 1. Tilspaend 2. Lgsn 3. Hals 4. Patronmgtrik

Med én skruenggle

Saet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen, og til-
spaend patronmetrikken forsvarligt med skruengglen,
mens du trykker pa aksellasen.
» Fig.6: 1. Tilspaend 2. Lesn 3. Aksellas

4. Patronmgtrik

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere overfreeserbitten.

Udskiftning af patronkeglen

AFORSIGTIG: Brug patronkeglen med den
rigtige starrelse til den overfraeserbit, som du har
til hensigt at bruge.

AFORSIGTIG: Undlad at tilspeende patron-
mgtrikken uden at montere en overfraeserbit, da
patronkeglen kan ga i stykker.

1.  Lesn patronmetrikken, og afmonter den.

2. Udskift den monterede patronkegle med den
gnskede patronkegle.

3. Genmonter patronmgtrikken.
» Fig.7: 1. Patronkegle 2. Patronmgtrik

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Hold altid godt fast i maskinen med
den ene hand p& huset. Rar ikke ved metaldelen.

Til foden

AADVARSEL: Fer du bruger maskinen med foden,
skal du altid montere stevmundstykket pa foden.

» Fig.8: 1. Stavmundstykke 2. Fingerskrue 3. Fod

1.  Anbring foden pa det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfreeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, til overfreeserbitten
har n&et fuld hastighed.
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3. Flyt maskinen fremad hen over arbejdsemnets
overflade, idet foden holdes plan, og der flyttes fremad
med jaevn hastighed, indtil skaeringen er feerdig.

» Fig.9

Ved skeering af kanter skal arbejdsemnets overflade veere pa
venstre side af overfraeserbitten i fremfaringsretningen.
» Fig.10: 1. Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

Ved brug af det lige styr eller tilskeeringsstyret skal du

serge for at holde det i hgjre side i fremfaringsretnin-

gen. Dette hjaelper med at holde det justeret i forhold til

siden af arbejdsemnet.

» Fig.11: 1. Fremfaringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

BEMZERK: Hvis maskinen fares fremad for hurtigt, kan
det medfare et darligt snit eller beskadigelse af overfrae-
serbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes for langsomt
fremad, kan snittet blive breendt og @delagt. Den korrekte
fremfgringshastighed athaenger af bitstarrelsen, typen af
arbejdsemnet og skaeredybden. For du starter snittet i det
faktiske arbejdsemne, tilrddes det at foretage et provesnit i
et stykke affaldstree. Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil
se ud, og du kan kontrollere dimensionerne.

AFORSIGTIG: Da overdreven skeering kan medfere
overbelastning af motoren eller problemer med at kon-
trollere maskinen, bar skaeredybden ikke vaere mere end
3 mm ved en passage ved skeering af riller. Hvis du vil
skeere riller, som er dybere end 3 mm, skal du foretage
flere gennemlgb med gradvist dybere bitindstillinger.

Fod (harpiks)

Ekstraudstyr

Du kan bruge foden (harpiks) som ekstraudstyr, som
vist pa figuren.

» Fig.12: 1. Blokeringsskrue

Anbring maskinen pa foden (harpiks), og tilspaend blokerings-
skruen ved det gnskede fremspring pa overfraeserbitten.
For driftsprocedurerne henvises til anvendelsen for foden.

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, s& maskinen kan anvendes sammen med
skabelonmgnstre.

» Fig.13

1.  Lesn skruerne, og fiern fodbeskytteren.
» Fig.14: 1. Fodbeskytter 2. Skruer

2. Placer skabelonstyret pa foden, og placer fodbe-
skytteren igen. Fastger derefter fodbeskytteren ved at
stramme skruerne.

3.  Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sé skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.15: 1. Overfreeserbit 2. Fod 3. Fodbeskytter
4. Skabelon 5. Arbejdsemne
6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
stgrrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden (X)
mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabelonstyret.
Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af fglgende ligning:
Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabe-
lonstyret - diameteren af overfreeserbitten) / 2

Ekstraudstyr

Det lige styr bruges effektivt til lige snit under skrafas-
ning eller skaering af riller.
» Fig.16

1.  Monter styrpladen pa det lige styr ved hjeelp af
bolten og vingemgtrikken.
» Fig.17: 1.Bolt 2. Styrplade 3. Lige styr

4. Vingemgtrik

2. Monter den lige styrenhed med blokeringsskruen.
» Fig.18: 1. Blokeringsskrue 2. Lige styr
3. Vingematrik 4. Fod

3. Lasn vingemetrikken pa den lige styrenhed, og
juster afstanden mellem overfraeserbitten og det lige styr.
Tilspeend vingematrikken forsvarligt i den gnskede afstand.

4.  Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skee-
repositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
arbejdsemnets side ikke er lige, kan det lige styr ikke
bruges. | sa fald skal du fastklemme et lige breet pa
arbejdsemnet og bruge det som et styr mod overfraeser-
foden. Fgr maskinen frem i pilens retning.

» Fig.19

Cirkuleert arbejde

Cirkuleert arbejde kan udferes, hvis du samler det lige
styr og styrpladen som vist pa figurerne.

Den mindste og starste radius af de cirkler, der skal
udskeeres (afstanden mellem midten af cirklen og mid-
ten af overfraeserbitten), er som falger:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Til skeering af cirkler med en radius pa mellem 70

mm og 121 mm

» Fig.20: 1.Vingemgtrik 2. Styrplade 3. Lige styr
4. Centerhul 5. Bolt

Til udskeering af cirkler med en radius pa mellem

121 mm og 221 mm

» Fig.21: 1.Vingemgtrik 2. Styrplade 3. Lige styr
4. Centerhul 5. Bolt

BEMARK: Der kan ikke udskaeres cirkler med en radius
pa mellem 172 mm og 186 mm ved hjeelp af dette styr.

1. Juster centerhullet i det lige styr med midten af
den cirkel, der skal udskaeres.
» Fig.22: 1. Sgm 2. Centerhul 3. Lige styr

2. Sla et sem med en diameter p& mindre end 6 mm i
centerhullet for at fastggre det lige styr.

3. Drej maskinen rundt om semmet i retning med
uret.
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Tilskeeringsstyr

Ekstraudstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mgbler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

» Fig.23

1.  Monter tilskaeringsstyret og styrholderen pa foden
med blokeringsskruen (A).

2. Lasn blokeringsskruen (B), og juster afstanden
mellem overfreeserbitten og tilskaeringsstyret ved at
dreje justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspaend
blokeringsskruen (B) ved den gnskede afstand for at
holde tilskeeringsstyret pa plads.
» Fig.24: 1. Justeringsskrue 2. Styrholder

3. Tilskaeringsstyr

3. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa styrrullen
rider pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.25: 1.Arbejdsemne 2. Overfraeserbit 3. Styrrulle

Vippefod

Ekstraudstyr

Vippefoden bruges til at tilskeere kanten pa laminatpla-
der eller lignende materialer.
Vippefoden er nyttig til skrafasning.

1. Anbring maskinen pa vippefoden, lgsn blokerings-
skruerne, og vip maskinen i den gnskede vinkel.

2. Luklasehandtaget ved det gnskede fremspring pa
overfreeserbitten, og tilspeend blokeringsskruerne i den
gnskede vinkel.

3. Fastklem et lige breet til arbejdsemnet, og brug det
som et styr mod vippefoden. Fgr maskinen frem i pilens
retning.

» Fig.26: 1. Blokeringsskruer 2. Lasehandtag

Brug af vippefodbeskytteren med
foden

Vippefodbeskytteren (firkantet), der er afmonteret fra
vippefoden, kan monteres pa foden. Fodbeskytterens
form kan eendres fra rund til firkantet.

1.  Afmonter vippefodbeskytteren fra vippefoden ved
at lgsne og afmontere de fire skruer.

2. Monter vippefodbeskytteren pa foden.
» Fig.27: 1. Vippefodbeskytter 2. Skrue

Offsetfod

Ekstraudstyr

Offsetfoden bruges til at tilskeere kanten pa laminatpla-
der eller lignende materialer.

Offsetfoden er praktisk til arbejde i et trangt omrade.

» Fig.28

Brug af maskinen med offsetfoden

1.  Fegr du monterer maskinen pa offsetfoden, skal

du afmontere patronmgtrikken og patronkeglen ved at
lgsne patronmgtrikken.

» Fig.29: 1. Remskive 2. Patronmgtrik 3. Patronkegle
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2. Monter remskiven p& maskinen ved at trykke pa
aksellasen og tilspeende remskiven forsvarligt med en
skruenggle.

» Fig.30: 1.Skruenggle 2. Remskive 3. Aksellas

3. Anbring patronkeglen, og skru patronmgtrikken pa
offsetfoden som vist pa figuren.
» Fig.31: 1. Patronmgtrik 2. Patronkegle

4. Monter offsetfoden pa maskinen.
» Fig.32

5.  Fastger remmen over remskiven ved hjeelp af en
skruetreekker, og serg for, at hele rembredden passer
fuldsteendig over remskiven.

» Fig.33: 1. Remskive 2. Rem

6. Luk lasehandtaget.
» Fig.34: 1.Lasehandtag

7. Monter overfraeserbitten som falger.

Leeg maskinen ned med offsetfoden. Indseet sekskant-
ngglen i hullet pa offsetfoden.

Mens sekskantngglen holdes i den position, der er vist
pa figuren, skal du indsaette overfreeserbitten i patron-
keglen pa offsetfodens skaft fra den modsatte side og til-
spaende patronmetrikken forsvarligt med en skruenggle.
» Fig.35: 1. Skruenggle 2. Sekskantnggle

3. Overfraeserbit

8.  Felg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge
for at afmontere overfreeserbitten.

Brug af foden med offsetfodens
plade og grebmontering

Offsetfoden kan ogsa bruges med en fod og en greb-
montering (ekstraudstyr) for mere stabilitet.
» Fig.36

1. Lesn skruerne, og afmonter den gverste del fra

offsetfoden. Laeg den gverste del af offsetfoden til side.

» Fig.37: 1. Skruer 2. Offsetfodens plade 3. @verste
del af offsetfoden

2. Monter offsetfodens plade med fire skruer og
grebmonteringen med to skruer pa offsetfodens plade.
Skru et skinnetypegreb (ekstraudstyr) fast pa greb-
monteringen. Knaptypegrebet, som er afmonteret fra
en stikfod (ekstraudstyr) kan monteres pa grebmonte-
ringen pa en anden made. Hvis du vil montere knapty-
pegrebet, skal du placere det pa grebmonteringen og
fastgere det med en skrue.

Med skinnetypegreb
» Fig.38: 1. Skinnetypegreb 2. Grebmontering
3. Offsetfodens plade

Med knaptypegreb
» Fig.39: 1. Skrue 2. Knaptypegreb 3. Grebmontering

Brug af maskinen med stikfoden

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Nar du bruger maskinen som en
freeser, skal du holde godt fast i maskinen med
begge haender.
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1. Hvis du vil bruge maskinen som en fraeser, skal du
montere maskinen pa en stikfod (ekstraudstyr) ved at trykke
den helt ned. Du kan bruge enten knaptypegrebet eller
skinnetypegrebet (ekstraudstyr) afhaengigt af dit arbejde.

» Fig.40: 1. Stikfod 2. Skinnetypegreb

2. Hvis du vil bruge skinnetypegrebet (ekstraudstyr),
skal du Igsne skruen og afmontere knaptypegrebet.
» Fig.41: 1. Skrue 2. Knaptypegreb

3. Skru skinnetypegrebet pa foden.
» Fig.42: 1. Skinnetypegreb

Justering af skaeredybden, nar du
bruger stikfoden (ekstraudstyr)

AFORSIGTIG: Hold altid godt fast i maskinen ved
begge greb under anvendelse.

» Fig.43: 1. Justeringshandtag 2. Lasehandtag
3. Dybdeveelger 4. Indstillingsmatrik
til stopperarm 5. Hurtig fremfarings-
knap 6. Stopperarm 7. Stopperblok
8. Sekskantbolt til justering

1. Anbring maskinen pa en plan overflade. Lasn
lasehandtaget, og seenk maskinens krop, indtil over-
fraeserbitten blot rgrer den plane overflade. Tilspaend
l&sehandtaget for at Idse maskinens krop.

2.  Drej stopperarmens indstillingsmatrik mod uret.
Saenk stopperarmen, indtil den kommer i kontakt med
sekskantbolten til justering. Juster dybdevaelgeren med
gradinddelingen "0". Skeeredybden er angivet pa ska-
laen med dybdeveelgeren.

3. Mens du trykker pa hurtigfremfaringsknapen, skal
du haeve stopperarmen, indtil den gnskede skeeredybde
er opnéet. Der kan opnas sméa dybdejusteringer ved at
dreje pa justeringshandtaget (1 mm pr. omdrejning).

4.  Du kan fastggre stopperarmen forsvarligt ved at
dreje stopperarmens indstillingsmatrik med uret.

5. Nukan din forudbestemte skeeredybde opnas ved
at lgsne lasehandtaget og derefter saenke maskinens
krop, indtil stopperarmen kommer i kontakt med stop-
perblokkens justeringsbolt.

6.  Anbring foden pa det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfraeserbitten kommer i kontakt.

7.  Teend for maskinen, og vent, til overfraeserbitten
opnér fuld hastighed.

8.  Seenk maskines krop, og flyt maskinen fremad hen
over arbejdsemnet, idet foden holdes plan, og der flyttes
fremad med jeevn hastighed, indtil skeeringen er feerdig.

Ved kantskeering skal arbejdsemnets overflade veere pa
venstre side af overfraeserbitten i fremfgringsretningen.
» Fig.44: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

Nar du bruger det lige styr eller tilskeeringsstyret, skal

du serge for at holde det pa hgjre side i fremfaringsret-

ningen. Dette hjeelper med at holde det plant med siden

af arbejdsemnet.

» Fig.45: 1. Fremfgringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

BEMAERK: Hvis maskinen fgres for hurtigt fremad,
kan det medfare en darlig snitkvalitet eller beskadi-
gelse af overfreeserbitten eller motoren. Hvis du flytter
maskinen for langsomt fremad, kan det breende og
odelaegge snittet. Den korrekte fremfaringshastighed
afheenger af bitstarrelsen, typen af arbejdsemnet og
skaeredybden. For du begynder at skeere i det egent-
lige arbejdsemne, er det tilradeligt at lave et prevesnit
i et stykke affaldstrae. Dette vil vise ngjagtigt, hvordan
snittet vil se ud, og give dig mulighed for at kontrollere
dimensionerne.

Lige styr til styrholder

Ekstraudstyr

Det lige styr bruges effektivt til lige snit under skrafas-
ning eller skaering af riller.
» Fig.46: 1.Bolt 2. Styrholder 3. Vingemgtrik (A)

4. Bolt 5. Vingemgtrik (B) 6. Styrplade

7. Lige styr 8. Vingebolte

1.  Monter den lige styrenhed pa styrholderen (eks-
traudstyr) med bolten og vingemgtrikken (A).

2. Indseet styrholderen i hullerne i stikfoden, og
tilspaend vingeboltene.

3. Hvis du vil justere afstanden mellem overfraeser-
bitten og det lige styr, skal vingemgtrikken (B) lgsnes.
Tilspeend vingemgtrikken (B) i den gnskede afstand for
at holde det lige styr pa plads.

Ekstraudstyr

Det lige styr bruges effektivt til lige snit under skrafas-
ning eller skaering af riller.
» Fig.47

1. Indseet styreskinnerne i hullerne pa stikfoden.
» Fig.48: 1. Styreskinne 2. Vingemgatrik 3. Lige styr

2. Juster afstanden mellem overfraeserbitten og det
lige styr. Tilspaend vingemgtrikkerne i den gnskede
afstand for at holde det lige styr pa plads.

3. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skae-
repositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
arbejdsemnets side ikke er lige, kan det lige styr ikke
bruges. | sa fald skal du fastklemme et lige breet til
arbejdsemnet, og bruge det som et styr mod overfree-
serfoden. Fgr maskinen frem i pilens retning.

» Fig.49

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfraeserbitten
gar igennem, s& maskinen kan anvendes sammen med
skabelonmegnstre.

» Fig.50

1. Lesn skruerne pa maskinens fod, indszet skabe-
lonstyret og tilspaend derefter skruerne.
» Fig.51: 1. Skrue 2. Fod 3. Skabelonstyr
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2.  Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.52: 1. Overfraeserbit 2. Fod 3. Fodbeskytter
4. Skabelon 5. Arbejdsemne
6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden stor-
relse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden (X) mellem
overfraeserbitten og ydersiden af skabelonstyret. Afstanden
(X) kan beregnes ved hjeelp af fglgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabe-
lonstyret - diameteren af overfraeserbitten) / 2

Stgvmundstykkesaet

Brug stevmundstykket til fiernelse af stov.

Til foden

Monter stevmundstykket pa maskinens fod ved hjeelp af
fingerskruen.
» Fig.53: 1. Stgvmundstykke 2. Fingerskrue 3. Fod

Til stikfoden

Ekstraudstyr

1. Monter stavmundstykket pa stikfoden ved hjeelp
af fingerskruen, sa fremspringet pa stevmundstykket
passer til indhakket i stikfoden.
» Fig.54: 1. Stgvmundstykke 2. Fingerskrue

3. Stikfod

2. Tilslut en stgvsuger til stavmundstykket.
» Fig.55

VEDLIGEHOLDELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, far
der udfares eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMZERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller juste-
ring kun udfgres af et autoriseret Makita servicecenter eller
fabriksservicecenter med anvendelse af Makita reservedele.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.56: 1. Slidgreense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1.  Benyten skruetraekker til at afmontere kulholderdaekslerne.

2. Tagde slidte kulbgrster ud, iseet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdeekslerne.
» Fig.57: 1. Kulholderdzeksel

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehgr og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbeher eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige og rilleformede bits
. Kantformningsbits

. Laminattilskeeringsbits

. Lige styrenhed

. Tilskaeringsstyrenhed

. Fodenhed (harpiks)

. Vippefodenhed

. Stikfodenhed

. Offsetfodenhed

. Skabelonstyr

. Patronkegle

. Skruenggle

. Stevmundstykke

. Styreskinne

. Styreskinneadaptersaet
. Lige styr med mikrojustering
. Sidehandtag

. Grebmontering

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Overfreeserbits

Lige bit
» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Enhed: mm
U-rillebit
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Enhed: mm
DANSK



V-rillebit

Bit til udglatning med kugleleje

> Fig.60 > Fig.66
D A L1 L2 0 D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20
1/4"
Enhed: mm
Bit til udglatning af borepunkt Enhed: mm
» Fig.61 Bit til afrunding af hjgrner med kugleleje
> Fig.67
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 3,5 3
1/4" 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Enhed: mm
Bit til dobbelt udglatning af borepunkt Enhed: mm
» Fig.62 Bit til skrafasning med kugleleje
> Fig.68
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25 D Al A2 L1 L2 ]
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
6 20 8 41 11 60°
Enhed: mm
Bit til afrunding af hjgrner Enhed: mm
> Fig.63 Bit til bertling med kugleleje
> Fig.69
D AL A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D Al | A2 | A3 | L1 | L2 | L3
1/4" 6 20 | 12 8 40 | 10 | 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 | 12 8 42 | 12 | 45 7
1/4"
Enhed: mm
Enhed: mm Bit til bugtbertling med kugleleje
Skrafasningsbit > Fig.70
> Fig.64
D | AL | A2 | A3 | A4 |11 |12]18]|R
D A L1 L2 L3 0 20 | 18 | 12 | 8 [ 40 | 10 [ 55| 3
6 23 46 11 6 30° 6 | 26 | 22 | 12| 8 |42 | 12| 5 5
6 20 50 13 5 45°
Enhed: mm
6 20 49 14 2 60°
Antikkarnisbit med kugleleje
Enhed: mm » Fig.71
Bugtbertlingsbit D | A1 | A2 | 1|2 |13 |R | R
» Fig.65
6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
D A L1 L2 6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
20 43 8 4
Enhed: mm
6 25 48 13 8
Enhed: mm
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis:

RT0702C

letvara spilpatronas iek$éjais diametrs

6 mm, 8 mm vai 1/4"

Atrums bez slodzes

10 000-34 000 min™

Kopéjais augstums 210 mm
Tirsvars 1,8-2,8 kg
DroS$ibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

. Svars var atSkirties atkariba no papildierices(-em). Tabula ir attélota vieglaka un smagaka kombinacija

atbilstosi EPTA procedarai 01/2014.

Sis darbariks paredzéts koka, plastmasas un tamlidzigu

materialu lidzenai apzagésanai un profilésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

TrokSna limenis

Tipiskais A svértais trokSna [Tmenis noteikts saskana ar
EN62841-2-17:

Skanas spiediena limeni (L,): 82 dB (A)

Skanas jaudas Iimeni (Lwa): 93 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu ari var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstak|os var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu reélos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kameér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuks$gaita, ka ari palaides laiku).

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilsto$i EN62841-2-17:

Darba rezims: rotacija bez slodzes

Vibracijas izmete (a,): 2,5 m/s’ vai mazak
Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas verti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot vera
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.
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DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

MABRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas ieklauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi

apgriezéjmasinas lietoSanai

1. Mehanizéto darbariku turiet tikai aiz izolétajam
satverSanas virsmam, jo griezéjs var saskarties ar
savu kabeli. SagrieZot vadu, kuré ir strava, mehani-
zeta darbarika aréjas metala virsmas var vadit stravu
un radtt elektriskas stravas trieciena risku.

2. Ar skavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret
stabilu platformu. Turot materialu ar roku vai pie
kermena, tas ir nestabila stavokl: jis varat zaudét
kontroli par to.

3.  Apgriezéjmasinas uzgala katam ir jabat saderi-
gam ar ietvara spilpatronu.

4.  Atlauts izmantot tikai tadus apgriezéjmasinas
uzgalus, kuru maksimalais lietoSanas atrums
ir vismaz vienlidzigs ar maksimalo atrumu, kas
noradits uz darbarika.

5. ligstosa darba laika lietojiet ausu aizsargus.
6. Arapgriezéjmasinas uzgaliem rikojieties |oti
uzmanigi.

7. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai
apgriezéjmasinas uzgalim nav plaisu vai boja-
jumu. leplaisajusu vai bojatu uzgali nekavéjo-
ties nomainiet.

8. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu parbau-
diet, vai apstradajama materiala nav naglas, un
tas iznemiet.

9.  Darbariku turiet ciesi.

10. Rokas netuviniet rotéjosam dalam.

11. Pirms sleédza parslégsanas ieslégta stavokli
parliecinieties, ka apgriezéjmasinas uzgalis
nepieskaras apstradajamajam materialam.

12. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
1slaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.

13. Pievérsiet uzmanibu apgriezéjmasinas uzgala
grieSanas virzienam un padeves virzienam.

14. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

15. Pirms apgriezéjmasinas iznems$anas no
apstradajama materiala vienmer izslédziet
darbariku un nogaidiet, Ildz apgriezéjmasinas
uzgalis pavisam apstajas.

16. Apgriezéjmasinas uzgalim nepieskarieties talit
péc darba izpildes; tas var biit |oti karsts un
apdedzinat adu.

17. Nesméréjiet uz pamatnes parak daudz skidina-
taju, benzinu, ellu vai lidzigas vielas. Tas var
izraisit pamatnes plaisasanu.

18. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bat toksiskas. lzvairieties no puteklu ieelposa-
nas un to noklisanas uz adas. levérojiet mate-
ridla piegadataja drosibas datus.

19. Vienmér izmantojiet materialam un konkré-
tam gadijumam piemérotu puteklu masku/
respiratoru.

20. Novietojiet darbariku uz stingras virsmas.
Pretéja gadijuma tas var nokrist un izraisit traumas.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat §i1 izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

A UZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

Apgriezéjmasinas uzgala izvirzijuma

reguléSana

Lai noregulétu uzgala izcilni, atveriet aiztura sviru un
virziet pamatni augSup vai lejup, atkariba no vajadzi-
bas, griezot regulé$anas skravi. Péc noregulé$anas
noslédziet aiztura sviru, lai nostiprinatu pamatni.
» Att.1: 1. Pamatne 2. Skala 3. Uzgala izvirzljums
4. Aiztura svira 5. Regulé$anas skrave
6. SeSstiru uzgrieznis

PIEZIME: Ja darbariks nav nostiprinats pat tad, ja
aiztura svira ir noslégta, pievelciet sesstaru uzgriezni
un péc tam noslédziet aiztura sviru.

Sledza darbiba

A UZMANIBU: Pirms darbarika pievieno$anas
barosanas avotam vienmeér parbaudiet, vai tas ir
izsléegts.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet slédza ,I” pusi. Lai
apturétu darbariku, nospiediet slédza ,0” pusi.
» Att.2: 1. Sledzis
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Elektronika

Lai atvieglotu lietoSanu, darbariks ir aprikots ar elektro-
niskam funkcijam.

Indikatora lampina
» Att.3: 1. Indikatora lampina

Zalas krasas gaismas indikatora lampina iedegas, kad
darbariks tiek pievienots baro$anas avotam. Ja indi-
katora lampina neiedegas, var bat bojats baroSanas
kabelis vai vadibas ierice. Indikatora lampina deg, tacu
darbariks nesak darboties, pat ja tas ir ieslégts; var bat
nolietojusas ogles sukas, vai ari var bat bojata vadibas
ierice, motors vai slédzis ON/OFF (lesl./izsl.).

Aizsardziba pret nejausu darbibas
atsaksSanu

Darbariks neieslédzas, kad nospiesta slédza ,|” puse,
pat ja ir pievienots baro$anas avots.

Saja bridT indikatora lampina mirgo sarkana krasa,
noradot, ka darbojas droStbas mehanisms, kas nepie-
lauj nejausu darbibas atsaksanu.

Lai atceltu aizsardzibu, kas nepielauj nejausu darbibas
atsak$anu, nospiediet slédza ,0” pusi.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégS8ana minimizé iedarbinasanas triecienu,
un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.

Nemainiga atruma vadiba

Atruma elektroniska vadiba nemainiga atruma nodrosinasanai.
Iriesp&jams panakt lielisku darba rezultatu, jo grieSanas
atrums saglabajas vienmérigs pat slodzes apstaklos.

Atruma regulésanas gredzens

ABRIDINAJUMS: Ekspluatacijas laika neiz-
mantojiet atruma regulésanas gredzenu. Kustibas
spéka ietekmé operators varétu saskarties ar trimera
uzgali. Tadéjadi var gat savainojumus.

AUZMANIBU: Ja darbariku regulari un ilgstosi
darbinasit ar mazu atrumu, motors tiks parslogots,
tadejadi radot darbarika darbibas traucéjumus.

AUZMANIBU: Atruma regulésanas gredzenu
var griezt ne talak par 6 iedalu un atpakal Iidz 1. Lai
nesabojatu atruma reguléSanas funkcijas darbibu,
neméginiet ar spéku to pagriezt talak aiz 6 vai 1.

Lai izmainTtu darbarika atrumu, regulé$anas gredzens ir
jauzstada viena no stavokliem, kuri ir apziméti ar cipa-
riem no 1 idz 6.

> Att.4: 1. Atruma reguléSanas gredzens

Lai palielinatu atrumu, atruma regulé$ana gredzens ir
japagriez cipara 6 virziena. Lai samazinatu atrumu, tas
ir jApagriez cipara 1 virziena.

Tadéjadi iespéjams izvéléties vispiemérotako atrumu,
lai apstradatu materialu péc iespéjas labak, t. i., atrumu
var noregulét ta, lai tas atbilstu materialam un uzgala
diametram.

Saistibu starp cipara iestatijumu uz regulé$anas gre-
dzena un aptuveno darbarika atrumu skatiet tabula.

Cipars
1 10 000

o|loa|(s|w]|N
N
N
o
o
o

MONTAZA

AUZMANIBU: vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Apgriezéjmasinas uzgala

uzstadiSana vai nonemsana

AUzMANIBU: Nepieskravéjiet ietvara
uzgriezni, ja nav ievietots trimera uzgalis, jo tad
ietvara konuss saluzis.

AUzZMANIBU: Izmantojiet tikai darbartkam
paredzétas uzgrieznatslégas.

Ir divi trimera uzgala uzstadiSanas veidi. Izmantojiet
jebkuru no tiem.

Ar divam uzgrieznatslégam

letvara konusa I1dz galam ievietojiet trimera uzgali un

cieSi pievelciet ietvara uzgriezni ar vienu uzgrieznat-

slégu, ar otru uzgrieznatslégu turot katu.

> Att.5: 1. Pievelciet 2. Atskravéjiet valigak 3. Kats
4. letvara uzgrieznis

Ar vienu uzgrieznatslégu

letvara konusa I1dz galam ievietojiet trimera uzgali un
cieSi pievelciet ietvara uzgriezni ar uzgrieznatslégu,
vienlaikus spiezot uz varpstas blokétaja.
» Att.6: 1. Pievelciet 2. Atskravéjiet valigak

3. Varpstas blokétajs 4. letvara uzgrieznis

Lai nonemtu trimera uzgali, izpildiet iepriek$ aprakstitas
darbibas pretéja seciba.

letvara konusa nomaina

A\ UZMANIBU: uzstadiet trimera uzgalim,

ko paredzéts izmantot, pareiza izméra ietvara
konusu.

AUZMANIBU: Nepievelciet ietvara uzgriezni, ja
nav ievietots trimera uzgalis, jo pretéja gadijuma
ietvara konuss vareétu saluzt.

1. Atskravéjiet un nonemiet ietvara uzgriezni.

2. Uzstadito ietvara konusu nomainiet pret vajadzigo
ietvara konusu.

3. Pieskrivéjiet vieta ietvara uzgriezni.
» Att.7: 1.letvara konuss 2. letvara uzgrieznis
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EKSPLUATACIJA

A UZMANIBU: Darbariku vienmér turiet ciei
ar vienu roku uz korpusa. Nepieskarieties metala
dalai.

A BRIDINAJUMS: Pirms darbarika izmantosa-
nas ar pamatni vienmér uzstadiet puteklsiicéja
uzgali pie pamatnes.

» Att.8: 1. Puteklslcéja uzgalis 2. Sparnskrive
3. Pamatne

1. Darbarika pamatni uzlieciet uz apstrada-
jama materiala ta, lai trimera uzgalis nepieskartos
materialam.

2. leslédziet darbariku un nogaidiet, I1dz apgriezéj-
masinas uzgalis sasniedz pilnu atrumu.

3. Virziet darbariku pa apstradajama materiala
virsmu, turot pamatni ciesi klat pie virsmas, I1dz frézé-
Sana ir pabeigta.

» Att.9

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai ir

jabat apgriezéjmasinas uzgala kreisaja pusé padeves

virziena.

» Att.10: 1. Apstradajamais materials 2. Uzgala grie-
Sanas virziens 3. Skats no darbarika augs-
puses 4. Padeves virziens

Izmantojot taisna griezuma vadotni vai apgriezéjma-

STnas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja pusé,

skatoties padeves virziena. Tas palidzés to saglabat

viena limenT ar apstradajama materiala malu.

» Att.11: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri,
iespéjams, pasliktinasies griezuma kvalitate vai art
radisies frézes uzgala vai apgriezéjmasinas boja-
jumi. Ja darbariku uz priek$u virza parak Iéni, var
sadedzinat vai sabojat griezumu. Pareizais padeves
atrums ir atkarigs no uzgala izméra, apstradajama
materiala veida un griezuma dziluma. Pirms sakat
griezt apstradajamo materialu, ieteicams parauga
griezums, izmantojot koka atgriezuma gabalu. Tas
precizi paradts, ka griezums izskatisies, ka arT dos
iesp&ju parbaudtt izmérus.

AUZMANIBU: Parmérigi smaga frézésana var
parslogot motoru vai apgritinat darbarika vadibu,
tapéc, iegriezot rievas, frézésanas dzilums viena
reizé nedrikst bat lielaks par 3 mm. Ja vélaties rievas
griezt dzilak par 3 mm, dariet to vairakas reizés ar
aizvien lielakiem uzgala dziluma iestatljumiem.

Pamatne (sveku)

Papildu piederumi

Attéla talak paradita pamatnes (sveku) ka papildapriko-
juma izmantoSana.
> Att.12: 1. Saspiedéjskriive

Novietojiet darbariku uz pamatnes (sveku) un pievelciet
ar roku saspiedéjskravi, kad trimera uzgalis ir izvirzits
vélamaja pozicija.

Izmanto$anas norades skatiet pamatnes lietoSanas
instrukcija.

Sablona vadotne

Papildu piederumi

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas apgriezé-
jmasinas uzgalis, tadéjadi darbariku iespé&jams lietot ar
$ablona paraugiem.

> Att.13

1.  Atlaidiet skrives un nonemiet pamatnes aizsargu.
» Att.14: 1. Pamatnes aizsargs 2. Skraves

2. Novietojiet Sablona vadotni uz pamatnes un
uzlieciet atpakal pamatnes aizsargu. P&c tam, pievelkot
skraves, nostipriniet pamatnes aizsargu.

3.  Pie apstradajama materiala piestipriniet Sablonu.
Novietojiet darbartku uz Sablona un parvietojiet to,
Sablona vadotnei slidot gar Sablona malu.
» Att.15: 1.Apgriezéjmasinas uzgalis 2. Pamatne
3. Pamatnes aizsargs 4. Sablons
5. Apstradajamais materials 6. Sablona
vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izméra, kas nedaudz atSkiras no $ablona. Paredziet
attalumu (X) starp apgriezéjmasinas uzgali un
Sablona vadotnes arpusi. Attalumu (X) var aprékinat
ar $adu vienadojumu:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
— apgriezéjmasinas uzgala diametrs)/2

Taisna griezuma vadotne

Papildu piederumi

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus vai rievas.
> Att.16

1. Vadplaksni ar skriivi un sparnuzgriezni pieskrave-

jiet pie taisna griezuma vadotnes.

» Att.17: 1. Skrave 2. Vadplaksne 3. Taisna griezuma
vadotne 4. Sparnuzgrieznis

2. Arsaspiedéjskrivi pieskravéjiet taisna griezuma

vadotni.

» Att.18: 1. Spilgjuma skrive 2. Taisna griezuma
vadotne 3. Sparnuzgrieznis 4. Pamatne

3.  Atlaidiet taisna griezuma vadotnes sparnuzgriezni
un noregulégjiet attalumu starp trimera uzgali un taisna
griezuma vadotni. Kad vélamais attalums noreguléts,
stingri pievelciet sparnuzgriezni.
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4.  GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet ta,
lai taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstra-
dajama materiala malas.

Ja attalums starp apstradajama materiala malu un
frézéSanas stavokli taisna griezuma vadotnei ir parak
liels vai ja apstradajama materiala mala nav taisna, tad
taisna griezuma vadotni nevar izmantot. Sada gadijuma
pie apstradajama materiala stingri nostipriniet taisnu
déli un izmantojiet to ka vadotni apgriezé€jmasinas
pamatnei. Darbariku virziet bultinas virziena.

» Att.19

Aplveida griezums

Aplveida griezumu iesp&jams paveikt, ja taisna grie-

zuma vadotni un vadplaksni uzstadisit ta, ka paradits
attélos.

Min. un maks. griezamo aplu radiuss (attalums starp
apla centru un trimera uzgala centru) ir $ads:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Griezot aplus, kuru radiuss ir robezas no 70 mm lidz
121 mm
» Att.20: 1. Sparnuzgrieznis 2. Vadplaksne 3. Taisna
griezuma vadotne 4. Centra atvere
5. Skrave

Griezot aplus, kuru radiuss ir robezas no 121 mm
Iidz 221 mm
» Att.21: 1. Sparnuzgrieznis 2. Vadplaksne 3. Taisna
griezuma vadotne 4. Centra atvere
5. Skrive

PIEZIME: Ar o vadotni nav iesp&jams griezt aplus,
kuru radiuss ir robezas no 172 mm Iidz 186 mm.

1.  Savietojiet taisna griezuma vadotnes centra atveri

ar izgriezama apla centru.

» Att.22: 1. Nagla 2. Centra atvere 3. Taisna grie-
zuma vadotne

2. Lainostiprinatu taisno vadotni, centra atveré
ievietojiet naglu, kuras diametrs neparsniedz 6 mm.

3.  Darbariku grieziet ap naglu pulkstenraditaju kusti-
bas virziena.

Apgriesanas vadotne

Papildu piederumi

Ar apgrieSanas vadotni var viegli veikt apgrieSanu,
lokveida griezumus mébelu finierT un tamlidzigas darbi-
bas. Vadotnes veltnttis ripo pa izliekumu un nodrosina
precizu griezumu.

» Att.23

1.  Arsaspiedéjskravi (A) pieskravéjiet pie pamatnes

apgriezéjmasinas vadotni un vadotnes turétaju.

2. Atlaidiet spiléjuma skravi (B) un, griezot regulé-

Sanas skravi (1 mm apgrieziena), noregulgjiet attalumu

starp apgriezéjmasinas uzgali un apgrie$anas vadotni.

Kad attalums ir vélamais, pievelciet spiléjuma skravi (B)

un nostipriniet apgrieSanas vadotni.

» Att.24: 1. ReguléSanas skrive 2. Vadotnes turétajs
3. Apgrie$anas vadotne

3.  GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet,
sliedes veltniti virzot gar apstradajama materiala malu.
» Att.25: 1. Apstradajamais materials
2. Apgriezéjmasinas uzgalis 3. Vadotnes
veltnitis

Slipa pamatne

Papildu piederumi

Slipa pamatne ir paredzéta laminata lokSnu malu un
lidzigu materialu apzagésanai.

Slipa pamatne ir érta noSk&lumiem.

1.  Novietojiet darbariku uz slipas pamatnes, atbrivo-
jiet saspiedéjskraves un nolieciet darbariku vajadzigaja
lenkT.

2. Kad trimera uzgalis ir izvirzits vélamaja pozicija,
aizveriet aiztura sviru un pievelciet saspiedéjskraves,
kad iestatits vajadzigais lenkis.

3.  Pie apstradajama materiala stingri piestipriniet
taisnu déli un izmantojiet to ka vadotni slipajai pamat-
nei. Darbariku virziet bultinas virziena.

» Att.26: 1. Saspiedéjskraves 2. Aiztura svira

Slipas pamatnes aizsarga
izmanto$ana ar pamatni

No slipas pamatnes atvienoto slipas pamatnes aizsargu
(kvadratveida) var uzstadit pie pamatnes. Pamatnes
aizsarga formu var maintt no apalas uz kvadratveida.

1. Nonemiet slipas pamatnes aizsargu no slipas
pamatnes, atskrivéjot un iznemot Cetras skraves.
2. Piestipriniet slipas pamatnes aizsargu pie
pamatnes.

» Att.27: 1. Shipas pamatnes aizsargs 2. Skrive

Nobides pamatne

Papildu piederumi

Nobides pamatne ir paredzéta laminata lokSnu malu un
Iidzigu materialu apzagésanai.

Nobides pamatne ir parociga, stradajot Sauras vietas.
> Att.28

Darbarika izmantoSana ar nobides
pamatni

1. Pirms darbarika uzstadi$anas uz nobides pamat-

nes, nonemiet ietvara uzgriezni un ietvara konusu,

atskravéjot ietvara uzgriezni.

» Att.29: 1. Skriemelis 2. letvara uzgrieznis 3. letvara
konuss

2. Uzstadiet skriemeli uz darbarika, cieSi piespiezot

varpstas blokétaju un ar uzgrieznatslégu ciesi pieskri-

véjot skriemeli.

» Att.30: 1. Uzgrieznatsléga 2. Skriemelis 3. Varpstas
blokétajs

3. Novietojiet ietvara konusu uz nobides pamatnes
un pieskraveéjiet ietvara uzgriezni, ka paradits attéla.
» Att.31: 1. letvara uzgrieznis 2. letvara konuss

4.  Piestipriniet nobides pamatni darbarikam.
> Att.32
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5.  lzmantojot skravgriezi, parlieciet siksnu pari skrie-
melim un parbaudiet, vai viss siksnas platums pilniba
parklaj skriemeli.

» Att.33: 1. Skriemelis 2. Josta

6. Noslédziet aiztura sviru.
» Att.34: 1. Aiztura svira

7. Uzstadiet trimera uzgali, ka noradits talak.

Novietojiet zemé darbariku ar nobides pamatni.
levietojiet seSstlru uzgrieZnatslégu nobides pamatnes
atveré.

Turot se$stlru uzgrieznatslégu attéla paraditaja sta-

voklT, no otras puses ievietojiet trimera uzgali ietvara

konus3, kas atrodas uz nobides pamatnes varpstas, un

ar uzgrieznatslégu ciesi pieskrivéjiet ietvara uzgriezni.

» Att.35: 1. Uzgrieznatsléga 2. SeSstlru uzgrieznat-
sléga 3. Trimera uzgalis

8.  Lai nonemtu trimera uzgali, izpildiet iepriek$
aprakstitas darbibas pretéja seciba.

Pamatnes lietoSana ar nobides pamatnes
plaksni un roktura stiprinajumu

Lai nodrosinatu lielaku stabilitati, nobides pamatni
var izmantot arT ar pamatni un roktura stiprinajumu
(papildaprikojums).

» Att.36

1.  Atskravejiet skrives un nonemiet augddalu no

nobides pamatnes. Novietojiet mala nobides pamatnes

augsdalu.

» Att.37: 1. Skraves 2. Nobides pamatnes plaksne
3. Nobides pamatnes augsdala

2. Piestipriniet nobides pamatnes plaksni ar ¢etram
skrdvém un roktura stiprindjumu ar divam skrivém pie
nobides pamatnes plaksnes. Pieskrivéjiet stienveida
rokturi (papildpiederums) pie roktura stiprindjuma. Lai
izmantotu darbariku citadi, pie roktura stiprinajuma var
uzstadit no iegremdésanas pamatnes (papildpiederums)
nonemto apalo rokturi. Lai uzstadrtu apalo rokturi, novie-
tojiet to uz roktura stiprindjuma un piestipriniet ar skravi.

Ar stienveida rokturi
» Att.38: 1. Stienveida rokturis 2. Roktura stiprina-
jums 3. Nobides pamatnes plaksne

Ar apalo rokturi
» Att.39: 1. Skrlve 2. Apalais rokturis 3. Roktura
stiprinajums

Darbarika izmantoSana ar

iegremdésanas pamatni

Papildu piederumi

AUZMANIBU: Izmantojot darbariku ka frézma-
§inu, ciesi turiet to ar abam rokam.

1. Lai izmantotu darbariku ka frézmasinu, uzstadiet

darbariku pie iegremdésanas pamatnes (papildpie-

derums), pilniba nospiezot to uz leju. Atbilstosi jusu

darbam iesp&jams izmantot apalo rokturi vai stienveida

rokturi (papildpiederums).

» Att.40: 1.legremdésanas pamatne 2. Stienveida
rokturis

2. Laiizmantotu stienveida rokturi (papildpiede-
rums), atskravejiet skrdvi un nonemiet apalo rokturi.
» Att.41: 1. Skrave 2. Apalais rokturis

3.  Pieskravéjiet stienveida rokturi pamatnei.
> Att.42: 1. Stienveida rokturis

Frezésanas dziluma regulésana,
izmantojot iegremdésanas pamatni
(papildpiederums)

AUzZMANIBU: Ekspluatacijas laika darbariku
vienmer ciesi turiet aiz abiem rokturiem.

» Att.43: 1. ReguléSanas poga 2. Aiztura svira
3. Dziluma radttajs 4. Aiztura balsta
uzstadisanas uzgrieznis 5. Atras padeves
poga 6. Aiztura stienis 7. Aiztura bloks
8. ReguléSanas sesstiru bultskrive

1.  Darbariku novietojiet uz lldzenas virsmas. Atlaidiet
aiztura sviru un nolaidiet darbarika korpusu, lidz trimera
uzgalis pieskaras plakanajai virsmai. Nostipriniet aiztura
sviru, lai nofiksétu darbarika korpusu.

2. Pagrieziet aiztura balsta uzstadiSanas uzgriezni
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam. Nolaidiet
aiztura balstu, [1dz tas saskaras ar regulé$anas ses-
stlru bultskravi. Savietojiet dziluma raditaju ar iedalu
,0”. Frézé8anas dzilumu uz skalas parada dziluma
raditajs.

3.  Nospiezot atras padeves pogu, paceliet aiztura
balstu, [Tdz sasniegts vélamais frézéSanas dzilums. Loti
precizu frézéSanas dzilumu var noregulét, pagriezot
reguléSanas rokturi (1 mm, ja pagriezat vienreiz).

4.  Pagriezot aiztura balsta uzstadi$anas uzgriezni
pulkstenraditaju kustibas virziena, varat stingri pievilkt
aiztura balstu.

5.  Tagad ieprieks$ noteikto frézéSanas dzilumu var
iegat, atlaizot aiztura sviru un tad nolaizot darbarika

korpusu, [1dz aiztura balsts saskaras ar aiztura bloka
reguléSanas bultskravi.

6.  Darbarika pamatni uzlieciet uz apstrada-
jama materiala ta, lai trimera uzgalis nepieskartos
materialam.

7. leslédziet darbariku un nogaidiet, l1dz trimera
uzgalis sasniedz pilnu atrumu.

8.  Nolaidiet darbarika korpusu un bidiet darbariku
uz priekSu pa apstradajama materiala virsmu, turot ta
pamatni viena limenTt ar virsmu un vienmeérigi virzoties

uz prieksu, lidz frézéSana pabeigta.

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai ir

jabat trimera uzgala kreisaja pusé padeves virziena.

» Att.44: 1.Apstradajamais materials 2. Uzgala grie-
$anas virziens 3. Skats no darbarika augs-
puses 4. Padeves virziens

Izmantojot taisna griezuma vadotni vai apgriezéjma-

§Inas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja puse,

skatoties padeves virziena. Sadi darbariku bs vieglak

noturét cieSi klat apstradajama materiala malai.

» Att.45: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne
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PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri,
iespéjams, pasliktinasies griezuma kvalitate vai art
radisies trimera uzgala vai motora bojajumi. Ja darba-
riku uz prieksu virza parak Iéni, griezumu var sadedzi-
nat vai sabojat. Pareizais padeves atrums ir atkarigs
no trimera uzgala izméra, apstradajama materiala
veida un frézésanas dziluma. Pirms sakat frézét
apstradajamo materialu, ieteicams veikt parauga
griezumu, izmantojot koka atgriezuma gabalu. Tas
precizi paradis, ka frézéjums izskatisies, ka ari dos
iespéju parbaudit izmérus.

Vadotnes turétaja taisna griezuma

vadotne

Papildu piederumi

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkeélumus vai rievas.
» Att.46: 1. Skrdve 2. Vadotnes turétajs

3. Sparnuzgrieznis (A) 4. Skrive

5. Sparnuzgrieznis (B) 6. Vadplaksne

7. Taisna griezuma vadotne 8. Sparnskrives

1. Pieskravéjiet taisna griezuma vadotni vadotnes
turétajam (papildpiederums) ar skrdivi un sparnuzgriezni
(A).

2. levietojiet vadotnes turétaju iegremdésanas
pamatnes atverés un pieskriveéjiet ar sparnskrivem.

3. Lainoregulétu attalumu starp trimera uzgali un
taisna griezuma vadotni, atskrivéjiet sparnuzgriezni
(B). Kad vélamais attalums panakts, pieskravéjiet spar-
nuzgriezni (B), lai nostiprinatu taisna griezuma vadotni
tai paredzéetaja vieta.

Taisha griezuma vadotne

Papildu piederumi

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus vai rievas.
> Att.47

1. levietojiet vadotnes iegremdésanas pamatnes

atverés.

» Att.48: 1. Vadotne 2. Sparnuzgrieznis 3. Taisna
griezuma vadotne

2. Noregulgjiet attalumu starp trimera uzgali un
taisna griezuma vadotni. Kad vélamais attalums
panakts, pieskraveéjiet sparnuzgrieznus, lai nostiprinatu
taisna griezuma vadotni tai paredzétaja vieta.

3.  GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet ta,
lai taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstra-
dajama materiala malas.

Ja attalums starp apstradajama materiala malu un
frézéSanas stavokli taisna griezuma vadotnei ir parak
liels vai ja apstradajama materiala mala nav taisna, tad
taisna griezuma vadotni nevar izmantot. Saja gadijuma
pie apstradajama materiala stingri nostipriniet taisnu
déli un izmantojiet to ka vadotni pret frezmasinas
pamatni. Darbariku virziet bultinas virziena.

» Att.49

Sablona vadotne

Papildu piederumi

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas apgriezé-
jmasinas uzgalis, tadéjadi darbariku iespé&jams lietot ar
Sablona paraugiem.

» Att.50

1.  Atskrivéjiet darbarika pamatnes skrives, ievieto-
jiet Sablona vadotni un tad pievelciet skraves.
» Att.51: 1. Skrlve 2. Pamatne 3. Sablona vadotne

2.  Pie apstradajama materiala piestipriniet Sablonu.
Novietojiet darbartku uz $ablona un parvietojiet to,
Sablona vadotnei slidot gar Sablona malu.
» Att.52: 1.Apgriezéjmasinas uzgalis 2. Pamatne
3. Pamatnes aizsargs 4. Sablons
5. Apstradajamais materials 6. Sablona
vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts izméra,
kas nedaudz atSkiras no $ablona. Paredziet attalumu

(X) starp apgriezéjmasinas uzgali un $ablona vadotnes
arpusi. Attalumu (X) var aprékinat ar §adu vienadojumu:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréejais diametrs
— apgriezéjmasinas uzgala diametrs)/2

Puteklsucéja uzgalu komplekti

Puteklscéja uzgali izmantojiet puteklu izsikSanai.

Pamatnei

Ar sparnskravi piestipriniet puteklstcéja uzgali darba-
rika pamatnei.
» Att.53: 1. Puteklslicéja uzgalis 2. Sparnskrive

3. Pamatne

legremdésanas pamatnei

Papildu piederumi

1. Arskravi piestipriniet puteklsticéja uzgali pie

iegremdésanas pamatnes ta, lai puteklstcéja uzgala

izvirzijums sakristu ar robu iegremdésanas pamatné.

» Att.54: 1. Puteklslcéja uzgalis 2. Sparnskrave
3. legremdésanas pamatne

2.  Pievienojiet puteklsicéju pie puteklsicéja uzgala.
» Att.55

APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmer parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.
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Ogles suku nomaina

» Att.56: 1. Robezas atzime

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet,
vai tas brivi ievietojas turétajos. Abas ogles sukas
janomaina vienlaikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

1. Lai nonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet
skravgriezi.

2. lznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turétaja vacinus.

» Att.57: 1. Sukas turétaja vacin$

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Taisna griezuma un rievu veidoS$anas uzgali
. Malu uzgali

. Laminata uzgali

. Taisna griezuma vadotne

. Apgriezéjmasinas vadotne

. Pamatne (sveku)

. Slipa pamatne

. legremdésanas pamatne

. Nobides pamatne

«  Sablona vadotne

. letvara konuss

. UzgrieZnatsléga

. Puteklstceja uzgalis

. Virzo$a sliede

. Vadsliedes parejas komplekts

. Taisna griezuma vadotne ar mikroreguléSanu
. Sanu rokturis

. Roktura stiprinajums

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bt
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atSkirigi.

Apgriezéjmasinas uzgali

Taisna griezuma uzgalis

> Att.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 collas
8 8 60 25
6 50 18
1/4 collas
6 6 50 18
1/4 collas

Mérvieniba: mm

U formas rievu grieSanas uzgalis

> Att.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4 collas

Mérvieniba: mm

V formas rievu grieSanas uzgalis

> Att.60
D A L1 L2 [:]
1/4 collas 20 50 15 90°

Mérvieniba: mm

Urbja smailes vienlimena apgrieSanas uzgalis
> Att.61

D A L1 L2 L3

8 8 60 20 35

6 6 60 18 28
1/4 collas

Mérvieniba: mm

Urbja smailes dubultas vienlimena apgrieSanas

uzgalis
> Att.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4 collas

Mérvieniba: mm
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Stiira noapalos$anas uzgalis

Lodisu gultnu profiléjuma uzgalis

> Att.63 > Att.69
D Al A2 L1 L2 L3 R D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
1/4 6 26 12 8 42 12 4,5 7
collas
6 20 8 45 10 4 4 Mérvientba: mm
14 Lodisu gultnu iedobuma profiléjuma uzgalis
collas » Att.70
Mérvieniba: mm D | A1 | A2 | A3 | A |L1|2]s|Rr
Noskéluma uzgalis 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55 | 3
> Att.64 6 | 26 |22 |12 | 8 |42 | 12| 5 | 5
D A L1 L2 L3 9 Meérvieniba: mm
6 23 46 11 6 30° . L ) . )
- LodiSu gultnu romieSu stila profiléjuma uzgalis
6 20 50 13 5 45 > Att.71
6 20 49 14 2 60°
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
Mérvieniba: mm 6 | 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
ledobuma profilejuma uzgalis 6 26 8 42 12 45 3 6
» Att.65
Mérvieniba: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8
Mérvieniba: mm
LodiSu gultpu vienlimena apgrieSanas uzgalis
> Att.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 collas
Mérvientba: mm
Lodi$u gultnu stiira noapalo$anas uzgalis
» Att.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
14 21 8 40 10 35 6
collas
Mérvieniba: mm
LodiSu gultnpu noskéluma uzgalis
» Att.68
D Al A2 L1 L2 1]
6 26 8 42 12 45°
1/4
collas
6 20 8 41 11 60°
Mérvieniba: mm
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIIOS

Modelis:

RT0702C

|vorés griebtuvo dydis

6 mm, 8 mm arba 1/4"

Be apkrovos

10 000-34 000 min™

Bendrasis aukstis 210 mm
Grynasis svoris 1,8-2,8 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei€¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Svoris gali priklausyti nuo priedo (-y). Lengviausias ir sunkiausias deriniai pagal EPTA 2014 m. sausio mén.

procedirg yra nurodyti lenteléje.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis yra skirtas medienai, plastmasei ir pana-
Sioms medziagoms apdailinti ir profiliuoti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

Iprastas triuk§mo A lygis, nustatytas pagal
EN62841-2-17:

Garso slégio lygis (Lya): 82 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 93 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reik§mé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metodg ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) triukdmo reikSme (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
jvertinti triukSmo poveikj.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

MA\SPEJIMAS: Faktigkai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triukSmo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmés (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypaé
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai

jis veikia be apkrovy).

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841-2-17 standarta:

Darbo rezimas: grezimas be kalimo

Vibracijos emisija (a,): 2,5 m/s” arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s®

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikS§mé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metodg ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reik§mé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveik.

A[SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
irankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmeés (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A]SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.
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SAUGOS |SPEJIMAI

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
jrankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Saugos jspéjimai dél profiliavimo

stakliy naudojimo

1.  Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes pjaustytuvas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus laida, kuriuo teka srové, jtampa
gali bati perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros smagj.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais.
Laikant ruo$inj rankomis arba atrémus j save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.

3.  Profiliavimo stakliy frezos jungiamasis galas
turi sutapti su numatytos jvorés griebtuvu.

4.  Naudokite tik profiliavimo stakliy freza, kurios
vardinis greitis yra bent jau lygus jrankio nuro-
dytam didziausiam veikimo greiciui.

5. Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

6. Su profiliavimo stakliy frezomis elkités labai
atsargiai.

7.  Prie$s naudodami patikrinkite profiliavimo stakliy
freza, ar néra jtrakimy ar pazeidimy. Nedelsdami
pakeiskite jtrikusig arba pazeistg freza.

8.  Nepjaukite viniy. Pries dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

9.  Tvirtai laikykite jrankj.

10. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

11. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar profi-
liavimo stakliy freza nelie¢ia ruosinio.

12. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei pastebé-
site vibracija arba klibéjima, tai gali rodyti, kad
freza netinkamai jstatyta.

13. Atkreipkite démesij j profiliavimo stakliy frezos
sukimosi kryptj ir tiekimo krypt;.

14. Nepalikite veikian€io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

15. Prie$ iStraukdami jrankj i$ ruosinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol profiliavimo stakliy
freza visiSkai sustos.

16. Nelieskite profiliavimo stakliy frezos iSkart po
naudojimo; jis gali bati itin karStas ir nudeginti
oda.

17. Saugokités, kad neiSteptuméte pagrindo skie-
dikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie gali suskaldyti
pagrinda.

18. Kai kuriose medziagose esama chemi-
niy medziaguy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomenu.

19. Atsizvelgdami j apdirbamg medziaga ir darbo
pobiidj, batinai uzsidékite kauke nuo dulkiy /
respiratoriy.

20. Padékite jrankj stabilioje vietoje. PrieSingu
atveju jis gali nukristi ir suZaloti.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

MA\JSPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet bitinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Profiliavimo stakliy frezos

iSsikiSimo reguliavimas

Norédami pareguliuoti antgalio iSsikiSima, atidarykite

fiksavimo svirtj ir, sukdami reguliavimo varzta, pakreip-

kite pagrindg norimu kampu aukstyn arba Zzemyn.

Nustate uztvirtinkite pagrindo padétj, tvirtai uzdarydami

fiksavimo svirtj.

» Pav.l: 1.Pagrindas 2. Skalé 3. Frezos i$sikiSimas
4. Fiksavimo svirtis 5. Reguliavimo varztas
6. Sesiakampe verzle

PASTABA: Jeigu uzdarius fiksavimo svirtj jrankis vis
tiek neuztvirtinamas, priverzkite SeSiakampe verzle,
tada uzdarykite fiksavimo svirt].

Jungiklio veikimas

A PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrenginio
laido kiStuka j tinkla visada patikrinkite, ar jrengi-
nys iSjungtas naudojant jungiklj.

Norédami jjungti jrenginj, spauskite jungiklio dalj, pazy-
méta ,|I“. Norédami sustabdyti jrenginj, spauskite jungi-
klio dalj, pazymeéta ,O".
» Pav.2: 1.Jungiklis
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Elektroniné funkcija

Prietaise yra elektroniné funkcija paprastam naudojimui.

Indikaciné lemputé

» Pav.3: 1. Indikatoriaus lemputé

Jjungus jrankj, uzsidega zalia jjungimo indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé neuzsidega, gali bati
nutrikes maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé Sviecia, bet jrankis
neveikia, nors yra jjungtas, gali bati susidévéje angliniai
Sepetéliai arba sugedes valdiklis, variklis ar JJUNGIMO
/1SJUNGIMO jungiklis.

Apsauga nuo netyc¢inio pakartotinio
paleidimo

Irankis nejsijungia, kai paspausta jungiklio ,|* pusé, net
jei jrankis prijungtas prie maitinimo tinklo.

Siuo metu raudonai mirksi indikaciné lemputé ir
rodoma, kad veikia apsauga nuo nety¢inio pakartotinio
paleidimo.

Norédami atSaukti apsaugos nuo netyc¢inio pakartotinio
paleidimo funkcija, paspauskite jungiklio ,0 puse.

Tolygaus jjungimo funkcija

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smagj ir leidZia sklandziai paleisti jrankj.

Pastovaus greic€io reguliavimas

Elektroninis greicio reguliavimas pastoviam greiciui
uztikrinti.

Galima lygiai $lifuoti, nes palaikomas vienodas sukimosi
greitis, net esant apkrovai.

Greicio reguliavimo ratukas

A[SPEJIMAS: Dirbdami nenaudokite greigio
reguliavimo ratuko. Operatorius gali paliesti profi-
liavimo stakliy frezg dél reakcijos jégos. Taip galima
susizaloti.

APERSPEJIMAS: Jeigu jrankiu ilgg laika be
pertraukos dirbama nedideliu greiciu, variklis bus
perkrautas ir jrankis suges.

A\PERSPEJIMAS: Greicio reguliavimo ratuka
galima pasukti tik iki 6 ir atgal iki 1. Per jéga
nestumkite jo toliau nei 6 ar 1, nes greicio regulia-

vimo funkcija gali daugiau neveikti.

Sukant greicio reguliavimo ratukg iki nurodytos nuosta-
tos nuo 1 iki 6, galima reguliuoti greit].
» Pav.4: 1. Greicio reguliavimo ratukas

Greicio reguliavimo ratukg sukant skaiciaus 6 link,
greitis didéja. Ratukg sukant skaiciaus 1 link, greitis
mazéja.

Tai leidZia pasirinkti idealy greitj optimaliam medzia-
gos apdorojimui uztikrinti, t. y. greitj galima tinkamai
nustatyti, kad tikty atsizvelgiant | medziagg ir frezos
skersmenij.

Zr. toliau pateiktg lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciy nustatymy ant ratuko ir apytikslj jrankio greitj.

Skaicius min
1 10 000

o|loa|(s|w]|N
N
N
o
o
o

SURINKIMAS

A PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
irankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Profiliavimo antgaliy jdéjimas ir

iSémimas

A PERSPEJIMAS: Neuzverzkite jvorés verzlés,
pries tai nejkiSe profiliavimo stakliy frezos, nes
ivorés kugis sulas.

MA\PERSPEJIMAS: Naudokite tik su jrankiu
pateiktus verzliarak¢ius.

Profiliavimo stakliy frezg galima pritvirtinti dviem badais.
Naudokite bet kurj bada.

Naudojant du verzliarakcius

Iki galo j jvorés kagi jkiskite profiliavimo stakliy frezg ir
tvirtai vienu verzZliarakciu uzverzkite jvorés verzle, tuo
tarpu kitu verzliarakgiu laikykite kakliuka.
» Pav.5: 1. Priverzti 2. Atlaisvinti 3. Kakliukas

4. |vorés verzlé

Naudojant vieng verzliaraktj

Iki galo j jvorés kagj jkiSkite profiliavimo stakliy freza ir

tvirtai verzliarakciu priverzkite jvorés verzle, tuo paciu

metu spausdami asies fiksatoriy.

» Pav.6: 1. Priverzti 2. Atlaisvinti 3. ASies fiksatorius
4. |vorés verzlé

Jei norite nuimti profiliavimo stakliy frezg, atlikite uzde-
jimo proceddrg atvirkscia tvarka.

Jvorés kigio keitimas

A PERSPEJIMAS: Pasirinktai profiliavimo sta-
kliy frezai naudokite tinkamo dydzio jvorés kugj.

A\ PERSPEJIMAS: Neuzverzkite jvorés verzlés,
pries tai nejkiSe profiliavimo stakliy frezos,
antraip sulas jvoreés kigis.

. Atlaisvinkite jvorés verzlg ir iSimkite.
. Pakeiskite sumontuotg jvorés kigj norimu jvorés
giu.

3. Véluzdékite ir uzverzkite jvorés verzle.

» Pav.7: 1.|vorés kagis 2. |vorés verzlé

1
2
k
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NAUDOJIMAS

A PERSPEJIMAS: Viena ranka visuomet tvirtai
laikykite jrankj uz korpuso. Nelieskite metalinés
dalies.

Informacija dél pagrindo

A[SPEJIMAS: Prie§ naudodami §j jrankj su
pagrindu, ant pagrindo visada sumontuokite
dulkiy iStraukimo antgalj.

» Pav.8: 1. Dulkiy iStraukimo antgalis 2. Sparnuotoji
verzlé 3. Pagrindas

1. Padékite pagrindg ant ruoSinio, kurj pjausite, taip,
kad profiliavimo stakliy freza ruosinio neliesty.

2. ljunkite jrankj ir palaukite, kol profiliavimo stakliy
freza pradés suktis visu greiciu.

3. Stumkite jrankj pirmyn vir§ ruoSinio pavirSiaus,
pagrinda laikykite lygiai ir tolygiai stumkite j priekj, kol
baigsite pjauti.

» Pav.9

Pjaunant krasta, ruoSinio pavirSius turi bati i$ kairés

profiliavimo stakliy frezos pusés, nukreiptas stdmimo

Kryptimi.

» Pav.10: 1. RuoSinys 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus 4. Tiekimo
kryptis

Naudodami tiesuyjj kreiptuvg arba profiliuotg kreiptuva,

bdtinai naudokite jj deSinéje puséje, stimimo kryptimi.

Taip jis bus sutapdintas su ruosinio Sonu.

» Pav.11: 1. Tiekimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. RuosSinys 4. Tiesusis kreiptuvas

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priekj, pja-

vis gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti
profiliavimo stakliy frezg ar variklj. Per |étai stumiant
jrankj, pjavis gali bati nudegintas arba sugadintas.
Tinkamas jrankio stdmimo tempas priklauso nuo fre-
zos dydzio, ruoSinio rasies ir pjovimo gylio. Prie$ pra-
dedant pjauti, rekomenduotina atlikti bandomajj pjavj,
naudojant medienos gabalélj. Taip tiksliai pamatysite,
kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti matmenis.

A\PERSPEJIMAS: Pernelyg ilgai dirbant, variklis
gali bati perkrautas, jrankj gali bati sunku suvaldyti;
pjaunant griovelius, pjavio gylis neturéty virSyti 3 mm.
Jeigu norite pjauti gilesnius nei 3 mm griovelius, atli-
kite keletg pjaviy, vis padidindami gylio nustatymus.

Pagrindas (guminis)

Pasirenkamas priedas

Kaip papildoma prieda galite naudoti (Quminj) pagrinda,
kaip parodyta paveikslélyje.
» Pav.12: 1. Suverzimo varztas

Dékite jrankj ant pagrindo (guminio) ir uzverzkite
suverzimo varztg ties norima profiliavimo stakliy frezos
iSkysa.

Darbo procediry ieSkokite pagrindo naudojimo
informacijoje.

Lekalo kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina profi-
liavimo stakliy freza, todél profiliavimo jrankiu galima
iSpjauti modelius pagal lekalus.

» Pav.13

1.  Atsukite varztus ir nuimkite pagrindo apsauga.
» Pav.14: 1. Pagrindo apsauga 2. Varztai

2. Padékite lekalo kreiptuvg ant pagrindo ir vél
uzdékite pagrindo apsauga. Tada priverzkite pagrindo
apsaugg varztais.

3. Pritvirtinkite lekalg prie ruosinio. Dékite jrankj ant
lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo
Sono.
» Pav.15: 1. Profiliavimo stakliy freza 2. Pagrindas
3. Pagrindo apsauga 4. Lekalas
5. Ruosinys 6. Lekalo kreiptuvas

PASTABA: Pjovinys bus iSpjautas truputj kitokio
dydzio nei lekalas. Tarp profiliavimo stakliy frezos ir
iSorinio lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma.
(X) atstuma galima apskaiciuoti, naudojant tokig lygtj:
(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo iSorinis skers-
muo - profiliavimo stakliy frezos skersmuo) / 2

Tiesusis kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Tiesusis kreiptuvas efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant iSémas arba griovelius.

» Pav.16

1.  Prie tiesiojo kreiptuvo varztu ir sparnuotaja verzle

pritvirtinkite kreiptuvo plokste.

» Pav.17: 1. Varztas 2. Kreiptuvo ploksté 3. Tiesusis
kreiptuvas 4. Sparnuotoji verzle

2. Suverzimo varztu pritvirtinkite tiesiojo kreiptuvo

komplekta.

» Pav.18: 1. Suverzimo varztas 2. Tiesusis kreiptuvas
3. Sparnuotoji verzlé 4. Pagrindas

3.  Atlaisvinkite sparnuotajg verzle, esancia ant tie-
siojo kreiptuvo komplekto, ir pareguliuokite atstuma tarp
profiliavimo stakliy frezos ir tiesiojo kreiptuvo. Nustate
norima atstuma, tvirtai uzverzkite sparnuotaja verzle.

4.  Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruosinio krastu.

Jeigu atstumas tarp ruosinio Sono ir pjovimo padéties
yra per didelis tiesiajam kreiptuvui arba jeigu ruosinys
netiesus, tiesiojo kreiptuvo naudoti negalima. Tokiu
atveju prie ruoSinio tvirtai prispauskite tiesig lentg ir
naudokite jg kaip kreiptuva, atréme j profiliavimo stakliy
pagrinda. Stumkite jrankj rodyklés kryptimi.

» Pav.19
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Apskritasis pjovimas

Apskrituosius pjavius galima atlikti kartu sumontavus
tiesyjj kreiptuva ir kreiptuvo plokste, kaip parodyta
paveiksléliuose.

Galima atlikti tokius minimalaus ir maksimalaus spin-
dulio pjavius (atstumas tarp apskritimo centro ir profilia-
vimo stakliy frezos centro):

Minimalus: 70 mm

Maksimalus: 221 mm

Pjaunant nuo 70 mm iki 121 mm spindulio

apskritimus

» Pav.20: 1. Sparnuotoji verzlé 2. Kreiptuvo ploksté
3. Tiesusis kreiptuvas 4. Centriné skylé
5. Varztas

Pjaunant nuo 121 mm iki 221 mm spindulio

apskritimus

» Pav.21: 1. Sparnuotoji verzlé 2. Kreiptuvo ploksté
3. Tiesusis kreiptuvas 4. Centriné skylé
5. Varztas

PASTABA: Naudojant §j kreiptuvg, negalima pjauti
apskritimy, kuriy spindulys yra nuo 172 mm iki
186 mm.

1.  Sulygiuokite tiesiojo kreiptuvo centrine skyle su

pjaunamo apskritimo centru.

» Pav.22: 1. Vinis 2. Centriné skylé 3. Tiesusis
kreiptuvas

2. ] centrine skyle jkalkite maZesnio nei 6 mm skers-
mens vinj, kad baty uZtvirtintas tiesusis kreiptuvas.

3. Sukite jrankj aplink vinj pagal laikrodzio rodykle.

Profiliavimo stakliy kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Profiliavimo kreiptuvu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjavius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreiptuvo velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjavij.
» Pav.23

1. Suverzimo varztu (A) ant pagrindo sumontuokite
profiliavimo stakliy kreiptuva ir kreiptuvo laikiklj.

2. Atlaisvinkite suverzimo varztg (B) ir, sukdami

reguliavimo varztg (1 mm/sakiui), pareguliuokite ats-

tuma tarp profiliavimo stakliy frezos ir profiliavimo kreip-

tuvo. Nustate norimg atstumag, uZverzkite suverzimo

varztg (B), kad profiliavimo stakliy kreiptuvas nejudéty.

» Pav.24: 1. Reguliavimo varztas 2. Kreiptuvo laikiklis
3. Profiliavimo stakliy kreiptuvas

3. Pjaudami, stumkite jrankj taip, kad kreiptuvo vele-
nélis slysty ruosinio Sonu.
» Pav.25: 1. RuoSinys 2. Profiliavimo stakliy freza

3. Kreiptuvo velenélis

Pakreipiamas pagrindas

Pasirenkamas priedas

Pakreipiamas pagrindas yra skirtas laminato laksty ar
panasiy medziagy krastams apdailinti.

Pakreipiamg pagrindg patogu naudoti kampuciy
nupjovimui.

1. Padékite jrankj ant pakreipiamo pagrindo, atlais-
vinkite suverzimo varztus ir pakreipkite jrankj norimu
kampu.

2. Uzdarykite fiksavimo svirtj ties norima profiliavimo
stakliy frezos iSkys$a ir norimu kampu uzverzkite suver-
Zimo varztus.

3. Prie ruoSinio tvirtai prispauskite tiesig lentg ir nau-
dokite jg kaip kreiptuva, atréme j pakreipiamg pagrindg.
Stumkite jrankj rodyklés kryptimi.

» Pav.26: 1. Suverzimo varztai 2. Fiksavimo svirtis

Pakreipiamo pagrindo apsaugos
naudojimas su pagrindu

Nuo pakreipiamo pagrindo nuimtg apsauga (kvadra-
tine) galima montuoti ant pagrindo. Pagrindo apsaugos
forma galima pakeisti i$ apvalios j kvadratine.

1. Nuimkite pagrindo apsaugg nuo pakreipiamo
pagrindo, atsuke ir iStrauke keturis varztus.

2. Sumontuokite pakreipiamo pagrindo apsaugg ant
pagrindo.
» Pav.27: 1. Pakreipiamo pagrindo apsauga

2. Varztas

Slenkamas pagrindas

Pasirenkamas priedas

Slenkamas pagrindas yra skirtas laminato laksty ar
panasiy medziagy krastams apdailinti.

Slenkamag pagrindg patogu naudoti siaurose vietose.
» Pav.28

Prietaiso naudojimas su slenkamu
pagrindu

1.  Prie§ montuodami jrankj ant slenkamo pagrindo,

atsukite jvorés verzle ir nuimkite jvorés verzle bei jvorés

kagi.

» Pav.29: 1. Skriemulys 2. |vorés verzlé 3. |vorés
kagis

2. Sumontuokite skriemulj ant jrankio, paspaus-

dami asies fiksatoriy ir tvirtai uzverzdami skriemulj

verzliarakciu.

» Pav.30: 1. Verzliaraktis 2. Skriemulys 3. ASies
fiksatorius

3.  Deékite jvores kagj ir priverzkite jvorés verzle ant
slenkamo pagrindo kaip parodyta paveikslélyje.
» Pav.31: 1.|vorés verzlé 2. vorés kigis

4. Sumontuokite slenkamg pagrindg ant jrankio.
» Pav.32
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5.  Verzliarak&iu uzkabinkite dirzg ant skriemulio ir
isitikinkite, kad dirzas per visg savo plotj nutiestas vir§
skriemulio.

» Pav.33: 1. Skriemulys 2. Dirzas

6.  Uzdarykite fiksavimo svirtj.
» Pav.34: 1. Fiksavimo svirtis

7.  Sumontuokite profiliavimo stakliy freza, kaip nuro-
dyta toliau.

Paguldykite jrankj ant slenkamo pagrindo. |kiSkite verz-
liaraktj j slenkamame pagrinde esancig anga.

Laikydami SeSiakampj verzliaraktj taip, kaip parodyta

paveikslélyje, i$ prieSingos pusés jdékite profiliavimo

stakliy frezg j jvorés kigj, esantj ant slenkamo pagrindo

asies, ir verzliarakgiu tvirtai uzverzkite jvorés verzle.

» Pav.35: 1. VerZliaraktis 2. Sesiabriaunis verzliarak-
tis 3. Profiliavimo stakliy freza

8.  Jei norite nuimti profiliavimo stakliy freza, atlikite
uzdéjimo procedarg atvirk§cia tvarka.

Pagrindo naudojimas su slenkamu
pagrindu ir rankenos priedu

Slenkama pagrindg taip pat galima naudoti kartu su
pagrindu ir rankenos priedu (papildomas priedas), kad
jrankis baty stabilesnis.

» Pav.36

1.  Atsukite varztus ir nuimkite virSuting dalj nuo

slenkamo pagrindo. VirSuting slenkamo pagrindo dalj

padékite j Salj.

» Pav.37: 1. Varztai 2. Slenkamo pagrindo ploksté
3. Slenkamo pagrindo virSutiné dalis

2. Slenkamo pagrindo plokste pritvirtinkite keturiais
varztais, o rankenos priedg prie slenkamo pagrindo
plokstés — dviem varztais. |sukite vamzdzio tipo
rankeng (pasirenkama priedq) j rankenos prieda.
Naudojant kitu badu, rankenélés tipo rankena, kuri buvo
nuimta nuo nuleidziamo pagrindo (pasirenkamo priedo),
galima sumontuoti ant rankenos priedo. Norédami
sumontuoti rankenélés tipo rankeng, dékite jg ant ran-
kenos priedo ir pritvirtinkite varztu.

Su vamzdzio tipo rankena
» Pav.38: 1.Vamzdzio tipo rankena 2. Rankenos
priedas 3. Slenkamo pagrindo ploksté

Su rankenélés tipo rankena
» Pav.39: 1. VarzZtas 2. Rankenélés tipo rankena
3. Rankenos priedas

Prietaiso naudojimas su

nuleidziamu pagrindu

Pasirenkamas priedas

MA\PERSPEJIMAS: Naudodami kaip freza, tvirtai
laikykite jrankj abiem rankomis.

1. Norédami naudoti jrankj kaip frezg, sumontuokite

jrankj ant nuleidziamo pagrindo (pasirenkamo priedo),

paspausdami jj iki pat galo Zemyn. Galima naudoti ir

rankenélés, ir vamzdzio tipo rankenas (pasirenkamus

priedus), atsizvelgiant j atliekamg darba.

» Pav.40: 1. Nuleidziamas pagrindas 2. VamzdzZio
tipo rankena

2. Norédami naudoti vamzdzio tipo rankeng (pasi-
renkama prieda), atsukite varztg ir nuimkite rankenélés
tipo rankena.

» Pav.41: 1. Varztas 2. Rankenélés tipo rankena

3. |sukite vamzdzio tipo rankeng j pagrinda.
» Pav.42: 1.Vamzdzio tipo rankena

Pjovimo gylio nustatymas naudojant
nuleidziama pagrinda (pasirenkama

prieda)

A PERSPEJIMAS: Dirbdami jrankj visada laikykite
uz abiejy rankeny.

» Pav.43: 1. Reguliavimo rankenélé 2. Fiksavimo
svirtis 3. Gylio Zymeklis 4. Stabdiklio strypo
nustatymo verzlé 5. Greito veikimo mygtu-
kas 6. Stabdiklio strypas 7. Stabdiklio blo-
kas 8. Sesiakampis reguliavimo varztas

1. Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
fiksavimo svirtj ir leiskite jrankio korpusg Zemyn tol,

kol profiliavimo stakliy freza palies pavirsiy. Uzverzkite
fiksavimo svirtj, kad jrankio korpusas uzsifiksuoty.

2. Pasukite stabdiklio strypo nustatymo verzle prie$
laikrodZio rodykle. Leiskite stabdiklio strypg Zemyn

tol, kol jis palies $eSiakampj reguliavimo varztg. Gylio
zymeklj nustatykite ties ,0" padala. Pjavio gylj ant ska-
lés parodo gylio Zymeklis.

3. Laikydami nuspaude greito veikimo mygtuka, kel-
kite stabdiklio strypg, kol nustatysite norima pjavio gyl;.
Momentinius gylio reguliavimus galima nustatyti sukant
reguliavimo rankenéle (1 pasukimas lygus 1 mm).

4.  Sukant stabdiklio strypo nustatymo verzle pagal
laikrodzio rodykle, galima tvirtai uzverzti stabdiklio
strypa.

5. I8 anksto nustatyta pjavio gylj galima gauti,
atlaisvinant fiksavimo rankenéle ir tada leidziant jrankio
korpusg zemyn tol, kol stabdiklio strypas palies stabdi-
klio bloko reguliavimo varztg.

6.  Padékite pagrindg ant ruosinio, kurj pjausite, taip,
kad profiliavimo stakliy freza ruoSinio neliesty.

7. ljiunkite jrankj ir palaukite, kol profiliavimo stakliy
freza pradés suktis visu greiciu.
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8.  Nuleiskite korpusg ir stumkite jrankj pirmyn ruosi-
nio pavir§iumi, laikydami pagrinda lygiai ir tolygiai stum-
dami j priekj, kol baigsite pjauti.
Pjaunant krastg, ruoSinio pavirsSius turi bati i$ kairés
profiliavimo stakliy frezos pusés, nukreiptas stdmimo
kryptimi.
» Pav.44: 1. RuoS$inys 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio vir§aus 4. Tiekimo
kryptis

Naudodami tiesuyjj kreiptuva arba profiliavimo stakliy

kreiptuva, batinai naudokite jj deSinéje puséje, stimimo

kryptimi. Taip jis bus sutapdintas su ruosinio Sonu.

» Pav.45: 1. Tiekimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. Ruosinys 4. Tiesusis kreiptuvas

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priekj, pja-

vis gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti
profiliavimo stakliy frezg ar variklj. Per létai stumiant
irankj, pjavis gali bati nudegintas arba sugadintas.
Tinkamas jrankio stimimo tempas priklauso nuo fre-
zos dydzio, ruosinio rasies ir pjovimo gylio. Prie$ pra-
dedant pjauti, rekomenduotina atlikti bandomajj pjavj,
naudojant medienos gabalélj. Taip tiksliai pamatysite,
kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti matmenis.

Tiesusis kreiptuvas kreiptuvo

laikikliui

Pasirenkamas priedas

Tiesusis kreiptuvas efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant iSémas arba griovelius.
» Pav.46: 1. Varztas 2. Kreiptuvo laikiklis
3. Sparnuotoji verzlé (A) 4. Varztas
5. Sparnuotoji verzlé (B) 6. Kreiptuvo
ploksté 7. Tiesusis kreiptuvas
8. Sparnuotieji varztai

1.  Pritvirtinkite tiesiojo kreiptuvo komplektg ant kreip-
tuvo laikiklio (pasirenkamo priedo) varztu ir sparnuotaja
verzle (A).

2. |statykite kreiptuvo laikiklj j angas, esancias
nuleidZiamame pagrinde, ir uzverzkite sparnuotgsias
verzles.

3. Norédami pareguliuoti atstumg tarp profiliavimo
stakliy frezos ir tiesiojo kreiptuvo, atsukite sparnuotajg
verzle (B). Nustate norimg atstumag, uzverzkite sparnuo-
tajg verzle (B), kad tiesusis kreiptuvas nejudéty.

Tiesusis kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Tiesusis kreiptuvas efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant iSémas arba griovelius.
» Pav.47

1.  |kiSkite kreipimo juostas j nuleidZiamame pagrinde
esancias kiaurymes.
» Pav.48: 1. Kreipimo juosta 2. Sparnuotoji verzlé

3. Tiesusis kreiptuvas

2. Pareguliuokite atstumag tarp profiliavimo stakliy
frezos ir tiesiojo kreiptuvo. Nustatg norimg atstuma,
uzverzkite sparnuotgsias verzles, kad tiesusis kreiptu-
vas nejudéty.

3. Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruosinio krastu.

Jeigu atstumas tarp ruosinio Sono ir pjovimo padéties
yra per didelis tiesiajam kreiptuvui arba jeigu ruosinys
netiesus, tiesiojo kreiptuvo naudoti negalima. Tokiu
atveju, prie ruosinio tvirtai prispauskite tiesig lentg ir
naudokite jg kaip kreiptuva, atréme j frezos pagrinda.
Stumkite jrankj rodyklés kryptimi.

» Pav.49

Lekalo kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina profi-
liavimo stakliy freza, todél profiliavimo jrankiu galima
iSpjauti modelius pagal lekalus.

» Pav.50

1.  Atlaisvinkite ant jrankio pagrindo esancius varztus,

ikiskite lekalo kreiptuva ir tada uzverzkite varztus.

» Pav.51: 1.Varztas 2. Pagrindas 3. Lekalo
kreiptuvas

2. Pritvirtinkite lekalg prie ruosinio. Dékite jrankj ant
lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo
Sono.
» Pav.52: 1. Profiliavimo stakliy freza 2. Pagrindas
3. Pagrindo apsauga 4. Lekalas
5. Ruosinys 6. Lekalo kreiptuvas

PASTABA: Pjovinys bus iSpjautas truputj kitokio
dydzio nei lekalas. Tarp profiliavimo stakliy frezos ir
iSorinio lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma.
(X) atstumg galima apskaiciuoti, naudojant tokig lygtj:

(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo iSorinis skers-
muo - profiliavimo stakliy frezos skersmuo) / 2

Dulkiy iStraukimo antgalio

nuostatos

Dulkéms Salinti naudokite dulkiy iStraukimo antgalj.

Informacija dél pagrindo

Sparnuotgja verzle prie jrankio prisukite dulkiy iStrau-

kimo antgalj.

» Pav.53: 1. Dulkiy iStraukimo antgalis 2. Sparnuotoji
verzlé 3. Pagrindas

Informacija dél nuleidziamo pagrindo
Pasirenkamas priedas

1.  |[taisykite dulkiy iStraukimo antgalj ant nuleidZziamo

pagrindo naudodami sparnuotajg verzle taip, kad dulkiy

iStraukimo antgalio i$sikiSimas jsitaisyty j griovelj ant

nuleidZiamo pagrindo.

» Pav.54: 1. Dulkiy istraukimo antgalis 2. Sparnuotoji
verzlé 3. NuleidZziamas pagrindas

2. Prijunkite vakuuminj valymo jrenginj prie dulkiy
iStraukimo antgalio.
» Pav.55
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TECHNINE PRIEZIURA

A\ PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

Angliniy Sepetéliy keitimas
» Pav.56: 1. Ribos Zymeé

Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai
islenka j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
kei€iami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus angli-
nius Sepetélius.

1. Jeinorite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasi-
naudokite atsuktuvu.

2. ISimkite sudéveétus anglinius Sepetélius, jdékite
naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio dangtel].

» Pav.57: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

. Tiesusis kreiptuvas su mikroreguliavimo dalimi
+  Soniné rankena
. Rankenos priedas

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.

Profiliavimo stakliy frezos

Tiesioji freza

» Pav.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 col.
8 8 60 25
6 50 18
1/4 col.
6 6 50 18
1/4 col.
Vienetas:mm
U grioveliy freza
» Pav.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 col.

Vienetas:mm

V grioveliy freza

PASIRENKAMI PRIEDAI > Pav.60
N N D A L1 L2 0
A\PERSPEJIMAS: Siuos papildomus priedus "
s . o 1/4 col. 20 50 15 90
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran- Vienetas:
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus lenetas:mm
arba jtaisus, gali kilti pavojus suZeisti Zmones. Graztas-profiliavimo freza
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus » Pav.61
priedus arba jtaisus.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki- D A L1 L2 L3
tés j artimiausig ,Makita“ techninés priezidros centra. 8 8 60 20 35
. Tiesiy ir grioveliy formavimo antgaliai 6 6 60 18 28
. Krasty formavimo peiliai 1/4 col.

. Frezos peiliai i$ valcuoto metalo

. Tiesiojo kreiptuvo komplektas

. Profiliavimo stakliy kreiptuvo komplektas
. Pagrindo komplektas (guminis)

. Pakreipiamo pagrindo komplektas

. NuleidZiamo pagrindo komplektas

. Slenkamo pagrindo komplektas

. Lekalo kreiptuvas

. |vorés kigis

. VerZliaraktis

. Dulkiy iStraukimo antgalis

. Kreiptuvas

. Kreipiamosios juostos adapterio komplektas

Vienetas:mm

Graztas-dvigubo profiliavimo freza

» Pav.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4 col.

Vienetas:mm
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Kampy apvalinimo freza

Guoliné ornamenty pjovimo freza

» Pav.63 » Pav.69
D Al A2 L1 L2 L3 R D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
1/4 6 26 12 8 42 12 45 7
col.
6 20 8 45 10 4 4 Vienetas:mm
ua Guoliné skliauto ornamento pjovimo freza
col. > Pav.70
Vienetas:mm D | ALl | A2 [ A3 | A4 | L1 | L2 | L3[R
Briauny nuskvelbimo freza 20 18 12 8 40 10 | 55 3
> Pav.64 6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5
D A L1 L2 L3 L Vienetas:mm
6 23 46 1 6 30° . L i .
- Guoliné roméniskos ,,S“ pavidalo kreivés freza
6 20 50 13 5 45 > Pav.71
6 20 49 14 2 60°
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
Vienetas:mm 6 | 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
Skliauto ornamento pjovimo freza 6 26 8 42 12 45 3 6
» Pav.65
Vienetas:mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

Guoliné profiliavimo freza

Vienetas:mm

» Pav.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 col.
Vienetas:mm

Guoliné kampy apvalinimo freza

» Pav.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 3,5 6
col.
Vienetas:mm
Guoliné briauny nuskvelbimo freza
» Pav.68
D Al A2 L1 L2 1]
6 26 8 42 12 45°
1/4 col.
6 20 8 41 11 60°

Vienetas:mm
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel:

RT0702C

Tsangpadruni suurus

6 mm, 8 mm vai 1/4"

Koormuseta kiirus

10 000 — 34 000 min™

Uldkargus 210 mm
Netokaal 1,8-2,8kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu vdidakse tehnilisi andmeid muuta iima sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.

. Kaal vdib erineda olenevalt lisaseadis(t)est. Kergeim ja raskeim kombinatsioon EPTA-protseduuri 01/2014

kohaselt on toodud tabelis.

Tooriist on ettenahtud puidu, plasti ja teiste sarnaste
materjalide servamiseks ja profileerimiseks.

Vooluvarustus

Seadet voib Ghendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.

Mira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN62841-2-17 kohaselt:

Helirbhutase (L;4): 82 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 93 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud mira vaéartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada Gihe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartu-

seid) vdib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kdrvakaitsmeid.

AHOIATUS: Muratase vib elektritosriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt téoriista kasutusviisidest
jaeriti tdddeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabinfusid, mis
p6hinevad hinnangulisel miratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi kdiki
osasid, néiteks korrad, kui seade lilitatakse valja
ja seade tootab tuhikaigul, lisaks tdoajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841-2-17 kohaselt:
Tobreziim: pédrlemine ilma koormuseta
Vibratsiooniheide (a): 2,5 m/s® véi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on méddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada (ihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust

(-vaartuseid) voib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

AHOIATUS: Vibratsioonitase vib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt todriista kasutus-
viisidest ja eriti toddeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
p6hinevad hinnangulisel miratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vOttes arvesse todperioodi kdiki
osasid, naiteks korrad, kui seade liulitatakse vélja
ja seade tootab tuhikaigul, lisaks to6ajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub k&esoleva juhendi
Lisas A.
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OHUTUSHOIATUSED

Uldised elektritdoriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege I4bi kdik selle elektritdo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrildogi, slttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viideteks
alles kdik hoiatused ja juhtn6orid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga to6tavaid (juhtmeta) elektritooriistu.

Servamismasina ohutusnduded

1. Hoidke elektritdoriista ksnes isoleeritud
haardepindadest, kuna I6iketera vdib puutuda
vastu seadme enda toitejuhet. Voolu all oleva
juhtmega kokku puutuv I6iketera vdib pingestada
elektritdoriista metallosi ja pohjustada kasutajale
elektriléogi.

2. Kasutage klambreid v6i mdnda muud sobivat
viisi toddeldava detaili kinnitamiseks ja toeta-
miseks stabiilsele alusele. Toddeldava detaili
hoidmisel kaega voi selle toetamisel vastu keha
on detail ebastabiilses asendis ning vdib pdhjus-
tada kontrolli kaotust.

3. Servamismasina otsaku vars peab sobituma
kavandatud tsangpadruniga.

4. Kasutage ainult servamismasina otsakut, mille
maksimaalne kiirus on vahemalt vérdne t66-
riistale méargituga.

5. Pikematooperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

6. Késitsege servamismasina otsakuid vaga
ettevaatlikult.

7. Ennetoimingu tegemist kontrollige hoolikalt,
et servamismasina otsakul poleks mdrasid ega
kahjustusi. Asendage pragunenud vdi vigasta-
tud otsak viivitamatult.

8. Valtige naeltesse sissel6ikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige téddeldavat detaili
jaeemaldage sellest kdik naelad.

9. Hoidke tédriistast kindlalt kinni.

10. Hoidke kaed poodrlevatest osadest eemal.

11. Veenduge, et servamisotsak ei puudutaks t606-
deldavat detaili enne tooriista sisselllitamist.

12. Enne toodriista kasutamist téddeldaval esemel
laske sellel mdnda aega koormuseta té6tada.
Jéalgige vibratsiooni v8i vibamist, mis vdib
viidata valesti paigaldatud I6ikeotsakule.

13. Olge tahelepanelik servamisotsaku poérlemis-
ja etteandesuuna suhtes.

14. Arge jatke tooriista kaima. Kaivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

15. Ennetddriista eemaldamist to6deldavast
detailist lUlitage tooriist alati vooluvérgust
vélja ja oodake, kuni servamisotsak on taieli-
kult seiskunud.

16. Arge puudutage servamisotsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see vdib olla vaga
kuum ja pdhjustada péletushaavu.

17. Arge maarige alust hoolimatult lahusti, ben-
siini, 8li vdi muu sarnasega. Need vdivad p6h-
justada aluse pragunemise.

18. Mdned materjalid vdivad sisaldada murgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
janahaga kokkupuute véaltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

19. Kasutage alati diget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

20. Asetage tooriist stabiilsele pinnale. Muidu vdib
seade maha kukkuda ja vigastusi tekitada.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusndudeid mugavuse vdi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tdttu. VALE
KASUTUS vdi kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine v8ib pdhjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vélja lulitatud ja vooluvdrgust lahti
Uhendatud.

Servamisotsaku kauguse

reguleerimine

Otsaku kauguse reguleerimiseks avage lukustushoob
ja nihutage alust reguleerkruvi keerates soovi jargi tles
voi alla. Parast reguleerimist sulgege lukustushoob
korralikult, et alus fikseerida.
» Joon.l: 1.Alus 2. Skaala 3. Otsaku valjaulatu-
mine 4. Lukustushoob 5. Reguleerkruvi
6. Kuuskantmutter

MARKUS: Kui téériist ei ole fikseeritud isegi parast
lukustushoova sulgemist, siis keerake kuuskantmut-
ter tugevamini kinni ja seejarel sulgege lukustushoob.

Laliti tootamine

AFETTEVAATUST: Kandke enne t3oriista voolu-
vorku thendamist alati hoolt selle eest, et tdoriist
oleks valja lulitatud.

Todoriista kaivitamiseks vajutage lUlitil olevat | poolt.
Tooriista seiskamiseks vajutage ldlitil olevat O poolt.
» Joon.2: 1. Lduliti
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Elektrooniline funktsioon

Tooriist on varustatud lihtsama kasutamise jaoks elekt-
rooniliste funktsioonidega.

Margutuli
» Joon.3: 1.Margutuli

Roheline toite méargutuli sittib, kui tdoriist on vooluvdrku
Uhendatud. Kui margutuli ei sitti, on voimalik, et toite-
juhe voi juhtseade on defektne. Kui margutuli on val-
gustunud, kuid téoriist ei kaivitu ka sisselulitamisel, voib
selle pdhjuseks olla stisiharjade kulumine voi kontrol-
leri, mootori vai liliti ,ON” (Sisse lulitatud) / ,OFF” (Valja
lilitatud) rike.

Tahtmatu taaskaivitamise kinnitus

Tooriist ei kaivitu, kui IUliti | kiilg on alla vajutatud, isegi
kui tooriist on pistikuga thendatud.

Sellisel puhul vilgub méargutuli punaselt ja naitab, et
tahtmatu taaskaivitamise kinnituse seade t66tab.
Tahtmatu taaskaivitamise kinnituse tihistamiseks vaju-
tage liliti O kulge.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon minimeerib kaivitamisel taga-
silooki ja véimaldab tooriistal sujuvalt kaivituda.

Pusikiiruse juhtimine

Elektrooniline kiiruse juhtimine pusikiiruse
saavutamiseks.

Kuna pdérlemiskiirus hoitakse koormatud tingimustes

pidevalt Ghtlane, on tulemuseks tasaselt poleeritud
pind.

Kiirusregulaator

AHOIATUS: Arge kasutage kiirusregulaatorit
to6tamise ajal. Operaator voib tagasil6dgi tottu ser-
vamismasina otsakut puutuda. See vdib pohjustada
kehavigastuse.

AETTEVAATUST: Kui tésriista kasutatakse
lakkamatult pika aja valtel aeglasel kiirusel,
koormab see mootori Ule jatddriista toos voivad
tekkida torked.

AETTEVAATUST: Kiirusregulaatorit saab
p6orata ainult kuni 6-ni ja tagasi kuni 1-ni. Arge
suruge skaalat jouga tle 6 v6i 1, kuna kiiruse
reguleerimisfunktsioon vdib rikki minna.

Todriista kiirust saab muuta, kui pddrata kiirusregulaa-
torit numbritele 1 kuni 6.
» Joon.4: 1. Kiirusregulaator

Suurem kiirus saavutatakse kiirusregulaatori pddrami-
sel numbri 6 suunas. Vaiksem kiirus saavutatakse ketta
pdéramisel numbri 1 suunas.

See vdimaldab valida optimaalseks materjali td6tami-
seks ideaalse kiiruse, st kiirust saab olenevalt materja-
list ja otsaku 1abimdddust digesti kohandada.

Tabelis on toodud skaala numbriliste vaartuste ja t66-
riista ligikaudse kiiruse omavahelised suhted.

Number min

o|loa|(s|w]|N
N
N
o
o
o

KOKKUPANEK

AETTEVAATUST: Enne tosriistal mingite toode
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
vélja lulitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Servamisotsaku paigaldamine vai

eemaldamine

AETTEVAATUST: Arge pingutage tsangmutrit
servamismasina otsakut sisse panemata, sest
muidu laheb tsangkoonus katki.

AETTEVAATUST: Kasutage tUksnes tooriistaga
kaasas olevaid mutrivotmeid.

Servamismasina otsaku paigaldamiseks on kaks voi-
malust. Kasutage tikskdik kumba neist.

Kahe mutrivdtmega

Sisestage servamismasina otsak |8puni tsangkoonu-

sesse ja kinnitage tsangmutter korralikult Ghe mutrivot-

mega, hoides samal ajal teise mutrivétmega kaela.

» Joon.5: 1. Pingutamine 2. Lddvendamine 3. Kael
4. Tsangmutter

Uhe mutrivétmega

Sisestage servamismasina otsak [dpuni tsangkoonu-
sesse ja kinnitage tsangmutter korralikult mutrivdtmega,
vajutades samal ajal véllilukku.
» Joon.6: 1.Pingutamine 2. L6dvendamine

3. Vallilukk 4. Tsangmutter

Servamismasina otsaku eemaldamiseks jargige paigal-
damise protseduuri vastupidises jarjekorras.

Tsangkoonuse vahetamine

AETTEVAATUST: Tsangkoonuse suurus peab
vastama kasutatavale servamismasina otsakule.

AETTEVAATUST: Arge pingutage tsangmut-
rit servamismasina otsakut paigaldamata, sest
muidu v8ib tsangkoonus puruneda.

1. Lodvendage tsangmutrit ja eemaldage see.

2. Asendage paigaldatud tsangkoonus sobiva
tsangkoonusega.

3. Paigaldage tsangmutter uuesti.
» Joon.7: 1. Tsangkoonus 2. Tsangmutter
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TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST: Hoidke t5oriista alati kindlalt
k&es, Uks kasi kerel. Arge puudutage metallist
osa.

Alusele

AHOIATUS: Enne tosriista kasutamist alusega
paigaldage alusele alati tolmuotsak.

» Joon.8: 1. Tolmuotsak 2. Kasikruvi 3. Alus

1. Asetage alus I6igatavale detailile, ilma et serva-
mismasina otsak detaili vastu puutuks.

2. Lilitage tooriist sisse ja oodake, kuni servamisot-
sak saavutab taiskiiruse.

3. Liikuge todriistaga lle tdodeldava detaili pinna, hoi-
des alust sellega kohakuti ja tehes 16ike sujuvalt I8puni.
» Joon.9

Servade I6ikamisel peab td6deldava detaili pind jadma

seadme liikumise suunas, vaadatuna servamisotsakust

vasakule.

» Joon.10: 1.Toodeldav detail 2. Otsaku podrlemis-
suund 3. Vaade tooriista pealt 4. Etteande
suund

Sirg- vdi servamisjuhiku kasutamisel hoidke seda

kindlasti seadme liikumise suunas, vaadatuna otsakust

paremale. Sel juhul on lihtsam juhikut tdddeldava pinna

servaga kohakuti hoida.

» Joon.1l: 1. Etteande suund 2. Otsaku pddrlemis-
suund 3. Toorik 4. Sirgjuhik

MARKUS: Kui téériista nihutatakse edasi liiga kii-
resti, vdib see pdhjustada I6ike halva kvaliteedi voi
kahjustada servamisotsakut vo6i mootorit. Kui to¢riista
nihutatakse edasi liiga aeglaselt, voib see Idikekohta
kérvetada ja kahjustada. Oige edasilikumise kiirus
sdltub kasutatava otsaku suurusest, to6deldavast
materjalist ja I16ikestigavusest. Enne t66 alustamist
tegelikult toddeldaval pinnal on soovitatav teha sarna-
sest materjalist Uleliigsel saematerjalitiikil proovildika-
mine. Nii teate tépselt, kuidas I16ige valja ndeb, ning
saate kontrollida m&dte.

AETTEVAATUST: Kuna liiga stigav Iikamine
v6ib mootori lile koormata v6i raskendada téoriista
valitsemist, ei tohiks I6ikestigavus soonte Idikamisel
olla korraga ile 3 mm. Kui soovite Idigata stigava-
maid sooni kui 3 mm, tehke jarjest suureneva I6ikesi-
gavusega mitu ldiget.

Alus (vaik)

Valikuline tarvik

Voite kasutada alust (vaik) lisavarustusena, nagu on
naidatud joonisel.
» Joon.12: 1. Kinnituskruvi

Asetage tooriist alusele (vaik) ja kinnitage kinnituskruvi
servamismasina otsakust soovitud kaugusel.
Toodtamistoimingute kohta leiate lisateavet aluse
kasutamisjuhendist.

Sabloonjuhik

Valikuline tarvik

Sabloonjuhik moodustab otsakule labimiseks kanali,
vbimaldades servamismasinat kasutada $abloonidega.
» Joon.13

1. Keerake kruvid lahti ja eemaldage aluse kaitse.
» Joon.14: 1. Aluse kaitse 2. Kruvid

2. Asetage Sabloonjuhik alusele ja pange aluse kaitse
tagasi. Seejarel fikseerige kruve pingutades aluse kaitse.

3. Kinnitage $abloon tdddeldava detaili kilge.
Asetage tooriist Sabloonile ja liigutage tdoriista edasi nii,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.15: 1. Servamisotsak 2. Alus 3. Aluse

kaitse 4. Sabloon 5. Téédeldav detalil

6. Sabloonjuhik

MARKUS: Téodeldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke servamisotsaku

ja Sabloonjuhiku valiskiilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku vilislabimoot — ser-
vamisotsaku labimdot) / 2

Sirgjuhik

Valikuline tarvik

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel vdi soonte I6ikamisel
sirge 16ike saamiseks.

» Joon.16

1. Kinnitage juhtplaat poldi ja tiibmutri abil sirgjuhiku
kilge.

» Joon.17: 1. Polt 2. Juhtplaat 3. Sirgjuhik

4. Tiibmutter

2. Kinnitage sirgjuhiku moodul kinnituskruvi abil.
» Joon.18: 1. Kinnituskruvi 2. Sirgjuhik 3. Tiibmutter
4. Alus

3.  Lddvendage sirgjuhiku moodulil olevat tiibmutrit
ning reguleerige servamismasina otsaku ja sirgjuhiku
vahelist vahemaad. Soovitud vahemaa saavutamisel
keerake tiibmutter tugevasti kinni.

4.  Loikamisel liigutage téoriista nii, et sirgjuhik oleks
téodeldava detaili servaga ihel joonel.

Kui vahemaa téddeldava detaili kilje ja I6ikeasendi
vahel on liiga suur voi kui tdddeldava detaili kiilg pole
sirge, ei saa sirgjuhikut kasutada. Sellisel juhul kinni-
tage toodeldava detaili kiilge sirge laud ja kasutage
seda servamismasina aluse vastas juhikuna. Juhtige
tooriista noole suunas.

» Joon.19

Ringldigete tegemine

Ringldigete tegemiseks tuleb monteerida sirgjuhik ja
juhtplaat, nagu on naidatud joonistel.

Léigatavate ringide minimaalne ja maksimaalne raadius
(ringi keskpunkti ja servamismasina otsaku keskpunkti
vahekaugus) on jargmine:

Min: 70 mm

Max: 221 mm
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70 mm kuni 121 mm raadiusega ringide Idikamiseks
» Joon.20: 1. Tiibmutter 2. Juhtplaat 3. Sirgjuhik
4. Keskava 5. Polt

121 mm kuni 221 mm raadiusega ringide

16ikamiseks

» Joon.21: 1. Tiibmutter 2. Juhtplaat 3. Sirgjuhik
4. Keskava 5. Polt

MARKUS: 172 mm kuni 186 mm raadiusega ringe ei
saa selle juhiku abil 16igata.

1.  Seadke sirgjuhiku keskel olev ava Idigatava ringi
keskpunkti kohale.
» Joon.22: 1. Nael 2. Keskava 3. Sirgjuhik

2. Looge sirgjuhiku fikseerimiseks keskel olevasse
avasse alla 6 mm labimddduga nael.

3. Liikuge todriistaga paripaeva imber naela.

Servamisjuhik

Valikuline tarvik

Servamisjuhiku abil saab hdlpsasti servata, teha kdve-
raid |18ikeid médblispoonis jms. Juhtrullik ligub piki
|6ikekaart ja kindlustab peene I6ike.

» Joon.23

1. Paigaldage servamisjuhik ja juhikuhoidik kinnitus-
kruvi abil aluse kilge (A).

2. Laédvendage pitskruvi (B) ning reguleerige ser-
vamisotsaku ja -juhiku vahekaugust, keerates regu-
leerkruvi (1 mm pdoérde kohta). Soovitud kaugusel
keerake pitskruvi (B) kinni, et fikseerida servamisjuhik
paigale.
» Joon.24: 1. Reguleerimiskruvi 2. Juhikuhoidik

3. Servamisjuhik

3. Loéikamisel liigutage tdoriista nii, et juhtrullik liguks
modda toddeldava detaili serva.
» Joon.25: 1.Toodeldav detail 2. Servamisotsak

3. Juhtrullik

Kallutusalus

Valikuline tarvik

Kallutusalust kasutatakse laminaatpleki voi teiste sar-
naste materjalide servamiseks.
Kallutusalus on kaeparane faasimisel.

1. Asetage tooriist kallutusalusele, Iddvendage kinni-
tuskruvid ja kallutage todriista soovitud nurga alla.

2. Sulgege lukustushoob servamismasina otsaku
soovitud eendi juures ja pingutage kinnituskruvid soovi-
tud nurga all.

3. Kinnitage t66deldava detaili kiilge tugevasti sirge
laud ja kasutage seda kallutusaluse vastas juhikuna.
Juhtige tooriista noole suunas.

» Joon.26: 1. Kinnituskruvid 2. Lukustushoob

Kallutusaluse kaitse kasutamine
koos alusega

Kallutusaluselt eemaldatud kallutusaluse kaitset (ruut)
saab monteerida alusele. Aluse kaitse kuju saab muuta
Ummargusest ruuduks.

1. Eemaldage kallutusaluse aluse kaitse kallutusalu-
selt, keerates lahti neli kruvi ja eemaldades need.

2. Monteerige kallutusaluse kaitse alusele.
» Joon.27: 1. Kallutusaluse kaitse 2. Kruvi

Nihutatud otsaku aluse kaitse

Valikuline tarvik

Nihutatud otsa kasutatakse laminaatpleki voi teiste
sarnaste materjalide servamiseks.

Nihutatud otsaku alus sobib t66deks, mida tehakse
kitsas piirkonnas.

» Joon.28

Tooriista kasutamine koos nihutatud
otsaku alusega

1.  Enne tdoriista paigaldamist nihutatud otsaku alu-
sele eemaldage tsangmutter ja -koonus, Iddvendades
tsangmutrit.
» Joon.29: 1. Rihmaratas 2. Tsangmutter

3. Tsangkoonus

2. Paigaldage rihmaratas tddriista kilge, vajutades
vollilukku ja keerates rihmaratta mutrivotmega tugevasti
kinni.

» Joon.30: 1. Mutrivdti 2. Rihmaratas 3. Vollilukk

3. Paigaldage tsangkoonus ja keerake tsangmutrit
nihutatud otsaku alusel nii, nagu joonisel on naidatud.
» Joon.31: 1.Tsangmutter 2. Tsangkoonus

4.  Kinnitage nihutatud otsaku alus tddriista kilge.
» Joon.32

5.  Seadke rihm lle rihmaratta, kasutades kruvikee-
rajat, ja veenduge, et rihm asetuks kogu oma laiuse
ulatuses ule rihmaratta.

» Joon.33: 1. Rihmaratas 2. Rihm

6.  Sulgege lukustushoob.
» Joon.34: 1. Lukustushoob

7. Paigaldage servamismasina otsak jargmiselt.

Pange tooriist koos nihutatud otsaku alusega maha.
Sisestage kuuskantmutrivéti nihutatud otsaku aluse
avasse.

Hoidke kuuskantmutrivétit joonisel ndidatud asendis,
sisestage servamismasina otsak nihutatud otsaku aluse
vollil olevasse tsangkoonusesse vastaskiiljelt ja kee-
rake tsangmutter mutrivBtmega tugevasti kinni.
» Joon.35: 1. Mutrivdti 2. Kuuskantvoti

3. Servamismasina otsak

8.  Servamismasina otsaku eemaldamiseks jargige
paigaldamise protseduuri vastupidises jarjekorras.
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Aluse kasutamine koos nihutatud
otsaku alusplaadi ja kdepideme
kinnitusega

Nihutatud otsaku alusplaati vdib parema stabiilsuse
saavutamiseks kasutada ka koos aluse ja kaepideme
kinnitusega (lisavarustus).

» Joon.36

1. Keerake kruvid lahti ja eemaldage tlemine sekt-

sioon nihutatud otsaku aluselt. Pange nihutatud otsaku

aluse Ulemine sektsioon korvale.

» Joon.37: 1. Kruvid 2. Nihutatud otsaku alusplaat
3. Nihutatud otsaku aluse ulemine
sektsioon

2. Monteerige nihutatud otsaku alusplaat nelja
kruviga ja kdepideme kinnitus kahe kruviga nihutatud
otsaku aluse plaadi killge. Kruvige kangkaepide (lisatar-
vik) kédepideme kinnituse kilge. Teise kasutusvdimalu-
sena saab kaepideme kinnituse kiilge paigaldada nupp-
kaepideme, mis eemaldatakse profiilfreesimise aluselt
(lisatarvik). Nuppkaepideme paigaldamiseks asetage
see kaepideme kinnitusse ja keerake kruviga kinni.

Kangkaepidemega
» Joon.38: 1. Kangkaepide 2. Kdepideme kinnitus
3. Nihutatud otsaku alusplaat

Nuppkéepidemega

» Joon.39: 1. Kruvi 2. Nuppkaepide 3. Kdepideme
kinnitus

Tooriista kasutamine koos

profiilfreesimise alusega

Valikuline tarvik

AETTEVAATUST: Kui kasutate téériista profiil-
freesina, siis hoidke seda kindlalt m6lema kéega.

1. Tooriista kasutamiseks Ulafreesina paigaldage
tooriist profiilfreesimise aluse (lisatarvik) kiilge, vajuta-
des selle taielikult alla. Olenevalt tehtavast t6dst vBite
kasutada kas nupp- v6i kangkaepidet (lisatarvik).

» Joon.40: 1. Profiilfreesimise alus 2. Kangkaepide

2. Kangkaepideme (lisatarvik) kasutamiseks keerake
kruvi lahti ja eemaldage nuppkaepide.
» Joon.41: 1. Kruvi 2. Nuppkaepide

3. Kruvige kangkéepide aluse kilge.
» Joon.42: 1. Kangkaepide

Ldikestigavuse reguleerimine
profiilfreesimise aluse (lisatarvik)
kasutamisel

AETTEVAATUST: Hoidke toétamise ajal tsériista
alati mélemast kédepidemest tugevalt kinni.

» Joon.43: 1. Reguleerimisnupp 2. Lukustushoob
3. Suigavusosuti 4. Stoppervarda sea-
distusmutter 5. Kiire s66tmise nupp
6. Stoppervarras 7. Stopperi plokk
8. Reguleerimise kuuskantpolt

1. Asetage tooriist tasasele pinnale. Lodvendage

lukustushoob ja langetage tdériista korpust, kuni ser-
vamismasina otsak puudutab tasast pinda. Todriista

korpuse lukustamiseks pingutage lukustushooba.

2. Keerake stoppervarda seadistusmutrit vastu-
paeva. Langetage stoppervarrast, kuni see puutub
vastu reguleerimise kuuskantpolti. Seadke suiga-
vusosuti kohakuti skaalatihikuga ,0”. Stigavusosuti
naitab skaalal Idikesugavust.

3. Hoides kiirsé6te nuppu all, tdstke stoppervarrast
soovitud I6ikestiigavuse saavutamiseni. Sligavuse
peenhaalestuseks tuleb keerata reguleerimisnuppu
(Uks pdore =1 mm).

4.  Keerates stoppervarda seadistusmutrit paripaeva,
saate stoppervarda tugevasti fikseerida.

5. Nuud tuleb teie etteantud I6ikestigavuse saavu-
tamiseks lI6dvendada lukustushooba ja seejarel lange-
tada tooriista korpust, kuni stoppervarras satub kontakti
stopperi ploki reguleerimispoldiga.

6. Asetage alus Idigatavale detailile, ilma et serva-
mismasina otsak detaili vastu puutuks.

7.  Lilitage tooriist sisse ja oodake, kuni servamisma-
sina otsak saavutab taiskiiruse.

8. Langetage todriista korpust ja liigutage tooriista
piki toddeldava detaili pinda, hoides alust tasaselt vastu
pinda ja liikudes sujuvalt edasi, kuni 16ige on tehtud.

Servade I6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jadma
seadme liilkumise suunas, vaadatuna servamismasina
otsakust vasakule.
» Joon.44: 1. Toorik 2. Otsaku p&drlemissuund

3. Vaade tOdriista pealt 4. Etteande suund

Sirg- voi servamisjuhiku kasutamisel hoidke seda

kindlasti seadme lilkkumise suunas, vaadatuna otsakust

paremale. Sel juhul on lihtsam juhikut td6deldava pinna

servaga kohakuti hoida.

» Joon.45: 1. Etteande suund 2. Otsaku po6rlemis-
suund 3. Toorik 4. Sirgjuhik

MARKUS: Kui téoriista nihutatakse edasi liiga kii-
resti, voib see pdhjustada I6ike halva kvaliteedi voi
kahjustada servamismasina otsakut vdi mootorit. Kui
tooriista nihutatakse edasi liiga aeglaselt, vdib see
16ikekohta kérvetada ja kahjustada. Oige edasilii-
kumise kiirus oleneb kasutatava otsaku suurusest,
téodeldavast materjalist ja I6ikestigavusest. Enne t66
alustamist tegelikult tdddeldaval pinnal on soovitatav
teha sarnasest materjalist Uleliigsel saematerjali tiikil
proovildikamine. Nii teate tapselt, kuidas I6ige valja
naeb, ning saate kontrollida madte.

Juhikuhoidiku sirgjuhik

Valikuline tarvik

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel véi soonte I6ikamisel
sirge dike saamiseks.
» Joon.46: 1. Polt 2. Juhikuhoidik 3. Tiibmutter (A)

4. Polt 5. Tiibmutter (B) 6. Juhtplaat

7. Sirgjuhik 8. Tiibpoldid

1. Paigaldage sirgjuhiku moodul poldi ja tibmutriga
(A) juhikuhoidikusse (lisatarvik).

2.  Sisestage juhikuhoidik profiilfreesimise aluses
olevatesse avaustesse ja kinnitage tiibpoltidega.
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3. Servamismasina otsaku ja sirgjuhiku vahe-
kauguse reguleerimiseks 16dvendage tiibmutrit (B).
Soovitud vahemaa saavutamisel pingutage sirgjuhiku
fikseerimiseks tiibmutrit (B).

Sirgjuhik

Valikuline tarvik

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel voi soonte Idikamisel
sirge 16ike saamiseks.
» Joon.47

1. Paigaldage juhtlatid profiilfreesimise aluse
avadesse.
» Joon.48: 1. Juhtlatt 2. Tiibmutter 3. Sirgjuhik

2. Reguleerige vahemaad servamismasina otsaku
ja sirgjuhiku vahel. Soovitud vahemaa saavutamisel
pingutage sirgjuhiku fikseerimiseks tiibmutreid.

3.  Loéikamisel liigutage tdoriista nii, et sirgjuhik oleks
toddeldava detaili servaga thel joonel.

Kui vahemaa to6deldava detaili kiilje ja I6ikeasendi
vahel on liiga suur véi kui téddeldava detaili kiilg pole
sirge, ei saa sirgjuhikut kasutada. Sellisel juhul klam-
merdage téddeldava detaili klilge tugevasti sirge laud
ja kasutage seda profiilfreesi aluse juhikuna. Juhtige
tooriista noole suunas.

» Joon.49

Sabloonjuhik

Valikuline tarvik

éabloonjuhik moodustab otsakule labimiseks kanali,
vbimaldades servamismasinat kasutada Sabloonidega.
» Joon.50

1. Ldédvendage todriista aluse kruvid, sisestage
Sabloonjuhik ja kinnitage kruvid.
» Joon.51: 1. Kruvi 2. Alus 3. Sabloonjuhik

2. Kinnitage Sabloon téddeldava detaili kilge.
Asetage todriist Sabloonile ja liigutage tdoriista edasi nii,
et Sabloonjuhik libiseks piki Sablooni serva.
» Joon.52: 1. Servamisotsak 2. Alus 3. Aluse

kaitse 4. Sabloon 5. Tésdeldav detail

6. Sabloonjuhik

MARKUS: Té6deldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke servamisotsaku

ja Sabloonjuhiku valiskilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku vélislabimoot — ser-
vamisotsaku [abim66t) / 2

Tolmuotsaku komplektid

Kasutage tolmuotsakut tolmu eraldamiseks.

Alusele

Kinnitage tolmuotsak kasikruvi abil téoriista aluse kiilge.
» Joon.53: 1. Tolmuotsak 2. Kasikruvi 3. Alus

Profiilfreesimise alusele

Valikuline tarvik

1.  Kinnitage tolmuotsak kasikruviga profiilfreesimise
alusele nii, et tolmuotsaku eend sobituks profiilfreesi-
mise aluse slivendisse.
» Joon.54: 1. Tolmuotsak 2. Kasikruvi

3. Profiilfreesimise alus

2. Uhendage tolmuotsak tolmuimejaga.
» Joon.55

HOOLDUS

AETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks valja lilitatud ja vooluvdrgust
lahti ihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks v@ib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistood lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

Sisiharjade asendamine

» Joon.56: 1. Piirmargis

Kontrollige susiharju regulaarselt.

Vahetage need valja, kui need on piirmargini kulunud.
Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidiku-
tesse libistada. Mélemad sisiharjad tuleb asendada
korraga. Kasutage Uksnes identseid slsiharju.

1. Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat.

2. Votke arakulunud susiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi.

» Joon.57: 1. Harjahoidiku vahe
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VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita to0riis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Sirg- ja rihvamisotsakud

. Aareotsakud

. Laminaadist servamisotsakud
. Sirgjuhiku moodul

. Servamisjuhiku moodul

. Pdhjamoodul (vaik)

. Kallutusaluse moodul

. Profiilfreesimise aluse moodul

V-soone otsak

» Joon.60
D A L1 L2 (]
1/4" 20 50 15 90°
Uhik:mm
Puuriteravikuga tasaservamisotsak
» Joon.61
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
Uhik:mm

Puuriteravikuga kahekordne tasaservamisotsak
» Joon.62

. Nihutatud otsaku aluse moodul D A L1 L2 L3 L4
«  Sabloonjuhik 8 8 80 95 20 25
. Tsangkoonus 6 6 70 40 12 14
. Mutrivti 147
. Tolmuotsak
. Juhtpiire Uhik:mm
. Juhtpiirde adapteri komplekt
. P .p . p g Nurgatimardusotsak
. Mikroreguleerimisega sirgjuhik > Joon.63
. Kllgkaepide
. Kéaepideme kinnitus D Al A2 L1 L2 L3 R
MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud voi- 6 25 9 48 13 5 8
vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud 174"
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.
6 20 8 45 10 4 4
Servamisotsakud 14
Sirgotsak Uhik:mm
> Joon.58 Faasimisotsak
» Joon.64
D A L1 L2
6 20 50 15 D A L1 L2 L3 0
1/4" 6 23 46 11 6 30°
8 8 60 25 6 20 50 13 5 45°
6 50 18 6 20 49 14 2 60°
1/4" B
Uhik:mm
6 6 50 18
1/4" Nogusfreesimisotsak
» Joon.65
Uhik:mm
D A L1 L2 R
U-soone otsak
6 20 43 8 4
» Joon.59
6 25 48 13 8
D A L1 L2 R .
Uhik:mm
6 6 60 28 3
1/4"
Uhik:mm
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Kuullaagritega tasaservamisotsak

» Joon.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Uhik:mm
Kuullaagritega nurgaimardusotsak
» Joon.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
Uhik:mm
Kuullaagritega faasimisotsak
» Joon.68
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Uhik:mm

Kuullaagritega ribitamisotsak
» Joon.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Uhik:mm

Kuullaagritega négusprofiili ribitamisotsak
» Joon.70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Uhik:mm

Kuullaagritega Rooma tiilipi S-profiili otsak
» Joon.71

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Uhik:mm
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

RT0702C

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

6 MM, 8 MM unn 1/4 groima

Yucno o6opoToB Ge3 Harpysku

10 000-34 000 muH™

O6wasn BbicoTa 210 Mm
Macca HeTTo 1,8-2,8 kr
Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallei NoCTOSHHO AeWCTBYOLEN NporpamMme UccrefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 30ech
TeXHUYeCcKune XapakTepUCTUKK MOTyT GblTb M3MEHeHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

TexHu4yeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnvyaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca MoxXeT oTnuyaTbCs B 3aBUCMMOCTY OT AOMNONHUTENBHOrO 06opyAoBaHus. B Tabnuue npeactasneHb!
KOMOMHaLUMK ¢ HanbonblLuUen N HaMMeHbLLEe Maccol B COOTBETCTBUM ¢ npoLeaypont EPTA 01/2014.

HasHayeHue

[aHHbI MHCTPYMEHT NpefHa3HaveH ans obpesku
KpaeB 1 NPoUNMpoBaHns Aepesa, nnacTmMacchl 1
nofo6HbIX MaTepuarnos.

MUcToYHUK NnUuTaHunA

[aHHbIn WHCTPYMEHT AOJDKEH NOAKNIOYATLCA K UCTOYHUKY
MUTaHNA C HanpsAXXeHMeM, COOTBETCTBYHOLLIUM HaNpsKeHuto,
yKasaHHOMY Ha Mﬂ,eHTMd)MKaLlMOHHOﬁ nnactuHe, N MOXeT
paﬁOTaTb TOMbKO OT OAHO(A3HOIO UCTOYHMKA NEPEMEHHOTO
Toka. OH umeet ﬂBOVIHy}O M30nAUNKI0 U NOITOMY MOXET Noa-
KM4aTbCA K po3eTkam 6e3 3azemreHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO aBneHunst
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
YpoBseHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLHOCTH (Lwa): 93 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3 gb (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWIA U MOXET ObiTh
MCMoNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMa MOXHO Takxke UCnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3ENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea

3awuThbl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue Lwyma Bo
BpeMsi hakTM4ECKOro MCMONb30BaHNA 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET OTNMYATLCSl OT 3asIBNEHHOr0 3Ha4eHNs B
3aBMUCUMOCTM OT cnoco6a NPUMEHEeHNsi MHCTPYMEHTa
B 0CO6EHHOCTH OT TUNa obpabaTbiBaeMoii feTanu.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbHo onpegenute
Mepbl 6e30MacHOCTM ANA 3aWMTbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLIeHKe BO3AECTBUA B pearnbHbIX
YCNOBUAX UCMONbL30BaHUA (C y4eTOM BCeX 3TanoB
pa6oyero UMKNa, TaKUX KaK BbIKITIOYEHNE UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKITlOYEHUE).

CymMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BeKTOpoB
no Tpem 0csim), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUN C
EN62841-2-17:

Pabounin pexxum: BpalleHne 6e3 Harpysku
PacnpocTpaHeHue Bubpaumm (a,): 2,5 M/c” unu meHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c®

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaummn nsamepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWUI U MOXET

6bITb UCMONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHus BUGpaLmm MOXHO Takke UCosib-
30BaTh A1 NPeABapUTENbHBIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BMGpa-
UMM Bo BpeMsi (paKTUYECKOro MCMOoNb30BaHUs
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA MOXET OTNNYATLCS OT 3asiB-
NeHHOro 3HaYeHUs! B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba
NpPUMEHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT
Tuna obpabaTbiBaemou geranu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHoOCTY ANs 3awWwuThl onepartopa,
OCHOBaHHbI€e Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCMOBUSAX UCMOMb30BaHUA (C y4eTOM BCeX
3TanoB paboyero LMKNa, TakUX Kak BbIKIHO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKIIOYEHMeE).

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[Jeknapauus o cooTBeTcTBUM EC BKNtoveHa B pykoBoa-
cTBO no akcnnyatauum (Mpunoxenne A).
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTeck co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacCHOCTM, yKa3aHNSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTepUCTMKaMu, npuna-
raeMbIMM1 K aHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
Hecobnionenune kakux-nnbo MHCTPYKLNIA, yKas3aHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHIO MEeKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy 1/unu cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTte OpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMu Ans
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aMeKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNK Ha akkymynsTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEeXHUKM 6e3onacHoCTH

npu akcnnyaraumm TfpuMmmMmepa

1. Mpw BbINoNHeHUM paboT cyLiecTBYET PUCK KOH-
TakKTa ¢hpe3bl CO LWHYPOM NUTaHUSA, B CBA3YN C YeM
3NeKTPOUHCTPYMEHT crieflyeT AepXaTh TONbKO
3a cneuuanbHble M30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
B cnyyae paspesaHus HaxofsLLErocs nog Hanps-
XeHWeM NpoBoAa HanpshkeHne MOXeT nepeaaTbest
Ha MeTannuyeckune YacTm NHCTPYMEHTa, YTO CTaHeT
NPUYMHON NOpaxeHws onepaTopa TOKOM.

2. [nsA dmkcaummn paspesaemon aeTanu Ha ycToun-
YMBOW MOBEPXHOCTU UCMONb3YUTE 3aXKUMbI UK
Apyrue CooTBETCTBYOLWME NpUcnocobneHus.
Hukoraa He aepxuTe pacnunueaemble AeTanu B
pyKax 1 He npuxumaiiTe ux K Teny, Tak kak aTo He
06ecneymnT yCTONYMBOrO NONOXKEHUS AeTanm 1 MOXeT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS HaZ, UHCTPYMEHTOM.

3. XBocToBMK (ppe3bl AnA TPUMMepa [OMKeH
noAXoAUTb K UMeloLLeMycsl LLaHFroBOMY

10.

11.

12.

13.

14.

16.

17.

18.

20.

Kpenko aepXuTe MHCTPYMEHT.

Pyku AOMXHbl HAXOAUTLCS Ha PacCTOSIHUM OT
BpallaloLMXCca geTanen.

MNepepn BkNOYeHMEM BbikntovaTens y6eau-
Techb, 4TO hpesa AnA TPUMMepa He KacaeTcs
[eTanu.

Mepea ucnonb3oBaHWeM MHCTPYMEHTA Ha
peanbHOW geTanu AanTe eMmy HeMHOro nopa-
60oTaTb BxonocTyto. Y6eanTechb B OTCYyTCTBUM
BMGpauun unu 6MeHns, KoTopble MOryT CBU-
AeTenbCTBOBaTb O HeNpaBUbHOW YCTaHOBKe
cpesbl.

MomHuTe 0 HanpaBneHun BpaweHus gpesbl
Ansi TPMMMepa U HanpaBrieHUU ee Noaaym.

He ocTaBnsaunTe paboTalowmim MHCTPYMEHT 6e3
npucmMotpa. BknovaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaXoAUTCS B pyKaxX.

Mepea usBneyeHneM MHCTPYMEHTa U3 AeTanu
BcerAa BbIKNioYanTe ero u xauTe, noka dpesa
MONTHOCTHLI0 OCTAaHOBUTCA.

Cpa3y nocne okoH4aHUsA paboT He npukKacan-
Tecb K ppe3e. OHa MOXET ObITb OYEHb ropsi-
YeW, YTO NpUBeaET K 0XKOram KOXM.

He ponyckanTte nonagaHvus Ha OCHOBaHue
pacTBopuTensi, 6eH3nHa, Macna UM cXoXux
BeLUEeCTB MO HEOCTOPOXHOCTU. OHU MoryT
cTaTb MPUYUHON pacTPecKUBaAHUA OCHOBAHUS.
HekoTopble maTepuanbl MOryT coaepxaTb
TOKCUYHbIe XUMUYeckue BewecTsa. Npumute
COOTBETCTBYOLME MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObI U36€eXaTb BAbIXaHMA UIKU KOHTaKTa C
KOXeW Takux BelecTB. Cobniopaite Tpe6o-
BaHUs, yKa3aHHble B nacnopte 6esonacHocTu
MaTtepuana.

06sa3aTenbHO UCNONb3YUTE COOTBETCTBYHO-
Wyto Nbine3alwmTHY0 MacKy/pecnupaTop Ans
3aWUThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINK pa3pe-
3aeMbIX MaTepuarnos.

YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha YCTONYUBYIO
NoBepXHOCTb. B NpoT1BHOM crny4yae MHCTPYMEHT
MOXET YNacTb ¥ MPUYUHUTL TPABMY.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUW.

NaTpoHy.

Wcnonb3ynTte Tonbko dpesy ans Tpummepa,
KOTOpas paccuuTaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKcK-
ManbHYH yKa3aHHYI0 Ha MUHCTpyMeHTe pabo-
Yyl0 4acToOTY.

B cnyvae anutensHoM aKcnnyaTauumn MHCTpy-
MeHTa Ucnonb3yinTe CpeAcTBa 3alUTbI CnyXa.
AkKypaTHO obpaujanTech ¢ hpe3oin Ans
TpuMMepa.

Mepep akcnnyaTtauven TwaTenbHO OCMO-
TpuTe ppe3y AnA Tpummepa u yéegurecb

B OTCYTCTBUM TPELLUH UMW NOBPEXAEHUN.
HemeaneHHo 3ameHUTe TPECHYBLUYIO UK
noBpexaeHHyto dpesy.

W36erante nonagaHus pexyLiero MHCTPY-
MeHTa Ha reo3au. lNepepn BbinonHeHnem padot
OCMOTpUTE AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce
rBo3au.

A OCTOPOXXHO: HE NONYCKANTE, 4to6b!
yAo6CTBO UMY ONbIT 3KCMyaTaLumu AaHHOTo
yCTpPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOTOKPaTHOro
Vcnonb30BaHUs) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobntogeHneM npaBun TeEXHUKKU 6e3onacHo-

CTV Npu o6paLleHnm ¢ 3TUM YCTPONCTBOM.
HEMNPABWUJIbHOE UCMOJIb3OBAHUE nHcTpy-
MeHTa UNu HecobnioaeHne NpaBun TEXHUKK 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NMPUBECTU K TAXKeNou TpaBme.
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OMNMUCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepKou hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06s3aTenbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BLIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3eTKMU.

PerynupoBka BbicTyna ¢pe3bl Ans

TpuMmepa

[nsi HacTpowiku BbiCTyna dpesbl OTKPOWTE hUKCHpyto-
L0 3aLLenKy 1 MepeMecTuTe, eCnu Hy>Ho, OCHOBaHue
BBEPX UMW BHW3, MOBOPA4NBas PerynnpoBOYHbIN BUHT.
Mocne 3aBepLUeHUs perynmpoBKM NNOTHO 3aKpoTe
ukcypytoLLyto 3aLuerky, 4Tobbl 3acdrkcMpoBaTh
OCHOBaHWe.
» Puc.1: 1. OcHoBaHue 2. LLikana 3. BeicTyn

dpesbl 4. PukcupytoLas 3allenka

5. PerynupoBoyHbIi BUHT 6. LLlecTurpaHHas

ravka

NMPUMEYAHUE: Ecnu NHCTPYMEHT He 3akpenneH
[axe nocne 3akpblBaHWUA OUKCUPYIOLLEN 3aLLenku,
3aTsHUTE LIEeCTUrPaHHYIo raviky, a 3aTeM 3akpoiTe
DVKCMPYIOLLYIO 3aLLEnKy.

HdencTBue BbIKNo4YaTens

ABHUMAHME: Mpexae Yem BCTaBUTH LITEKEP
MHCTPYMEHTa B PO3eTKy, BCceraa npoBepsiiiTe, 4To
MHCTPYMEHT OTKITIOUEH.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa HaXXM1Te Ha CTOPOHY nepe-
Kntovarens ¢ meTkon |. [ins BbIKMIOYEHUst UIHCTPYMEHTa
HaXKMWTe Ha CTOPOHY nepekrtoyatens ¢ metkoii O.

» Puc.2: 1.[epeknioyatens

AnekTpoHHas cyHKUusA

[lns NpOCTOTbI 3KCMNyaTaLny MHCTPYMEHT OCHALLEH
3MNEKTPOHHbLIMU (PYHKLMAMM.

WHoukaTopHasa namna
» Puc.3: 1. VHavkaTopHas namna

Mpu NnoaknYeHUN MHCTPYMEHTa K CeTU NUTaHUs 3aro-
paeTcs 3eneHast uHamMkaTopHas namna. Ecnu nHamka-
TOpHasi namna He 3aropaeTcs, 3T0 CBMAETENbCTBYET
0 HEMCMPaBHOCTW CETEBOTO LLIHYpa U KOHTponnepa.
Ecnu uHaukatopHas namna ropuTt, a UHCTPYMEHT He
BKITOYAETCS faXke NpU HaXkaToM BbIKMoYaTene, 3To
CBUAETENbLCTBYET NMGO0 06 M3HOCE YroNbHbIX LLETOK,
nnbo 0 HencnpaBHOCTW KOHTPONNepa, AnekTpoaBura-
Tensa unu nepekntodatens BKI1/BbIKI.

3awmTa oT crny4yamHoro BKoYeHusi

WHCTPYMEHT He 3anyckaeTcsi Npu HaxaTuu Ha CTOPOHY
nepeksoyaTens ¢ MeTkow |, Jaxe eCrim UHCTPYMEHT
NOAKITIOYEH K CETU NUTaHUS.

B 310 BpeMs uHAvKaTopHas namna 6yaeT muratb kpac-
HbIM, YKa3blBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPOMCTBO
3aLYMThI OT CIY4aNHOTO BKITIOYEHNS.

[Insi OTKNIOYEeHUs 3aLUTbI OT CryYanHOro BKIIOYEHWSI
HaXKMWUTe Ha CTOPOHY nepekrtoyatens ¢ metkoi O.

®DyHKUMSA NNaBHOro 3anycka

DyHKUMS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLUIAET MyckoBoii yaap
1 obecreyvBaeT NIaBHOCTb 3anycka MHCTPYMeHTa.

KoHTponb NOCTOAHHOW CKOPOCTU

OneKTPOHHOE yNpaBfieHNe CKOPOCTLIO MHCTPYMEHTA
AN JOCTUXKEHUS MOCTOSIHHOMN CKOPOCTU.

Mo3BONSET BbINOMHSATL TOHKYIO OTAENKY, Tak Kak CKo-
pOCTb BpaLLeHVsi NOAAEPXKUBAETCS HA NMOCTOSIHHOM
YPOBHE axe B YCIOBUAX Harpy3ku.

PerynsaTop ckopocTu

A OCTOPOXXHO: He ncnonb3ynTe perynstop
CKOPOCTU BO BpeMsi paboThl. V13-3a cunbl NpoTmeo-
[eCTBUS OMepaTop MOXET Cry4aiiHO AOTPOHYTLCA
[0 opesbl 4Nns TpUMMepa. ATO MOXKET NPUBECTU K
TpaBme.

ABHUMAHME: Ecnn MHCTPYMEHTOM MOSb30-
BaTbCS HEMPEPbLIBHO HA HU3KON CKOPOCTY B Tede-
HUe NPOAOIKXUTENLHOIO BpeMeH!, ABUraTenb
6yneT neperpyxaTbcsi, YTO NpMBeAET K NONIoMKe
MHCTPYMeHTa.

ABHUMAHUE: Perynsitop ckopocTu MOXHO
noBopayMBaTh ToNnbKo A0 undpbl 6 1 o6paTHO
Ao 1. He Hy>XHO NPUHYAUTENbLHO NOBOpaYnBaTh
perynsTop 3a npepgeribl 3Ha4yeHun 6 unum 1, Tak Kak
3TO MOXET NPUBECTM K OTKa3y (yHKLUM perymnu-
pOBaHUA CKOPOCTH.

CKOPOCTb MHCTPYMEHTa MOXHO MeHATb, yCTaHaBnnBas
perynsitop ckopocTu Ha 3HaveHune ot 1 o 6.
» Puc.4: 1. Perynsitop ckopoctu

Mpu noBopoTe perynstopa CKOPOCTU B HANpaBrieHUu
undpbl 6 ckopocTb 6yaeT yBenuumBaTteCs. [Ans noHn-
)KEHUS1 CKOPOCTW NOBEPHUTE PErYNSATOP B HAaNpaBneHuu
umdpsbl 1.

370 nossonseT BblbpaTh naeanbHy CKOPOCTb s
onTumanbHon o6paboTku MaTepuana, To ecTb npa-
BUJIbHYIO CKOPOCTb MOXHO BbIGUpaTh B 3aBUCUMOCTMN OT
maTepuana v guameTpa dpesbl.

CoO0TBETCTBME LMGPOBbLIX 3HAYEHWIT HA perynsTope n
NPUMEPHON CKOPOCTM BpaLLEHUSt UHCTPYMEHTa yKa3aHo
B Tabnuue.

Lindbpa MuH™"
1 10 000
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CBOPKA

SKCIMNYATAUUA

MABHUMAHME: Mepen npoBegeHneM Kakux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNbHO Npo-
BeEpPANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWWHYP
NUTaHUSA BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTtaHoBKa unu cHsatue cppesbl And

TpuMmepa

MABHUMAHME: He satsirusaiite LlaHroBy
raiiky, He BCTaBUB (hpesy Ans TpMMMepa, uHade
LaHroBbLIN KOHYC CIOMaeTcs.

MABHUMAHME: Monb3ynTech TONLKO KoYamu,
nocTaBnsieMbIMU BMECTe C MHCTPYMEHTOM.

YcTaHOBUTL dhpesy Anst TPMMMEpPa MOXHO ABYMSI CMo-
cobamu. Bocnonb3aynrech NobbIM U3 HUX.

C ncnonb3oBaHMeM ABYX rae4HbIX
Knroyen

BcTaBbTe hpesy Ans TpuMMepa A0 KOHLA B LI@HroBblii
KOHYC U1 C MOMOLLIbIO OHOTO ra@4HOTOo KMtoya XOpoLUIo
3aTAHWUTE LLaHroByIo raiiky, Npy 3TOM yAEpXuUBas LLENKy
BTOPbIM rae4HbIM KIT0HOM.
» Puc.5: 1. 3ataHyTb 2. Ocnabutb 3. LWeiika

4. LjaHrosas ravika

C ucnonb3oBaHMEM OAHOIO rae4Horo
Kno4a

BcTaBbTe dhpesy Ana TpumMmMepa A0 KOHLA B LIaHroBbIi

KOHYC 1 C MOMOLLIbIO ra@4YHOTO KItoYa XOPOLLIO 3aTAHUTe

LLaHroBYIO raviky, Npy 9TOM HaJaBuB Ha oukcaTop Bana.

» Puc.6: 1. 3atsaHyTb 2. Ocnabutb 3. dukcatop Bana
4. LyaHroBas ravika

YUT06bI CHATL (bpesy Ans TPUMMeEPA, BbINONHUTE AEN-
CTBWS MO yCTaHOBKe B 06paTHOIA nocnefoBaTesisHOCTU.

3ameHa LlaHroBoro KoHyca

MABHUMAHME: Pa3mep LaHroBoro KoHyca fon-
EH COOTBETCTBOBaTb pa3Mepy MCNOMb3yeMoi
cpesbl ana TpumMmepa.

MABHUMAHME: He zatsirusaiite LlaHroBy
ramky, He yctTaHOBMB ¢hpe3y Ans TpuMmepa, uHave
LIaHroBbI KOHYC MOXEeT CIIoMaThbCA.

1.  OTKpyTUTE U CHUMUTE LLI@aHTOBYHO ramky.

2. 3amMeHuTe yCTaHOBMEHHbIN LIaHroBbIN KOHYC Ha
KOHYC NpaBunbHOro pasmepa.

3. YcTaHOBWTE Ha MECTO LiaHroBYHO ravky.
» Puc.7: 1. LlaHroBhbii KoHyc 2. LlaHroBas rarika

ABHUMAHUE: Bceraa kpenko aepxute
VHCTPYMEHT, MOSIOKMB OAHY PyKy Ha kopnyc. He
KacalTecb MeTannMyecknx getaneil.

Ansi ocHoBaHusA

A OCTOPOXHO: Mepen ncnons3oBaHnem
WHCTPYMEHTa Ha OCHOBaHWUW Bceraa yctaHaBmnu-
BaWTe Ha OCHOBaHMe NblNecOOpPHbIN NaTpy6oK.

» Puc.8: 1. [binec6opHbiii naTpybok 2. bapalukoBbiin
BUHT 3. OcHoBaHne

1.  YcraHoBuTe OoCHOBaHue Ha oGpabaTbiBaemyto
fetanb Tak, 4Tobbl hpesa Ansg TpUMMepa He Kacanach
aeranu.

2. BKnYMTE MHCTPYMEHT M AOXKANTECH, NOKa pesa
HabepeT NorHy CKOPOCTb.

3.  3aTtem nepemeLlaiite MHCTPYMEHT Brepes rno
NoBEPXHOCTH, NpIKMMas OcCHoBaHve k obpabaTbiBae-
MOV AeTanu n akkypaTHO ABWras ero Bnepes Ao 3asep-
LLIeHUs npoLecca pesku.

» Puc.9

Mpw ocyLecTBNeHn peskn KpOMKM, NOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMoii AeTanu AomkHa HaxoauTbCs CreBa
OT hpesbl B HaNpaBneHNW nogavu.
» Puc.10: 1. O6bpabatbiBaemas getanb
2. HanpaBsneHue BpalyeHns gpesbl 3. Bug
CBepxy MHCTpymeHTa 4. HanpaeneHue
nogauu

Mpwn ncnonb3oBaHUK NPAMOW HanNpaBnSoLLER Unn

KpomKkoobpe3Hol HanpaenstoLen obasaTensHo pac-

nonaraiTe ee cnpasa o HanpasrieHunto noaayn. ATo

NOMOXeT yAepXuBaTb ee 3anoanuuo ¢ GokoBoi CTopo-

Hol obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

» Puc.11: 1. HanpasneHue nogauu 2. Hanpasnexue
BpaLyeHus dppesbl 3. ObpabartbiBaemas
fetansb 4. lMpsvas Hanpaensiowas

NPUMEYAHUE: Cnuwkom 6bicTpoe nepemeLleHne
VHCTPYMeHTa Briepes MOXET YXYALWUTb Ka4eCTBO
pesky unu NoBpeaunTb hpesy Ans TpuMMepa unu
asuratenb. CNULLKOM MEANEHHOE NepeMeLLeHne
VNHCTPYMeHTa Brepea MOXET NMPUBECTU K CKUraHUIO 1
nopye Bblpesa. Hagnexalas ckopocTb nogayu 6yaet
3aBuCeTb OT pa3mepa pesbl, TMna obpabdaTbiBaeMoit
Aetanu n ry6uHbl pesku. MNepep ocyluecTBneHnem
pe3ku Ha dakTudeckol obpabaTsiBaemoi getanu,
pekomeHzyeTcs caenaTb NPobHbI BbIpes Ha Kycke
HEHY)XHOTO nunomarepmana. 3To No3BONMT TOYHO
y3HaTb, kak 6yaeT BbIMMAAeTb BbIPE3, @ TakKe NpoBe-
pWTb pasmepsl.

A BHUMAHME: Tak kak ypesmMepHas peska MoXeT
NPUBECTY K Neperpy3ke ABUraTens unm TpyaHOCTsM

B yNpaBneHuy MHCTPYMEHTOM, Fny6uHa pesku He
[OIMKHa NpeBbIllaTe 3 MM 3@ OAVIH NMPOXOA NpU pe3ke
nasoB. Ecnu Bbl XO0TWTe Bblpe3aTb Nasbl rny6uHonmn
6onee 3 MM, caenarTe HECKONbKO NPOXOAO0B, NocTe-
NeHHo yBenuumBas rny6uHy norpyxeHust ppesbl.
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MonumepHas noacTaBkKa

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

B kauecTBe 4ONOMHUTENBHOW NPUHAATIEKHOCTU MOXHO
MCMnonb30BaTb NONMUMEPHYHO MNOACTABKY (CM. PUCYHOK).
» Puc.12: 1. 3aXMMHOIN BUHT

YctaHoBuTe WHCTPYMEHT Ha NONMMMEPHYI0 NOACTaBKY U
3aTAHUTE 3aKMMHOW BUHT TakK, YTOObI cppe3a Ana Tpyum-
Mepa BbICTynana Ha HY>XHYK0 OINTUHY.

Cnocobbl UCMonb30BaHWS NOACTaBKU npuBeneHbl B
WHCTPYKUMKX NO ee aKcniyaTayuu.

MpodnnbHaa HanpaBnsiloLas

HononHumenbHbie npuuadne)«Hocmu

MpocunbHas HanpasnsoLlas ocHalleHa BTYKON,
Yyepes KOTOpyto NPoXoauT pesa, 4To No3sonseT
Mcnonb3oBaTe TPUMMEP C NPOUIIbHLIMU LWabnoHamu.
» Puc.13

1. OTBepHUTE BUHTbI M CHUMUTE 3aLLUTY OCHOBAHWS.
» Puc.14: 1. 3awmra ocHoBaHUs 2. BUHTbI

2. YctaHoBWTe NPOdUIbHYO HaNpaBnsoLLyo Ha
OCHOBaHWE ¥ yCTaHOBUTE 3aLLUMTY Ha MecTo. 3aTem
3aTSHUTE BUHTbI AN (DUKCALIUM 3aLLMUTLI OCHOBaHWS.

3.  [MpwukpenuTe npodusb k obpabaTbiBaeMom
fAetanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
MeLanTe ero, npoasurast NPoUNbHYIO HanpaBnsto-
LWyt BAOMNb 6OKOBOM CTOPOHbI Npoduns.
» Puc.15: 1. ®pesa gnsa Tpummepa 2. OcHoBaHue

3. 3awwTa ocHoBaHus 4. Mpodwunb

5. ObpabatbiBaemas getanb

6. MpocunbHas HanpasnsoLas

NMPUMEYAHUE: Pa3vep Bbipe3aHHon obpaba-
TbiBaeMon Agetanu 6yaeT HEMHOTO OTIMYaTbCs OT
pa3mepa npocduns. Obecneybte paccTosiHue (X)
mMexay ppesoit 1 BHELIHEN CTOPOHOM NpodunIIbHON
Hanpaensowen. PacctosHne (X) MOXHO BblYMCIIUTD
npvi NOMOLLIM CrieayoLLEero ypaBHEHWS:

PaccTosiHue (X) = (HapyXHbI guameTp nNpo-
chunbHOM HanpaBnsLWei - anameTp dpesbl AN
Tpummepa) / 2

Mpamas HanpaBnawoLwWwas

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

MpsiMyto HanpaensioLLyto y4o6HO UCoNb30BaTh Afs
OCYLLECTBMEHMSI NPSIMbIX BbIPE30B MPU CHATUM (hacok
Unu peske Nasos.

» Puc.16

1. CoeauHUTe HanpaensoLLYyo NNACTUHY C NPSIMON
HanpaensioLen npu nomoLum 6onta c 6apalukoBomn
rankon.
» Puc.17: 1. bont 2. Hanpasnsiowas nnactuHa
3. Mpsimast Hanpasnsiowas 4. bapalukosas
ramka

2. TpukpenuTe y3en NpsMON HanpaenstLLen ¢

MOMOLLbIO 32)KUMHOIO BUHTA.

» Puc.18: 1. 3axumHol BUHT 2. MNpsAMas Hanpaensio-
was 3. bapalukosas ravika 4. OcHoBaHue

3. Ocnabbre GapalukoByto raiky Ha y3ne npsiMoi Harnpas-
NSAOLLEN N OTPEryNNpynTe paccTosiHue Mexay dpesoit ans
TpMMMepa 1 NpsMON HanpaensioLeit. Beibpas Heobxopgumoe
paccTosiHMe, HafieXHO 3aTsHUTEe 6apaLLKoBYytO rauky.

4.  Tpwu pe3ke nepemMeLLanTe UHCTPYMEHT, Aepxa
NPSMYI0 HanpaBnsoLLYo 3anoanumuo ¢ 6okoson cTopo-
How obpabaTbiBaemol aetanu.

Ecnu paccTosiine mexay 60koBoil cTopoHoit obpabatbiBa-
eMoi ieTanu 1 NonoXeHem peski CrmiikoM bonbluoe ans
npAMoit HanpaenstoLLeit unn ecnn Gokosas cTopoHa obpa-
6aTblBaeMolt AeTanu HepoBHas, NPSIMYLO HaNpaBnsoLLYto
1Cnonb30BaTh HeMb3si. B AaHHOM cryyae HafexHo 3akpenuTe
npsMyto NnaHKy Ha obpabaTbiBaeMoii aeTanu 1 ucnonb3ynTe
ee B kayecTBe HanpasrisiloLLen Ansi OCHOBaHWS TpUMMepa.
lMopaBaiTe MHCTPYMEHT B HanpaBneHun CTpenku.

» Puc.19

Ecnu cMOHTMpOBaTb BMECTE NPSIMYIO HanpaensioLLyto
W HanpaBnsioLLy0 NNAacTUHY, Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKe,
MOXHO BbINOSHATb PE3KY MO KPyry.

MuHUManbHLIN U MakcUManbHbIA paguycbl Bolpe3ae-
MbIX OKPY>XKHOCTEW (paccTosiHue Mexay LIeHTPOM OKpYX-
HOCTV 1 LeHTpOM dpesbl Ans TPUMMeEPa) creayoLme:
MuH.: 70 Mm

Makc.: 221 Mm

[Ans Bblpe3aHUsi OKPYXKHOCTEW ¢ paanycom ot 70 mm
[o 121 mm
» Puc.20: 1. bapawwkoBas rarika 2. Hanpaensiowas
nnactuHa 3. Mpsvas Hanpaensiowas
4. UeHTtpanbHoe otBepcTtue 5. bont

[ns Bblpe3aHWUsi OKPYXKHOCTEN C paAnycom oT

121 MM 8o 221 mm

» Puc.21: 1. bapawkosas raiika 2. Hanpasnsiowas
nnactuHa 3. MNpsamas HanpasnsoLwas
4. UeHTtpanbHoe otBepcTtue 5. bont

MPUMEYAHMUE: C ncnonb3oBaHneM 3TOW Hanpaens-
IOLLIe OKPYXXHOCTU pagnycom oT 172 mm o 186 Mm
Bblpe3aTb He NONy4nTCs.

1. CoBMecTUTe LeHTparnbHOe OTBEPCTME B NPSMOiA
HanpaensaioLen ¢ LEHTPOM Bblpe3aeMOI OKPY>KHOCTH.
» Puc.22: 1.Bo3gb 2. LleHTpanbHoe oTBepcTue

3. Mpsamas Hanpaenswowas

2.  BcraBbTe B LEHTpanbHOe OTBEPCTME BO3Ab AUAMETPOM
110 6 MM, 4TOGbI 3aChUKCMPOBATHL NPSIMYIO HAMPABASIOLLYIO.

3.  [MoBopauyuBaiite MHCTPYMEHT BOKPYT rBO3As N0
YacoBoW CTperike.

Kpomkoo6pe3Has HanpasnsioLias

HononHumenbHbie npuuadne)KHocmu

Peska KpOMOK M M30THYTbIX FTMHWIA NO 0BNNLOBOYHbLIM
naHenam mebenu n npoyve nogobHble paboTbl MOXHO
BbINOSHATb C MOMOLLbI KPOMKOOBPE3HOIN HanpaBnsto-
Len. HanpaensoLwmin ponuk nepemMeLLaeTcs no Kpueom
W rapaHTUpyeT akkypaTHYHo pesky.

» Puc.23

1.  YcTaHoBWTE KPOMKOOGPE3HYIo HanpaBnsioLLyo U
AepxaTenb HanpasnsioLeil Ha OCHOBaHWE C NMOMOLLbIO
3aKMMHOTO BUHTA (A).
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2. OcnabbTe 3axuMmHoN BUHT (B) 1 oTperynupyiite
3a30p mexay dpeson Ana TpuMmepa 1 KpoMKoo6-
Pe3Hyto HanpaBnsoLLY0, MOBEPHYB PEryNMPOBOYHbIN
BWHT (1 MM Ha o6opoT). OTperynmpoBas Heo6X0aANMbI
3a30p, 3aTAHUTE 3aXUMHON BUHT (B), 4ToBbI 3achmkey-
poBaTb KPOMKOOBPE3HYI0 HanpaBnsioLLyIo.
» Puc.24: 1. PerynmpoBouHblii BUHT 2. [lepxaTens
Hanpaensiowen 3. KpomkoobpesHas
HanpaensioLas

3. [pu peske nepemelyaiTe MHCTPYMEHT TakK, 4TOObI

HanpaensoLWmin ponuk nepemeLlancs no 6okosow

CTOpOHe o6pabaTbiBaemon geTanu.

» Puc.25: 1. O6bpabatbiBaemas getans 2. ®pesa gns
Tpmmepa 3. HanpasnsoLwmin ponmk

OcHoBaHue gns copesepoBaHMA Nog,

HaKJ/IOHOM

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

OcHoBaHwve Ans dpesepoBaHns Nof HaKIIOHOM UCMOSb-
3yeTca ANns noape3aHns Kpasi ncTa U3 CrioucToro
maTepuana unv aHanoru4Hbix MaTepuanos.
OcHoBaHWe Anst opesepoBaHusi No4 HAKMOHOM yao6HO
0Nt CHATUA hacku.

1. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha OCHOBaHue Ans gpe-
3epoBaHusi Nof, HAakMoHOM, ocrabbTe 3aXUMHbIE BUHTbI
N HaKMOHUTE UHCTPYMEHT NOZ HYXXHbIM YrIIOM.

2. BbigBuHbTe (hpesy Ans TpUMMepa Ha Hy>KHOe pac-
CTOSIHWE 1 3aKPOWiTE (OUKCUPYHOLLYIO 3aLLEerKy, a 3aTeM
3aTSHUTE 32KVMHBIE BUHTbI NMOA HYXKHbLIM YITIOM.

3. HapexHo 3axmuTe Ha obpabaTbiBaeMon feTanu

NPAIMYI0 MIaHKy U UCMOMNb3YNTe ee B Ka4ecTBe Hanpaens-

foLLielt Anst OCHOBaHWA ANs (hpe3epoBaHNs NOJ HAKMOHOM.

MopaBaiiTe MHCTPYMEHT B HanpaBneHnn CTPenkKu.

» Puc.26: 1. 3axumHble BUHTbI 2. ukcupytowas
3aLernka

Ucnonb3oBaHue 3aWmUTbl OCHOBaHUS
Aansa q)pesepOBava noa HakroHom C
OCHOBaHMeM

KBagpaTHyto 3allWTHYO NnacTuHy OCHOBaHUsA Ans
hpesepoBaHUs NOJ HAKIIOHOM, CHSTYHO C OCHOBaHUS
Ans (ppe3epoBaHns NoA HAaKMOHOM, MOXHO YCTaHOBUTL
Ha ocHoBaHue. PopMy 3aLLUUTbl OCHOBAHUS MOXHO
M3MEHSATb C KPYrIoW Ha KBadpaTHYH.

1.  CHumwuTe 3aWwmTy ocHOBaHWA Ans opesepoBaHust
Nof, HaKMOHOM, BbIKPYTUB U BbIHYB YeTbIpe BUHTA.

2. TpukpenuTe 3awmnTy OCHOBaHWA Ans dpesepoBa-

HUWSI MO, HAKMOHOM K OCHOBaHMIO.

» Puc.27: 1. 3awmrta ocHoBaHWs Ans (ppesepoBaHns
NnoA HakrmoHoM 2. BUHT

OcHoBaHue Ans cMeLleHus dpesbl

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

OcHoBaHue ans cmelleHns dpesbl UCNonb3yeTcsa Ans
nofpesaHusi Kpast iMcTa u3 CromcToro matepuana unm
aHanornyHelX MaTepuanos.

OcHoBaHve ANns cmeLleHust dpesbl yaobHo Ans paboTsl
B OrpaHW4eHHOM NPOCTPaHCTBeE.

» Puc.28

Wcnonb3oBaHne MHCTPyMEHTa C
OCHOBaHUeM Ans cMmeleHus dpesbl

1. Tlpexae yem ycTaHaBNMBaTb UHCTPYMEHT Ha

OCHOBaHWe A1 CMeLLeHns pesbl, OTKPYTUTE LiaHro-

BYIO raliky U CHUIMWUTE ee BMEeCTE C LiaHrOBbIM KOHYCOM.

» Puc.29: 1. lWkwue 2. LlaHrosas ravika 3. LlaHroBbii
KOHYyC

2. YcTaHOBWTE LUKUB Ha UHCTPYMEHT, HaxaB Ha

dhukcaTop Bana n XopoLUOo 3aTSHYB LUKVB KITO4YOM.

» Puc.30: 1. TaeyHbii kntoy 2. WWkue 3. dPukcaTtop
Bana

3. YcraHoBuMTE Ha OCHOBaHWe AN CMeLLeHus dpesbl
LIaHroBblIi KOHYC U HaBMHTWTE LIaHTOBYIO raiKy, kak
MoKa3aHo Ha PUCYHKE.

» Puc.31: 1. UaHroBas ravika 2. LlaHroBbIi KOHYC

4.  YcTaHOBWTE OCHOBaHWe AN cMeleHns dpesbl Ha
WHCTPYMEHT.
» Puc.32

5.  C nomoLubto OTBEPTKUN HaeHbTE PEMEHb Ha
LUKMB M y6eanTech, YTO OH NMOXUTCS Ha LUKMB NO BCEN
LUMPUHE.

» Puc.33: 1. lkuB 2. PemeHb

6.  3akponte UKCUPYHIOLLYIO 3aLLenKy.
» Puc.34: 1. dukcupytolas sailenka

7.  YcraHoBuTe bpedy ANsS TpumMmepa creayoLwmm
obpasom.

MonoxuTte Ha 60K UHCTPYMEHT C OCHOBaHUEM Ansi
cMelleHus dpesbl. BcTaBbTe LWecTUrpaHHbIv Koy B
OTBEPCTVE OCHOBaHUS ANs CMeLLEHNs hpesbl.

YaepxvBas LECTUIPAHHbIN KIOY B MOMOXEHUN, NMOKa-

3aHHOM Ha PUCYHKe, BCTaBbTe (hpesy ANs TpuMmMepa

B LI@HTOBbIV KOHYC Ha Bany OCHOBaHWA A CMeLLeHnst

pesbl C ApYrori CTOPOHbI M MIIOTHO 3aTSIHUTE LLaHToBYHO

ravky rae4HblM Kro4oMm.

» Puc.35: 1. TaeyHblvi kntod 2. LecTurpaHHbIn knoy
3. ®pesa ans TpuMmepa

8.  UYrtobbl cHATL hpe3y Ans TpuMmMepa,
BbINOMHUTE AENCTBUSI N0 YyCTaHOBKE B 0O6paTHOW
nocrenoBaTenbHOCTU.

MUcnonb3oBaHne 0CHOBaHMS

C NnacTMHOW OCHOBaHUA AJis
cMeLleHus opesbl U KpenneHnem
PYKOATKM

OcHoBaHwue Ans cMeLleHnst pesbl MOXHO Takxke
MCMoMb30BaTk C OCHOBAHMEM U KpEMnIieHNeM PyKOSITKM
(mononHWTenbHas NpUHaanNexHoCcTb) Ans obecneveHns
6onbluei yCTONYMBOCTHU.

» Puc.36

1.  BbIKpyTUTE BUHTbBI U CHUMUTE BEPXHIOO CEKLIMIO

C OCHOBaHWA Ansi cMeLleHns gpesbl. OTnoxuTe B

CTOPOHY BEPXHIOK CEKLIMI0 OCHOBaHUSA ANS CMELLEHNS

dpesbl.

» Puc.37: 1.BuHTbl 2. lMnactuHa ocHoBaHus Ans
cmMelleHus dopesbl 3. BepxHas cekumsa
OCHOBaHWA ANt CMeLLeHns opesbl
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2. 3akpenuTe NnacTUHy OCHOBaHMWS NS CMELLEeHNst
dpesbl YeTbIPpbMS BUHTAMK, @ MOTOM [ABYMS BUHTaMU
NPUKpPenuTe K NNacTMHe OCHOBAHMS AN CMEeLLeHNs
dpesbl kpenneHne pykosiTku. MpUKpyTUTE CTEPXKHEBYIO
PYKOSATKY (A0ONONHUTENbHAsA NPUHAANEXHOCTb) K Kpenne-
HUIO pykosiTkK. Mpu ipyrom BapuaHTe 1Ccnonb3oBaHns Ha
KpenmneHne pyKosiTkn MOXET BbITb YCTaHOBMNEHa Kpyrnas
pyKosiTKa, KoTopasi CHUMAETCS C OCHOBAHUS ATs NOTPYX-
HOro chpesepoBaHus (4ONONHUTENbHAA NPUHAANEXHOCTb).
YT106bl YyCTAHOBUTBL KPYITyHO PYKOSITKY, MOMECTUTE ee Ha
KpenneHne pyKoATKM 1 3aKpenuTe BUHTOM.

Co cTepXXHEeBOM PYKOSITKOW

» Puc.38: 1. CrtepxHeBas pykosaTtka 2. Kpennenne
pykosaTkm 3. [nacTnHa ocHoBaHusa Ans
cMeLLeHns dpesbl

C Kpyrnow pyKkosTKon

» Puc.39: 1. BuHT 2. Kpyrnas pykostka 3. Kpennexue
PYKOATKM

Pabota ¢ MUHCTPYMEHTOM Ha OCHOBaHMM

ANs NorpyxHoro ¢ppesepoBaHms

HononHumeneHbie npuHadnexHocmu

ABHUMAHUE: Mpu ncnonb3oBaHUU UHCTPY-
MeHTa B KayecTBe (ppesepa Kpenko AepxuTe ero
ob6enmMu pykamu.

1. YroBbl UCNONB30BATH NHCTPYMEHT B Ka4yecTBe
¢pesepa, yCTaHOBUTE €0 Ha OCHOBAHWE AJ151 MOrPYXHOTO
dpesepoBaHnst (LONONHUTENbHASA NPUHALNEXHOCTb),
MONHOCTbIO BAABMB €ro. B 3aB1cuMMocTy oT 3apa4um MoXHO
1crnonb3oBaTh NMGO Kpyryto, TGO CTEPXKHEBYHO PYKOSTKY
(mononHWTeNbHas NPUHaANEXHOCTD).
» Punc.40: 1. OcHoBaHuWe Ans norpyxHoro dpesepo-
BaHus 2. CTepxHeBas pykoaTka

2. Yro6bl MCMOMBL30BaTb CTEPXKHEBYIO PYKOATKY
(mononHMTenbHas NPUHAANEXHOCTb), BbIKPYTUTE BUHT
N CHUMUTE KPYIIYIO0 PYKOSATKY.

» Puc.41: 1. BuHT 2. Kpyrnas pykostka

3. BkpyTuTe CTEPXKHEBYIO PYKOSITKY B OCHOBaHWMe.
» Puc.42: 1. CrepxHeBas pykosiTka

PerynupoBka rnybuHbl pe3ku

npu UCnosnb3oBaHMM OCHOBaHUS

NS NOrpyXHoro (hpesepoBaHus
(mononHUTenbHasA NPUHAANEXHOCTL)

MABHUMAHME: Bo Bpems paboTbl Bceraa Kpenko
OepKUTE MHCTPYMEHT 3a 06e PYKOSTKU.

» Puc.43: 1. Pyyka perynmposku 2. CTONOPHbIN
pbivar 3. Ykasatens rny6uHomepa
4. PerynupoBoYHas raiika CTonopHOw
onopsbl 5. KHonka 6bicTpon nogayu
6. CtonopHasi onopa 7. CTonopHbIn 6ok
8. PerynnpoBoYHbIN LLeCTUrpaHHbIi 6ont

1. YcTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha MIOCKYH NoBepX-
HoCTb. OcnabbTe CTOMOPHbINA pblyar U OMycTUTE KOpryc
MHCTPYMEHTa Tak, YToGbl (hpesa Ans TpuMMepa KOCHY-
nack NOBEPXHOCTU. 3aTsIHUTE CTOMOPHbIA pblvar, YTobbl
3ahuKcUpoBaTh KOPMyC UHCTPYMEHTA.

2. TNoBepHWTE PerynnpoBOYHYHO raiky CTONOPHOMN
onopbl MPOTUB YacoBoW cTpenku. OnycTUTe CTOMOPHYHO
oropy Tak, YTo6bl OHa KOCHYNach perynnpoBOYHOro
LwecturpaHHoro 6onta. CoBMecTuTe ykasatensb rmy-
6uHomMepa c oTmeTkol “0” Ha wkane. My6uHa pesku
yKasblBaeTCs Ha Lukarne ykasartenem rnybuHomepa.

3. Haxumas Ha KHonky 6bICTpol nogayun, NoaHM-
MaliTe CTOMOPHYO onopy, Noka He ByaeT AocTUTHYTa
Heobxoammas rny6uHa pesku. To4HO oTperynMpoBaTb
rny6uHy MOXHO, BpaLLlasi pyyky perynupoBku (1 MM Ha
obopor).

4.  Bpaliasi perynvpoBOYHYIO ranky CTONopHon
ornopbl MO YacoBOW CTPerKe, MOXHO HafeXHO 3akpe-
MUTb CTOMOPHYO OMopy.

5. Tenepb 3agaHHON rnybuHbI pe3Kku MOXHO
[06MTbCs, 0cnabus CTOMOPHBIN pblYar 1 OMyCcTUB KOp-
nyc MHCTPYMeHTa, 4Tobbl CTOMOpHas onopa kacanace
perynupoBo4Horo 6onTa cTonopHoro 6roka.

6.  YctaHoBMTe OCHOBaHWe Ha obpabaTbiBaemyto
feTanb Tak, 4Tobbl hpesa Ans TpuMMepa He kacanach
aetanu.

7. Bkntounte MHCTPYMEHT 1 AOXAUTECH, NOKa dpesa
AN TPpUMMepa He HaYyHeT BpallaTbCs Ha MOMHOW
CKOPOCTMU.

8.  Onyctute KOpnyc UHCTPyMEeHTa W ABuraiTe
WHCTPYMEHT Bnepes no NoBepxHOcTu obpabaTbiBaemoii
AeTanu, npuxumMasi oOCHoBaHue K AeTanm 1 nnasHo
[BUras ero Brepes A0 3aBepLUeHNs NpoLecca pesku.

Mpu peske kpoMKM NOBEPXHOCTb 0bpabaTbiBaemom
AeTanu AormkHa HaxoaMTbCsa crnesa oT dpesbl Ans
TPMMMeEpa B HanpasneHun nogayn.
» Puc.44: 1. O6pabatbiBaemas getanb
2. HanpaeneHue BpaweHus dpesbl 3. Bua
CBepxy MHCTpyMeHTa 4. Hanpaenexue
nogauu

[Mpu ncnonb3oBaHUK NPSIMON HaNpaBnSOLLEN Unn

KpoMKooGpe3Hoi HanpaensioLen o6s3aTenbHo pac-

nonaravite ee cnpasa no HanpasfieHuo nogayn. ATo

NMOMOXET yAepXMBaTb UX 3arnoAnmuo ¢ 60KOBOW CTOPO-

Hou obpabaTbiBaemon getanu.

» Puc.45: 1. Hanpaenenve nogauv 2. HanpaeneHve
BpaLleHust dpesbl 3. ObpabaTbiBaemast
petans 4. Npsimasa HanpaensoLwas

NMPUMEYAHMUE: Cnuwkom 6bicTpoe nepemeLleHne
VNHCTPYMEHTa Brepes MOXeT yXyAlWnTb Ka4ecTBO
peskun unu nospeanTb pesy Ana TpUMmepa unm
asuratenb. Cnvwkom meaneHHoe nepemelleHme
VNHCTPYMeHTa Bnepea MOXeT NMPUBECTU K CXUraHUIo 1
nopue Bblpe3a. Haanexalas ckopocTb nogaym 6yaer
3aBUCETb OT pa3mepa pesbl, TMna obpabaTbiBaeMoit
aetanu n rmy6uHel pesku. MNepepn ocylecTBneHem
pesku Ha dakTnyeckon obpabaTtbiBaemon getanu
pekomeHayeTcsi caenartb NPobHbI BbIPe3 Ha Kycke
HEeHy>XHOro nunomartepunana. 3To NO3BONUT TOYHO
y3HaTb, kak ByaeT BbIrnsAeTb Bbipes, a Takke npose-
pWTb pasmepsbl.
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Mpsamas HanpaBnsowWwasn ans

Aepxarens HanpasnsoLwen

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

MpsiMyto HanpasnstoLLyto yAo6HO ncronb3oBaTh Ans
OCYLLECTBMNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B NpY CHATUM hacok
UK peske nasos.
» Puc.46: 1. bonT 2. [lepxarenb Hanpaens-
towen 3. bapalukosasi ranka (A)
4. bont 5. bapalukoBas raika (B)
6. Hanpaengwuwas nnactuHa 7. MNpsmvas
Hanpaensiowas 8. bapatukosble 60nTbl

1.  YcTtaHoBuTe y3en NpsiMoi HanpasnsoLen Ha
fAepxarernb HanpasnswLlei (AononHUTenbHas NnpuHaa-
NEXHOCTb), UCMONb3yst 6oNT 1 GapallkoByto ranky (A).

2. BcraBbTe gepxartenb HanpaensioLen B oTeep-
CTUS OCHOBAHWS ANs Norpy>Horo dpesepoBaHust 1
3aTsHUTe GapalukoBble GONThbI.

3. Yrtobbl oTperynmpoBath 3a3op mexay dpeson
Ona TpUMMepa U NpsiMoi Hanpaensilowen, ocnabste
BapaLlukoByto raiiky (B). OTperynvupoBas 3a3op, 3ats-
HWTe 6apalukoByto raviky (B), 4ytobbl 3acmkcmpoBaTb
NpsSIMYI0 HanNpPaBnSIoLLYHO.

MNMpsamas HanpaBnsoLwWwas

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npuuadne)KHocmu

Mpsimyto HanpaBnaLLyo yA06HO 1cnonb3oBaThb Ans
OCYLLECTBINEHUS MPSIMbIX BbIPE30B MPY CHATUM hacok
WNn peske Nasos.

» Puc.47

1. BcTaBbTe CTepxeHb HanpaensLLen B 0TBEPCTME
OCHOBaHWS A5 NOrPY>KHOro ppesepoBaHmns.
» Puc.48: 1. CrepxeHb HanpaensoLen
2. bapawwkoBas ravika 3. lNMpavas
HanpaensioLias

2. OrtperynupyiiTe pacctosiHne mexay dppesoi Ans
TpUMMeEpa 1 NPSIMOI HanpaenstoLLen. YcTaHOBUB HE06-
XOAMMOE paccTosiHWe, 3aTsiHUTe GapallKoBbIe ranku,
4TO6bI 3adhMKCMPOBATE NPSIMYIO HANPABSIOLLYHO.

3. [pwu pe3ke nepemelLanTe MHCTPYMEHT, Aepxa
NPSIMYI0 HanpaensioLLyto 3anoAnmLo ¢ GOKOBOI CTOpo-
Hou obpabaTbiBaemon geranm.

Ecnu paccTosiHve mexay 60koBol CTOpOHO obpa-
6aTbiBaeMON AeTanu 1 NosIOKEHNEM PE3KM CIIMLLKOM
6onbLUOe AN NPSAMO HanpasnsoLLei nnu ecnm 6oko-
Bas cTopoHa o6pabaTeiBaeMoit AeTanu HepoBHasi, Npsi-
MyI0 HanpaBnsoLLYI0 UCMONb30BaTh Henb3as. B faHHoOM
cnyyae HafeXHo 3akpenuTte NpsiMyto NnaHky Ha obpa-
6aTbiBaEMON AeTanu 1 Ucnonb3yiiTe ee B ka4yecTBe
HanpaensawLLen Ans ocHoBaHusa dpesepa. [Nogasante
MHCTPYMEHT B HanpaBneHnn CTPEnku.

» Puc.49

MNMpodmnbHas HanpaBnsaoLwwasn

ﬂOﬂOﬂHUmeﬂbelE npunadne)KHocmu

MpodunbHas HanpaenstoLas ocHalleHa BTYIKON,
yepes KOTOpyto NpoxoauT pesa, 4To no3sonseT
MCMomnb30BaTk TPMMMEP C NPOMUNbHLIMU LIABNoHaMK.
» Puc.50

1.  OcnabbTe BUHTbI B OCHOBaAHUM UHCTPYMEHTA,
BCTaBbTE NPOGUIbHYI0 HAaNPaBNSIOLLYIO U 3aTAHUTE
BUHTbI.

» Puc.51: 1. BuHT 2. OcHoBanue 3. MpodunbHas

Hanpasngawowas

2. TMpukpenuTe npodunb k 0bpabaTbiBaemoii
AeTanu. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
MeLLaliTe ero, npoaBuras NpounbHYyto Hanpaensto-
LLLyt0 BAOMNb GOKOBOW CTOPOHbI NPOdUs.
» Puc.52: 1. dpesa ansa tpummepa 2. OcHoBaHue

3. 3awmTa ocHoBaHus 4. MNpodunb

5. ObpabaTbiBaemas getanb

6. MpocunbHasa HanpaensoLas

NPUMEYAHMUE: Pasmep Bbipe3aHHon obpaba-
TbiBaeMon aetanu 6yaeT HEMHOrO OTNIMYaTbCs OT
pasmepa npoduns. Obecneyste pacctosiHune (X)
mexay peson N BHELLHEN CTOPOHO NpodunbHon
Hanpasnsowen. PacctosHne (X) MOXHO BbIYMCANTL
npy NOMOLLY CreayoLLEero ypaBHEHNS:

PaccTosiHue (X) = (Hapy>XHbIii AnameTp npo-
cunbHON HanpaBnsAoLWwen - auameTp pesbl Ana
Tpummepa) / 2

KomMmnnekTbl ﬂblﬂeC60pH0rO

narpybka

Mcnonb3syiiTe nbinecbopHbI natpybok Ans yaaneHns
nbInu.

[Onsi ocHoBaHus

YcTaHoBUTe Nbinec6opHbIi NaTpybok Ha OCHoBaHVe
WNHCTPYMeHTa, UCMonb3aysi 6apallkoBblii BUHT.
» Puc.53: 1. lMbinec6opHsblii natpy6ok

2. bapatlukoBbivi BUHT 3. OcHoBaHue

[ns ocHoBaHUA ANA NOrpyXHOro
¢pesepoBaHus

HononHumensHbie npuHadnexHocmu

1.  Tpu nomoLyn BapallkoBOro BUHTA yCTaHO-
BWTE NblNecOopHbI NaTpy6ok Ha ocHoBaHWe Anst
MorpyxHoro dpeaepoBaHmsi Tak, YTobbl BbICTYN Ha
natpy6ke BoLUen B na3 B OCHOBaHWUM A5s MOTPY>HOo
bpesepoBaHus.
» Puc.54: 1. lbinec6opHebiii natpy6ok
2. bapawukoBebli BUHT 3. OcHoBaHWe Ans
norpyxHoro dpeaepoBaHmns

2. TpucoeamHuTe Nbinecoc k nbliecbopHomy
naTpyoky.
» Puc.55
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OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoW Unm npo-
BeAeHueM Texo6cnyxuBaHusi y6eautecb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a LTeKep OTCOeANHEH OT
po3eTKy.

TMPUMEYAHMUE: 3anpewaetcsa ucnonb3oBaTh
©eH3uH, pacTBOpUTENU, CIUPT U Apyrve nofo6-
Hble XUAKOCTU. ATO MOXET NpUBECTU K obecLBe-
YnBaHuo, aecpopMaLMm 1 TpeLMHaM.

[Ons o6ecneveHns BESOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW obopyaosaHusi peMoHT, ntoboe apyroe
TexobCcnyXXnBaHne Unu perynupoBky Heo6xoaumo npo-
M3BOAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
UM CepBUC-LIeHTPax NPeanpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONBbKO CMEHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.

3ameHa YronbHbIX LWETOK

» Puc.56: 1. OrpaHuuutenbHas Metka

PerynsipHo npoBepsiiiTe yronbHble LETKU.

3ameHuTe, Koraa 3HOC AOCTUTHET OrpaHNYUTENbHOM
MeTKU. YrofbHble LEeTKN BCeraa AOMmkHbI ObiTb YNCTbIMU
1 cBobofHO NnepemMeLLaTbes B AepxaTtensx. 3ameHsnTe
06e yronbHble LEeTKM O4HOBPEMEHHO. VcnonbayiiTe
TOJSIbKO MAEHTUYHBIE YTONbHbIE LLETKM.

1. Wcnonb3ayiTe OTBEPTKY ANt CHATUSA KONMNaykoB
Aepxaterneii LETOoK.

2. W3BnekuTe N3HOLIEHHbIE YroMbHbIE LLETKM,
BCTaBbTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KONMAYKoB AepxKaTenen
LLETOK.

» Puc.57: 1. Konnavok aepxatens WweTkn

AOMNOJTHUTEJIbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHME: [laHHble NPUHAQMEXHOCTU UNu
NPUCNoCco6neHnsa PeKOMEeHAYTCA ANA UCMONb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHToMm Makita, yka3aHHbIM B
HacTosiLeM PYKOBOACTBeE. Vcrnonb3oBaHue Apyrnx
NPUHaANEXHOCTEN UM NPUCNOCOBNEHNI MOXET
NPVBECTM K MOMNyyYeHuto Tpasmbl. Vicnonbayiite npu-
HaANeXHOCTb MW NPUCMNOcobneHne ToNbKO Mo yKa-
3aHHOMY Ha3Ha4eHuIo.

Ecnu Bam Heobxoanmo copencTaume B NonyveHun

[ONOMHUTENBHOW MHOPMaLMK MO 3TUM NPUHAATIEXHO-

CTAM, CBSXKUTECH C BalMM cepBuc-LeHTpoM Makita.

. Ddpesbl ANa NPSIMON pe3ku U Bbipe3aHus Nasos

. Ppesbl Ans 06paboTky KPOMOK

. Ppesbl AN pe3kn CNoUCTbIX MaTepuanos

. Y3en npsmow HanpasnstoLen

. Y3en KpoMkoo6pesHo HanpaBnsioLLen

. KomnnekT nonmmepHon NoacTaBkun

. KomnnekT ocHoBaHusi Anst dopesepoBaHus Noa,
HaKMoHOM

. KoMnnekT ocHoBaHUs Ansi NOrpy»XHOro
dpesepoBaHnsa

KomnnekT ocHoBaHWsA Ansa cmeleHunst opesbl

. MpodunbHas HanpasnsoLwas

. LlaHroBbIi KOHYC

. [aeyHbIn KoY

. Mbinec6opHbIn naTpybok

. Hanpasnsiowuii penbc

. KomnnekT agantepa Ans WWHbI LEeNHOW NuIbl

. [Mpsimas HanpaensoLWas ¢ MUKPOPErynMpoBKOW
. BokoBas pyuka

. KpenneHwne pykoaTku

MPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnvcka
MOryT BXOAWUTb B KOMMIEKT MHCTPYMEHTA B kKayecTBe
cTaHAapTHbIX Npucnocobnexuin. OHW MoryT OTnn-
YaTbCsi B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.

®Ppe3bl ANA TpuMmMmepa

Mpamasn cdpesa

» Puc.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 prorima
8 8 60 25
6 50 18
1/4 pronma
6 6 50 18
1/4 pronima

Enmnuua: mm

U-o6pa3Hasn dpesa

» Puc.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4 pronma

EavHuua: mm

V-o6pa3Has dpesa

» Puc.60
D A L1 L2 [:]
1/4 pronima 20 50 15 90°

EauHuua: mm

®pesa ans 06pe3kn KPOMOK TOUEK CBeprieHUst

3anoanuuo
» Puc.61
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4 pronma

EaunHunua: mm
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®pe3a Ans ABONHON 06pPe3Kn KPOMOK TOUeK CBep-
neHus 3anoanuuo

» Puc.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4
aroriva

Eaunnuua: mm

®pe3a AnA 3aKPYrNeHus yrnos
» Puc.63

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8

1/4
Arovima

1/4
Avonma

EavHuua: mm

®pe3a anA cHATUA pacok

» Puc.64
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

EaunHuua: mm

®dpesa Ans BbIKPYXKU

MoawunHukoBas dpesa AN 3aKpyrneHus yrnos
» Puc.67

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6

1{4 21 8 40 10 3,5 6
nronma

EauHuua: mm

MoawunHukoBas dpesa Ana cHATUA dacok
» Puc.68

D Al A2 L1 L2 3}
6 26 8 42 12 45°
1{4

aoiiva
6 20 8 41 11 60°

EauHuua: mm

NopwunHukoBas cpesa AnsA 3a6opToBKU
» Puc.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

EamHuua: mm

MNoawunHukoBas hpesa Ans BbIKPYXKKU
» Puc.70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Puc.65
D A L1 L2
20 43 8
6 25 48 13 8

Eaunnnua: mm

MoawmunHukoBas dpesa Ansa o6pe3kn KPOMOK
3anopnuuo

EpuHuua: mm

MoawunHukoBas dpesa ans S-o6pasHoro npoduns
» Puc.71

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Puc.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronma

Eaunuua: mm

EavHuua: mm
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Makita Europe N.V Jan-Baptist Vinkstraat 2,

3070 Kortenberg, Belgium

Makﬂ'_a Corporation 3-11-8, Sumiyoshi-cho,

Anjo, Aichi 446-8502 Japan

885908-982
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