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Symbols

Tr¥e followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewnié sie, ze rozumie sig¢ ich znaczenie.
Cumsonbl

Cnepyowme 06bACHEHNA MNOKa3blBalOT CUMMBOMbI, MCMOMb3yeMble ANA  WHCTpymMeHTa. Y6eauTtecb nepen
ncnonb3oBaHneM, 4To Bbl noHMMaeTe nx 3HayeHue.

©

Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

MpoynTainTe MHCTPYKLMIO NO IKCMyaTaumm.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJUNA IZOLACJA
[BOVMHAA U30nAUnA

O Ooooo oooo

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

O Nur for EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

O Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

O Tonbko anA ctpaH EC

He BblknAbiBaiiTe aneKTpuyeckoe 06opyaoBaHe BMecTe ¢ GbITOBbIM MyCOpPOM!

B cooTBeTcTBMM C eBponenckon ampekTuBon 2002/96/EC 06 yTunusaumAu  CTaporo
3/1EKTPUHECKOTO N 3NEKTPOHHOrO 060pYAOBaHUA U €€ NPUMEHEHNA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU
3aKoHamun anekTpuyeckoe obopynoBaHue, GbiBluee B IKCMnyaTauun, AOMKHO YTUNM30BbLIBATLCA
oTAenbHO 6e30nacHbIM ANA OKPYXKaloLLen cpeabl Crocobom.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Cutting action changing lever 11 Retainer 21 Aluminum base type
2 Switch trigger 12 Base 22 Guide facing
3 Lock button 13 Dust cover 23 Fence guide
4 Speed adjusting dial 14 Cutting line 24 Threaded knob
5 Blade holder 15 Edge 25 Pin
6 Bolt 16 Graduation 26 Anti-splintering device
7  Hexwrench 17 Starting hole 27 Protrusions
8 Blade 18 Hose 28 Aluminum base
9 Roller 19 Steel base type 29 Cover plate
10 Hook 20 Rip fence (Guide rule)
SPECIFICATION
Model 4326 4327 4328 4329
Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type
Max. cutting Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
capacities Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min‘1) 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100
217 mm 217 mm
Steel base type Steel base type
Overall length ( ype) ( ye) 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Aluminum base type) | (Aluminum base type)
1,8 kg 1,8 kg
(Steel base type) (Steel base type)
Net weight 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9 kg
(Aluminum base type) | (Aluminum base type)
Safety class o/

« Due to our continuing programme of research and
development, the specifications herein are subject to
change without notice.

* Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply.

They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

General Power Tool Safety Warnings

WARNING! Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and
instructions for future reference.

Work area safety

1.

Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-

ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

4.

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.



When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a ground fault circuit inter-
rupter (GFCI) protected supply. Use of an GFCI
reduces the risk of electric shock.

Personal safety

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will
reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

17.

18.

19.

20.

21,

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

22,

23.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result
in a hazardous situation.

SERVICE

24,

25.

26.

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

SPECIFIC SAFETY RULES

GEBO016-1

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adher-
ence to jig saw safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1.

11.

12,

13.

Hold power tools by insulated gripping sur-
faces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock the
operator.

Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against your
body leaves it unstable and may lead to loss of con-
trol.

Always use safety glasses or goggles. Ordi-
nary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade
will not strike the floor, workbench, etc.

Hold the tool firmly.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Keep hands away from moving parts.

. Do not leave the tool running. Operate the

tool only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Do not operate the tool at no-load unneces-
sarily.



14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material sup-
plier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL DESCRIPTION
CAUTION:

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

« Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Selecting the cutting action (For models 4328/4329) (Fig. 1)

This tool can be operated with an orbital or a straight line (up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless steel and plastics.
0 Straight line cutting action
For clean cuts in wood and plywood.
1 Small orbit cutting action For cutting mild steel, aluminum and hard wood.
For cutting wood and plywood.
il Medium orbit cutting action
For fast cutting in aluminum and mild steel.
I Large orbit cutting action For fast cutting in wood and plywood.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models 4327/4328/4329)
(Fig. 3)

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the work-
piece to be cut. However, the appropriate speed may dif-
fer with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
CAUTION:

« If the tool is operated continuously at low speeds for a
long time, the motor will get overloaded and heated up.

» The speed adjusting dial can be turned only as far as 6
and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade (Fig. 4 & 5)

CAUTION:

+ Always clean out all chips or foreign matter adhering to
the blade and/or blade holder. Failure to do so may
cause insufficient tightening of the blade, resulting in a
serious personal injury.



Do not touch the blade or the workpiece immediately
after operation; they may be extremely hot and could
burn your skin.

Always secure the blade firmly. Insufficient tightening of
the blade may cause blade breakage or serious per-
sonal injury.

Use only B type blades. Using blades other than B type
blades causes insufficient tightening of the blade,
resulting in a serious personal injury.

To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.

With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten the
bolt clockwise to secure the blade.

To remove the blade, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE:
» Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage (Fig. 6)
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Adjusting roller (For models 4326/4327) (Fig. 7)
Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the
blade lightly. Then tighten the bolt to secure the tool base
and the retainer.

NOTE:
« Occasionally lubricate the roller.

Dust cover (Fig. 8)

CAUTION:
» Always wear safety goggles even when operating the
tool with the dust cover lowered.

Lower the dust cover to prevent chips from flying. How-
ever, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

CAUTION:

« Always hold the base flush with the workpiece. Failure
to do so may cause blade breakage, resulting in a seri-
ous injury.

« Advance the tool very slowly when cutting curves or
scrolling. Forcing the tool may cause a slanted cutting
surface and blade breakage.

Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
tool base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line. (Fig. 9)

Bevel cutting

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the tool base.

 Raise the dust cover all the way before making bevel
cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right). (Fig. 10)

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the tool base so that the bolt is positioned
in the center of the cross-shaped slot in the base.
(Fig. 11)

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel angle
by graduations. Then tighten the bolt to secure the base.
(Fig. 12)

Front flush cuts (Fig. 13)

Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench, and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the tool base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.
(Fig. 14)

B) Plunge cutting

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig. 15)

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool
and gently lower the back end of the tool slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 16)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction (Fig.17)

Clean cutting operations can be performed by connecting
this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the hose of
the vacuum cleaner into the hole at the rear of the tool.
Lower the dust cover before operation.

NOTE:
» Dust extraction cannot be performed when making
bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1) Straight cuts (Fig. 18, 19, 20 & 21)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

To install, insert the rip fence into the rectangular hole
on the side of the tool base with the fence guide fac-
ing down. Slide the rip fence to the desired cutting
width position, then tighten the bolt to secure it.



2) Circular cuts (Fig. 22, 23, 24 & 25)
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the tool base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the two
holes on the fence guide. Screw the threaded knob
onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move
the tool base all the way forward.

NOTE:
» Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel base (optional
accessory) (Fig. 26)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the base
all the way forward and insert it between the two protru-
sions of the base.

NOTE:
» The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum base
(optional accessory) (Fig. 27)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-splin-
tering device onto the cover plate.

CAUTION:
« The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

Cover plate for aluminum base (optional
accessory) (Fig. 28)

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by Mak-
ita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

« Jig saw blades

» Hex wrench 3

* Rip fence (guide rule) set

+ Anti-splintering device

* Hose (For vacuum cleaner)

« Cover plate (For aluminum base type)

Model; 4326, 4327
For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 86 dB (A)
Sound power level (Lwa): 97 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (a, cw): 5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (a, cy): 4,5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model; 4328, 4329
For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 83 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (a, cw): 7 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (a, cy): 5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

11



EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Model; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of
standardized documents;

EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 2004/108/EC and
98/37/EC.
Tomoyasu Kato CE 2007

e

Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



DEUTSCH

Ubersicht
1 Schnittbewegung-Umschalthebel 12 Grundplatte 22 Flhrungsflache
2  Schalter 13 Schutzhaube 23 Anschlagfiihrung
3 Schalterarretierung 14 Schnittlinie 24 Gewindeknopf
4 Hubzahl-Stellrad 15 Kante 25 Stift
5 Sageblattaufnahme 16 Teilstriche 26 SpanreiBschutz
6  Schraube 17 Vorbohrung 27 Fuhrungsschiene
7  Inbusschlissel 18 Schlauch 28 Aluminium-Grundplatte
8 Sageblatt 19 Typ mit Stahl-Grundplatte 29 Gleitplatte
9  Flhrungsrolle 20 Parallelanschlag
10 Haken (fGhrungslinealsatz)
11 Klemmstiick 21 Typ mit Aluminium-Grundplatte
TECHNISCHE DATEN
Modell 4326 4327 4328 4329

Hubhéhe 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Sageblatttyp Typ B
Maximale Holz 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Schnitttiefe | \weichstahl 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Hubzahl pro Minute (min~") 3100 500 -3 100 500-3 100 | 500—3 100

217 mm 217 mm

(Typ mit Stahl-Grundplatte) | (Typ mit Stahl-Grundplatte)

Gesamtlange 293 mm 223 mm 217 mm 223 mm

(Typ mit (Typ mit

Aluminium-Grundplatte) Aluminium-Grundplatte)
1,8 kg 1,8 kg
(Typ mit Stahl-Grundplatte) | (Typ mit Stahl-Grundplatte)

Nettogewicht 1,9 kg 1,9kg 1,8 kg 1,9kg

(Typ mit (Typ mit

Aluminium-Grundplatte) Aluminium-Grundplatte)

Sicherheitsklasse @

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

» Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine ist fiir das Sédgen von Holz, Kunststoff

und Metall vorgesehen. Dank des umfangreichen Zube-

hér- und Ségeblattprogramms kann die Maschine fiir
viele Zwecke eingesetzt werden und eignet sich ideal fir

Bogen- oder Kreisschnitte.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-

gebene Netzspannung angeschlossen werden und

arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Européischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne

ErdanschluB betrieben werden.

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und
Anweisungen fiir spatere Bezugnahme
auf.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
fihren zu Unféllen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entziinden kénnen.

3. Halten Sie Kinder und Umstehende wéhrend der
Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
bereich fern. Ablenkungen kénnen dazu fihren,
dass Sie die Kontrolle verlieren.
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Elektrische Sicherheit

4.

Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeéndert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaBige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstéinden (z.B. Rohre, Kihler, Herde, Kiihl-
schréanke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Ihr Kérper Erdkontakt hat.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nésse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhdht die Stromschlaggefahr.
Behandeln Sie das Kabel sorgfiltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, OIl, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschéadigtes oder
verheddertes Kabel erhéht die Stromschlaggefahr.
Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verlangerungskabel. Die Verwendung
eines fir Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Léasst sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeiden, verwenden
Sie eine Stromquelle, die mit einem Fehlerstrom-
Schutzschalter (GFCI) geschiitzt ist. Der GFCI
verringert die Gefahr eines elektrischen Schlags.

Personliche Sicherheit

10.

11.

12.

13.

14.

Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie mide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wahrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fahren.

Benutzen Sie Schutzausristung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. SachgeméBer Gebrauch
von Schutzausristung (z. B. Staubmaske, rutsch-
feste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehdérschutz)
tragt zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr
bei.

Unbeabsichtigtes Einschalten verhiiten. Verge-
wissern Sie sich, dass sich der Ein-Aus-Schalter
in der Aus-Stellung befindet, bevor Sie die
Stromquelle und/oder den Akku anschlieBen
bzw. die Maschine aufheben oder tragen. Das
Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger am
Ein-Aus-Schalter oder das AnschlieBen bei einge-
schaltetem Ein-Aus-Schalter flhrt zu Unféllen.
Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschlissel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fihren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

15.

16.

Achten Sie auf zweckméBige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn Anschlussvorrichtungen fir Staubab-
saug- und Staubsammelgerite vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung von Staubsammelvor-
richtungen kann durch Staub verursachte Gefahren
reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

17.

18.

19.

20.

22,

23.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fiir lnre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgeméaBer Handhabung besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfithren, Zubehoér aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich.

. Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie

Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschadigung von
Teilen und andere Zustande, die ihren Betrieb
beeintrachtigen konnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfalle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehor,
die Einsatzwerkzeuge usw. geméaB diesen
Anweisungen, und beriicksichtigen Sie stets die
Arbeitsbedingungen und die anstehende Arbeit.
UnsachgemaBer Gebrauch des Elektrowerkzeugs
kann zu einer Gefahrensituation fihren.

Wartung

24,

25.

26.

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewabhrleistet.

Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Schmie-
rung und den Austausch von Zubehor. .
Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.



SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir die Stichsdge abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgemaBe Weise benutzen, kdnnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

1. Halten Sie Elektrowerkzeuge nur an den isolier-
ten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen die Gefahr besteht, dass verborgene
Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert werden.
Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel wer-
den die freiliegenden Metallteile der Maschine eben-
falls stromflihrend, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustitzen.
Wenn Sie das Werkstlck nur von Hand oder gegen
Ihren Kérper halten, befindet es sich in einer instabi-
len Lage, die zum Verlust der Kontrolle fihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutz-
brille. Eine gewéhnliche Brille oder Sonnenbrille
ist KEIN Ersatz fiir eine Sicherheitsbrille.

4. Schneiden Sie keine Néagel durch. Untersuchen
Sie das Werkstiick auf Nagel, und entfernen Sie
diese vor der Bearbeitung.

5. Schneiden Sie keine ibergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem S&gen, dass
geniigend Freiraum hinter dem Werkstiick vor-
handen ist, damit das Séageblatt nicht gegen eine
harte Oberfliche, wie FuBboden, Werkbank
usw., stoBt.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
VORSICHT:

7. Halten Sie die Maschine sicher in der Hand.

8. Achten Sie stets darauf, daB das Sageblatt nicht
das Werkstiick beriihrt, bevor die Stichsége ein-
geschaltet wird.

9. Halten Sie wahrend des Betriebs die Hande von
den sich bewegenden Teilen der Maschine fern.

10. Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

11. Das Ségeblatt erst dann vom Werkstiick entfer-
nen, nachdem die Maschine abgeschaltet wurde
und das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist.

12. Beriihren Sie weder Ségeblatt noch Werkstiick
unmittelbar nach dem Schneiden; beide konnen
sehr heiB sein und Verbrennungen verursachen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im Leer-
lauf laufen.

14. Manche Materialien kénnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

15. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.

Wahl der Schnittbewegung (Fir Modelle 4328/4329) (Abb. 1)
Diese Maschine kann mit Pendelhub oder Linearhub (gerade Auf-Ab-Bewegung) betrieben werden. Bei Pendelhub
wird das Sé&geblatt im Schnitthub vorwarts geschoben, wodurch erheblich héhere Schnittgeschwindigkeiten mdglich

sind.

Zum Umschalten der Schnittbewegung drehen Sie einfach den Umschalthebel auf die Position der gewlinschten

Schnittbewegung.
Wahlen Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle aus.
Position Schnittbewegung Anwendungen
Zum Schneiden von Weichstahl, Edelstahl und Kunststoff.
0 Geradlinige Schnittbewegung
Fir saubere Schnitte in Holz und Sperrholz.
1 Kleiner Pendelhub Zum Schneiden von Weichstahl, Aluminium und Hartholz.
Zum Schneiden von Holz und Sperrholz.
il Mittlerer Pendelhub
Fir schnelles Schneiden von Aluminium und Weichstahl.
i GroBer Pendelhub Far schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.
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Schalterfunktion (Abb. 2)

VORSICHT:

» Uberprifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgeman-
funktioniert und beim Loslassen in die “AUS” -Stellung
zurilickkehrt.

Zum Einschalten der Maschine einfach den Schalter dri-
cken. Zum Ausschalten den Schalter loslassen.

Fur Dauerbetrieb den Schalter driicken, und dann die
Schalterarretierung hineindriicken.

Zum Ausrasten der Schalterarretierung den Elektronik-
schalter ganz hineindriicken und dann loslassen.

Hubzahl-Stellrad (Fir Modelle 4327/4328/4329)
(Abb. 3)

Die Hubzahl kann durch Drehen des Hubzahl-Stellrads
zwischen 500 und 3.100 Hiben pro Minute eingestellt
werden. Auf dem Hubzahl-Stellrad sind die Positionen 1
(niedrigste Hubzahl) bis 6 (hdchste Hubzahl) markiert.
Hinweise auf die richtige, werkstoffgerechte Hubzahl ent-
nehmen Sie der Tabelle. Die geeignete Hubzahl kann
jedoch je nach Art und Dicke des Werkstlicks unter-
schiedlich sein. Hohere Hubzahlen erméglichen im allge-
meinen schnelleres S&gen von Werkstlcken, bewirken
aber auch eine Verkiirzung der Lebensdauer des Sage-
blatts.

Werkstoff Hubzahl-Einstellung
Holz 5-6
Weichstahl 3-6
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-6
Kunststoff 1-4
VORSICHT:

Wird die Maschine Uber langere Zeitspannen im Dau-
erbetrieb mit niedriger Drehzahl betrieben, wird der
Motor Uberlastet und Gberhitzt.

Das Hubzahl-Stellrad 148t sich nur bis zur Position 6
vor- und bis zur Position 1 zurlickdrehen. Drehen Sie
es nicht gewaltsam Uber die Position 6 oder 1 hinaus,
weil sonst eine genaue Einstellung der Hubzahl nicht
mehr méglich ist.

MONTAGE

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage/Demontage des Sageblatts
(Abb. 4 u. 5)

VORSICHT:

« S&aubern Sie S&geblatt und/oder Sageblatthalter stets
von anhaftenden Spanen oder Fremdkdrpern. Ande-
renfalls besteht die Gefahr, daB das Sageblatt nicht
richtig sitzt, was zu schweren Verletzungen fiihren
kann.

Vermeiden Sie eine Berlihrung des Sé&geblatts oder
des Werkstlcks unmittelbar nach der Bearbeitung, weil
sie dann noch sehr heif3 sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

+ Ziehen Sie das Sageblatt stets fest an. Unzureichen-
des Anziehen des Sé&geblatts kann zu S&geblattbruch
oder schweren Kérperverletzungen fihren.

» Verwenden Sie nur S&geblatter des Typs B. Die Ver-
wendung von anderen S&geblattern auBer solchen des
Typs B verursacht unzureichende Befestigung des
Séageblatts, was zu schweren Koérperverletzungen fiih-
ren kann.

Zum Montieren des Sageblatts die Schraube am Sage-
blatthalter mit dem Inbusschliissel durch Drehen entge-
gen dem Uhrzeigersinn lésen.

Das Séageblatt mit den Z&hnen nach vorn weisend bis
zum Anschlag in den S&geblatthalter einflihren. Verge-
wissern Sie sich, dass die Hinterkante des S&geblatts in
der Rolle sitzt. Dann die Schraube zur Sicherung des
Sageblatts im Uhrzeigersinn festziehen.

Zum Demontieren des Sageblatts ist das Montageverfah-
ren umgekehrt anzuwenden.

HINWEIS:
+ Schmieren Sie die Flihrungsrolle von Zeit zu Zeit.

Inbusschliissel-Aufbewahrung (Abb. 6)

Der Inbusschllissel kann an der in der Abbildung gezeig-
ten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht verloren
geht.

Einstellen der Fiihrungsrolle

(Fur Modelle 4326/4327) (Abb. 7)

Lésen Sie die Schraube auf der Rickseite der Grund-
platte mit dem Innensechskantschlissel. Verschieben
Sie das Klemmstiick, so daB die Rolle das Sé&geblatt
leicht beriihrt. Ziehen Sie dann die Schraube zur Befesti-
gung von Grundplatte und Klemmstlick an.

HINWEIS:
+ Die Fuhrungsrolle von Zeit zu Zeit schmieren.

Schutzhaube (Abb. 8)

VORSICHT:
 Tragen Sie stets eine Schutzbrille, wenn Sie die Stich-
sage mit abgesenkter Schutzhaube betreiben.

Senken Sie die Schutzhaube ab, um Herausfliegen von
Spénen zu verhiten. Zum Ausfiihren von Gehrungs-
schnitten muf3 sie jedoch ganz angehoben werden.

BETRIEB

VORSICHT:

» Setzen Sie die Grundplatte der Stichsage stets flach
auf das Werkstlck auf. Anderenfalls besteht die Gefahr
eines Sageblattbruchs, was zu schweren Verletzungen
fihren kann.

» Schieben Sie die Maschine beim Kurvenschneiden
oder Dekupieren sehr langsam vor. Gewaltsames Vor-
schieben der Maschine kann zu einer schiefen Schnitt-
flache oder S&geblattbruch flhren.

Schalten Sie die Maschine ein, ohne dass das S&geblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis sie ihre volle Hubzahl
erreicht. Setzen Sie die Grundplatte flach auf das Werk-
stlick, und bewegen Sie die Maschine entlang der vorher
markierten Schnittlinie sachte vorwarts. (Abb. 9)

Gehrungsschnitte

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Grundplatte
stets, daB die Maschine ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.



» Heben Sie die Schutzhaube bei Gehrungsschnitten bis
zum Anschlag.

Durch Neigen der Grundplatte kénnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefihrt werden. (Abb. 10)

Loésen Sie die Schraube an der Rickseite der Grund-
platte mit dem Inbusschllssel. Verschieben Sie die
Grundplatte so, daB sich die Innensechskantschraube in
der Mitte des Kreuzschlitzes in der Grundplatte befindet.
(Abb. 11)

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte Winkel
erreicht ist. Die Kante des Motorgehauses kennzeichnet
den Neigungswinkel mit Teilstrichen. Dann die Schraube
zur Befestigung der Grundplatte festziehen. (Abb. 12)

Randnahe Schnitte (Abb. 13)

Lésen Sie die Innensechskantschraube an der Unter-
seite der Maschine und schieben Sie die Grundplatte bis
zum Anschlag zuriick. Ziehen Sie anschlieBend die
Innensechskantschraube zur Befestigung der Grund-
platte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Mdglichkeiten, Ausschnitte durchzufiihren:

A) Vorbohren
Bei Innenausschnitten ohne Zuflihrschnitt von einer
Kante aus machen Sie eine Vorbohrung von ca.
12 mm Durchmesser. Das Sé&geblatt in diese Offnung
einfiihren und mit dem S&gen beginnen. (Abb. 14)

B) Tauchschnitte

Um Schnitte ohne Vorbohren oder Zufiihrschnitt aus-

zufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Die Stichsédge auf der Vorderkante der Grundplatte
kippen, so daB die S&geblattspitze dicht Gber der
Oberflache des Werkstlcks liegt. (Abb. 15)

2. Druck auf die Stichsdge ausiiben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Stichsage eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.

3. Sobald das Sageblatt in das Werkstlck eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstlicks absenken.

4. Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.

Bearbeitung von Kanten (Abb. 16)

Um Kanten nachzuarbeiten oder MaBkorrekturen vorzu-
nehmen, das S&geblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfthren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes Kiihimit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen VerschleiB des Sé&geblatts. Anstelle von
Kuhimittel kann auch die Unterseite des Werkstlicks ein-
gefettet werden.

Staubabsaugung (Abb. 17)

Durch den AnschluB3 dieser Maschine an ein Absaugge-
rat wird staubarmes Arbeiten ermdglicht. SchlieBen Sie
den Schlauch eines Absauggerates an den Absaugstut-
zen an. Senken Sie die Schutzhaube vor dem Betrieb ab.

HINWEIS:
» Bei Gehrungsschnitten ist keine Staubabsaugung mog-
lich.

Parallelanschlag (Sonderzubehér)

VORSICHT:

+ Vergewissern Sie sich vor dem Montieren oder Demon-
tieren von Zubehér stets, daB die Maschine ausge-
schaltet und vom Netz getrennt ist.

1) Gerade Schnitte (Abb. 18, 19, 20 u. 21)

Bei wiederholtem Schneiden von Breiten kleiner als
160 mm  gewahrleistet der  Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte.

Flhren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daf3 die
Anschlagfiihrung nach unten gerichtet ist. Schieben
Sie den Parallelanschlag zur Position der gewlinsch-
ten Schnittbreite, und ziehen Sie dann die Schraube
zur Befestigung an.

2) Kreisschnitte (Abb. 22, 23, 24 u. 25)
Um Kreis- oder Bogenschnitte von weniger als
170 mm Radius durchzufiihren, montieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.
Flhren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daB die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist. Setzen Sie
den Dorn des Kreisschneiders in eine der beiden
Bohrungen in der Anschlagfiihrung ein, und sichern
Sie ihn mit dem Gewindeknopf.
Schieben Sie nun den Parallelanschlag zu dem
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Befestigung an. Schieben Sie dann
die Grundplatte der Maschine ganz nach vorn.

HINWEIS:

» Verwenden Sie stets die Sageblatter Nr. B-17, B-
18, B-26 oder B-27 fir kreis- oder bogenférmige
Schnitte.

Splitterschutz fiir Stahl-Grundplatte
(Sonderzubehér) (Abb. 26)

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz verwen-
det werden. Zum Montieren des Splitterschutzes die
Grundplatte ganz nach vorn schieben, und die Vorrich-
tung zwischen die zwei Vorspriinge der Grundplatte ein-
fihren.

HINWEIS:
+ Bei der Durchflihrung von Neigungsschnitten kann der
Splitterschutz nicht verwendet werden.

Splitterschutz fiir Aluminium-Grundplatte
(Sonderzubehér) (Abb. 27)

Um splitterfreie Schnitte auszufiihren, empfiehlt sich die
Verwendung des Spanreischutzes. Schieben Sie die
Grundplatte bis zum Anschlag nach vorne, und montie-
ren Sie den SpanreiBschutz von der Unterseite der
Grundplatte. Wenn Sie die Gleitplatte verwenden, mon-
tieren Sie den SpanreiBschutz auf die Gleitplatte.

VORSICHT:
+ Bei Gehrungsschnitten kann der SpanreiBschutz nicht
verwendet werden.

Abdeckplatte fiir Aluminium-Grundplatte
(Sonderzubehér) (Abb. 28)

Verwenden Sie die Gleitplatte zum Schneiden von deko-
rativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie schiitzt empfind-
liche oder feine Oberflachen vor Beschadigung. Passen
Sie die Gleitplatte auf die Unterseite der Grundplatte.
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WARTUNG

VORSICHT: i

» Denken Sie vor der Durchflihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebiirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehdrteile oder Vorrichtungen werden
fir den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehdérteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
horteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

» Sé&geblatt
« Inbusschlissel 3
« Parallelanschlagsatz (fihrungslinealsatz)

SpanreiBschutz
Schlauch (Fir Staubsauger)
« Gleitplatte (Fir Typ mit Aluminium-Grundplatte)

Modell; 4326, 4327
Nur fiir européische Lander
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 86 dB (A)
Schalleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehorschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (a, cw): 5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (a, cu): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell; 4328, 4329
Nur fiir européische Lander
Gerédusch

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 83 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.
Gehorschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (ay cw): 7 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, cy): 5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Modell; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
Hiermit  erklart wir unter unserer alleinigen
Verantwortung, daB dieses Produkt gemaB den
Ratsdirektiven 2004/108/EG und 98/37/EG mit den
folgenden Normen von Normendokumenten
Ubereinstimmen:

EN60745, EN55014, EN61000.

Tomoyasu Kato CE 2007

e

Direktor

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autorisierte Vertretung in Europa:
Makita International Europe Ltd.
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Dzwignia zmiany sposobu 11 Ustalacz 21 Typ z aluminiowa podstawa
ciecia 12 Podstawa 22 Ostona prowadnicy

2 Spust wigcznika 13 Pokrywa przeciwpytowa 23 Wodzik prowadnicy

3  Przycisk pracy ciagtej 14 Linia ciecia 24 Nagwintowana gatka

4 Pokretto regulacji predkosci 15 Brzeg 25 Przetyczka

5 Uchwyt brzeszczotu 16 Skala 26 Urzadzenie antyodpryskowe

6 Sruba 17 Otwér poczatkowy 27 Wystepy

7  Klucz szesciokatny 18 Waz 28 Aluminiowa podstawa

8 Brzeszczot 19 Typ ze stalowg podstawg 29 Ptyta ochronna

9  Watek 20 Prowadnica

10 Haczyk (wyposazenie dodatkowe)

DANE TECHNICZNE

Model 4326 4327 4328 4329
Dtugosé przesuwu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maksymalna Drewno 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
zdolnos¢ ciecia | stal migkka 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Liczba uderzen na minute (min_1) 3100 500 - 3100 500 —-3100 500 -3100
217 mm 217 mm
(Typ ze stalowa (Typ ze stalowa

podstawa) podstawa)

Catkowita dtugos¢ 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Typ ze aluminiowa (Typ ze aluminiowa
podstawa) podstawa)
1,8 kg 1,8 kg
(Typ ze stalowa (Typ ze stalowg

podstawa) podstawa)

Ciezar netto 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9 kg
(Typ ze aluminiowg (Typ ze aluminiowag

podstawa) podstawa)

Klasa bezpieczeristwa @/

« Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

» Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia drewna, plastiku
i metalu. Dzieki wielu funkcjom elementéw wyposazenia
i samej wyrzynarki urzgdzenie moze by¢ uzywane do
wielu celéw i znakomicie nadaje sie do wycieé
krzywoliniowych lub po okregu.

Zasilanie

Urzadzenie to powinno byé podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze byé uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwoéjng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla urzadzenia
zasilanego pradem

OSTRZEZENIE! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje do wykorzystania w przysziosci.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno byé uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzywaj urzadzen zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajduja sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
plynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.
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Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowac sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

4.

Wtyczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowa¢ do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszajg
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy ciato jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia pradem jest wigksze.
Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé. Dostanie sie wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego pradem moze zwiekszy¢
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Obchodz sie starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odigczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewéd z dala od zrédet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splgtane przewody
zwiegkszajg niebezpieczenstwo porazenia pragdem.
Podczas uzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przedtuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pragdem.

Jezeli nie mozesz uniknaé¢ uzywania urzadzenia
zasilanego pragdem w mokrym miejscu, korzystaj
ze zwarciowego przerywacza obwodu.
Korzystanie ze zwarciowego przerywacza obwodu
ogranicza niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

10.

11.

12.

13.
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Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem

zachowuj czujnosé, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wpltywem narkotykéw,

alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia zasilanego prgdem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego.
Zawsze zakiadaj ostone oczu. Wyposazenia
ochronne, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z
podeszwa antyposlizgowa, kask lub ostona uszu,
uzywane w wymagajacych tego sytuacjach, moze
zapobiec obrazeniom osobistym.

Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podtaczeniem do zrédta zasilania lub
zestawu akumulatorowego, podnoszeniem lub
przenoszeniem urzadzenia upewnij sig¢, czy
wiagcznik znajduje sie¢ w potozeniu wytaczonym.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wiaczniku lub
podtgczanie do zasilania z wtgczonym wiacznikiem
prowokuje wypadki.

Przed wiaczeniem urzadzenia =zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajgca sie cze$¢ urzagdzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

14,

15.

16.

Nie pochylaj sie zbyt silnie. Przez caly czas stéj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym pradem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Ubieraj sie¢ witasciwie. Nie zakiadaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wilosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i diugie wtosy moga zaplata¢ sie
w ruchome czesci.

Jezeli posiadasz urzadzenia do podigczenia
wyciaggow pylu, upewnij sie, czy sa one
podiaczone i prawidtowo uzywane. Korzystanie z
wyciagéw pylu moze ograniczyé zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pradem

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

Nie przeciazaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wiasciwe urzadzenie
zasilane pradem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczyé i wytaczy¢ wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane pradem, ktérych nie
mozna kontrolowaé wigcznikiem sg niebezpieczne i
musza by¢ naprawione.

Przed wykonywaniem wszelkich regulacji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzadzenia zasilanego pragdem odiacz wtyczke
od zrédta zasilania lub odtacz akumulator. Taki
Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.

Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaty je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejsza instrukcjg obstugi. Urzadzenia
zasilane pradem w rekach nie przeszkolonych oséb
sg niebezpieczne.

Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sa prawidiowo
ustawione i nie blokuja sie, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powodujag wiele wypadkdw.

Urzadzenia tnace powinny by¢é czyste i
naostrzone. Wiasciwie utrzymane urzadzenia tnace
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sig tak
fatwo i mozna nad nimi tatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncéwek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pradem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nie sg one

przeznaczone, moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

24. Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien

by¢é wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem zasilanym
pradem.



25. Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
smarowania i wymiany wyposazenia.

26. Uchwyty powinny by¢ suche, czyste i nie pokryte
olejem lub smarem.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIE pozwdl, aby poczucie pewnosci i znajomosci
urzadzenia (uzyskane w wyniku wielokrotnego
uzywania) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpiecznej pracy z wyrzynarka. Jezeli to urzadzenie
zasilane pradem bedzie uzywane w sposéb
niebezpieczny lub nieprawidiowy, moze dojs¢ do
powaznych obrazen.

1. Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
urzadzenie tngce moze zetknaé sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub witasnym kablem,
trzymaj urzadzenie zasilane pradem za
izolowane powierzchnie uchwytu. Zetkniecie sie
z przewodem elektrycznym pod napieciem moze
spowodowaé, ze odstoniegte metalowe czesci
urzadzenia znajda sie réwniez pod napieciem,
co moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
operatora.

2. Uzywaj zaciskéw lub innych sposobéw, aby
przymocowac i podeprze¢ obrabiany przedmiot
na stabilnej podstawie. Jezeli obrabiany
przedmiot  bedzie trzymany reka lub
przeciskanie ciatem, bedzie on niestabilny i
moze dojs¢ do utraty kontroli nad nim.

3. Zawsze uzywaj okularéow ochronnych lub gogli.
Zwykte okulary lub okulary stoneczne NIE sa
okularami ochronnymi.

OPIS DZIALANIA
OSTRZEZENIE:

4. Unikaj przecinania gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
przedmiot i usun wszystkie gwozdzie.

5. Nie przecinaj zbyt duzych przedmiotow.

6. Przed przecinaniem sprawdz, czy pod
obrabianym przedmiotem znajduje si¢ wolna
przestrzen, aby brzeszczot nie uderzyt w
podioge, stot warsztatowy itp.

7. Trzymaj urzadzenie pewnie.

8. Upewnij sig, czy przewéd nie znajduje sie na
drodze ani na linii ciecia.

9. Trzymaj rece z daleka od ruchomych czesci.

10. Nie oddalaj sie od pracujacego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz

je wrece.
11. Przed wyjeciem brzeszczotu z przecinanego
przedmiotu zawsze wylacz urzadzenie i

zaczekaj, az brzeszczot zatrzyma sie catkowicie.

12. Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego
przedmiotu natychmiast po wycinaniu; moga
one by¢ bardzo gorace i poparzy¢ skoére.

13. Nie uruchamiaj urzadzenia bez potrzeby bez
obciazenia.

14. Niektore materiaty zawieraja zwiazki chemiczne,
ktére moga byé trujace. Podejmij sSrodki
ostroznosci, aby zapobiec wdychaniu pytu i ich
kontaktowi ze skéra. Stosuj sie do Srodkéw
bezpieczenstwa podanych przez producenta.

15. Zawsze uzywaj maski przeciwpytowej/
respiratora  wilasciwego dla obrabianego
materiatu i wykonywanej pracy.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

 Przed regulacja lub sprawdzaniem dziatania urzgdzenia zawsze upewnij sie, czy jest ono wytagczone i odtaczone od

zasilania.

Wyb6ér sposobu ciecia (Dla modeli 4328/4329) (Rys. 1)

Urzadzenie moze cigé wzdtuz okregu lub linii prostej (do gory i dotu). W trakcie cigcia wzdtuz okregu, podczas
przesuwu brzeszczot jest réowniez wysuwany do przodu, co bardzo zwieksza predkos¢ ciecia.

Aby zmienié sposob ciecia, obré¢ dzwignie zmiany sposobu cigcia do potozenia odpowiadajacego zadanemu

sposobowi.
Zapoznaj sie z tabelg, aby wybraé wtasciwy sposéb ciecia.
Potozenie Sposoéb ciecia Zastosowanie
Do ciecia stali miekkiej, nierdzewnej i plastiku
0 Ciecie wzdtuz linii prostej
Do réwnego cigcia drewna i sklejki.
1 Ciecie wzdtuz tuku o matym promieniu Do ciecia stali miekkiej, aluminium i twardego drewna.
Do ciecia drewna i sklejki.
)i Ciecie wzdtuz tuku o $rednim promieniu
Do szybkiego cigcia aluminium i stali migkkiej.
I Ciecie wzdtuz tuku o duzym promieniu Do szybkiego ciecia drewna i sklejki.

Dziatanie wiacznika (Rys. 2)
OSTRZEZENIE:

» Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania zawsze sprawdz, czy spust wigcznika dziata poprawnie i powraca do

potozenia “OFF” po zwolnieniu.

Aby witaczyé urzadzenie, pociagnij za spust wtgcznika. Aby je zatrzymac, zwolnij spust.
W celu uzyskania pracy ciagtej pociagnij za spust, a nastepnie wcisnij przycisk pracy ciagtej.
Aby zatrzymaé urzadzenie pracujace w sposéb ciagty, pociagnij do korca za spust, a nastepnie zwolnij go.
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Pokretto regulacji predkosci

(Dla modeli 4327/4328/4329) (Rys. 3)

Predko$¢ urzadzenia moze byé dowolnie regulowana
pomiedzy 500 a 3100 przesuwdw na minute poprzez
obracanie pokrettem regulacyjnym. Wyzsza predkos$c¢
uzyskuje sig obracajac pokretto w strong liczby 6; nizsza
predkos$¢ obracajac je w strone liczby 1.

Aby wybra¢ witasciwg predkos¢ dla przecinanego
przedmiotu, postuz sie ponizsza tabelg. Wtasciwa
predko$¢ moze jednak rézni¢ sie w zaleznosci od
rodzaju i grubosci przecinanego przedmiotu. Ogodlnie
méwiac, wyzsze predkosci pozwalajg na szybsze cigcie,
ale skracajg zywotnos$¢ brzeszczotu.

Przecinany przedmiot Liii%ilgi‘%ﬁ';:g“e
Drewno 5-6
Stal miekka 3-6
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-6
Plastik 1-4

OSTRZEZENIE:

« Jezeli urzadzenie bedzie pracowato z niskg predkoscia
przez dtuzszy czas, silnik moze zosta¢ przecigzony i
przegrzany.

« Pokretto regulacji predkosci moze by¢ obracane tylko
do 6 i z powrotem do 1. Nie obracaj go na site poza 6
lub 1, poniewaz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziatac.

SKELADANIE

OSTRZEZENIE:

* Przed przystapieniem do jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem zawsze upewnij sie, czy jest ono
wytaczone i odtaczone od zasilania.

Zaktadanie lub wyjmowanie brzeszczotu
(Rys. 4i5)

OSTRZEZENIE:

Zawsze oczy$¢ widry i ciata obce przylegajace do
brzeszczotu i jego uchwytu. Niestosowanie sie do tego
zalecenia moze doprowadzi¢ do niewystarczajacego
zamocowania brzeszczotu i powaznego zranienia.

Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego przedmiotu
natychmiast po przecinaniu; moga one byé bardzo
gorace i poparzy¢ skore.

Zawsze zamocuj pewnie brzeszczot. Niewystarczajace
dokrecenie brzeszczotu moze spowodowac jego
pekniecie lub powazne obrazenia osobiste.

Uzywaj wylacznie brzeszczotéw typu B. Uzywanie
brzeszczotébw innych niz typu B powoduje
niewystarczajgce dokrecenie brzeszczotu i prowadzi
do powaznych obrazen osobistych.

Aby zatozy¢ brzeszczot, odkre¢ $rube na uchwycie
brzeszczotu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
kluczem szesciokatnym.

Wt6z brzeszczot do uchwytu brzeszczotu najgtebiej jak
to jest mozliwe i tak, aby zeby byty zwrécone do przodu.
Sprawdz, czy grzbiet brzeszczotu wszedt w watek.
Nastepnie zakreé $rube zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zamocowac brzeszczot.
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Aby zdja¢ brzeszczot, wykonaj procedure zaktadania w
odwrotnej kolejnosci.

UWAGA:
* Smaruj watek od czasu do czasu.

Przechowywanie klucza szesciokatnego (Rys. 6)
Kiedy nie uzywasz klucza sze$ciokatnego, przechowuj
go w sposob pokazany na rysunku, aby nie zgubié¢ go.
Regulacja watka (Dla modeli 4326/4327) (Rys. 7)

Odkre¢ kluczem szesciokatnym $rube z tytu podstawy
urzadzenia. Przesun ustalacz tak, aby watek stykat sie
lekko z brzeszczotem. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowaé podstawe urzadzenia i ustalacz.

UWAGA:
» Smaruj watek od czasu do czasu.

Pokrywa przeciwpytowa (Rys. 8)
OSTRZEZENIE:

* Zawsze no$ okulary ochronne, nawet kiedy
obstugujesz  urzadzenie z obnizong pokrywa
przeciwpytowa.

Obniz  pokrywe przeciwpytowg, aby zapobiec

odskakiwaniu wiéréw. Jednak podczas wykonywania
cia¢ ukosnych podnie$ ja catkowicie.

POSTEPOWANIE

OSTRZEZENIE:

+ Zawsze utrzymuj podstawe urzadzenia na réwni z
powierzchnig przecinanego przedmiotu.
Niestosowanie sie do tego =zalecenia moze
spowodowaé ztamanie brzeszczotu, prowadzac do
powaznego zranienia.

Podczas wycinania krzywych i spiral, przesuwaj
urzadzenie do przodu bardzo wolno. Wywieranie
silnego nacisku na urzadzenie moze daé w rezultacie
ukos$nag powierzchnie ciecia i spowodowac pekniecie
brzeszczotu.

Wiacz urzadzenie trzymajac je tak, aby brzeszczot nie
stykat sie¢ z obrabianym przedmiotem i zaczekaj, az
osiggnie on petna predkos¢. Nastepnie ustaw podstawe
urzadzenia ptasko na przecinanym przedmiocie i
delikatnie przesuwaj urzgdzenie do przodu wzdtuz
uprzednio zaznaczonej linii ciecia. (Rys. 9)

Ciecie ukosne

OSTRZEZENIE:

* Przed pochylaniem podstawy urzadzenia zawsze
upewnij sie, czy jest ono wytagczone i odtagczone od
zasilania.

* Przed cigciem uko$nym pod katem pionowym podnie$
catkowicie ostone przeciwpytowa.

Dzigki pochyleniu podstawy urzadzenia mozna
wykonywaé ciecie ukosne pod dowolnym katem
pionowym od 0° do 45° (w prawo lub w lewo).

(Rys. 10)

Odkreg¢ Srube na grzbiecie podstawy kluczem
szesciokatnym. Przesun podstawe tak, aby $ruba
znalazta sie w $rodku krzyzowej szczeliny w podstawie.
(Rys. 11)

Pochyl podstawe, az osiggnie ona zadany kat pionowy.
Kat ciecia ukosnego jest pokazany na skali na brzegu
obudowy silnika. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowa¢ podstawe. (Rys. 12)



Ciecia na powierzchni przedniej (Rys. 13)

Odkre¢ $rube na grzbiecie podstawy urzadzenia
kluczem szesciokatnym, a nastepnie przesun podstawe
do konca do tytu. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowac¢ podstawe.

Wyciecia

Wyciecia moga by¢ wykonywane jedng z dwéch metod
Alub B.

A) Wiercenie otworu poczatkowego

W celu wykonywania wycie¢ wewnetrznych, bez

poczatkowego ciecia rozpoczynajgcego sie od

brzegu, wywieré najpierw otwér poczatkowy o

Srednicy ponad 12mm. Aby rozpoczaé wycinanie,

wtéz brzeszczot do tego otworu i chwy¢ pewnie

urzadzenie. (Rys. 14)

B) Wycinanie z zagtebianiem

Jezeli postepujesz doktadnie wedtug ponizszych

wskazowek, nie musisz wiercié otworu

poczatkowego ani robi¢ poczatkowego ciecia.

1. Pochyl urzadzenie do przodu, opierajac je na
przednim brzegu podstawy, z wierzchotkiem
brzeszczotu tuz nad powierzchnia obrabianego
przedmiotu. (Rys. 15)

2. Naci$nij silnie na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawy nie przesunat sig, kiedy wigczysz
urzadzenie, a nastepnie delikatnie i powoli obniz
tyt urzgdzenia.

3. Kiedy brzeszczot bedzie wycinat otwér w
obrabianym przedmiocie, powoli obnizaj
podstawe urzgdzenia do powierzchni obrabianego
przedmiotu.

4. Zakoncz wycinanie w normalny sposoéb.

Wykarnczanie brzegéw (Rys. 16)

W celu przycinania brzegéw Ilub nieznacznego
przycinania do wymiaréw, przesuwaj brzeszczot lekko
wzdtuz brzegéw ciecia.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu zawsze uzywaj odpowiedniego
chtodziwa (cieczy chtodzaco-smarujacej).
Niestosowanie sie do tego zalecenia powoduje szybkie
zuzycie brzeszczotu. Zamiast uzywania chtodziwa,
mozna nasmarowa¢ spodnig cze$¢ obrabianego
przedmiotu.

Wyciaganie pytu (Rys. 17)

Podtaczajac urzadzenie do odkurzacza Makita, mozna

uzyskac czyste ciecie. Wtéz waz odkurzacza do otworu

z tylu urzadzenia. Przed przystagpieniem do pracy obniz

pokrywe przeciwpytowa.

UWAGA:

» Nie mozna wyciaga¢ pylu podczas ciecia pod katem
pionowym.

Prowadnica (wyposazenie dodatkowe)

OSTRZEZENIE:

* Przed zaktadaniem lub zdejmowaniem wyposazenia
zawsze upewnij sig, czy urzadzenie jest wytgczone i
odtaczone od zasilania.

1) Ciecie proste (Rys. 18, 19, 20 i 21)

Podczas wielokrotnego przycinania przedmiotéw o
szerokosci 160 mm lub mniejszej, stosowanie
prowadnicy zapewnia szybkie, rowne i proste ciecie.
Aby zatozy¢ prowadnice, wtoz ja do prostokatnego
otworu z boku podstawy urzadzenia wodzikiem
skierowanym w dét. Przesun prowadnice do zadanej
szerokosci ciecia, a nastepnie zakre¢ S$rube, aby ja
zamocowac.

2) Ciecie wzdtuz okregu (Rys. 22, 23, 24 i 25)

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu
170 mm lub mniejszym, zatéz prowadnice w
nastepujacy sposoéb.

Wtéz prowadnice do prostokatnego otworu z boku
podstawy urzgdzenia wodzikiem skierowanym w
gore. Przetdz szpile prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwéch otworéw w wodziku. Nakre¢
nagwintowana gatke na szpile, aby jg zamocowac.
Nastepnie przesun prowadnice do zgdanego
promienia ciecia i zakre¢ $rube, aby unieruchomic¢ ja
w tym miejscu. Przesun wtedy podstawe urzadzenia
do konca do przodu.

UWAGA:
* Podczas wycinania okregéw lub tukéw zawsze
uzywaj brzeszczotéw nr B-17, B-18, B-26 lub
B-27.

Urzadzenie antyodpryskowe dla stalowej
podstawy (wyposazenie dodatkowe) (Rys. 26)
Aby uzyska¢ ciecie bez odpryskéw, mozna skorzysta¢ z
urzadzenia antyodpryskowego. Aby zatozy¢ urzadzenie
antyodpryskowe, przesurn podstawe catkowicie do
przodu i witdéz urzadzenie pomiedzy dwa wystepy w
podstawie.

UWAGA:
» Urzadzenia antyodpryskowego nie mozna uzywac
podczas wykonywania cieé ukosnych.

Urzadzenie antyodpryskowe dla aluminiowej
podstawy (wyposazenie dodatkowe) (Rys. 27)

W celu uzyskania ciecia bez odpryskéw, mozna uzy¢
urzadzenia antyodpryskowego. Aby zatozy¢ urzadzenie
antyodpryskowe, przesuin podstawe urzadzenia do
konca do przodu i zatéz urzadzenie antyodpryskowe na
grzbiet podstawy. Kiedy uzywasz ptyty ochronnej, zat6z
urzadzenie antyodpryskowe na ptyte ochronna.

OSTRZEZENIE:

» Urzadzenie antyodpryskowe nie moze byé uzywane
podczas wykonywania cie¢ uko$nych.

Plyta ochronna dla aluminiowej podstawy
(wyposazenie dodatkowe) (Rys. 28)

Uzywaj plyty ochronnej podczas cigcia forniru
meblarskiego, plastiku itp. Chroni ona wrazliwe lub
delikatne powierzchnie przed uszkodzeniem. Przymocuj
ja na grzbiecie podstawy urzadzenia.
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KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystgpieniem do inspekcji lub konserwaciji
zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odfaczone od zasilania.

W celu zapewnienia BEZPIECZENSTWA pracy i
NIEZAWODNOSCI naprawy, ogledziny i wymiane
szczoteczek weglowych oraz wszelkie inne konserwacje
i regulacje powinny by¢ wykonywane przez
autoryzowane lub fabryczne punkty ustugowe Makita,
zawsze przy uzyciu cze$ci zamiennych Makita.

WYPOSAZENIE

OSTRZEZENIE:

Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do
uzywania wraz z urzadzeniem Makita okre$lonym w tej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego

wyposazenia lub naktadek moze spowodowaé
niebezpieczenstwo zranienia osob. Uzywaj
wyposazenia i nakfadek wytgcznie w celu, ktéry

podano.
Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi
szczegbtami dotyczacymi niniejszego wyposazenia,
zwr6é sie do miejscowego punktu ustugowego Makita.
» Brzeszczot
* Klucz szesciokatny 3
« Zespot prowadnicy (wyposazenie dodatkowe)
« Urzadzenie antyodpryskowe
* Waz (Waz do odkurzacza)
« Piyta ochronna (Dla typu z aluminiowa podstawa)

Model; 4326, 4327
Tylko dla krajow europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:
Poziom ci$nienia dzwieku (LpA): 86 dB (A)
Poziom dzwieku w trakcie pracy (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nos ochraniacze uszu.
Drgania
Catkowita warto$¢ drgan (suma wektora tréjosiowego)
okreslona wedtug EN60745-2-11:
Tryb pracy: ciecie ptyty wiérowej
Emisja drgan (a, cw): 5 m/s?
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie arkusza metalu
Emisja drgan (ancy): 4,5 m/s?
Niepewno$é (K): 1,5 m/s?
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Model; 4328, 4329
Tylko dla krajow europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:

Poziom cisnienia dzwieku (LpA): 83 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nos ochraniacze uszu.

Drgania
Catkowita warto$¢ drgan (suma wektora tréjosiowego)
okres$lona wedtug EN60745-2-11:

Tryb pracy: ciecie ptyty wiérowej

Emisja drgan (ancw): 7 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie arkusza metalu

Emisja drgan (ancu): 5 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

Model; 4326, 4327, 4328, 4329
ENH101-8
Oswiadczamy, biorac za to wytaczng odpowiedzialnos¢,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:
EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 2004/108/EC i 98/37/EC.

Tomoyasu Kato CE 2007

Perz

Dyrektor

Odpowiedzialny producent:

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autoryzowani przedstawiciele w Europie:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



PYCCKUMN A3bIK

061bACHeHMA obuiero nnaHa

1 Pblyar uameHennAa pexxuma 11 ®dukcartop 21 Tun c anomMmH1eBbIM
pesku 12 OcHoBaHue OCHOBaHueM
2 [lyckoBoW MexaHn3m 13 lMbinesawmTHbIN Yexon 22 JlvueBan CTOpPOHA NIMHEWKMN
3 Knonka dmkcaumm 14 JlvHnAa peskn 23 Hanpasnsatoowas nuHenka
4 PerynaTop nepekntoyeHna 15 Kpan 24 HapesHaA pykoATka
CKOpOCTY 16 [enexuna 25 LUnunbka
5 [ep>xatenb ne3suA 17 HayvanbHoe oTBepcTMe 26 [poTtuBopaciwennaioee
6 bont 18 LlnaHr YCTPOWCTBO
7  TopueBOW raeyHblii KoY 19 Tvn co cTanbHbIM OCHOBaHMEM 27 BbicTynbI
8 JlesBue 20 HanpasnAawowana nnaHka 28 AniomMvHMEeBOE OCHOBaHue
9 Ponuk (HanpaBsnAtoLLENn NMMHENKN) 29 CrtbikoBaA Haknagka
10 Kpiok
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogernb 4326 4327 4328 4329
[nvHa ynapa 18 Mm 18 Mm 18 Mm 18 mm
Tin nessuA Twn B
Make. pexywan | lepeso 65 MM 65 MM 65 MM 65 MM
CnocoGHoCTL Markana ctanb 6 MM 6 MM 6 MM 6 MM
V[apoB B MUHYTY (MUH') 3100 500 -3 100 500-3 100 | 500-3 100
217 Mm 217 mm
(Tvn co cTanbHbIM (Tvn co cTanbHbIM
OCHOBaHVeM) OCHOBaHVeM)
O6wan anvHa 217 mm 223 MM
223 mm 223 Mm
(Tvn ¢ antommHmesbiM | (Tvn ¢ anNOMMHMEBbLIM
OCHOBaHVeM) OCHOBaHVeM)
1,8 kr 1,8 kr
(Tvn co cTanbHbIM (Tvn co cTanbHbIM
OCHOBaHVeM) OCHOBaHVeM)
Bec HeTTO 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr 1,9 kr
(Tvn ¢ antommHmesbiM | (Tvn ¢ anNOMMHMEBbLIM
OCHOBaHVeM) OCHOBaHVeM)
Knacc 6e3onacHocTu |/

e BcneactBue Hawen npoposKaroWencA nporpaMmbl
noucka n paspaboToK TEXHUHECKME XapaKTepUCTUKU
MOTYT 6bITb M3MEHeHbl 6e3 yBeAOMNeHUA.

* MpumeyaHne: TexHMYecKne XxapakTepucTUKU MOryT
pasnuyaTbcA B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.

MNpenHasHayeHHoe ucnonb3oBaHue

OTOT MHCTPYMEHT npeaHasHayeH [AnA pacnunueaHvA
[epeBAHHbIX, NNacTMaccoBblX W MeTanIMyecknx
maTepuanos. B pesynbrare paclmvpeHHON Mporpammbi
NPUHAANEXHOCTEN W Ne3BUA  NUMbl  BO3MOXHO
MCMONb30BaHNe UHCTPYMEHTa ANA PasfnyHbIX Lenew, u
OH OYeHb XOpOWO MOAXOAMT AfIA  3arpyrfeHHbIX U
KPYrbIX pa3pesos.

UcTouHuK nutaHua

WHCTpyMEHT pomkeH ObiTb MOACOEAVMHEH TOMbKO K
WUCTOYHWKY MUTaHWA C HanpAXeHWeM, YyKasaHHbIM B
Tabnnyke HOMWHAMNOB, M MOXeT (OyHKLMOHMPOBATb

TONMbKO ~ OT  OOHOMA3HOr0  WUCTOYHWMKA  MUTaHUA
nepemMeHHoro Toka. B cooTBeTcTBUM ¢ EBponeiickum
CTaHaapToMm nmveeTcA [BOViHasA nsonAaums,

cnenoBaresibHO, BO3MOXHO MCMNOSIb30BaHWE C po3eTkamu
6e3 nposoAa 3aseMsieHuA.

O6uwume npeaynpeXxaeHUA OTHOCUTENbHO
6e30MacHOCTU 3/1IeKTPUYECKOro
WHCTPYMEHTa

BHUMAHUE! [MNpouuTtate Bce npeaynpexaeHUA
OTHOCUTENIbHO 6e30MacHOCTU M BCE MHCTPYKLMU.
Hecobnioaexve npeaynpexxaeHnii i UHCTPYKLMIA MOXeT
NpvBECTN K MOPAXKEHWIO OANEKTPUYECKUM  TOKOM,
noxapy u/mnu cepbesHoi Tpasme.

CoxpaHuTe BCe NpeaynpeXxaeHusa n
MHCTPYKLMKU ANA AanbHenLero
MCMOoNb30BaHUA.

MpaBuna 6es3onacHocTn AnA paboyen obnacTu

1. TMoppepxuBaiiTe B paboyeit 06r1acTu YNCTOTY U
xopolee ocselleHue. 3axnamneHHble N TeMHble
o6nacTu cny>at NPUYNHONA HECHACTHbIX Cly4aesB.

2. He ucnonb3yitTe aneKTpuMyecKne UHCTPYMEHTbI
BO B3pbiBOONacHoW atmocdepe, Hanpumep, B
MNPUCYTCTBUM OrHEOMNacHbIX XXUAKOCTEW, rasos
WNU  NbIN.  ONeKTpUYeckue  MHCTPYMEHTbI
CO3[aloT WCKPbl, KOTOpble MOryT MNpuUBECTU K
BOCMIAMEHEHWIO MbISIN UM NapoB.
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Mpu aKcnnyaTauum 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMEHTa He nmoanyckainte 6nMU3Ko aetei u
okpyxatowux. OTBrieYeHNe BHUMaHWE MOXET
npuBecTy K notepe Bamu koHTpona.

MNpaBuna anekTpo6esonacHocTH

4.

LrencenbHble BUNKMU 9NeKTpPUYECKOro
MHCTPYMEeHTa [OMXKHbI COOTBETCTBOBAaTb
posetke. Hukorpa Hukakum obpasom He

moaucduumpyinTe WwiTencenbHyio Bunky. He
Mcnonb3ynTe HUKaKue LUTEncenA-nepexoaHuKu
C 3a3eMJIeHHbIMU (3aMKHYTbIMU Ha 3emIlio)
ANeKTPUYECKUMU MHCTPYMEHTamM.
HemoandmuvpoBaHHble LWITENCenbHble BUNKU 1
COOTBETCTBYIOLME  PO3ETKW  YyMeHblaT  pUCK
nopa>keHWA 3N1eKTPUHECKUM TOKOM.

N3beraitiTe KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMU Ha
3eMJ1l0 UM 3a3eMSIEHHbIMM NOBEPXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpy6amu, pagmaropamu, KyXoHHbIMU
nAUTamMu 1M XonoaunbHUKaMu. PUCK nopaxeHua
3NEeKTPUYECKMM TOKOM BoO3pacTaeT, ecnu Bauwe
Teno 3aMKHYTO Ha 3eMIto UK 3a3eMIeHO.

He nopBepraitiTe anekTpuyeckue MHCTPYMEHTbI
BO3AENCTBUIO AOXAA wunu Bnaru. lNonagaHve
BOAbl B 3NIEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT YBENUYUT
PUCK NOPa>KEHNA 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

He HapywaiTe npaBuna akcnayatauuu LWHypa.
Hukoraga He ucnonb3yinTe WHYpP ANA NEPEeHOCKU
9N1eKTPUYECKOrO MHCTPYMEeHTa, MOATArMBaHuA
WU OTCOEAUHEHUA ero oT ceTu. [lepXkute WHyp
nopanbLie OT Tensa, macna, ocTpbiX YrnoB Unu
ABUXYWUXCA 4YacTel. [loBpexaeHHble  wunu
3anyTaHHble LHYPbI yBenuyMBatoT puck
nopakeHWA 3NeKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu aKcnnyaTauuu 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMEeHTa Ha ynuue, ucnonb3yuTte
YASMHUTENbHBIA  WHYP, NOAXOAAWMA  ANA
HapY>XHOro Ucnonb3oBaHuA. Vcnonb3oBaHue
WwHypa, noaxoAALero ana Hapy>HOro
MCMONb30BaHNA, YMEHbLIAeT PUCK MOpaxeHua
3NEKTPUYHECKMM TOKOM.

Ecnu Heobxoaumo ucnosib3oBaTb
9NEeKTPUYECKUNA UHCTPYMEHT BO  BJIaXXHOM
MecTe, UCNOSb3yinTe JIUHUIO INIEKTPOMNUTaHUA,

3alMLILEHHYI0 BbIK/llO4aTenem uenu c
3amblkaHMemM Ha 3emmnio.  Vicnonb3oBaHue
BbIK/llOYaTeNA LUenM C 3aMblKaHMeM Ha 3emiio
YMEHbLWAET PUCK TMOPAKEHWA  MEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBuna nuyHo 6e3onacHocTH

10. BbyabTe BHMMaTenbHbl, CMOTpUTE, 4TO Bbl

1.
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Aenaete, U UCNonb3yinTe 3ApaBbii CMbICA MpU
3KCMNJlyaTauMu 31eKTPUHECKOr0 MHCTPYMEHTA.
He wucnonb3yiiTe aNEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT,

korga Bbl yctanu wunu HaxoguTecb nog
BO3AENCTBMEM TPaHKBMIIM3ATOPOB, asnkorons
unmn MeAMKaMEHTOB. MponABnexve

HEBHUMATENIbHOCTU MpU paboTe C INEeKTPUHECKNM
VWHCTPYMEHTOM MOXET TMpPUBECTU K CEPbEe3HOMN
TpaBme.

Ucnonb3yite  uMHAMBUAyanbHOe  3awWUTHOE
o6opyaoBaHue. Bceraa npumeHAilTe 3awuTy
ANA rnas. 3awmuTHoe obopyaoBaHMe, Takoe Kak
nbinesawmTHaA Macka, HEeCKOMb3AlMe 3almTHbIe
60TVMHKKM, Kacka WM 3awuTa AanAa  ywen,
ucrnonb3yemoe B COOTBETCTBYIOWMX  YCNOBUWAX,
YMEHbBLINT PUCK MOSTy4EHUA TPaBMbl.

12

13.

14.

15.

16.

He ponyckanTe cny4yaHoro 3anycka
WHCTpyMeHTa. Y6eautecb B TOM, 4TO
nepeknioyatenb  HaxoAguMTcA B NO3vLMK
BbIK/IIOYEHO  nepea  MoacoeAvuHEHMeM K
UCTOYHUKY aneKTponuTaHuAa nvnun K
6arapeitHomy 6noky, nogHATHEM uwnu
nepeHocKon WHCTPYMeHTa. MepeHocka

QJIEKTPUHECKNX NHCTPYMEHTOB C Bawwum nanbuem,

pacronoXeHHOM ~ Ha  fepeknoyarene,  Unm
noacoeanHeHne K cetn 3NeKTPUYECKUX
MHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX  MNepeknoyaresb
HaxoouTcA B MOMOXEHUE BKIIOYEHO, Cnyxar

NPVYUHOI HECHACTHbIX Cly4aesB.

Mepea Tem, Kak BKJOYaTb 3N1EKTPUUHECKUIA
WHCTPYMEHT, yaanute BCE perysmpoBO4Hbie
npucnocobneHnA Unu rae4vHble KYK. [aeyHbin
KoY U npucnocobneHne,  OCTaBNEHHble
NpUYKpenieHHbIMM K BpawarowmmMcA  YacTAm
3NEeKTPUHECKOr0 UHCTPYMEHTa, MOryT MpUBECTU K
TpaBwme.

He nepeHanparaiTtecb. Bce BpemAa coxpaHAainTe
Hagnexauyyo yCTOW4MBOCTb M paBHoBecue. 310
obecneunsaeT nyywnn KOHTPOIb Hag
3MEeKTPUHECKM UHCTPYMEHTOM B HENPEeABUAEHHbIX
cuTyaumax.

OpesaiTecb Hagnexawum o6pasom. He Hocute
cBo6oaHYyI0 oaexay Mnu yKpaweHusa. [lepxute
Bawwu Bonockl, oaexay v nepyatku nopanblue
OT ABWMXYLWIMXCA 4YacTei. [lpoBucwan opexna,
YKpaWeHWA WM ANWHHbIE BOMOCHI MOTyT 6bITb
3axBaYeHbl ABWXKYLLIMMUCA YaCTAMM.

Ecnu nocTaBnAIOTCA ycTpoucTBa  AnA
nopacoeaMHeHuA nbineco6upatowmnx "
nblneynasnuBaloLLmnx npucnoco6nexun,

yﬁenmecn: B TOM, 4TO OHU noacoeauUHEHbl U
npaBunbHO UCNOJIb3YIOTCA. Mcnonb3oBaHne
CﬁOpHVIKa nbiNn MOXET YMEeHbLUTb ONacHOCTb,
CBA3AHHYIO C BpeAHbIM BO34ENCTBUEM MbINN.

Wcnonb3oBaHue 3MEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTa WU
yxoAa 3a HuUm

17.

18.

19.

He npuknagbiBaiiTe cuny K 3NneKTpu4eckomy
WNHCTPYMEHTY. Wcnonb3yitite  noaxoaAwwuin
ONEeKTPUYECKUIA UHCTPYMEeHT paAnA  Bawen

paboTbl. [10AX0AALLNIA SNEKTPUHECKUN UHCTPYMEHT
6yneT genatb paboTy nydwe u 6e3onacHee npu
CKOPOCTM, AJIA KOTOPOW OH CKOHCTPYMPOBAH.

He ucnonb3yiiTe 3neKTpM4ecKUn MHCTPYMEHT,
ecnu nepeknoyvateslb He BKJIOYaeT WM He
Bbiknioyaet  ero.  Jliobon 3NEeKTPUYECKUin
MHCTPYMEHT, KOTOpbIiAi He MOXeT YrpaBrATbLCA C
MOMOLLbIO MepeKknoyaTend, ABNAETCA OMNacHbIM U
[OMKeH 6bITb OTPEMOHTUPOBAH.

OTcoeauHUTe  WITENCeNbHYIO  BUAKY  OT
WCTOYHUKA NUTAHUA n/unu 6aTapeiHbin 650K oT
9NEeKTPUYECKoro WHCTPYMeHTa nepen
BbINONIHEHNWEM Nio6bIX PerynMpoBoK, 3aMeHOMn
npuHaanexHocTen nnu XpaHeHuem
9NeKTPUYeCcKoro WHCTPYyMeHTa. Takune
npounakTMyeckme Mepbl  yMeHbLIAT — PUCK
HenpegHaMepeHHOro  3arnycka — 3NeKTpU4ecKoro

MHCTPYMEHTa.



20. XpaHute HepaboTatowmmn ANeKTpPUYECKUMN
MHCTPYMEHT BHe pocTyna pJeted, W He
no3sBonAiTe  nuuam, He  3HaKOMbIM C
9NIeKTPUYECKUM  MHCTPYMEHTOM WNnu  3TOMN
MHCTpYKLMeNn, akcnnyatuposaTb
9NIeKTPUYECKUA WHCTPYMEHT. JNeKTpu4eckuii
WHCTPYMEHT oOnaceH B pykax Heoby4YeHHbIX
nonb3oBaTenei.

21. OcylwecTBnAnTe TexHUYeckoe obGCnyXXMBaHue
9NIeKTPpUYECKUX WHCTpymMeHTOB. [lpoBepsanTe
HapylueHue LeHTPOBKMU [ABUXYLIUXCA YacTen
MM UX 3allemsieHne, NoBpeXaeHue aetanein u
niobble agpyrue ycnoBuA, KOTOpble MOryT

BIIUATB Ha ¢yHKUMOHUPOBaHWe
3N1eKTPUYECKOro MHCTpymMeHTa. B cnyuvae
NONMOMKM  OTPEMOHTUPYIATE  INEKTPUYECKUi
MHCTPYMEHT nepeA wucnonb3oBaHuem. l13-3a
noxoro KOHTpoOnA Hag 3NEKTPUHECKUM
VHCTPYMEHTOM MPOWUCXOAUT MHOTO  HecYacCTHbIX
cnyJaes.

22, CoxpaHAWTe pexylme MHCTPYMEHTbl OCTpPbIMMU
M YUCTbIMK. PexyLlve NHCTPYMEHTbI, 338 KOTOPbIMU
OCYLLECTBMAETCA HaAnexaluin yxon, wumetowme
OCTpble  peXxylme  KPOMKW, C  MeHbluen
BEPOATHOCTbLIO 6yayT NoaBepraThCA 3aLemMneHunto 1
VMK Nerye ynpaenATh.

23. Ucnonb3yiiTe 9NEKTPUHECKMIA  MHCTPYMEHT,
nNpUHaANeXHoCTH, 3ybuna n T.4. B
COOTBETCTBUM C ITOW MHCTPYKLIMEW, NpUHMman

BO BHMMaHue pabouume ycnosua W BuUA
BbINONHAEMON paboTbl. Wcnonb3osaHue
3MEeKTPUHECKOTO  MHCTPYMEHTa [AnA  onepauui,

OT/IMYAIOLUMXCA OT NpeAHa3HayYeHHbIX onepauwii,
MOXET NPUBECTU K BO3HWKHOBEHMIO OMacHbIX
CUTyauui.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

24, BbinonHAWTe  TeXHM4YeckKoe obGCnyXXMBaHue
Baluero anekTpu4eckoro MHCTpyMeHTa TONbKo ¢
noMoLbI0 KBannMUUMpPOBaHHOIO cneuvanucra
No PEeMOHTY, UCMONb3yA TONbKO MAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTtu. 310 obecneuuT nogaepxaHve
6e30MacHOCTH ANEKTPUHECKOTO MHCTPYMEHTA.

25. BbINONHAWTE MHCTPYKLMMU MO CMa3Ke M 3ameHe
npucnoco6neHni.

26. CoxpaHAWTE PYKOATKU CYXUMM,
cBO6OAHBIMM OT Macsna 1 CMa3KMu.

YUCTbIMU U

OCOBbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTHU

HE nossonAante ypob6bctBY wMnu  6nu3Kkomy
3HAaKOMCTBY C MNPOAYKTOM  (MOMy4YeHHbIM B
pesynbTaTe 4acToOro WCMONb30BaHUA) 3aMEHUTb
cTporoe cobniogeHve npasun 6esonacHocTu AnA

HOXXOBO4YHOM nunbl. Ecnu Bbl ucnonb3yete 3ToT

9NIeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Hebe3onacHo wunmn

HenpaBunbHO, Bbl MoXeTe nony4yuTb cepbesHyio

TpaBMy.

1. [epxuTe aneKTpuyeckue WHCTPYMEHTbl 3a
M30NnMpoBaHHble YacTM ANA 3axsBaTa npu
BbINOJSIHEHUU ONepauunii B MecTax, rae pexyLmia
MHCTPYMEHT  MOXET  KOHTaKTupoBaTb CO
CKpbITOW NPOBOAKOA UMM C COGCTBEHHbIM
npoBOAOM. KoHTakT c “paboTarowmm”
npoBoAoM caenaeT “paboTaloWMMN” OTKPbITbIE
mMeTannuyeckue  4actu WHCTPYMeHTa n
npuseget K nopaxeHuio oneparopa
9N1eKTPUYECKUM TOKOM.

2. Wcnonb3yWte TMCKM WNU APYrol noaxoAAlmin
cnocob6, 4Tob6bl 3aKpenuTb U noAAepXuBaTb
pabouee u3aenue Ha ycToiuuBoin nnatdopme.
BbinonHeHune paboTbl pykamu, unu onupanch Ha
Bawe Teno, nuwaet yCTOW4YUBOCTU M MOXET
NpPUBECTU K NOTepe KOHTPONA.

3. Bcerma ucnonb3yWTe 3aliUTHbIE OYKU UK
WMUTOK. OB6bIKHOBEHHbIE UM COJSTHLEe3aWmUTHbIe
ouku HE AaBnAloTCA 3alUTHbIMM O4YKaMM.

4. Ws6erante obpesatb reo3au. [poBepbTe
Hanuuue M ypanute Bce rBo3auM U3 pabouyero
u3nenuA nepep aKcnnyaTaluein.

5. He pexbre paboune wuspgenuAa 6Gonbworo
pasmepa.
6. TMepea  BbINONHEHWEM  pe3KM  npoBepbTe

npaBufbHble 3a30pbl CHU3Y paboyero usgenua
Tak, 4To6bl nNe3sBue He nNpope3ano non, pabouui

cTon U T.A.
7. [OepXXute MHCTPYMEHT Kpenko.
8. Tepen BKlO4EeHUeMm nepeksntoyartensa

y6eautecb B TOM, YTO ne3BUe He KOHTaKTUpyeT
¢ pabouum uspgenunem.

9. [epxuTe pyKu nopanbwe OT ABUXKYLIUXCA
YyacTeM.

10. He ocTaBnAWTe WHCTPYMEHT paboTalowmm.
YnpaBnAWTe UHCTPYMEHTOM TONbKO yAepXXuBan
ero pykamu.

11. Nepen vypaneHuwem ne3BuA u3 pabouyero
u3penuA Bceraa BbiKMloYaWTe M nopoxauTe,
NnoKa fne3sue NosIHOCTbIO OCTaHOBUTCA.

12. He npukacautecb K ne3suo unu pabovyemy
n3genuio cpasy Xxe nocne aKcnnayarauuu; oHu
MOryT ObiTb O4YeHb ropA4YMMM U 06Xeub Bawy
KOXY.

13. He aKcnnyaTupyiTe 6e3
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

14. HekoTopble MaTepuanbl coaep)xaT XWMUKaThbl,
KOTOpble MoryT 6bITb TOKCUYHbIMMU.
Cob6niopanTe OCTOPOXHOCTb, 4YTOObI
npeaoTBpaTMTh BAbIXaHWE MbIIM U KOHTaKT C
Kokeil. CnepayinTe AaHHbIM nMo 6e3onacHocTH,
npuBeAeHHbIM NOCTaBLMKAMU MaTepuanos.

Hago6HocTU

15. Bcerpa ncnonb3yure npaBubHYIO
nbine3awmuTHyo macky/pecnupatop anAa
maTtepuana u cnocoba o6paboTku, koTopbie Bbi
ncnonb3yere.

COXPAHUTE 3TU UHCTPYKLINWN.

NPEAOOCTPEXEHMUE:

HEMPABUJIbHOE NUCNOJIb3OBAHUE mnun

HeBbINOJIHEeHne npasun 6esonacHocTH,

NpUBeAEHHbIX B 3TOW UHCTPYKLMU MO SKCMyTaLum,
MOTYyT nNPMBECTU K CepbE&3HOM MepcoHanbHOW
TpaBme.
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ONMNCAHUE ®YHKUUOHNPOBAHUA
MPEAYMNPEXOEHNE:

e CnepyeT Bcerga 6biTb YBEPEHHbIM, HTO WHCTPYMEHT BbIKMIOYEH U OTCOEAMHEH OT CETU NEPEen PEryNMPOBKOiA Unu

NPOBEPKON (PyHKLIMOHMPOBAHNA NHCTPYMEHTA.

Bbi6bop pexuma pesku (Ona mogenen 4328/4329) (Puc. 1)

OTOT MHCTPYMEHT MOXeT (PyHKLMOHMPOBATb C KPYroBbIM MM NPAMbIM (BBEPX M BHW3)

pexumom  pesku. MNpu

KPYroBoM pexume pe3ku Je3sue nogaeTcAa Bnepen npu pexylem ygape, U CUbHO yBeNNYMBaeTCA CKOPOCTb

pesku.

[InA M3MeHEeHWA pexrma peskn NpocTO MOBEPHWTE pblyar U3MEHEHWA PEeXrMa Peskn B Xenaemoe MofoKeHne

pexuma pesku.

ObpaLiaiitechb k Tabnuue AnA Beibopa noaxoaALiero cnocoba pesku.

MonoxeHue Onepauvna pe3ku MNpumeHeHun
[InA pe3kn MArkon cTanu,HepXasetoLen cTany nnnacTmacc.
0 OnepauvA pe3ku No NPAMOR NNHUA —
[inA yncToi peskn B aepese n aHepe.
I OnepauvA pe3kn no manomy Kpyry [InA pe3kun MArKoW cTanu, anioMWHUA U TBEPAOTO AepeBa.
[inA yncTom pesku B aepese u haHepe.
I OnepauvA pesku no cpeaHemy Kpyry
[nA 6bICTPON PE3KM B antOMUHUN 1 MATKOW CTanu.
111 OnepauvA pesku no 6onbLuoMy Kpyry |[inA 6bICTpoW pe3ku B Aepese n haHepe.

OeicTBUA Npu nepeknoyeHum (Puc. 2)

MPEAYNPEXAEHUE:

e [lepes  MOACOEAMHEHVMEM  WHCTPyMEHTa  Bcerga
npoBepAnTe, YTo6bl BUAETb, YTO MYCKOBON MEXaHN3M
[e/CTBYeT NpaBuIIbHO U BO3BPALLAETCA B MONOXEHNe
“OFF” (BbIkn.) nocne BbICBOBOXAEHNA.

[inA 3anycka MHCTpyMeHTa MPOCTO HaXXMWUTE MyCKOBOMW
mMexaHu3M. [nA OoCTaHOBKW BbICBOGOAMTE MyCKOBOW
MeXaHWu3M.

[inA HenpepbIBHOW 3KCMyaTauunm HaXMUTe MyCKOBOW
MeXaHWu3M, a 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY hmkcaumm.

[InA  OCTAHOBKW WHCTPYMEHTa U3 (UKCUPOBAHHOIO
MONOXEHWNA MOMHOCTBIO HAXMUTE MYCKOBOW MEXaHWu3Mm,
3aTem BbicBO6OAMTE €ro.

PerynAaTtop nepeksitoyeHnA ckopoctu (AnA
mopenewn 4327/4328/4329) (Puc. 3)

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXeT perynupoBsaTtbCcA B
npegenax mexay 500 n 3100 ynapoB B MUHYTY nyTem
noBopoTa perynATopa nepeknoveHnA. bonee BbicokanA
CKOPOCTb [OCTWUraeTCA, KOraa PerynAaTop NOBEpHYT B
HanpaBneHun umngpbl 6; 6Gonee HU3KaA CKOPOCTb
[oCTWraeTcA,  Korga  perynATtop  MOBEpPHYT B
HanpasneHuun umdpbi 1.

ObpaliaiiTecb K HuKenpuBeaeHHon Tabnuue AnA
Bbl6Opa NpaBUNbHON CKOPOCTW ANnA paboyero nsaenus,
noanexatlero peske. OfHako noaxopALiaAd CKOPOCTb
MOXET pasfnnyaTtbCA B 3aBUCUMOCTM OT TUna WM
ToNWwMHbLI paboyero nsgenvA. B obuiem, 6onee BbiCokne
CKOpPOCTU M03BONAT Bam BbINONHATL pe3Ky paboumx
n3penuin bbicTpee, HO CpPOK Cny>6bl nessuA 6Gynet
COKpaLlaTbeA.

Pa6ouee uspenmue, Yucno Ha gucke
noanexatiee peske perynumpoBku
[lepeso 5-6
Msarkaa ctanb 3-6
Hepxasetowan ctanb 3-4
AnOMUHWIA 3-6
MnacTtmaccel 1-4
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NPEOYNPEXOEHWE;

® ECNM MHCTPYMEHT HenpepbiBHO (OyHKLUMOHUPYET Ha
ManeHbKOW CKOPOCTM B Te4YeHWe [ANUTENbHOro
BPEMEHW, TO MOTOP Neperpy3nTcA 1 HarpeeTcA.

* [ToBOPOT perynATopa MEepeKslo4eHna  CKOPOCTU
BO3MOXEH TONMbKO A0 umdpbl 6 n obpatHo go 1. He
npunarante K Hemy ycunua AnA nepexoaa 3a umdpy 6
unm 1, nnbo byHKUMA MepektoYeHnA CKOPOCTU He
byneT 6onblue paboTaTb.

CBOPKA

MPEAYMNPEXOEHUE:

* Cnepyet Bceraa OblTb YBEPEHHbIM, H4TO WHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH W  OTCOeAMHEH OT CceTu  nepeq
BbIMOMHEHNEM No6bIx PabOT C MHCTPYMEHTOM.

YcTaHOBKa unu yaaneHue ne3suA Nunbl
(Puc.4ub)

MPEAYMNPEXAEHWUE:

* Bcerga npouuilante BCe CTPY>XKW MM NOCTOPOHHWE
npeaMeTbl, NPUAWMIWKE K IE3BMIO W/MNn Aepxaresnto
nes3sBuA. HeBbIMONHEHWE 3TOrO  YCNOBWMA  MOXET
NPUBECTU K HEAOCTaTOMHOMY 3aKpenneHulo nessus,
4TO MOXET BbI3BaTb CEPbE3HYIO TPaBMy.

* He npukacanTecb K ne3suto unu pabovemy msaenmio
cpasy e nocne aKcnnayarauum; OHU MOryT 6bITb O4EHb
ropAYnMU 1 06>xeyb Baluy Koxy.

* Bcerpa HageXHo dukenpyinTe nesswe.
HepoctaTtoyHoe — 3akpenneHve  ne3BuA  MOXeT
NPUBECTU K NOTIOMKE Ne3BWA NN CEPbEe3HON TPaBMe.

® Vcnonb3yiiTe Tonbko ne3sua Tuna B. icnonb3osanne
nesBuin, oTAMHakowmMxcA OT Tuna B, Bbi3biBaeT
HeAOCTaTO4HOe 3akpenseHne nesBuA, 4YTO MOXeT
NPUBECTU K CEPbE3HOW TpaBMe.




Y706bI YCTAHOBWUTL N1I€3BME, OTBUHTUTE NPOTUB YaCOBOW
cTpenku 60nNT Ha pgepxarene ne3BuA C MOMOLLbIO
TOPLIEBOrO rae4yHoro Kro4a.

BcTaBbTe nessue B gepxaTenb nes3BuA A0 yrnopa Tak,
4yTobbl 3y6bA NuAbl  6biMM  obpalieHbl  Brnepea.
Y6egutecb B TOM, 4YTO 3afdHAA CTOPOHa ne3BuA
ycTaHoBMNacb Ha PonuK. 3aTtem 3aBWHTUTE 6ONT Mo
4acoBOW CTPenkKe, 4Tobbl 3aKpenuTb Ne3Bue.

Y106bl ymanuTb nesBue, crnepywte  npouenype
yCTaHOBKW B 06paTHOM NopAAKe.
MPUMEYAHUE:

* VHorpa cmasbiBaiite ponuk.

XpaHeHue TopLeBOro rae4yHoro Kua

(Puc. 6)

Korga TOpUEBOW raeyHbli K4 He WCMnonb3yeTcA,
XpaHWTe ero Kak MoKa3aHO Ha pUCYHKe, 4YTOoObl He
noTepATb.

Perynupytowmin ponuk

(Ana mopenen 4326/4327) (Puc. 7)

OTBUHTUTE 6ONT Ha O6paTHOW CTOPOHE OCHOBaHWA
WHCTPpYyMEeHTa C MOMOLUbKD LWEeCTUrPaHHOro rae4yHoro
kntoya. MepenBuHbTe (hukcatop Tak, HTOObI PONKK
cnerka kacanca neseusa. 3atem 3aBUHTUTe 60NT, 4TOGbI
3aKpenuTb OCHOBaHME NHCTPYMEHTa 1 dukcaTop.

NPUMEYAHVE:
* Bpemsa OT BpemeHu cmasbiBanlTe POnuK.

Mbine3awmnTHbIN Yexon (Puc. 8)

NPEOYNPEXOEHUE:

¢ Bcerga HocUTE NpefoXpaHnTerNbHble 3alWnUTHLIE 04KK,
[axe ecnM  WHCTPYMEHT  3KCniyatupyetca  C
ONYLUEHHbIM MbINE3aLUUTHBIM YEXTIOM.

OnycTute NbiNesawmTHbIA Yexon, YTobbl NpesoTBpaTuTb
pasneT cTpy>kek. OAHaKO MpU BbINOMHEHUN HAKITOHHON
Pe3KU NOAHUMUTE €ro NONTHOCTbLIO.

OKCMJIYATALMA

MPEAYIMPEXOEHUE:

e Bcerga AepXxuTe OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa BPOBEHb C
paboumm nagenvieMm. HeBbINOMHEHWE 3TOTO YCNOBUA
MOXET MPUBECTU K MOSIOMKE Ne3BUA, 4TO MoBfieveTt
CEPLE3HYIO TPaBMY.

* Mpy peske KPUBbIX NIMHUIA UMW OpHaMeHTa nojasaiTe
VHCTPYMEHT O4YeHb MeasieHHo. MpuknaabiBaHue cunbl
K WHCTPYMEHTY MOXET MPUBECTM K KOCOW Bpeske n
NoSIOMKe Ne3BuA.

Bkniounte MHCTPYMEHT TaK, 4TOObl fle3Bue He
conpukacanocb ¢ pabouMm u3genvem, W noJoxauTe,
noka nessue He HabepeT MOMHYIO CKOPOCTb. 3arem

MOMECTUTE OCHOBAHWE WHCTPYMEHTa MNIOCKO Ha
paboyee uM3henue U akkKypaTHO  MpoAswraiTe
VHCTPYMEHT  Briepes  BAOMb  MPeaBapuTesibHO

NPOMapK1pOBaHHOW NHWUK pe3ku. (Puc. 9)

HaknoHHana peska

NPEOYNPEXOEHUE:

e [lepen HaKMOHOM OCHOBAHUA WHCTpPyMeHTa OyapTe
BCErfa YBEpeHbl, YTO WHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH W
OTCOEAVHEH OT CeTw.

e [lepen BbINOMHEHNEM HAKMOHHON Pe3KW MOAHUMUTE
MNblNe3almnTHbIA Yexon Ao ynopa.

C HaKIOHEHHbIM OCHOBaHMEM WHCTpyMeHTa Bbl MoxeTe
BbIMOTHUTb HAKITOHHYIO Pe3Ky Nog, MobbiM Yrom mexay
0° n 45° (Bneso unu Bnpaso). (Puc. 10)

OTBUHTUTE 6ONT C3aAM OCHOBAaHMA C MOMOLLbIO
TOpLEBOro raeyHoro kno4va. lNepemectute ocHoBaHune
MHCTPYMEHTa Tak, 4To6bl 6ONT 6bin PacronoxeH B
LeHTpe KpecToobpasHoMm Mpopesn B  OCHOBaHUM
MHCTpymeHTa. (Puc. 11)

HaknoHnTe ocHoBaHWe 40 Tex Nop, NokKa He AOCTUrHeTe
>enaemoro yrna. CTopoHa Kopryca MoTopa yKasblBaeT

yron HakfoHa npyv MNOMOWM rpagyumpoBku. 3atem
3aBUHTUTE 6ONT, 4YTOObl 3aKpenuTb OCHOBaHWeE.
(Puc. 12)

MepeaHue paspesbl BpoBeHb (Puc. 13)
OTBUHTUTE 6ONT C3aaM OCHOBaHWA WHCTPpyMeHTa C

nomMoulbo TopuesBoro rae4yHoro Kno4a, 3artem
nepegsuHbTe OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa MNOMHOCTbIO
Hasag. 3atem 3aBuHTUTE 6onT AnA d)MKcaLlI/II/I
OCHOBaHwuA.
Bbipe3aHue

BbinonHeHne Bbipe3aHnA BO3MOXHO C MCMONb30BaHNEM
0AHOro 13 AByx meTonos A unu B.

A) CsepneHune Ha4anbHOro oTBEpCTUA

[inA BHyTpeHHUX Bblpe3oB 6e3 BBOAHOrO paspesa C

KpaA npeaBapuTenbHO BbICBEPIUTE HavanbHoe

oTBepcTme b6onee yem 12 MM B anametpe. BctaBbTe

nes3Bne B 3TO OTBEPCTUE W [OEPXUTE WHCTPYMEHT

Kpenko Ha paboyem wu3genuu anA Hayana Bawen

pesku. (Puc. 14)

B) BpesaHue

Bam He Hy>HO cBepnMTb HavanbHoe 0TBepCcTMe Unn

fenatb BBOAHbIN paspes3, ecnn Bbl  akkypaTHo

BbINOSHATE CneaytoLlee.

1. HaknoHuTe MHCTPYMEHT BBEpX Ha nepeaHeM Kpae
OCHOBbl C Jle3BMEM, HaxOAALMMCA MPAMO Haj,
noBepxHocTblo paboyero nsnenua. (Puc. 15)

2. Mpunoxute AaBneHne K MUHCTPYMEHTY Tak, 4To6bl
nepegHvWn Kpam OCHOBbI He ABwrancA, korga Bel
BK/TIOHYNTE VHCTPYMEHT, 1 OCTOPOXHO U MeAnNeHHO
OMyCcTUTE 3a4HWI KOHEL MHCTPYMEeHTa.

3. Korga nessune npopexeT pabodee wusgenve,
Me/JIeHHO OMNyCTUTE OCHOBY WHCTPYMEHTa BHU3 Ha
NoBEepPXHOCTb paboyero n3genua.

4. 3aBepLunTe pe3ky 06bl4HbIM CrOCO6OM.

OTpenka kpaeB (Puc. 16)

,D,J'IF! BblpaBHNBaHNA KpaeB uwnn BbINMONMHEeHnA
KOPPEKTUPOBKU pasMepoB crerka nporoHnTe nessue
B/I0/1b CPEe3aHHbIX KpaeB.

Peska metanna

Bo BpemA pe3ku wmeTanna Bcerga UCMOMb3ynTe
noaxoaAwmn oxnagutenb (macno anAa
METaNNopexyLwmx  MHCTPYMeHTOoB).  HeBbinonHeHve
3TOr0 ycnoBsuA npuBedeT K CYLECTBEHHOMY W3HOCY
nessus. BmecTo ucnonb3oBaHuA oxnaguTens MOXHO
cmasatb pabodee n3aenve CHu3y.
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Ynanenue nbinu (Puc. 17)

Yuctble onepaumy pes3kn MOryT 6biTb BLIMOMHEHbI C
MOMOLLbIO  MOACOEAVHEHWA 3TOr0  MHCTPYMEHTa K
nbinecocy Makita. BcTaBbTe wnaHr nbinecoca B
oTBEpCTME Ha 3ajHel naHenu WHcTpymeHTa. [lepen
Havanom paboTbl OMyCTUTE MblNe3alUTHbIA Hexon.

NPUMEYAHUE:
* YaaneHue nbifim He MOXET OblTb OCYLIECTBNEHO NpU
BbIMOSTHEHNN HAKMOHHON PE3KU.

Hanpasnsalowan nnaHka (qononHuTenbHana
NpPUHaANEXXHOCTb)

MPEAYNPEXAEHWE:

* Mepen YCTaHOBKOW nnm yoaneHuem
npuHagnexHocten OyapTe BCerga YBEpPeHbl, 4YTO
WHCTPYMEHT BbIKITIOYEH U OTCOEANHEH OT CeTU.

1) Npaman pe3ka (Puc. 18, 19, 20 n 21)

Mpn noBTOpPHON pe3ke LWKpWHOWA 160 MM VNN MeHbLLE
ncnonb3oBaHMe HanpaenAoWen nnaHkn obecneynTt
6bICTPYIO, YNCTYIO, MPAMYIO PE3KY.

[lnA ycTaHOBKM BCTaBbTe HaNPaBMAMOLLYIO NaHKY B
NPAMOYrofibHoe OTBEPCTME Ha CTOPOHE OCHOBaHMA
VHCTpyMeHTa c HanpasnAwLLen NAaHKon,
obpatleHHo  BHM3. CABWMHbTE  HanpaBnAoLLYO
nnaHKy B >enaemoe MONOXeHUe LWNPUHbI Pe3Ku,
3aTeM 3aBUHTUTE BONT ANA ee hmkcaumm.

2) Kpyrosasn peska (Puc. 22, 23, 24 u 25)
Mpu peske KpyroB WM MOMyKPYyroB  paauycom
170 MM 1N MeHblle YCTaHOBUTE HanpPaBnAOLLYIO
nnaHKy cneayowmum obpasom.
BcTtaBbTe nnaHKy B NPAMOYrofibHOE OTBEpPCTME Ha
CTOPOHE OCHOBaHWA MHCTPYMEHTa C HanpasnAoLei
NnaHKon, obpalLeHHO BBEPX.
BctaBbTe Kpyrnbii HanpasnAloWMA WTUMT 4epes
noboe 13 ABYX OTBEPCTWI B HANPABNAIOLLEN NNaHKe.
3aBUHTUTE HApe3Hyl PYKOATKY B WTUMT AnA
bmkcaumm wrudTa.
Ceivac cABMHbTE HanpaBnAWLWYIO MNaHKy Ao
Xenaemoro paguyca pes3ku n 3aBuHTMTe 60NT ANA ee
dukcaumm Ha mecTe. 3aTem  nepeaBuHbTE
OCHOBaHWe VHCTPYMeHTa NOMHOCTLIO Bnepes.

MPUMEYAHUE:
epn peske KpPyroB W MNOMyKpyroB Bceraa
ncnonb3ynte nessua No. B-17, B-18, B-26 unu B-27.

npOTMBopacmennﬂlomee VCTpOﬁCTBO anAa
CTanbHOro OCHOBaHUA (AONONIHUTENIbHaA
npuHaanexHocTb) (Puc. 26)
MpoTuBopaciiennAloee YCTPOACTBO MOXeT  ObiTb
MCnonb3oBaHo AnA CBO6OAHOW OT pacLUenieHnA pesku.
[nA ycTaHOBKM MpOTMBOPACLUENIAIOWEro ycTponcTea

nepeaBnHbTe OCHOBaHWe MOMHOCTLIO  Briepea U
BCTaBbTe €ro Mexay ABYMA BbICTyNamu Ha OCHOBaHWUM.
NPUMEYAHUE:

¢ [poTrBOpAacLiennAoLLlee YCTPONCTBO HE MOXET 6biTb
MCMOMb30BaHO NP BbIMOMTHEHUN HAKITOHHOW PE3KW.
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ﬂpomaopacu.tennmou.lee yCTp0I7ICTBO ana
aslloMUHMEBOro OCHOBaHUA
(pononHuTeNnbHaA NPUHAANIEXXHOCTDb)

(Puc. 27)

MpoTuBopacwiennAwee YCTPONCTBO MOXET ObiTb
MCnonb3oBaHoO AnA cBOGOAHON OT pacllUenieHnA pesKu.
[nA ycTaHOBKW MPOTMBOPACLUENIAIOWEro yCcTpoucTea
nepeaBMHbTE OCHOBAHWE WHCTPYMEHTA MOMHOCTbIO
Brepea 1 BCTaBbTe ero c3aAn OCHOBaHWA UHCTPYMEHTA.
Mpn MCMosb30BaHNN CTbIKOBOYHOW HaKnamaku
yCTaHOBMTE MPOTMBOPACLUENAloLee YCTPOACTBO Ha
CTbIKOBOYHYIO HaKnagKy.

MPEAYMNPEXAOEHUE:
o [poTMBOpacLLennAloLee YCTPOINCTBO HE MOXET ObiTb
1CMOMb30BaHO MPY BbIMOMHEHUN HAKSIOHHOW PE3KK.

CTblKOBOYHaA HaKlagKa AnA antoMUMHUEBOro
OCHOBaHUA (AONOJSIHUTENIbHAA
npuHaanexHocTb) (Puc. 28)

Vcnonb3yiiTe CTbIKOBOYHYIO Haknagky npu peske
[EKOPaTMBHbIX BUHLEPOK, nnactmMacc u T.4. 3JTO
3alNTUT HYyBCTBUTESIbHbIE NN TOHKUE NMOBEPXHOCTN OT
I'IOBpe)K.EleHMﬁ. BcTaBbTe ee c3aaun OCHOBaHuA
VHCTPYMEHTa.

EXHUWYECKOE OBCIY)XXUBAHUE

NPEOOCTEPEXEHME:

e CnenyeT Bceraa 6biTb YBEPEHHBIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH U OTKJIIOYEH OT CETU Nepep BbiNONHEHneM
NPOBEPKU UM TEXHUHECKUM 06CNYXXNBAHUEM.

Ona nopaep>XxaHuna BE3OMNMACHOCTW ]
JOONTOBEYHOCTW wusgenuAa pemoHT, npoBepka u
3ameHa YronbHbIX LWeToK, Noboe apyroe obcny>xxmBaHne
n perynupoBka AOMXHbI NpoBOANTLCA B
YMOSNIHOMOYEHHbIX LEHTPax Wy 3aBOACKMX LieHTpax no
TexobcnyxmBaHuio Makita, Bceraa ncnonb3ya CMeHHbIe
yactn Makita.

NPUHAANEXHOCTHU

NPEOYNPEXOEHWE:

LRCAy NPUHAANEXHOCTU UM MpUCnocobneHna
PEeKOMEHAYIOTCA  ANA  Mcnonb3oBaHMA ¢ Bawum
MHCTpyMeHTOM Makita, ykazaHHOM B PyKOBOACTBE.
McnonbsoBanne oBbIX  APYrux NPUHAANEXHOCTEN
WK NpUCMOCOBNEeHU A  MOXET  Bbi3BaTb  PUCK
NPpUYNHEHNA TpaBMbl. Vicnonb3yinTe NpuHaanexXHocTu
WK NPUCNOCO6NEHNA TONbKO ANA yKasaHHbIX Lienen.

Ecnn Bam HeobxoaMma  Kakasa-nMbo  MomoLlb
OTHOCUTENbHO JanbHewnwnx noapobHocTe 06 3Tux
npuHagnexHocTAx, obpaiwanTecb B Baw mecTHbI
LeHTp no Texobcnyxxmeanuio Makita.

 JleaBne HOXXOBOYHOW NWIbI

¢ TopueBOI raeyHbIN KoY 3

¢ Habop HanpaenAtoLen nnaHkm
(HanpaBnAOLLEN NNHENKN)

¢ [poTuBOpacLiennAlLLIee yCTPOWCTBO

e LllinaHr (AnA nbinecoca)

* CTbIkOBOYHAA Haknaaka
([dnA TMNa ¢ antoMUHNEBLIM OCHOBaHMEM)



Mopenb; 4326, 4327
TonbKo ANA eBponelcKux cTpaH
LWym
TNM4Hoe 3HayeHWe CpeaHEeB3BELLEHHOMo 3HaveHuA
YPOBHA LWyma O6blNo OnpeaeneHo B COOTBETCTBUM C
EN60745-2-11:
YpoBseHb 3ByKOBOro gasnenus (Lpa): 86 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLWHOCTY (Lwa): 97 ab (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 ab (A)
HapeBaiiTe 3awmuty AnA ywen.
Bubpauuna
MonHoe 3HaveHne BuMbpaunn (TpexkoopauHaTHaA
BEKTOpHaA cymma) 6bInio onpefeneHo B COOTBETCTBUAN C
EN60745-2-11:
Pa6ounit pexxum: peska [CI1
BennuuHa Bubpaunm (a, cw): 5 M/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexxum: peaka nIMCTOBOro MeTanna
Benuuuna Bubpaumn (a, cy): 4,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopenb; 4328, 4329

TonbKo AnA eBponeucKux cTpaH

Wym

TMNMYHoe 3HaYeHWe CpeaHeB3BELLEHHOro 3HaveHuA
YPOBHA LWyma O6blNo OnpeaeneHo B COOTBETCTBUM C
EN60745-2-11:

YpoBeHb 3ByKoBOro gasnenus: 83 ab (A)
MorpelHocTb (K): 3 ab (A)
YpoBeHb lWyma npu paboTe MOXeT

85 nb (A).

npesblWaTb

HapeBauTe 3awmuty AnA ywen.

Bubpauuna
MonHoe 3HayeHne BuMbpaumn (TpexkoopavHaTHaA
BEKTOpHaA cymmMa) 6b110 onpeaeneHo B COOTBETCTBUM C
EN60745-2-11:

Pa6ouuii pexxum: peska [CIM

Benuuuna Bu6paumn (a, cw): 7 M/c?

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexxum: peska nMCToBOro Metanna

BennuuHa Bubpaunm (a, cy): 5 M/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?

EC JEKJTAPALUMA COOTBETCTBUA
Mogenb; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
Mol 3aABnAem noa CBOO COﬁCTBeHHyIO
OTBETCTBEHHOCTb, 4YTO 3J3TOT MNPOAYKT HaxoguTCcA B
COoOTBEeTCTBUA co cnepyrowumm cTaHgapTamu

[IOKYMEHTOB MO CTaHAapTU3aLmu:
EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo cbopHukam auvpektuB 2004/108/EC n 98/37/
EC.
Tomoyasu Kato CE 2007

e

[vpekTop

OTBETCTBEHHbI NPOM3BOANTENb:

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

YNONHOMOY€EHHBIV npeactasuTens B EBpone:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Makita Corporation

Anjo, Aichi, Japan
884727B200



