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1. Overensstemmelseserklze-
ring
Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette

produkt stemmer overens med de pa
side 3 angivne standarder og direktiver.

2. Komponenter i oversigten

Illustration se side 2.

Savhandtag
Baerehandtag
Kulbgrster

Motor

Spansaek
Udsugningsadapter
Transportlas

Krog til kabelopruller

Veerktgjsdepot til unbrakonggle
6 mm

Styrestaenger til fremtraeksapppa-
ratet

11 Laseskrue til fremtraeksapparatet

12 Integreret lys

13 Lasegreb til indstilling af heeld-
ningsvinkel

14 Anslag til arbejdsemner

15 Savplanforgger

16 Léasearm til savplanforager

17 Speendearm til drejebord

18 Speerreklinke til positioneringer

19 Planindleeg

20 Savplan

21 Drejebord

22 Opspeaendingsanordning

23 Laserabning

24 Pendulskeerm

25 Savklingelas

26 Sikkerhedslas

27 Start-/stop-kontakt sav

—
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3. Laes forst!

— Lees denne Brugsanvisning helt igen-
nem fgr apparatet tages i brug. Veer

seerlig opmaerksom pa sikkerhedsan-
visningerne.

— Denne brugsanvisning henvender sig
til personer med tekniske kendskaber
til omgangen med maskiner af den
type som er beskrevet her. Har du in-
gen erfaringer med sadanne appara-
ter, bagr du hente hjeelp fra en mere
erfaren person.

— Opbevar alle dokumenter, der fglger
med dette apparat. Opbevar ligeledes
kvitteringen til brug for garantien. Hvis
du skulle lane apparatet ud eller szel-
ge det, lad altid samtlige leverede do-
kumenter fglge med.

— Fabrikanten patager sig intet ansvar
for skader, som fglge af at denne
Brugsanvisning ikke er blevet over-
holdt.

Informationerne i denne brugsanvisning

er opstillet som fglger:

A Fare!

Advarer mod personskader eller miljg-
skader.

A Fare for stramstod!

Advarer mod personskader pga. elektri-
citet.

Risiko for at blive trukket ind!

Advarer mod personskader som fglge
af at legemsdele eller kleedningsstykker
traekkes ind i maskinen.

ud NB!

Advarer mod tingskader.

G] Bemaerk:

Supplerende oplysninger.

— Tallene i illustrationerne i begyndel-
sen af denne brugsanvisning

— markerer enkeltdele;
— er nummeret fortlabende;

— henviser il tilsvarende tal i paren-
teser (1), (2), (3) ... i teksten.

— Handlingsanvisninger, ved hvilke
reekkefglgen skal overholdes, er gen-
nemnummereret.

— Handlingsanvisninger med en vilkarlig
reekkefglge er markeret med et punkt.

— Opteellinger er markeret med en streg.

4. Sikkerhed

4.1 Korrekt anvendelse

Kap- og geringssaven er egnet til lzeng-
de- og tveersnit, smigskaering, gerings-
shit samt dobbelte geringssnit. Des-
uden kan der skeeres noter.

Der ma kun forarbejdes sadanne mate-
rialer, der er egnet til den anvendte

savklinge (godkendte savklinger se ka-
pitel "Leverbart tilbehar").

Emnets tilladte dimensioner skal over-
holdes (se kapitel "Tekniske data").

Emner med runde eller uregelmeaessige
tveersnit (som f.eks. breendetrae) ma
ikke skaeres, da disse ikke kan holdes
sikkert nok under skeeringen. Ved sav-
ning af flade emner pa hgjkant skal der
bruges et egnet hjeelpeanslag til at sik-
re fgringen.

Enhver anden brug er i modstrid med
anvendelsesformalet. Anvendes appa-
ratet ukorrekt, foretages der aendringer
pa apparatet eller anvendes der dele,
som ikke er kontrolleret og godkendt af
producenten, kan der opsta alvorlige
skader!

4.2 Generelle sikkerhedsan-
visninger
« Overhold de fglgende sikkerhedsan-
visninger ved brugen af dette apparat,
for at undga fare for personer eller
tingskader.

« Overhold denne Brugsanvisning, isaer
de specielle sikkerhedsoplysninger i
de respektive kapitler.

« Overhold direktiver eller forskrifter
vedrgrende ulykkesforebyggelse for
omgangen med kapsave.

A Generelle farer!

« Hold orden pa arbejdsomradet — uor-
den i arbejdsomradet kan medfgre al-
vorlige ulykker. Hold gulvet frit for 1o-
se partikler som f.eks. spaner og
skeererester.

o Veer opmaerksom. Vaer opmaerksom
under arbejdet. Arbejd altid fornuftigt.
Apparatet ma ikke anvendes, hvis De
er ukoncentreret.

Tag hensyn til omgivelsesbetingelser-
ne. Sgrg for god belysning pa ar-
bejdspladsen.

Undga ustabile arbejdsstillinger. Sgrg
for sikkert fodfeeste og hold altid ba-
lancen.

« Apparatet ma ikke anvendes i naerhe-
den af breendbare vaesker eller gasser.

Dette apparat ma kun tages i brug og
betjenes af personer, som til enhver
tid er bevidste om faren ved handte-
ring med kapsave.

Personer under 18 ar ma kun betjene
maskinen i forbindelse med en ud-
dannelse og under opsyn af en ud-
dannelsesleder.

Lad andre personer, iseer barn, ikke
kare ved el-veektgjet eller kablet. Hold
dem veek fra arbejdsomradet.

« Apparatet ma ikke overbelastes — ap-
paratet ma kun anvendes inden for
det effektomrade, der er angivet i de
tekniske data.

« Anvend det rigtige el-veerktgj. Anvend
ingen svage maskiner til tungt arbej-
de. Anvend el-veerktgj ikke til formal,
det ikke er bestemt til. Anvend f.eks.
ikke en rundsav til at skeere grene el-
ler braende.



A Der er fare pa grund af elektri-
citet!

« Udseet aldrig apparatet for regn. Ap-
paratet ma ikke anvendes i fugtige el-
ler vade omgivelser.

« Undga al kontakt med jordede dele
med dette apparat (f.eks. radiatorer,
ror, komfurer, kaleskabe) under ar-
bejdet.

« Anvend aldrig stremkablet til formal,
som det ikke er beregnet til.

« Kontroller regelmaessigt el-veerktg-
jets tilslutningskabel og fa udskiftet af
en autoriseret el-installatgr, nar det er
beskadiget.

« Kontroller forlaengerkabler regelmaes-
sigt og udskift dem, nar de er beska-
diget.

A Der er risiko for at komme til

skade pa de bevaegelige dele!

« Tag aldrig apparatet i brug uden de
ngdvendige beskyttelsesanordninger.

Hold altid tilstraekkelig afstand til sav-
klingen. Anvend eventuelt en egnet
fremfgringshjaelp. Hold altid tilstraek-
kelig afstand til de drevne komponen-
ter under arbejdet.

Vent indtil savklingen ikke drejer laen-
gere, far du fierner sma emnestykker,
traerester m.v. fra arbejdsomradet.

« Der ma kun bearbejdes emner med
dimensioner, som giver et sikkert hold
under skaeringen.

« Anvend opspaendingsanordninger el-
ler en skruestok for at fastholde em-
net. Det er mere sikkert end at holde
det i handen.

Den stoppende savklinge ma ikke
stoppes ved at trykke pa siden af den.

Traek netsikket ud inden enhver form
for indstilling, vedligeholdelse eller re-
paration.

« Nar maskinen slas til (for eksempel
efter vedligeholdelsesarbejder), skal
det kontrolleres at der ikke er monte-
ringsveerktgj eller lzse dele i maski-
nen.

Nar apparatet ikke skal bruges, skal
stikket treekkes fra.

« Veerktgj, som ikke benyttes, bar opbe-
vares pa et tart, hgjtliggende eller aflast
sted, uden for barns raekkevidde.

A Der er fare for at skare sig,

selv pa slukket el-veaerktgj!
« Ved udskiftning af det skeerende
veerktgj bar der anvendes handsker.

« Savklinger opbevares saledes, at der
ikke er fare for kveestelser.

A Der er risiko for returslag fra

savhovedet (savklingen sidder fast i

emnet og savhovedet slar pludseligt

op)!

« Veelg en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal skeeres.

« Hold godt fast i handgrebet. | det gje-
blik savklingen griber fast i emnet, er
der stor risiko for tilbageslag.

« Sav kun tynde eller tyndveeggede em-
ner med fintandede savklinger.

« Anvend altid skarpe savklinger. Ud-
skift stumpe savklinger med det sam-
me. Der er stor risiko for returslag,
hvis en stump savtand sidder fast i
emnets overflade.

« Hold emnerne lige, sa de ikke klem-
mer fast.

Undga tryk pa siden af savklingen un-
der bearbejdningen af noter — anvend
en spaendeanordning.

Unders@g emnerne for fremmedlege-
mer (for eksempel sem eller skruer) i
tilfeelde af tvivl.

Sav aldrig flere emner ad gangen —
heller ikke bundter, der bestar af flere
emner. Der er risiko for ulykker, hvis
et enkelt emne ukontrolleret fanges af
savklingen.

Risiko for at blive trukket ind!

« Baer egnet beklaedning. Sgrg under ar-
bejdet for at legemsdele eller beklaed-
ning ikke kommer i naerheden af de
beveegelige dele og treekkes ind (baer
ingen slips, ingen handsker, ingen
beklaedning med vide aermer; til langt
har skal der altid anvendes harnet).

« Skeer aldrig emner, hvorpa der haen-
ger tove, sngre, kabler eller metaltra-
de eller som indeholder sddanne ma-
terialer.

A Utilstreekkelig brug af person-
lige veernemidler indebaerer en risi-
ko!

« Beer altid et hgreveern for at undga at
blive dgv.

« Anvend altid beskyttelsesbiriller.

« Beer altid en stgvbeskyttelsesmaske.
« Brug egnet arbejdsbeklaedning.

« Beer skridsikkert fodtgj.

« Anvend en stgvmaske ved arbejde,
hvor der opstar stav.

« Baer handsker ved handtering med
savklinger og groft veerktaj. Transpor-
ter savklingerne i en beholder.

A Traestov udger en sundhedsri-
siko!

« Forskellige traestgvarter (f.eks. af
ege-, bagetree og ask) kan forarsage
kreeft hvis de inhaleres. Der ma kun
arbejdes med et udsugningsanlaeg.
Kontroller, at det er tilsluttet og an-
vendes korrekt. Udsugningsanleegget
skal overholde veerdierne, der er an-
givet i de tekniske data.

Ved arbejdet skal det sikres at der
kommer mindst muligt treestav ud i
omgivelserne:
— Fjern altid aflejringer af treestav fra
arbejdsomradet (ma ikke pustes
veek!);
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— Uteetheder i udsugningsanlaegget
teetnes;

— Sgrg for god udluftning.

A Tekniske a@ndringer pa maski-
nen eller ved brug af dele, som pro-
ducenten ikke har kontrolleret eller
godkendt, indebaerer en risiko:

« Dette apparat skal monteres ngjagtigt
som beskrevet i denne vejledning.

« Brug af andet indsatsveerktgj og an-
det tilbehgr kan medfere risiko for
personskader. Anvend derfor kun de-
le, der er godkendt af producenten.
Dette geelder iseer for:

— Savklinger (se "Leverbart tilbe-
har");

— Sikkerhedsanordninger (se Reser-
vedelsliste).

«» Foretag ingen aendringer pa delene.

« Kontroller, at det pa savklingen angiv-
ne omdrejningstal er mindst lige sa
stor, som det der er angivet pa saven.

« Anvend kun afstandsskiver og spin-
delringe, som er egnet til det af pro-
ducenten angivne formal.

A Mangler ved apparatet kan ud-
gore en risiko!

« Apparat samt tilbehgr skal altid be-
handles ordentligt. Hold skeereveaerk-
taj skarp og rent, sa du kan arbejde
bedre og mere sikkert. Falg oplysnin-
gerne vedrgrende smgring og veerk-
tajsskift.

For apparatet startes, skal det under-
seges for beskadigelser: Far appara-
tet bruges, skal beskadiget sikker-
hedsudstyr, beskyttelsesanordninger
samt beskadigede reservedele under-
sg@ges ngje for, om de er fejlfrie og
fungerer korrekt. Kontroller om de be-
veegelige dele fungerer fejlfrit og ikke
klemmer. Samtlige dele skal vaere
korrekt monteret og overholde alle
betingelser for at sikre at apparatet
fungerer fejlfrit.

Der ma aldrig bruges beskadigede el-
ler deformerede savklinger.

Beskadigede beskyttelsesanordnin-
ger eller dele skal repareres eller ud-
skiftes faglig korrekt af et autoriseret
vaerksted ved brug af originale reser-
vedele; ellers kan der opsta en risiko
for brugeren. Apparatet ma ikke an-
vendes, nar en kontakt ikke kan sla
korrekt til eller fra.

Hold handgrebene tgrre og fri for olie
og fedtstoffer.

Treek ikke i kablet for at trackke stikket

ud af stikkontakten. Beskyt kablet mod
stor varme, olie og skarpe kanter.

@ Fare som folge af larm!

« Anvend altid hgrevaern.

« Kontroller, at savklingen ikke er vridet
- larmbeskyttelse. En forvreden sav-
klinge frembringer meget store sving-
ninger. Dette medfarer larm.
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& Risiko pga. laserstraling!

Laserstraler kan forarsage alvorlige
skader pa gjet. Se aldrig ind i laserab-
ningen.

Laseren ma ikke udskiftes med en an-
den type laser. Fa laseren repareret el-
ler udskiftet af laserens producent eller
en autoriseret repraesentant.

A Fare pa grund af emner eller

emnedele, der blokerer!

| tilfeelde af emner eller emnedele, der
blokerer:

1. Sluk for maskinen.

2. Treek stroamkablet fra.
3. Beer handsker.
4

. Afhjaelp blokering med dertil egnet
veerkigj.

4.3 Symboler pa maskinen

A Fare!

Tilsidesaettelse af advarslerne kan
medfgre alvorlige personskader eller
materielle skader.

Advarsel mod et farligt sted

@ Grib ikke ind i savklingen

Apparatet ma ikke anvendes i
fugtige eller vade omgivelser.

Laes brugsanvisningen

Baer beskyttelsesbriller og hare-
veern.

4.4 Sikkerhedsudstyr

Pendulskarm (24)

Pendulskaermen beskytter mod utilsig-
tet bergring af savklingen og flyvende
spaner.

Sikkerhedslas(26)

Sikkerhedslasen blokerer den bevaege-
lige savklingeafdaekning: Savklingen
forbliver skaermet og kapsaven kan ikke
saenkes ned, nar sikkerhedslasen ikke
er svinget ud til siden.

Anslag til arbejdsemner(14)

Emneanslaget forhindrer, at emnet be-
veeges under skaeringen. Emneansla-
get skal forblive paAmonteret under drif-
ten.

Den ekstra profil (28) pa emneanslaget
kan forskydes, nar der skal saves leen-
gere emner, ved at lasne laseskruen
(29).

5. Opstilling og transport

Montering af transporthandtag

« Skru transporthandtaget fast pa sav-
hovedet. Sgrg for, at handtagets nae-
se saettes i udsparingen (30) pa sav-
hovedet.

Montering af savplanforgger

1. Tag hgjre og venstre savplanforgger
ud af transportemballagen.

2. Skru skruerne (32) ud af styreskin-
nerne pa hgjre og venstre savplan-
forager.

3. Skub savplanforggerens styreskin-
ner helt ind i optagningerne. Sarg
for, at l&engdeanslaget (31) pa sav-
planforggeren er vippet helt op, som
vist pa billedet.

4. Loft apparatet i de forreste ben, og
vip det forsigtig bagud og szet det,
sa det ikke kan veelte.

5. Skru skruerne i styreskinnerne igen.

6. Loft apparatet i de forreste ben, vip
det forsigtigt fremad og seet det ned.

7. Indstil den gnskede bordbredde og
stram lasearmen (16).

Montering

Apparatet skal fastgares til et stabil un-
derlag sa der kan arbejdes sikkert.

— Som underlag kan der enten anven-
des en fast monteret arbejdsplade el-
ler en arbejdsbaenk.

— Underlagets ideelle hgjde er 800 mm.

— Apparatet skal ogséa sta stabilt under
bearbejdningen af stgrre emner.

— Lange emner skal desuden afstattes
yderligere med egnet tilbehgr.

G] Bemark

Til mobil anvendelse kan apparatet

skrues fast pa en krydsfiner- eller mg-

belplade (500 mm % 500 mm, mindst

19 mm tyk). Under arbejdet skal pladen

speendes fast til arbejdsbaenken med

skruetvinger.

1. Skru apparatet fast til underlaget.

2. Lgsn transportsikringen:
Tryk savhovedet en smule ned og
hold det der. Traek transportsikrin-
gen (7) ud af den dybe keerv (33),
drej den 90° og sezet den fast i den
flade keerv (34).

3. Sving langsomt savhovedet op igen.

4. Opbevar emballagen til senere an-
vendelse eller bortskaf den miljgven-
ligt.

Transport

1. Drej savhovedet nedad og seet
transportsikringen (7) i den dybe
keerv .

2. Afmonter pamonteringsdele, som ra-
ger ud over apparatet.

id oBS!

Transporter saven ikke pa beskyttel-
sesanordningerne.

3. Laft apparatet ved baerehandtaget.

6. Apparatets opbygning

Start-/ stop kontakt til motor (27)
Teend for motoren:

« Tryk pa start-/stop-kontakten og hold
den trykket ind. Sluk for motoren:

« Slip start-/stop-kontakten.

Tand-/ slukkontakt til integreret lys
(36)

Taender og slukker for det indbyggede
lys.

Taend-/ sluk-kontakt til laser (35)
Teender og slukker for lasersigten.

Haeldningsindstilling

Efter at spaendearmen (13) er Igsnet pa
bagsiden kan saven vippes trinlgs mel-
lem 0° og 45° til venstre i lodret position
(37).

A Fare!

For at kipvinklen ikke kan aendres un-
der skaeringen, skal vippearmens
spaendearm strammes.

Drejebord

Til geringssnit kan drejebordet, efter at
spaendearmen (17) og spaerreklinken
(18) er lgsnet, drejes 47° til venstre el-
ler 47° til hgjre. Pa denne made juste-
res skaeringsvinklen mod emnets an-
lzegskant.

A Fare!

For at geringsvinklen under skaeringen
ikke kan eendre sig, skal drejebordets
spaendearm spaendes fast (ogsa i
stoppositionerne!).

Fremtraeksapparat

Selv emner med stgrre tvaersnit kan
skaeres ved hjeelp af fremtraeksappara-
tet. Fremtraeksapparatet kan anvendes
til alle skeeretyper (lige snit, geringssnit,
smigskaering og dobbelte geringssnit
og notskaering).

Nar fremtreeksapparatet ikke anvendes,
lases det med spaendeskruen (11) i ba-
geste position.

Skaredybdebegransning
Skaeredybdebegraensningen (44) giver
mulighed for notskeering ved hjaelp af
fremtracksapparatet.

7. lIbrugtagning

7.1 Montering af spansak

A Fare!

Forskellige traestgvarter (f.eks. af ege-,
bagetrae og ask) kan forarsage kraeft
hvis de inhaleres.

— Der ma kun arbejdes med monteret
spanszk eller med et egnet udsug-
ningsanlaeg.

— Anvend ligeledes en stgvbeskyttel-
sesmaske, da ikke al stav opfanges
eller opsuges.



— Tom spansaekken med jeevne mel-
lemrum. Beer en stgvbeskyttelsesma-
ske under tamningen.

Nar apparatet anvendes med den med-

leverede spansaek:

» Saet spansaekken (5) pa spanudsug-
ningsstudsen (38). Sgrg for, at span-
saekkens lynlas (39) er lukket.

Hvis apparatet tilsluttes til et spanud-

sugningsanlaeg:

« Anvend et egnet adapter til tilslutnin-
gen til spanudsugningsstudsen.

« Kontroller, om spanudsugningsan-
lzegget opfylder de i kapitlet "Tekniske
data" naevnte krav.

« Folg ogsa spanudsugningsanlaeg-
gets brugsanvisning!

7.2 Montering af opspan-
dingsanordningen

Opspeendingsanordningen kan monte-
res i to positioner:

— Til brede emner:
Skub opspaendingsanordningen i bor-
dets bageste hul (41) og sikr med la-
seskruen (42).

— Til smalle emner:
Lgsn laseksruen (40) og skub forreste
del af opspaendingsanordningen ind i
bordert forreste hul (43).

7.3 Stremtilslutning

A Fare! Elektrisk spaending

Seet apparatet kun ind i en strgmekilde,
der opfylder fglgende krav (se ogsa ka-
pitel "Tekniske data"):

— Netspaending og -frekvens skal svare
til de data, der star pa apparatets ty-
peskKilt;

— Afsikring med et HFI-relae med en
maerkestram pa 30 mA,;

— Stikkontakter skal veere jordet for-
skriftsmeessig.

« Leeg stremkablet sadan at det hver-
ken forstyrrer eller bliver beskadiget
under arbejdet.

« Anvend kun gummikabel med et til-
straekkeligt stort tvaersnit som forlaen-
gerledning (3 x 1,5 mm2).

« Anvend forlaengerkabler til udendars
brug. Anvend udendgrs kun dertil
godkendte og tilsvarende maerkede
forleengerkabler.

« Undga utilsigtet opstart. Kontroller, at
afbryderen er slaet fra, nar stikket
seettes ind i stikkontakten.

8. Betjening

« Kontroller at sikkerhedsanordningerne
er i orden for arbejdet pabegyndes.

« Indtag den korrekte arbejdsposition
under arbejdet med saven:

— Foran pa operatgrsiden;
—med fronten mod saven;
—ved siden af savklingens side.

A Fare!

Under skaeringen skal emnet altid fast-

spaendes med opspaendingsanordnin-

gen.

» Der ma aldrig saves i emner, som
ikke er spaendt fast med opspaen-
dingsanordningen.

A Fare for at komme i klemme!

Under haeldning eller svingning af sav-
hovedet ma der ikke gribes ind i heeng-
selomradet eller under apparatet!

« Hold fast om savhovedet under haeld-
ningen.

« Anvend under arbejdet:

— underlag til arbejdsemner — ved
lange emner, nar disse vil falde
ned fra bordet efter gennemskae-
ringen;

— spansak eller spanudsugningsan-
leeg.

« Der ma kun bearbejdes emner med
dimensioner, som giver et sikkert hold
under skaeringen.

« Tryk altid emnet ned mod bordet un-
der savningen. Pas pa at det ikke
klemmes fast. Stop heller aldrig en
savklinge ved at trykke den pa siden.
Der er risiko for ulykker, hvis savklin-
gen blokeres.

8.1 Lige snit
Udgangsposition:

— Transportlasen er trukket ud.
— Savhovedet er svinget op.

— Skaeredybdebegraensningen er deak-
tiveret.

— Drejebordet star i 0°-stilling, drejebor-
dets lasearm er spaendt.

— Vippearmens vinkelrette haeldning er
0, lasearmen til haeldningsindstillin-
gen er spaendt.

— Fremtraeksapparatet sidder bagtil.

— Fremtraeksapparatets laseskrue er
lgsnet.

Emneskeering:

1. Tryk emnet mod anslaget og spzend
det fast med opspaendingsanordnin-
gen.

2. Ved bredere emner treekkes savho-
vedet fremefter under skaeringen
(hen mod operatgren).

3. Luk sikkerhedslasen (26) og hold
start-/stop-kontakten (27) nede.

4. Saenk langsomt savhovedet ned
med handtaget og skub evt. bagud
(veek fra operatgren). Under skeerin-
gen skal savhovedet kun trykkes sa
fast mod emnet, at motoromdrej-
ningstallet ikke falder for staerkt.

5. Gennemsav emnet i et traek.

6. Slip start-/stop-kontakten og lad sav-
hovedet langsomt svinge tilbage til
den yderste udgangsposition.
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8.2 Savning af mindre plade-
emner

Under savningen med fremtraeksappa-

ratet kan det ske, at pendulskaermen

klemmer sig nar emnet skubbes tilba-

ge.

« Slip sa for start-/stop-kontakten og
sving savhovedet langsomt tilbage i
den gverste udgangsposition.

Det sker dog relativt sjeeldent at pen-
dulskaermen klemmes fast med emnet,
for eksempel:

—ved savning af sma snit, som pa
grund af bredden skal saves igennem
med treekfunktionen;

—ved dobbelte geringssnit til venstre si-
de.

| disse tilfaelde skal felgende udfe-

res:

Samtlige indstillinger for saven (dreje-

bordets position og savhovedets haeld-

ning) forbliver den samme for det gn-

skede snit.

Kun savretningen under savningen af

emnet skal andres.

1. Tryk emnet mod anslaget og spaend
det fast med opspaendingsanordnin-
gen.

2. Skub savhovedet helt veek (veek fra
operatgren).

3. Luk sikkerhedslasen (26) og hold
start-/stop-kontakten (27) nede.

4. Sving langsomt savhovedet helt
ned, hold i den forbindelse fast i
handgrebet med begge hander. Un-
der skeeringen skal savhovedet kun
trykkes sa fast mod emnet, at motor-
omdrejningstallet ikke falder for
steerkt.

5. Traek savhovedet fremefter (mod
operatgren).

6. Gennemsav emnet i et treek.

7. Slip start-/stop-kontakten og lad sav-
hovedet langsomt svinge tilbage til
den yderste udgangsposition.

8.3 Geringssnit
Udgangsposition:

— Transportlasen er trukket ud.
— Savhovedet er svinget op.

— Skeeredybdebegraensningen er deak-
tiveret.

— Vippearmens vinkelrette haeldning er
0, lasearmen til haeldningsindstillin-
gen er spaendt.

— Fremtraeksapparatet sidder bagtil.

— Fremtraeksapparatets laseskrue er
lgsnet.

Emneskaring:

1. Lgsn spaendearmen (17) pa dreje-
bordet og lgsn spaerreklinken (18).

2. Den gnskede vinkel indstilles.
3. Stram drejebordets spaendearm.

4. Emnet saves, som beskrevet i "Lige
snit".
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8.4 Smigskaring
Udgangsposition:

— Transportlasen er trukket ud.
— Savhovedet er svinget op.

— Skeeredybdebegraensningen er deak-
tiveret.

— Drejebordet star i 0°-stilling, drejebor-
dets lasearm er speendt.

— Fremtraeksapparatet sidder bagtil.

— Fremtraeksapparatets laseskrue er
lgsnet.

Emneskeaering:

1. Lesn lasearmen (13) til haeldnings-
indstilling pa bagsiden af saven.

2. Vip langsomt tippearmen til den gn-
skede position.

3. Speend lasearmen til indstilling af
haeldningsvinklen til.

4. Emnet saves som beskrevet under
"Lige snit".

8.5 Dobbelt geringssnit

G] Bemaerk:

Det dobbelte geringssnit er en kombi-
nation af geringssnit og smigskaering.
Det vil sige, at emnet saves skrét i for-
hold til den bageste anleegskant og
skrét i forhold til overfladen.

A Fare!

| forbindelse med dobbelte geringssnit
er savklingen lettere tilgeengelig pa
grund af den kraftige haeldning - herved
er der stgrre risiko for ulykker. Hold til-
straekkelig afstand til savklingen!

Udgangsposition:
— Transportlasen er trukket ud.
— Savhovedet er svinget op.

— Skaeredybdebegraensningen er deak-
tiveret.

— Drejebordet lases i den gnskede posi-
tion.

— Vippearmen er heaeldet og last i den
gnskede vinkel i forhold til emnets
overflade.

— Fremtraeksapparatets laseskrue er
lgsnet.

— Fremtraeksapparatet sidder bagtil.

Emneskaring:

+« Emnet saves som beskrevet under
"Lige snit".

8.6 Save noter

m Bemaerk:

Skaeredybdebegreensningen giver mu-
lighed for notskeering ved hjaelp af
fremtraeksapparatet. Herved udfares
der ingen gennemskaerende snit, men
der saves kun ind i emnet med en be-
stemt dybde.

o Der er risiko for returslag!

Under fremstillingen af noter er det me-
get vigtigt, at der ikke udaves et tryk pa
siden af savklingen. Savhovedet kan i
modsat fald pludseligt sla op! Anvend
under bearbejdningen af noter en
spaendeanordning. Undga altid tryk pa
siden af savhovedet.

Udgangsposition:
— Transportlasen er trukket ud.
— Savhovedet er svinget op.

— Vippearmen er hzldet og last i den
onskede vinkel i forhold til emnets
overflade.

— Drejebordet l&ses i den @nskede posi-
tion.

— Fremtraeksapparatets laseskrue er
lgsnet.

— Fremtraeksapparatet sidder bagtil.

Emneskaring:

1. Indstil skaeredybdebegraensningen
(44) til den gnskede skaeredybde og
fikser den med kontrametrikken (45):

2. Losn sikkerhedslasen og drej savho-

vedet nedad for at kontrollere den

indstillede skaeredybde:

Lav et prgvesnit.

4. Gentag evt. trin 1 og 3, indtil den gn-
skede skaeredybde er indstillet.

5. Emnet saves som beskrevet under
"Lige snit".
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9. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

Traek stikket ud fgr samtlige vedligehol-
delses- og renggringsarbejder.

— Vedligeholdelsesarbejder eller repa-
rationer, som gar ud over det, der er
beskrevet under dette kapitel, ma kun
foretages af faguddannet personale.

— Beskadigede dele, iseer sikkerheds-
anordninger, ma kun udskiftes med
originale dele. Dele, som ikke er kon-
trolleret og godkendte af producen-
ten, kan fgre til udforusigelige skader.

— Efter at vedligeholdelses- og rengg-
ringsarbejderne er afsluttede, skal al
sikkerhedsudstyr igen tages i drift og
kontrolleres.

9.1 Udskiftning af savklinge

A Risiko for forbraendinger!

Lige efter skeeringen kan savklingen
vaere meget varm. Lad en varm savklin-
ge kole af. Rens ikke en varm savklin-
ge med breendbare veesker.

A Selvom savklingen star stille,
er der fare for at skaere sig!

Nar spaendeskruen lgsnes eller spaen-
des skal pendulskaermen svinges ind

over savklingen. Brug derfor altid hand-
sker under udskiftningen af savklingen.

1. Las savklingen i gverste position.

2. For at lase savklingen fast, trykkes
der pa laseknappen (25) og savklin-
gen drejes med den anden hand,
indtil Iaseknappen gar i hak.

3. Skru spaendeskruen (46) pa savklin-
geakslen af med unbrakongglen
(venstregevind!).

4. Lesn sikkerhedslasen (26) og skub
pendulskaermen (24) opad og hold
den fast.

5. Tag forsigtigt yderflange (47) og
savklinge af savklingeakslen og luk
pendulskaermen igen.

A Fare!

Brug ikke rengaringsmidler (f.eks. til at
fierne harpiks), som kan angribe letme-
talkomponenterne; savens robusthed
kan i modsat fald forringes.

6. Renger spaendfladerne:
— savklingeaksel (48)
—savklinge,

— yderflange (47),
—inderflange (49).

A Fare!

Seet inderflangen korrekt pa! | modsat
fald kan saven blokeres eller savklin-
gen kan lgsne sig! Inderflangen ligger
rigtigt, nar ringnoten peger mod savklin-
gen og den flade side mod motoren.

7. Seetinderflangen (49) pa.

8. Lasn sikkerhedslasen og skub pen-
dulskaermen opad og hold den fast.

9. Leeg ny savklinge pa — vaer opmaerk-
som pa omdrejningsretningen: Set
fra venstre (aben) side, skal pilen pa
savklingen stemme overens med pi-
leretningen (50) pa savklingens af-
skeermning!

A Fare!

Anvend kun egnede savklinger, som er
dimensioneret til den maksimale hastig-
hed (se ,Tekniske data“) — uegnede el-
ler beskadigede savklinger kan slyn-
ges eksplosionsagtigt veek pga.
centrifugalkraften.

Anvend aldrig:

— savklinger af hgjtlegeret HSS-stal;

— beskadigede savklinger;

— skeereskiver.

A Fare!

— Monter kun savklingen med de origi-
nale dele.

— Anvend ikke lgse reduktionsringe, i
modsat fald er der risiko for at sav-
klingen lgsner sig.




— Savklinger skal monteres saledes, at
de lgber jeevnt og ikke kan Igsne sig
under driften.

10. Luk pendulskaermen igen.

11. Skub yderflangen pa — den flade
side skal pege mod motoren!

12. Skru speendeskruen pa (venstrege-
vind!) og speend til med handen.

For at Iase savklingen fast, trykkes
der pa laseknappen og savklingen
drejes med den anden hand, indtil
laseknappen gar i hak.

A Fare!

— Veerktgijet til fastspaending af savklin-
gen ma ikke forleenges.

— Spandeskruen ma ikke spsendes fast
ved at sla pa monteringsngglen.

13. Stram spaendeskruen.

14. Kontroller funktionen. Hertil lasnes
sikkerhedslasen og kapsaven vippes
nedad (26):

— Pendulskeaermen skal frigere sav-
klingen nar den svinges ned, uden
at rgre ved andre dele.

— Nar savens vippes op i udgangs-
positionen, skal pendulskaermen
automatisk deekke savklingen.

— Drej savklingen med handen. Sav-
klingen skal kunne drejes i alle ju-
steringspositioner uden at rgre ved
andre komponenter.

9.2 Skift savplanindlzeg

A Fare!

Ved beskadigede savplanindlaeg er der
fare for, at sméa dele klemmes fast mel-
lem savplanindlzeg og savklinge og der-
med blokerer savklingen. Beskadigede
savplanindlaeg skal udskiftes med det
samme!

1. Skru skruerne i savplanindleegget
(19) ud. Drej evt. drejebordet og vip
savhovedet, for at kunne komme til
skruerne.

2. Tag savplanindleegget af.

Saet et nyt savplanindleeg i.

4. Speend skruerne fast pa savplanind-
leegget.
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9.3 Juster emneanslaget
1. Lgsn unbrakoskruen (51).

2. Juster emneanslaget (14) saledes,
at det star ngjagtigt retvinklet mod
savklingen, nar drejebordet gar i hak
i O-positionen.

3. Spaend unbrakoskruen til.

9.4 Justering af tilskaeringsla-
ser

1. Skru lasersigtens afdaekning(52) af
og rengar glasset udvendigt fra.

Juster laseren lodret

2. Lgsn eller stram hgjre unbraco-
skrue (55) og/eller venstre unbraco-
skrue (56), for at justere laseren, sa
den er retvinklet.

Juster laseren i siden

3. Lasn den mellemste unbracoskrue
(54).

4. Flyt laserenheden vandret i det af-
lange hul:

— Til hgjre = opmeerkningen forsky-
des mod hgjre af operataren.

— Til venstre = opmeerkningen for-
skydes mod venstre af operatgren.

5. Stram den mellemste unbracoskrue
igen.

6. Skru laserens afdeekning (52) pa
igen.

9.5 Rengor apparatet

Savspaner og stav fiernes med en
stavsuger eller en barste fra:

— Indstillingsmekanismer;
— Betjeningselementerne;
— Motorens kaleabning;
— Rum under planindleeg;
—Rum over laserenhed.

9.6 Opbevaring af apparatet

A Fare!

« Opbevar apparatet, saledes at det
ikke kan seettes i gang af uvedkom-
mende.

« Kontroller at ingen kan komme til ska-
de pa den stillestdende maskine.

ud OBS!

« Opbevar ikke maskinen ubeskyttet i
det fri eller i fugtige omgivelser.

« Overhold de tilladte omgivelsesbetin-

gelser (se de "Tekniske data").

9.7 Vedligeholdelse

For brug

« Savspan fiernes med en stgvsuger el-
ler en pensel.

« Strgmkabel og stik kontrolleres for
beskadigelser, erstattes eventuelt af
en el-montar.

« Alle bevaegelige dele kontrolleres om
de kan bevaeges frit.

Regelmaessigt, alt efter anvendelsen

« Kontroller alle skrueforbindelser,
speend eventuelt efter.

« Savhovedets tilbagetraeksmekanis-
me kontrolleres (savhovedet skal ven-
de tilbage til den gverste udgangspo-
sition ved hjeelp af fiederkraften),
udskift om ngdvendigt.

« Smgr faringselementerne let med olie.
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10. Tips og tricks

— Anvend et egnet underlag ved lange
emner, til venstre og hajre for saven.

— Emnet skal holdes fast til hgjre for
savklingen ved skra snit.

— Anvend et ekstra anslag til skeeringen
af mindre emner (et passende stykke
trae kan f.eks. anvendes som ekstra-
anslag, som skrues fast til apparatets
anslag).

— Under skeeringen af et hvaelvet (forvre-
det) stykke tree (56) laegges den side,
der buer udad, mod emneanslaget.

— Emner ma ikke saves pa hgjkant,
men laegges fladt pa drejebordet.

11. Tilbehor som kan leveres

Til seerlige arbejdsopgaver findes fal-
gende tilbehgr hos forhandlerne — illu-
strationerne ses pa den bagerste side:

A Savklingedepot
til sikker opbevaring af savklinger og
tilbeher.

B Vedligeholdelses- og rensespray
til at fierne harpiksrester og til at be-
handle metaloverflader.

C Udsugningsadapter
for tilslutning af et spanudsugning-
anlaeg pa spanudsugningsstudsen.
D Stander
Stander og savplanforgger i stabil
og robust konstruktion. Hgjdejuster-
bar.

Savklinger til KGS 216 M:

E Savklinge-hardmetal
216x2,4/1,8x3024 W
til l,engde- og tvaerskaering i massivt
tree.

F Savklinge-hardmetal
216x2,4/1,8x3048 W
til l,engde- og tvaerskaering i massivt
traee og spanplader.

G Savklinge-hardmetal
216x2,4/1,8x3060FT
til l,engde- og tveerskaering af coate-
de plader og finerplader.

Savklinger til KGS 254 M:

H Savklinge-hardmetal
254 x2,4/1,8x3024 W
til l,engde- og tveerskeering i trae og
og ucoatede spanplader.

I Savklinge-hardmetal
254 x2,4/1,8x3048W
til l,engde- og tveerskeering i trae og
paneler.

J Savklinge-hardmetal
254 x2,4/1,8x3060W
til l,engde- og tveerskeering i tree, pa-
neler og tykvaeggede plastprofiler.

K Savklinge hardmetal
254 x2,4/1,8x3080FT
til l,engde- og tveerskeering i trae, pa-
neler, kabelkanaler, finerede plader
af hgj kvalitet og laminat.
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12. Reparation

A Fare!

Reparationer pa el-veertgj ma kun udfe-
res af el-fagfolk!

Kontakt din Metabo-repraesentation,
nar dit Metabo-elvaerktgj skal repare-
res. For adresser se www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Bortskaffelse

Separat bortskaffelse! Dette produkt
ma ikke bortskaffes sammen med det
normale hudsholdningsaffald.

Udtjente el-veerktgjer og tilbehgr inde-
holder store meengder af veerdifulde ra-
stoffer og plast, som skal genbruges.

Kun i EU-lande:

Ao El-veerktgj ma ikke smides i

= husholdningsaffaldet! Int. EU-

. direktivet 2002/96/EF om affald

af elektrisk og elektronisk ud-

_— styr og dens omseettelse til na-
tional ret skal affald fra el-veerktgj ind-
samles separat og tilfgres miljgvenligt
genbrug.

14. Problemer og forstyrrelser

| det efterfalgende beskrives proble-
mer og driftsforstyrrelser, som du selv
ma afhjeelpe. Hvis de her beskrevne af-
hjeelpningsforanstaltninger ikke hjeel-
per dig videre, se under "Reparation”.

A Fare!

Der sker mange ulykker pa grund af
problemer og driftsforstyrrelser. Over-
hold derfor:

« Traek stromkablet fra for forstyrrelsen
afhjaelpes.

« Efter hver afhjaelpning af driftsforstyr-
relser skal al sikkerhedsudstyr igen
tages i brug og kontrolleres.

Ingen kapfunktion
Transport-lasen last:

« Treek transportlasen ud.
Sikkerhedsspaerringen last:
« Lasn sikkerhedslasen.

Saveffekt for lille

Savklingen er stump (klingen er evt. an-
lgben pa siden).

Savklingen er ikke egnet til materialet
(se kapitlet "Tekniske data");
Savklingen er bgjet:

« Udskift savklingen (se kapitlet "Vedli-
geholdelse").
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Saven vibrerer kraftigt
Savklingen er bgjet:

« Udskift savklingen (se kapitlet "Vedli-
geholdelse").

Savklingen er ikke korrekt monteret:

« Monter savklingen korrekt (se kapitlet
"Vedligeholdelse").

Drejebordet korer stramt

Span under drejebordet:

« Fjern spaner.
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15. Tekniske Data
KGS 216 M KGS 254 M
Spaending \% 230-240 (1~ 50/60 Hz) | 230—-240 (1~ 50/60 Hz)
Stremforbrug A 7 8,7
Sikring A 10 (treeg) 10 (treeg)
Motoreffekt (S6 20% 5 min.) kW (1,5 1,8
Beskyttelsesklasse IP 20 20
Kapsling Il I
Savklingeomdrejninger min™! {5000 4500
Skarehastighed m/s |55 55
Diameter savklinge (udv.) mm | 216 254
Opspaendingsboring savklinge (indvendigt) mm |30 30
Dimensioner
Apparat komplet med emballage (lsengde / bredde / hgjde) mm | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
Apparat brugsklar, drejebord i 90°-stilling mm | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
(leengde / bredde / hgjde)
Maksimalt tvaersnit for emnet: Bredde / hgjde Bredde / hgjde
Lige snit
- drejebord 0°, vippearm 0° mm | 305/65 305/90
Geringssnit
- drejebord 15° / vippearm 0° mm | 295/65 295/90
- drejebord 22,5° / vippearm 0° mm |280/65 280/90
- drejebord 30° / vippearm 0° mm | 260/65 260/90
- drejebord 45° / vippearm 0° mm |215/65 215/90
Smigskeering
- drejebord 0°, vippearm 45° mm | 305/36 305/47
Dobbelt geringssnit
- drejebord 15° / vippearm 45° mm | 295/ 36 295/ 47
- drejebord 22,5° / vippearm 45° mm | 280/ 36 280/ 47
- drejebord 30° / vippearm 45° mm | 260/ 36 260/ 47
- drejebord 45° / vippearm 45° mm |215/36 215/ 47
Vagt
Apparat komplet med emballage kg 19 23
Apparat driftsklar kg 14 17,5
Tilladt transport- og opbevaringstemperatur °C | Otil +40° 0 til +40°
Stegjemission iht. EN 61029-1
Lydeffektniveau Lyyp dB(A) | 86,8 86,8
Lydtrykniveau ved brugerens @re Lpp dB (A) [99,8 99,8
Usikkerhed K dB(A) | 3,0 3,0
Effektiv veerdi af den vaegtede acceleration efter EN 61029-1
(Vibration i handgrebet) Vektorsum ay, m/s? |<2,5 <25
Usikkerhed K m/s? 1,5 1,5
Udsugningsanlag (ikke indeholdt i leveringsomfanget):
Tilslutningsdiameter udsugningsstuds pa bagsiden mm | 31,6 31,6
Minimal luftmaengdekapacitet m3h | 460 460
Minimalt undertryk pa udsugningsstuds Pa |530 530
Minimal luftstremningshastighed pa udsugningsstuds m/s |20 20
Tilskaeringslaser:
Produktklasse, laser 2 2
-' Produktstandard, laser EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
T Maks. udgangseffekt P mwW (1,0 1,0
- Bolgeleengde A nm |650 650

* De anferte veerdier er emissionsvaerdier og er ikke n@dvendigvis palidelige arbejdspladsvaerdier. Selv om der er en sammenhaeng mellem emissions- og immissionsni-
veauerne, afgerer det ikke om der skal treeffes ekstra sikkerhedsforanstaltninger pa arbejdspladsen. Faktorer, som pavirker det faktiske immissionsniveau pa arbejds-

pladsen, kan vaere arbejdsrummets udformning og andre stgjkilder, f.eks. antallet af maskiner og andre ved siden af liggende arbejdsforlgb. De tilladte arbejdspladsveer-
dier kan ogsa variere fra land til land. Denne information ger dog brugeren i stand til bedre at kunne fastleegge faremomenter og risici.
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1. Konformitetserklaering

Som eneste ansvarlige erkleerer vi at
dette produktet stemmer overens med
standardene og direktivene som er an-
gitt pa side 3.

2. Komponenter i oversiktsdi-
agrammet

lllustrasjon se side 2.

Handtak

Handtak

Kullbgrster

Motor

Sponsekk
Avsugsadapter
Transportlas

Krok for kabelvikling

Verktgyholder for unbrakongkkel
6 mm

10 Styrestenger for trekkinnretning
11 Laseskrue for trekkinnretning

12 Belysning for skjsereomradet.
13 Lasearm for innstilling av helling
14 Anslag for arbeidsstykke

15 Bordutvidelse

16 Lasespak for bordutvidelse

17 Lasespak for svingskive

18 Sperreklinke for smekkstillinger
19 Innleggsskive

20 Bord

21 Svingskive

22 Spennanordning for arbeidsstykke
23 Laserutgang

24 Pendelverndeksel

25 Sabbladlas

26 Sikkerhetslas

27 AV/PA-bryter for sag

—
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3. Les dette forst!

— Les denne bruksanvisningen helt
giennom fgr du tar apparatet i bruk.
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Legg spesielt merke til sikkerhetsan-
visningene.

— Bruksanvisningen henvender seg til
personer med tekniske grunnkjenns-
kaper om omgang med utstyr som det
som er beskrevet her. Hvis du ikke
har noen erfaring med slikt utstyr, bar
du farst sgke hjelp hos folk som har
slik erfaring.

— Alle dokumenter som fglger denne
maskinen skal oppbevares. Oppbevar
kvitteringen i tilfelle garanti. Send
med alle medleverte dokumenter for
apparatet hvis du skal lane bort eller
selge maskinen.

— Produsenten overtar intet ansvar for
skader som oppstar fordi denne
bruksanvisningen ikke ble fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisnin-
gen er merket som folger:

A Fare!

Advarsel mot personskader eller miljgs-
kader.

A Fare for elektrisk stot!

Advarsel mot personskader fra elektrisk
stram.

Inntrekksfare!

Advarsel mot personskader som fglge
av inntrekking av kroppsdeler eller kles-

plagg.

o Forsiktig!
Advarsel mot materielle skader.

m Merk:

Supplerende opplysninger.

— Tallene i diagrammene pa begyn-
nelsen av disse instruksjonene

— kjennetegner enkeltdeler;
— er fortlapende nummerert;
— henviser til de tilsvarende tallene i
parentes (1), (2), (3) ... i teksten.
— Anvisninger om handlinger der rek-
kefelgen ma fglges, er nummerert.
— Oppfordringer til handlingstiltak med
en vilkarlig rekkefelge er merket med
et punkt.

— Lister er merket med en strek.

4. Sikkerhet

4.1 Formalsmessig bruk

Kapp- og gjeeringssagen er egnet for
lengs- og tverrkutt, kutt med helling,
gjeringskutt og dobbelte gjeringistkutt. |
tillegg kan du kutte noter.

Det skal kun bearbeides materialer som
er egnet for det respektive sagbladet

(godkjente sagblader, se kapittelet om
"Tilgjengelig tilbehar").

De tillatte malene pa arbeidsstykkene
ma overholdes (se kapittelet om "Tek-
niske data").

Ikke sag arbeidsstykker med rundt eller
uregelmessig tverrsnitt (som f.eks.
ved), da disse ikke kan holdes sikkert
under sagingen. Bruk egnet hjelpeans-
lag for sikker faring ved saging av flate
arbeidsstykker pa hgykant.

Enhver annen bruk er ikke hensiktsm-
essig. Uforsigelige skader kan oppsta
pa grunn av uhensiktsmessig bruk,
endringer av maskinene eller bruk av
deler som ikke er kontrollert og an-
erkjent av produsenten!

4.2 Generelle sikkerhetsanvis-
ninger
« Nar du bruker denne maskinen skal
du folge sikkerhetshenvisningene for
a utelukke at personer eller gjenstan-
der utsettes for fare.

« Gjgr deg kjent med de spesielle sik-
kerhetshenvisningene i de enkelte ka-
pitlene.

« Falg eventuelt lovbestemte retningsl-
injer eller ulykkesforebyggende fors-
krifter for bruk av kappsager.

A Generelle farer!

« Hold arbeidsplassen ryddig. Rot pa
arbeidsplassen kan medfare ulykker.
Sarg for at gulvet er rent og at ingen
Igse partikler som for eksempel spon
og trerester ligger rundt.

Veer oppmerksom. Pass pa hva du
gjer. Arbeid fornuftig. Ikke bruk mas-
kinen nar du er ukonsentrert.

Ta hensyn til inflydelser fra omgivel-
sen. Segrg for god belysning i arbeid-
somradet.

Unnga unormale arbeidsstillinger.
Serg for & sta sikkert og hold alltid ba-
lansen.

Ikke bruk denne maskinen i neerheten
av brennbare vaesker eller gasser.

Maskinen ma kun startes og brukes
av personer som er klar over farene
ved bruk av kappsager.

Personer under 18 ar ma kun bruke
dette utstyret i forbindelse med yrke-
soppleering og under oppsyn av
leererpersonale.

Searg for at andre personer, spesielt
barn, ikke bergrer det elektriske reds-
kapet eller kabelen. Hold dem unna
arbeidsomradet.

Maskinen ma ikke overbelastes —
bruk maskinen kun i det ytelsesomra-
det som er oppgitt i de tekniske data.

Bruk det riktige elektriske redskapet.
Bruk ikke for svake maskiner for
strengt arbeid. Bruk det elektriske
redskapet ikke for formal det ikke er
ment for. Bruk for eksempel ikke en
sirkelsag for & kutte temmer eller kub-
ber.



A Fare pga. elektrisitet!

« |kke utsett denne maskinen for regn.
Ikke bruk denne maskinen i fuktige el-
ler vate omgivelser.

« Nar du arbeider med denne maskinen
ma du ikke bergre jordete deler
(f.eks. radiatorer, rgr, komfyrer,
kjgleskap).

« Ikke bruk stremkabelen til formal den
ikke er bestemt til.

« Sjekk regelmessig ledningen til det
elektriske redskaped og sarg for at
den erstattes av en anerkjent yrkes-
mann om den er skadet.

« Skekk i regelmessige perioder forlen-
gelseskabler og erstatt dem om de er
skadet.

A Fare for personskader pa

bevegelige deler!

« |kke bruk denne maskinen uten at
beskyttelsesinnretningene er montert.

Hold alltid tilstrekkelig avstand til sag-
bladet. Bruk eventuelt egnete hjelpe-
midler til mating. Hold tilstrekkelig av-
stand til drevete komponenter under
drift.

Vent til sagbladet star stille fgr du
fierner sma biter av arbeidsstykket,
trerester osv. fra arbeidsomradet.

Sag kun arbeidsstykker som er sa
store at du kan holde dem sikkert un-
der sagingen.

Bruk festeutstyret eller en skrustikke
for & feste arbeidsstykket. Slik holdes
det sikrere enn med handen.

Ikke bruk trykk mot siden for & brem-
se sagbladet.

Dra stopselet ut av veggkontakten for
hver justering, stell eller vedlikehold.

Searg for at intet montasjeredskap el-

ler lgse deler er igjen i apparatet nar

det slaes pa (f. eks. etter vedlikehold-
sarbeid).

Trekk ut ledningen nar maskinen ikke
er i bruk.

Elektriske redskap som ikke er i bruk i
en lengre periode skall lagres pa et
tert, hayt eller 1ast sted der barn ikke
kommer til.

A Kuttfare ogsa nar skjereverk-
toyet star stille!

« Bruk hansker nar du skifter ut sag-
blad.

« Oppbevar sagbladene slik at ingen
kan skade seg pa dem.

A Fare for at saghodet slar tilba-

ke (sagbladet setter seg fast i ar-

beidsstykket og saghodet slar plut-

selig opp)!

« Velg et sagblad som er egnet for ma-
terialet du vil kutte.

« Hold handtaket godt fast. | det gyeb-
likket sagbladet griper inn i arbeids-

stykket, er faren for tilbakeslag spe-
sielt stor.

« Sag tynne arbeidsstykker kun med
fintannet sagblad.

Bruk alltid skarpe sagblader. Skift
straks ut slgve sagblad. Det er starre
fare for tilbakeslag nar en slgv sag-
tann setter seg fast i overflaten pa ar-
beidsstykket.

Ikke legg arbeidsstykkene pa kant.

Unnga trykk fra siden pa sagbladet
nar du skjeerer noter — bruk en spen-
ninnretning.

| tvilstilfelle, se om det finnes frem-
medlegemer (f.eks. spiker eller skru-
er) i arbeidsstykket.

Sag aldri flere arbeidsstykker samti-
dig — heller ikke bunter av en-
keltstykker. Det er fare for ulykker
hvis sagbladet ukontrollert far tak i
enkelte stykker.

Inntrekksfare!

« Bruk hensiktsmessige arbeidsklaer.
Pass pa at legemsdeler eller kles-
plagg ikke kan gripes og trekkes inn
av komponenter som roterer under
drift (ingen slips, ingen hansker, in-
gen kleer med vide ermer; hvis du har
langt har ma du bruke harnett).

« Skjeer aldri arbeidsstykker hvis det
finnes tau, snor, band, kabel eller
staltrad pa dem eller hvis de innehol-
der slike ting.

A Fare ved utilstrekkelig person-

lig verneutstyr!

« Bruk herselvern far & unngéa greska-
der.

« Bruk vernebrille.

« Bruk stgvmaske.

« Bruk hensiktsmessige arbeidsklaer.

« Bruk sklisikre sko.

« Bruk en stgvmaske ved stgvutvikling.

« Bruk hansker nar du handterer med
sagblad og skarpe redskap. Bruk en
beholder for & baere sagbladene i.

A Fare ved trestov!

« Noen typer trestav (f. eks eik, bak,
ask) kan forarsake kreft hvis de pus-
tes inn. Bruk alltid avsugsanlegg. Veer
sikker pa at det er tilkoblet og at det
brukes riktig. Avsugsanlegget ma
oppfylle de verdiene som er oppfart i
de Tekniske data.

Pass pa at det kommer s4 lite trestov
som mulig inn i omgivelsene under
arbeidet:
— Fjern oppsamling av trestgv i ar-
beidsomradet (ikke pust det vekk!);
— Utbedre utettheter i avsugsanleg-
get;
— Sgrg for god beluftning.
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A Fare fra tekniske endringer el-
ler bruk av deler som ikke er kontrol-
lert og frigitt av produsentetn!

« Monter denne maskinen ngyaktig et-
ter anvisningen.

« Bruk av andre redskap og annet til-
behar kan vaere en helsefare. Bruk
kun deler som er frigitt av produsen-
ten. Dette gjelder seaerlig for:

— Sagblad (se "Tilgjengelig til-
behgr");
— Sikkerhetsutstyr (se Reservedelliste).

« Deler ma ikke modifiseres.

« Ta vare pa at turtallet som er angitt
pa sagbladet er minst s& hgyt som
turtallet som er oppfert pa sagen.

« Bruk kun distanseskiver og spidelrin-
ger som er egnet for formalet som
produsenten angir.

A Fare ved feil pa maskinen!

« Stell maskinen og tilbehgret omhyg-
gelig. Hold kutteverktay skarpe og
rene; slik kan du arbeide bedre og si-
krere. Folg henvisningene angaende
smgring og skifting av verkigy.
Kontroller om apparatet er skadet far
hver bruk: Far videre bruk av appara-
tet ma det undersgkes omhyggelig
om sikkerhetsinnretninger, verneinn-
retninger eller lett skadete deler funk-
sjonerer feilfritt og formalsmessig.
Kontroller at bevegelige deler funge-
rer feilfritt og ikke klemmer. Alle deler
ma veere riktig montert og oppfylle
alle betingelser for a sikre at mas-
kinen kan brukes riktig.

Ikke bruk skadete eller deformerte
sagblad.

Skadd sikkerhetsutstyr eller deler ma
repareres ordentlig eller skiftes av et
anerkjent fagverksted som bruker ori-
ginale reservedeler; ellers kan uhell
skje. lkke bruk denne maskinen nar
bryteren ikke kan slas av og pa.

Hold handtakene tarre og frie for olje
og fett.

Bruk ikke kabelen for & trekke stapse-
let ut av veggkontakten. Beskytt ka-
belen mot varme, olje og skarpe kan-
ter.

@ Fare fra stoy!

« Bruk hgrselsvern.

« Av stgybeskyttelsesgrunner skal du
passe pa at sagbladet ikke er vridd.
Et vridd sagblad forarsaker store vi-
brasjoner. Dette betyr stay.

& Fare fra laserstraler!

Laserstraler kan forarsake alvorlige
skader pa gynene. Se aldri inn i lase-
rutgangen.

Ikke erstatt laseren med en annen type
laser. Laseren ma repareres eller er-
stattes av laserens produsent eller en
autorisert representant.
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A Fare pga blokkerende arbeids-
stykker eller deler derav!

Hvis en blokkering opptrer:

1. Sla av maskinen.

2. Ta ut kontakten.

3. Ha pa hansker.

4. Reparer blokkeringen med egnet
verktgy.

4.3 Symboler pa maskinen

A Fare!

Ligegyldighet over imot varslene kan
fare til alvorlige personskader eller ma-
terielle skader.

Varsel om et fareomrade

Kom ikke naer sagbladet med
hendene
Ikke bruk maskinen i fuktige eller
@ vate omgivelser.
@ Les driftsveiledningen

@ Bruk vernebriller og harselsvern.

4.4 Sikkerhetsinnretninger

Pendelverndeksel (24)

Pendelverndekselet beskytter mot ufor-
varende bergring med sagbladet og
mot spon som fyker rundt.

Sikkerhetslas (26)

Sikkerhetslasen blokkerer det bevege-
lige bladdekselet: sagbladet forblir
tildekket og kappsagen kan ikke senkes
sa lenge sikkerhetslasen ikke svinges
til siden.

Anslag for arbeidsstykke (14)

Arbeidsstykkeanslaget forhindrer at ar-
beidsstykket kan beveges under sa-
ging. Arbeidsstykkeanslaget skal alltid
veere montert under bruk.

For saging av lengre arbeidsstykker
kan ekstraprofilen (28) pa arbeids-
stykkeanslaget forskyves etter at du har
lgsnet laseskruen (29):

5. Oppstilling og transport

Montere transporthandtak

« Skru fast transporthandtaket pa sag-
hodet. Sarg for at nesen i handtaket
griper inn i utsparingen (30) pa sag-
hodet.

Montere bordutvidelsen

1. Ta ut venstre og hayre bordutvidelse
ut av transportemballasjen.

2. Vri ut skruene (32) pa ledeskinnene
pa hayre og venstre bordutvidelse.

3. Ledeskinnene av bordutvidelsen ma
skyves helt inn i motstykkene. Sarg
for at lengdeanslaget (31) pa bordut-
videlsen kan foldes opp slik det
vises i illustrasjonen.
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4. Loft apparatet i forbena, vipp det for-
siktig bakover og sett det ned slik at
det ikke vipper.

5. Skru inn skruene til ledeskinnene
fast igjen.

6. Ta fatt i apparatet i forbena, vipp det
forsiktig forover og sett det ned.

7. Innstill den gnskete bordbredden og
fest bordutvidelsen med
lasespaken (16).

Oppstilling

For sikkert arbeid ma maskinen mon-
teres pa et stabilt underlag.

— Som underlag kan brukes enten en
fastmontert arbeidsplate eller en ar-
beidsbenk

— Den beste hgyden pa underlaget er
800 mm.

— Maskinen ma sta sikkert ogsa nar du
bearbeider stgrre arbeidsstykker.

— Lange arbeidsstykker ma i tillegg
stattes med egnet tilbehar.

G] Merk

For mobil bruk kan apparatet skrues

fast pa en kryssfinér- eller treplate

(500 mm % 500 mm, minst 19 mm tykk).

Under bruk ma platen veere festet med

skrutvinger til en arbeidsbenk

1. Skru fast maskinen til underlaget.

2. Lgsne transportlasen:

Trykk saghodet litt ned og hold det

fast. Trekk transportlasen (7) ut av

det dype hakket (33), vri den rundt

90° og las den inn i det flatere hak-

ket (34).

Sving saghodet langsomt oppover.

4. Oppbevar emballasjen til senere
bruk, eller sgrg for miljgvennlig av-
hending.

w

Transport

1. Sving saghodet nedover og las
transportlasen (7) inn i det dypere
hakket .

2. Utstyr som stikker ut over maskinen
demonteres.

o Forsiktig!

Bruk ikke sikkerhetsutstyret for a trans-
portere sagen.

3. Left maskinen i handtaket.

6. Apparatet i detalj

Pa/Av-bryter for motoren (27)
Sla pa motoren:

« Trykk Pa/Av-bryter og hold den
trykket.

Sla av motoren:

« Slipp Pa/Av-bryter.
Pa/Av-bryter for belyning for
kutteomradet (36)

Slar pa og av belysningen for kuttepm-
radet.

Pa/Av-bryter for skjarelaseren (35)
Sla pa og av skjeerelaseren.

Hellingsinnstilling

Efter at festespaken (13) pa baksiden
har blitt Igsnet kan sagen vippes trinn-
lgst mellom 0° og 45° til venstre mot
loddrett stilling (37).

A Fare!

For at hellingsvinkelen ikke skal endre
seg under sagingen, ma lasespaken for
vippearmen trekkes fast.

Svingskive

For gjeeringskutt kan svingskiven
dreies 47 ° mot venstre eller 47 ° mot
hgyre etter at lasespaken (17) og sper-
reklinken (18) er Iasnet. Pa denne
maten justeres skjeerevinkelen i forhold
til arbeidsstykkets anleggskant.

A Fare!

For a forhindre at gjeeringsvinkelen end-
rer seg under saging ma lasespaken for
svingskiven (ogsa i smekkstillinger!) vris
fast.

Trekkinnretning

Med trekkinnretningen kan man ogsa
sage arbeidsstykker med stgrre tverrs-
nitt. Trekkinnretningen kan brukes for
all slags kutt (rette kutt, gjeeringskutt,
hellingskutt og dobbelte gjeeringskutt
samt noter).

Hvis trekkinnretningen ikke trengs ma

den lases i den bakerste stillingen med
laseskruen (11).

Skjaeredybdebegrensning

Skjeeredybdebegrensningen (44) gjer
det sammen med trekkinnretningen
mulig & fremstille noter.

7. Taibruk

7.1 Montere sponpose

A Fare!

Noen typer trestov (f. eks eik, bak, ask)
kan forarsake kreft hvis de pustes inn.

— Arbeid kun med montert sponpose el-
ler et egnet sponavsugsanlegg.

— Ikke alle stgvpartikler blir fanget opp
eller sugd bort. Bruk derfor i tillegg en
stevmaske.

— Tem sponposen i regelmessige perio-
der. Bruk stevmaske nar du temmer
sekken.

Hvis du tar maskinen i bruk med den

medleverte sponposen:

« Stikk sponposen (5) pa sponavsugs-
tussen (38). Ta vare pa at glidelasen
(39) pa sponposen er lukket.

Hvis du tar maskinen i bruk med et spo-
navsugsanlegg:



« Bruk en egnet adapter for a koble
sponavsugsanlegget til sponavsugss-
tussen.

« Sgrg for at sponavsugsanlegget opp-
fyller kravene i kapitlet "Tekniske data".

« Les ogsa driftsveiledningen til spo-
navsugsanlegget!

7.2 Montere spenninnretnin-
gen for arbeidsstykker

Spenninnretningen for arbeidsstykker
kan monteres i to posisjoner:

— For brede arbeidsstykker:
Skyv spenninnretningen for arbeids-
stykker i det bakre borhullet (41) i bor-
det og sikre den med laseskruen (42):

— For smale arbeidsstykker:
Lasne laseskruen (40) og skyv den
fremre delen av spenninnretningen
inn i det fremre borhullet (43) i bordet:

7.3 Nettilkobling

A Fare! Elektrisk spenning

Apparatet ma kun kjgres med en
strgmkilde som oppfyller de etterfal-
gende kravene (see ogsa kapittelet om
"Tekniske data"):

— Nettspenning og -frekvens méa stem-
me overens med de data som er opp-
gitt pa maskinens typeskilt;

— Sikring med en Fl-bryter med en feil-
strom pa 30 mA

— Dasene er installert, jordet og kontrol-
lert forskriftsmessig.

« Legg nettledningen slik at den ikke er
i veien under arbeidet og ikke kan
skades.

« Bruk kun gummikabel med tilstrekke-
lig tverrsnitt (3 x 1,5 mm?) som forlen-
gelseskabel.

« Bruk en forlengelseskabel utenders.
Bruk kun forlengelseskabler utendgrs
som er tillatt for dette formalet og
kjennetegnet tilsvarende.

« Unnga uforvarende starting. Veer sik-
ker pa at bryteren er slatt av nar du
stikker stgpselet i veggkontakten.

8. Betjening

« Kontroller at sikkerhetsinnretningene
er i feilfri tilstand fgr du begynner ar-
beidet.

« Innta riktig arbeidsstilling for & sage:
— Foran pa betjeningssiden;
— Frontalt mot sagen;
—Ved siden av sagbladets fluktlinje.

A Fare!

Under saging ma arbeidsstykket alltid

veere klemt fast i spenninnretningen for

arbeidsstykker.

« Sag aldri arbeidsstykker som ikke kan
spennes fast med spenninnretningen
for arbeidsstykker.

A Klemfare!

Ikke kom inn i omradet rundt hengslene
eller under maskinen nar saghodet skal
helles eller svinges!

» Hold saghodet fast nar du heller det.

« Bruk falgende under arbeidet::

— Underlag — for lange arbeids-
stykker nar de kan falle ned fra
bordet etter giennomsaging;

— Sponpose eller sponavsugsan-
legg.

« Sag kun arbeidsstykker som er sa
store at du kan holde dem sikkert un-
der sagingen.

« Trykk alltid arbeidsstykket ned pa bor-
det under saging, og pass pa at det
ikke klemmer. Du skal heller ikke
bremse sagbladet med trykk mot si-
den. Der er fare for ulykker nar sagb-
ladet blir blokkert.

8.1 Rette kutt
Utgangsstilling:

— Transportlas trukket ut.

— Saghodet er svingt oppover.

— Skjeeredybdebegrensningen er deak-
tivert.

— Svingskiven star i 0° -stilling, lasespa-
ken for svingskive er trukket til.

— Vippearmens helling mot vertikalen er
0, lasearmen for hellingsinnstilling er
trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

— Laseskruen for trekkinnretning er lgs-
net.

Sage arbeidsstykke:

1. Trykk arbeidsstykket mot arbeids-
stykkeanslaget og klem det fast med
spenninnretningen.

2. Trekk saghodet fremover (mot ope-
ratgren) nar du sager bredere ar-
beidsstykker.

3. Aktiver sikkerhetslasen (26), trykk AV/
PA-bryteren (27) og hold den inne.

4. Senk saghodet med handtaket
langsomt helt ned og skyv ev. bako-
ver (bort fra operatgren). Under sa-
ging trykkes saghodet bare sa hardt
mot arbeidsstykket at motorturtallet
ikke synker for mye.

5. Sag gjennom arbeidsstykket i en ar-
beidsgang.

6. Slipp AV/PA-bryteren og la saghodet
svinge langsomt tilbake til gvre ut-
gangsstilling.

8.2 Saging av sma snitt

Ved saging med trekkinnretningen kan

det forekomme at den pendlende

beskyttelseshetten under returen kiler

seg fast pa arbeidsstykket.

« Slipp Pa-/Av-bryteren og sving sagho-
det langsomt tilbake til den gvre ut-
gangsposisjonen.
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Fastkiling mellom beskyttelseshetten og
arbeidsstykket forekommer i sveert sjeld-
ne tilfeller, f.eks.:

— nar du sager smadeler som ma sages
gjennom med trekkfunksjonen pa
grunn av bredden deres;

— hos dobbelte gjeeringskutt til venstre
side.

Gjor i slike tilfeller som folger:

Samtlige innstillinger pa sagen (svings-

kivens stilling og saghodets helling) op-

prettholdes for det gnskede snittet.

-Sageretningen endres ved saging av
arbeidsstykket.

1. Trykk arbeidsstykket mot anslaget og
sikre det med spenneinnretningen for
arbeidsstykker.

2. Skyv saghodet helt tilbake (bort fra
brukeren).

3. Aktiver sikkerhetslasen (26), trykk AV/
PA-bryteren (27) og hold den inne.

4. Senk saghodet langsomt helt nedo-
ver, samtidig som handtaket holdes
fast med begge hender. Under sa-
ging trykkes saghodet bare sa hardt
mot arbeidsstykket at motorturtallet
ikke synker for mye.

5. Trekk saghodet fremover (mot bruke-
ren).

6. Sag gjennom arbeidsstykket i en ar-
beidsgang.

7. Slipp Pa/Av-bryteren og la saghodet
svinge langsomt tilbake til gvre ut-
gangsstilling.

8.3 Gjeringskutt
Utgangsstilling:

— Transportlas trukket ut.

— Saghodet er svingt oppover.

— Skjeeredybdebegrensningen er deak-
tivert.

— Vippearmens helling mot vertikalen er
0, lasearmen for hellingsinnstilling er
trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

— Laseskruen for trekkinnretning er Igs-
net.

Sage arbeidsstykke:

1. Skru lgs lasespaken (17) pa svings-
kiven og lgsne sperreklinken (18).

2. Innstill gnsket vinkel.
3. Skru fast lasespaken for dreiebordet.

4. Sag arbeidsstykket som beskrevet
under ,Rette kutt®.

8.4 Skra kutt
Utgangsstilling:

— Transportlas trukket ut.

— Saghodet er svingt oppover.

— Skjeeredybdebegrensningen er deak-
tivert.

— Svingskiven star i 0° -stilling, lasespa-
ken for svingskive er trukket til.
— Trekkinnretning helt bak.

— Laseskruen for trekkinnretning er Igs-
net.
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Sage arbeidsstykke:

1. Lesne lasearmen (13) for hellings-
innstilling pa baksiden av sagen.

2. Hell vippearmen langsomt til snsket
stilling.

3. Trekk fast lasearmen for hellingsinn-
stilling.

4. Sag arbeidsstykket som beskrevet
for "Rette kutt".

8.5 Doble gjaeringskutt

G] Merk:

Doble gjseringskutt er en kombinasjon
av gjeeringskutt og skra kutt. Det vil si
at arbeidsstykket sages pa skra til den
bakre anleggskanten og pa skra til
oversiden.

A Fare!

Ved dobbeltgjaeringskutt er sagbladet
lettere tilgjengelig pa grunn av det ster-
ke hellingen - dermed er faren for per-
sonskader starre. Hold tilstrekkelig av-
stand til sagbladet!

Utgangsstilling:
— Transportlas trukket ut.
— Saghodet er svingt oppover.

— Skjeeredybdebegrensningen er deak-
tivert.

— Sett fast svingskiven i gnsket stilling.

— Vippearmen er hellet og last i ansket
vinkel til overflaten pa arbeidsstykket.

— Laseskruen for trekkinnretning er lgs-
net.

— Trekkinnretning helt bak.

Sage arbeidsstykke:

« Sag arbeidsstykket som beskrevet for
"Rette kutt".

8.6 Sage noter

m Merk:

Skjseredybdebegrensningen gjor det
sammen med trekkinnretningen mulig &
fremstille noter. Arbeidsstykket blir ikke
gjennomskaret, men kun skaret inn til
en bestemt dybde.

o Fare for tilbakeslag!

Nar du sager noter er det spesielt viktig
at du ikke trykker mot siden av sagbla-
det. Ellers kan saghodet plutselig sla
oppover! Bruk en spenninnretning nar
du sager noter. Unngé trykk pa siden
av saghodet.

Utgangsstilling:
— Transportlas trukket ut.
— Saghodet er svingt oppover.

— Vippearmen er hellet og Iast i gnsket
vinkel til overflaten pa arbeidsstykket.

— Sett fast svingskiven i gnsket stilling.

— Laseskruen for trekkinnretning er lgs-
net.
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— Trekkinnretning helt bak.

Sage arbeidsstykke:

1. Juster skjeeredybdebegrensningen
(44) hos den gnskete skjaeredybden
og fikser den med
kontramutteren (45):

2. Lgs sikkerhetslasen og sving saghu-
ded nedover for & kontrollere den in-
nstilte skjeeredybden:

3. Lav et provekutt.

4. Gjenta trinn 1 og 3 pa nytt til den
gnskete skjeeredybden er innstilt.

5. Sag arbeidsstykket som beskrevet
for "Rette kutt".

9. Vedlikehold og stell

A Fare!

Far alt vedlikeholds- og rengjgringsar-
beid tar til, ma stopselet tas ut av vegg-
kontakten.

— Ytterligere vedlikeholds- eller reparas-
jonsarbeider som gar utover det som
er beskrevet i dette kapittelet ma kun
gjennomfares av fagpersonell.

— Deler som er skadet, spesielt sikker-
hetsinnretninger, ma kun erstattes
med originaldeler. Deler som ikke er
kontrollert og godkjent av produsen-
ten kan fgre til uforutsigbare skader.

— Etter vedlikehold og rengjering ma
alle sikkerhetsinnretninger settes i
drift igjen og kontrolleres.

9.1 Utskifting av sagbladet

A Forbrenningsfare!

Like etter sagingen kan sagbladet veere
veldig varmt. Vent til sagbladet er
avkjelt. Et varmt sagblad ma aldri
rengjgres med brennbare veesker.

A Fare for skjaring ogsa nar

sagbladet star stille!

Nar du Igsner og trekker fast
spennskruen ma pendelverndekselet
veere svingt over sagbladet. Bruk hans-
ker nar du skifter ut sagblad.

1. Las saghodet i den gvre stillingen.

2. For a feste sagbladet trykker du inn
laseknappen (25) samtidig som du
dreier sagbladet med den andre
handen helt il laseknappen smekker
pa plass.

3. Lasne spennskruen (46) pa sagbla-
dakselen med unbrakongkkelen
(venstregjenge!).

4. Losne sikkerhetslasen (26), skyv
pendelverndekselet (24) oppover og
hold det fast.

5. Ta den ytre flensen (47) og sagbla-
det forsiktig av sagbladakselen og
lukk pendelverndekselet igjen.

A Fare!

Ikke bruk rengjeringsmiddel (f.eks. til &
fierne harpiksrester) som kan angripe
maskinens deler av lettmetall og der-
med redusere sagens styrke.

6. Rense spenneflatene:
— Sagbladaksel (48),
— Sagblad,
— Ytterflens (47),
— Indre flens (49)

A Fare!

Legg den indre flensen riktig pa! Ellers
kan sagen blokkeres eller sagbladet
Izsne! Den indre flensen ligger riktig
nar ringnoten peker mot sagbladet og
den flate siden peker mot motoren.

7. Sett pa den indre flensen (49).

8. Lasne sikkerhetslasen, skyv pendel-
verndekselet oppover og hold det fast.

9. Legg pa det nye sagbladet — veer
oppmerskom pa rotasjonsretningen:
Sett fra venstre (den apne) siden ma
pilen pa sagbladet tilsvare pilretnin-
gen (50) pa sagbladdekselet!

A Fare!

Bruk kun egnede sagblader som er
konstruert for det maksimale turtallet
(se Tekniske data) — hvis sagbladene
er uegnet eller skadet, kan deler
slynges eksplosjonsaktig vekk pa grunn
av sentrifugalkraften. lkke bruk:

— Sagblad av hgylegert hurtigstal (HSS)
— Skadde sagblader
— Kappskiver

A Fare!

— Bruk kun originaldeler for @ montere
sagbladet.

— Ikke bruk Igse reduksjonsringer, sag-
bladet kan ellers Igsne.
— Sagblader ma monteres slik at de ro-

terer uten ubalanse eller slag og slik
at de ikke kan lgsne.

10. Lukk pendelverndekselet igjen.

11. Skyv pa ytterflensen — den flate si-
den ma vise innover!

12. Sett pa plass strammeskruen (venst-
regjenge!) og trekk fast for hand.
For a feste sagbladet trykker du inn
laseknappen mens du dreier sagb-
ladet med den andre handen helt til
laseknappen smekker pa plass.

A Fare!

— Ikke bruk forlengelse pa verkteyet til &
skru fast sagbladet.

— Ikke trekk fast spennskruen ved a sla
pa montasjengkkelen.




13. Trekk til spennskruen.
14. Kontroller funksjonen. For dette ma

sikkerhetslasen lgses og kappsa-
gen foldes ned (26):

— Pendelverndekselet ma frigi sagb-
ladet nar det svinges nedover,
uten & bergre andre deler.

— Nar sagen svinges opp til utgangs-
stilling ma pendelverndekselet au-
tomatisk dekke sagbladet.

— Drei sagbladet for hand. Sagbladet
skal i alle posisjoner kunne dreies
rundt uten & bergre andre deler.

9.2 Utskifting av innleggsskive

A Fare!

Hvis innleggsskiven er skadet, er det
fare for at sma gjenstander klemmes
fast mellom innleggsskiven og sagbla-
det og dermed blokkerer sagbladet.
Skift straks ut skadde innleggsskiver!

1.

w

Vri ut skruene pa innleggsskiven
(19). Roter eventuelt svingskiven og
vipp saghodet slik at du nar skruene.

Ta av innleggsskiven .
Sett inn en ny innleggsskive.

Trekk fast skruene pa innleggss-
kiven.

9.3 Justere arbeidsstykkeans-

3.

laget
Legsne unbrakoskruene (51).

Juster arbeidsstykkeanslaget (14)
slik at det star ngyaktig i rett vinkel
mot sagbladet, nar svingskiven er
smekket pa plass i 0-posisjon.
Trekk fast unbrakoskruene.

9.4 Justere skjerelaseren

1.

Skru av laserdekselet (52) og rens
eventuelt glasset pa dekselet fra ut-
siden.

Rette opp laser i rett vinkel

2

Trekk til eller lgs den hgyre unbra-
koskruen (55) og/eller den venstre
unbrakoskruen (56) for a stille la-
seren til en rett vinkel.

Rette opp laseren mot siden

3.
4.

Lgs den midtre unbrakoskruen (54).
Forskyv laserenheten horisontalt i
langhullet:

— Til hgyre = risse-linjen blir
forskjgvet mot hgyre sett fra ope-
ratgren.

— Til venstre = risse-linjen blir
forskjgvet mot hgyre sett fra ope-
ratgren.

Trekk til igjen den midtre unbrakosk-

ruen.

Skru fast laserdekselet (52)igjen.

9.5 Rengjering av maskinen

Fjern spon og stav med bgrste eller
stovsuger fra:

— Reguleringsinnretninger;

— Betjeningselementer;

— Motorens kjgleapning;

— rommet under innleggsskiven.

— rommet ovenfor laserenheten.

9.6 Oppbevaring av maskinen

A Fare!

« Oppbevar maskinen slik at den ikke
kan startes av uvedkommende.

« Pass pa at ingen kan skade seg pa
maskinen slik den star.

ud Forsiktig!

« |kke oppbevar maskinen ubeskyttet
utenders eller i fuktige omgivelser.

» Pass pa godkjente omgivelsesforhold
(se Tekniske data).

9.7 Vedlikehold

For hver bruk

« Fjern spon med stgvsuger eller pen-
sel.

« Kontroller nettledning og stepsel for
skader, la ev. en elektriker skifte ut.

« Kontroller alle bevegelige deler, om
de kan beveges fritt over hele beve-
gelsesomradet.

Regelmessig, alt etter bruksforhold

« Kontroller alle skruer og bolter, etter-
trekk om ngdvendig.

« Kontroller returfjaerene pa saghodet
(saghodet ma vende tilbake til gvre
utgangsstilling med fjeerkraft), skift
eventuelt ut.

« Sett styreelementene inn med litt olje.

10. Tips og knep

— Bruk egnete underlag pa venstre og
hgyre side av sagen for lange ar-
beidsstykker.

— Hold arbeidsstykket fast til hayre for
sagbladet ved skra kutt.

—Ved saging av sma detaljer benyttes
et tilleggsanslag (tilleggsanslag kan
veere for eksempel en passende plan-
ke som skrus fast til maskinens an-
slag).

— Nar du sager et bgyd (forvrengt) brett
(56) skal du legge den bgyde siden
mot anslaget.

— Ikke sag arbeidsstykker pa haykant,
de skal ligge flatt pa svingskiven.

11. Leverbart tilbehor

Til spesielle formal finnes fglgende eks-
trautstyr i faghandelen — bilder finner du
bak pa permen:

A Sagbladdepot
For sikker oppbevaring av sagblad
og tilbehear.

B

Cc
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Vedlikeholds- og pleiespray
for fijerning av harpiksrester og for
konservering av metalloverflaten.

Avsugadapter
for kopling av en et sponavsugsys-
tem til sponavsugstussen.

Maskingstativ

Maskinunderstell og bordutvidelse i
stabil og robust konstruksjon. Juster-
bar i hgyden.

Sagblad for KGS 216 M:

E

G

Sagblad av hardmetall
216x2,4/1,8x3024 W
For langs- og tverrkutt i massivt tre.

Sagblad av hardmetall

216 x2,4/1,8x3048 W

For langs- og tverrkutt i massivt tre
og sponplater.

Sagblad av hardmetall
216x2,4/1,8x3060 FT

For langs- og tverrkutt av laminerte
plater og finerte plater.

Sagblad for KGS 254 M:

H

J

K

Sagblad av hardmetall

254 x2,4/1,8x3024 W

For langs- og tverrkutt tre og spon-
plater uten belegg.

Sagblad av hardmetall

254 x2,4/1,8x3048 W

For langs- og tverrkutt tre og panel-
er.

Sagblad av hardmetall

254 x2,4/1,8x3060W

For langs- og tverrkutt tre, paneler
og plastprofiler med tykke vegger.

Sagblad av hardmetall

254 x24/1,8x3080FT

for lengs- og tverrsnitt i ved, paneler,
kabelkanaler, hgykvalitets finérbord
og laminat.

12. Reparasjoner

A Fare!

Reparasjoner pa elektrisk utstyr ma kun
foretas av godkjent elektriker!

Hvis du har Metabo elektroverktgy som
trenger reparering, henvend deg til din
Metabo representant. For adresser se
www.metabo.com.

Reservedellister kan du laste ned fra
www.metabo.com.

13. Avfallbehandling

Separat avfallbehandling!Dette produk-
tet ma ikke fiernes sammen med den
alminnelige husholdningssappelen.

Forbrukte elektriske redskap og tilbehar
inneholder store mengder av verdifulle
ravarer og kunststoffer, som ma resir-
kuleres.

Kun for EU-land:

Kast ikke elektriske redskap i
husholdningss@ppelen! | hen-

hold til det europeiske direkti-
vet 2002/96/EG om elektriske
og elektroniske apparater samt
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overfgring til nasjonal lov ma brukte
elektriske redskap samles separat og
tilfgres en miljgvennlig resirkulering.

14. Problemer og feil

Nedenfor beskrives problemer og feil
som du kan utbedre selv. Hvis tiltakene
som er beskrevet ikke hjelper deg vi-
dere: se «Reparasjon». Huvis tiltakene
som er beskrevet ikke hjelper deg vi-
dere, se "Reparasjoner”.

A Fare!

| forbindelse med problemer og feil
skjer det spesielt mange ulykker. Pass

« Trekk ut stapselet for du utbedrer en
feil.

« Sett alle sikkerhetsinnretninger i drift
og kontroller dem igjen hver gang en
feil har blitt utbedret.

Ingen kappefunksjon
Transport-las last.

« Trekk ut transportlasen.
Sikkerhets-las last:

« Lasne sikkerhetslasen.

Sageeffekt for liten

Sagbladet er uskarpt (bladet har ev.
friksjonsmerker pa sidene).

Sagblad uegnet for materialet (se kapit-
let "Tekniske data®);

Sagblad vridd:

« Skift ut sagblad (se kapitlet "Vedlike-
hold®).

Sagen vibrerer sterkt

Sagblad vridd:

« Skift ut sagblad (se kapitlet "Vedlike-
hold®).

Sagblad ikke riktig montert:

« Monter sagbladet riktig (se kapittel
"Vedlikehold").

Svingskiven gar tungt

Spon under svingskiven:

derfor pa felgende:

15. Tekniske data

« Fjern spon.

KGS 216 M KGS 254 M
Spenning \Y 230-240 (1~ 50/60 Hz) | 230—240 (1~ 50/60 Hz)
Stremopptak A 7 8,7
Sikring A 10 (treg) 10 (treg)
Motoreffekt (S6 20% 5 min.) kW |15 1,8
Kapsling IP |20 20
Verneklasse Il Il
Sagbladturtall min"! {5000 4500
Skjarehastighet m/s |55 55
Diameter sagblad (ytterkant) mm | 216 254
Hull sagblad (innvendig) mm |30 30
Mal
Komplett maskin og emballasje (lengde/bredde/hgyde) mm | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
Apparatet klar til bruk, svingskive i 90°-stilling mm | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
(lengde / bredde / hgyde)
Maksimalt tverrsnitt pa arbeidsstykket: Bredde / hoyde Bredde / hgyde
Rette kutt
- Dreiebord 0°, vippearm 0° mm |[305/65 305/90
Gjeeringskutt
- Dreiebord 15° / vippearm 0° mm | 295/ 65 295/90
- Dreiebord 22,5° / vippearm 0° mm |[280/65 280/90
- Dreiebord 30° / vippearm Q° mm | 260/65 260/90
- Dreiebord 45° / vippearm 0° mm |215/65 215/90
Skra kutt
- Dreiebord 0°, vippearm 45° mm | 305/36 305/47
Doble gjeeringskutt
- Dreiebord 15° / vippearm 45° mm 295/ 36 295 /47
- Dreiebord 22,5° / vippearm 45° mm | 280/ 36 280 /47
- Dreiebord 30° / vippearm 45° mm | 260/ 36 260/ 47
- Dreiebord 45° / vippearm 45° mm |[215/36 215747
Vekt
Maskin komplett med emballasje kg 19 23
Maskin driftsklar kg 14 17,5
Tillatt transport- og lagringstemperatur °C |0 til +40° 0 til +40°
Stoyutslipp etter EN 61029-1
Lydeffektniva Ly dB (A) | 86,8 86,8
Lydtrykkniva ved brukerens gre Vpp dB (A) | 99,8 99,8
Usikkerhet K dB (A) | 3,0 3,0
Effektivverdi for vektet akselerasjon iht. EN 61029-1
(Vibrasjoner pa handtaket) vektorsum ay, m/s? |<2,5 <25
Usikkerhet K m/s? (1,5 1,5
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KGS 216 M KGS 254 M
Avsugsanlegg (ikke del av leveringsomfanget):
Tilkoblingsdiameter avsugsstuss pa baksiden mm | 31,6 31,6
Minste luftmengdegjennomstremning m3h | 460 460
Minste undertrykk pa avsugsstuss Pa |530 530
Minste lufthastighet pa avsugsstuss m/s |20 20
Skjeerelaser:
Laserproduktklasse 2 2
=== | Laserproduktstandard EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
T Max. utgangsytelse P mwW (1,0 1,0
il Bolgelengde A nm [650 650

* De angitte verdiene er emisjonsverdier og mé derfor ikke nadvendigvis gjengi sikre arbeidsplassverdier samtidig. Selv om det finnes en sammenheng mellom emis-
jons- og immisjonsniva kan man ikke pa bakgrunn av dette konkludere med sikkerhet om ekstra sikkerhetstiltak er nadvendige eller ikke. Faktorer som i virkeligheten har
innflytelse pa det aktuelt eksisterende immisjonsnivaet inneholder de spesielle vilkarene til arbeidsplassen og andre staykilder, dvs. antall maskiner og andre arbeidspro-
sedyrer i neerheten. De tillatte verdiene for en arbeidsplass kan ogsa variere fra land til land. Denne informasjonen er ment & gi brukeren opplysninger som hjelper ham/

henne med & foreta en bedre vurdering av farer og risikoer.
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1. Konformitetsdeklaration

Vi deklarerar i eget ansvar att produk-
ten stammer Overens med de pa sida 3
uppgivna normer och riktlinjerna.

2. Komponenterna i en 6ver-
siktbild

Bilden se sida 2.

Saggrepp

Barhandtag

Kolborstar

Motor

Spansack
Utsugningsadapter
Transportarretering

Hake for kabelupprullningen

Verktygshallare for insexnyckel
6 mm

10 Ledsténger for draganordningen

11 Arreteringsskruv fér draganord-
ningen

12 Belysning av snittomradet

13 Arreteringsspak for lutningsinstall-
ningen

14 Anhall

15 Tillsatsbord

16 Lasarm tillsatsbord

17 Arreteringshandtag for det svang-
bara bordet

18 Sparrhake for arreteringsposition

19 Bordsinlagg

20 Bord

21 Svangbart bord

22 Uppspanningsanordning for
arbetsstycke

23 Laseruttrade

24 Pendelskydd

25 Arretering av sagklingorna

26 Sakerhetslas

27 Strombrytare sag

—

©oo~NOOGOPAWOWDN
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3. Las detta forst!

— Las igenom bruksanvisningen helt
innan maskinen tas i drift. Observera
speciellt vara sakerhetsforeskrifter.

— Bruksanvisning vander sig till perso-
ner med tekniska baskunskaper i hur
man handskas med den héar typen av
maskiner. Om du inte har nagon tidi-
gare erfarenhet av sddana maskiner
skall du forst lata en erfarnare person
hjalpa dig.

— Spara alla dokument som levererades
med apparaten. Férvara kvittot for
eventuella garantifall. Om du saljer el-
ler 1anar ut utrustningen skall alla le-
vererade dokument medfdlja.

— Tillverkaren ansvarar inte for skador
som uppstar for att bruksanvisning-
ens anvisningar in foljts.

Information kénnetecknas pa féljande
satt i bruksanvisningen:

A Fara!

Varning for personskador eller skador
pa miljon.

A Fara for elektricitet!

Varning fér personskador pga. elektrici-
tet.

Fara foér indragning!

Varning for personskador for att
kroppsdelar eller klader fastnar.

ud OBS!
Varning fér materiella skador.

G] Mark:

Kompletterande information.

— Siffrorna i bilderna i bérjan pa bruks-
anvisningen

— kénnetecknar detaljer;

— numreras fortldpande;

— syftar pa motsvarande siffra inom
parantes (1), (2), (3) ... i texten.

— Anvisningar till arbetsmoment som
maste genomféras i en bestamd ord-
ningsféljd ar numrerade.

— Arbetsmoment som inte maste ge-
nomfdras i en bestamd ordningsfoljd
kadnnetecknas av en punkt.

— Upprékningar kénnetecknas av ett
streck.

4. Sakerhet

4.1 Foreskriven anvandning
Kap- och geringssagen kan anvandas
for sagning pa langden och tvaren, lu-
tad sagning, geringssagning samt dub-

bel geringssagning. Dessutom kan spar
tillverkas.

Endast material som sagklingan ar 1am-
pad for far bearbetas (tillatna sagklingor
se kapitel "Tillgangligt tillbehor").
Amnenas tillatna métt far inte éverskri-
das (se kapitel "Teknisk data").

Arbetsstycken med runt eller oregel-
bundet tvarsnitt (t.ex. brannved) far gj
sagas eftersom dessa ej kan hallas pa
ett sékert satt. Nar smala arbetsstycken
sagas pa hogkant maste ratt hjalpan-
hall anvandas for att kunna féra arbets-
tyckena pa ett sakert satt.

All annan anvandning ar férbjuden. Icka
avsedd anvandning, andringar pa ap-
paraten och anvandning av delar som
inte har kontrollerats och godkants av
leverantéren kan meféra oavsebara
skador!

4.2 Allmanna sdkerhetsanvis-
ningar
« Observera foljande sakerhetsanvis-
ningar nar du anvander maskinen, sa
att det inte kan ske nagra person- el-
ler materialskador.

« Las aven de sarskilda sakerhetsan-
visningarna i respektive kapitel.

« Folj aven lagliga direktiv eller arbetar-
skyddsforeskrifter for hantering med
kapsagar.

A Allmanna faror!

« Hall ordning pa arbetsplatsen — om
det ar rorigt pa arbetsplatsen kan det
latt handa en olycka. Hall golvet rent
fran l6sa bitar som t.ex. span och tra-
bitar.

Var uppmarksam. Var medveten om
vad du gor - och arbeta férnuftigt. An-
vand inte cirkelsagen om du ar okon-
centrerad.

Kom ihag att aven ta hansyn till yttre
faktorer. Se till att arbetsplatsen har
bra belysning.

Undvik olampliga kroppsstallningar.
Det ar viktigt att sta stadigt och att all-
tid halla balansen.

Denna sag far inte anvandas i narheten
av brandfarliga vatskor eller gaser.

Maskinen far endast tas i drift och an-
vandas av personer som ar medvetna
om farorna som kan utga ifran kapsa-
gar.

Personer under 18 ar far endast an-
vanda utrustningen i samband med
utbildning och under uppsikt av en
handledare.

« Andra personer och speciellt barn far
inte vidréra el-verktyget eller kabeln.
Hall de borta fran arbetsomradet.

Undvik att dverbelasta utrustningen —
anvand den endast inom det effekt-
omrade som anges i tekniska data.

« Anvand det ratta el-verktyget. Anvand
inga maskiner med lag effekt for
tunga arbeten. El-verktyget far inte
anvandas for andamal som det inte ar
avsedd for. En handcirkelsag far till



exempel inte anvandas fér att kapa
trakvistar eller klyva traklabbar.

A Fara for elektricitet!

« Utsatt inte utrustningen for regn. An-
vand den inte heller i vata eller fuktiga
utrymmen.

Undvik att komma i beréring med jor-
dade foremal (t ex varmeelement, ror,
spisar, kylskap) nar du arbetar med
sagen.

Natkabeln far inte anvandas for andra
andamal an den ar avsedd for.

Kontrollera el-verktygets anslutnings-
ledning regelbundet och Iamna den
vid skador till en behdrig elektriker for
utbyte.

Kontrollera forlangningssladdarna re-
gelbundet och byt ut de i fall de ar
skadade.

A Risk for skada fran rorliga de-
lar!

« Maskinen far inte anvandas utan
skyddsanordningar.

Hall alltid tillrackligt avstand till sag-
klingan nar du sagar. Anvand lampli-
ga paskjutare om sa behdvs. Hall till-
rackligt avstand till drivna
komponenter under arbetets gang.

Vanta tills sagklingan har stannat helt
innan du avldgsnar mindre arbets-
stycken, trarester osv. ur arbetsomra-
det.

« Saga endast arbetsstycken med matt
som tillater att du kan halla i dem sa-
kert nar du arbetar.

Anvand spannanordningen eller ett
skruvstycke for att fasta amnet. Dar
halls det sakrare an i Din hand.

Bromsa inte klingan genom att trycka
pa den fran sidan.

Innan alla justering, underhall eller
lagning skall natkontakten dras ut.

Kontrollera att inga verktyg eller I6sa
delar ligger kvar i sagen nar den star-
tas (t ex efter servicearbeten).

Dra ur stickkontakten nar apparaten
inte anvands.

El-verktyg som inte anvands bor for-
varas pa en torr, hogtbeldgen och last
plats utanfér barns rackvidd.

A Risk for skarskador dven nar
skarverktygen star stilla!

« Anvand skyddshandskar vid byte av
skarverktyg.

« Lagra sagklingorna pa ett stalle dar
ingen kan skada sig vid dem.

A Fara genom bakslag av sag-

huvudet (sagklingan fastnar i arbets-

stycket och saghuvudet slar plotsli-

gen uppat)!

« Valj ett sagblad som ar anpassad till
amnet som skall sagas.

« Hall fast i handtaget ordentligt. | det
6gonblick som sagklingan garin i ar-

betsstycket ar faran for bakslag sar-
skilt stor.

« Saga tunna eller tunnvaggiga arbets-
stycken endast med fintandad sag-
klinga.

« Anvand alltid vassa sagklingor. Byt
genast trubbiga sagklingor. Faran for
bakslag ar stor nar en trubbig sagtand
fastnar i arbetsstyckets yta.

Se till att arbetsstyckena inte for-
skjuts.

Undvik tryck fran sidan pa sagklingan
nar noter produceras — anvand en
spannanordning.

« Om du ar osaker ska du undersdka
om arbetsstycket innehaller framman-
de foremal (till exempel spikar eller
skruvar).

Saga aldrig mer an ett arbetsstycke at
gangen och inte heller buntar med fle-
ra stycken. Risken &r stor att man kan
skada sig nar ett stycke slungas ivag
okontrollerat av sagklingan.

Fara for indragning!

« Anvand lampliga klader. Se till att
inga kroppsdelar eller kladesplagg
fastnar i rorliga delar och dras in i ma-
skinen (anvand inte slips, inga hand-
skar, inga klader med vida armar;
den som har langt har maste alltid an-
vanda ett harnat).

Saga aldrig arbetsstycken med linor,
snoren, band, kablar eller tradar eller
som innehaller sddant material.

A Fara pga av bristande person-
lig skyddsutrustning!

« Anvand horselskydd for att undvika
risken att tappa horseln.

« Anvand skyddsglasdgon.

« Anvand andningsskydd.

« Anvand ratt arbetsklader.

« Anvand halkfria skor.

« Anvand andningsmask vid arbeten
som genererar damm.

« Anvand handskar nar Du hanterar
sagblad eller ruggiga verktyg. Trans-
portera sagbladen i en behallare.

A Fara for sagspan!

« Vissa sagspanssorter (t.ex. fran bok-,
ek- och asktrd) kan orsaka cancer vid
inandning. Arbeta endast med span-
sug. Kontrollera att det har kopplats in
och anvands korrekt. Spansugen
maste uppfylla de varden som anges i
de tekniska specifikationerna.
Se till att sa lite sagspan som mgjligt
sprids till omgivningen:

— Avlagsna sagspanet ur arbetsom-

radet (blas ej bort sagspanet!);
— Reparera otéatheter i spansugen;
— Sorj for god ventilation.

A Fara vid tekniska forandring-
ar pa sagen eller vid anvandning av
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delar som ej testats och godkants av
tillverkaren!

« Montera utrustningen exakt enligt
dessa anvisningar.

« Anvandning av andra el-verktyg och
annat tillbehér kan medféra skade-
risk for Dig. Anvand endast delar som
godkants av tillverkaren. Detta galler i
synnerhet for:

— Sagklingor (se "Tillganglig tillbehdr");
— Sakerhetsanordningar (se reserv-
delslista).
» GOr inga andringar pa utrustningens
delar.
« Kontrollera att det pa sagbladet upp-

givna varvtalet ar minst lika hogt som
varvtalet som uppgivits pa sagen.

« Anvand endast distansbrickor och
spindelringar som ar lampade for an-
damalet som leverantdren har uppgivit.

A Fara pa grund av brister pa

apparaten!

« Varda maskinen med tillbehor val.
Hall skarverktygen vassa och rena for
att kunna arbeta béttre och sakrare.
Folj instruktionerna fér smorjning och
for verktygsbyte.

Kontrollera om det finns eventuella
skador fore driften: Innan maskinen
anvands maste man noga understka
att sékerhetsanordningar, skyddsan-
ordningar eller |att skadade delar
fungerar som de ska. Kontrollera att
de rorliga delarna fungerar felfritt och
inte fastnar. Alla delar maste vara rik-
tigt monterade och alla villkor vara
uppfyllda fér att maskinen skall kunna
fungera felfritt.

Anvand ej skadade eller deformera-
de sagklingor.

Skadade skyddsanordningar och de-
lar skall lagas eller bytas ut av en
godkand fackverkstad med hjalp av
originalreservdelar; i annat fall utsatts
brukaren for risk for olyckor. Cirkelsa-
gen far inte anvandas om strémbryta-
ren inte fungerar.

Handtagen skall vara torra och fria
fran olja och fett.

Kontakten far inte dras ur uttaget via
kabeln. Skydda kabeln fran varme,
olja och vassa kanter.

@ Fara genom buller!

« Anvand horselskydd.

« Se aven av bullerskal till att sagkling-
an ej ar skev. En skev sagklinga orsa-
kar sarskilt starka vibrationer. Detta
leder till buller.

& Fara genom laserstralning!

Laserstralar kan orsaka allvarliga 6gon-
skador. Titta aldrig in i laseréppningen.

Lasern far inte bytas ut mot en laser av
annan typ. Lasern skall repareras eller
bytas ut av laserns leverantor eller av
en auktoriserad reprasentant.
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A Fara genom lasta @mnen eller
amnesdelar!

Nar en lasning uppstar:
1. Stang av maskinen.
2. Dra ur stickkontakten.
3. Anvand handskar.
4,

Atgérda lasningen med lampliga
verktyg.

4.3 Symboler pa maskinen

A Fara!

Om varningarna inte observeras kan
svara kropps- och sakskador vara folj-
den.

ﬁ Varning for ett riskstalle
@ Grip inte i sagklingan

Anvand inte maskinen i fuktiga
@ eller vata miljder.

@ Las bruksanvisningen.

Anvand skyddsglaségon och hor-
selskydd.

4.4 Sakerhetsanordningar

Pendelskydd (24)

Pendelskyddet férhindrar att man vidrér
sagklingan av misstag och skyddar mot
span som flyger omkring.

Sakerhetslas (26)

Sakerhetsforreglingen blockerar det
rorliga sagklingeskyddet: Sagklingan
forblir skyddad och kapsagen kan inte
sankas ned, sa lange sakerhetslaset
inte svangs at sidan.

Arbetsstyckets anhall (14)

Arbetsstyckets anhall forhindrar att ar-
betsstycken kan réra sig under sag-
ning. Arbetsstyckets anhall skall alltid
vara monterat under drift.

Tillsatsprofilen (28) pa arbetsstyckets
anhall kan forskjutas efter att arrete-
ringsskruven (29) lossats. Detta kan
behovas vid sagning av langre arbets-
stycken:

5. Uppstéllning och transport

Montering av transporthandtaget

« Skruva fast transporthandtaget pa
saghuvudet. Se till att klacken i hand-
taget fastnar i urtaget (30) pa saghu-
vudet.

Montering av tillsatsbordet

1. Ta ut det hogra och vanstra tillsats-
bordet ur transportférpackningen.

2. Skruva ur skruvarna (32) pa det ho-
gra och vanstra tillsatsbordets styr-
skenor.

3. Skjut in styrskenorna helt in i hallar-
na. Tank pa att langdanhallet (31)
pa tillsatsbordet kan fallas upp (se
bilden).
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4. Lyft upp apparaten i de framre benen,
luta den forsiktigt bakat och stall upp
den sa att den inte kan valta.

5. Dra at skruvarna pa styrskenorna
igen.

6. Tatag i apparatens frdmre ben, luta
den forsiktigt framat och satt ned den.

7. Stall in 6nskad bordsbredd och las
fast tillsatsbordet med lasarmen (16).

Uppstillning
For sakert arbete skall maskinen fastas
pa ett stabilt underlag.

— Som underlag kan en fastmonterad
arbetsplatta eller arbetsbank anvan-
das.

—Ytans hojd bor vara 800 mm.

— Maskinen maste sta sakert &ven un-
der bearbetning av stérre arbetsstyck-
en.

— Langa arbetsstycken maste dessutom
stottas med lampligt tillbehor.

G] Mark

Fér mobil anvéndning kan apparaten
skruvas pa en span- eller traplatta
(500 mm % 500 mm, minst 19 mm
tjock). Nar maskinen anvénds skall
plattan med skruvtvingar fastas pa en
arbetsbénk.

1. Skruva fast maskinen pa underlaget.

2. Lossa transportarreteringen:
Tryck sadghuvudet nagot nedat och
hall fast det. Dra ut transportarrete-
ringen (7) ur det djupare sparet (33),
vrid den 90° och haka fast den i det
planare sparet (34).

Svang langsamt upp saghuvudet.

4. Behall forpackningen for senare an-
vandning eller kallsortera den milj6-
vanligt.

w

Transport

1. Svang saghuvudet nedat och haka
fast transportarreteringen (7) i det
djupare sparet .

2. Demontera pamonterade delar, som
sticker ut utanfér maskinen.

ud OBS!

Sagen skall inte béaras i skyddsanord-
ningarna.

3. Lyft maskinen i barhandtaget.

6. Maskinen i detalj

Pa/av-strombrytare motor (27)
Pakoppling av motorn:

« Tryck pa/av-strombrytaren och hall
den nedtryckt.

Frankoppling av motorn:

« Slapp start-stopp strombrytaren.
Pal/av-strombrytare belysning av
snittomradet (36)

Slar pa och stanger av belysningen av
snittomradet.

Pal/av-strombrytare marklaser for
markering av saglinje (35)
Slar pa och stanger av marklasern.

Instéllning av lutningen

Nar lasspaken pa baksidan (13) har
I0sts, kan sagen lutas steglost mellan
0° och 45° fran det lodratta at
vanster (37).

A Fara!

Se till att sagens lutningsvinkel inte kan
férandras genom att dra at lutningsar-
mens arreteringsarm.

Svangbart bord

For geringssagning kan det svangbara
bordet svangas 47° at vanster eller 47°
at hoger efter att arreteringshandtaget
(17) och sparrhaken (18) lossats. Pa sa
satt kan snittvinkeln justeras till arbets-
styckets stodkant.

A Fara!

For att geringsvinkeln ej ska férandras
under sagningen maste det svangbara
bordets arreteringshandtag dras at
(&ven i arreteringspositionerna!).

Draganordning

Med draganordningen kan aven arbets-
stycken med storre tvarsnitt sagas.
Draganordningen kan anvandas i alla
saglagen (rak sagning, geringssag-
ning, lutad sagning och dubbel gerings-
sagning).

Om draganordningen inte behdvs kan
den lasas fast med arreteringsskruven
(11) i det bakre laget.

Snittdjupsbegriansning
Snittdjupsbegransningen (44) mojlig-
gor tillsammans med draganordningen
produktion av noter.

7. Driftstart

7.1 Montering av spansiacken

A Fara!

Vissa sagspanssorter (t.ex. fran bok-,
ek- och asktra) kan orsaka cancer vid
inandning.

— Arbeta endast med monterad span-
sack eller en 1amplig spanutsugnings-
anlaggning.

— Anvand dessutom ett andnings-
skydd, eftersom inte alla sagspan
fangas upp respektive sugs upp.

— Tém spansacken regelbundet. An-
vand andningsskydd vid témningen.

Nar du anvander maskinen med den

medféljande spanséacken:

« Stick pa spansacken (5) pa spansto-
sen (38). Se till att spansackens drag-
kedja (39) ar stangd.

Nar du ansluter maskinen till en spanut-

sugningsanlaggning:



« Anvand en for andamalet 1ampad
adapter for anslutning till spanstosen.

« Kontrollera att spanutsugningsanlagg-
ningen uppfyller kraven i kapitlet
"Tekniska data".

» Beakta spanutsugningsanlaggning-
ens bruksanvisning!

7.2 Montera uppspanningsan-
ordningen for arbets-
stycken

Uppspanningsanordningen kan monte-
ras i tva lagen:

— For breda arbetsstycken:
Skjut in uppspanningsanordningen i
bordets bakre hal (41) och skruva fast
den med lasskruven (42):

— For smala arbetsstycken:
Lossa lasskruven (40) och skjut in
uppspanningsanordningens framre
del i bordets framre hal (43):

7.3 Natanslutning

A Fara! Elektrisk spanning

Maskinen far bara anslutas till stromkal-
lor som uppfyller féljande krav (se aven
kapitel "Teknisk data"):

— Natspanning och -frekvens skall éver-
ensstdmma med uppgifterna pa ma-
skinens typskylt.

— Utrustningen ska sakras med jordfels-
brytare med felstrom 30 mA.

— Alla stickkontakter skall vara jordade
enligt foreskrift.

» Lagg natkabeln sa att den inte ar i va-
gen eller kan skadas under arbetet.

« Som forlangningskablar far bara gum-
mikablar med tillracklig area anvandas
(3% 1,5 mm?).

« Anvand férlangningssladdar fér an-
vandning utomhus. Utomhus bér en-
dast férlangningssladdar anvandas
som ar godkéanda och markta fér an-
vandning utomhus.

« Undvik oavsiktlig uppstart. Kontrollera
att brytaren ar avstangd innan kontak-
ten satts i eluttaget.

8. Arbetsbeskrivning

« Kontrollera sadkerhetsanordningarnas
felfria tillstand innan arbetet pabdrjas.

« Sta pa ratt stalle under sagning:
— Framme pa mandversidan;
— Mitt framfor sagen;
—Vid sidan om syftlinjen.

A Fara!

Vid sagning maste arbetsstycket alltid

spannas fast i uppspanningsanordning-

en.

« Saga aldrig arbetstycken som inte
kan spannas fast i uppspanningsan-
ordningen.

A Fara for klamskador!

Greppa inte tag i gangjarnsomradet el-
ler under maskinen vid lutning eller
svangning av saghuvudet!

« Hall fast saghuvudet nar det lutas.

« Vid arbete med maskinen, anvand:

— Stod for arbetsstycket — nar du sa-
gar langa arbetsstycken som skul-
le falla ned pa golvet nar de ka-
pats.

— Spansack eller spanutsugningsan-
laggning.

» Saga endast arbetsstycken med matt
som tillater att du kan halla i dem sa-
kert nar du arbetar.

« Tryck alltid arbetsstycket mot sagbor-
det under sagning och stall det inte
pa hogkant. Bromsa heller inte kling-
an genom att trycka pa den fran si-
dan. Fara for olycka féreligger om
sagklingan blockeras.

8.1 Rak sagning

Utgangslage:

— Transportarreteringen utdragen.

— Saghuvudet uppsvangt.

— Sagdjupsbegransningen avaktiverad.

— Det svangbara bordet befinner sig i
0°-lage, arreteringshandtaget for bor-
det ar atdraget.

— Armens lutning i férhallande till en
lodrat linje ar 0°, lutningsinstallning-
ens arreteringsarm ar atdragen.

— Draganordningen befinner sig i det
bakre laget.

— Draganordningens arreteringsskruv ar
lossad.

Sagning av arbetsstycket:

1. Tryck arbetsstycket mot anhallet och
spann fast det med uppspénnings-
anordningen.

2. Vid sagning av bredare arbetsstyck-
en skall saghuvudet dras framat
(mot anvandaren) under sagningen.

3. Lossa sakerhetslaset (26) och tryck
pa start-/stoppkontakten (27) och
hall den intryckt.

4. Sank saghuvudet langsamt med
handtaget och skjut det bakat (bort
fran den som sagar) om sa kravs.
Tryck endast ner sdghuvudet sa hart
pa arbetsstycket under sagningen att
motorns varvtal ej sjunker for lagt.

5. Saga av arbetsstycket i ett arbets-
moment.

6. Slapp start/stopp kontakten och lat
saghuvudet langsamt svanga tillba-
ka till det 6vre utgangslaget.

8.2 Sagning av sma snitt

Vid sagning med draganordningen kan
det férekomma att pendelskyddet fastnar
pa arbetsstycket nar det dras tillbaka.

« Slapp da pa/av-brytaren och svang

langsamt tillbaka saghuvudet till den
ovre utgangsstallningen.
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Forskjutningen av pendelskyddet pa ar-
betsstycket forekommer endast i ensta-
ka fall, till exempel:

— vid sagning av sma snitt som maste
sagas med dragfunktion pa grund av
sin bredd;

— vid dubbla geringsnitt pa vanster sida.

Gor foljande i dessa fall:

Sagens samtliga installningar (det

svangbara bordets stéllning och saghu-

vudets lutning) bibehalls fér det 6nska-
de snittet.

Vid sagning av arbetsstycket &ndras

sagriktningen.

1. Tryck arbetsstycket mot anhallet och
spann fast det i uppspanningsanord-
ningen.

2. Skjut saghuvudet helt bakat (fran
anvandaren).

3. Lossa sakerhetslaset (26) och tryck
pa start-/stoppkontakten (27) och
hall den intryckt.

4. Sank langsamt saghuvudet helt
nedat, hall samtidigt fast handtaget
med bada handerna. Tryck endast
ner saghuvudet sa hart pa arbets-
stycket under sagningen att motorns
varvtal ej sjunker for lagt.

5. Drag saghuvdet framéat (mot anvan-
daren).

6. Saga av arbetsstycket i ett arbets-
moment.

7. Slapp pa/av-stréombrytaren och lat
saghuvudet langsamt svanga tillba-
ka till det 6vre utgangslaget.

8.3 Geringssagning
Utgangslage:

— Transportarreteringen utdragen.
— Saghuvudet uppsvangt.

— Sagdjupsbegransningen avaktiverad.

— Armens lutning i férhallande till en
lodréat linje ar 0°, lutningsinstallning-
ens arreteringsarm ar atdragen.

— Draganordningen befinner sig i det
bakre laget.

— Draganordningens arreteringsskruv ar
lossad.
Sagning av arbetsstycket:

1. Skruva loss arreteringshandtaget
(17) fér det svangbara bordet och
lossa sparrhaken (18).

2. Stall in 6nskad vinkel.

3. Dra at det svangbara bordets arrete-
ringshandtag.

4. Saga arbetsstycket som det beskrivs
i "Rak sagning“.

8.4 Lutande snitt

Utgangslage:

— Transportarreteringen utdragen.

— Saghuvudet uppsvangt.

— Sagdjupsbegransningen avaktiverad.

— Det svangbara bordet befinner sig i
0°-lage, arreteringshandtaget for bor-
det ar atdraget.
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— Draganordningen befinner sig i det
bakre laget.

— Draganordningens arreteringsskruv ar
lossad.

Saga arbetsstycke:

1. Lossa arreteringsarmen (13) for lut-

ningsinstallningen pa sagens baksida.

2. Luta armen langsamt till 6nskad
stallning.

3. Dra at lutningsinstallningens arrete-
ringsarm.

4. Saga arbetsstycket sa som beskrivs
under "Saga rakt".

8.5 Dubbel geringssnitt

G] Mark:

Dubbel geringssnitt &r en kombination
av geringssnitt och lutande snitt. Detta
betyder att arbetsstycket sdgas snett i
férhallande till den bakre stédkanten
och snett i férhallande till ytan.

A Fara!

Vid dubbel geringssagning ar sagkling-
an lattare atkomligt pa grund av den
starka lutningen - darfor foreligger hojd
risk for skada. Hall tillrackligt avstand till
sagklingan nar du sagar!

Utgangslage:

— Transportarreteringen utdragen.

— Saghuvudet uppsvangt.

— Sagdjupsbegransningen avaktiverad.
— Las sagbordet i dnskad stallning;

— Armen lutad och arreterad i 6nskad
vinkel till arbetsstyckets yta.

— Draganordningens arreteringsskruv ar
lossad.

— Draganordningen befinner sig i det
bakre laget.

Sagning av arbetsstycket:

« Saga arbetsstycket sd som beskrivs
under "Saga rakt".

8.6 Saga not

G] Mark:

Snittdjupsbegrédnsningen méjliggér till-
sammans med draganordningen pro-
duktion av noter. Harvid gérs inget ka-
pande snitt utan arbetsstycket sdgas
endast in till ett visst djup.

o Fara for bakslag!

Vid sagning av noter ar det sarskilt vik-
tigt att sagklingan ej trycks i sidled.
Saghuvudet kan annars plétsligen sla
uppat! Anvand en spannanordning vid
sagning av noter. Undvik att trycka pa
saghuvudet i sidled.

Utgangslage:
— Transportarreteringen utdragen.
— Saghuvudet uppsvangt.
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— Armen lutad och arreterad i 6nskad
vinkel till arbetsstyckets yta.

— Las sagbordet i 6nskad stallning;

— Draganordningens arreteringsskruv ar
lossad.

— Draganordningen befinner sig i det
bakre laget.
Sagning av arbetsstycket:
1. Stéll in snittdjupsbegransningen (44)
pa o6nskat snittdjup och fixera med
stoppmuttern (45):

2. Lossa sakerhetslaset och svang
saghuvudet nedat for att kontrollera
det installda snittdjupet:

3. Gor en provsagning.

4. Upprepa steg 1 och 3 vid behov tills
Onskat snittdjup har stallts in.

5. Saga arbetsstycket sa som beskrivs
under "Saga rakt".

9. Service och underhall

A Fara!

Dra alltid ut kontakten ur vagguttaget
innan underhalls- eller rengdringsarbe-
ten genomférs.

— Allt annat reparations- och under-
hallsarbete an det som beskrivits har
skall utféras av behorig reparator.

— Skadade delar och i synnerhet saker-
hetsanordningar skall bara bytas ut
mot originaldelar. Delar som inte ar
kontrollerade och godkéanda av leve-
rantéren kan medféra oférutsebara
skador.

— Efter underhall och rengdring ska alla
sakerhetsanordningar kopplas pa och
kontrolleras.

9.1 Byta sagklinga

A Risk for brannskador!

Sagklingan kan vara mycket het direkt
efter sdgningen. Lat den heta klingan
svalna. Rengor inte heta sagklingor
med brannbara vatskor.

A Det finns aven risk for skars-

kador nar sagklingorna star stilla!

Nar spannskruven lossas eller dras at
maste pendelskyddets huv vara in-
svangt over sagklingan. Anvand alltid
handskar vid byte av klinga.

1. Las fast sdghuvudet i det 6vre laget.

2. Arretera sagklingan genom att
trycka pa lasknappen (25) och vrid
pa sagklingan med andra handen,
tills att arreteringsknappen sitter pa
plats.

3. Skruva av spannskruven (46) pa
klingaxeln med insexnyckeln (van-
stergangal).

4. Lossa sakerhetslaset (26) och skjut
pendelskyddet (24) uppat och hall
det dar.

5. Ta forsiktigt av ytterflansen (47) och
sagklingan fran klingaxeln och stéang
pendelskyddet igen.

A Fara!

Anvand inga rengéringsmedel (t.ex. for
att ta bort kadrester), som kan angripa
sagens lattmetalldelar. Sagens stabilitet
kan darigenom paverkas.

6. Rengdr spannytorna:
— Klingaxeln (48),
— Sagklinga,
— Ytterflans (47),
— Innerflans (49).

A Fara!

Satt dit innerflansen pa ratt satt! Sagen
kan annars blockeras eller sagklingan
lossna! Innerflansen ligger riktigt nar
ringsparet pekar mot sagklingan och
den plana sidan mot motorn.

7. Satt dit innerflansen (49).

8. Lossa sakerhetslaset och skjut pen-
delskyddet uppat och hall det dar.

9. L&gg pa en ny sagklinga — observe-
ra rotationsriktningen: sett fran den
vanstra (0ppna) sidan maste pilen
pa sagklingan éverensstdmma med
pilriktningen (50) pa klingskyddet!

A Fara!

Anvand endast lampliga sagklingor
som ar anpassade till maximalt varvtal
(se "Teknisk data") — andra typer av el-
ler skadade sagklingor kan fa delar att
slungas ut med explosionsartad kraft
pa grund av centrifugalkraften

Anvand aldrig:

— Sagklingor tillverkade av hoglegerat
material;

— skadade sagklingor;
— kapskivor.

A Fara!

— Sagklingan far endast anvandas till-
sammans med orginaldelar.

— Anvand aldrig I6sa reducerbussning-
ar, da kan sagklingan lossna.

— Sagklingan skall monteras sa att den

inte roterar obalanserat och slar eller
kan lossna.

10. Sténg pendelskyddet igen.

11. Skjut pa ytterflansen — den plana si-
dan ska peka mot motorn!

12. Skruva pa spannskruven (vanster-
ganga!) och drag at ordentligt.

Arretera sagklingan genom att
trycka pa lasknappen och vrida pa
sagklingan med andra handen, tills
att arreteringsknappen sitter pa
plats.



A Fara!

— Forlang inte verktyget for fastspan-
ning av sagklingan.

— Spannskruven far inte bankas fast pa
monteringsnyckeln.

13.Dra at spannskruven igen.

14. Kontrollera funktionen. Lossa séker-
hetslaset och fall ned kapsagen
(26):

— Pendelskyddets huv maste frige
sagklingan utan att vidrora andra
delar ndr den svangs ner.

— Nar sagen falls upp till utgangsla-
get skall pendelskyddet automa-
tiskt tacka sagklingan.

— Vrid sagklingan for hand. Sagkling-
an ska kunna vrida sig i alla méjli-
ga justeringspositioner, utan att
vidréra andra delar.

9.2 Byta bordsinlagg

A Fara!

Vid skadat bordsinlagg foéreligger risk
att sma féremal fastnar mellan bordsin-
lagget och sagklingan och blockerar
sagklingan. Byt genast trasiga bordsin-

lagg!

1. Skruva ur skruvarna ur bordsinlag-
get (19). Vrid vridbordet vid behov
och luta sdghuvudet for att komma
at skruvarna.

2. Tag av bordsinlagget .
3. Satt in nytt bordsinlagg.
4. Dra at skruvarna pa bordsinlagget.

9.3 Justering av arbets-
stycksanhallet

1. Lossa insexskruvarna (51).

2. Justera anhallet (14) sa att det star
exakt ratvinkligt i forhallande till sag-
klingan nar det svangbara bordet ar i
0°-positionen.

3. Drag at insexskruven.

9.4 Justera marklasern

1. Skruva av laserkapan (52) och ren-
gOr kapans glas pa utsidan om det
behovs.

Justering av lasern ratvinkligt

2. Lossa eller dra at héger insexskruv
(55) och/eller vanster insexskruv
(56) for att justera lasern ratvinkligt.

Justering av lasern i sidled

3. Lossa insexskruven i mitten (54).

4. Forflytta laserenheten horisontalt i
slitshalet:

— At héger = saglinjen flyttas at ho-
gern sett fran anvandaren.
— At vanster = saglinjen flyttas at
vanster sett fran anvandaren.
5. Dra at insexskruven i mitten igen.
6. Skruva fast laserkapan (52) igen.

9.5 Rengoring av maskinen

Avlagsna span och damm med hjélp av
en borste eller dammsugare fran/ur:

— Justeringsanordningar;
— Manoverelement;

— Motorns kyléppningar;
— Under bordsinlagget;
— Over laserenheten.

9.6 Forvaring av verktyget

A Fara!

« Forvara verktyget sa att det inte kan
tas i drift av obehdriga.

« Forsakra dig om att ingen kan skada
sig pa verktyget nar det inte anvands.

ud OBS!

« Forvara inte sagen oskyddad utom-
hus eller i fuktiga arbetslokaler.

« Beakta de tillatna omgivningsférhal-

landen (se teknisk data).

9.7 Underhall

Fore varje anvdandning

« Ta bort sdgspan med en dammsuga-
re eller pensel.

« Kontrollera om kabeln och stickkon-
takt ar skadade och lat i sa fall en
elinstallator ersatta dessa.

« Kontrollera att alla rérliga delar kan
rora sig helt fritt.

Regelbundet, beroende pa driftvill-
kor

« Kontrollera alla skruvférband och dra
at dem vid behov

« Kontrollera saghuvudets returfunk-
tion (sdghuvudet maste med fjaderns
hjalp aterga till utgangslaget), ersatt
fjadern om sa behovs.

« Olja in styrelementen nagot.

10. Tips och tricks

— Anvand lampligt underlag till hoger
och vanster om sagen om langa ar-
betsstycken skall bearbetas.

— Hall fast arbetsstycket till héger om
sagklingan vid lutad sagning.

—Vid sagning av mindre bitar, anvand
tillsatsanhall (som tillsatsanhall kan
du t.ex. anvanda en passande brada,
som skruvas fast pa maskinens an-
hall).

—Vid sagning av en valvd (bdjd) brada
(56) skall den utat valvda sidan lag-
gas mot amnesanslaget .

— Saga €j i arbetsstycken som star pa

hégkant, lagg dem plant pa det vrid-
bara bordet.
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11. Tillbehor

For speciella uppgifter finns foljande till-
behdr i fackhandeln — bilder aterfinns
pa omslagets sista sida:
A Sagklingsmagasin
for saker forvarning av sagklingor
och tillbehér.
B Rengdringspray
Tar bort rester av kada och skyddar
metallytorna.

C Utsugningsadapter
for anslutning av en spanutsug-
ningsanlaggning till spanstosen.

D Maskinstativ
maskinstativ och tillsatsbord med en
stabil och robust konstruktion. Kan
stallas in pa hojden.

Sagklingor for KGS 216 M:

E Sagklinga hardmetall
216x2,4/1,8x3024 W
for sagning pa langden och tvaren i
massivt tra.

F Sagklinga hardmetall
216x2,4/1,8x3048 W
for sagning pa langden och tvaren i
massivt tréa och spanplattor.

G Sagklinga hardmetall
216x2,4/1,8x3060 FT
for sagning pa langden och tvéaren i
beskiktade plattor och fanérskivor.

Sagklingor for KGS 254 M:

H Sagklinga hardmetall
254 x2,4/1,8x3024 W
for sagning pa langden och tvaren i
tré och obehandlade spanplattor.

| Sagklinga hardmetall
254 x2,4/1,8x3048W
for sagning pa langden och tvaren i
tra och paneler.

J Sagklinga hardmetall
254 x2,4/1,8x3060W
for sagning pa langden och tvaren i
tra, paneler och plastprofiler med
tjocka vaggar.

K Sagklinga hardmetall
254 x24/1,8%x3080FT
for sagning pa langden och tvaren i
tra, paneler, kabelkanaler, fanérski-
vor av hdg kvalitet och laminat.

12. Reparation

A Fara!

Reparationer pa el-verktyg far bara ut-
foras av utbildade elektriker!

Metaboverktyg i behov av reparation
bdr lamnas till en Metaboreprasentant.
Adresser finns under www.meta-
bo.com.

Reservdelslistor kan laddas ned under
www.metabo.com.

13. Omhandertagande
Separat insamling! Produkten far inte

ldamnas tillsammans med hushallsavfal-
let.
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Uttjanta elverktyg och tillbehér innehal-
ler stora mangder vardefulla ra- och
plastmaterial som skall féras till atervin-
ningen.

Endast for EU-lander:

2. El-verktyg far inte slangas

=1 bland hushallsavfallet! Enligt

'@ EU-riktlinjen 2002/96/EG om

uttjanta el- och elektronikappa-

— rater och dess omsattning i na-
tionell lagstiftning skall férbrukade el-
verktyg samlas in separat och skickas
till en miljéanpassad atervinning.

14. Problem och felsdkning

| féljande avsnitt beskrivs problem och
stdrningar som du sjalv far atgarda. Se
aven "Reparation" om de beskrivna at-
garderna ej hjalper.

15. Tekniska data

A Fara!

Valdigt manga olyckor intraffar i sam-
band med problem och stérningar. Be-
akta darfor:

« Dra kontakten ur vagguttaget innan
atgarder vidtas for att atgarda stor-
ningar.

« Efter byte av sagklinga skall alla sa-
kerhetsanordningar kopplas in och
kontrolleras igen.

Ingen kapfunktion
Transportarreteringen last:

« Drag ut transportarreteringen.
Sakerhetslaset aktiverat:

« Lossa sakerhetslaset.

Sageffekten for lag

Sagklingan ar slo (sagklingan har ev

anlépning pa sidan);

Sagklingan ej lampad fér materialet (se

kapitlet "Teknisk data");

Sagklingan skev:

« Byt sagklinga (se kapitlet "Under-
hall").

Sagen vibrerar starkt

Sagklingan skev:

« Byt sagklinga (se kapitlet "Under-
hall").

Sagklingan ej riktigt monterad:

« Montera sagklingan riktigt (se kapitlet
"Underhall").

Vridbordet trogar

Spéan under vridbordet:

« Avlagsna spanen.

KGS 216 M KGS 254 M
Spanning \Y 230-240 (1~ 50/60 Hz) | 230—240 (1~ 50/60 Hz)
Stromupptagning A 7 8,7
Sakring A 10 (trég) 10 (trég)
Motoreffekt (S6 20% 5 min.) kW 11,5 1,8
Kapslingsklass IP 20 20
Skyddsklass Il Il
Sagklingans varvtal min~! | 5000 4500
Snitthastighet m/s |55 55
Diameter sagklinga (utvandigt matt) mm |216 254
Sagklingans borrning (inre) mm |30 30
Matt
Maskinen komplett med férpackning (langd/bredd/hdjd) mm | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
Driftklar maskin, det svangbara bordet i 90°-lage mm | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
(langd/bredd/hojd)
Arbetsstyckets maximala tvarsnitt: Bredd / H6jd Bredd / H6jd
Rak sagning
- Vridbord 0°, Tipparm 0° mm |[305/65 305/90
Geringssagning
- Vridbord 15° / Tipparm 0° mm |[295/65 295/90
- Vridbord 22,5° / Tipparm Q° mm | 280/65 280/90
- Vridbord 30° / Tipparm 0° mm [260/65 260/90
- Vridbord 45° / Tipparm 0° mm |215/65 215/90
Lutande snitt
- Vridbord 0°, Tipparm 45° mm 305/ 36 305/47
Dubbel geringssnitt
- Vridbord 15° / Tipparm 45° mm | 295/ 36 295/ 47
- Vridbord 22,5° / Tipparm 45° mm | 280/ 36 280 /47
- Vridbord 30° / Tipparm 45° mm | 260/ 36 260/ 47
- Vridbord 45° / Tipparm 45° mm | 215/ 36 215/ 47
Vikt
Maskin komplett med férpackning kg 19 23
Maskin driftklar kg 14 17,5
Tillaten transport- och forvaringstemperatur °C | 0till +40° 0 till +40°
Bulleremission enligt EN 61029-1
Ljudeffektsniva Lyya dB(A) | 86,8 86,8
Ljudtrycksniva vid anvandarens 6ra Lpp dB (A) |99,8 99,8
Osakerhet K dB (A) | 3,0 3,0
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KGS 216 M KGS 254 M
Effektivvarde for viktad acceleration enligt EN 61029-1
(Vibration i handtaget) Vektorsumma ay, m/s? m/s2 m/s2
Osakerhet K m/s? | m/s2 m/s2
Spansug (ingar ej i leveransen):
Anslutningsdiameter spanstos pa baksidan mm |31,6 31,6
Minimalt luftfléde m3h |460 460
Minimalt undertryck i sugstosen Pa |530 530
Minimal lufthastighet i sugstosen m/s |20 20
Marklaser for markning av saglinje:
Laserproduktklass 2 2
-' Laserproduktstandard EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
T Max utgangseffekt P mwW |1,0 1,0
i Vaglangdx nm [650 650

* De uppgivna varden ar emissionsvarden och behdver darmed inte vara sékra arbetsplatsvarden. Trots att ett samband finns mellan emissions- och arbetsplatsvarden,
kan inga tillforlitliga slutsatser dras om ytterligare forsiktighetsatgarder erfordras eller inte. Faktorer, som paverkar den aktuella pa arbetsplatsen férekommande immis-

sionsnivan omfattar arbetsutrymmets utformning och andra ljudkallor dvs. antalet maskiner och andra bredvid pagaende arbeten. De tillatna arbetsplatsvarden kan aven
variera fran land till land. Informationen bér dock ge brukaren maéjligheten att battre kunna bedémma faror och risker.
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1. Vaatimustenmukaisuusva-
kuutus

Taten vakuutamme yksinvastuullisina,
ettd tama tuote vastaa sivua 3 ilmoitet-
tuja normeja ja direktiiveja.

2. Komponentit yleiskuvassa

Kuva, katso sivua 2.

Sahan kayttékahva

Kantokahva

Hiiliharjat

Moottori

Lastusakki

Imuadapteri

Kuljetuslukitus

Koukku johdon kokoamista varten
Kuusiokoloavaimen 6 mm saily-
tyspaikka

10 Vetolaitteiston ohjaustangot

11 Vetolaitteiston saatéruuvi

12 Sahausalueen valaistus

13 Kallistussdadon kiristysvipu

14 Tydkappaleen vaste

15 Pdydan levennys

16 POydan levennyksen salpausvipu
17 Pyobrivan pdydan kiristyskahva
18 Lukitussalpa lukitusasentoja varten
19 Sahausalusta

20 Poyta

21 Pyodriva poyta

22 Tyokappaleen kiristyslaite

23 Lasersateen ulostulokohta

24 Heilahtelusuoja

25 Sahanteran salpaus

26 Turvalukitus

27 Sahan Paalle/Pois-kytkin

—
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3. Lue ensin!
— Lue tdma ohjekirja kokonaan ennen

laitteen kayttéonottoa. Huomioi erityi-
sesti turvallisuusohjeet.
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— Tama ohjekirja on suunnattu henkil6il-
le, jotka omaavat tassa kuvatun kal-
taisten laitteiden kasittelya koskevat
tekniset perustiedot. Mikali sinulla ei
ole mink&anlaista kokemusta tallaisis-
ta laitteista, pyyda apua henkil6lta,
jolla on kokemusta sahojen kaytosta.

— Sailyta kaikki timan laitteen mukana
toimitetut asiakirjat. Sailyta ostokuitti
mahdollista takuutapausta varten. Mi-
kali lainaat laitetta tai myyt sen, luovu-
ta aina myds kaikki laitteen mukana
toimitetut asiakirjat mukaan.

— Valmistaja ei ota mitdan vastuuta
vaurioista, jotka aiheutuivat siita, ettei
tata kayttéohjetta huomioitu.

Tassa kayttbohjeessa olevat tiedot ovat

merkitty seuraavasti:

A Vaara!

Varoitus henkildvahingoista tai ymparis-
tovahingoista.

A Sahkoiskuvaara!

Varoitus sahkdisyydesta johtuvista hen-
kilovahingoista.

Sisaanvetovaara!

Varoitus ruumiinosien tai vaatetuksen
sisdanvedosta johtuvista henkilévahin-
goista.

ud Huomio!
Varoitus esinevahingoista.

G] Ohje:

T&ydentéavét informaatiot.

— Taman ohjeen alussa olevissa kuvis-
sa olevat numerot

— merkitsevat yksittaisosia;
— ovat lapinumeroidut;

— viittaavat vastaaviin numeroihin
suluissa (1), (2), (3) ... tekstissa.
— Toimintaohjeet, joissa jarjestys taytyy
huomioida, ovat lapinumeroidut.
— Toimintaohjeet, joissa jarjestyksella ei
ole merkitysté on merkitty pisteella.
— Listat ovat merkitty viivalla.

4. Turvallisuus

4.1 Tarkoituksenmukainen
kaytto

Katkaisu- ja jiirisaha sopii pitkittais- ja

poikittaissahauksiin, vinosahauksiin, jii-

risahauksiin seka kaksoisviistesahauk-

siin. Lisaksi silla voi tehda uria.

Laitteella saa ty¢staa ainoastaan sellai-
sia materiaaleja, joihin vastaava sahan-
tera soveltuu (hyvaksytyt sahanterat,
katso kappale "Saatavissa olevat tarvik-
keet").

Tybkappaleiden sallittuja mittoja taytyy
noudattaa (katso kappale "Tekniset tie-
dot").

Pyoreita tai epatasaisen poikkileikkauk-
sen omaavia tydkappaleita (kuten esim.
polttopuut) ei saa sahata, koska naita ei
voida pitaa turvallisesti kiinni sahauk-
sen aikana. Sahattaessa pystyssa ole-
via ohuita tybkappaleita, taytyy var-
maan ohjaukseen kayttaa soveltuvaa
apuvastetta.

Muunlainen kaytté on maaraysten vas-
taista. Maaraystenvastaisesta kaytos-
ta, laitteeseen tehdyistd muutoksista tai
sellaisten osien kaytosta, joita valmista-
ja ei ole tarkastanut ja hyvaksynyt,
saattaa aiheutua ennalta arvaamatto-
mia vahinkoja!

4.2 Yleiset turvallisuusohjeet

« Huomioi tata laitetta kaytettaessa
seuraavat turvallisuusohjeet, jotta
henkil6- ja esinevahinkojen vaarat
valtettaisiin.

« Huomioi kappaleissa olevat erityiset
turvallisuusohjeet.

« Huomioi tarvittaessa lakisaateiset oh-
jesaannot tai katkaisusahan kaytdlle
maaratyt tapaturmantorjuntamaarayk-
set.

A Yleiset vaarat!

« Pida tybalue jarjestyksessa — tydalu-
een epdjarjestyksesta voi seurata on-
nettomuuksia. Pida lattia puhtaana ir-
tokappaleista kuten esim. purusta ja
sahausjatteista.

Ole tarkkaavainen. Ajattele mité& teet.
Tydskentele jarkevasti. Ala kayta lai-
tetta, kun keskittymiskykysi on heikko.

Ota ymparistotekijat huomioon: Huo-
lehdi siita, etta tydskentelyalue on hy-
vin valaistu.

Valta epanormaaleja asentoja. Seiso
tukevasti ja sailytd aina tasapainoinen
asento.

Ala kayta tata laitetta palavien nestei-
den tai kaasujen laheisyydessa.

Laitteen saavat ottaa kayttoon ja kayt-
taa vain henkilét, jotka ovat perehty-
neet katkaisusahoihin ja tuntevat kay-
ton vaarat.

Alle 18-vuotiaat henkil6t saavat kayt-
taa tata laitetta ammattikoulutuksen
yhteydessa, ainoastaan kouluttajan
valvonnan alaisuudessa.

Ala anna muiden henkildiden, erityi-
sesti lasten, kosketta sahkotyokalua
tai sen johtoa. Pida heidat etaalla
tydskentelyalueeltasi.

Ala ylikuormita tata laitetta — kéyta té-
ta laitetta ainoastaan silla tehoalueella,
mika on annettu teknisissa tiedoissa.

Kéyta oikeaa sahkotyokalua. Ala kay-
ta heikkotehoisia koneita raskaisiin
toihin. Ala kayta sahkétydkalua sellai-
siin tarkoituksiin, mihin sita ei ole tar-
koitettu. Ala esimerkiksi kéyta kési-
sirkkelid puun oksien tai halkojen
sahaamiseen.



A Sahkovirrasta aiheutuva vaara!

« Ala jata tata laitetta sateeseen. Ala
kayta tata laitetta kosteassa tai ma-
rassa ymparistossa.
Tydskenneltdessa taman laitteen
kanssa, valta kehon kosketuksia
maadoitettujen osien (esim. lampo-
patterit, putket, hellat, jAdkaapit)
kanssa.
« Ala kayta verkkokaapelia sellaisiin
tarkoituksiin, mihin sita ei ole tarkoi-
tettu.

Tarkasta sdhkotydkalun liitantajohto
saanndllisesti ja anna valtuutetun am-
mattilaisen vaihtaa se vauriotapauk-
sessa uuteen.

Tarkasta jatkojohdot saanndllisesti ja
vaihda ne, jos niissa on vaurioita.

A Pyorivista osista aiheutuva
loukkaantumisvaaral!

« Al3 ota tata laitetta kayttéon, ilman
asennettuna olevaa suojalaitteistoa.

Pida aina riittdvaa etaisyyttd sahante-
raan. Kayta tarvittaessa soveltuvaa
sy6ttéapuvalinettd. Pida kayton aika-
na riittdvaa etaisyytta pydriviin raken-
neosiin.

« Odota kunnes sahantera on pysahty-
nyt ennen kuin poistat pienia tyokap-
paleita, puunjaanteitd yms. tydalueelta.

« Sahaa ainoastaan mitoiltaan sen ko-

koisia tydkappaleita, joita voidaan tur-

vallisesti pitaa kiinni sahauksen aikana.

Kayta kiinnitysvalineita tai ruuvipenk-

kia tydkappaleen pitdmiseen paikal-

laan. Niin se pysyy varmemmin pai-
kallaan kuin kasin pitamalla.

Al jarruta ulostulevaa sahanteréé si-
vuttaisella paineella.

« Veda verkkopistoke seinasta ennen
jokaista saatda, kunnossapitoty6ta tai
korjausta.

Varmistu, ettd paallekytkettaessa
(esimerkiksi huoltotdiden jalkeen) lait-
teessa ei ole enaa asennustydkaluja
tai 16ysia osia.

Kun laitetta ei kayteta, veda verkko-
pistoke irti.

Kayttamattomia sahkotyokaluja tulisi
sailyttda kuivassa, maasta irti sijaitse-
vassa ja suljetussa paikassa lasten
ulottumattomissa.

A Loukkaantumisvaara myos

leikkuutyokalun ollessa pysahdyk-

sissal

« Kayta suojakasineitd sahaustydkalun
vaihdon aikana.

« Sailytad sahanteria siten, ettei kukaan
voi loukkaantua niiden johdosta.

A Sahayksikon takaiskusta ai-

heutuva vaara (sahantera jaa kiinni

tyokappaleeseen ja sahayksikko is-

keytyy dkillisesti ylos)!

« Valitse sahattavalle materiaalille sopi-
va sahantera.

« Pida k&sikahvasta hyvin kiinni. Silla
hetkelld, kun sahantera osuu tydkap-
paleeseen on takaiskuvaara erityisen
korkea.

« Sahaa ohuita tai ohutseinaisia tyo-
kappaleita ainoastaan hienohampai-
silla sahanterilla.

Kayta ainoastaan teravia sahanteria.
Vaihda tylsat sahanterat valittdomasti.
Takaiskuvaara on erittain korkea, kun
tylsa sahantera osuu tydkappaleen
pintaan.

« Al kanttaa tydkappaletta.

« Valta uria tehtdessa sahanteraan
kohdistuvaa sivuttaista painetta —
kayta kiinnityslaitteistoa.

Tarkasta epavarmoissa tilanteissa, et-
tei tybkappaleessa ole vieraita esinei-
ta (esimerkiksi nauloja tai ruuveja).

« Ala koskaan sahaa useita eri kappa-
leita yhtaaikaisesti — 81& mydskaan
nippuja, jotka koostuvat useista irto-
kappaleista. On olemassa onnetto-
muusvaara, kun sahantera ottaa kont-
rolloimattomasti kiinni yksittaisiin
kappaleisiin.

Sisddnvetovaara!

« Kayta soveltuvaa vaatetusta. Huoleh-
di kayton aikana siita, etteivat laitteen
pyorivat rakenneosat voi koskettaa
mihink&an ruumiinosaan tai vaatetuk-
seen ja vetaa sita sisdan (ei solmioi-
ta, ei kasineita, ei valjahihaista vaate-
tusta; pitkahiuksisien henkildiden on
ehdottomasti kaytettava hiusverkkoa).

« Ala koskaan sahaa tydkappaleita,
joissa on vaijereita, naruja, hihnoja,
johtoja tai teraslankoja tai jotka sisal-
tavat tallaisia materiaaleja.

A Riittamattomasta henkilokoh-
taisesta varustuksesta aiheutuvat
vaarat!

« Kayta kuulosuojaimia valttdaksesi
vaaran, etta kuulosi huonontuu.

« Kayta suojalaseja.

« Kayta polysuojamaskia.

« Kayta soveltuvaa tyévaatetusta.

« Kayta liukumattomia jalkineita.

o Kayta pdlyavissa tdissa hengityssuo-
jainta.

« Kayta sahanteria ja tyokaluja kasitel-

lessasi kasineitd. Kuljeta sahanteria
astiassa.

A Puupélysta johtuvat vaarat!

« Tietyt puupOlytyypit (esim. tammi,
pyOokki ja saarni) voivat sisdan hengi-
tettdessa aiheuttaa syopaa. Tydsken-
tele ainoastaan imulaitteiston kans-
sa. Vakuuttaudu siita, etta se on
liitetty ja sita kaytetaan oikein. Imulait-
teiston taytyy olla teknisissa tiedoissa
mainittujen arvojen mukainen.

Pida huolta, etta tytskentelyn aikana
ymparistodn paasee mahdollisimman
vahan puupdlya:
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— Poista puupdlykeraantymat tydalu-
eelta (ala puhalla niita pois!);
— Korjaa imulaitteiston vuotokohdat;

— Huolehdi kunnollisesta tuuletuk-
sesta.

A Laitteen teknisistda muutoksis-
ta tai osien kaytosta, joita valmistaja
ei ole tarkastanut ja hyvaksynyt, ai-
heutuu vaaroja!

« Asenna tama laite noudattaen tarkasti
tata kayttdohjetta.

« Muiden tyékalujen ja muiden lisava-
rusteiden kayttdmisesta voi aiheutua
loukkaantumisvaara. Kayta ainoas-
taan valmistajan hyvaksymia osia.
Tama koskee erityisesti:

— Sahanteria (katso "Saatavat tarvik-
keet");

— Turvalaitteistoja (katso varaosalis-
taa).

« Al4 tee osiin mitdan muutoksia.

« Huolehdi siita, etta sahanterassa il-
moitettu kierrosluku on vahintaan niin
korkea kuin sahassa ilmoitettu kier-
rosluku.

« Kayté vain sellaisia valilevyja ja kara-
renkaita, jotka sopivat valmistajan il-
moittamaan tarkoitukseen.

A Laitteen vioista aiheutuvat

vaarat!

« Hoida laitetta ja tarvikkeita huolelli-
sesti. Pida sahaustyOkalut teravina ja
puhtaina, jotta tydskentely sujuu pa-
remmin ja turvallisemmin. Noudata
voitelua ja tydkalun vaihtamista kos-
kevia ohjeita.

Tarkasta laite mahdollisten vaurioiden
varalta ennen jokaista kayttoéa: Ennen
laitteen kayttamista taytyy turvalaittei-
den, suojalaitteiden tai vahaisesti
vaurioituneiden osien moitteeton ja
tarkoituksenmukainen toiminta tarkas-
taa. Tarkasta, toimivatko liikkuvat
osat moitteettomasti ja etteivat ne ole
jumissa. Kaikkien osien taytyy olla
asennettuna oikein ja niiden tulee
tayttaa kaikki niille asetetut vaatimuk-
set, jotta laitteen moitteeton kayttoé
varmistettaisiin.

Ala kayté vaurioitunutta ja muotoaan
muuttanutta sahanteraa.

Valtuutetun ammattikorjaamon taytyy
korjata tai vaihtaa vaurioituneet suoja-
laitteistot tai -osat alkuperaisvaraosia
kayttden; muussa tapauksissa kaytta-
jat voivat joutua onnettomuuksiin. Al3
kayta laitetta, mikali virtakytkintd ei
voida kytkea paalle tai pois paalta.
Pida kasikahvat kuivina ja vapaana
Oljysta ja rasvasta.

Ala kayta johtoa pistokkeen vetami-
seen pois pistorasiasta. Suojele joh-
toa kuumuudelta, 6ljylta ja teravilta
kulmilta.

@ Melusta aiheutuva vaaral!

« Kayta kuulosuojaimia.
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« Huomioi melunsuojauksen vuoksi, et-
ta sahantera ei ole taipunut. Taipunut
sahantera tuottaa erityisen paljon va-
rahtelyja. Tama tarkoittaa melua.

& Lasersateilystéa aiheutuva vaara!

Laserséteet voivat aiheuttaa vakavia
silmavammoja. Ala koskaan katso la-
sersateeseen.

Ala vaihda laseria toisen tyyppiseen la-
seriin. Anna laserin korjaaminen tai
vaihtaminen laserin valmistajan tai val-
tuutetun edustajan tehtavaksi.

A Jumittuvista tyokappaleista
tai niiden osista aiheutuu vaara!

Jos jumittuma syntyy:

1. Kytke laite pois paalta.

2. Irrota verkkopistoke virtalahteesta.

3. Kayta kasineita.

4. Poista jumittuma sopivan tydkalun
avulla.

4.3 Laitteessa olevat symbolit

A Vaaral!

Varoitusten laiminlyonti voi johtaa vaka-
viin vammoihin tai materiaalivahinkoi-
hin.

Vaarallista paikkaa koskev
a varoitus

@ Al4 kosketa sahanteraa

Ala kayta laitetta kosteassa tai
marassa ymparistossa.

@ Lue kayttéohje.

Kayta suojalaseja ja kuulosuo-
jaimia.

4.4 Turvalaitteet

Heilahtelusuoja (24)

Heilahtelusuoja suojaa sahanteran ta-
hattomalta koskettamiselta seka lenta-
vilta lastuilta.

Turvalukitus (26)

Turvalukitus lukitsee liikkuvan sahante-
ran suojuksen: sahantera pysyy peitet-
tyna, eika katkaisusahaa voida kdantaa
alas, niin kauan kun turvalukitusta ei
ole kaannetty sivulle.

TyOkappaleen vaste(14)

Tyokappaleen vaste estaa tyokappa-
leen liikkumisen sahauksen aikana.
Tyobkappaleen vasteen taytyy olla kdy-
ton aikana aina asennettuna paikalleen.
Lisaprofiilia (28) tytkappaleen ohjai-
messa voidaan siirtaa pidempien tyo-
kappaleiden sahaamista varten, kun
kiinnitysruuvi (29) on ensin |6ysatty:

5. Pystytys ja kuljetus

Kuljetuskahvan asennus

« Ruuvaa kuljetuskahva kiinni sahayk-
sikk6on. Huolehdi siita, ettéd kahvan
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nokka tarttuu sahayksik0ssa olevaan
koloon (30).

Pdéydéan levennyksen asennus

1. Ota oikea ja vasen pdydan levennys
pois kuljetuspakkauksesta.

2. Kierra ohjainkiskojen ruuvit (32) ulos
vasemmanpuoleisesta ja oikeanpuo-
leisesta poydan levennyksesta.

3. Tyonna pdydan levennysten ohjain-
kiskot taysin pidikkeisiin. Huolehdi
siita, ettd pdydan levennyksen pi-
tuusrajoitin (31) on kdannettavissa
ylés kuvan osoittamalla tavalla.

4. Nosta laitetta etummaisista jaloista,
kallista varovasti taaksepain ja laske
alas niin, ettei se voi kaatua.

5. Ruuvaa ruuvit taas tiukasti kiinni oh-
jainkiskoihin.

6. Ota laitteen etummaisista jaloista
kiinni, kallista varovasti eteenpain ja
laske alas.

7. Saada haluamasi pdydan leveys ja
salpaa pdydan levennys salpausvi-
vulla (16).

Pystytys

Turvallista tydskentelya varten laite tay-
tyy kiinnittda tukevalle alustalle.

— Alustana voi toimia joko kiinteasti
asennettu tyotaso tai tydpenkki.

— Alustan ideaalinen korkeus on
800 mm.

— Suurempia tydkappaleita kasiteltédes-
sa taytyy laitteen olla tukevasti pai-
koillaan.

— Pitkat tyokappaleet taytyy tukea lisak-
si sopivien lisdvarusteiden avulla.

G] Ohje

Liikkuvaa kaytt6a varten laite voidaan
ruuvata kiinni vaneri- tai sélélevyyn
(500 mm x 500 mm, vahvuus véhintédén
19 mm). Kéytettdessé levy téytyy kiin-
nittdd ruuvipuristimilla tyépenkkiin.

1. Ruuvaa laite kiinni alustaan.

2. Vapauta kuljetuslukitus:
Paina sahayksikk®a hieman alas-
pain ja pida sita sitten paikallaan.
Veda kuljetuslukitus (7) ulos syvem-
masta urasta (33), kaanna sita 90°
ja loksauta se matalampaan uraan
(34).
. K&anna sahayksikko hitaasti ylos.
4. Sailyta pakkaus myohempia tarkoi-
tuksia varten tai havitéd se ymparis-
toystavallisesti.
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Kuljetus

1. Kaanna sahayksikko alas ja loksau-
ta kuljetuslukitus (7) syvempaan
uraan .

2. Irrota lisdosat, jotka ulottuvat laitteen
ulkopuolelle.

o Huomio!
Ala kuljeta sahaa suojalaitteiden avulla.

3. Nosta laitetta kantokahvasta.

6. Laite yksityiskohtaisesti

Moottorin Paalle-/Pois-kytkin (27)

Moottorin kdynnistaminen:

« Paina Paalle-/Pois-kytkinté ja pida se
paalla-asennossa.

Moottorin sammuttaminen:

« Vapauta Paalle/Pois-katkaisin.

Sahausalueen valaistuksen Paalle-/

Pois-kytkin (36)

Kytkee sahausalueen valaistuksen

paalle- ja pois.

Laserohjaimen Paalle-/Pois-

kytkin (35)

Kytkee laserohjaimen paalle ja pois.

Kallistuksen saito

Takapuolella olevan kiristysvivun (13)
Ioysaamisen jalkeen sahaa voidaan
kallistaa portaattomasti pystysuoraan
nahden vasemmalle kulmien 0° ja 45°
valilla (37).

A Vaara!

Keinuvarren kiristysvipu taytyy kiristaa,
jotta kallistuskulma ei voi muuttua sa-
hauksen aikana.

Pyoriva poyta

Jiirisahauksia varten pyérivaa poytaa
voidaan kaantaa kiristyskahvan (17) ja
lukitussalvan (18) lI6ysaamisen jalkeen
47° vasemmalle tai 47° oikealle. Talla
tavalla sdadetaan sahauskulma tydkap-
paleen asetusreunaan nadhden.

A Vaara!

Jotta jiirikulma ei voi muuttua sahauksen
aikana, py6rivan pdydan kiinnityskahva
taytyy kiristda (myos lukituspykalissal)

Vetolaitteisto

Vetolaitteiston avulla voidaan myds
suuremman poikkipinta-alan omaavia
tybkappaleita sahata. Vetolaitteistoa
voidaan kayttaa kaikilla sahaustavoilla
(suora sahaus, jiirisahaus, vinosahaus
ja kaksoisviistesahaus ja urasahaus).

Jos et tarvitse vetolaitteistoa, salpaa
vetolaitteisto kiinnitysruuvilla (11) takim-
maiseen asentoonsa.

Sahaussyvyyden rajoitus

Sahaussyvyyden rajoitus (44) mahdol-
listaa yhdessa vetolaitteiston kanssa
urien tekemisen.

7. Kayttoonotto

7.1 Lastusakin asennus

A Vaara!

Tietyt puupdlytyypit (esim. tammi, pyok-
ki ja saarni) voivat sisdan hengitettaes-
sa aiheuttaa sy6paa.



— Ty6skentele ainoastaan asennetun
lastusakin tai soveltuvan puruimuri-
laitteiston kanssa.

— Kayta lisaksi polysuojamaskia, koska
kaikkea sahapdlya ei kerata tai imeta
talteen.

— Tyhjenna lastusakki saanndllisesti.
Kayta polysuojamaskia tyhjennyksen
aikana.

Kun otat laitteen kayttéén mukana toi-
mitetun lastusakin kanssa:

« Tydnna lastusakki (5) puruimuri-istuk-
kaan (38). Huolehdi siita, etta lastusa-
kin vetoketju (39) on kiinni.

Kun liitat laitteen puruimurilaitteistoon:

« Kayta puruimurilaitteistoon liittami-
seen soveltuvaa adapteria.

« Huolehdi siita, ettd puruimurilaitteisto
tayttaa kappaleessa "Tekniset tiedot"
mainitut vaatimukset.

« Huomioi myds puruimurilaitteiston
kayttdohje!

7.2 Tyokappaleen kiinnityslait-
teen asennus

Tydkappaleen kiinnityslaitteisto voidaan
asentaa kahteen asentoon:

— Leveille tytkappaleille:
Tyodnna tyokappaleen kiinnityslaite
pdydan taaempaan reikaan (41) ja
varmista se salpausruuvilla (42):

— Kapeille tydkappaleille:
Avaa salpausruuvi (40) ja tydonna tyo-
kappaleen kiinnityslaitteen etummai-
nen osa pdydan etummaiseen rei-
kaan (43):

7.3 Verkkoliitanta

A Vaara! Sahkojannite

Liita laite ainoastaan sellaiseen virta-

lahteeseen, joka tayttaa seuraavat vaa-

timukset (katso myds kappaletta “tekni-
set tiedot):

— verkkojannitteen ja -taajuuden taytyy
vastata laitteen tyyppikilvessa olevia
arvoja;

— suojana vikavirtakatkaisin, jossa vika-
virta = 30 mA;

— pistorasiat asennettu, maadoitettu ja
tarkastettu maaraysten mukaisesti.

« Aseta johto siten, ettd se ei hairitse
tyoskentelya eika voi vahingoittua.

« Kayta jatkojohtona ainoastaan kumi-
kaapelia, jonka poikkipinta-ala on riit-
tava (3 x 1,5 mm?).

« Kayta ulkokayttéon tarkoitettua jatko-
johtoa. Kayta ulkona vain tahan tar-
koitukseen hyvaksyttya ja vastaavas-
ti merkittya jatkojohtoa.

« Valta tahaton kdynnistyminen. Var-
mistaudu siita, etta kytkin kytketty
pois paalta, kun tyénnat pistokkeen
pistorasiaan.

8. Kayttd

« Ennen tydskentelyn aloittamista tar-
kasta turvallisuuslaitteistojen moittee-
ton kunto.

« TyOskentele oikeassa asennossa ja
paikassa:
—edessa kayttdpuolella;
— suoraan sahan edessé;

—sahanteran suuntaan nahden si-
vulla.

A Vaaral!

Sahattaessa tyokappale taytyy aina

kiinnittda paikalleen tydkappaleen kiin-

nityslaitteella.

« Ala koskaan sahaa tySkappaletta, joi-
ta ei voi kiinnittaa paikalleen tyokap-
paleen Kiinnityslaitteella.

A Puristumisvaara!

Ala koske sahayksikkda kallistettaessa

tai kdannettaessa sarana-alueelle tai

laitteen alle!

« Pida lujasti kiinni sahayksikkda kallis-
tettaessa.

« Kayta tyoskentelyn aikana:

— ty6kappaleen tukea — pitkilla tyo-
kappaleilla, koska muuten ne puto-
aisivat sahauksen jalkeen alas
pdydalta;

— lastunkerayspussia tai lastunimu-
laitteistoa.

« Sahaa ainoastaan mitoiltaan sen ko-
koisia tydkappaleita, joita voidaan tur-
vallisesti pitaa kiinni sahauksen aikana.

« Paina tybkappaletta sahattaessa koko
ajan poytaa vasten alaka kallista sita.
Ala mydskaan jarruta sahanteréé si-
vuttaisella paineella. On olemassa
onnettomuusvaara, jos sahantera ju-
mittuu.

8.1 Suora sahaus

Alkuasento:
— Kuljetuslukitus vedetty ulos.
— Sahayksikkd k&dannettyna ylos.

— Sahaussyvyydenrajoitin pois paalta.
— Pydriva poyta on 0°-asennossa, pyo-
rivan poydan kiinnityskahva on kiris-

tettyna.

— Keinuvarren kaltevuus pystysuoraan
nahden on 0, kaltevuussaadon kiinni-
tysvipu on kiristettyna.

— Vetolaitteisto taysin takana.

— Vetolaitteiston kiinnitysruuvi on 16y-

sattyna.

Tyokappaleen sahaus:

1. Paina tyokappale tydkappaleen vas-
tetta vasten ja kiinnita se tyékappa-
leen kiinnityslaitteella.

2. Leveilla tydkappaleilla, veda sahayk-

sikk0a sahattaessa eteenpain (kayt-
tajaa kohden).
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3. Kayta turvalukitusta (26) ja paina
Paalle-/Pois-katkaisinta (27) ja pida
tdma painettuna.

4. Laske sahayksikk6a kahvasta hi-
taasti alaspain ja tydnna tarpeen
mukaan taaksepain (kayttajasta
poispain). Sahattaessa; paina sa-
hayksikkda tydkappaleeseen aino-
astaan sellaisella voimalla, ettei
moottorin kierrosnopeus laske liikaa.

5. Sahaa tytkappale poikki yhdessa
tyévaiheessa.

6. Vapauta Paalle-/Pois-katkaisin ja
kadanna sahayksikkda hitaasti takai-
sin ylempaan alkuasentoon.

8.2 Pienien kappaleiden
sahaaminen

Vetolaitteistolla sahattaessa voi tapah-

tua, etta takaisintydbnnén yhteydessa

heilurisuojakupu jumittuu ty6kappaleelle.

« Vapauta tallgin Paalle-/Pois-kytkin ja
kaanna sahayksikko hitaasti takaisin
ylempaan lahtéasentoon.

Heilurisuojakuvun jumittuminen tyokap-
paleen kanssa tapahtuu ainoastaan
muutamissa tapauksissa, esimerkiksi:

— kun sahataan pienia kappaleita, jotka
taytyy niiden leveyden takia sahata
vetotoiminnon avulla;

—un tehdaan kaksoisjiirisahauksia va-
semmalle puolelle.

Toimi ndissa tapauksissa seuraavalla
tavalla:

Kaikki sahan sdadoét (pyorivan poydan
asento ja sahayksikon kallistus) sailyvat
haluttua sahausta varten.

Tyokappaleen sahauksen sahaussuun-
ta muutetaan.

1. Paina ty6kappale vastetta vasten ja
varmista se tybkappaleen kiristyslait-
teella.

2. Tydnna sahayksikkd taysin taakse
(kayttajasta poispain).

3. Kayta turvalukitusta (26) ja paina
Paalle-/Pois-katkaisinta (27) ja pida
tama painettuna.

4. Kaanna sahayksikk6a hitaasti alas-
pain, pida talléin molemmilla kasilla
kasikahvasta kiinni. Sahattaessa;
paina sahayksikka tyokappalee-
seen ainoastaan sellaisella voimalla,
ettei moottorin kierrosnopeus laske
likaa.

5. Veda sahayksikkda eteenpain (kayt-
tajaa kohden).

6. Sahaa tyokappale poikki yhdessa
tydvaiheessa.

7. Vapauta Paalle-/Pois-kytkin ja kaan-
na sahayksikka hitaasti takaisin
ylimp&an l&dhtéasentoon.

8.3 Jiirisahaus

Alkuasento:

— Kuljetuslukitus vedetty ulos.

— Sahayksikkd kaannettyna ylos.

— Sahaussyvyydenrajoitin pois paalta.
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— Keinuvarren kaltevuus pystysuoraan
nahden on 0, kaltevuussaadon kiinni-
tysvipu on kiristettyna.

— Vetolaitteisto taysin takana.

— Vetolaitteiston kiinnitysruuvi on 16y-
sattyna.

TyoOkappaleen sahaus:

1. Ruuvaa pyo6rivan péydan kiinnitys-

kahva (17) l6ysalle ja vapauta luki-
tussalpa (18).

2. S&ada haluttu kulma.

Kiristéd kdantépdydan kiinnityskahva.

4. Suorita tydkappaleen sahaus, kuten
kohdassa ,Suora sahaus"” kuvattu.

w

8.4 Vinosahaukset

Alkuasento:
— Kuljetuslukitus vedetty ulos.
— Sahayksikko kaannettyna ylos.

— Sahaussyvyydenrajoitin pois paalta.
— Pyoriva poyta on 0°-asennossa, pyo-
rivan poydan kiinnityskahva on kiris-

tettyna.
— Vetolaitteisto taysin takana.
— Vetolaitteiston kiinnitysruuvi on 16y-
sattyna.
Tyokappaleen sahaus:
1. LOysaa sahan takapuolella oleva
kallistussdadon kiinnitysvipu (13).
2. Kallista keinuvarsi hitaasti haluttuun
asentoon.
3. Kirista kallistussaadon kiinnitysvipu.

4. Sahaa tydkappale, kuten kohdassa
"Suorat sahaukset" kuvattu.

8.5 Kaksoisviistesahaus

G] Ohje:

Kaksoisviistesahaus on jiirisahauksen
ja vinosahauksen yhdistelma. Ty6kap-
pale sahataan kappaleen taempaan si-
vusyrjéén ja yldpintaan néhden vinot-
tain.

A Vaaral!

Kaksoisjiirisahauksessa paastaan sa-
hanteraan voimakkaasta kallistuksesta
joutuen helpommin kasiksi - taman seu-
rauksena on olemassa kohonnut louk-
kaantumisvaara. Pida riittavasti etai-
syytta sahanteraan!

Alkuasento:

— Kuljetuslukitus vedetty ulos.

— Sahayksikkd kaannettyna ylos.

— Sahaussyvyydenrajoitin pois paalta.

— kaantopoyta lukittuna haluttuun asen-
toon.

— Keinuvarsi kdannettyna haluttuun kul-
maan ty6kappaleen pintaan ndhden
ja lukittuna.

— Vetolaitteiston kiinnitysruuvi on 16y-
sattyna.

— Vetolaitteisto taysin takana.
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Tyokappaleen sahaus:

« Sahaa tydkappale, kuten kohdassa
"Suorat sahaukset" kuvattu.

8.6 Urien sahaaminen

G] Ohje:

Leikkuusyvyyden rajoitus mahdollistaa
yhdessé vetolaitteiston kanssa urien te-
kemisen. Téll6in ei suoriteta katkaise-
vaa leikkausta, vaan tybkappaleeseen
Sahataan vain tietyn syvyinen ura.

*" Takaiskuvaara!

Uria tehtdessa on erityisen tarkeaa, et-
ta sahanteraan ei kohdisteta mitaan si-
vuttaista painetta. Muuten sahayksikkd
voi dkillisesti iskeytya ylospain! Kayta
kiristyslaitteistoa uria tehtaessa. Valta
sahayksikkd6n kohdistuvaa sivuttaista
painetta.

Alkuasento:
— Kuljetuslukitus vedetty ulos.
— Sahayksikko kaannettyna ylos.

— Keinuvarsi kdannettyna haluttuun kul-
maan tyOkappaleen pintaan nahden
ja lukittuna .

— kaantopoyta lukittuna haluttuun asen-
toon.

— Vetolaitteiston kiinnitysruuvi on 16y-
sattyna.

— Vetolaitteisto taysin takana.

Tyokappaleen sahaus:

1. Saada sahaussyvyydenrajoitin (44)
halutulle sahaussyvyydelle ja lukitse
se vastamutterilla (45):

2. Vapauta turvalukitus ja kdanna sa-
hayksikko alas tarkastaaksesi saa-
detyn sahaussyvyyden:

3. Tee koesahaus.

4. Tarvittaessa toista askelia 1 ja 3,
kunnes haluttu sahaussyvyys on
saéadetty.

5. Sahaa tyokappale, kuten kohdassa
"Suorat sahaukset" kuvattu.

9. Huolto ja hoito

A Vaara!

Veda verkkopistoke irti ennen kaikkia
huolto- ja puhdistustoita.

— Tassa kappaleessa kuvattuja huolto-
ja korjaustoita laajempia toita saavat
suorittaa vain alan ammattilaiset.

— Vaihda vahingoittuneet osat, erityi-
sesti turvalaitteet, ainoastaan alkupe-
raisosiin. Osat, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvaksynyt, voivat joh-
taa odottamattomiin vahinkoihin.

— Huolto- ja puhdistustdiden jalkeen
aseta kaikki turvalaitteet taas toimin-
taan ja tarkasta ne.

9.1 Sahanteran vaihto

A Palovammavaaral!

Sahantera voi olla erittdin kuuma heti
sahauksen jalkeen. Anna kuuman sa-
hanteran jaahtya. Ala puhdista kuumaa
sahanteraa palonaroilla nesteilla.

A Viiltovaara myos sahanterdn
seistessal

Kiristysruuvia l16ysattaessa ja kiristetta-
essa taytyy heilahtelusuojan olla kaan-
nettyna sahanteran yli. Kayta sahante-
ran vaihdossa suojakasineita.

1. Lukitse sahayksikk6 ylempaan asen-
toonsa.

2. Sahanteran lukitsemiseksi, paina lu-
kituspainiketta (25) ja py6rita samal-
la sahanteraa toisella kadella, kun-
nes lukituspainike lukittuu
paikalleen.

3. Ruuvaa kiristysruuvi (46) pois sa-
hanteran akselista kuusiokoloavai-
mella (vasenkatinen kierre!).

4. Vapauta turvalukitus (26) ja tydnna
heilahtelusuoja (24) yl6s ja pida sita
siina.

5. Ota ulkolaippa (47) ja sahantera va-
rovasti pois sahanteran akselilta ja
sulje heilahtelusuoja uudelleen.

A Vaaral!

Ala kayta mitdan sellaisia puhdistusai-
neita (esim. pihkajaanndsten puhdista-
miseksi), jotka voivat sydvyttaa kevyt-
metalliosia; muuten sahan kestavyys
voi kérsia.

6. Puhdista kiristyspinnat:
— sahanteran akseli (48),
— sahanter3,
— ulkolaippa (47),
— sisalaippa (49).

A Vaaral!

Aseta sisalaippa oikein paikalleen!
Saha voi muuten jumittua tai sahantera
voi [0ystya! Sisalaippa on oikein paikoil-
laan, kun rengasura osoittaa sahante-
raa ja litted puoli moottoria kohden.

7. Asenna sisalaippa (49) paikalleen.

8. Vapauta turvalukitus ja tydnna hei-
lahtelusuoja yl6s ja pida sita siina.

9. Aseta uusi sahantera paikalleen —
huomaa pyoérimissuunta: vasemmal-
ta (avatulta) puolelta katsottuna sa-
hanteran nuolen tulee vastata nuo-
len suuntaa (50) sahanteran
suojuksessa!

A Vaaral!

Kayta ainoastaan normin mukaisia sa-
hanteria, jotka on tarkoitettu maksimi-
kierrosluvulle (katso "tekniset tiedot") —
soveltumattomista tai vaurioituneista



sahanterista voi osia singota keskipa-
kovoiman vaikutuksesta rajahdysmai-
sesti ulos.

Seuraavia sahanteria ei saa kayttaa:

— runsaspitoisesta pikaterasseoksesta
(HSS) tehtyja sahanteria;

— vaurioituneita sahanterig;
— katkaisulaikkoja.

A Vaaral!

— Asenna sahantera vain alkuperaisosi
en kanssa.

— Al4 kayté irrallisia véhennysrenkaita;
tera voi muuten l6ystya.

— Sahanterat on asennettava siten, et-
ta ne eivat heilu tai ole epatasapai-
nossa eivatka loysty pyoriessaan.

10. Sulje heilahtelusuoja jalleen.

11. Tydénna ulkolaippa paikalleen — ta-
saisen pinnan taytyy osoittaa moot-
toriin!

12. Ruuvaa kiristysruuvi paikalleen (va-

senkatinen kierre!) ja kirista kasi-
tiukkuuteen.
Sahanteran lukitsemiseksi, paina lu-
kituspainiketta ja pyoritéd samalla sa-
hanteraa toisella kadella, kunnes lu-
kituspainike lukittuu paikalleen.

A Vaaral!

— Al pidenné ruuvauksessa kaytetta-
vaa tyokalua.

— A4 kirista kiristysruuvia asennusavai-
meen kohdistuvilla iskuilla.

13. Kirista kiristysruuvi lujasti.

14. Tarkista suojuksen toiminta. Tata
varten vapauta turvalukitus ja kdan-
na katkaisusaha alas (26):

— Kaannettaessa alas heilahtelusuo-
jan taytyy vapauttaa sahantera
koskettamatta muita osia.

— Kaannettaessa saha lahtdasen-
toon heilahtelusuojan taytyy peit-
taa automaattisesti sahantera.

— Pydrita sahanteraa kasin. Sahan-
teraa taytyy pystya pyorittdmaan
jokaiseen mahdolliseen saatdasen-
toon, muihin osiin koskematta.

9.2 Sahausalustan vaihto

A Vaaral!

Sahausalustan ollessa vaurioitunut on
olemassa vaara, etta pienet kappaleet
jaavat sahausalustan ja sahanteran va-
liin ja sahantera jaa jumiin. Vaihda vau-
rioituneet sahausalustat valittdmasti uu-
siin.

1. Kierra pdytakappaleen (19) ruuvit
ulos. Mahdollisesti kdanna pyorivaa
poytaa ja kallista sahayksikkda, jotta
paaset kasiksi ruuveihin.

2. Ota sahausalusta pois paikaltaan.

3. Aseta uusi sahausalusta paikalleen.
4. Kirista sahausalustan ruuvit.

9.3 Tyokappaleen vasteen
sdato
1. LOysaa kuusiokoloruuvit (51) .

2. Kohdista tybkappaleen vaste (14) si-
ten, etta se on tasmalleen suorassa
kulmassa sahanteraan nahden, kun
pyodriva poyta on lukittuna 0-asen-
toon.

3. Kirista kuusiokoloruuvit.

9.4 Laserohjaimen saato

1. Ruuvaa laserin kate (52) pois ja
puhdista mahdollisesti katteen lasi-
tus ulkopuolelta.

Laserin suorakulmainen kohdistus

2. Loysaa tai kirista oikeanpuoleista
kuusiokoloruuvia (55) ja/tai vasem-
manpuoleista kuusiokoloruuvia (56)
kohdistaaksesi laserin suoraan kul-
maan.

Laserin sivuttainen kohdistus

3. Avaa keskimmainen kuusiokoloruu-
vi (54).

4. Siirra laseryksikkdd vaakasuunnas-
sa soikeassa reidssa:

— Oikealle = leikkuulinja siirtyy kayt-
tajasta katsoen oikealle.

—Vasemmalle = leikkuulinja siirtyy
kayttajasta katsoen vasemmalle.

5. Kiristd keskimmainen kuusiokoloruu-
vi uudelleen.

6. Ruuvaa laserin kate (52) jalleen kiinni.

9.5 Laitteen puhdistus

Poista sahanpuru ja pdly harjalla tai p6-
lynimurilla seuraavista paikoista:

— saatolaitteistot;

— hallintalaitteet;

— moottorin jddhdytysaukko;
—tila sahausalustan alla;

— tila laseryksikon paalla.

9.6 Sahan sdilytys

A Vaaral!

« Sailyta sahaa niin, etteivat asiattomat
paase kaynnistamaan sita.

« Varmista, ettd kukaan ei voi loukata
itsedan pysahdyksissa olevaan lait-
teeseen.

o Huomio!

« Ala sailyta laitetta suojaamattomana
ulkona tai kosteissa tiloissa.

« Huomioi sallitut ymparistévaatimuk-

set (katso Tekniset tiedot).

9.7 Huolto

Ennen jokaista kayttoa
« Poista puru polynimurilla tai harjalla.

suoMl @D

« Tarkasta verkkokaapeli ja verkkopis-
toke vaurioiden varalta, anna tarvitta-
essa sahkoalan ammattilaisen vaih-
taa vialliset osat.

« Tarkasta kaikki liikkkuvat osat, ovatko
ne vapaasti liikuteltavissa koko liike-
alueella.

Saanndllisesti, kdyttoolosuhteiden
mukaan

« Tarkasta kaikki ruuviliitokset, kirista
tarvittaessa.

« Tarkasta sahayksikén palautustoimin-
to (sahayksikon taytyy palata jousivoi-
man avulla ylempaan alkuasentoon),
vaihda tarvittaessa.

« Oljya ohjauselementit kevyesti.

10. Neuvot ja ohjeet

— Kayta pitkia tyokappaleita sahattaes-
sa soveltuvia alustoja sahan oikealla
ja vasemmalla puolella.

— Kallistetuilla sahauksilla, pida tyokap-
paleesta kiinni sahanteran oikealta
puolelta.

— Kayta pienia kappaleita sahattaessa
lisdvastetta (lisdvasteena voi olla
esim. soveltuva puulevy, joka ruuva-
taan kiinni laitteen vasteeseen).

— Sahattaessa taipunutta (kieroa) lau-
taa (56), aseta ulospain taipunut puoli
tydkappaleen vasteeseen.

— Ala sahaa tydkappaleita pystyssa,
vaan aseta ne makaamaan pyodrivan
pdydan paalle.

11. Saatavat tarvikkeet

Erityisia tyotehtavia varten on alan am-
mattiliikkeista saatavana seuraavia lisa-
varusteita — kuvat 16ytyvat takakannes-
ta:

A Sahanterien sailytyspaikka
sahanterien ja tarvikkeiden turvalli-
seen sailytykseen.

B Huolto- ja hoitosuihke
pihkajdanndésten poistamiseen ja
metallipintojen suojaukseen.

C Imuliitantaadapteri
puruimurilaitteiston liittdmiseen pu-
ruimuri-istukkaan.

D Jalusta
Luja- ja tukevarakenteinen jalusta ja
pdydan levennys. Korkeus saadetta-
vissa.

Sahanterat malliin KGS 216 M:

E Kovametallinen sahantera
216x2,4/1,8x3024 W
tayspuun pitkittais- ja poikittaissaha-
uksiin.

F Kovametallinen sahantera
216x2,4/1,8x3048 W
tayspuun ja lastulevyjen pitkittais- ja
poikittaissahauksiin.

G Kovametallinen sahantera
216x2,4/1,8x3060 FT
pinnoitettujen ja lastulevyjen pitkit-
tais- ja poikittaissahauksiin.
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Sahanterat malliin KGS 254 M:

H Kovametallinen sahantera
254 x2,4/1,8%x3024 W
puun ja pinnoittamattomien lastule-
vyjen pitkittais- ja poikittaissahauk-
siin.

I Kovametallinen sahantera
254 x2,4/1,8 %3048 W
puun ja paneelien pitkittais- ja poikit-
taissahauksiin.

J Kovametallinen sahantera
254 x2,4/1,8x3060W
puun, paneelien ja paksuseinaisten
muoviprofiilien pitkittais- ja poikittais-
sahauksiin.

K Kovametallinen sahantera
254 x24/18x%3080FT
puun, paneelien, johtokanavien, kor-
kealaatuisten pinnoitettujen levyjen
ja laminaatin pitkittais- ja poikittais-
sahauksiin.

12. Korjaus

A Vaaral!

Vain sahkdalan ammattilaiset saavat
korjata sahkoétyokaluja!

Kaanny Metabo-edustajasi puoleen, jos
Metabo-sahkotydkalusi tarvitsevat kor-
jausta. Katso osoitteet: www.meta-
bo.com.

Varaosaluettelot ovat ladattavissa
osoitteesta www.metabo.com.
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13. Havittdaminen

Erillinen kerays! Tata tuotetta ei saa ha-
vittdd normaalin kotitalousjatteen muka-
na.

Loppuun kaytetyt sahkotyokalut ja lisa-
varusteet sisaltédvat suuria maaria ar-
vokkaita raaka-aineita ja muoveja, jotka
taytyy toimittaa kierratykseen.

Vain EU-maissa:

a4~ Al heitd sahkotydkaluja kotita-

7! lousjatteen sekaan! Kaytettyja

@ Sahko- ja elektroniikkalaitteita

koskevan eurooppalaisen di-

W | cktiivin 2002/96/EY seka kan-
sallisen lain vastaavan sovelluksen mu-
kaan kaytetyt sahkotyokalut tulee
kerata erikseen ja toimittaa ympéris-
toystavalliseen kierratykseen.

14. Ongelmat ja héiriot

Seuraavana kuvataan ongelmat ja hai-
riét, jotka saat itse poistaa. Mikali tdssa
kuvatut suorittamasi aputoimenpiteet
eivat auta eteenpain, katso "Korjaus".

A Vaaral!

Ongelmiin ja hairi6ihin liittyvissa tilan-
teissa tapahtuu erityisen paljon onnet-
tomuuksia. Huomioi tdman vuoksi:

« Veda verkkopistoke irti ennen hairidi-
den poistoa.

« Aina hairidn selvityksen jalkeen tar-
kasta kaikki turvalaitteet ja asenna ne
toimintaan.

Ei katkaisutoimintoa
Kuljetuslukitus lukittu:

« Veda kuljetuslukitus ulos.
Turvalukitus lukittu:

« Vapauta turvalukitus.

Sahausteho liian alhainen

Tylsa sahantera (teran sivulla voi olla

palojalkia).

Materiaalille soveltumaton sahantera

(katso kappale "Tekniset tiedot");

Vaantynyt sahantera

« Vaihda sahantera (katso lukua "Huol-
to").

Saha téarisee rajusti

Vaantynyt sahantera

« Vaihda sahantera (katso lukua "Huol-
to").

Sahantera vaarin asennettu

« Asenna sahantera oikein (katso kap-
pale "Huolto").

Pyoriva poyta raskasliikkeinen

Lastuja pyérivan pdydan alla:

« Poista sahapurut.
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15. Tekniset tiedot
KGS 216 M KGS 254 M
Jannite \% 230-240 (1~ 50/60 Hz) | 230—-240 (1~ 50/60 Hz)
Ottovirta A 7 8,7
Sulake A 10 (hidas) 10 (hidas)
Moottorin teho (S6 20% 5 min.) kW (1,5 1,8
Suojaluokka IP 20 20
Suojaluokka Il I
Sahantern kierrosluku min! | 5000 4500
Sahausnopeus m/s |55 55
Sahanteran halkaisija (ulko) mm | 216 254
Sahanteran porauksen sisdhalkaisija mm |30 30
Mitat
Laite kokonaisuudessaan pakkauksen kanssa (pituus / leveys / mm | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
korkeus)
Laite kayttdvalmiina, pyoriva pdyté 90°-asennossa mm | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
(pituus / leveys / korkeus)
Tyokappaleen maksimaalinen poikkileikkaus: Leveys / Korkeus Leveys / Korkeus
Suora sahaus
- pyoriva poyta 0°, keinuvarsi 0° mm | 305/65 305/90
Jiirisahaukset
- pyOriva poyta 15° / keinuvarsi 0° mm |[295/65 295/90
- pyoriva poyta 22,5° / keinuvarsi 0° mm |280/65 280/90
- pyoriva poyta 30° / keinuvarsi 0° mm |260/65 260 /90
- pyOriva poyta 45° / keinuvarsi 0° mm |[215/65 215/90
Vinosahaukset
- pyoriva poyta 0°, keinuvarsi 45° mm | 305/ 36 305/47
Kaksoisviistesahaus
- pyoriva poyta 15° / keinuvarsi 45° mm |[295/36 295 / 47
- pyOriva poyta 22,5° / keinuvarsi 45° mm | 280/ 36 280/47
- pyoriva poyta 30° / keinuvarsi 45° mm |[260/36 260 / 47
- pyoriva poyta 45° / keinuvarsi 45° mm |[215/36 215/ 47
Paino
Laite tdydellisend pakkauksen kanssa kg 19 23
Laite kayttévalmis kg 14 17,5
Sallittu kuljetus- ja varastointilampétila °C 0 ... +40° 0 ... +40°
Melutaso EN ISO 61029-1 mukaan
Aanitehotaso Lyya dB(A) | 86,8 86,8
Aanenpainetaso kayttajan korvassa Lpp dB (A) [99,8 99,8
Virhemarginaali K dB (A) | 3,0 3,0
Kiihdytyksen painotettu tehoarvo EN 61029-1 mukaan
(tarina kahvassa) Vektorisumma ay, m/sZ |<2,5 <25
Virhemarginaali K m/s? |1,5 1,5
Imurilaitteisto (ei kuulu toimituskokonaisuuteen):
Imuliitantaputken liitantahalkaisija takapuolella mm | 31,6 31,6
Vahimmais-ilmamaaran lapivirtaus m3h | 460 460
Vahimmais-alipaine imurilitannalla Pa |530 530
Vahimmais-ilmannopeus imuriliitadnnalla m/s |20 20
Laserohjain:
Lasertuoteluokka 2 2
-' Lasertuotenormi EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
T Max. antoteho P mwW |[1,0 1,0
- Aallonpituus A nm |650 650

* limoitetut arvot ovat emissioarvoja eivatka ne valttamatta kuvaa varmoja tydpaikka-arvoja. Vaikka emissio- ja imissiotasot korreloivat keskenaan, tasta ei voi paatella
luotettavasti, tarvitaanko muita varotoimenpiteita vai ei. Tekijoihin, jotka vaikuttavat nykyisen tyopaikan todellisuudessa vallitsevaan imissiotasoon, kuuluvat tydskentelyti-
lan ominaisuudet seka muut aanilahteet ts. koneiden ja muiden laheisten tyopisteiden lukumaara. Sallitut arvot tydpaikka voivat lisdksi vaihdella maittain. Taman tiedon

avulla kayttajan tulisi kuitenkin kyeta arvioimaan paremmin vaaraa ja riskeja.
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Egyediili felel6sségiink tudataban kije-

lentjiik, hogy ez a termék a oldalon 3

szerepl6 szabvanyoknak és iranyelvek-

nek megfelel.

2. Az attekint6 abran szereplo
részegységek

Az abrat a 2. oldalon talalja.

firészmarkolat

tartéfogantyu

szénkefék

motor

forgacszsak

elszivo-adapter

szallitasi rogzité

horog a kabel felcsévéléséhez
6 mm-es hatlapu imbuszkulcs
taroldja

10 huzdberendezés vezetdrudjai
11 huzoberendezés rogzitéecsavarja
12 vagasi terlilet megvilagitasa
13 ddlésbeallitas rogzitékarja

14 munkadarab-iitk6zé

15 asztalszélesités

16 asztal szélesitd reteszel6 karja
17 forgo asztal rogzitd karja

18 reteszpoziciod zarkilincse

19 asztalbetét

20 asztal

21 forgbasztal

22 munkadarab-befog6 szerkezet
23 lézerkilépés

24 leng6 véddéburkolat

25 flrészlap rogzités

26 biztonsagi reteszelés

27 firész be/ki-kapcsolo

—
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3. EIl6szor ezt olvassa el!

— Miel6tt hasznalatba venné a berende-
zést, olvassa végig ezt az Uzemelte-
tési utmutatot. Feltétlendl tartsa be a
biztonsagi el6irasokat.

— Ez az Gzemeltetési utmutaté olyan
személyek szamara készllt, akik mar
rendelkeznek a hasonlé gépek keze-
Iéséhez sziikséges miszaki alapis-
meretekkel. Amennyiben semmilyen
gyakorlata nincs ilyen gépekkel kap-
csolatban, akkor elészor kérjen segit-
séget tapasztalt személyektél.

— Orizzen meg minden ezzel a keészi-
Iékkel szallitott dokumentumot. Orizze
meg a szamlat, mert csak ennek fel-
mutatasa mellett érvényesitheti ga-
rancidlis igényét. Ha esetleg kdlcson-
adna vagy eladna a gépet, mindig
mellékelje a géphez tartozé miszaki
dokumentaciot is.

— Az Gzemeltetési utmutatéban targyalt
el6irasok be nem tartasabodl ered6 ka-
rért a gyarté nem vallal semminem
felel6sséget.

Az adott lzemeltetési utmutatéban az

egyes elbirasokat az alabbi jeldléssel

lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés vagy
kdrnyezeti kar veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszélyezteti a keze-
16 testi épségét.

Behtzas veszélye!

A gép kdnnyen elkaphatja a kezeld va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

o Figyelem!
Anyagi kar veszélye.

G] Megjegyzés:

Kiegészit6 informaciok.
— Az ennek az utmutaténak az elején
|évd abrakon talalhaté szamok
—az egyes alkatrészeket jelolik,
— folyamatosan vannak szamozva;

—a szOvegben szereplé megfeleld
szamjegyekre (1), (2), (3) ... ... vVo-
natkoznak.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrendjé-
ben beszamoztuk.

— Tetszéleges sorrend esetén az egyes
Iépéseket ponttal jeldljuk.

— A felsorolashoz gondolatjelet haszna-
lunk.

4. Biztonsag

4.1 Rendeltetésszerii haszna-
lat

A fejezd és sarkalo fiirész hosszanti és
keresztiranyu, dontétt vagasok, sarkald
vagasok valamint kett6és sarkald vaga-
sok végzésére alkalmas.Ezen kivil hor-
nyokat is lehet vele késziteni.

Csak olyan anyagokat szabad meg-
munkalni, amelyekhez a fiirészlap al-
kalmas (az engedélyezett flrészlapokat
lasd a ,Szallithato tartozékok” fejezet-
ben).

A munkadarabok megengedett méretei-
re vonatkozo eléirasokat feltétlentil be
kell tartani (lasd a ,Miszaki adatok” fe-
jezetben).

Kerek vagy szabalytalan keresztmet-
szetll munkadarabot (pl. tlizifat) nem
szabad a géppel flirészelni, mert az fi-
részelés kdézben biztonsdgosan nem
tarthaté meg. Ha lapos munkadarabot -
élére allitva - flrészel, mindig hasznal-
jon erre alkalmas segéditk6z6t annak
biztonsagos vezetéséhez.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszerl hasznalatnak szamit. A nem
rendeltetésszer(i hasznalat, a készUilé-
ken eszk6zolt barmilyen szerkezeti mo-
dositas vagy a gyarto altal nem ellendr-
z6tt és nem engedélyezett alkatrészek
hasznalata elére nem lathaté karokat
okozhat!

4.2 Altalanos biztonsagi sza-
balyok
o A személyi sériléssel és/vagy anyagi
karral jar6 balesetek elkertlése ér-
dekében a gép hasznélata soran tartsa
be az alabbi biztonsagi el6irasokat.

« Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhato kilénleges biztonsagi elbira-
sokat.

« Vegye figyelembe a fejezéflirészekre
vonatkozo toérvényes iranyelveket
vagy balesetmegel6zési elGirasokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

« Tartsa rendben a munkateriletet — a
munkateruleten a rendetlenség bal-
esetet okozhat. Tartsa tisztan a pad-
I6t, pl. ne legyen rajta forgacs vagy le-
vagott maradék fa.

Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgozzon
a géppel, ha nem tud munkajara 6s-
szpontositani.

Vegye figyelembe a kérnyezeti beha-
tasokat. Gondoskodjon a munkateri-
let megfelel6 vilagitasarol.

Kerllje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a talajon,
hogy ne veszithesse el az egyensu-
lyat.

« Ne dolgozzon a géppel gyulékony fo-
lyadék vagy gaz kdzelében.



« A flirészt csak olyan személy kap-
csolhatja be és Gizemeltetheti, aki tu-
databan van a fejezéflirészek miiko-
désével jaro balesetveszélynek.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést ira-
nyitd szakember felligyelete mellett
hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedje, hogy mas személyek,
kuldnésen gyermekek a villamos szer-
szamhoz vagy a kébelhez érjenek. Tart-
sa 6ket tdvol a munkaterulettdl.

Ne terhelje tul a gépet — ezért csak a
"Mszaki adatok" k6zott megadott tel-
jesitménytartomanyban lzemeltesse.

« Hasznaljon a munkahoz alkalmas vil-
lamos szerszamot. Ne hasznaljon ne-
héz munkahoz alacsony teljesit6ké-
pességi gépeket. Ne haszndlja a
villamos szerszamot olyan célra, ami-
re azt nem tervezték. Példaul ne
hasznalja a kézi korflrészt faagak
vagy fardnkok vagasara.

A Aramiités fenyeget!

« Ovja a késziiléket az esétsl. Ne (ize-
meltesse a gépet nedves vagy vizes
kérnyezetben.

« Amikor a gépen dolgozik, tigyeljen ar-
ra, hogy ne érjen hozza foldelt beren-
dezéshez (pl., flt6test, csévezeték,
tlizhely, hiitészekrény).

« A halozati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad hasz-
nalni.

« Rendszeresen ellenérizze a villamos
szerszam csatlakozo vezetékét és sé-
rilés esetén elismert szakember altal
cseréltesse ki.

« Rendszeresen ellenérizze a hosszab-
bité vezetékeket és cserélje ki azokat,
ha megsériiltek.

A A mozg6 részek balesetveszé-
lyesek!

« Csak akkor vegye lizembe ezt a gé-
pet, ha fel van szerelve az 6sszes
biztonsagi szerkezet.

« Soha ne menjen tul kozel a flirészlap-
hoz. Adott esetben hasznaljon megfe-
lel6 hozzavezetd segédeszkdzt. Mun-
ka kdézben ne alljon tul kézel a
meghajtott gépegységekhez.

Varja meg, amig leall a flirészlap, és
csak ezutan tavolitsa el a munkateru-
letrél a kisebb munkadarab-szelvé-
nyeket, famaradvanyokat stb.

« Csak olyan méretli munkadarabot fi-
részeljen, amelyet munka kézben
még biztonsagosan meg tud tartani.

Hasznaljon befogd szerkezetet vagy
satut a munkadarab megtartaséra.
Ezek biztonsagosabban tartjak a
munkadarabot, mint az On keze.

Ne probalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flrészlapot.

Minden beallitas, karbantartas és ja-
vitas el6tt hizza ki a halozati dugét.
Miel6tt bekapcsolna a gépet (példaul
a karbantartasi munkak befejezté-

vel), ellenérizze, hogy nem maradt-e
benne valamilyen szerel6szerszam
vagy laza alkatrész.

« Huzza ki a halézati dugaszt, ha nem
hasznalja a gépet.

« A hasznalaton kivili vilamos szersza-
mokat szaraz, magasan fekvé vagy
zart helyen kell tarolni, ugy hogy gyer-
mekek ne tudjanak hozzaférni.

A Akkor is megvaghatja magat,
ha a vagészerszam nyugalomban
van!

« Ha ki kell cserélnie a vagoszersza-
mot, hasznaljon védékeszty(it.

« A flirészlapokat ugy tarolja, hogy sen-
ki se sérthesse meg magat.

A A flirészfej visszacsapoédasa

veszélyes lehet (a flirészlap beszorul

a munkadarabba, és a flirészfej hirte-

len felcsapodik)!

« Valasszon ki a vagando anyaghoz al-
kalmas flirészlapot.

« Tartsa szorosan a fogantyut. Abban a
pillanatban, amikor a flirészlap bele-
ér a munkadarabba, kiiléndsen nagy
a visszacsapodas veszélye.

Vékony vagy kis falvastagsagu mun-
kadarabot csak finom fogazasu fi-
részlappal szabad megmunkaini.

Csak éles flirészlappal dolgozzon. A
tompa flirészlapot azonnal cserélje ki.
A tompa flirészlap beszorulhat a
munkadarab felliletébe, ezért megno-
vekszik a visszacsapodas veszélye.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Ugyeljen arra, hogy a horonykészités-
nél ne lépjen fel a flirészlapra haté ol-
daliranyd nyomas - hasznaljon inkabb
befogoeszkozt.

Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.

» Soha ne flirészeljen egyszerre tobb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flirészlap kon-
nyen bekaphatja a nyalab valamelyik
tagjat.

Behtzas veszélye!

« Viseljen megfelels ruhazatot. Ugyel-
jen arra, hogy mikodtetés kézben a
forgd alkatrészek testrészét vagy ru-
hajat ne kaphassak el és ne huzhas-
sak be (ne viseljen nyakkendét, ne
viseljen keszty(it, ne viseljen b6 ujju
ruhadarabokat, hosszu haj esetén ok-
vetlenul hasznaljon hajhalét).

Soha ne flirészeljen olyan anyagot,
amelyen koételek, zsinérok, szalagok,
kabelek vagy huzalok talalhatok, ill.
amelyik ilyen anyagokat tartalmaz.

MAGYAR @A

A A hianyos személyi védoéfel-

szerelés balesetveszélyes!

« Hasznaljon hallasvédé eszkozt a na-
gyothallas kockazatanak elkerilésére.

« Viseljen véddszemiiveget.
« Viseljen porvédé alarcot.

« Csak megfelel6 munkaruhaban dol-
gozzon.

« Csuszasmentes cip6ben dolgozzon.

« Porképzd8dést okozé munkak esetén
viseljen 1égz6 maszkot.

« Viseljen keszty(t, ha firészlapokkal
vagy durva fellilet(i szerszamokkal
banik. Hordja a flirészlapokat tart-
ban.

A A flrészpor egészségkaroso-

dast okozhat!

« Néhany fafajta (pl. tdlgy, biikk és ké-
ris) firészpora belélegzés esetén rak-
kelté lehet. Mindig csak elszivé be-
rendezéssel dolgozzon: Gy6zddjék
meg réla, hogy az csatlakoztatva van
és helyesen hasznaljak. Az elszivo
berendezésnek teljesitenie kell a mi-
szaki adatok kdzott megadott értékeket.

Ugyeljen arra, hogy munka kézben
minél kevesebb flirészpor kertljon a
kérnyezetbe:
— A flrészpor-lerakédast tavolitsa el
(de ne fujassal!) a munkateriletrol.
— Sziintesse meg a porelszivé be-
rendezésen az esetleges tomitet-
lenséget;
— Gondoskodjon a megfelel§ szell6-
zésrol.

A A gépen eszk6zolt miiszaki
moédositas, vagy a gyarté altal nem
ellenérzott és engedélyezett tartozé-
kok hasznalata veszélyes lehet!

« A gépet pontosan a jelen utmutato-
ban leirtaknak megfeleléen kell 6s-
szeszerelni.

Mas cserélhet6 szerszamok és mas
tartozékok hasznalata balesetveszélyt
jelenthet az On szamara. Csak a
gyarté altal engedélyezett alkatrészt
hasznaljon. Ez kiilondsen az alabbi-
akra vonatkozik:

— Flrészlapok (lasd ,Szallithato tar-
tozékok™);

— Biztonsagi berendezések (lasd al-
katrész jegyzék).
Ne eszk6z0ljon semmiféle médositast
az alkatrészeken.

Ugyeljen arra, hogy a filirészlapon
szerepl6 fordulatszam legalabb akko-
ra legyen, mint a flirészen megadott
fordulatszam.

« Csak olyan tavtart6 alatéteket és orsé
gyUriket hasznaljon, amelyek a gyar-
t6 altal megadott célra alkalmasak.
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A A szerszam meghibasodasa-

bol eredd veszélyek!

« Mindig gondosan apolja a gépet és
annak tartozékait. Tartsa tisztan és
éles allapotban a vago6 szerszamokat,
hogy jobban és biztonsagosabban
tudjon dolgozni. Kévesse a kenésre
és a szerszam cserére vonatkozo ut-
mutatast.

« Hasznalat el6tt mindig ellenérizze,
hogy nincs-e megsérilve a flrész. A
tovabbi hasznalat elétt gondosan el-
lendrizze a biztonsagi berendezések,
a védbberendezések, ill. a mar eléze-
tesen enyhén megrongalédott alkatreé-
szek miiszaki allapotat és elbirassze-
ri mikddését. Ellendrizze, hogy
megbizhatéan mikddnek-e és nem
szorulnak-e a mozgo alkatrészek. A
szerszam valamennyi alkatrészét el6-
irasszeriien kell szerelni, hogy telje-
sliljon annak zavarmentes miikodésé-
hez az 6sszes sziikséges eléfeltétel.

Ne hasznaljon sériilt vagy deformald-
dott flirészlapot.

A megserilt védd berendezéseket
vagy alkatrészeket elismert szakmi-
hely altal javittassa meg vagy cserél-
tesse ki, mégpedig eredeti alkatre-
szek felhasznalasaval, ellenkez6
esetben a hasznal6 szamara baleset-
veszély keletkezik. Ne hasznalja a
szerszamot, ha azt nem lehet bekap-
csolni/kikapcsolni az erre rendszere-
sitett kapcsoldval.

« A szerszam markolata mindig legyen
szdraz, ne legyen olajos vagy zsiros.

« Ne haszndlja a kabelt a hal6zati dugo
dugaszol6 aljzatbol to6rténd kihtizasa-
ra. Védje a kabelt a magas hémér-
séklet, olaj és éles peremek karositd
hatasatal.

@ Veszélyes zajterhelés!

« Viseljen zajtompito fiilvédét.

« Zajvédelmi okbdl is Ugyeljen arra,
hogy a flirészlap ne legyen deforma-
I6dva. A deformalddott flirészlap kilo-
ndsen nagy mértékben kelt rezgése-
ket. Ezek pedig zajt okoznak.

& Lézersugarzas veszélye!

A lézersugarak sulyos szemsérulést
okozhatnak. Soha ne nézzen bele a ki-
1épb lézersugarba.

Ne cserélje ki a 1ézert egy masik tipusu
lézerre. A |ézert csak a lézer gyarto,
vagy felhatalmazott képviselete altal ja-
vittassa vagy cseréltesse ki.

A Megakadt munkadarabok

vagy munkadarab részek altal el6-

idézett veszély!

Ha valami megakadt:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huazza ki a halozati dugaszcsatlako-
z6t.

3. Viseljen kesztydit.
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4. A megakadast megfelel§ szerszam
segitségével szlintesse meg.

4.3 Szimbélumok a gépen

A Veszély!

A figyelmeztetések figyelmen kivil ha-
gyasa sulyos balesetet vagy anyagi
kart okozhat.

c Figyelmeztetés veszélyforrasokra
@ Ne nyuljon a flirészlaphoz

A gépet ne hasznalja paras vagy
@ nedves kérnyezetben.
Olvassa el az lUzemeltetési utmu-
tatot
Viseljen védd szemiiveget és hal-
lasvédd eszkozt

4.4 Biztonsagi berendezések

Lengd védé burkolat (24)

A leng6 védéburkolat véd a flrészlap
véletlen megérintése és a szétreplld
forgacsok ellen.

Biztonsagi reteszelés (26)

A biztonsagi reteszeld szerkezet blok-
kolja a flirészlap mozgathaté védébur-
kolatat: a f(irészlap fedve marad és a
fejez6flirész nem sillyeszthet6 le, amig
a biztonsagi reteszeld szerkezetet nem
hajtjak ki oldalra.

Munkadarab-iitk6z6 (14)

A munkadarab-(itk6z6 megakadalyoz-
za, hogy egy munkadarab fiirészelés-
kor elmozduljon. A munkadarab-iitk6zé
lizemelés soran mindig legyen felsze-
relve.

A munkadarab Utk6zén 1évé (28) kiegé-
szitd profilt hosszabb munkadarabok
firészeléséhez a (29) rogzitdé csavar
meglazitdsa utan el lehet tolni.

5. Telepités és mozgatas

Szallité fogantyu felszerelése

« Csavarozza ra a szallité fogantyut a
flrészfejre. Ugyeljen arra, hogy a fo-
gantyun lévé bltyodk a flrészfejen Ié-
vé mélyedésbe (30) beakadjon.

Asztal szélesito felszerelése

1. Vegye ki a jobb és a bal asztal szé-
lesit6 elemet a szallitdsi csomago-
lasbol.

2. Csavarozza ki a jobb és bal asztal
szélesité elem vezetd sinjén l1évd
(32) csavarokat.

3. Teljesen tolja be az asztal szélesit6
elemek vezet6 sinjeit a befogadok-
ba. Ugyeljen arra, hogy az aszal
szélesitd elemen lévd hosszanti (t-
k6z6t (31) mint ahogy az abran lat-
hato, fel lehessen billenteni.

4. Emelje meg a késziiléket az ellils
labainal fogva, évatosan billentse
hatra és ugy helyezze el, hogy ne
tudjon felborulni.

5. Huzzuk meg ismét a vezet&sineken
lévé csavarokat .

6. A gépet emelje meg az elllsé labai-
nal, évatosan billentse el6re, majd
tegye le.

7. Allitsa be a kivant asztal szélessé-
get és rogzitse az asztal szélesit6
elemet a rogzité kar (16) segitségé-
vel.

Felallitas

A biztonsagos munkavégzéshez a ké-

sziiléket egy stabil alatéten kell régziteni.

— Mint alatét szolgalhat vagy egy szilar-

dan szerelt munkalap vagy egy mun-
kapad.

— Az alap idedlis magassaga 800 mm.

— A készlléknek nagyobb munkadara-
bok megmunkalasakor is biztonsago-
san kell allnia.

— A hosszu munkadarabokat megfelel
tartozékkal ezen tulmenden ala kell
tamasztani.

m Megjegyzés

Mobil hasznélathoz a késziiléket egy
témoérfa vagy asztalos lapra (500 mm x
500 mm, legalabb 19 mm vastag) lehet
racsavarozni. Hasznalat kézben a le-
mezt csavarszoritokkal kell egy munka-
padon régziteni.

1. A késziléket az alatétre er6sen csa-
varozza fel.

2. A széllitasi reteszelés oldasa:
Valamelyest nyomja le a flrészfejet
és tartsa meg igy. Huzza ki a szalli-
tasi reteszelést (7) a mély horonybdl
(33), forditsa el 90°-kal és ugrassza
be a sekély horonyba (34).

3. A firészfejet lassan felhajtja.

4. A csomagolast tarolja késébbi célok-
ra vagy koérnyezetkimélé modon ar-
talmatlanitsa.

Szallitas
1. Forditsa lefelé a flirészfejet és ug-

rassza be a szallitasi reteszelést (7)
a mély horonyba .

2. A felszerelhet6 részegységeket,
amelyek a készuléken tulnyulnak,
szerelje le.

o Figyelem!

Ne szallitsa a flirészt a védé berende-
zéseknél fogva.

3. A gépet a tartéfogantyuval emelje
meg.

6. A gép részletes leirasa

KI/BE kapcsolé motor (27)
Motor bekapcsolasa:

« Nyomja meg a BE/KI kapcsol6t és
tartsa nyomva.

Motor kikapcsolasa:
« Engedje el a BE/KI kapcsolét.



Be/Ki kapcsolé vagotér vilagitas (36)
A vagotér vilagitas be- és kikapcsolasa-
ra.

BE/KI kapcsol6 leszabé lézer (35)

A leszabd lézer be- és kikapcsolasara.
Doélésbeallitas

A flirész hatoldalan lévé (13) rogzitd
kar meglazitasa utan a flrészt a fiigg6-
legeshez képest balra 0° és 45° kozotti

szbgben fokozatmentesen meg lehet
donteni (37).

A Veszély!

Azért, hogy a dblésszdg a flirészelés
kdézben ne valtozhasson meg, meg kell
hazni a billendkar régzitékarjat.

Forgoasztal

Sarkal6 vagasokhoz a forgo asztalt a
régzité fogantyu (17) és a reteszeld ki-
lincsma (18) meglazitasa utan 47°-ot
jobbra vagy 47°-ot balra lehet elfordita-
ni. Ezen a moédon kell beallitani a vago-
szbget a munkadarab (itk6z6 éléhez.

A Veszély!

Azért, hogy a sarkal6 szog flirészelés
kdzben ne tudjon megvaltozni, a forgd
asztal rogzitd karjat (a bekattands hely-
zetekben is!) meg kell szoritani.

Huzoészerkezet

A huzészerkezettel nagyobb kereszt-
metszetli munkadarabok is flirészelhe-
ték. A huzo szerkezetet minden fajta
vagas (egyenes, sarkalo, dontott, ket-
t6s sarkalo vagas és horony fiirészelés)
esetében hasznalni lehet.

Ha a huzé szerkezetre nincs szlkseég,
akkor azt a hatsé helyzetben kell régzi-
teni a rogzit6 csavar (11) segitségével.
Vagasmélység-korlatozas

A vagasmélység-korlatozas (44) a hu-
zOberendezéssel kombinalva lehetévé
teszi hornyok elkészitését.

7. Uzembe helyezés

7.1 Szerelje fel a forgacsgyiij-
t6 zsakot

A Veszély!

Néhany fafajta (pl. télgy, bikk és kéris)
firészpora belélegzés esetén rakkeltd
lehet.

— Csak felszerelt forgacsgy(ijté zsakkal
vagy megfeleld forgacselszivé beren-
dezéssel dolgozzon.

— Hasznaljon kiegészitbleg egy porvédd
alarcot, mert nem az osszes flirész-
por kerul befogasra illetve elszivasra.

— Rendszeresen Uritse ki a forgacsgyij-
t6 zsékot. Az Urités soran hasznaljon
porvédd alarcot.

Ha a késziléket a vele szallitott for-

gacsgy(jté zsakkal helyezi izembe:

« Dugja ra a forgacsgy(jté zsakot (5) a
forgacs elszivé csonkra (38). Ugyel-
jen arra, hogy a forgacsgyijté zsak
(39) cipzarja zarva legyen.

Ha a késziiléket egy forgacselszivo be-

rendezéshez csatlakoztatja:

« A forgacselszivé csatlakozocsonkra
torténd csatlakozashoz hasznaljon
egy megfelel6 adaptert.

« Ugyeljen arra, hogy a forgacs elszivo
berendezés a ,M(iszaki adatok” feje-
zetben szerepld kdvetelményeknek
megfeleljen.

« Vegye figyelembe a forgacselszivo
berendezés kezelési utmutatdjat is!

7.2 Munkadarab befogo szer-
kezet felszerelése

A munkadarab-befogo szerkezet két
pozicidba szerelhet6 fel:

— Széles munkadarabok esetében:

Tolja be a munkadarab befogé szerke-
zetet az asztal (41) hatso furataba és
rogzitse az (42) reteszelé csavar se-
gitségével.

— Keskeny munkadarabok esetében:
Lazitsa ki a (40) reteszel6 csavart és
tolja be a munkadarab befogé szerke-
zet ellilsé részét az asztal (43) eliilsd
furataba.

7.3 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!
Csak olyan aramforrasrél iizemeltesse
a gépet, amely kielégiti az alabbi kdve-
telményeket (lasd még a ,Miszaki ada-
tok” fejezetet is):

— A halozati fesziltség és a frekvencia
felelien meg a gép tipustablajan fel-
tintetett adatoknak.

— A felhasznal6t 30 mA hibaaramra mé-
retezett érintésvédelmi (FI) kapcsold-
val kell védeni.

— A dugaszoléaljzatokat szakszeriien
kell szerelni, féldelni és bevizsgalni.

« A haldzati tapvezetéket ugy kell lefek-
tetni, hogy az ne zavarja a munkat és
ne sérilhessen meg.

« Hosszabbitd vezeték gyanant csak
elegend&en nagy keresztmetszet(i
(3 x 1,5 mm?) gumikdpenyii vezetéket
hasznaljon.

« Kiltéren hasznaljon hosszabbito ka-
belt. A szabadban csak erre engedé-
lyezett és megfeleld jeldléssel ellatott
hosszabbité kabelt hasznaljon.

« Kertilje el a varatlan beindulast. Gy6-
zB8djék meg rdla, hogy a kapcsolo a
csatlakozé dugd dugaszolé aljzatba
val6 bedugéasakor ki van kapcsolva.
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8. A gép kezelése

« A munka megkezdése el6tt ellendriz-
ze a biztonsagi berendezések hibat-
lansagat.

« A flirészgéppel csak az el6irt munka-
helyzetben szabad dolgozni:

—eldl, a kezeld oldalan;
—a flrésszel szemben;
— a flrészlappal parhuzamosan.

A Veszély!

Flrészelés kézben a munkadarabot a
munkadarab befogo szerkezet segitsé-
gével mindig régziteni kell.

« Soha ne vagjon olyan munkadarabo-
kat, amelyeket a befogd szerkezettel
nem lehet rogziteni.

A Balesetveszély!

A flrészfej dontése vagy elforditasa
esetén ne nyuljon a csuklépant tertile-
tére vagy a késziilék ala!

« Dontéskor tartsa szorosan a flirészfejet.

« Munka kézben hasznaljon:

— munkadarab-alatdmasztast — ha
hosszU munkadarabot kell dara-
bolnia, amely - szétvagva - kulén-
ben leesne az asztalrdl;

— forgacs felfogé zsakot vagy elszivo
berendezést.

« Csak olyan méretli munkadarabot fi-
részeljen, amelyet munka kézben
még biztonsagosan meg tud tartani.

« Flrészelés kdzben er6sen nyomja ra
a munkadarabot az asztalra és ugyel-
jen arra, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab. A flrészlapot oldalira-
nyu nyomassal sem fékezze. A fi-
részlap blokkolasa ugyanis balesetve-
szélyes.

8.1 Egyenes vagasok

Kiindulasi helyzet:

— Szallitasi rogzité kihdzva.

— Flrészfej felfelé hajtva.

—Vagasi mélység korlatozas nem aktiv.

— A forgd asztal a 0°-0s helyzetben van,
a forgo asztal rogzit6é fogantyuja meg
van huzva.

— A billenékar délése a fliggblegeshez
képest 0°, a d6lés beallitas rogzité
karja meg van huzva.

— Huzéberendezeés teljesen hatul.

— Huzdberendezés rogzitd csavarja oldva.

Munkadarab flirészelése:

1. Nyomja a munkadarabot a munka-
darab Utk6z6nek és rogzitse azt a
munkadarab befogo szerkezet segit-
ségével.

2. Szélesebb munkadaraboknal a fii-
részfejet huzza el6refelé (a kezeld
iranyaba).
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3. Mikodtesse a (26) biztonsagi rete-
szelét és nyomja meg, majd tartsa
nyomva a (27) be/ki kapcsolot.

4. A flirészfejet a fogantyunal tartva
lassan slllyessze le és sziikség
esetén tolja hatra (a kezel6tél tavo-
labbra). Flrészelés kdzben csak an-
nyira nyomja ra a flrészfejet a mun-
kadarabra, hogy ne cstkkenjen
tulsagosan a motor fordulatszama.

5. Egy mivelettel vagja at a munkada-
rabot.

6. Engedje el a BE/KI kapcsolot és las-
san forgassa vissza a fiirészfejet a
felsd kiindulasi helyzetbe.

8.2 Kisebb leszabasok fliré-
szelése

A huzoszerkezettel torténd flirészelés-
kor eléfordulhat, hogy a leng6 védébur-
kolat visszatolas sordn megakad a
munkadarabban.

« llyenkor engedje el a be-/kikapcsolot,
és lassan forditsa vissza a flrészfejet
felsé kiindulasi helyzetbe.

Csak ritkan fordul el6, hogy a leng6 vé-

déburkolat megakad a munkadarab-

ban, példaul:

— kisméret( leszabasok esetében, ame-
lyeket szélességiik miatt a huzo funk-
ci6 hasznalataval kell atflirészelni;

—a bal oldalhoz torténé kettds sarkalo
vagasok esetében.

Ezekben az esetekben az alabbiak
szerint jarjon el:

A flirész minden beallitasa (forgdasztal
helyzete és a flirészfej délése) megma-
rad a kivant vagashoz.

Valtoztatasra kertl a flirészelés iranya
a munkadarab flirészelésekor.

1. Nyomja a munkadarabot az tk6z6-
nek és biztositsa azt a munkadarab
befogd szerkezettel.

2. Tolja a fUrészfejet teljesen hatra (a
kezel6tdl el).

3. Mikodtesse a (26) biztonsagi rete-
szel6t és nyomja meg, majd tartsa
nyomva a (27) be/ki kapcsolét.

4. A flrészfejet lassan slllyessze le
egészen, kdzben tartsa a fogantyut
mindkét kézzel. Flirészelés kézben
csak annyira nyomja ra a flirészfejet
a munkadarabra, hogy ne csdkken-
jen tulsagosan a motor fordulatsza-
ma.

5. Hulzza a flrészfejet elére (a kezeld
felé).

6. Egy mivelettel vagja at a munkada-
rabot.

7. Engedje el a BE/KI kapcsoldt, és
lassan forgassa vissza a flrészfejet
a felsé kiindulasi helyzetbe.

8.3 Sarokvagasok

Kiindulasi helyzet:

— Szallitasi régzitd kihuzva.

— Flrészfej felfelé hajtva.

—Vagasi mélység korlatozas nem aktiv.
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— A billenékar délése a fliggblegeshez
képest 0°, a délés beallitas rogzitd
karja meg van huzva.

— Huzdéberendezés teljesen hatul.

— Huzoberendezés rogzité csavarja oldva.

Munkadarab fiirészelése:

1. Lazitsa meg a rogzit6 fogantyut
(17), ami a forgd asztalon talalhato
és oldja a zaro kilincsmdvet (18).

2. Allitsa be a kivant délésszdget.

3. Huzza meg a forgd asztal rogzit6 fo-
gantyujat.

4. A munkadarab megmunkalasa
ugyanugy torténik, mint az "egye-
nes vagasok" esetén.

8.4 Dontott vagasok

Kiindulasi helyzet:

— Szallitasi régzitd kihuzva.

— Flrészfej felfelé hajtva.

—Vagasi mélység korlatozas nem aktiv.

— A forgd asztal a 0°-os helyzetben van,
a forgo asztal rogzité fogantyuja meg
van huzva.

— Huzéberendezés teljesen hatul.

— Huzéberendezés rogzitd csavarja old-
va.

Munkadarab flirészelése:

1. Oldja a flirész hatso oldalan a délés-
sz6g (13) bedllitdsahoz a rogzitd
kart.

2. Abillendkart lassan dontse a megfe-
lel6 helyzetbe.

3. Ddélésbeadllitas rogzitd karjat huzza
meg.

4. A munkadarab flirészelését az
"Egyenes vagasok" részben irtak
szerint végezze el.

8.5 Kettdés sarokvagasok

m Megjegyzés:

A kettds sarkalo vagas a sarkalo és a
dontott vagas kombinacioja. llyenkor a
munkadarabot beflirészeljiik egy adott
szbgben a hatso (itk6z6 élhez és a fel-
s6 feliilethez képest.

A Veszély!

A kettds sarokvagasnal a flrészlap az
erés délés miatt konnyebben hozzafér-
het — ez viszont nagyobb balesetve-
szélyt jelent. Tartson elegendd tavolsa-
got a flrészlaphoz!

Kiindulasi helyzet:

— Szallitasi régzitd kihuzva.

— Flrészfej felfelé hajtva.

—Vagasi mélység korlatozas nem aktiv.

— A forgbasztal reteszelve van a kivant
helyzetben.

— A billenékar meg van dontve és rete-
szelve van a kivant szégben a mun-
kadarab felsé lapjahoz képest.

— Huzéberendezés rogzitd csavarja old-
va.

— Huzéberendezés teljesen hatul.

Munkadarab fiirészelése:

« A munkadarab flirészelését az "Egye-
nes vagasok" részben irtak szerint
végezze el.

8.6 Hornyok készitése

G] Megjegyzés:

A vagasmeélység-korlatozas a huzobe-
rendezéssel kombinélva lehetbvé teszi
hornyok elkészitését. Ekkor nem bonté
vagast készitlink, hanem a munkadara-
bot csak adott mélységig befiirészeljiik.

o Visszacsapoédas veszélye!
Horonykészitésnél kilénésen fontos,
hogy oldaliranyd nyomas ne érje a fi-
részlapot. A flrészfej ugyanis kilén-
ben hirtelen felcsapddhat! Horonykészi-
téshez hasznaljon befogdszerkezetet.
Ne engedje, hogy oldaliranyt nyomas
érje a flrészfejet.

Kiindulasi helyzet:

— Szallitasi régzitd kihuzva.

— Firészfej felfelé hajtva.

— A billenékar meg van dontve és rete-
szelve van a kivant szégben a mun-
kadarab felsd lapjahoz képest.

— A forgbdasztal reteszelve van a kivant
helyzetben.

— Huzéberendezés rogzitd csavarja old-
va.

— Huzéberendezeés teljesen hatul.

Munkadarab fiirészelése:

1. Allitsa be a (44) vagasi mélység ha-
tarolot a kivant vagasi mélységre és
rogzitse a (45) ellenanya segitségé-
vel.

2. Oldja a biztonsagi reteszelést és for-

ditsa lefelé, hogy a beallitott vagasi

mélységet ellenérizni lehessen:

Készitsen probavagast.

4. Adott esetben ismételje meg az 1 és
3 Iépést, amig a kivant vagasi mély-
ség be nincs allitva.

5. A munkadarab flrészelését az
"Egyenes vagasok" részben irtak
szerint végezze el.
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9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tisz-
titasanak megkezdése elétt huzza ki a
halézati csatlakozé dugot.

— A jelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sérilt alkatrészeket, kilondsen a
biztonsagi berendezéseket csak ere-
deti alkatrészekkel szabad kicserélni.
Az olyan alkatrészek, amelyeket a
gyartdé nem vizsgalt be és nem enge-



délyezett belathatatlan karokat okoz-
hatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes miko-
dését.

9.1 Fiirészlapcsere

A Egésveszély!

Roviddel a flirészelés utan a flirészlap
nagyon forré lehet. Varja meg, amig ki-
hdl a flirészlap. Forr6 flirészlapot ne
tisztitson éghet6 folyadékokkal.

A Vagasi sérilés veszélye nyu-
galomban lévé fiirészlap esetében
is!

A feszit6écsavar oldasakor és meghuza-
sakor a leng6 véddburkolatot a flrész-
lap folé kell forgatni. Mindig viseljen
kesztylt, amikor flrészlapot cserél.

1. Rdégzitse a flrészlapot a felsd hely-
zetben.

2. Aflrészlap régzitéséhez nyomja
meg a (25) rogzité gombot és kdz-
ben masik kezével forgassa a f(i-
részlapot, amig a r6gzité gomb be
nem kattan.

3. Csavarozza le a flirészlap tengelyén
Iévé szoritd csavart (46) belsé hatla-
pu kulcs segitségével (balmenet!).

4. Lazitsa ki a (26) biztonsagi retesze-
Iést és tolja fel a (24) lengd véddbur-
kolatot és tartsa meg.

5. Ovatosan vegye le a flirészlap ten-
gelyrél az (47) kils6 karimat és a fl-
részlapot majd ismét zarja a lengé
védd burkolatot.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitészert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara),
amely megtamadhatja a kénnyifémbdél
készUlt alkatrészeket, mert ez befolya-
solhatja a flirész szerkezeti szilardsa-
gat.

6. Felfogo feluletek tisztitasa:
— flrészlaptengely (48),
— Flrészlap,
—kiils6 karima (47),
— belsé karima (49)

A Veszély!

A belsd karimat helyesen tegye ra! El-
lenkez6 esetben a flirész megakadhat
vagy a flirészlap elszabadulhat! A belsé
karima akkor van az el@irt helyzetben,
ha a gy(ris horony a fiirészlap és a la-
pos oldala a motor felé mutat.

7. A belsé karimat (49) dugja ra.

8. Oldja a biztonsagi reteszelést, tolja
fel a lengd védo burkolatot és tartsa
meg.

9. Helyezze fel az uj flrészlapot —
ugyeljen a forgasiranyra: a bal (nyi-
tott) oldalrol nézve a flirészlapon lé-
v6 nyilnak a flrészlap burkolaton Ié-
vé (50) nyil iranyaba kell mutatni!

A Veszély!

Csak olyan, megfelel fiirészlapot
hasznaljon, amely a maximalis fordulat-
szamra készllt (. ,Miszaki adatok®) —
az alkalmatlan vagy sérlt flirészlapot a
gép centrifugalis ereje robbanasszeri-
en elrepitheti.

Nem szabad hasznalni:

—nagy 6tvoz6 tartalmu gyorsacélbdl
(HSS) készilt fiirészlapot;

— serult firészlapot;
— hasitékorongot.

A Veszély!

— A flrészlapot csak eredeti alkatré-
szekkel szabad szerelni.

— Ne hasznaljon egyedi el6tétgyriket,
mert kilazulhat a flirészlap.

— A flirészlapokat ugy kell felszerelni,
hogy azok kiegyensulyozottan, Utés
nélkil forogjanak és Gizem kézben ne
tudjanak kilazulni.

10. Ismét zarja le a lengd védd burkolatot.

11. Tolja fel a kiils6 karimat — a lapos ol-
dalanak a motor felé kell mutatni!

12. Csavarja fel a szorit6 csavart (bal-
menet!) és huzza meg kézi erével.

A fUrészlap reteszeléséhez a rogzi-
tégombot nyomja meg és kdzben
masik kézzel forgassa a flirészla-
pot, amig a régzitégomb bekattan.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szerszamot a
firészlap rogzitéséhez.

— A feszit6csavart ne a szerel6kulcsra
meért tésekkel huzza meg.

13.Er6sen hizza meg a szoritd csavart.

14.Ellenérizze a helyes mikddeést.

Ehhez lazitsa meg a biztonséagi rete-

szelést és billentse le a fejezd fli-

részt (26).

—aleng6 védd burkolatnak a flrész-
lapot lefelé billentéskor szabadda
kell tennie anélkil, hogy mas al-
katrészekhez hozzg érne.

— A flrész eredeti helyzetbe torténé
felhajtdsakor a leng6 védd burko-
latnak automatikusan el kell takar-
nia a flrészlapot.

— A flrészlap elforgatasa kézzel. A
firészlap minden lehetséges allita-
si helyzetben elforgathato kell le-
gyen, anélkil hogy mas elemet
érintene.
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9.2 Az asztalbetét cseréje

A Veszély!

Ha sérult asztalbetéttel dolgozik, fennall
annak a veszélye, hogy a kisebb mére-
tl targyak megszorulnak az asztalbetét
és a flrészlap kozott és leblokkoljak a
firészlapot. Azonnal cserélje ki a sértlt
asztalbetétet!

1. Csavarozza ki az asztalbetéten (19)
lévd csavarokat. Adott esetben for-
gassa el a forgé asztalt és dontse
meg a flirész fejet ahhoz, hogy hoz-
za tudjon férni a csavarokhoz.

2. Az asztalbetétet vegye le.
3. Helyezze be az uj asztalbetétet.
4. Huzza meg az asztalbetét csavarjait.

9.3 Munkadarab-iitk6z6 bealli-
tasa
1. A bels6 hatlapu csavart (51) oldja.

2. A munkadarab-iitkdzét (14) allitsa
be ugy, hogy pontosan derékszog-
ben alljon a flirészlaphoz, amikor a
forgdasztal a 0-helyzetben bekattan.

3. Abelsé hatlapu csavart hiuzza meg.

9.4 Méretre vago lézer bealli-
tasa

1. Csavarozza le a lézer fedelét (52) és
adott esetben kivilrél tisztitsa meg a
fedél Gvegezését.

A lézer derékszogbe allitasa

2. Lazitsa meg ill. hizza meg a jobb
bels6 hatlapu csavart (55) és/vagy
bal belsd hatlapu csavart (56) Iézer
derékszdgbe allitasahoz.

A lézer oldaliranyu beallitasa

3. Lazitsa meg a kdzépsé belsd hatla-
pu csavart (54).

4. Vizszintesen tolja el lézer egységet
a hosszanti furatban:

— Jobbra = a jeldld vonal a kezel6tél
nézve jobbra tolodik el.

— Balra = a jel6l6 vonal a kezel6tdl
nézve balra tolodik el.

5. Ismét huzza meg a belsé hatlapu
csavart.

6. Ismét csavarozza oda a lézer
fedelét (52).

9.5 A gép tisztitasa

Kefével vagy porszivoval tavolitsa el a
forgacsot és a port az alabbi helyeken:
— beallitoé elemek;

— kezel6elemek;

— motor hitényilasa;

— asztal betét alatt [évo tér;

—a lézer egység felett 1évo térség.

9.6 A gép tarolasa

A Veszély!

« Ugy tarolja a gépet, hogy azt illetékte-
lenek ne hozhassak miikodésbe.
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« Gondoskodjon arrdl, hogy senki ne
szenvedhessen sérlilést az izemen
kivll lévé géptol.

o Figyelem!

« A szabad ég alatt vagy nedves leve-
g6n csak megfelel§ védelemmel ellat-
va szabad tarolni a gépet.

« Csak az el6irt kdrnyezeti feltételek
mellett izemeltesse a gépet (lasd a
"Mszaki adatok" részt).

9.7 Karbantartas

Minden hasznalat el6tt

« A forgacsot porszivéval vagy ecsettel
tavolitsa el.

« Ellendrizze, hogy nincs-e megsértlve
a haldzati tapvezeték és/vagy a halo-
zati dugaszcsatlakozo, szokség ese-
tén cseréltesse ki villamos szakem-
berrel a vezetéket ill. a
dugaszcsatlakozot.

« Ellendrizze, hogy a teljes elmozdula-
si tartomanyban szabadon jar-e az
Odsszes mozgo alkatrész.

Rendszeresen, az alkalmazasi felté-
telek fiiggvényében

« Ellen6rizze az 6sszes csavarkotést,
szukség esetén huzza meg a csava-
rokat.

« Ellendrizze a flirészfej visszaallitd
funkciojat (a flrészfejnek rugoerdvel
kell visszatérnie a fels6 alaphelyzet-
be), sziikség esetén cserélje.

« A vezet6elemeket vékonyan
olajozza be.

10. Néhany jotanacs és gya-
korlati fogas

— HosszU munkadarabok esetén a f{i-
résztél balra és jobbra hasznaljon al-
kalmas alatamasztast.

— Ferde vagasnal a munkadarabot a fl-
részlaptél jobbra tartsa.

— Kis szakaszok vagasakor kiegészit6
Utk6z6t hasznaljon (ilyen kiegészitd
Utk6zd lehet pl. egy alkalmas léc,
amely hozza van fogva a gép Utkdz6-
jéhez).

—velt (elvetemedett) deszka (56) vaga-
sakor a kifelé ivelt oldalt helyezze a
munkadarab utkdzdre.

— A munkadarabokat ne allitva, hanem
a forgdasztalra fektetve vagja.

11. Megrendelhet6 tartozékok

A kilonleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakizletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az abrakat
a boritélap hatsé oldalan talalja:

A flrészlap-tarté
a flrészlapok és a tartozékok bizton-
sagos tarolasara.
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B karbantart6 és apoloszpré
eltavolitja a gyantamaradvanyokat
és konzervalja a fémes fellleteket.

C Elszivo adapter
forgacs elszivo berendezésnek a
forgacs elszivo csonkhoz torténd
csatlakoztatasahoz.

D Gépallvany
Gépallvany és asztal szélesitd elem
stabil és robusztus kivitelben. Ma-
gassaga allithato.

Firészlapok a KGS 216 M-hoz:

E Keményfém flrészlap
216 x2,4/1,8x3024 W
hosszanti- és harantvagasokhoz t6-
mor faban.

F Keményfém flrészlap
216 x2,4/1,8x3048 W
hosszanti- és harantvagasokhoz t6-
mor faban és faforgacslemezen.

G Keményfém fiirészlap
216 x2,4/1,8x3060 FT
hosszanti- és harantvagasokhoz ré-
tegelt lapokon és furnérozott leme-
zeken.

Firészlapok a KGS 254 M-hoz:

H Keményfém flirészlap
254 x2,4/1,8x3024 W
hosszanti és kereszt iranyu vaga-
sokhoz faban és bevonat nélkiili fa-
forgacslapban.

I Keményfém fiirészlap
254 x2,4/1,8x3048W
hosszanti és kereszt iranyu vaga-
sokhoz faban és panelekben.

J Keményfém flrészlap
254 x2,4/1,8x3060W
hosszanti és kereszt iranyu vaga-
sokhoz faban, panelekben és vas-
tagfali mianyag profilokban.

K Keményfém flrészlap
254 x24/1,8x3080FT
hosszanti és kereszt iranyu vaga-
sokhoz faban és panelekben, kabel-
csatornaban, j6 minéségl rétegelt
lemezben és laminalt lapokban.

12. Javitas

A Veszély!

Villamos szerszamokon csak villamos
szakembereknek szabad javitast vé-
gezni!

A javitast igényld Metabo villamos szer-
szamokkal forduljon az On Metabo kép-
viseletéhez. A cimeket a www.meta-
bo.com honlapon talalja.

Az alkatrész jegyzékeket a www.meta-
bo.com honlaprdl lehet letélteni.

13. Artalmatlanitas

Szétvalasztott gy(ljtés! Ezt a terméket
nem szabad a k6zonséges haztartasi
szeméttel egyutt artalmatlanitani.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-

got és miianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra at kell adni.

Csak EU tagallamok szamara:

A" Ne dobja a villamos kéziszer-

7 szamokat a haztartasi szemét-

@ be! A régivillamos és elektro-

nikus készilékekre vonatkozo

B )002/96/EU eurépai iranyelv
és a nemzeti jogalkotasba valé beépité-
se szerint az elhasznalodott villamos
kéziszerszamokat kulon kell gydjteni és
kornyezetbarat moédon kell 6ket artal-
matlanitani.

14. Problémak és lizemzava-
rok

Az aldbbiakban olyan problémékat és

lzemzavarokat targyalunk, amelyeket
az Uzemeltet is orvosolhat. Amennyi-
ben az itt leirt javaslatok nem jelente-

nek megoldast, nézze meg a "Javitas"
részt.

A Veszély!

A legtébb baleset akkor torténik, amikor
probléma, ill. lzemzavar Iép fel a gép
mikodésében. Ezért feltétlenll tartsa
be az alabbi elévigyazatossagi szaba-
lyokat:

o Az lizemzavar megsziintetését meg-
el6zéen huzza ki a halézati dugasz-
csatlakozot.

« Az lizemzavar megsziintetését kdve-
téen ismét be kell kapcsolni valamen-
nyi biztonsagi berendezést és ellen-
6rizni kell azok helyes miikddését.

Nincs biitiizé funkcié

Szallitasi rogzitd reteszelve:

« A szallitasi rogzitét huzza ki.
Biztonsagi reteszelés reteszelve:

« Lazitsa ki a biztonsagi reteszelést.
Flirészteljesitmény tul kicsi
Flrészlap tompa ( flirészlap esetleg ol-
dalt égésfoltokat tartalmaz);

Flrészlap az anyaghoz nem megfelel6
(lasd a "Miszaki adatok" fejezetet);

Flrészlap "vetemedett":

«» Cserélje ki a fiirészlapot (lasd "Kar-
bantartas" fejezetet).

Fiirész erésen vibral

Flrészlap "vetemedett":

« Cserélje ki a flirészlapot (lasd "Kar-
bantartas" fejezetet).

Flrészlap hibasan szerelve:

« Szerelje fel helyesen a flrészlapot (l.
a "Karbantartas" részt).

Forgéasztal nehezen jar

Forgacs a forgdasztal alatt:

« Tavolitsa el a forgacsot.



15. Miiszaki adatok
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KGS 216 M KGS 254 M
Fesziiltség \Y 230-240 (1~ 50/60 Hz) | 230—-240 (1~ 50/60 Hz)
Aramfelvétel A |7 8,7
Biztosito A 10 (lomha) 10 (lomha)
Motor teljesitmény (S6 20% 5 perc) kW |15 1,8
Védettségi fokozat IP 20 20
Védettségi osztaly 1] 1]
Fiirészlap fordulatszama ford./ | 5000 4500
perc
Vagasi sebesség m/mp | 55 55
Fiirészlap atméréje (kiilso) mm | 216 254
Fiirészlap felvételi furata (belsd) mm |30 30
Méretek
Teljes készilék csomagolassal egyitt mm | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
(hossz / szélesség / magassag)
Készllék Uzemkészen, forgd asztal 90°-os helyzetben mm | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
(hossz / szélesség / magassag)
Munkadarab maximalis keresztmetszete: szélesség / magassag |szélesség/ magassag
Egyenes vagasok
- Forg6 asztal 0°, billené kar 0° mm | 305/65 305/90
Sarokvagasok
- Forgé asztal 15°, billené kar 0° mm |[295/65 295/90
- Forgd asztal 22,5° / billend kar 0° mm |280/65 280/90
- Forgé asztal 30° / billené kar 0° mm | 260/ 65 260/90
- Forgd asztal 45° / billené kar 0° mm |215/65 215/90
Doéntott vagasok
- Forgd asztal 0°, billené kar 45° mm |[305/36 305/47
Kettés sarokvagasok
- Forgd asztal 15° / billend kar 45° mm | 295/ 36 295/ 47
- Forgd asztal 22,5° / billené kar 45° mm | 280/ 36 280 /47
- Forgd asztal 30° / billené kar 45° mm | 260/ 36 260/ 47
- Forgo asztal 45° / billené kar 45° mm | 215/ 36 215/ 47
Suly
Gép a csomagolasban kg 19 23
geép uzemkész allapotban kg 14 17,5
Megengedett szallitasi és tarolasi hémérséklet °C |0 és +40° kozott 0 és +40° kozott
Zajkibocsatas az EN 61029-1 szerint
Zaijteljesitmény szint Lyyp dB(A) | 86,8 86,8
Hangnyomas szint a felhasznal6 fllénél mérve Lpp dB (A) 199,8 99,8
bizonytalansag K dB (A) | 3,0 3,0
A sulyozott gyorsulas effektiv értéke az EN 61029-1 szerint
(Rezgés a kézi fogantyunal) vektoros dsszeg ay, m/s? |<2,5 <25
bizonytalansag K m/s2 1,5 1,5
Elszivo berendezés (nincs a szallitasi terjedelemben):
elszivocsonk csatlakozasi atméréje a hatoldalon mm |[31,6 31,6
legkisebb légaram m3/h | 460 460
legkisebb vakuum az elszivocsonkon Pa |530 530
legkisebb aramlasi sebesség az elszivocsonkon m/mp |20 20
Méretre vago lézer:
Lézertermék osztalya 2 2
-' Lézertermék szabvany EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
— Max. kimen6 teljesitmény P mwW |1,0 1,0
- Hullamhossz A nm | 650 650

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Bar korrelacié van az emissziés és immissziés
szintek k6zott, ebb6l nem lehet megbizhatdan levezetni, hogy van-e sziikség tovabbi évointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez6k, amelyek a munkahelyen ténylege-
sen el6fordulé immisszids szintet befolyasoljak, tartalmazzak a a munkavégzés helyének sajatossagait és mas zajforrasokat is, tehat az ott miikddé gépek szamat és
mas szomszédos munkafolyamatokat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtdl fliggéen valtozhatnak. Ennek az informaciénak viszont képessé kell tenni felhasz-
nalét arra, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét jobban fel tudja becsdlni.
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzial-
nosc, ze niniejszy produkt odpowiada
wymaganiom norm i dyrektyw poda-
nych na stronie 3.

2. Czesci urzadzenia

Rysunek na stronie 2.

1 uchwyt

uchwyt nosny

szczotki weglowe

silnik

worek na wiory

przystawka odsysajaca
blokada transportowa

hak do nawijania przewodu

schowek na klucz imbusowym

6 mm

10 prowadnice dla przyciagarki zebat-
kowej

11 Sruba mocujaca do przyciggarki
zebatkowej

12 oswietlenie miejsca ciecia

13 dzwignia nastawcza regulaciji
pochylenia

14 ogranicznik materiatu przecinanego

15 poszerzenie stotu

16 dzwignia blokady rozszerzenia sto-
tu

17 uchwyt nastawczy stotu obroto-
wego

18 zapadka blokujgca do pozycji blo-
kowania

19 wkiadka stotu

20 stot

21 stot obrotowy

22 przyrzad do mocowania przedmiotu
obrabianego

23 wylot lasera

24 ostona odchylana

25 blokada pity tarczowej

26 blokada bezpieczenstwa

27 wiacznik/wytacznik pilarki

©oo~NOOGOPAWOWDN
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3. Uwaznie przeczytac!

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczytac catq instrukcje ob-
stugi. W szczegodlnosci nalezy prze-
strzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest skie-
rowana do os6b posiadajgcych pod-
stawowag wiedze techniczng w zakre-
sie pracy z urzadzeniami tego typu.
Jezeli nie majg Panstwo zadnego do-
Swiadczenia w obstudze tego typu
urzadzen, zaleca sie skorzystanie z
pomocy oséb posiadajacych takie do-
Swiadczenie.

— Nalezy przechowywac¢ wszelkie mate-
rialy dostarczone wraz z niniejszym
urzgdzeniem. Na wypadek ewentual-
nych napraw gwarancyjnych prosze
zachowa¢ dowdd zakupu. Jezeli bedg
Panstwo kiedys wypozycza¢ lub
sprzedawac to urzadzenie, prosze
przekazac rowniez wszelkie zatgczo-
ne materiaty.

— Producent nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate wskutek
nieprzestrzegania ponizszej instrukcji
obstugi.

Informacje zawarte w niniejszej instruk-

cji obstugi sg oznaczone w nastepujacy

sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed szkodami osobowy-
mi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenstwo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdro-
wiu i zyciu spowodowanymi przez prad
elektryczny.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciagniecia czesci ciata badz
ubrania.

o Uwagal!
Ostrzezenie przed szkodami rzeczowy-
mi.

m Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.
— Liczby na rysunkach znajdujacych sie
na poczatku niniejszej instrukciji
— oznaczajg poszczegolne czesci;
— stuzg numeracji porzadkowej;
—odnoszg sie do odpowiednich liczb

podanych w nawiasach (1), (2), (3)
... w tekscie.

— Instrukcje dotyczace czynnosci, przy
wykonywaniu ktérych nalezy przestrze-
gac kolejnosci, sa ponumerowane.

— Instrukcje dziatarh o dowolnej kolejno-
$ci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mysInikiem.

4. Bezpieczenstwo

4.1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pilarka do ciecia katowego i ukosnego
jest przeznaczona do wykonywania
cie¢ wzdtuznych i poprzecznych, kato-
wych, ukosnych oraz cie¢ ukosnych po-
dwdjnych. Ponadto mozna wykonywac
rowki.

Obroébce poddawaé mozna wytacznie
takie materiaty, ktére sg odpowiednie
dla danej pity tarczowej (dopuszczone
pity, zob. rozdziat ,Dostepny osprzet”).
Wymiary obrabianych przedmiotéw nie
moga przekracza¢ wartosci dopuszczal-
nych (zob. rozdziat "Dane techniczne").

Nie wolno przycina¢ materiatéw o okra-
gtym badz nieregularnym przekroju (jak
np. drewno opatowe), poniewaz nie ma
mozliwosci ich pewnego przytrzymania
przy przecinaniu. Przy przycinaniu pta-
skich materiatéw po stronie wysokiego
obrzeza nalezy zastosowa¢ odpowiedni
ogranicznik pomocniczy w celu bez-
piecznego prowadzenia materiatu.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktore nie zostaty skontrolowane i do-
puszczone przez producenta, mozna
doprowadzi¢ do powstania nieprzewi-
dzianych szkod!

4.2 0Ogoblne wskazéwki bezpie-
czenstwa

o Przed zastosowaniem tego urzadze-
nia nalezy zapoznac sie ze wskazow-
kami bezpieczenstwa pracy, aby wy-
kluczy¢ zagrozenie dla oséb lub
szkody rzeczowe.

« Nalezy przestrzegac specjalnych
wskazoéwek bezpieczenstwa pracy
zawartych w poszczegolnych rozdzia-
tach.

« Nalezy przestrzega¢ ustawowych wy-
tycznych w zakresie zapobiegania
wypadkom dotyczgcym pracy z pilar-
kami poprzecznymi.

A Ogodlne zagrozenia!

« W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowa¢ porzadek — nieporzadek w
miejscu pracy moze by¢ przyczyng
wypadku. Na podtodze nie powinno
by¢ luznych przedmiotow, takich jak
widry i scinki materiatu.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze uwazaé
na to, co sie robi. Prosze podejs¢ do
pracy z rozsadkiem. Prosze nie pra-
cowacé z urzgdzeniem, gdy nie jeste-
Scie Panstwo skoncentrowani.



« Nalezy uwzgledni¢ wptyw otoczenia.
Nalezy zadbac¢ o dobre oswietlenie
miejsca pracy.

Prosze unikac¢ nienaturalnych pozy-
cji. Prosze pamietaé o pewnej posta-
wie i zawsze trzymacé rownowage.

« Nie uzywac urzgdzenia w poblizu ta-
twopalnych ptynéw i gazow.
Urzadzenie moze by¢ uruchamiane i
uzywane wytacznie przez osoby $wia-
dome zagrozen wynikajacych z pracy
z pilarkami katowymi.

Osoby ponizej 18 lat moga pracowac
z tym urzadzeniem wytacznie w ra-
mach ksztatcenia zawodowego i pod
nadzorem nauczyciela.

Zabroni¢ innym osobom, zwlaszcza
dzieciom, dotykania elektronarzedzia
i przewodu elektrycznego. Inne osoby
powinny przebywacé z dala od miejsca
pracy.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia —
mozna go uzywac tylko w zakresie
mocy podanym w Danych technicz-
nych.

Inne osoby powinny przebywac z dala
od miejsca pracy. Do wykonywania
ciezszej pracy nie uzywac urzadzen o
matej mocy. Nie uzywac elektronarze-
dzia do celéw, do ktérych nie jest
przeznaczone. Nie uzywac pilarki
recznej np. do ciecia gatezi drzewa
lub szczap drewna.

A Zagrozenie pradem!

« Urzadzenia nie nalezy narazac na
dziatanie deszczu. Prosze nie uzywac
urzadzenia w mokrym lub wilgotnym
otoczeniu.

Pracujac z urzadzeniem nalezy uni-
kac dotykania do uziemionych czesci
(np. grzejnikéw, rur, kuchenek, lodé-
wek).

« Prosze nie uzywac¢ kabla zasilajacego
do celéw, do ktorych nie jest przezna-
czony.

Nalezy regularnie kontrolowaé prze-
wod przytaczeniowy elektronarzedzia;
w przypadku uszkodzenia zleci¢
uprawnionemu elektrykowi wymiane
przewodu.

Regularnie sprawdzac¢ przedtuzacze i
wymieniac je w przypadku uszkodze-
nia.

A Zagrozenie zranieniem przy

czesciach ruchomych!

« Nie nalezy uruchamiac urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

Zawsze zachowac¢ odpowiedni odstep
od tarczy tngcej. Nalezy stosowac od-
powiednie pomocnicze przystawki po-
dajace. Podczas pracy urzadzenia
nalezy zachowa¢ odpowiednig odle-
gtos¢ od poruszajacych sie czesci.
Przed rozpoczeciem usuwania ma-
tych odcinkéw materiatu obrabianego,
resztek drewna etc. z obszaru robo-
czego nalezy odczekac, az pita tar-
czowa zatrzyma sie.

« Nalezy przycina¢ wytgcznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére gwa-
rantujg pewng postawe przy przycina-
niu.

Do przytrzymania obrabianego ele-
mentu uzy¢ urzadzen przytrzymuja-
cych lub imadta. Przytrzymywanie
elementu bedzie bardziej bezpieczne
niz reka.

« Nie hamowac¢ zatrzymujacej sie tar-
czy tnacej poprzez nacisk z boku.
Przed kazdg regulacja, konserwacjq i
naprawg wyjac¢ wtyczke z gniazda.
Przed wtaczeniem urzadzenia (na
przykfad po wykonaniu prac konser-
wacyjnych) prosze sie upewnic, czy
nie znajdujg sie w nim zadne narze-
dzia montazowe lub luzne czesci.
Gdy urzadzenie nie bedzie uzywane,
prosze wyciggna¢ wtyczke.
Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac¢ w suchym, wysoko
potozonym lub zamknietym miejscu
niedostepnym dla dzieci.

A Niebezpieczenstwo przecie-

cia réowniez o nieruchome czesci tna-

ce!

« Przy wymianie narzedzi tngcych nale-
zy uzywac rekawic.

« Tak nalezy przechowywac pity tarczo-
we, by nikt nie mégt sie nimi zranic.

A Niebezpieczenstwo z powodu
uderzenia zwrotnego gtowicy pilarki
(tarcza pity zakleszcza sie¢ w materia-
le obrabianym i gtowica pilarki nagle
wyskakuje)!

« Nalezy dobra¢ pite tarczowg do mate-
riatu, ktéry bedzie przecinany.

« Zawsze prosze mocno trzymac za
uchwyt. W chwili, gdy pita tarczowa
zagtebia sie w materiale obrabianym,
szczegolnie wzrasta niebezpieczen-
stwo odrzutu.

Przecina¢ cienkie lub cienkoscienne
materiaty wytgcznie drobnozebnymi
tarczami pity.

Zawsze stosowacé ostre tarcze tnace.
Prosze od razu wymienia¢ stepione
tarcze pit. Niebezpieczenstwo odrzutu
wzrasta, gdy tepy zab pity zakleszczy
sie na powierzchni materiatu obrabia-
nego.

Nie przechyla¢ przedmiotéw przycina-
nych.

Przy wykonywaniu rowkow prosze
unika¢ bocznego nacisku na tarcze
pity — prosze korzystac z urzadzenia
mocujacego.

W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych (na
przyktad gwozdzi lub srub).

Nigdy nie nalezy cig¢ kilku przedmio-
téw jednoczesnie — ani wigzek, ktére
sktadajg sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje zagrozenie wypadkiem,
gdy pojedyncze sztuki w sposob nie-
kontrolowany zostang ujete przez tar-
cze tnaca.
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Niebezpieczenstwo wciagniecia!

« Nalezy zaktada¢ odpowiednig odziez.
Uwazac¢, by podczas pracy do maszy-
ny nie dostaty sie czesci ciata badz
ubrania (pracowac bez krawatow,
bez rekawic, bez ubran z luznymi re-
kawami; na dtugie wiosy naktadac
siatke).

« Nigdy nie przecinaé przedmiotéw, na
ktérych znajdujg sie liny, sznury, ta-
$my, kable lub druty oraz przedmio-
tow, ktére zawierajg takie materiaty.

A Zagrozenie spowodowane hie-
dostatecznym osobistym wyposaze-
niem ochronnym!

« Nalezy uzywac¢ nauszniki ochronne,
aby zapobiec niebezpieczenstwu
utraty stuchu.

« Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

« Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

« Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie ro-
bocze.

« Nalezy nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

Przed czynnosciami, podczas kt6-

rych powstaje pyt, zaktada¢ maske

przeciwpytowa.

Czynnosci zwigzane z obstugq pit i

ostrych narzedzi nalezy wykonywac w

rekawicach. Pity tarczowe nalezy
przenosi¢ w odpowiednim pojemniku.

A Zagrozenie spowodowane py-
tem drzewnym!

« Wdychanie niektorych rodzajow pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,
bukowego i jesionowego) moze mieé
dziatanie rakotworcze. Zawsze nalezy
pracowaé uzywajac urzadzenia odsy-
sajacego. Sprawdzi¢, czy jest ono
podtgczone i prawidtowo uzywane. In-
stalacja odsysajaca musi spetniac
wartosci okreslone w Danych tech-
nicznych.

« Prosze uwazac na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato sie
mozliwie mato pytu drzewnego:

— usuwac zgromadzony w polu pra-
cy pyt z drewna (nie zdmuchiwadl!);

— usuwac nieszczelnosci w urzadze-
niu odsysajacym;
— Postarac sie o dobrg wentylacje.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktore nie zosta-
ty sprawdzone i dopuszczone przez
producenta!

« Montaz sprzetu nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z instrukcja.

« Uzywanie innych narzedzi i innego
osprzetu moze spowodowac obraze-
nia ciata. Nalezy stosowa¢ wytacznie
czesci dopuszczone przez producen-
ta. Dotyczy to w szczegdlnosci:

— pit tarczowych (zob. "Dostepny
osprzet");

— urzadzen zabezpieczajgcych (zob.
Lista czesci zamiennych).
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« Nie wolno dokonywac¢ zmian w czes-
ciach.

o Zwroci¢ uwage, czy predkosc obroto-
wa podana na pile tarczowej jest
przynajmniej rowna predkosci obroto-
wej podanej na pilarce.

« Uzywac tylko podkfadek dystanso-
wych i pier§cieni wrzeciona, ktére sg
odpowiednie do zastosowania poda-
nego przez producenta.

A Zagrozenie usterkami w urza-
dzeniu!

« Nalezy starannie czys$ci¢ urzadzenie i
osprzet. Aby zapewni¢ lepsza i bar-
dziej bezpiecznag prace, nalezy dbac
o stalg ostros¢ i czystos¢ narzedzi
tnacych. Przestrzegac¢ wskazowek
dotyczacych smarowania i wymiany
narzedzi.

Przed kazdym uruchomieniem nale-
zy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem
ewentualnych uszkodzen: przed dal-
szym uzywaniem urzadzenia nalezy
starannie sprawdzi¢, czy urzadzenia
zabezpieczajgce, urzgdzenia ochron-
ne lub lekko uszkodzone czesci dzia-
tajg bez zarzutu i zgodnie z przezna-
czeniem. Prosze sprawdzi¢, czy
czesci ruchome funkcjonuja bezbted-
nie i czy sie nie blokuja. Nalezy pra-
widtowo zamontowac¢ wszystkie cze-
Sci i spetni¢ wszystkie warunki, by
zapewni¢ bezusterkowg prace urza-
dzenia.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych lub
zdeformowanych tarcz pity.

Uszkodzone urzgdzenia ochronne lub
czesci powinny zostaé prawidtowo
naprawione lub wymienione przez au-
toryzowany serwis przy uzyciu orygi-
nalnych czesci zamiennych; uzytkow-
nik nieprzestrzegajacy tego zalecenia
moze ulec wypadkowi. Nie wolno uzy-
wac niniejszego urzadzenia, jesli
wiacznik nie dziata.

Wszystkie uchwyty musza by¢ suche
i nie zatluszczone.

Wyciagajac wtyczke z gniazda, nie
ciggna¢ za kabel elektryczny. Nalezy
chroni¢ kabel przed goragcem, olejem i
ostrymi krawedziami.

@ Zagrozenie hatasem!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

« Z uwagi na ochrone przed hatasem
prosze zwracac¢ uwage na to, by pita
tarczowa nie byta skrzywiona. Skrzy-
wiona tarcza pity wytwarza szczegél-
nie duzo drgan. A te wywotujg hatas.

& Niebezpieczenstwo spowodo-
wane przez promienie lasera!

Promienie lasera sg bardzo szkodliwe
dla oczu. Nie spoglada¢ w wyjsciowy
otwoér lasera.

Nie wymieniac¢ lasera na laser innego
typu. Naprawe lub wymiane lasera na-
lezy zlecac jego producentowi lub auto-
ryzowanemu przedstawicielowi.
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A Zablokowanie sie obrabianych

elementéw lub ich czesci stwarza za-

grozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1. Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Wyciagna¢ wtyczke.

3. Zatozy¢ rekawice.

4. Przyczyne zablokowania usung¢ od-
powiednim narzedziem.

4.3 Symbole na urzadzeniu

A Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie ostrzezen moze do-
prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub
szkéd materialnych.

Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

@ Nie chwytac pity tarczowej

Nie uzywac¢ urzadzenia w wilgot-
@ nym lub mokrym otoczeniu.
@ Zapoznac sie z instrukcjg obstugi

Nosi¢ okulary ochronne i nausz-
niki ochronne.

4.4 Urzadzenia zabezpieczajace

Ostona odchylana (24)

Ostona odchylana chroni przed przy-
padkowym dotknieciem do pity tarczo-
wej i przed odrzucanymi wiérami.

Blokada bezpieczenstwa (26)

Blokada zabezpieczajaca blokuje ru-
choma pokrywe tarczy pity: tarcza pity
pozostaje przykryta, a pilarka tarczowa
poprzeczna nie moze zostaé opuszczo-
na dopoty, dopoki blokada zabezpie-
czajqca nie zostanie przesunieta na
bok.

Ogranicznik materiatu przecinanego
(14)

Ogranicznik materiatu przecinanego za-
pobiega przesunieciu sie przedmiotu
obrabianego podczas ciecia. Podczas
korzystania z urzgdzenia ogranicznik
materiatu przecinanego musi by¢ za-
wsze zamontowany.

Do ciecia dtuzszych przedmiotow profil
dodatkowy (28) na ograniczniku obra-
bianego przedmiotu mozna przesung¢
po odkreceniu $ruby mocujacej (29).

5. Montaz i transport

Zamontowanie uchwytu transporto-

wego

« Zamocowac $rubami uchwyt trans-
portowy do gtowicy pilarki. Zwrécic
uwage, aby wystep w uchwycie
wszedt w wybranie (30) na gtowicy pi-
larki.

Montaz rozszerzenia stotu

1. Wyjaé z opakowania transportowego
prawe i lewe rozszerzenie stotu.

2. Wykreci¢ sruby (32) z szyn prowa-
dzacych prawego i lewego rozsze-
rzenia stotu.

3. Szyny prowadzace rozszerzen stotu
catkowicie wsuna¢ do mocowan.
Zwrdci¢ uwage na to, czy mozna
roztozy¢ ogranicznik dtugosci (31)
na rozszerzeniu stotu (zob. rysu-
nek).

4. Podnies¢ pilarke, trzymajac za
przednie nogi; ostroznie przechyli¢
do tytu i odstawi¢ w taki sposob, aby
sie nie przewrdcita.

5. Mocno wkreci¢ sruby w szyny pro-
wadzace.

6. Chwyci¢ urzadzenie za przednie no-
gi, ostroznie przechyli¢ do przodu i
odstawic.

7. Ustawi¢ odpowiednig szerokos$¢ sto-
tu i zablokowac¢ rozszerzenie stotu
dzwignig blokujaca (16).

Ustawianie urzadzenia

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy,

urzadzenie musi byé przymocowane do

stabilnej podstawy.

— Za podstawe postuzy¢ moze przymo-

cowana na state ptyta robocza lub
stét roboczy.

— Idealna wysokos$¢ podtoza wynosi
800 mm.

— Urzadzenie musi sta¢ pewnie rowniez
przy obrébce wiekszych kawatkéw
materiatu.

— Dtugie obrabiane przedmioty nalezy
dodatkowo podeprze¢ za pomocg od-
powiedniego osprzetu.

m Wskazéwka

W przypadku uzytkowania przenosne-
go urzgdzenie mozna zamocowac Sru-
bami do sklejki lub ptyty stolarskiej
(500 mm % 500 mm, grubo$c¢ przynayj-
mniej 19 mm). Przed uzyciem ptyte na-
lezy przymocowac do stotu roboczego
przy pomocy $ciskéw Srubowych.
1. Urzadzenie przykreci¢ do podtoza.
2. Zwalnianie blokady transportowe;j:
nacisng¢ gtowice pilarki nieco w dot i
przytrzymac. Wyciagna¢ blokade
transportowa (7) z gtebszego rowka
(33), aby obrdécic jg 0 90° i zabloko-
wac w plytszym rowku (34).
Powoli unies¢ gtowice pilarki.
4. Opakowanie zachowac¢ lub usungé
zgodnie z zasadami ochrony srodo-
wiska.

w

Transport

1. Gtowice pilarki przechyli¢ w doét i
wprowadzi¢ blokade transportowg
(7) do gtebszego rowka.

2. Zdemontowa¢ czesci demontowal-
ne, ktére wystajg poza urzgdzenie.

o Uwaga!

Przenoszac pilarke, nie trzymac za
urzadzenia zabezpieczajace.

3. Podnies¢ urzadzenie za uchwyt nos-
ny.



6. Urzadzenie - informacje
szczegotowe

Wiacznik silnika (27)

Wigczanie silnika:

« Wigcznik wcisng¢ i przytrzymac.
Wytgczy¢ silnik :

« Pusci¢ wiacznik.

Wiacznik oswietlenia obszaru
ciecia (36)

Wiaczanie i wytaczanie o$wietlenia ob-
szaru ciecia.

Wiacznik lasera (35)

Wiaczanie i wytaczanie lasera.

Ustawianie pochylenia

Po zwolnieniu dzwigni ustalajacej (13) z
tytu pilarki mozna ustawic pite ukosnie
wzgledem pionu w lewg strone bez-
stopniowo w zakresie 0—45° (37).

A Niebezpieczenstwo!

Aby kat pochylenia nie zmienit sie pod-
czas ciecia, nalezy zaciggna¢ dzwignie
ustalajgcg ramienia przechylnego.

Stot obrotowy

Do ciecia pod katem mozna obréci¢
stét obrotowy (w lewo 0 47° lub w pra-
wo 47°) po zwolnieniu uchwytu nastaw-
czego (17) i zapadki (18). W ten spo-
sbb ustawia sie kat ciecia w stosunku
do krawedzi przytozenia obrabianego
przedmiotu.

A Niebezpieczenstwo!

Aby ustawienie katowe nie zmienito sie
podczas ciecia, nalezy dokreci¢ uchwyt
nastawczy stotu obrotowego (takze w
potozeniach blokady).

Przyciagarka zebatkowa.

Przy pomocy przyciggarki zebatkowej
mozna przycina¢ rowniez materiaty o
wiekszej srednicy. Przyciggarke zebat-
kowag mozna stosowac przy kazdego
rodzaju cieciach (ciecia proste, ciecia
pod katem, ukos$ne, ukosne podwajne i
wycinanie rowkow).

Gdy przyciggarka zebatkowa nie jest
potrzebna, nalezy jg zablokowac¢ w tyl-
nym potozeniu za pomocg Sruby mocu-
jacej (11).

Ogranicznik gtebokosci ciecia
Ogranicznik gtebokosci ciecia (44)
umozliwia razem z przyciggarka zebat-
kowa wykonywanie rowkoéw.

7. Uruchomienie

7.1 Zamontowanie worka na
wiory

A Niebezpieczenstwo!

Wdychanie niektérych rodzajow pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,

bukowego i jesionowego) moze mie¢

dziatanie rakotworcze.

— Pilarke nalezy eksploatowac tylko po
zamontowaniu worka na wiory lub pod-
taczeniu do instalacji odciagu widréw.

— Dodatkowo prosze uzywac maski
przeciwpytowej, poniewaz nie caty pyt
powstajgcy w trakcie pitowania jest
chwytany lub odsysany.

— Regularnie opréznia¢ worek na wiéry.
Przed opréznianiem worka nalezy za-
tozy¢ maske przeciwpytowa.

Uruchamianie urzadzenia z dostarczo-

nym workiem na wiory:

« Zatozy¢ worek (5) na krociec odciagu
(38). Uwazac, aby zamek blyskawicz-
ny (39) worka na wiéry byt zamkniety.

Jezeli podtaczajg Panstwo urzadzenie

do instalacji odciggu wiorow:

« W celu podtgczenia do kréc¢ca odciggu
nalezy uzy¢ odpowiedniej koncowki.

« Zwrdci¢ uwage na to, czy instalacja od-
ciggu widréw spetnia wymagania poda-
ne w rozdziale ,Dane techniczne”.

« Prosze stosowac sie rowniez do in-
strukcji obstugi instalacji odsysajace;j
wiory!

7.2 Zamontowanie uchwytu
pomocniczego

Uchwyt pomocniczy
mozna zamontowa¢ w dwdéch pozycjach:

— Szerokie obrabiane przedmioty:
uchwyt pomocniczy wsung¢ w tylny ot-
wor (41) stotu i zabezpieczy¢ Srubg,
ustalajaca (42).

— Waskie obrabiane przedmioty:
odkreci¢ srube ustalajaca (40) i wsu-
na¢ przednig cze$¢ uchwytu pomoc-
niczego w przedni otwor (43) stotu.

7.3 Podlaczenie do zasilania

A Niebezpieczenstwo! Napiecie

elektryczne

Prosze uruchamia¢ urzadzenie tylko po

podtaczeniu do zrodta napiecia spetnia-

jacego nastepujace wymagania (zob.
takze rozdziat "Dane techniczne"):

— napiecie sieciowe i czestotliwosé mu-
szg by¢ zgodne z danymi umieszczo-
nymi na tabliczce znamionowej;

— zabezpieczenie wytgcznikiem rézni-
cowopragdowym o pradzie uszkodze-
niowym 30 mA,;

— gniazda wtyczkowe zainstalowane
zgodnie z przepisami, uziemione i
sprawdzone.

« Kabel zasilajacy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie uszkodzony.

« Przedtuzaczami moga by¢ wytacznie
kable gumowe o odpowiednim prze-
kroju (3 x 1,5 mmz).

« Do pracy na zewnatrz pomieszczen
nalezy uzywac przedtuzaczy. Na ot-
wartej przestrzeni nalezy uzywac tyl-
ko przedtuzaczy dopuszczonych do
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pracy w takich warunkach i odpowied-
nio oznakowanych.

« Nalezy zabezpieczy¢ urzagdzenie
przed niezamierzonym uruchomie-
niem. Przed wiozeniem wtyczki do
gniazda nalezy sprawdzi¢, czy wtacz-
nik jest wytgczony.

8. Obstuga

« Skontrolowac przed przystapieniem
do pracy urzadzenia zabezpieczaja-
ce pod katem ich niezawodnego sta-
nu.

« Podczas przycinania przyja¢ prawid-
towg pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujacego;
— przodem do pilarki;
—z boku ptaszczyzny pity.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas pitowania obrabiany przedmiot
musi by¢ zamocowany uchwytem po-
mochiczym.

« Nie wolno pitowac¢ przedmiotow, kto-

rych nie mozna zamocowac¢ uchwy-
tem pomocniczym.

A Zagrozenie zgnieceniem!

W trakcie przechylania lub przesuwania
gtowicy pilarki nie wolno siega¢ w ob-
szar zawiasow lub pod urzadzenie!

o Przy przechylaniu trzyma¢ gtowice pi-
larki.

« Podczas pracy nalezy uzywac:

— podporki przedmiotu przycinane-
go — w przypadku diugich materia-
téw obrabianych, gdy po przecie-
ciu moga upasc¢ ze stotu;

—worka na widry lub instalacji odcig-
gu wiorow.

« Nalezy przycinaé wytgcznie przedmioty
o takich wymiarach, ktére gwarantujg
pewng postawe przy przycinaniu.

« Podczas przycinania przyciskac¢ przy-
cinany materiat do stotu i nie ustawia¢
go skosnie. Nie wyhamowywac pity
tarczowej przez nacisk z boku. Istnie-
je zagrozenie wypadkiem, gdy pita
tarczowa zostanie zablokowana.

8.1 Ciecia proste

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciggnieta.

— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Wylaczony ogranicznik gtebokosci
ciecia.

— Stét obrotowy znajduje sie w potoze-
niu 0°, uchwyt nastawczy stotu obro-
towego jest dociggniety.

— Pochylenie ramienia przechylnego w
stosunku do pionu wynosi 0°, dzwig-

nia nastawcza ustawiania pochylenia
jest zaciagnieta.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.
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Przycinanie materiatu:

1. Obrabiany przedmiot docisna¢ do
ogranicznika i zamocowac uchwy-
tem pomocniczym.

2. Przy szerszych materiatach pocigg-
nac¢ gtowice pilarki do przodu (do
osoby obstugujacej).

3. Nacisng¢ blokade bezpieczenstwa
(26), nacisna¢ i przytrzymac wiacz-
nik (27).

4. Trzymajac gtowice pilarki za uchwyt
opusci¢ jg powoli catkowicie do dotu
i ew. przesung¢ do tytu (od operato-
ra). Podczas ciecia glowice pilarki
przyciska¢ do obrabianego przed-
miotu tylko na tyle mocno, by nie
spadfa zbytnio predko$¢ obrotowa
silnika.

5. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

6. Pusci¢ wigcznik i powoli odchyli¢
gtowice pilarki do gérnej pozycji wyj-
Sciowe;j.

8.2 Wykonywanie matych
docieé

Podczas wykonywania cie¢ przy pomo-

cy przyrzadu ciggnacego moze sie zda-

rzy¢, ze ochrona wahadtowa bedzie za-

czepia¢ o przedmiot obrabiany przy

odsuwaniu z powrotem.

« W takim wypadku prosze puscic¢
wiacznik/wytgcznik i powoli przesungé
gtowice pilarki z powrotem do jej gor-
nej pozycji wyjsciowe;j.

Zaczepianie ochrony wahadtowej o ob-

rabiany przedmiot zdarza sie tylko w

niewielu przypadkach, na przyktad:

— podczas ciecia matych przedmiotow,
ktore ze wzgledu na swojg szerokos¢é
muszg by¢ przecinane przy uzyciu
funkcji przyciagania;

— przy cieciach uko$nych podwdjnych
na lewa strone.

W takich wypadkach nalezy postapic
w nastepujacy sposob:

Wszystkie ustawienia pilarki (ustawie-
nie stotu obrotowego i pochylenie gto-
wicy pilarki) dla wykonywanego ciecia
pozostajg niezmienione.

Zmianie ulega tylko kierunek ciecia
przedmiotu obrabianego.

1. Docisng¢ obrabiany przedmiot do
ogranicznika i zabezpieczy¢ go za po-
moca uchwytu pomocniczego.

2. Gtowice pilarki odsuna¢ catkowicie
do tylu (odsuwajac od obstugujace-
go).

3. Nacisng¢ blokade bezpieczenstwa
(26), nacisng¢ i przytrzymac witacz-
nik (27).

4. Gtowice pilarki powoli przechyli¢ cat-
kowicie w dét, mocno trzymajac
dwiema rekami uchwyt. Podczas
ciecia gtowice pilarki przyciska¢ do
obrabianego przedmiotu tylko na
tyle mocno, by nie spadta zbytnio
predkos¢ obrotowa silnika.

5. Pociggna¢ gtowice pilarki do przodu
(w strone operatora).
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6. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

7. Pusci¢ wigcznik i powoli odchyli¢
gtowice pilarki do gérnej pozycji wyj-
Sciowe;.

8.3 Ciecia ukosne

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciagnieta.

— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Wytgczony ogranicznik gtebokosci

ciecia.

— Pochylenie ramienia przechylnego w

stosunku do pionu wynosi 0°, dzwig-

nia nastawcza ustawiania pochylenia
jest zaciggnieta.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.
— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

Przycinanie materiatu:

1. Odkreci¢ uchwyt nastawczy (17) stotu
obrotowego i zwolni¢ zapadke (18).

2. Ustawi¢ pozgdany kat.

3. Dokreci¢ uchwyt nastawczy stotu
obrotowego.

4. Przycig¢ materiat zgodnie z opisem
w ,Ciecia proste*.

8.4 Ciecia pochylone

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciagnieta.

— Gtlowica pilarki odchylona do gory.

— Wylaczony ogranicznik gtebokosci
ciecia.

— Stot obrotowy znajduje sie w potoze-
niu 0°, uchwyt nastawczy stotu obro-
towego jest dociggniety.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

Pitowanie przedmiotu obrabianego:
1. Z tyhu pilarki zwolni¢ dZzwignie nastaw-
cza (13) do ustawiania pochylenia.

2. Powoli przechyli¢ ramie przechylne
w zadane potozenie.

3. Dociagna¢ dzwignie nastawczg do
ustawiania pochylenia.

4. Przedmiot nalezy pitowac tak jak
opisano w punkcie "Ciecie proste".

8.5 Ciecia ukosne podwdjne

G] Wskazowka:

Ciecie ukosne podwojne stanowi potg-
czenie ciecia ukosneqo i ciecia kgtowe-
go. Oznacza to, ze materiat przycinany
jest ukosnie w stosunku do tylnej kra-
wedzi przytozenia oraz uko$nie w sto-
sunku do ptaszczyzny gornej.

A Niebezpieczenstwo!

Przy cieciach ukosnych podwadjnych
tarcza pity jest tatwiej dostepna z powo-
du duzego pochylenia - z tego powodu
jest zwiekszone ryzyko skaleczen. Na-
lezy pozostawaé w odpowiedniej odle-
gtosci od pity tarczowej!

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciagnieta.

— Glowica pilarki odchylona do gory.

— Wylaczony ogranicznik gtebokosci
ciecia.

— Stot obrotowy zablokowany w zada-
nym potozeniu.

— Ramie przechylne odchylone pod zg-
danym katem w stosunku do po-
wierzchni materiatu i zablokowane.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Przycinanie materiatu:

« Przedmiot nalezy pitowac tak jak opi-
sano w punkcie "Ciecie proste".

8.6 Wykonywanie rowkéw

m Wskazéwka:

Ogranicznik gfeboko$ci ciecia umozli-
wia razem z przyciggarkg zebatkowg
wykonywanie rowkéw. Nie wykonuje
sie przy tym ciecia rozdzielajgcego, tyl-
ko wycina sie materiat do okreslonej
gfebokosci.

ud Niebezpieczenstwo uderzenia
zwrotnego!

Przy wykonywaniu rowkéw szczegdl-
nie wazne jest, by nie wywiera¢ nacisku
bocznego na tarcze pity. Glowica pilarki
moze w przeciwnym razie odbi¢ do go-
ry! Przy wykonywaniu rowkéw nalezy
stosowaé urzadzenie mocujace. Nie
wywiera¢ nacisku bocznego na gtowi-
ce pilarki.

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciggnieta.

— Glowica pilarki odchylona do gory.

— Ramie przechylne odchylone pod zg-
danym katem w stosunku do po-
wierzchni materiatu i zablokowane.

— Stot obrotowy zablokowany w zgda-
nym potozeniu.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Przycinanie materiatu:

1. Ogranicznik gtebokosci ciecia (44)
ustawi¢ na odpowiednig gtebokos¢ i
zablokowac nakretkg zabezpieczaja-
cq (45):

2. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa i
przechyli¢ gtowice pilarki w dét, aby
sprawdzi¢ ustawiong gtebokos¢ cie-
cia:

3. Wykonac ciecie probne.

4. Ewentualnie powtarzaé punkty 1i 3
az zostanie ustawiona odpowiednia
gteboko$¢ ciecia.

5. Przedmiot nalezy pitowac tak jak
opisano w punkcie "Ciecie proste".



9. Konserwacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wyciag-
nac¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, mogq
by¢ wykonywane wytacznie przez
specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzgdzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne cze-
Sci. Czesci niezbadane i niedopusz-
czone przez producenta mogg pod-
czas obstugi spowodowacé trudne do
przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych nalezy uruchomic¢ ponownie i
skontrolowac¢ wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace.

9.1 Wymiana pily tarczowej

A Niebezpieczenstwo oparzenia!
Bezposrednio po pitowaniu pita tarczo-
wa moze by¢ bardzo goraca. Nalezy
pozostawié pite tarczowa do ostudze-
nia. Goracej pity tarczowej nie mozna
czysci¢ ptynami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skalecze-
nia sie o nieruchoma pite tarczowa!

Podczas odkrecania i dokrecania Sru-
by zaciskowej ostona odchylana musi
by¢ przechylona nad pitg tarczowa. Pite
tarczowa nalezy wymienia¢ w rekawi-
cach ochronnych.

1. Glowice pilarki zablokowa¢ w gor-
nym potozeniu.

2. Aby zablokowa¢ pite tarczowa, nale-
zy nacisna¢ przycisk blokujacy (25),
a drugq reka obracac pite, az zasko-
czy przycisk blokujacy.

3. Srube zaciskowa (46) na wale pity
tarczowej poluzowaé za pomoca klu-
cza imbusowego (gwint lewoskretny!).

4. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa
(26) przesung¢ ostone odchylang
(24) do gory i przytrzymac.

5. Kotnierz zewnetrzny (47) i pite tarczo-
wa ostroznie zdjg¢ z watka pity i po-
nownie zamkna¢ ostone odchylana.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowac srodkéw czyszczacych
(np. w celu usuniecia resztek zywicy),
ktére moga naruszy¢ czesci obudowy
wykonane z metali lekkich; istnieje mozli-
wos$¢ naruszenia stabilnosci pilarki.

6. Czyszczenie powierzchni zacisko-
wych:
— watu pity (48),
— pity tarczowej,
— kotnierza zewnetrznego (47),
— kotnierza wewnetrznego (49).

A Niebezpieczenstwo!

Poprawnie natozy¢ kotnierz wewnetrz-
ny! W przeciwnym razie pilarka moze
sie zablokowac lub pita tarczowa moze
sie poluzowad! Kotnierz wewnetrzny le-
zy prawidtowo, gdy rowek na pierscie-
niu jest skierowany w kierunku pity tar-
czowej a czes¢ scieta w kierunku
silnika.

7. Natozyc kotnierz wewnetrzny (49).

8. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa,
przesunac ostone odchylang do gory
i przytrzymac.

9. Natozy¢ nowa pite tarczowg — zwro6-
ci¢ uwage na kierunek obrotu! Pa-
trzac od lewej (otwartej) strony,
strzatka na pile tarczowej musi by¢
zgodna ze strzatka (50) na ostonie
pity tarczowej!

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy stosowac¢ tylko odpowiednie pity

tarczowe, przystosowane do maksy-

malnej predkosci obrotowej (zob. ,Dane

techniczne®) — w przypadku nieodpo-

wiednich lub uszkodzonych pit, moze

nastapi¢ odrzut czesci pod wptywem si-

ty odsrodkowe;j.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych z wysokostopowej stali
szybkotngcej (HSS);

— uszkodzonych pit tarczowych;

—tarcz tnacych.

A Niebezpieczenstwo!

— Pite tarczowg nalezy montowaé wy-
facznie przy uzyciu czesci oryginal-
nych.

— Nie uzywac luznych pierscieni reduk-
cyjnych; pita tarczowa moze spasc.
— Pity tarczowe musza by¢ tak zamon-
towane, aby nie wykazywaty niewy-
wazenia i bicia oraz nie uwalniaty sie

podczas pracy.

10. Ponownie zamkng¢ ostone odchylana.

11. Nasung¢ kotnierz zewnetrzny — pta-
ska strona powinna by¢ skierowana
w strone silnika!

12. Wkreci¢ srube mocujaca (gwint le-
woskretny!) i doktadnie dokrecié.
Aby zablokowac pite tarczowa, na-
lezy nacisnaé przycisk blokujacy, a
druga rekg obracac pite tarczowa,
az przycisk blokujacy zaskoczy.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzac urzadzenia do moco-
wania pity tarczowe;j.

— Dokrecajac srube zaciskowag, nie ude-
rza¢ w klucz montazowy.

13. Mocno dokreci¢ srube zaciskowa.

14. Skontrolowa¢ dziatanie. Zwolni¢ blo-
kade bezpieczenstwa i opuscic pilar-
ke w doét (26):
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— Przy opuszczaniu w dot ostona od-
chylana musi zwolni¢ pite tarczowg
bez dotykania innych czesci.

— Przy odchyleniu pilarki do goéry do
pozycji wyjsciowej ostona odchyla-
na musi automatycznie zakry¢ pite
tarczowa.

— Obrécic¢ rekg pite tarczowa. Pita
tarczowa musi obracac sie w kaz-
dej z mozliwych pozycji ustawienia
bez dotykania do innych czesci.

9.2 Wymiana wkladki stotu

A Niebezpieczenstwo!

Przy uszkodzonej wktadce stotu po-
wstaje zagrozenie, ze pomiedzy wktad-
ka stotu a pitg tarczowa zakleszczg sie
mate przedmioty i zablokuja pite. Nale-
zy natychmiast wymienia¢ uszkodzone
wktadki stotu!

1. Wykreci¢ $ruby wktadki stotu (19).
Ewentualnie obréci¢ stét obrotowy i
pochyli¢ gtowice pilarki w celu uzy-
skania dostepu do Srub.

2. Zdja¢ wktadke stotu.

Wiozy¢ nowg wkiadke stotu.

4. Dokreci¢ sruby we wkiadce stotu.

w

9.3 Regulacja ogranicznika
materiatu przecinanego

1. Poluzowa¢ sruby z gniazdem szes-
ciokatnym (51).

2. Ogranicznik materiatu przecinane-
go (14) ustawic tak, aby znajdowat
sie dokfadnie pod katem prostym do
tarczy pity, kiedy stét obrotowy jest
zablokowany w pozycji 0°.

3. Dokrecié¢ sruby z gniazdem szescio-
katnym.

9.4 Regulacja przystawki lase-
rowej

1. Odkreci¢ $ruby mocujace ostone la-
sera (52) i ewentualnie wyczyscic¢
szybke ostony z zewnatrz.

Wyréwnywanie lasera pod katem

prostym

2. Odkreca¢ lub dokrecac prawg srube
z gniazdem szesciokgtnym (55) i/lub
lewa $rube z gniazdem szesciokat-
nym (56), aby ustawic laser pod ka-
tem prostym.

Wyréwnywanie boczne lasera

wyznaczajacego linie ciecia

3. Odkreci¢ $rodkowa Srube z gniaz-
dem szesciokatnym (54).

4. Przystawke laserowg przesuwac po-
ziomo w otworze wzdtuznym:
— W prawo - linia ciecia przesuwa

sie w prawo od operatora.

— W lewo — linia cigcia przesuwa sie
w lewo od operatora.

5. Dokreci¢ srodkowa Srube z gniaz-
dem sze$ciokatnym.
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6. Zamocowac¢ srubami ostone lasera
(52).

9.5 Czyszczenie urzadzenia
Za pomocg szczotki lub odkurzacza
usuwac wiory i pyt z nizej wymienio-
nych miejsc:

— urzadzenia do regulacji;

— elementy obstugi;

— otwor wentylacyjny silnika;
—obszar od wktadka stotu;

—obszar nad przystawka laserowa.

9.6 Przechowywanie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

« Nigdy nie przechowywa¢ sprzetu w
ten sposdb, aby mogty go tatwo uru-
chomi¢ osoby nieupowaznione.

« Upewnic¢ sie, ze nikt nie moze sie zra-
ni¢ o stojacy sprzet.

o Uwagal!

« Nie przechowywac¢ urzadzenia bez
podpdrki lub w wilgotnym otoczeniu.

« Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych

warunkow otoczenia (zob. "Dane

techniczne").

9.7 Konserwacja

Przed kazdym uzyciem

« Usuna¢ trociny odkurzaczem lub pe-
dzelkiem.

« Skontrolowac¢ kabel napigcia i wtycz-
ke pod katem uszkodzen, ew. zleci¢
fachowcowi wymiane.

« Skontrolowaé wszystkie czesci rucho-
me czy poruszajg sie w catym obsza-
rze ruchu.

Regularnie, w zaleznosci od warun-
kéw zastosowania

« Skontrolowa¢ wszystkie potgczenia
gwintowane, ewentualnie dokrecié.

« Skontrolowaé funkcje powracania gto-
wicy pilarki (gtowica pilarki musi po-
wrdéci¢ do gornej pozycji wyjsciowej
sita sprezyny), ew. zamienic.

« Lekko naoliwi¢ elementy prowadzace.

10. Rady i zalecenia

— W przypadku dtuzszych materiatow
nalezy stosowac po lewej i prawej
stronie pilarki odpowiednie naktadki.

— Przy cieciach pochylonych nalezy
przytrzymywac materiat przycinany
po prawej stronie tarczy pity.

— Podczas ciecia matych odcinkéw na-
lezy uzywac¢ dodatkowego ograniczni-
ka (jako ogranicznik dodatkowy mo-
ze postuzy¢ np. odpowiednia deska
przykrecona do ogranicznika urza-
dzenia).

— Podczas przycinania wybrzuszonej
(wygietej) deski (56) zewnetrzng stro-
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ne wybrzuszenia nalezy ustawic przy
ograniczniku materiatu przycinanego.

— Nie przycina¢ materiatow wzdtuz wy-
sokiego kantu, tylko ktas¢ ptasko na
stole obrotowym.

11. Dostepne akcesoria

Na potrzeby szczegdlnych prac otrzy-
majg Panstwo w sklepie nastepujace
akcesoria — rysunki znajduja sie na tyl-
nej stronie oktadki:
A Schowek do
bezpiecznego przechowywania pit i
osprzetu.
B Spray do konserwacji
do usuwania resztek zywicy i kon-
serwacji powierzchni metalowych.
C tacznik
do podtaczania instalacji odciggu
widréw do kroccow odciagu.
D Podstawa
Podstawa pilarki i rozszerzenie stotu
o stabilnej i mocnej konstrukcji. Moz-
liwos¢ regulacji wysokosci.

Pity tarczowe do KGS 216 M:

E Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
216x2,4/1,8x3024 W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w litym drewnie.
F Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
216 x2,4/1,8x 3048 W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym i ptytach wiérowych.
G Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
216x2,4/1,8x3060FT
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w ptytach powlekanych i fornirowa-
nych.

Pity tarczowe do KGS 254 M:

H Pita tarczowa z weglikami spiekany
mi
254 x2,4/1,8%x3024 W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie i niepokrytych ptytach
wiérowych.

| Pita tarczowa z weglikami spiekany
mi
254 x2,4/1,8x3048W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie i panelach.

J Pita tarczowa z weglikami spiekany:
mi
254 x2,4/1,8x3060W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie i grubosciennych profi-
lach syntetycznych.

K Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
254 x2,4/1,8x3080FT
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie, kanatach kablowych, wy-
sokojakosciowych fornirowanych
ptytach i laminatach.

12. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Narzedzia elektryczne moga by¢ napra-
wiane tylko przez wykwalifikowanych
elektrykow!

W sprawach dotyczacych naprawy
elektronarzedzi Metabo nalezy zwracac
sie do oddziatu firmy Metabo w swoim
kraju. Adresy podano w internecie:
www.metabo.com.

Listy czesci zamiennych mozna pobrac
z witryny www.metabo.com.

13. Utylizacja

Wymagana segregacja odpadéw! Pro-
dukt nie moze by¢ utylizowany z nor-
malnymi odpadami komunalnymi.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet za-
wierajg duzg ilos¢ wartosciowych su-
rowcow i tworzyw sztucznych, ktére po-
winny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.
Dotyczy tylko krajow UE:
A" Nie wrzucac¢ elektronarzedzi
7! do odpaddéw komunalnych!
@ Zgodnie z dyrektywg europej-
ska 2002/96/WE w sprawie zu-
_— zytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz przepiséw krajo-
wych elektronarzedzia nalezy zbieraé¢
osobno i przekazywac do recyklingu
zgodnego z przepisami ochrony $rodo-
wiska.

14. Problemy i usterki

Ponizej opisane zostaty problemy i
usterki, ktére moga Panstwo usuwac
samodzielnie. Jezeli zawarte tu porady
okazg sie niewystarczajace, zob. ,Na-
prawa”.

A Niebezpieczenstwo!

Przy powstaniu problemoéw lub usterek

dochodzi do najwiekszej ilosci wypad-

koéw. Dlatego prosze pamietac:

« Przed kazdym przystapieniem do
usuwania usterek wyciagna¢ wtyczke
z gniazda wtyczkowego.

« Po kazdym usuwaniu usterek ponow-

nie uruchomi¢ wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce i sprawdzic je.

Brak funkcji ciecia poprzecznego

Zablokowana blokada na czas trans-
portu:

« Wyjac¢ blokade transportowa.

Zablokowana blokada zabezpieczaja-
ca:

« Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa.
Zbyt mata wydajnos¢ pilarki

Tepa pita tarczowa (ew. ciemne plamy
na boku pity);



Pita tarczowa nie nadaje sie do tego
materiatu (zob. rozdziat ,Dane technicz-
ne’);

Tarcza tnaca wygieta:

« Wymieni¢ pite tarczowg (zob. rozdziat

Pilarka mocno wibruje
Tarcza tnagca wygieta:

« Wymieni¢ pite tarczowa (zob. rozdziat
.,Konserwacja”).

Tarcza pity nie zamontowana popraw-

POLSKI

« Poprawnie zamontowac tarcze pity
(patrz rozdziat "Konserwacja").

Stoét obrotowy ciezko sie obraca

Wibry pod stotem obrotowym:

« Usuna¢ widry.

.Konserwacja”). nie:

15. Dane techniczne

KGS 216 M KGS 254 M
Napiecie \% 230-240 (1~ 50/60 Hz) | 230—240 (1~ 50/60 Hz)
Poboér pradu A 7 8,7
Bezpiecznik A 10 (zwtoczny) 10 (zwtoczny)
Moc silnika (S6 20% 5 min.) kW |15 1,8
Stopien ochrony IP 20 20
Klasa ochrony Il Il
Predkos¢ obrotowa pity min" [ 5000 4500
Predkos¢ ciecia m/s |55 55
Srednica pily tarczowej (zewn.) mm [216 254
Otwoér mocujacy pily (wewnatrz) mm |30 30
Wymiary
Urzadzenie kompletne z opakowaniem (dtugos¢ / szerokosc / mm | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
wysokos¢)
Urzadzenie gotowe do pracy, stét obrotowy w potozeniu 90° ( mm | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
dtugos¢ / szerokosc¢ / wysokosc)
Maksymalny przekréj materiatu obrabianego: szerokosc / wysokoS¢ | szeroko$c / wysokos¢
Ciecia proste
- stot obrotowy 0°, ramie przechylne 0° mm | 305/65 305/90
Cigcia ukosne
- stét obrotowy 15° / ramie przechylne 0° mm | 295/ 65 295/90
- stot obrotowy 22,5° / ramie przechylne 0° mm |280/65 280/90
- stot obrotowy 30° / ramie przechylne 0° mm | 260/65 260/90
- stét obrotowy 45° / ramie przechylne 0° mm | 215/65 215/90
Ciecia pochylone
- stot obrotowy 0°, ramie przechylne 45° mm | 305/36 305 /47
Ciecia ukosne podwojne
- stot obrotowy 15° / ramie przechylne 45° mm |295/36 295/ 47
- stot obrotowy 22,5° / ramie przechylne 45° mm | 280/ 36 280/ 47
- stot obrotowy 30° / ramie przechylne 45° mm | 260/ 36 260/ 47
- stot obrotowy 45° / ramie przechylne 45° mm |215/36 215/ 47
Masa
Urzadzenie w catosci z opakowaniem kg |19 23
Urzadzenie gotowe do pracy kg 14 17,5
Dopuszczalna temperatura transportu i magazynowania °C |od 0 do +40° od 0 do +40°
Emisja hatasu wedtug EN 61029-1
Poziom mocy akustycznej Lyya dB(A) | 86,8 86,8
Poziom cisnienia akustycznego przy uchu uzytkownika Lpp dB (A) | 99,8 99,8
Niepewnos$¢ pomiarowa K dB(A) | 3,0 3,0
Efektywna warto$¢ wazona przyspieszenia wedtug EN 61029-1
(wibracja na uchwycie) suma wektorowa ay, m/s? <25 <25
Niepewnos$¢ pomiarowa K m/s2 1,5 1,5
Instalacja odciggowa (nie nalezy do wyposazenia standardo-
wego):
Srednica przytacza krééca odciggu na stronie tylnej mm | 31,6 31,6
Minimalny przeptyw powietrza m3/h | 460 460
Minimalne podcisnienie na kréécu odciagu Pa |530 530
Minimalna predkos¢ powietrza w kréécu odciggu m/s |20 20
Przystawka laserowa:
Laser klasy 2 2
-' Norma produktu laserowego EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
T Maks. moc wyjsciowa P mwW (1,0 1,0
i Dtugosc fali A nm |650 650

lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.

* Podane warto$ci sg warto$ciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i
imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe srodki bezpieczenstwa. Wspodtczynniki, wptywajgace na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku
pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslong przestrzen robocza i inne zrédta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu. Maksy-
malne dopuszczalne warto$ci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie
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1. AQAwon cuppépPwong

AnAwvoupe Katd atTokAEIOTIKA euBUvn
611 AuTé TO TTPOIGV CUPPWVET PE TA
TTPAOTUTTA Kal TIG 0BNYIES TTOU avapEPO-
vTal TN geAida 3.

2. EZapTApOTa OTN GUVOTITIKI
EIKOVA

Eikéva BAétre oehida 2.

1 AafnA Tou TTpIovIoU

XeipohaBn

WhkTpeg

KivntApag

>dKkog TTpIoVIBIWV

Mpooapuoyéag avappdenong

MeTagopikr) ac@dAcia

AykioTpo SIdTagng TUNENG KaAw-

diou

9 Xwpog UAAENG epyalciwy yia 1o

KA€10 e€aywVvIKrG uTTodOXNAG
6 mm

10 P4aRdo1 0drynong yia Tnv eykartd-
aTaon eQEAKUGHOU

11 Bida oUo@Iyéng yia Tnv eykatd-
OTOON EQEAKUCOU

12 PwTICPAG TTEPIOXAG KOTING

13 MoxA6G oUua@IyEng yia Tn pubuion
NG KAiong

14 Opi10B£TNG KaTEPYALOUEVOU TEUA-
xiou

15 [MemmAdTuvon TTdykou

16 MoxA6g ao@ahiong TTETTAdTUVONG
TTaykou

17 AaPn ouoeiyEng TTEPIOTPEPOE-
vng TpdTreCag

18 AwTTida avaoToAnG yia Béoeig
payywportog

19 'EvOepa TdyKou

20 lMaykog

21 lMepioTpe@ouevn TpaTteCa

o~NOoOOOGhAWN
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22 Mnxaviopog oUoQIgng KaTepyalo-
MEVWV TEPaXiwV

23 'E€0d0¢ AéiCep

24 ToAavTeUOUEVOG TIPOPUAAKTHPAG

25 Ac@daNion TTpIovodIoKou

26 KAeidwvid acpaAeiog

27 AiakoTITNG £vapéng/auong Ael-
Toupyiag TTpioviou

3. AlaBdaoTe KAT’ APXAV TIG
odnyieg Asitoupyiag!

— AlaBdoTe Tpiv TNV évapgn Tng Ael-
Toupyiag TIG TTPOKEIPEVEG 0dNnYieg A€l-
Toupyiag. MNMapakaAeioBe va dwoeTe
181aiTEPN TTPOCOXI] OTIG ETTICNUAVOEIG
a0 PaAEiag.

— O1 TTpokeipeveg 0dnyieg Aeitoupyiag
atreuBuvovTal o€ ATOUO JE PACIKEG Te-
XVIKEG YVWOEIG OTN XPrRon TwV ako-
AoUBWG TTEPIYPAPOUEVIIV CUCKEUWV.
Eav éxete TARpN EAAEIYnN TTEipag 0TN
XPAON QUTWYV TWV OUCKEUWY, Ba
ETTPETTE Va {NTACETE KaT apynyv tn Bn-
Bela EPTTEIPWY XPNOTWV.

— QuAdagTe 6Aa Ta €yypaga TTou TTapadi-
dovTal Ye auTAV Tn ouokeur. PuAagTe
TNV ammodeIEn ayopdg yia Tnv TTepi-
TITWOoN TToU Ba TTPOKUWOUV AgIWaEIG
atrd TNV yyunon. X TTEPITITWON EKMi-
0Bwaong f TTWANCNG TG CUCKEUNG JeE-
TaPIBACTE KAl TIG TIPOKEIUEVES 0ONyi-
€G Aeitoupyiag.

—lNa BAGBeG TTou TTPoKARBNKav Adyw
UN-TAPNONG TWV TTPOKEINEVWYV 0dnyI-
wv Aeiroupyiag dev avalaupavel o Ka-
TAOKEUAOTAG Kapia eubavn.

O1 TTAnpo@opieg OTIG TTAPOUCEG 0dNYi-

€G Agitoupyiag SlakpivovTal wg €EAG:

A Kivduvog!

MpogidoTroinon KIivoUvou TPAUUATIOHWY
| TTEPIBAAAOVTOAOYIKWV CNUIWV.

A Kivduvog nAektpotrAndiag!
MpogidoTroinon KIivoUvou TPAUUATIOHWY
AOYw NAEKTPIKOU PEUPATOG.

Kivéuvog paykwparog!

MpoeidoTtroinon KIvoUvoU TPAUNATIOUWY
atrd EUTTAOKN HEAWV TOU CWHATOG 1 TNG
evOuUNaaoiag oTo uNXavnua.

o Mpoooxn!
MpoegidoTroinon Kivéuvou TTpOKANCNG
UANIKWV NUIWV.

G] Emonuavon:

SUUTTANPWUATIKES TTANPOYOPIES.
— O1 apiBuoi oTIg €IkbVEG OTNV apxh au-
TWV TWV 00NyIWvV
— XApaKTNPifouv pePovwHEVA pépn,

— BpiokovTal o avodikr oglpd,

— ava@£épovTal OTOUG OVTiIOTOIXOUG
ap1Buoug evrdg TTapevBioewy (1),
(2), (3) ... oTO CUVAPEG KEipEvO.

— O1 00nyieg, TV OTTOIWV N TTPAYHATO-
TT0iNON TTPETTEI VA YIVETAI IE OUYKEKPI-
pévn oeIpd, gival aplBunuEVeG.

— O1 00nyieg evepyelwv TTou ekTEAOUVTAI
ME Tuxaia agipd onuelvovTal PE Jia
TeAeia.

— O1 AioTeg onuadelovTal Pe pia ypau-
M.

4. Aoc@dAcia
4.1 KartdAAnAn xpnon

To diokoTtTpiovo avadirAwaong Kai Ao-
€N¢g ko1 gival KATGAANAO yia €TTIUA-
KEIG Kal EYKAPOIEG KOTTEG, KEKAIEVEG KO-
TTEG, KOTTEG AoEOTUNONG KABWG eTTioNg
Kal OITTAEG KOTTEG AOEOTUNONG. ETTITTAE-
OV PTTopoUV Va TTPOETOINACTOUV AUAa-
KWOEIG.

EmtpétreTtan n emegepyacia pdvov TéTOI-
WV UAIKWYV, Ta oTroia gival KatdAAnAa
Y10 TOV OXETIKO TTPIOVOBIOKO (OXETIKA UE
TOUG EYKPIYEVOUG TTPIOVOBIOKOUG BAE-
e KEQPAAaIo "AlaBéoiya e€apTApaTa”).
Mpétel va TnPoUVvTal O1 EYKEKPIPEVES BI-
AO0TACEIG TWV KATEPYALOUEVWV TEPAXI-
wv (BAETTE "Texvika aToixeia™).
Katepyaldpeva Tepdyia e GTPOYYUAN i
avopolépopen eykdpaia diatour| (6TTwg
T.X. KQUGOEUAQ) Oev ETTITPETTETAI VA
TIpIovidovTal, pia Kal Oev €Xouv aTaBePO
KpdTnua Katd 1o TTpIdvioua. Katd 1o
opBoywVIO TTPIGVIGUA ETTITTEOWYV KATEP-
yaouevwy TEPAYiwV TTPETTEI va XpNOl-
poTrolgital £€vag KatdAANAoG eTTIKOUpI-
KOG 0pI0BETNG YIa TNV aoPAAR
odnynon.

KdaBe dAAou gidoug xprion avTikeital
otnv poBAeTTopevn xpron. Kavovtag
MN OKOTTIPN XPHOT, TPOTTOTTOTTOIWVTAG
TN GUOKEUN ] KAVOVTag xprion €€aptn-
MATwv, Ta oTToia BV €XOUV EAEYXOEi
aTtro TOV KATOOKEUQOTH, MTTOPEI va TTPOo-
KANBoUV atrpoBAeTTTEG CnuIg!

4.2 TevIKEG ETTIONUAVOEIG
aoc@aleiag

« TnpAoTE KATA TN XPHRON QUTAG TNG OU-

OKEUNAG TIG aKOAoUBEG eTTIoNUAVOEIG

ao@aAEiag, yia va aTTOKAEIOETE TV

TTPOKANGN TPAUPATIOPWY KOl UAIKWV

{NUIWV .

MpoaoégTe TIG €IBIKEG ETIONUAVOEIG

ao@aAEiag 0T EKAOTOTE KEQAAQIA.

TnpnoTe evoeXOUEVEG VOUOBETIKEG OI-
ATAEEIG 1] KAOVOVEG QTTOTPOTING ATUXN-
MATWY KaTd TO XEIPIOPO SIoKOTTPio-
VWV gykapalag dielBuvong KOTTAG .

A Fevikoi Kivduvol!

« AlOTNPROTE TO XWPO £pyaaciag oag o€
KOA katdoTtaon — n aragia aTo XWwpo
epyaciag Ytropei va odnynaoel o€ atu-
xnuata. Alatnpeite 1o ddmmedo kabapd
atré OKOPTTIA CWHATIdIA OTTWG TTPIOVi-
d1a Kal KAaTAAOITTa KOTTAG.



« [péTrel va €ioTe OUYKEVTPWUEVOL.
MpayhaTOTTOINOTE TIG CWOTEG EVEPYEI-
€¢. Na epyadeate pe ppoévnon. Mnv
KAVETE XPrion TNG CUOKEUNG €AV eV
€i0TE CUYKEVTPWEVOL.

NGBeTe UTT dYIV 00 TIG ETTIOPATEIG
ToU TTEPIBAAAOVTOG Xwpou: PpovTi-
OTE YIa KOAG QWTIOUO TNG TTEPIOXNG
epyaaoiag.

ATTOQUYETE TNV AVTIKAVOVIKH 0TdoN
TOU owpatog. PpovTioTe yia TNV
ao@aAr) oTdon Kai diaTnPEiTe avd Ta-
Oa OTIYMN TNV I00PPOTTIaL.

Mnv kdaveTe xprion autAg TNG CUCKEU-
NG TTANCIOV EUPAEKTWV UYPWV R aEPi-
wv.

H ouokeun auth emiTpéTmeTal va Tibe-
Tdl 0€ ASITOUPYia KAl va XPnOIYOTIOIEi-
Tal évov atrd ATopa, TA OTToia £X0UV
e€olkelwBei oTn Xpron dloKoTTpiovwY
eyKdpaiag dielBuvong KOTIG Kal Ta
oTroia £€xouv avd TTdoa aTIyUR ETTi-
yvwon Twv KIvouvwy Tng Xprong.
Atopa, Ta otroia dev £X0uV KAgioe€l
akéun 1o 180 €106 TNG NAIKIAg Toug,
ETTITPETTETAI VO KAVOUV XPoN QUTAG
TNG OUOKEUAG YOVO OTa TTAaiCIO ETTAY-
YEAUATIKAG eKTTAi®EUONG UTTO TNV ETTO-
TITeia evog eKTTAIOEUTH.

Mnv agrivete GAAa aToua, 1Id1aiTepa
TTaidId, va ayyifouv To NAEKTPIKO €p-
yaAgio A To kaAwdio. Mnv Toug eTTI-
TPETTETE VA TTANGIGJOUV TV TTEPIOXN
epyaaoiag.

Na yn yivetal uttep@oOpTIoN TNG CU-
OKEUAG — N XPron TnNG EMITPETTETAI YO-
VO OTa TTAQioIa TwV duvaToTATWY
10X00G TToU avapépovTal oTa "TexviKa
oToIxeia".

XpNOIUOTIOINOTE TO CWOTO NAEKTPIKO
epyaAgio. Mnv xpNOILOTIOIEITE PIKPNG
I0XU0G uNXaVAUOTA yia SUGKOAEG €p-
yaoieg. Mnv xpnaolyoTroleite To nAe-
KTPIKO £PYAAEIO yIO OKOTTOUG BIaQopE-
TIKOUG aT1Td TOUG TTPOBAETTOUEVOUG.
Mnv xpnoIPoTTOIEiTE VIO TTOPABEIY U
OIOKOTTPIOVO XEIPOG YIa TNV KOTTI KAQ-
SILV BEVTPWYV i} KOPHATIWY KOPUWV
OévTpou.

A Kivduvog A6yw nAekTpiopoul!
o Mnv ekBéteTe TN GUoKeur oTn BpoxH.
Mnv KAveTe Xprion TNG CUOKEUNG O€

uypo TrePIBGAAOV

o ATTOQUYETE KATA TNV €EPYaaia PE au-
TAV TN OUCKEUT| TNV ETTAPF} TOU OWHO-
TOG ME YEIWPEVA PéPN (TT.X. CWUATA
KaAoOpPIPEP, METAANIKOUG CWANVEG,
NAEKTPIKEG KOUCLIVEG, WUYEia).

« Mn xpnoiyoTroigite To KOAWDIO TOU OI-
KTUOU GOKOTTQ.

EAéyxeTe TOKTIKG TO KOAWDSIO OUVSE-
ONG TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou Kal
avaBéoTe TNV AVTIKATAGTOON TOU O€
£vav avayvwpiopévo €18IKO, Qv UTTo-
oTei ¢nuid.

EAéyxeTe TOKTIKG TO KAAWDOIA ETTEKTA-
ang Kal aQvTIKATAOTHOTE Td, EQOCOV
£€xouv ¢nuid.

A Yg@ioTartal Kivduvog Tpaupari-
opoU o€ KivnTd pépn!

o Mn BéteTe TN oUoKeUr o€ AsiToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO PJOVTApPIoHA TNG OI-
aTagng TpooTaciag.

Na TnpeiTe TTAVTOTE ETTOPKN OTTOOTA-
an aTré Tov TTPIoVOdIoKO. Xpnoluo-
TToINOTE EVOEXOUEVWG Mia BorBeia
Tpooaywyns. ThpoTe katd tn didp-
KEIa TNG AEIToupyiag TTapkn aTéoTa-
on TTPOG Ta KIVNTA BOUIKE PEPN.
MepipéveTe péxpl TTOU O TTPIOVOBIOKOG
va €x€l akivnToTroinBei, TrpoToU va
QTTOUOAKPUVETE PIKPA KOUMUATIO KOTEP-
yagouevou Tegayiou, uttoAgippara gu-
Aou K.a. o116 TO XWPO Epyaaiag.
MpiovioTte pévov karepyalodueva Tepd-
XIO PE BIOOTATEIG TETOIEG, TTOU VA ETTI-
TPETTOUV TNV AGQAAr OTEPEWON KATA
TO TTPIGVICHA.

XpnaoiyotroinoTe dIatdgeig cuaeiyéng
M Mia JEYYEVN VIO VO CUYKPOTACETE TO
KaTepyalopevo Tepayio. ‘ETol ouykpo-
TeiTal e peyaAltepn ao@AAeia ammo
6,11 e TO XEPI OQG.

¢ Mn oTapaTtioeTe TNV Kivnon Tou &i-
OKOU, aOKWVTAG TTAEUPIK] TTiETN.
Mpiv ammd k&Be pUBuIoN, cuvtrpnon n
ETTIOKEUR ATTOCUVOEDTE TO QIS DIKTU-
ou.

o BeBaiwbeite 611 kKaTd TNV évapén NG
Aeitoupyiag (1r.x. JETG TN Olevépyeia
EPYOOIWV OUVTAPNONG) BEV UTTAPXOUV
TAéOV epyaAeia povtapioparog A
aoUvoeTa PEPN OTO EOCWTEPIKO TNG OU-
OKEUNG.

TpaBnére To KaAwdio atd Tnv Tpila,

€qav O¢ yiveTal Xprion TNG CUOKEUNG.

o Ta un XPNOIKMOTTOIOUPEVA NAEKTPIKA
epyaAeia Ba TTpéTTel va aTroTiBevTal o€
OTEYVO, AVUYWHEVO I ATTOKAEITUEVO
oneio, pakpid atro Taidid.

A O Kivduvog KoyiuaTog ugi-
OTATAI KOl OTO OKIVNTOTTOINMEVO KO-
TTIKO epyalcio.

« XPNOIUOTTOIEITE YAVTIA KATA TNV QVTI-
KOTAOTAON KOTITIKWY EPYOAEIWV.

o QUAGETE TOUG TTPIOVODBIOKOUG KATA TE-
TOIOV TPOTTO, WOTE VA PN UTTOPEi KO-
VEIG va TPOUNATIOTEI.

A Kivduvog amré tnv omico-

dpopunon (kA6Tonua) Tng KePaAng

TpIoVioUATOoG (0 TTPIOVOSIOKOG Hay-

YWVEI OTO KATEPYALOUEVO TEPAXIO

Kal N KEQaAAR ekTo§eveTal aIpvidia

TPOG TA ETTAVW)!

o EmIAéETE évav TTPIOVODICKO TTOU Va
TaIpIAdel OTO TTPOG KOTTN) KATEPYALOME-
VO TEPAXIO.

o 2UYKPOTAOTE KaAd& TN xeIpoAafn. Tn
OTIYMA TTOU EIGEPXETAI O TTPIOVOSIOKOG
OTO KATEPYALOUEVO TEPAXIO, UPioTATAI
au&nuévog kivduvog otriaBodpounong
(KAoTOAUATOG).

« MpiovioTe Ta AeTITA KATEPYALOPEVA TE-
MaxIa ) auTd TToU €X0UV AETTTO TOiXW-
MO gOvo pe BioKoug pE AETTTE BOVTIa.

EAAHNIKA  ED

o No XpnOIUOTIOIEITE TTAVTOTE KOPTE-
poU¢ Oiokoug. AVTIKATAOTACTE Qé-
OWwg TTPIOVOBIOKOUG TTOU £X0UV XAOEl
TNV KOTITIKI) TOUG IKAvOTNTA. YQioTaTal
augnuévog Kivduvog KAOTOAUATOG O€
TTEPITITWON PAYYWHATOG VOGS OOVTI-
oU Tou TTPIoVIOU OTNV EEWTEPIKN ETTI-
@AveIa TOU KaTEPYALOUEVOU TEUAYIOU.
ATTOQUYETE TO OQVWUA KATEPYALOUE-
VWV TEPOYiwV.

ATTOQUYETE KOTA TN dnuIoupyia auAa-
KWOEWV TNV GOKNON TTAEUPIKNAG TTig-
ONG OTOV TTPIOVOSICKO, TTPOTINACTE Va
XpnoigotroinoeTe pia d1dTtagn auo@iy-
&ng.

>¢ epITITwon ap@iBoAiag eAéyETe Ta
Karepyagopeva Tepdyia, avagnTw-
vTag evoexoueva éva owpara (Tr.x.
Kap@Ia A Bideg).

Mnv TTpiovileTe TTOTE TTEPIOCOTEPA KO-
TEPYalopeva TeEPdyIa TAUTOXPOVA —
ouTe €T ES TTOU aTToTEAOUVTAI OTTO
TTEPIOTOTEPA PEMOVWUEVA TEPAXIA.
YoioTtaral kivduvog TpaupaTiopou,
6Tav o dioKog TMACEl aveCEAEYKTA E-
HovwpEéva TEpAxIa.

Kivduvog paykwparog!

o ®opdare kKat@AANAN evdupaaia. MNpo-
O€ETE KATA TN AgITOUpPYia, WOTE va Pnv
MTTOPEOOUV TTEPIOTPEPOUEVA EEAPTH-
MaTa va mdoouyv Kai va TpaBAgouv
MEAN TOU CWHATOG 0aG ) MEPN TNG EV-
dupaaciag cag (Unv popdre ypapd-
TEG, MNV QOPATE YAVTIQ, HNV QOPATE
evouuaTta pe eapdid pavikia Kal eav
EXETE MAKPIG JAAAIG va QOPATE OTTWO-
OnTToTE éva OiXTU yIia HAAAIG).

Moté unv eméepyadeaTe KaTepyaldod-
Meva TepdyIa aTa OTToia UTTAPXOUV
OXOIVIQ, KAWOTEG, Talvieg, KaAwdia n
oUpuaTa f) Ta oTToia TTEPIEXOUV TETOIA
UAIKA.

A Kiviuvog A6yw averrapkoug

TTPOCWTTIKOU £§OTTAICNOU TTPOOTACI-

ag!

« ®opdTe WTAOTTIOEG YIA VO UV UTTAP-
&1 mBavoeTnTa BAARNG TNG AKONG.

« Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA PATOYUA-
Aia.

« Na @opdre pydoka TpooTaCiag Katd
NG OKOVNG.

« Na gopdre Tnv KatdAAnAn epyaciakr)
evoupaoia.

« Na @opdre avrioNlgBnTIKG TTaTTOU-
TqIa.

XpNnOoIYOTTOIEITE HAOKA AVATTVONG KO-
T4 TIG EPYATIEG TTOU TTAPAYOUV OKOVI.
« ®opdre yavTia TTpooTACiag KaTd Tov
XEIPIOPS TWV TTPIOVOBICKWY Kal TpaxI-
wv epyaieiwv. MeTa@épeTE TOUG TTPIO-
voOIoKOUG O€ éva SoxEio.

A Kivduvog Aoyw SuAokoviag!

« Opigpéva €idn EuAdokovng (TT.X. aTrd
EUAo BeAavidiag, oglag kal HeMIGG)
MTTOPEI VO TTPOKOAETOUV KATA TNV €I-
oTrvor] kapkivo. Na epyddeoTe pévo
ME eykatdoTaon avappoenaong. Be-
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BaiwBeite 6T £x€1 oUVOEDET Kl Xpnoi-
JoTroigital cwaoTd. H eykatdoTacn
avappoPnaong TTPETTEl va TTANPOI TIG
TIMEG TTOU QVAPEPOVTAI OTA TEXVIKA
aToIxeia.

« Mpooé€Te WaOTeE KATA TNV EPYAcCia va
KaToAAryel 600 1o duvaTtd AiyoTepn
Eulokovia yivetal oTo TrePIBEAAOV:

— ATTopoKpUvETE KaTOKABIa EUAOKO-
viag amré 1o xwpo epyaaciag (unv
Ta OKOUTTICETE!)

— ZTEYAVOTTOINOTE Ta onueia diappong
TNV £yKatdoTaon avappoenong

— @povTioTe WOTE va UTTAPXEI O Ka-
TdAANAOG £€aepIoudg

A TpoTtroTroIWVTag TEXVIKA TN
OUOKEUN 1 KAVOVTaGg XpAon §apTn-
MATWYV, Ta oTroia dev éxouv eAeyyOsi
aT1rd TOV KATAOKEUAOTA!

« Movtdpete auth TN ouoKeur CUPPW-
Va JE TIG TIPOKEIYEVEG 0BNYIEG.

H xprion aAwv gpyaieiwv kai e€ap-
TNUATWYV PTTOoPEl VO aTToTEAE KivOuvo
Tpaupatiopou yia €adg. Na xpnaoipo-
TTOIEITE POVO PEPN TTOU £XOUV EYKPIOEI
aTtrd TOV KATOOKEUAOTH. AUTO I0XUEI
1I8iwg yia Ta akdAouBa:

— Mpiovodiokor (BAETTE "AlaBéaiua
eCaptipara”),

— EykataoTdoeig ac@aAgiag (BAETTE
NioTa avTaAAOKTIKWV).

Mnv TTpayUOTOTTOIEITE TPOTTOTTOIRCEIG
oTa e€apTAuara.

MpooéfTe WOTE 0 APIBPAG OTPOPUWIV
TTOU QVAQEPETAIl ETTAVW GTOV TTPIOVO-
OIOKO VO CUPQWVEI aTnV eAAXIOTN TI-
UM TOU pE TOV apIBud OTPOPWV TTOU
AVOQEPETAl ETTAVW GTO TTPIOVI.
XPNOIUOTTOIEITE JOVO ATTOOTATES KAl
OaKTUAIOUG ATPAKTOU TTOU £VOEIKVU-
VTQl YIO TOV OKOTTO TTOU TTPOdIAYPAQEI
0 KATAOKEUOOTAG.

A Kiviuvog A6yw eAATTWHATWYV

TNG oUOoKeUNng!

« Na TTepITTOINOTE ETTAPKWG THG OU-
OKEUR Kal Ta e€apTApaTa. AlaTnpeite
Ta gpyaA&ia KOTTN G akovIoPéva Kal Ka-
Bapd, yia va epydleoTe KOAUTEPA Kal
ao@aAéoTepa. AKOAOUBEITE TIG UTTO-
OeiCeig yia Tn AiTravan kai Tnv aAAayn
epYaAeiwy.

Mpiv a1mé KABE Xprion va eTTaveAEYXE-
TE TN UNXAVH, avalnTwvTag evoexOue-
veg BAABeg: Mpiv TNV TTepaITépw Xpn-
0on TNG OUCKEUNG TTPETTEN VA Yivel
EAEYXOG TWV EYKATOOTACEWY OOQAAEi-
0G Kal Twv dIaTAgEWV TTPOCTACiag Ka-
0w ka1 TG dyoyng AeIToupyIKOTNTAG
MEPWV TTOU £XOUV UTTOOTEI EAAPPA CN-
pIG. EAEyETE €AV Ta KIVNTA £€apTAPOTA
AeIToupyouv Kavovikd Kail &€ payyw-
vouv. OAa ta pépn TTPETTEl va EXOUV
MOVTOPIOTEI CWOTA Kal va TTAnpouvV
OAeg TIG TTPOUTTOBEDEIG yIa TNV Ayoyn
AeiIToupyia TNG CUOKEUNG.

« Mn xpnoipoTroigite TTPIOVOBITKOUG
TToU €xouv uttooTei BAGRN 1 éxouv
TTAPAPOPPWOEI.
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o XaAaopéveg BIOTAEEIG TTPOOTACIAG
TUAMATA TTPETTEI VA ETTIOKEUAOVTAI 1)
va avTikabioTavral cwoTd atd ava-
YVWPIOPEVO €EEIBIKEUPEVO OUVEPYEIO,
XPNOIUOTTOIWVTAG YVATIA avTaAAQKTI-
KA. AlIa@OPETIKA UTTAPXE! KivOUVOG
QATUXAMATOG YIa ToV XpAOTN. Mnv Kd&-
VETE XPNON QUTAG TNG GUCKEUNG, €AV
0 JI0KOTITNG B€ PTTOPEi Va TEBEI EVTOG
] €KTOG AgiToupyiag.

O1 xeIpoAaEg TTPETTEN Va gival OTEYVEG
Kal va Jn @€pouv AadI i ypdooo

Mnv xpnoiyoTroleite To KAAWDIO yia
VQ ATTOOUVOETETE TO QIG ATTO TV TTPI-
Ca. MNMpooTartevoTe T0 KAAWDIO ATTO
BepudTNTa, AGdIO KOI QIXUNPEG OKUEG.

@ Kivduvog Aéyw Bopufou!

« Na gopdre wraoTTideg.

« [Mpooécte, etiong, yia Adyoug atTroQu-
YNG NXopUTTavong va pnv €xel Trapa-
Hop@wbei o TTpiovédiokog. ‘Evag Tra-
POUOPPWHEVOG TTPIOVOSIOKOG
OnuIoUpYEi IBIAITEPA I0XUPEG TOAAVTW-
oelg. Auté 1Icoduvapei e B6pupo.

& Kivduvog a1ré Tnv akTivofio-
Aia Aéiep!

O1 akTiveg AéiIlep PTTOPET va TTPOKAAE-
oouv oofapoug TpauuaTioyoug oTa Ya-
TIa. Mnv KoITdTe TTOTE OTNV £€£0d0 TOU £I-
Gep.

Mnv avTikaBioTaTe 10 Aéidep e Aéidep
O1a@OpPETIKOU TUTTOU. AVABECTE TNV E£TTI-
OKEUN 1 TNV avTIKOTAoTACT Tou A€ICEP
OTOV KOTAOKEUAQOTH Tou A€IZEP 1| O€
évav eE0UCI000TNUEVO QVTITIPOCWTTO.

A Kivduvog ammé prrAokdpiopa

aTré KATEPYAJOUEVA TEPAXIO | NEPN

TWV KATEPYAJOUEVWV TEPaXiwV!

2 TTEPITITWON PTTAOKAPIOUOTOG:

1. ©£0TE TN OUOKEUNR EKTOG AgIToUpyiag.

2. AtroouvdEaTe TO QIS TPOYOodOaiag.

3. Dopdre yavTia.

4. AvTIHETWTTIOTE PE KATAAANAO epya-
Acio 1O ptTAoKdpioua.

4.3 XUpuBoAa erdvw oTn
OUOKEUN

A Kivduvog!

H pn Tipnon Twv TTPoEIdOTTOINCEWY
pTTOpPEl va 0dnynoel og coapoug Tpau-
MOTIOHOUG 1 UNIKEG CNMIEG.

MpogidoTtroinon yia eTmikivouvo
onueio
@ Mnv mmidveTe Tov TTPIOVOBICKO

Mnv KAveTe Xprion TNG OUOKEUNG
@ o€ uypo N Bpeyuévo TTepIBAAAOV

@ AloBdaoTe TIG 00nyieg Asitoupyiag

@ Na @opdaTe TTPOOTATEUTIKA PaTO-

YudAia Kal wTaoTTidEG.

4.4 EykataoTAOEIG ao@aAAgiag

TaAavteubpevog Tpo@uUAakTRpag (24)
O TaAavTEUGHEVOG TTPOQUAAKTAPOG
TTPOCTATEUEI KATA TNG AKOUCIAG ETTAPAG
Me TO Bioko Kal Katd oTpoBIANICOuEVWY
TTPIOVIBIWV.

KA&1Bwvid ac@aleiag(26)

H kAeidwvid ag@aleiag uTTAokdpel 10
KivnTé K&dAuppa diokou: O TTpIovodi-
OKOG TTOPAUEVEI AKAAUTITOG Kal TO OI-
okopiovo gykdpaiag d1elBuvong KOTTG
d¢ev ytropei va katafubioTei, 600 n KAEI-
OwVvIG ac@aAgiag dev €xel YeTakivnOei
TTPOG Ta TTAdyIa.

Opl108£TNG KaTEPYALOMEVOU TEPOXi-
ou(14)

O opI0B€TNG KaTepyalduevou TePayiou
QATTOTPETTEI TN dUVATOTNTA PETAKIVIONG
€VOG KATEPYOLOUEVOU TEPAYIOU KOG TN
Oi1dpkela Tou TTpioviopaTtog. O opioBETng
KATEPYOALOPEVOU TEPOXIOU TTPETTEI VA Ei-
val TTAVTOTE HOVTAPIOUEVOG.

To mpbdoBeTo TTPOYIA (28) oTOV OpPI0BE-
TN KaTepyafopevou TePayiou PTTopEi va
METATOTTIOTEI yIa TTPIOVIOUA KATEPYALO-
MEVWV TePaxiwv eEyaAUTEPOU UAKOUG
pe xaAdpwpa Tng Bidag ouo@igng (29).

5. ZTAOIMO KaI JETAPOPT

ZuvapupoAoynon AaBnAg HETaQOPAg

« BidwaoTe N Aafr peTagopdg otnv Ke-
@aAr mpioviopatog. H yAwTTida Tng
AaBRg TTpéTTel va epapudlel aTnv £00-
XN (30) TNG KEQAANG TTPIOVIOUATOG.

ZuvapgoAdynon TngG TEMAATUVONG

TOU TTAYKOU

1. AgpaipéaTe Tn OeIG KAl TNV APICTEPN
TETTAGTUVON TOU TIAYKOU QTTO T OU-
OKEUaOoia YHETOPOPAG.

2. ZeBidwoTe TIG Bideg (32) atrod TIg pa-
YEG 0drynong Tng de€IGg Kal Tng apl-
OTEPAG TTETTAATUVONG TOU TTAYKOU.

3. ZmpwéTe TIG pdyeg 0dryNoNg Twv
TETTAQTUVOEWY TTAYKOU EVTEAWG ME-
oa oTIG UTTOdoXEG. PpovTioTe WOTE O
dlapAKng 0dnyog (31) va ptropei va
TTEPIOTPEPETAI TTPOG TA ETTAVW OTNV
TTETTAGTUVON TOU TTAYKOU OTTWG OTTEI-
KoviZeTal.

4, AvaonkwaoTe Th CUOKEUA aTtro Ta
MTTPOCTIVG TTOdIA, OVOTPEWTE TNV
TIPOCEKTIKA TTPOG TA TTIOW Kal aTTo-
B¢0Te TNV £TO1 WOTE VA YNV UTTOPEI
va aQvOTPOTTEN.

5. BIdwaTe Kail TTAAI Kal o@igTe TIG Bideg
OTIG PAYIEG 0B YNONG.

6. MdaoTe TN oUOKEUN ATTO TA UTTPOCTI-
VA TTO0IA, AVOTPEWTE TNV TIPOCEKTIKA
TTPOG T EUTTPOG KAl AKOUPTIACTE TNV
KATW.

7. PuBpioTe 10 eMOUPNTO TTAGTOG TNG
TPATTECAG KAl AOPOAIOTE TNV TTETTAG-
TUVOT) TOU TTAYKOU [E TO JOXAO
ag@dAiong (16).

ZTAOCIYO

MNa v ao@alf epyacia TTPETTEI N OU-

OKEUN va gival oTEPEWPEVN O€ 0TaBEPn

Baon.



— 2a Baon ptropei va xpnoigotroindei
Mia oTaBepd povTapiouévn TTAGKa €p-
yaaoiag A évag TTayKog pyaciag.

— To 18avikd UYog TNG UTTOBOMNG aveép-
xetal o€ 800 mm.

— H ouokeun TpéTTel va oTékeTal oTaOE-
pd akéun kai katd Tnv emegepyaaia
MeYOAUTEPWYV KATEPYALOUEVWV TEPAXI-
wv.

— Ta karepyaloueva Tepdyia peyaAou
MAKOUG TTPETTEI Va oTnpiovTal £TTI-
TPSCoBeTA Pe KATAAANAG eCapTAUATA.

m Ymodei§n

la Tnv Kivnth XpHRon Ummopei n ouokeun

va BIdweOei o€ éva pUAAO KOvTpa TTAQKE

n pia 1@BAa emimmAorroiiag (500 mm x

500 mm, mayoug rouAdyiorov 19 mm).

Kara tn xpnon mpérel To UAAO va oTe-

PewBei e vraBidia o€ évav mayko epya-

oiag.

1. BIdwoTe oQIXTA TN CUCKEUN OTn Ba-
an.

2. ATTac@aAioTE TN PETAPOPIKI AoPA-
Aeia:

MéoTe TNV KEQAAA TTpIOVioUATOG
eAa@PA TTPOG TA KATW KAl KPATHOTE
TNv. TpaBNETe TN HETAPOPIKH ATPA-
Agia (7) ammd Tn BaBuTepn e0oXN
(33), epioTpéwTe TNV Katd 90° Kai
ag@aAIoTE TNV OTNV ETTITTEDN £00XT)
(34).

3. ZTpEYTE TTPOCEXTIKA TNV KEQAAL TTPI-
OViopaTOG TTPOG TA ETTAVW.

4. ®uAagTe TN ouogkeuaaoia yia peAAo-
VTIKA XPAON A aTTOPPIYTE TNV HE TOV
KaTAAANAo TpOTTO.

MeTagopd

1. MepIoTPEWTE TNV KEQAAN TTPIOVIOHO-
TOG TTPOG Ta KATW Kol ao@AAioTE TN
peTagopIkr) ac@daAcia (7) otn Babu-
TEPN €00XNA .

2. Z€UOVTAPETE TA OTOIXEIA, TA OTTOIA
TTPOEEEXOUV TTAVW OTTO TN GUCKEUN.

o Mpoooyn!
Mnv petagépeTte TO TTPIGVI OTTO TIG BIa-
TaeIg TTpOCTACIAG.

3. ZNKWOTE TN CUCKEUN aTtTd TN XEIPO-
Aapn.

6. Mepovwpéva oToIXEIA TNG
OUOKEUNG

A10kOTTTNG évapéng/rauong

KivnTApa (27)

‘Evapén Tng Asitoupyiag Tou KivnTthpa:

« MatAoTe 10 dIaKOTITN £vapéng/Tau-
ong NG AeIToupyiag Kal KpATHOTE TOV
TTOTNUEVO.

Mauon Tng AsiToupyiag Tou KIvnTrpaA:

« A@rioTe eAeUBePO TO BIAKOTITN évap-
&ng/mratong Tng AeiImoupyiag.

A1ak61TTNG évaping/Tradong ewri-

opoU Treploxng KoTrng (36)

EvepyoTTOIROTE KAl ATTEVEPYOTTOINOTE TO

QPWTIONO TNG TTEPIOXNAG KOTTAG.

Alak61TTNG évaping/Tradong ouoTi-
HaTog Aéiep (35)

EvepyoTTOINOTE KAl ATTEVEPYOTTOINOTE TO
ouoTtnua Aéigep.

PUBuion Tng KAiong

Metéd 10 Aaokdpiopa Tou poxAou ou-
o@iEng (13) otnv Tiow TTAEUPAE UTTOPEI
TO TTPIGVI va TTapEl afabuidwTa KAion
peTagu 0° kal 45° TTpog TNV apIoTeEPR
TAeUpd TG KBETOU (37).

A Kivduvog!

MNa va pnv ptropei va aAAGgel n ywvia
KAioNG KaTd TO TIPIOVICHA, TTPETTEI VA
oQIXTEl 0 HOXAOG OUOQIENG TOU TITUGOO-
HEVoU Bpaxiova TNG TTEPICTPEPOUEVNG
TpdTTedaG.

MepioTpe@opevn Tparreda

MNa KoTrég AoEATUNONG, N TTEPICTPEPO-
pevn TpdTTeCa UTTOPEN va TTEPIOTPAPE]
META TO Aaokdpioua TNG AaBRg cuoly-
&ng (17) ka1 TG YAwTTIdOG avaoToAng
(18) katd 47° TTPOG TA APIOTEPA I KATA
47° Trpog Ta de€id. Katd autdv Tov Tpd-
TTO YETATIOETAI N ywVia KOTTAG TTPOG TNV
ywvia améBeong Tou KaTepyalOuEVOU
TePayiou.

A Kivduvog!

Ma va ynv aAAGgel n ywvia ywvidopatog
KOTA TO TIPIOVIOUO TTRETTEI VO OQIYEETE TN
AaBn olo@IyEng TNG TTEPIOTPEPOEVNG
TpaTeCag (Kai oTn Béon payywyatog!).

EykardoTaon e@peAKUGHOU

Me Tnv eykaTaoTaon EQEAKUCGHOU
UTTAPXEl N dUVATOTNTA TTPIOVIOUOU KO-
TEPYQLOPEVWYV TEPOXIWV PEYOAUTEPNG
€yKApolag Toung. H eykatdotaon epel-
KUGHOU UTTopEi va XpnaiyoTroindei yia
O6Aa Ta €idn Twv TOPWYV (EUBUYPAUUES
TOUEG, TOPEG YWVIAOUOTOG, AOEEG TOUEG,
OITTAEG TOPEG YWVIGOPATOG Kal TTPIOVI-
OMO QUAOKWOEWV).

Edv dev amaiteital n xpAon Tng eykatd-
oTaAoNG EPEAKUCHOU, TTPETTEI VO AOPAAi-
OETE TNV EYKATAOTACN EPEAKUGHOU PE TN
Bida ouoiygng (11) otnv mriow B¢on.
Opio08éTng BaBoug Topng

O opioBéTng Baboug Toung(44) emTpé-
Tl Yadi HE TNV EYKOTAOTAON EQEAKU-
OMoU TO OXNHOTIONO AUAAKWOEWV.

7. 'Evapén Tng Asitoupyiag

7.1 ZXuvappoAdéynon cdkou
ouAAoyig TTpIoVIBIWY

A Kivduvog!

Opiopéva €idn Euhdokovng (TT.X. atd
€UAo BeAavidiag, o€iag kal yeAIGG) pTro-
pEi va TTPOKOGAECOUV KATA TNV €I0TTVONA
KOpKivo.

— Na epydleoTe povo Pe yovTapioyévo
TO 0AKO CUANOYAG TTpIoVIBIWY A pia
KaTaAANAN didragn avappdenong Tpi-
oVIBIWV.

EAAHNIKA  ED

— Na xpnoipoTtrolgite emTTAéOV pia TTpO-
owTrida TTPOCTACIag KATA TNG oKAVNG,
Mia ko dgv pTTopEi va GUAAeXBei ) va
avappo®nBei To oUvoAo TnG TTpIovVo-
Koviag.

— Na eKKEVWVETE TAKTIKA TO GAKO CUA-
Aoyng piovidiwy. Otav adeldleTe TO
OAKO QPOPATE TTPOCWTTIOA TTPOCTACIAG
aTtro Tn oKovn.

Z¢ TTepITITWOon Béong o€ Aeitoupyia Tng
OUOKEUNG padi pe To 0ako GUAAOYNG
TTPIOVIBIWV:

« Elodyete To 0dko guAAoyr|g TTpIovIdI-
wv (5) oTo OTOWIO AVOPPOPNCNG TTPI-
ovidiwv (38). MpoaéfTe, WOTE TO PEP-
Houdp (39) Tou odkou ouAAoyNG
TTPIOVISIWYV Va gival KAEIOTO.

Katd Tn ouvdeon TnNG CUCKEUNG O€ ia

didragn avappoéPnong TTPIOVISIWV:

« XPNOIUOTIOIEITE yIa TN GUVOECN OTO
OTOMIO avappoOPnaong TTPIOVIBIWY Evav
KatdAAnAo TTpocapuoyéa.

« Na Tpooéxete waoTe n didTagn avap-

POPNONG TTPIOVISIWY VA TTANPOI TIG

TTPOUTTOBE0EIG TOU KEPaAaiou "Texvi-

K@ oTolgia".

MapakaAeioBe va TnprioeTe 60a ava-

ypdoovrtal oTIg 0dnyieg XpHoEws TNG

€yKaTAOTAONG AVAPPOPNONG TTPIOVI-

Slwv!

7.2 XuvappoAdynon Tng eykKa-
TAOTAONG OCUCPIENG KATEP-
yalopevwy TEpaXiwv

H di16Tagn ouo@igng KaTepyalopEVwY

TEPAyiwv PTTopEi va TotroBeTnOei o€ dUo

Béocig:

—Ta @apdid katepyaldpeva Tepdxia:
EI0AYETE TNV EyKATAOTOON CUOQIENG
KOTEPYALOPEVWYV TEPOXiWY OTNV TTIoOW
oTT1] (41) TOU TTAYKOU Kal ao@aAioTe
TNV ye Tn Bida acpdiiong (42).

—lNa oTtevéd katepyaldueva Tepaxia:
xaAapwaTe Tn Bida aceaAiong (40)
KOl EICAYETE TO PETWTTIKO TUAMA TNG
eykatdoTaong ouoQIENG KaTepyaloue-
VWV TEPOXiWV OTN YETWTTIKA OTTH (43)
TOU TTayKOoU.

7.3 Xo0vdeon pe 10 dikTUO
TOPOXAS PEUMATOG

A Kiviuvog! HAekTpIkA TdON
KdveTe xprion TNG GUOKEUNG, Jovov
otav gival ouvdedepévn o€ pia TTNyn
NAEKTPIKOU pEUPATOG, N OTToIa v TTAN-
poi IG akdAouBeg TTpoUTTOBEEIG (BAETTE
etmiong "Texvika oToIxeia"):

—H 18on kai n guxvoTtnTa Tou dIKTUOU
TIPETTEI VA AVTATIOKPIVOVTQl OTA GTOI-
XEia TTOU ava@épovTal TNV TTAAKETA
TUTTOU TNG OUOKEUNG.

— Ac@dAhion péow evog d1akoTrTn Fl pe
pevpa diagopikd 30 mA.

— O1 Tpiceg TTPETTEI VO £XOUV EYKATO-
oTaBei oUPeWva PE TIG TTPodIaypa-
PEG, Va gival YEIWPEVES Kal va EXOUV
eAeyxOi.
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E&D

EAAHNIKA

To KaAWwdI0 TOU PEUPOTOG TTPETTEI VA
€x€l TOTTO0ETNOEI €701 WOTE va PNV
€VOYAEi KaTd TNV Epyacia Kal va unv
uTTOEl va uttooTel {nuId.

XpnoIPoTroINoTe WG KAAWDIAKES TTPOE-
KTAOEIG HOVOV EANDOTIKG KaAwSIa PE
ETTOPKEG PEYEDOG £YKAPTIAG TOUNG

(3 x 1,5 mm?).

XpnOIYOTTOINCTE TO KAAWDIO ETTEKTA-
ong yia e§wTepIKoUg XWwpoug. Xpnal-
MOTTOIEITE O€ EEWTEPIKOUG XWPOUG UO-
VO KawdIa ETTEKTACNG TTOU €ival
EYKEKPIPEVA VIO QUTOV TOV OKOTTO Kal
@EPOuV avTioToIXN CARUavVan.
ATTOQUYETE TN UN NBeANUEVN ekKivnon
TNG OUOKEUNG. BeBaiwBeite 611 0 dl0-
KOTITNG €ival ATTEVEPYOTTOINUEVOG KO-
T& TN o0VOEDN TOU QIS GTNV TTPIda.

8. Xeipiouog

EAéy&re mpiv TNV €vapén Tng epyaai-
ag, eav éxel TTPoKANBEi {nuid oTig
EYKATAOTACEIG A0PAAEIQG.
NG&BeTe TNV KATAAANAN £pyaciakn B¢-
on Katd 1o TPIGVIoUA:
— UTTPOCTA OTNV TTAEUPA XEIPIOUOU,
— METWTTIK& TTPOG TO TTPIOVI,
— OiTrAa oTOV EUBUYPAUMICOUEVO TTPI-
0ovOdIoKO.

A Kivduvog!

To katepyalduevo TePdyIo TTPETTEI VA
OTEPEWVETAI TTAVTOTE JE TNV EYKATACTA-
on oUoQIENG KATEPYALOPEVWYV TEPAXIWV
KaTté TO TTPIGVICUA.

Mnv TTpioviCeTe TTOTE KaTEPYALOPEVA
TEPAYIQ TTOU OEV PUTTOPOUV VA OTEPEW-
Bouv pe TNV eykatdoTacn ouoIigng
KATEPYALOPEVWV TEPAXIWV.

A Kivduvog ouveAiyng!

0 TTPIoVOdIOKOG ugioTaTal Kivduvog
TpaupaTiouou.

8.1 EuBuypapupeg TOpég

Ofon ageTnpiag:

— H petagopiki ac@dicia £xel e€axOei
TTPOG TA £EW.

— H kepaAn plovioparog gival oTpay-
pévn TTPOG Ta TTAVW.

— O op10B€Tng BaBoug TOPNG gival aTTE-
VEPYOTTOINUEVOG.

— H mepioTpe@duevn Tpateda Bpioke-
Tai otn B€on 0°, n Aapr cuoQiyéng
EXEI OQIEEL.

— H kAion Tou TTUcoGuEvou Bpayxiova
WG TTPOG TNV KABeTO avépxeTal ae 0°,
EVW 0 HOXAOG aUO@IYENG yia Tn pUBUI-
on TnG KAiong gival TpaBnyuévog.

— H gykatdoTtaon epeAkuopoU BpiokeTal
TeAEiwG TTiow.

—H Bida olo@iyéng Tng eykatdoTaong
€PEAKUOUOU gival AaOKapIGHEVD.

Mpi16viopa TOU KATEPYAJOMEVOU TEPO--

Xiou:

1. MiéoTe TO KATEPYALOPEVO TEPAXIO
EVAVTIO OTOV 0PI0BETN KaTEPyalOE-
VOU TEPaXIOU KAl JOYYWOTE TO JE TNV
gykaTtaoTaon olUoQIEng KaTepyalo-
MEVWV TEPOYiWV.

2. Otav Ta katepyaddueva TePAxIa
€XOUV UeyaAo TTAATOG, va Tpapdre
TNV KEQAAA TTPIOVICPATOG KATA TO
TIPIOVICHUA TTPOG Ta EUTTPOG (TTPOG TN
MEPIA TOU XEIPIOTH).

3. Kavete xprion g KAEIBwVIAS ao@a-
Aeiag (26) kan TTaTAOTE TO SIOKOTITN
évapéng/mauong (27) kal KpaTAoTE
TOV TTOTNMEVO.

4. KartefAaoTe TpooeXTIKA OTn XEIPOAQ-
Br) TeEAgiwg TTPOG Ta KATW TNV KEQPOAR
TTPIOVIOPATOG Kal OTTPWETE TNV TTPOG
Ta TTIOW (OTTOMAKPUVETE TNV aTTO TO
XepIoTn). MEéoTe TNV KEQAAR TOU
TTpIoVIOU OTO KATEPYALOUEVO TEUAXIO

— KOTd TO TTPIGVIOUA PIKPWV TTPOCOE-
TWV TOPWYV, Ta OTTOIa TTPETTEN Va dla-
XWPIOTOUV PEOW EPEAKUCHOU AOYW
ToUu TTAdTOUG TOUG,

— KOTd TV TTpaypaTotroinan dITTAwyv
KOTTWV YWVIAOUATOG TTPOG TNV APICTE-
pn TTAeupa.

EvepyNoTe O€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG

wg £8Ng:

‘OAeg o1 pubpioeig TTOU a@opouv To TTPI-

6vi (Béon TNG TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTE-

Cag Kal KAion TNG KEQAANG TTploviopa-

TOG) TTAPAPEVOUV APETARANTES yIa TNV

€MOUUNTH TOWI.

Auté TT0U aAAGCel givail n dielBuvon

TTPIOVIOPATOG KATA TO TTPIOVIOUO TOU

KaTEPyalopEVOU TEPOXIOU.

1. MpoocTéoTe TO KATEPYALOUEVO TEUA-
XI0 GTNV TTPOCKPOUCT) KOl a0QOAIaTE
TO UE pia eykardoTacn cUoQiyéng Ka-
TEPYOCOHEVWV TEPAXIWV.

2. QBRnoTe TNV KEQAARA TTPIOVIOPATOG TE-
A€iwg Tpog Ta TTiow (aTTOPAKPUVO-
MEVN OTTO TO XEIPIOTH).

3. Kavete xpron NG KAEIdWVIAG ao@a-
Aeiag (26) kan TTaTAOTE TO BIOKOTITN
évapéng/mravong (27) kai KpaTroTE
TOV TTOTNMEVO.

4. KartapuBioTe TpooexTIKG TEAEIWG
TTPOG TA KATW TNV KEPAAR| TTPIOVi-
OMATOG KOl CUYKPATAOTE TAUTOXpOVa
TN XeIPoAafn pe Ta dU0 oag XépIa.
MéoTe TNV KEQAAR TOU TTpIOVIOU GTO
KaTePyalOPEVO TEPAXIO e TOON BU-
Vaun, WOoTE va Unv Jelwbei utrepfo-
AiK@ TTOAU 0 apIBUGG OTPOPWV TOU
KIvNTApea.

5. TpaBAgTe TNV KEQAAR TTPIOVIOUATOG
TTPOG Ta EUTTPOGS (TTPOG TN YEPIG TOU
XEIPIOTN).

6. Koyre 10 KaTEPYALOUEVO TEUAXIO OE
£va EPYaOIako Brua.

7. ApnoTe eAeUBePO TO BIAKOTITN £vap-
&ng/malong TngG AsiImoupyiag Kai TTI-

Mnv TTIAVETE TOUG PHEVTETEDEG KATA TNV
KAion 1] KOTA TO OTPEWIPO TNG KEPAAAG
TIpIOVioPaTOG Kal un BAdeTe Ta XEpIa

ME TO6ON dUvVaUn, WOTE VA PNV PEIW-
O¢i uTTEPBOAIKG TTOAU 0 apIBuodg

TPEWTE OTNV KEPAAN TTPIOVIOUATOG
va eravéABel olyd oTnv uwnAoTEPN
0éon ageTnpiag.

0ag KATW atd Tn ouokeun!

JUyKPaTAOTE TNV KEQAAN TTpIOVIOUO-
TOG KATA TNV KAion Tou.

XpnoldoTroleiTekaTd TNV epyacia:

— éva uTTOBEpa KaTepyagdouEVoU Te-
Maxiou— yia pakpd katepyaldueva
TEPAXIQ, €AV auTd TTEQTOUV OTTO
TOV TTAYKO YETA TO SlaXwPIoHO
TOUG.

— éva gdko GUAAOYNG TTPIOVISIWV N
Mia didTagn avappod@nong TrpIovi-
dlwv.

MpiovioTe pévov katepyalodueva Tepd-
XIO JE BIOOTACEIG TETOIEG, TTOU VA ETTI-
TPETTOUV TNV A0QAAN OTEPEWON KATA
T TTPIGVICHA.

Na méfeTe TTAVTOTE KATA TO TIPIOVICHA
TO KATEPYALOUEVO TEPAYIO OTOV TTA-
YKO Xwpig va oenvwaoel. Mn otapati-
O€TE TNV Kivnon Tou 6i0KoU, aoKW-
vTag TAeupikn Triean Otav utrAokdpel
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OTPOPWYV TOU KIVNTAPA.
5. KowrTe 10 KaTEPYOALOUEVO TEPAXIO OF
£€va epyaciako BAuA.

6. A@noTe eAeUBepPO TO BIAKOTITN £vap-
&ng/mavong Tng Asitoupyiag kai €1TI-
TPEWTE OTNV KEQAATN| TTPIOVICUATOG
va eTavéABel alyd aTnv uwnAoTEPN
0¢éon agetnpiag.

8.2 TMpi6viopa PIKPpWYV TTPO-

o0eTWV TOPWV

Kartd 1o mpIéviopa TnG EyKaTaoTaoNG

€QEAKUCUOU UTTOPEl Va CUMPE 0 TaAa-

VTEUOUEVOG TTPOPUAAKTIPAG VO TPNVW-

O€l KOTA TNV ETTAVEVTAEN TOU OTO KOTEP-

yagouevo Tepdylo.

o ATTeAeUBEPWOTE OTN OUVEXEID TO Bla-
KOTITN évapéng/auong Tng AsiToupyi-
0G KOI JETAKIVIOTE TNV KEQAAR TTPIOVi-
OMaTOG TTPOCEXTIKA OTNV UWPNASTEPN
0¢éon ageTnpiag.

To c@AVWHA TOU TOAAVTEUOHEVOU TTPO-

QUAOKTAPO JE TO KATEPYALOUEVO TEUA-

X0 cupfaivel yévo oTravia, T.x.:

8.3 Topég ywvidopartog

Oféon agpeTnpiag:

— H petagopikn ac@aAeia £xel e€axBOei
TTPOG TA £EW.

— H keg@aAn TrploviopaTog ival oTpapy-
pévn TTPOG Ta TTAVW.

— O 0pI06£TNng BABoUG TOPNAG gival aTTe-
VEPYOTTOINUEVOG.

—H kAion Tou TrTucadépuevou Bpayiova
WG TTPOG TNV K&BeTO avépxeTal o€ 0,
EVW 0 HJOXAGG oUaPIyENG yia Tn puBuI-
on NG KAiong givar TpaBnyuévog.

— H eykatdoTtaon epeAkuouoU BpiokeTal
TeAgiwg TTiow.

—H Bida ouo@iyéng Tng eykatdoTaong
€PEAKUCOU gival AaOKAPIGHEVN.

Mpidviopa Tou KaTePYalOPEVOU TENA-

Xiou:

1. ZefidwaTe Tn Aapn ouoiyéng (17)

TNG TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTECAG Kal
EeoiyEte yAwTTIOO avaoToAng (18).



2. PuBpioTe TV €mOuunTr ywvia.

3. Zoi¢te TN AaBr) cUoPIyENG TNG TTEPI-
OTPEPOUEVNG TPATTECAG.

4. TpiovioTe To KaTEPYAZOUEVO TEPAXIO,
OTTWG TTEPIYPAQeTal oTiG "EuBUypap-
MEG TOMEG".

8.4 KekAipéveg TOpEG

O¢on apeTnpiag:

—H peTagopikn acedaAcia £xel e€ayOei
TTPOG Ta £EW.

— H ke@aAn TTpioviopaTog gival oTpap-
MévN TTPOG Ta TTAVW.

— O op106£1nG BAGBoug TOUAG eival aTre-
VEPYOTTOINUEVOG.

— H mrepioTpe@duevn Tpateda Bpioke-
Ta1 atn Béon 0°, n Aapn ocluoQIyEng
EXEI OQIEEL.

— H eykatdoTaon epeAkucuoU BpiokeTal
TeAEiWG TTioW.

—H Bida olo@iygng Tng eykardoTaong
€QEAKUCOU gival AaoKapIouEévn.

Koéyipo Tepayiou Tpog katepyaaia:

1. Amrac@aAioTte 1o HoxXAd cUoQIYENG
(13) yia Tn pUBPICN TNG KAioNG OTNV
otrioBia TTAEupd ToU TTPIOVIOU.

2. AwaTe TTPOOEXTIKA TNV KATAAANAN
KAion oTov TITucoduEvo Bpayiova.

3. Z@iy&éte TO HOYXAG OUCPIYENG yia TN
pUBuIoN TNG KAioONG.

4. Koéyiyo Tepayiou Tpog KaTepyaaia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
"euBUYPAUUO KOWIKO".

8.5 AimrAég Topég ywvidoua-
og

T
m Emoniuavon:

H &1rrAn roun ywvidouaro¢ arroreAsi
ouvouaouo TNS TOUNS YWVIAoUATOS Kal
NG KekAiuévng toung. Kar mmou onuaiver
OT1 TO KATEPYAOUEVO TEUAXIO TTPIOVI(E-
Ta1 Aoéd mpog tnv ommicBia ywvia amro-

Beong kai Aoéd mpog v Tavw TAEUPA.

A Kivduvog!

270 OITTAG KOWINO YWVIAGUATOG UTTAP-
XEI KAAUTEPN TTPOCBOCN TOU TTPIOVODI-
oKou AOyw NG peydAng kKAiong - kAT
TTOU GNuaivel Kal au§nuévo Kivouvo
TpaupaTiopoU. Na Tnpeite €TTapkn amo-
oTaon a1rd TOV TTPIOVOBIOKO.

Oéon agpeTnpiag:

— H petagopikn aoc@aAeia £xel e€axOei
TTPOG Ta £EW.

— H kepaAn TrploviopaTtog ival oTpap-
Mévn TTPOG T TTAVW.

— O op106£TnG BaBoug TOuAG cival arre-
VEPYOTTOINUEVOG.

— H mrepioTpe@dpuevn TpaTeCa gival
ag@aAIcuévn OTNV €TTIBUUNTA ywvia.

— O rTruoodpevog Bpayiovag BpiokeTal
oTnv emMOUPNTA Ywvia wg TTPog TV
€EWTEPIKN €TTIPAVEIN TOU KATEPYALO-
MEVOU TePaxiou Kal gival aoQANTUE-
VOG.

—H Bida olo@iygng Tng eykatdoTaong
€PEAKUCUOU gival AaCKapIGHEVD.

— H eykatdoTtaon epeAkuouoU BpiokeTal
TeAgiwg TTiow.

Mpi6viopa Tou KaTEPYAJOMEVOU TENA-

Xiou:

« Kéyiuo Tepayiou mpog katepyaaia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEQPAAQIO "€U-
Buypaupo KOWIuo".

8.6 Kot auhakwoewv

E] Emonpavon:

O 0pI06éTn¢ BABouUS TouNS ETITPETTEI
padi ue nv eykardoraon epeAKUGUOU TO
oxnuaTioué auAakwoewv. MNa tnv auAd-
Kwan Ogv arraiTeiTal SIaxwpPIOTIKI Toun).
To karepyalOuevo TeLAXIO EYKOTITETAI
HOVO LéXPI CUYKEKPIUEVOU BaOBoug.

o Kivduvog omo8odpéunong
(kKAwTonpa)!

Katd 1n dnuioupyia auAaKwaoewy €ivai
TTOAU ONPAVTIKO VO PNV aoKeiTal TTAEU-
PIKN TTiECN OTOV TTPIOVOBIOKO. Z€ GAAN
TTEPITITWON EVOEXETAI VO EEAKOVTIOTET
aipvidia n ke@aAr tpioviopatog! Na
XPNOIUOTTOIEITE KATA T dnuIoupyia au-
AaKWwaoewy pia diatagn ocuoeiyéng.
ATTOQUYETE TNV GOKNON TTAEUPIKAG TTiE-
oNG OTNV KEPAAN TTPIOVIOYOTOG.

Oéon agpeTnpiag:

—H peTagopikr) ac@aAcia £xel e€ayOei
TTPOG Ta £EW.

— H ke@aAn TpioviopaTog ival oTpap-
pévn TTPOG Ta TTAVW.

— O rTuoodpevog Bpayiovag BpiokeTtal
oTnVv €mMOUPNTA Ywvia wg TTPog TNV
€EWTEPIKN ETTIQAVEIN TOU KATEPYALO-
MEVOU TEpaxiou Kal gival aoQANITE-
VOG.

— H mrepioTpe@duevn TpaTeCa cival
ag@aAiGuévn aTNV €TTIOUUNTA ywvia.

—H Bida ouo@iyéng Tng eykatdoToong
€@eAKUOPOU gival A\aoKapIoPEvD.

— H gykatdoTtaon epeAkuooU BpiokeTal
TeAEiWG TTiow.

Mpidviopa Tou KaTePYA{OMEVOU TENA-

Xiou:

1. MNpoocapuodaTe Tov 0pI0BETN BABOUG
(44) oto emBuUPNTS BABOG TOUNG Kal
OTEPEWOTE TOV PE KOVTPA TTASIPEDI
(45).

2. AUoTe TNV KAEIOWVIA ac@aAEiag Kai

TTEPIOTPEWTE TNV KEPAAR| TTPIOVIOHO-

TOG TTPOG TO KATW VIO VO EAEYEETE TO

emAeypévo BABOG TOPAG:

O1e€dyeTe €va SOKIPAOTIKO KOWIUO.

4. Kard mepimrtwon emavaAdpeTe Ta
BrApata 1 kai 3 péExpl va pubuioTei TO
emOBupnTo Ba60G TouNG.

5. Koéyipo tepayiou TTpog Katepyaaoia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
"euBUypPaUUO KOYIKO".
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9. ZuvtApnon Kal wepITToinon

A Kivduvog!

TpaBnére T0 @Ig TOou SIKTUOU TTPIV TN bI-
EVEPYEIQ OIWVONTIOTE EPYATIWYV OUVTH-
pNong kail kaBapiopou.

— Mo ekTeTOPEVEG EPYaTieg ouvTPNONG
KalI ETTIOKEUNG, ATT QUTEG TTOU ava@E-
povTal o€ auTd TO KEPAAQIO, ETTITPE-
TITal va dievepyouvTal povov aTré €18I1-
KEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKO.

— Xahaopéva e€aptripara, 1diaitepa dia-
TaEeIG aog@aAeiag, TTPETTEl va aVTIKABi-
oTavVTAl JOVO PE YVACIO aVTAAAOKTIG.
E¢aptrpara rou O¢ev gival eAeypéva
KOl EYKEKPIPEVA OTTO TOV KOTAOKEUA-
OTr PTTOpEi va odnyrioouv g€ atrpo-
BAemTeg Cnuigg.

— A@oU 0AOKANPWOETE TIG EPYACTIEG OU-
vTAPNONG Kai KaBapIiouou, BEaTe OAeG
TIG EYKATOOTATEIG KAl TTAAI OE AEITOU-
yia Kal eTTaveAEYETE TIG.

9.1 AvtikardoTaon Tou Trplo-
vodioKkou

A Kivduvog eykaupdTtwv!

Niyo PeTd TNV KOTH), EVOEXETAI VA KAiEl
TTapa oAU o TTpIovodIoKoG. AQHOTE
€vav KauToé dioko va kpuwaoel. Mnv ka-
Opilete TTPIOVOBIOKOUG PE EUPAEKTA
uypd.

A Kivduvog koyipartog akéun
KOl OTOV OKIVTOTTOINMEVO TTPIOVOdi-
oko!

Katd 10 AaoKapIoua Kal To GQigIo TNG
Bidag ouo@IENG TTPETTEI O TAAAVTEUOUE-
VOG TTPOQUACKTHPAG Va €XEl HETOKINOET
emavw até Tov TTpIovodioko. PopéaTe
yavTia Katd TNV avTikataoTtaon Tou &i-

OKOU.

1. Ao@aAioTe TNV KEQAAR TTpIovioua-
TOG OTNnV £TTavw B¢on.

2. Na va ao@aAioeTe TOV TTPIOVODIOKO,
TIPETTEI VA TTATHOETE TO KOUUTTH
ag@aAiong (25) kal va oTpEYETE TOV
TTPIOVOBIOKO PE TO GAAO XEPI, HEXPI
TTOU VO TTIACEI TO KOUPTTi ao@AaAIong.

3. Zeogigte TN Bida cuoigng (46) oTov
G&ova Tou TTPIoVOdIoKOU UE TO KAEISI
eCaywvikng utrodoxng (apIoTePS-
oTpoPo oTreipwual).

4. Ammaoc@aAioTe TNV KAeIdwvid ao@a-
Agiag (26), yeTakiviaTe ToV TaAQ-
VTEUOEVO TTPOPUACKTAPA (24) TTPOG
TO ETTAVW KAl KPATAGTE TOV.

5. AQaIpEOTE TIPOTEKTIKA TNV EEWTEPIKNA
@AavtCa (47) Kai TOV TTPIOVOSIOKO
atré Tov dova Tou TTPIoVOSITKOU Kal
KAgioTE Kal TTAAI TOV TOAQVTEUOUEVO
TIPOPUACKTHPQ.

A Kivduvog!

Mn xpnoipoTroigite péoa kabapiopou
(TT.X. YIO VO aTTOPaKPUVETE UTTOAEIPpATA
pNTivng), Ta oTroia Ba ptropoucav va
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TTPOCBAANOUV BOUIKA OToIXEIa aTTd €AD-
@PU PETAANOD. Ze GAAN TTEPITITWON PTTO-
pEi va €TTNPEOOTE N 0TABEPOTNTA TOU
TTpIovioU.

6. KaBapioTe Tig emipdveieg oUo@IyEng:
—Tov agova Tou TTpIovediokou (48),
— ToV TTPIOVOBIOKO,
—TnVv eEWTEPIKN QAGvTa (47),
— TNV E0WTEPIKA GAGvTLa (49).

A Kivduvog!

Mpétel va yivel cwaoTr e@apuoyn TG
eoWTEPIKAG GAGvTag! Ze dAAN TTepi-
TITWON EVOEXETAI VA UTTAOKAPEI TO TTPIO-
vl f va Aaokdper o Trpiovodiokog! H
€0WTEPIKN GAGVTCa KABETAI OCWOTA,
6Tav n avAoka gupoAou deiyxvel TTPog
TOV TTPIOVODICKO Kal N TTITTEdN TTAEUPA
TTPOG TNV TTAEUPA TOU KIVNTAPA.

7. E@appdoTe TNV eOWTEPIKA QAGVTLQ

8. Atrac@alioTe TNV KAEIBWVIA aocQa-
Aeiag, yETAKIVAOTE TOV TAAQVTEUOUE-
VO TTPOQUACKTAPA TTPOG TA ETTAVW
Kl KpATroE TOV.

9. TotroBetrOTE évav Kaivoupylo TTplo-
voOIioKO — TTPOCEETE TN QOPd TTEPI-
OTPO®NG: ATTO TNV apIaTePn TTAEUPA
(avoixtny) TTpéTTel To BEAOG GTOV TIPI-
0OvOJIOKO va deixvel TTPOG TNV KATEU-
Buvon Tou BéAoug (50) oTo KAAUppa
ToU diokou!

A Kivduvog!

XpnoliyoTrolgite pévov KatdAAnAoug
TTPIOVOBITKOUG, Ol OTToi0I TTPOBAETTOVTAI
yla 10 péyioTo duvaTo aplBud oTPowv
(BAétTe "Texvikd aToixeia"). Eav xpnoi-
goTrolgiTe akaTd@AANAoug diokoug A Bi-
OKOUG TTOU £XOUV UTTOOTEI {nuId, Jopei
AOYw QuyodKevTpwyV duvapewy va ¢a-
KOVTIOTOUV KOMMATIO JE EKPNKTIKO TPO-
TTO.

Agv €MTPETTETAI VA XPNCIKMOTIOINB0UV

Ta akdAouba:

— diokol atrd 10KUPA KPAPATOTTOINKEVO
XGAuBa Taxeiog emegepyaaiag (HSS),

— TTPIOVOBIOKOI TTOU £XOUV UTTOOTE Cn-
pid,

— diokol dlaxwpliouou.

A Kivduvog!

— 2uvapuoAOyAOTE TO BiOKO POVO HE
yvAoia eEapTAuaTa.

— Mn xpnoipoTrolgite akatdAAnNAeg po-
O0¢AeG. Ze AAAN TTEPITITWON PTTOPET Va
Aaokapel o diokog.

— O1 diokol TTPETTEl VA £XOUV GUVAPUO-
AoynOei katd TéTolov TPOTTO, WOTE VA
KIvoUvTal XWwpig TTpOoBEeTN 0pun Kal
dUvun Kai va pnv uropoulv va Aaoka-
pouv Katda Tn SIAPKEID TNG AEITOUPYi-
ag.
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10. KAgioTe kai TTéAI Tov TAAAVTEUOUEVO

TTPOQUACKTAPA.

11. ToTmoBeTAOTE TNV ECWTEPIKT PAG-

v1a — H TTAaké TTAeupd TTpETTEl VA Ei-
val oTpAPpévn TTPOG Tov KivnTtrpal

12.BidwoTe TN Bida ouoiyéng (apioTe-

POOTPOPO CTTEIPWHA) Kal OQIETE TN
ME TO XEpL.

MNa va ac@aAioeTe Tov TTPIOVOdI-
OKO, TTPETTEI VO TTOTAOETE TO KOUWTTI
ac@AAIoNG Kal VO OTPEWETE TOV TTPI-
0ovOJBIOKO € TO GAAO XEpI, MEXPI TTOU
va TMdoel To KOUPTTi aoAaAiong.

A Kivduvog!

— Mnv empNKUOVETE TO EPYOAEio yia TO

o®i¢Io Tou dioKou.

— Mnv ogiyyeTe T Bida cUCPIENG, XTU-

TTWVTAG TO KAEISI.

13. Zgite TN Bida olOPIENG.
14. EraveAéyEte Tn Aeiroupyia. Mpog 10

OKOTTO auTS ATTAcPAAioTE TNV KAEI-

dwvid ac@aAgiag kal SITTAWOTE TO OI-

OKOTTpOVO £yKapalag dielBuvong Ko-

TIAG TTPOG Ta KATW (26):

— Katd Tahdvteuan mpog Ta KATW
TIPETTEl O TAAAVTEUOUEVOG TTPOPU-
AAKTAPAG va atreAeuBepwatl TOV
TTPIOVOdIOKO, XWpIG va £pbel o€
ETTAPN ME GAAO pEPN.

— Kartd 10 SitTAwpa Tou Trpioviol 0T
B¢éon ageTnpiag TTPETTEI O TOAQ-
VTEUOUEVOG TTPOQUACKTHPAG VA KO-
AUTTTEI QUTOPATA TOV TTPIOVODIOKO.

— ZTPEYTE TOV TTPIOVODIOKO HE TO Xé-
p1. O TTPIOVABIOKOG TTPETTEI VO
MTTOpEl va oTpépeTal o€ KABe duva-
A 801, XWpIg va ayyilel GAAa on-
peia.

9.2 AAMAayn Tou gvOéparog

mdyKou

A Kivduvog!

Edv 10 évBepa Traykou £xel UTTOOTEN (-
MIG, EVOEXETAI VO HAYYWOOUV UIKPG
QVTIKEIUEVA PETAEU TOU EVOEUATOG TTG-
YKOU Kal TOU TTpIovodIoKOU Kal va
MTTAOKApPOUV TOV TTPIOVOBIOKO. AVTIKA-
TAOTAOTE QUECWG EVOEUATA TTAYKOU
TTOU €XOUV UTTOOTEI {nUId.

1.

=ePidworTe TIG Bideg atrd 10O EvBepa
maykou (19). Kard Trepitrtwaon trepl-
OTPEWTE TNV TTEPIOTPEPOUEVN TPATTE-
Ca Kal yupTe TNV KEQAAN| TTpIOVIOHO-
TOG YIO VO OTTOKTHOEE TTPOaRaacn
oTig Bideg.

A@aipéaTe TO £vOeUQ TTAYKOU .
EiodyeTe 10 KaIvoUpylo €vBeua Ta-
YKOU.

>@ite TIg Bideg OTO £vBEPQ TOU TTA-
YKOU.

9.3 TMMpoocappuoyrn Tou oploBETN

1.

KATEPYAJOMEVWV TEPAXiWV
=eoQiy¢Te TIG Bideg EaywVIKAG UTTO-
doxng (51).

2. TpocapudoTe TOV OPIOBETN KATEPYA-
{6uevou Tepayiou (14) €101, WoTe va
BpiokeTal o€ KABETO WG TTPOG TOV
TTPIOVOdIoKO, K&BE popd TToU N TTEPI-
OTPEPOUEVN TPATTECO KOUUTTWVE OTN
0¢éon 0.

3. Zo@iy&te TIg Bideg e§aywvikng uTTod0-
XAg.

9.4 Tpoocapuoyn Tou CUOTA-

MaTog Aéilep

1. =eBidwoTe 10 KAAUpPpa Tou Aéilep
(52) ka1 katd TTEPITITWON KaBapioTe
€EWTEPIKA TO YUOAi TOU KOAUPMOTOG.

PUBuion Aé&idep utré opBR ywvia

2. XahapwoTe ) o@ite Tn Be€Id Bida
dAev (55) kau/fy TNV apioTepn Bida
AAev (56) yia va puBpicete 10 AéiCep
uTTé 0pBn ywvia.

MAgupikn pUBHION AéiIlep

3. XaAapwaTe TN peaaia Bida GAev
(54).

4. OpigovTia YeTdBean TNG HOVADAG A€l-
{ep OTNV ETIYAKN OTTA:

—lpog Ta Oe€I& = N YPAPUN KOTING
METATOTTICETOI TTPOG Ta OEEIA, OTTWG
BAéTTEl 0 XpROTNG.

—Tpog Ta apIoTEPA = N YPAPUN KO-
TIAG METATOTTIETAI TTPOG TA APICTE-
pa, 6TTwG BAETTEI O XPrOTNG.

5. Z@igte kKl TTAAI TN peoaia Bida dAev.

6. BidwoTe kal TTaAI TO KAAUPPA TOU Aé-
1ICep (52).

9.5 KaBapiouodg TG CUOKEUNG

ATTopakpUVETE Ta TTPIOVIOIA ] TN OKOVN

ME pia BoupToa ) PE Wia NAEKTPIKN

oKouTra atréd Ta akoAouBa arro:

— EYKATAOTACEIG HETAPPUBUIONG,

— gTOoIXEia XEIpIoUoU,

— avolypa wigng Tou KivnTApa,

—TO XWPO KATW atrd To £vBepa TTAYKOU,

—TO XWPEO ETTAVW aTT TN HOVAda Aél-
Cep.

9.6 ®UAAEN TG CUGKEUNG

A Kivduvog!

o QUAGETE TN ouoKeun Katd TEToIOV TPO-
TT0, WOTE VA PNV PTTOPEi va TeBEI
akoualia o€ AsIToupyia.

« BeBaiwbeite 611 dev utTopEi Kaveig va
TPOUPOTIOTE GTNV AKIVATOTTOINYEVN
OUOKEUN.

o Mpoooxn!

o Mnv atroBnkeUeTe TN CUCKEUN ATTPO-
OTATEUTN O€ UTTAIBPIOUG XWPOUG I O€
uypo TrePIBAAAOV.

o NGBETE UTT OYIV 0AG TIG ETTITPETTITEG

TEPIBAANOVTOAOYIKEG GUVONKEG (BAE-

e Texvikd aToixeia).




9.7 ZuvtApnon

Mpiv amé kabe xpRon

o ATTOPAKPUVETE POKAVIBIA IE NAEKTPIKI)
OKOUTTa 1) TTIVEAO.

o ETraveAéyre edv 1o KaAWSIO TOU dI-
KTUOU 1 TO @IG £XOUV UTTOOTEN POOPEG.
Eav eival ammapaitnto TTPETTEI Va avTI-
KOTaOTOBOUV a1Td NAEKTPOTEXVITN.

o EmraveAéyre edv 0Aa Ta KivnTd €€ap-
TAPOTA AEITOUPYOUV OTTPOCKOTITA GTO
TTAQiCI0 Kivnor|G TOUG.

TokTikd, avdAoya PE TIG CUVORKEG

Xpiong

o EAEyETE OAEG TIG BIdWTEG OUVEETEIG
Kal €AV XPEIOOTEI OPIETE TIG.

« ETraveAéyTe TNV ETTAVATAKTIKN A€l-
Toupyia TNG KEPAAAG TTpIoVICHATOG (N
KEPOAN TTPIOVIOPOTOG TTPETTEI VA ETTI-
oTpwel Adyw Tng duvapng eAaTnpiou
oTnV eTTavw BEon apeTNEIag) Kai ev-
OEXOUEVWIG QVTIKATOOTHOTE TNV.

o A\ITTAveTE EAA@PA Ta aTOIXEIO OB YN-
one.

10. ZupBouAég kai uTrodEigelg

—Ortav katepyddeoTe peyoAUTEPQ TEUE-
XIQ, TIPETTEI VO KAVETE GTA APIOTEPA
Kal oTa Oe€Id Tou TTpIoVIOU XpAoN ThG
KTGAANANG Baong.

—Ortav TTpayuaToTIOIEITE KEKAIUEVEG TO-
MEG, TTPETTEl VA OUYKPOTEITE TO KATEP-
yagouevo Tepdyio ota Se€IG TOU TIPIo-
védioKou.

— KaTtd 10 KOWIPO PIKPWY KOPUATIWV
TIPETTEl VA XPNOILOTIOIEITE TOV TTPO-
00eT0 0PI0BETN (WG TTPOCOETOG OpIo-
0étng uTTpei va xpnoiyotroindei pia
oavida, n otoia TpéTTel va BIdOwBEi
OQIXTG OTOV OPIOBETN TNG CUOKEUNG).

— Katd 1o KOyigo piag Kuptwuévng (TTa-
papopewuévng) oavidag (56) TTpETrel
va EQAPUOOTEI N TTPOG Ta £§W KUPTW-
Mévn TTAEUPA GTOV OPIOBETN KATEPYQ-
{ouevou Tepayiou.

— Mnv k6BeTe Ta KaTEPYALOUEVA TEUA-
xla 6p0ia, aAAd pévov opifovTiwpéva
aTnV TEPICTPEPOEVN TPATTECQ.

11. Al0BéoIpa e§apTApAT

MNa e18IKEG Epyanieg UTTOPEITE va TTPo-

pNBeuTEITE ATTO TOV EUTTOPIKO OAG AVTI-

TPOoWTIo Ta akOAouba e€apTrpaTa. Oi

ATTEIKOVIOEIG BpiokovTal oThV OTTigBIa

oehida avadiTTAwong:

A OAKn TTPIOVOBIoKWYV
yia ac@aAf UAAEN TTPIOVODICKWV
Kal ageaoudp.

B Zmpél ouvTipnong Kal TrEPITToinong
ylQ TV ATTOUAKPUVOT UTTOAEIUPATWV
pnTivng Kal yia TNV avTISIaBpwTIKA
TTPOOTOGIO PETAAAIKWV ETTIQAVEIWV.

C Tpocapuoyéag (adapter) avappoen-
ong
yla oUvdeon didragng avappod@naong
PIVIOUATWY OTO GTOUIO avappoen-
ONG PIVIOUATWV.

D OpBooTdTng unxavAuarog
OpBoOoTATNG MNXAVAMOTOG KOl TTE-
TTAGTUVON TOU TIAYKOU OTABEPNG Kal
oupTTayoUg KaTaokeung. PuBuigope-
vou Uyoug.

Mpiovédiokol yia To KGS 216 M:

E [Mpiovodiokog atréd okANPOPETAAAO
216x2,4/1,8x3024 W
VIO ETTIMAKEIG Kl EYKAPTIEG KOTTEG O€
EuAo paoie.

F [Mpiovodiokog atré okANPOPETAAAO
216x2,4/1,8x3048 W
VIO ETTIMAKEIG Kl EYKAPTIEG KOTTEG O€
EUAo pacigp kal poplocavideg.

G lpiovodiokog atTé oKANPOUETAAAO
216x2,4/1,8x3060 FT
YIO ETTIMAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG O€
ETMYXPICPEVEG TAVIOES KAl KOVTPA-
TTAOKE.

Mpiovédiokol yia o KGS 254 M:

H Mpiovédiokog atrd GkKANPOPETAAAO
254 x24/18x3024 W
yIO ETTIMAKEIG KAl EYKAPTIEG KOTTEG OE
EUAO Kal aKATEPYOAOTEG HOPIOTAVi-
0¢G.

I Mpiovédiokog atrd GKANPOPETAAAO
254 x24/1,8x3048W
YIO ETTIMAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG O€
EUAO Kal VTauTTAGDEG.

J Tpiovodiokog atrd oKANPOUETAAAO
254 x2,4/1,8%x3060W
Y10 ETTIMAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG O€
E0MO, VTaPTTAGOEG Kal XovVTpd TTAQ-
OTIKG TTPO@IA.

K TMpiovédiokog atmd okANPOoUETOAAO
254 x24/18x3080FT
VIO ETTIMAKEIG KAl EYKAPTIEG KOTTEG O€
EUMo, vTaPTTAGdEG, aywyoug eyKaTa-
oToong KaAwdiwv, uwnAig TToI6TN-
TAG KOVTPO-TTAQKE Kal EAGGUATIVO
QUAAQ.

12. Emiokeun

A Kivduvog!

Emokeuég o€ NAeKTPIKG epyaleia eTTI-
TPETTETAI VA EKTEAOUVTAI OVO aTTd NAe-
KTpoAdyoug!

MNa Ta NAekTpIKA epyaleia Tng Metabo
TToU XPEIAJoVTal ETTIOKEUN OTTEUBUVOEITE
oTnVv avTirpoowTreia Tng Metabo. Aigu-
Bvoeig BAETTe www.metabo.com.

KatdAoyor avTaAAaKTIKWY YTTopouyv va
An@BoUv a1ré TNV IoTooEAIda
www.metabo.com.

13. ATréppiyn

ZexwpioTr) ouAoyry! AuTto To TTPOIdV
eV ETMTPETTETAI VA ATTOPPITITETAI HE TA
ouvnon OIKIOKA aTTOPPIUUATA.

Ta meTmaAaiwpéVa NAEKTPIKA epyaAeia
KOl EEQPTANOTA TTEPIEXOUV UEYAAEG TTO-
00TNTEG TTOAUTIHWY TTPWTWYV UAWV Kal
UVOETIKWY UAWV, 01 OTTOiEG PuTTOPOUV Va
TTpowBnBoUV eTTioNG OTNV AVAKUKAW-
an.

EAAHNIKA  ED

Moévo yia xwpeg Tng EE:

A’ MnVv aTTOPPITITETE TO NAEKTPIKA
7 gpyaleia oTa OIKIOKA ATTOPPIU-
@ MaTa! Zopewva pe Tnv Eupw-

Taikr) Odnyia 2002/96/EE
—_— OXEIKA e Ta aTTOBANTA EIBWV
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAI-
OMoU Kal TNV EQAPUOYR TNG OTO €BVIKG
OiKaIO, TA JETAXEIPIOUEV NAEKTPIKA €P-
yaAeia TTpETTel va GUAAEyovTal EEXwpI-
OTA KOl va TTpocdayovTal O€ QIAIKA TTPOG
10 TrEPIBAANOV avaKUKAWGON.

14. MpoBARpaTa kai AsiToupyi-
Kég dlaTapaxég

2Tn guvéxela TreplypapovTal TTPoRAR-
poTa Kal AEITOUPYIKEG BIaTOPaXES, TA
OTTOI0 UTTOPEITE VO TTAPAUEPITETE Ol i0I-
ol. Eav d¢ BonBnBeite pe Ta PETpa TTOU
TepIypagovTal 6w, avaTpESTE OTO Ke-
@aAaio "ETTiokeun”.

A Kivduvog!

2€ ouVOUOOHOG JE TTPORAAMATO KAl A€l-

TOUPYIKEG SlaTapaxEG GUUBaivouV TTOA-

A& atuynuara. '’ autév 10 Adyo TTpo-

o€gTe Ta akOAouBa:

o TpaBnére TTpIv atrd KABe dpaon Acl-
TOUPYIKWYV dIaTapaywyv To @Ig Tou di-
KTUOU.

« AQoU Ba £xeTe Apel OAEG TIG AeITOUPYI-
KEG BIOTAPAXEG, BEOTE OAEG TIG EYKO-
TAOTAOEIG Kal TTAAI O€ AsIToupyia Ki
ETTAVEAEYETE TIG.

Xwpig duvardTnTta eykdpoiag Sigu-

Buvong KoTTAGg

Ac@ANICPEVN PETAPOPIKT QOPAAEIQ:

o TpaBnére TTPOG Ta £EW TNV PETAPOPI-
KA} ao@AAgIa.

Acpahiopévn KAEIdwVIA ao@aleiag:

o ATTac@alioTe TNV KAEIBWVIA aOQOAEi-
ag.

Avetrapkig 100G TTploviouaTog

O diokog éxel pBapei (o diokog evoéye-

Tal VO TTAPOUCTIAdel TTAEUPIKG KayipaTa).

O 1pIov6dIoKOG gival akaT@AANAOG yia
TO UAIKO (BAETTE KEPAAQIO "TEXVIKG XO-
POKTNPIOTIKA").

Mapapop@wuévog TPIovOdIoKOG:

« AvTiIKatdoTaon Tou TTPIovVOdICKOU
(BAétTe KEQAAQIO "ZUvVTAPNON").

loxupoi kpadaopoi TTpiovioU

Mapapopewuévog TPIovodIoKOG:

« AvTIKaTdoTOGN TOU TTPIOVODIOKOU
(BAétTe KEQAAQIO "ZuvTAPNON").

O TTpIoVOdIOKOG BEV £XEI HOVTOPIOTEI

owaoTd:

o MovTdpeTe cwOTA TOV TTPIOVODIOKO
(BAETTE kKEQAAQIO "ZuvTrpnon").

Auokivnoia Tng TEPIOTPEPOPEVNG

TpATredag

Mpiovidia kK&Tw atod TNV TEPICTPEPONE-

vn Tparreda:

o ATTOpOKPUVETE TO TTPIOVIDIAL.
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EAAHNIKA

E&D

15. Texvikd oToIXEia

KGS 216 M KGS 254 M
Tdon \Y 230-240 (1~ 50/60 Hz) | 230—240 (1~ 50/60 Hz)
PeUpa ge10680u A 7 8,7
Aoc@pdAsia A 10 (adpavig) 10 (adpavig)
lox0g kivnTApa (S6 20% 5 eAay.) kW 1,5 1,8
Eidog Trpo@uAagng P |20 20
Karnyopia rpooTacgiag Il Il
ApIBUOC GTPOPWV TTPIOVOSIOKOU min"! | 5000 4500
TaxuTnTa KoyiuaTog m/s |55 55
AidpeTpog mpIovodiokou (eSwWTEPIKA) mm | 216 254
OT1r} UTTOS0XNG TTPIOVOSIOKOU (ETWTEPIKA) mm |30 30
AlaoTdoeig
MAARpng ouokeun pe ouoakeuaaoia (Mnkog / MAGToG / "YWwog) mm | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
SUOKEUN O€ AEITOUPYIKN ETOINOTNTA, TTEPIOTPEPOUEVN TPATIECT OTN mm | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
B¢on 90° (unRkog / TTAdTOG / UYWOG)
Méyi0Tn EYKAPOI10 TOMN TOU KATEPYAJOUEVOU TEPOYiOU MAdTog / "Ywog MAd&Tog / "'Ywog
EuBuypaupueg Topég
- NepioTpepodpevn Tpdmeda 0°, TITugodpevog Bpayiovag 0° mm | 305/65 305/90
N0 KOYIUO
- NepioTpepodpevn Tpdmeda 15° / Trucaduevog Bpayiovag 0° mm | 295/65 295/90
- NepioTpepodpevn Tpdameda 22,5° / Irucoodpevog Bpayiovag 0° mm |280/65 280/90
- MepiaTpepouevn Tpdmea 30° / rruocoduevog Bpayxiovag 0° mm | 260/65 260/90
- NepioTpepodpevn Tpdrreda 45° / TTucoduevog Bpayiovag 0° mm |215/65 215/90
KekAIpéveg Topég
- MepiaTpepouevn Tpdmeda 0°, TTUGOONEVOG Bpayiovag 45° mm | 305/36 305 /47
AITTAEG TOPEG YwVIAoUOTOG
- NepioTpepopevn Tpdmeda 15° / mruooduevog Bpayxiovag 45° mm | 295/ 36 295/ 47
- NepioTpepduevn Tpdmreda 22,5° / rrucaduevog Bpayiovag 45° mm | 280/ 36 280 /47
- MepioTpepoduevn Tpamela 30° / rTuocaduevog Bpaxiovag 45° mm | 260/ 36 260/ 47
- NepioTpepopevn Tpdmeda 45° / ruooduevog Bpayxiovag 45° mm |215/36 215/ 47
Bapog
MAApPNG cuokeun Ye ouokeuaaoia kg 19 23
2UOKEUN O€ AEITOUPYIKA ETOINOTNTA kg 14 17,5
EmiTperrh) Ogppokpacia HETaQOpAg Kal atrofRKeEUoNng °C |0 éwg +40° 0 éwg +40°
Extroptr) 8opUfwyv ocUp@wva pe EN ISO 61029-1
2T7GOHN AKOUOTIKAG I0XU0G Lyya dB(A) | 86,8 86,8
2TABUN NXNTIKAG TTiEONG OTO auTi TOUu XPAOTN Lpa dB (A) [99,8 99,8
ABepaidtnTa K dB (A) | 3,0 3,0
MpaypaTikA TIHA TNG OTABMIONEVNG ETTITAXUVONG CUNPWVA ME
EN 61029-1
(d6vnon otn xeipoAaPn) diavuouaTikd dBpoicua ay, m/s? |<25 <25
ABeBaioTnTa K m/s? 1,5 1,5
Eykardotaon avappoé@nong (dev ouptrepiAapdaveral otn
ouoKevagia TTapadoong):
AiGueTpog oUvdECNG OTOHIOU avappdPnong oTnv oTriodia TTAeupd mm | 31,6 31,6
EAGxiotn TTo0éTNTA BIEAEUONG Oépa m3h |460 460
EAGXI0TN uTTOTTiEON GTO OTOWIO AVAPPOPNONG Pa |530 530
EAdyiotn TaxutnTa aépa oto oTOHIo avappopnong m/s |20 20
ZuoTnpa Aéidep:
Katnyopia poiévtog Aéilep 2 2
-' MpdTuTtro TTPOIdvVTOG AéIlEp EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
= Mey. 10x0¢ €€600u P mwW (1,0 1,0
- MrKog KUPOTOG A nm |650 650

* O1 avoePOUEVES TIPEG gival TIHEG EKTTOPTTAG Kal OgV gival aTTapaitnTo va atroTeAOUV KAl a0QaAEIG TIMEG GTOV XWPO epyaciag TauTdxpova. Mapd 1o T UTTEPXEI TUVAPEI
METAEU OTABUWY EKTTOUTTAG Kal AQWNG, dev UTTOPEi va Byel ATt auTh PE ao@AAEIO GUPTTEPAOUA YIa TO €AV €ival avaykaia TTPOaBeTa HETPA TTPOPUAAENG. ZUVTEAEDTEG TTOU
€TTNPEAJOUV TNV OTABUN NXNTIKAG AWNG TTOU UTTAPXE! TIPAYHATIKG OTOV XWPO £pyaaiag OxeTiCovTal Ye TIG EIDIKEG OUVONKEG KABE XWpou epyaciag Kal AAAEG TTNyEG Bopu-
Bou, T.X. ToV apIBué Twv UNXavnuaTwy Kal GAAwWY KovTIVWV S1adIKacIwyv epyaciag. Or ETTITPETTOUEVEG TIUEG OTOV XWPO EPYATIAG UTTOPEI CUVETTWG va dlagEéPouv aTrd
XWwpa o€ xwpa. AUTEG oI TTANPOPOPIEG WOTOCO SEV ATTOOKOTTOUV OTO VA UTTOTIUFACEI O XPrOTNG TOV KivOuvo atrd Tnv NXNTIKN TTieon.
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1. [exknapauus o cooTBeTC-
TBUMU

Mel 3asBnsieM nog co6CTBEHHYHO OT-
BETCTBEHHOCTb, YTO JaHHbIA NPOOYKT
M3roTOBNEH B COOTBETCTBMU C HOpMa-
MU 1 AUPKTUBAMU, YKa3aHHbIMU Ha
cTp. 3.

2. O630p KOMMOHEHTOB

CM. prCYHOK Ha cTp. 2.

PYKOSITKa NUMbHOWM rONOBKM
pyKosiTKa As NepeHoCcKu
YronbHbI€ LLETKU
anekTpogBurartenb

MELLOK AN OMNUITOK

nepexoaHUK Ansi NoAKMYeHns
oTcacbIBaloLLEro YCTPONCTBA
TPaHCNOPTMPOBOYHbIN hrkcaTop
KPHOK AN HAMOTKM Kabensi

9 OTCeK ONdA XpaHeHus Kro4a ansi
BHYTPEHHMX LLECTUIPAHHMKOB 6
MM
10 HanpaBngawLWMe WTaHMM yCTPOnC-
TBa NPOTSHKKN

11 CTOMNOPHbLIV BUHT YCTPONCTBA NPO-
TSKKM

12 ocBelleHne 30HbI pesa

13 CTONOPHLIN pblyar perynmpoBKu
HakmnoHa

14 ynop Ang 3aroToBku

15 yanvHeHwe ctona

16 CTOMNOpPHbLIV pblyar yasIMHeHus
cTona

17 pydka pmkcaTopa NOBOPOTHOIO
cTona

18 cTonop Toyek dukcalmm
19 BcTaBka cTona
20 cron

oA WN=

o ~

21 NOBOPOTHbIN CTON

22 npucnocobneHne ans 3akpenne-
HWS 3aroTOBKU

23 BbIXOOHOE OTBEPCTME NAa3epHOro
yCTpoWcTBa

24 BbIABMraOLLMIACA 3aLLUUTHBIN
KOXYX

25 cbukcaTop NUbHOro Aucka

26 npepoxpaHUTENbHbIN CTOMOP

27 BbIKKYaTENb TOPLOBON NWMbI

3. lpouutaTb Nnepen Havyanom
aKkcnnyartauyuu!

— Mepen BBOOOM MHCTPYMEHTA B 3KC-
nnyaTaumio NOMHOCTLIO NpoYnTanTe
pyKOBOACTBO MO aKkcnnyatauun. B
ocobon cTeneun cobnioganTte ykasa-
HWUSA NO TexHuKe 6e3onacHoOCTH.

— [aHHOe pyKOBOACTBO Mo 3Kcnyara-
LMK paccunTaHo Ha nogden ¢ 6asoBbl-
MU TEXHUYECKUMU 3HAHUAMM, HEOB-
XOAMMbIMK an paboTbl ¢
MHCTpYMeHTamu, NogoGHbIMU TeM,
KOTOpPbIE OMNUCLIBAIOTCA B AHHOM pPY-
koBoacTee. [Mpy OTCYyTCTBUM OnbiTa
o6palLeHnsi C TaKUMU UHCTYMEHTaMy,
Heo6x0aMMO BOCMOMb30BaTLCSA NOMO-
LL{bIO OMbITHBIX NALL.

— CoxpaHsaiiTe BCIO AOKYMEHTaLMIO,
npunaratwLLyrCcs K UHCTPYMEHTY.
XpaHuTe KacCoBbIN YeK Ha cryvan
obpalleHns 3a rapHTUiHbIM o6cny-
XuBaHuem. Ecnun nHTpymeHT caaét-
Cs1 HaNpoKaT unu NpopaéTcs, To
BMECTe C HUM Heobxoanmo nepe-
OaTb 1 BCHO NpunaratoLLyocs OOKy-
MEHTaLMIo.

— MpousBogunTens He HECET OTBETC-
TBEHHOCTU 3a yLepb, BO3HMKLLNNA B
pesynbTate HecobNtoAeHNs HacTos -
LLlero pykoBoACTBa Mo SKcnyaTaumm.

MHdopmaums obo3HaveHa B JaHHOM
pyKOBOACTBE MO 3KCnyaTauuun creay-
oMM obpasom:

A OnacHocTb!

MpenynpexaeHve 06 onacHOCTH Tpae-
MUPOBaHUsSI UNu Bpeae Ans OKpyXato-
Len cpeabl.

A OnacHoCTb yaapa anekTpu-
YeCKUM ToKkom!

MpenynpexaeHne o6 onacHOCTK TpaB-
MUPOBaHus nNpu paboTe ¢ anekTpoobo-
py£oBaHUEM.

OnacHocTb 3aTtarMBaHus!

MpeaynpexneHve o6 onacHOCTU Tpae-
MUPOBaHUSA B pesyrnbTaTte 3aTArnBaHus
KOHEYHOCTEN UNW NpeaMeToB oaeXabl.

PYCCKWM

|£| BHumaHue!

MpenynpexaeHne o BO3MOXHOM MaTe-
pvansHom yuiepbe.

m YkaszaHue:

LHononHumensHas uHgopmayus.

— Lindpbpbl Ha pucyHKax B Hayane aToro
pyKoBoZcTBa

— 00603Ha4aT OTAENbHbIE YacTy;
— NpOoHyMepoBaHbl NO NOPAOKY;
— OTHOCATCA K COOTBETCTBYHLLNM

undcppam B ckobkax (1), (2), (3) ... B
pacrnonoXeHHOM pPsiioM TeKCTe.

— WHCTpyKummn K AencTBusiM, KoTopble
[OIDKHbI BbINOMHATECHA B ONpeAeneH-
HOW nocnefoBaTenbHOCTH, MPOHYMe-
poBaHbI.

— VIHCTpYyKUUK K 4eNCTBUAM, OIS KOTO-
pbix NocrnefoBaTenbHOCTL BbIMOJHE-
HUS He BaXkHa, OTMEYEHbI 3HaKOM
"Toyka".

— MepeuncneHunsa o6o3HavaTCs Noc-
peacTBoM Tupe.

4. Bbe3onacHocTb

4.1 TlpumeHeHUe No Ha3Haye-
HUIO

TopLoBo-ycopesHas nuna npegHasHa-
yeHa Ansi NPOAOIILHOIO U NOMNEPEeYHOro
pesa, pesa nog HaknoHoM, KOCoro pe-
3a, a TakKe ABOMHOMo KOCOro pesa.
Kpome Toro, MMeeTcst BO3MOXHOCTb M3~
FOTOBMNEHUS KAHABOK.

[onyckaeTcsa ob6paboTka TONbKO TEX
mMaTepuarnos, Ans KOTOpbIX NpeaHa3Ha-
YeH COOTBETCTBYIOLLMIA MUIbHBIVA ANCK
(monycTMMble NUMbHbLIE OUCKM CMOTPU-
Te B pa3gene "llocTaBnsiemble npuHa-
anexHoctun").

HormkHbl cobntogaTbest 4onyCTUMble
pa3mepbl 3aroToBOK (CMOTpUTE rnasy
"TexHu4eckue xapakTepucTukm").

3aroToBKU C KPYIIbIM UMK Heperynsip-
HbIM MOMepPeYHbLIM CeYeHNeM (Hanpu-
Mep, OpOBa) NUINUTL 3anpeLlaeTcs, Tak
KaK Mpw NAMEHNN OHU HE MOTYT HadexX-
HO yaepxkuBaTbes. Mpu NUneHun nnoc-
KMX 3aroTOBOK, YCTaHOBIEHHbIX Ha pes-
po, criegyeT UCNonb3oBaTh
BCMOMOraTesibHbIN YNop AN Ha4exXHo-
ro HanpaeBJieHus.

TNo6oe gpyroe ncnonb3osBaHne cunTa-
€TCH UCMONb30BaHMEM He M0 Ha3Haye-
Hui0. B pesynbTaTte MCnonb3oBaHUs yc-
TPONCTBA HE MO HAa3HAYEHWIO,
N3MeHeHUs YCTPOWCTBA UMW UCMOb30-
BaHWA AeTanew, He NPoTeCTMPOBaHHbIX
1 He 0406PEHHbIX MPOM3BOANTENEM,
MOXeT BO3HUKHYTb HENPeABUAEHHbIV
MaTepwuarnbHbIi yLiepo!

4.2 OO6wwme ykasaHuA nNo Tex-
HUKe 6e30MacHOCTHU
. I'Ipm MNCNonb3oBaHUN OAaHHOIo CTaHKa
cobnoganTe cnegyrowme ykasaHus
no TexHuke 6esonacHoOCTK, 4ToObI MC-
KNO4YnNTb BO3HUKHOBEHME OMNacHOCTU
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ansa nogen unv MmatepuarnbHoro
yuwepba.

« CobniogaiiTe cneunanbHble ykasaHus
no 6e30MacHOCTM B COOTBETCTBYHO-
WMX pasgenax.

« [Npy HeobxoanmocTu cobnoaanTe
ob6s3aTenbHble ANPEKTUBLI UK Npea-
nMcaHns No npeaoTBpaLLeHnto He-
CYacTHbIX cnyyaes rnpu paboTe ¢ Top-
LOBbIMM MUMaAMW.

A O6wume onacHocTU!

« MNonnepxuBariTe nopsaok Ha pabo-
Yem mecTe — becnopsgok Ha pabo-
YeM MecTe MOXeT CTaTb NPUYMHOMN
Hec4yacTHbIX cnyyaes. Non gomkeH
6bITb BCErAa YACTbIM OT CTPYXKU U
06peskoB.

« byabTe BHMMaTenbHbl. KOHTponupym-
Te cBou genctsus. Mpuctynante Kk
paboTe ocMmbicneHHo. He nonbayi-
TeCb CTAHKOM, €CIN Bbl HE MOXeTe
CKOHLEHTPMpOBaTbCH.

e YunTblBaNTe BNMAHNE OKpYKatoLemn
cpeapbl. Mo3aboTbTeck 0 xopoLlem
ocBelleHnn paboyero mecta.

« VI3beraiite HeecTeCTBEHHOro Nono-
XeHns Tynosuwia. Beibepute ycton-
YMBYIO CTOVIKY U yOEPXMBaAATE paBHO-
Becue.

« He nonb3yiiteck ctaHkoM BONM3u oT
FOPHOYMX XMOKOCTEN NN rasos.

« VIHCTpyMeHT paspeluaeTcs 3anyc-
KaTb XU UCNONb30BaThb TONMbKO NULAaM,
0OCO3HalLLMM OMacHOCTU, BO3HUKAO-
Lne npy obpaLleHnn ¢ TOPLOBLIMMK
nunamu.

Jlnuam, He gocturwmnm 18 net, pas-
peluaeTcst paboTtaTb MHCTPYMEHTOM
TONbKO B pamMkax oby4eHusi nog npu-
CMOTpPOM MacTepa.

« He paspeluante npukacatbcs K anek-
TPOUHCTPYMEHTY UK K kabento apy-
rMMm nuuam, ocobeHHo aetam. He
nognyckanTe ux Kk ceoemy padoyemy
MecTy.

He neperpyxanTe cTaHOK — UCNONb-
3ylTEe 3TOT CTAHOK TOSbKO B TOM Auna-
nasoHe MOLLHOCTHU, KOTOPbIN yKka3aH B
TexXHUYECKNX XxapakTepUCTMKax.

Mcnonb3yinte npaBUnbHbIA 3NEKTPO-
WHCTPYMeHT. He ncnonb3ynte anga
TsKenbIX paboT ManoMoLLHbIE NHC-
TpymMeHTbI. He ncnonb3ynte anekTpo-
WHCTPYMEHT B Lensx, ANs KOTOpbIX
OH He npegHa3HayeH. Hanp., He uc-
Nomnb3ynTe PyYHYH LIMPKYNAPHYHO M-
ny Ans obpeskun BETOK UM ronose-
LUEK.

A OnacHOCTb OT 351eKTpoobopy-
aoBaHus!

« He ponyckaite nonagaHus UHCTPY-
MeHTa nog goxap. He ncnonbayinrte
OaHHbBIN MHCTPYMEHT BO BM&XXHOW MIN
Cblpow cpeae.

« [pu paboTe AaHHBIM NHCTPYMEHTOM
nsberaviTe KacaHusi YacTaAMuK Tena 3a-
3eMIeHHbIX 3NIEMEHTOB (Hanpumep,
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HarpeBaTeslbHbIX 3JIEMEHTOB, pr6,
ANeKTponnnT, XOJ'IOJJ,VIJ'II:HVIKOB).

He ncnonb3ynte ceteBon kabenb B
uensx, 4N KOTOpbIX OH He npegHa-
3HaYeH.

PerynsapHo npoBepsinTe coeanHu-
TernbHbI MPOBOA 31EKTPONHCTPYMEH-
Ta, U MpW ero NoBpexaeHNn 3aMmeHu-
Te ero B cneumnanvManpoBaHHON
MacTepCKon.

PerynspHo npoBepsanTe yanuHuTens-
Hble Kabenu 1 MeHsnTe 1X, ecriv OHW
NoBpeXAeHbI.

A OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA
noaBWXHbIMK YacTsAMu!

« He akcnnyatupyite craHok 6e3 ycTta-
HOBIEHHbIX 3aLLMUTHBIX YCTPOWCTB.

Bcerna cobniopavite OCTaToOqHYHO
OMCTaHUMIO A0 NUIBHOMO MOMoOTHA.
Mpu HeobxogmmocTn Nonb3ynTecb
noaxoAsLMMN NoAaLWLMMIN BCROMO-
ratenbHbIMK cpeacTBaMmu. Bo Bpems
paboTbl cobniogarite JOCTaTOUHYO
ONCTaHUMIO 40 NPUBOAHBIX KOHCTPYK-
TUBHbIX 3NIEMEHTOB.

MopoxanTe, Noka NUNbHOE NONOTHO
OCTaHOBMTCSA, Npexae YeM yaanaTtb
13 paboyen 30Hbl HebonbLLVE 06pes-
KM 3aroToBOK, OCTaTkv AepeBa U T. 4.

PacnunuBante TonbKO 3aroToBKM,
pa3Mepbl KOTOPbIX NMO3BONSAT
HaZEXHO yaepXmBaTb UX NpWU pacnu-
nuBaHWUN.

[nsa yoepxaHusa 3aroToBKu Nonbayii-
TECb 3aKMMHbIMU NPUCTIOCOGIEHUS-
MU UMK TUckamu. C MX NMOMOLLbIO 3a-
roTOBKY yAepxueaTb ropasgo
GesonacHee, Yem pykamu.

He Topmo3uTe octaHaBnuBaroLLmMiics
MUNbHBIA OUCK, HAXXMMAas Ha Hero
cOOKy.

Mepen HacTpoiikoi, obcnykMBaHNeM
UM PeMOHTOM BCerAa BbiTArMBanTe
U3 PO3ETKN CETEBYIO BUIKY.

Y6eaunTech, YTO NpuY BKIOYEHUU (Ha-
npumep, nocre Texo6cnyxmBaHus) B
CTaHKe OTCYTCTBYHOT MOHTaXHbIE UHC-
TPYMEHTbI UNN HE3aKpeneHHbIe ae-
Tanw.

Ecnu nHCTpyMeHT He ucnonb3ayeTcs,
BbIHbTE CETEBYIO BUMKY 13 PO3ETKM.

Heucnonbaytowmecs aNeKTponHCTpy-
MeHTbl HE0BXOAMMO XPaHUTb B CYXOM
MecTe, KOTOPOe HaXOAUTCS BbICOKO
Unu 3aKpbiBaeTcs, B Npeenax Hefo-
CAraeMocTu Ans AeTel.

A OnacHocTb nopesa, gaxe ec-
NV NUNbHLIA AUCK He BpalyaeTcs!

« py cMeHe pexyLLero MHCTpyMeHTa
HageHbTe nepyaTku.

o XpaHuTe NunbHble NOMOTHA Takum
06pa3om, YTOObI HUKTO HE NopaHuI-
cs.

A OnacHOCTb OTCKOKa NUIbHOM
rofioBKU (NUNbHbIY QUCK 3acTpeBaeT

B 3aroToBKe, U NUMbHas ronosBka
BHe3anHo OoTCKakuBaeT BBepX)!

« Bbibepute ons paspesaemoro marte-
puvana noaxogsLwmn NUnbHbIN OUCK.

« HagexHo yoepxvBanTe pyKoATKy.
OnacHocTb oTCKoka 0COGEHHO BbICO-
Ka B MOMEHT, KOoraa nurbHbIA OUCK
HayvHaeT BXOOUTb B 3aroTOBKY.

« PacnunuBante TOHKME Unm TOHKOC-
TEHHble 3aroToBKW TOMbKO C MOMO-
LLbI TOHKO3YG4YaThIX MUMbHBIX NOMO-
TEH.

« Bcerga ncnonbsyiite octpble Nunb-
Hble nonoTHa. HemeaneHHo 3ame-
HsINTE Tynble NunbHble agucku. Onac-
HOCTb OTCKOKa NoBbILLAEeTCs, Koraa
Tynow 3y6 nunbHOro gncka sacTpesa-
€T B 3aroToBKe.

« He ,ElOI'IyCKthTe nepekoca 3aroToBKu.

« [pu n3rotoBneHnn kaHaBok usberai-
Te GOKOBOro JaBneHus Ha NUNbHbIN
OVCK — MCMNOMb3yWTe 3aKMMHOE Npu-
cnocobrneHue.

« B cnyyae comHeHuIn ocmoTpuTe 3aro-
TOBKM Ha HanM4yne NMocTOPOHHMX Ten
(Hanpumep, rBo3gen unu BUHTOB).

« He paspesante ogHOBPEMEHHO He-
CKOJIbKO 3aroTOBOK MIu CBA30K U3 He-
CKONbKUX OTAENbHbIX 3anemeHToB. Cy-
LLIeCTBYET ONacHOCTb HECYACTHOro
cny4as npu 6eCKOHTPONbHOM 3aae-
BaHUW OTAENbHbIX 3fIEMEHTOB NUIb-
HbIM QVCKOM.

OnacHocTb 3aTArMBaHus!

« HageBanTe nooxodsiuyto ogexay.
Cnegute 3a Tem, 4TOOLI Npu paboTe
HUKaKMe YacTu Tena unv ogexapl He
ObINM 3axBayeHbl U 3aTAHYTHI BpaLlla-
IoLWMMUCS geTansMmm (HUKaKuX rasnc-
TYKOB, HUKaKMX Mep4yaTok, HUKaKown
ofexabl C LUWMPOKMMU pykaBamu;
OJMHHBIE BOJOCHI 00s3aTeNbHO you-
paTb Nof ceTky AN BOMOC).

Hwvkorga He pacnunueanTe 3aroTos-
KM, Ha KOTOPbIX MMEIOTCH KaHaThbl,
LUHYpbI, NIEHTbI, kabenu, NpoBooka
unu nogobHble MaTepuansl.

A OnacHocTb BBUAY HepocTa-
TOYHOro NePCOHanbLHOro 3alWMUTHOro
CHapsixeHus!

» Bo nsbexaHue yxyalleHusi crnyxa Ha-
[eBanTe HayLHWKN.

« HapeBanTe 3aluUTHbIE OYKN.

« HageBanTe nbinesawmnTHy0 Macky.

« HapesanTe noaxopgsiyto pabouyto
oaexay.

« Hapesalite 00yBb C HECKONbL3KOW MO-
[OOLUBOW.

« [Npu paboTax ¢ BbICOKOW CTEMNEHbLIO
nbineobpasoBaHus HageBawiTe pec-
nupaTop.

« [py yxone 3a NUNbHBIMU AUCKaMKU U
npu paboTte ¢ abpas3MBHbLIMU UHCTPY-
MeHTaMu HageBanTe nepyaTku. Xpa-
HUTE NUMNbHbIE AUCKN B OJJHOM KOH-
TenHepe.



A OnacHocCTb, CBAA3aHHas ¢ gpe-
BECHOW Nbinbio!

« HekoTopble B1AbI ApEBECHOW MbiNn
(hanpumep, oT ayba, Gyka u siceHs)
npuv BObIXaHUVM MOTYT Bbi3blBaTb pak.
Pa6oTtaiTe TOnbKO C YCTPOMCTBOM
Onsi otcacbiBaHus. YbeamTeck, 4To
OHO MOAKITOYEHO U NPaBUITBHO UC-
nonb3yeTcd. YCTPOWCTBO ANng oTca-
CbIBaHMS JOMMKHO COOTBETCTBOBATL
napameTpam, NpuBeAEHHbIM B TEXHM-
YeCKUX XxapakTepucTukax.

Cnegute, 4To6 Npn paboTe B aTMOC-
hepy BbibGpackiBanock kak MOXXHO
MeHbLLE ApPEeBECHON MbINu:

— yOanvTb HacrnoeHus apeBecHon
Nbinv 13 paboyert 30HbI (He cay-
BaTb!);

— YCTpaHUTb HerepmMeTn4yHoOCTn B OT-
cacbiBaoLiemMm yCTpOVICTBe;

— o6GecneunTb XopoLlee NpoBeTpu-
BaHue.

A OnacHocCTb B pe3ynbTaTe Tex-
HUYECKUX U3MEHEHWI UNN B pe3ynb-
TaTe MCMOMbL30BaHUA AeTaneu, He
NPOBepPeHHbIX U He 0006 PEeHHbIX
npoussoauTtenem!

o CMOHTUpYITE AaHHbIA UHCTPYMEHT
TOYHO B COOTBETCTBUMN C 3TON UHC-
TPYyKUMNEN.

Mcnonb3oBaHue gpyrux paboumx nHc-
TPYMEHTOB UNW NPUHAANEXHOCTEN
MOXeT NpeacTaBnAaTb ANs BaC onac-
HOCTb NnonyyeHus Tpaemel. cnonb-
3y1Te TONbKO 0A406PEHHbIE NPOM3BO-
autenem getanun. B ocoboi ctenenmn
3TO KacaeTcs:

— NUnbHbIX AnuckoB (cmoTtpu "Moc-
TaBnsiemble NpuHaanexHoctun");

— NpeaoXpaHUTeNbHbIX YCTPONCTB
(cm. cnncok 3anyacTten).

He nameHanTe getanu camocTos-
TenbHO.

MoMHMTE, YTO yKa3aHHOE Ha NUIbHOM
[A1CKe 4ncrno o60poToB, AOMKHO CO-
OTBETCTBOBaTb YMCNy 0GOPOTOB, yKa-
3aHHOM Ha LMPKYNSPHOW Nune.

Mcnonb3ynte TONbKO Te YNOpHbIe
Wanbbl 1 Wanbbl BUHTOB, KOTOPbIE
opobpeHbl Npon3BoOAMTENEM AN yKa-
3aHHbIX Lienen.

A OnacHocTb u3-3a Henonagok
MHCTpyMeHTa!

o TwaTenbHO yxaxuBanTe 3a UHCTPY-
MEHTOM U NPUHALANEXHOCTAMU. YTO-
6bl nyywe n 6esonacHel paboTars,
noaaepXXmBanTe pexyLumin MHCTpY-
MEHT OCTPbIM. BbinonHsiTe ykaszaHus
Mo CMa3Ke M CMEHEe UHCTPYMEHTA.

« Mepea kaxabliM UCMoNb3oBaHNEM
npoBepsiiTe YCTPOWCTBO Ha Hanuyve
BO3MOXHbIX MOBPEXOEHWIA: nepeq
JanbHenLWnM UCNoNb30BaHNEM YCT-
poiicTBa HeOGXOANMO NPOBEPUTL
npenoxpaHUTerbHbIE U 3aLLUTHLIE
npucnocobneHus;, a crerka NoBpex-
[AEHHble AeTanv NpoBepuTh Ha Npes-

MeT nx 6esaBapuiiHOro U Haanexa-
Lero yHKLMOHMPOBAHUS.
MposepbTe, 6esynpeyHo nu paboTa-
0T NOABWXHblE AeTanu, He 3acTpeBa-
0T N oHK. [Insa obecnevennst 6e3yn-
peyHon paboTbl MHCTPYMEHTa BCe
AeTanu JomKkHbl ObITb NpaBUNBLHO
CMOHTVPOBaHBbI, U BCE YCIOBUS Bbl-
MOJTHEHbI.

He ncnonb3ynte noBpexaeHHbIe Unm
AedopMMpoBaHHbIE NUMbHBIE ANCKN.

[MoBpexaéHHble 3alLMTHbIE YCTPONC-
TBa UMK MX AeTann HeobxoamMmo oT-
PEMOHTMPOBAaTb WU 3aMEHUTb B Cre-
LManmn3MpoBaHHOW MacTepPCKOM,
NCnonb3ys Npu 3TOM OPUrMHanbHbIE
3an4acTu; B MPOTUBHOM Criy4ae He
NCKIOYEHbI HecYacTHble crnyyaun. He
NCMoMb3ynTe UHCTPYMEHT, €CNN Bbl-
KrroyaTenb He BKIOYaeTcs nnn He
BbIKIO4aETCH.

CnepguTte 3a TeM, YTOObI PYKOATKM
6bINM CyXMMKM 1 He Bbinu 3anaykaHsbl
Macriom unv cMasKo.

He ncnonbayiite kabenb, YTOObI BbI-
TSHYTb BUMKY 13 po3eTku. Mpegoxpa-
HANTe Kabenb OT BO3AENCTBUS TENNa,
Macna 1 oCTpbIX KPOMOK.

@ OnacHocTb, CBfi3aHHas C Ly-
mom!

« HageBanTe 3allnTHbIE HAYLLHWUKN.

o [1NA 3aWmMThI OT LWYMa Takke cneau-
Te, YTOObI MUIbHbLIN OUCK He ObIN ne-
pekoLueH. [MNepeKoLleHHbIN NUNbHbIN
OVCK BbI3bIBAET CUIBbHYIO BUbOpauuio.
Kak cneacreue — wym.

& OnacHocCTb, CBfi3aHHas ¢ na-

3epHbIM u3nyvyeHunem!

JlaszepHoe uany4yeHne MoxeT cTaTb
NPUYMHON Cepbe3HbIX TPaBM OpraHoB
3peHunsi. Hukoraa He cMOTpuTE B Bbl-
XO4HOE OTepPCTUE NasepHoro yCTponc-
TBa.

He nponsBoaute 3ameHy nasepa Ha
nasep gpyroro Tuna. [Ans pemoHTa unm
3aMeHbl OTNpaBbTe nasep Npou3Boau-
TEN0 1 ero aBTOpU30BaHHOMY
NpeAcTaBUTENIO.

A OnacHoCTb GNTIOKMPOBKU U3-3a
3aroToBOK Mnu ux vyacrein!

Mpwn BO3HUKHOBEHUN Bokaap!:
1. BbIKMOYNTb CTAHOK.

2. OTKMOYNUTL CETEBYIO BUIKY U3 PO-
3eTKU.

3. HageTb nepyatku.

4. YcTpaHuTb 6rnokagy npy NOMoLLm
NnoaxoasLero MHCTPyMeHTa.

PYCCKWM

4.3 CunmBoOnbl HA UHCTPYMEH-

Te
A OnacHocTb!

HecobGniogeHve cneayoLmx npeayn-
peXaeHUin MOXeT NPUBECTM K TSHXeNbIM
TpaBMaMm unu mMatepuansHoMy yuiepoy.

MpepynpexaeHne nepeq onac-
HOW 30HOW

He npukacaTtbcs kK NUnbHOMY Auc-
Ky

He akcnnyatupoBaTb MHCTPYMEHT
BO BIIaXXHOW UNW CbIpON cpefe.

@ Mpountatb PYKOBOACTBO MO 3KC-

>

nnyatauum
HocuTb 3aLlUTHBIE OYKM U 3aLLMT-
Hbl€ HayLUHUKU

4.4 TlpepoxpaHuTernbHble YCT-
poncTBa

BbiaBurawowmmnca 3aluTHbIN

KOXyX (24)

BblaBuraroLmncs 3aLlmnTHbIN KOXYyX 3a-
LWMLaeT OT CNy4yanHOro KacaHus nNurb-
HOro AMcKa 1 OT pasneTatroLmxcs onu-
NOK.

MpepoxpaHuTenbHbIM cTonop (26)

MpenoxpaHUTenbHbIA cTonop GrokMpy-
€T MOABWKHBbIA KOXYX MUIMBHOTO AWCKa:
MUIbHBIA OUCK OCTAETCH 3aKPbITbIM U
TopLBasi Nuna He MoXeT BbITb onyLLe-
Ha, NMoka NpefoXpaHUTENbHbIN CTONop
He ByOeT NoBEPHYT B CTOPOHY.

Ynop ans 3arotoBku (14)

Ynop Ans 3aroToBku npenoTepallaeT
CMeELLIeHME 3arOTOBKM MPU MUTNEHNN.
Ynop Ans 3aroToBKW AOMKeH GbiTb
BCeraa ycaHoBIeH Npu aKcnyaTaumm
WHCTPYMeHTa.

[ononHutensHbIn npodunb (28) Ha yno-
pe Ansi 3aroTOBKM MOXET CABUraTbCsl
[ONsl MUIEeHUs ANWHHBIX 3aroTOBOK NOC-
ne ocnabneHust CTONOpPHOro BuHTa (29):

5. YctaHoBKa M TpaHcnopTu-
poBka

MoHTaX TpaHCMOPTUPOBOYHOMN PYKO-
ATKM

o MPUBUHTUTL TPAHCMOPTUPOBOYHYIO
PYKOSITKY K MUIbHOM ronoske. Cneau-
Te, YUTOBbI BLICTYN Ha PYKOSITKE BO-
wen B BbleMk (30) Ha NunbHOW romno-
BKe.

YctaHoBKa YANUHeHuns ctona

1. BblHyTb NpaBblvi U NEBbIA YOANUHN-
TenbHbIN 3N1EMEHTbI CTONa U3 TpaHc-
NMOPTHOW YNaKOBKW.

2. BbIBMHTUTbL 60nThI (32) Ha Hanpas-
nAoLLen nnaHke NpaBoro v NeBoro
YANUHEHUs cTona.

3. Hanpasnstowme nnaHku yanuHm-
TenbHbIX 3NIEMEHTOB CTONa A0 KOH-
La BCTaBWUTb B NocadoYHble rHé3aa.
CnepguTte 3a Tem, 4To6bI YNnop no
anuHe (31) Ha yanuHeHun ctona
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MOXHO ObINo OTKMHYTb BBEpPX, KaK
NOKa3aHO Ha PUCYHKe.

4. MNpunoaHATb UHCTPYMEHT 3a nepe-
[OHWE HOXKWN, OCTOPOXKHO OMPOKUHYTb
Hasaj 1 HafleXHOo 3adhnKCUpoBaTh.

5. CHoBa 3aTsiHyTb 60NTbl Ha Hanpas-
NALWMX MraHKax.

6. B3ATb MHCTPYMEHT 3a nepeHve
HOXKW, OCTOPOXXHO OMPOKMHYTb Bre-
pea v onycTuTb.

7. BbiCTaBuTb HEOOXOOUMYIO LLMPUHY
cTona u 3acukcupoBaTb yanuHe-
HVe cTona CTOMOPHBIM pbl4arom
(16).

YcTaHoOBKa

[ns oGecneyeHuns GesonacHOCTU Npu
npoBeAeHUN paboT MHCTPYMEHT HYXXHO
3aKpenuTb Ha HaOeXHOM OCHOBaHUN,

— B kauyecTBe OCHOBaHMS MOXHO MC-
Nosb30BaTb UMW NPOYHO YCTaHOBIEH-
Hyt0 paGoyyto NNUTY, UK BEPCTAK.

— WpeanbHas BbicOTa OCHOBaHUS CO-
ctasnsiet 800 mm.

— VIHCTpPYMEHT [OrmKeH Takke HaaexXHo
CTOSITb Npu 06paboTKe KPyMnHbIX 3aro-
TOBOK.

— [1Ns ANMHHBIX 3aroTOBOK HYXHO UC-
Nnonb30BaTb AOMNOJIHUTENbHbIE OMNMOopbI.

m YkasaHue

[ns MoburnbHO20 UCnonb308aHUs UHC-
mpyMeHM MOXHO MPUSUHMUMb K ¢ha-
HepHoU unu cmonspHoU raume

(500 mm x 500 MM, monwuHoul He me-
Hee 19 mm). lNpu pabome nnuma 3a-
Kpensiemcsi Ha eepcmake ¢ rnomo-
Wbt cmpybyuH.

1. TIPMBUHTUTB MHCTPYMEHT K OCHOBa-
HUIO.

2. OcnabuTb TpPaHCNOPTUPOBOYHbIN
dukcartop:
HEMHOIO HaXxaTb MUIbHYIO FONOBKY
BHU3 M yaepxuBaTb. BbIHYTb TpaHc-
NopTUPOBOYHBIN dunkcaTop (7) 13
rny6okoro Bbipe3sa (33), NoBEpHYTb
Ha 90° 1 3admkcupoBaTh B Hernybo-
KoM Bbipe3se (34).

3. MeaneHHO NoBepHYTb MUIbHYHO ro-
TNOBKY BBEpX.

4. YnakoBKy COXpaHUTb Ans nocneny-
IOLLEro UCMONb30BaHWS UMU YTUIMK-
31MpoBaThb B COOTBETCTBUUN C IKOSO-
rMMYECKNMIN TPEOBAHUAMU.

TpaHcnopTUpoBKa

1. MNoBepHYTb NUIMLHYIO FOMOBKY BHU3 U
BCTaBWTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIN
dukcaTtop (7) B rnybokuii Beipes .

2. [leMOHTMpOBaTb HaBECHbIE Y3ribl,
BbICTYyMNatoLLme Hapyxy 13 UHCTpPY-
MeHTa.

*" BHumaHue!

He paspeluaetcsa nepeHocuUTb nuny,
B35BLUXCb 3a 3aLLMTHbIE YCTPOMCTBA.

3. MNoAHATb NHCTPYMEHT 3a PYKOSTKY
Onsi NepeHOCKN.
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6. Bonee nogpo6HO 06 UHC-
TPyMeHTe

BbikntovyaTenb anekTpoaBuratens

(27)

BkntodeHue anekTpoasuraTens:

« Haxatb 1 yaepXxuneaTb BblKNo4vaTesnb
HaXaTblM.

BblkntoveHne anekTpoasuraTens:

. OTI'IyCTVITb BbIKIKO4YaTenb.

BbikntoyaTenb OCBELEHUS 30HbI
pe3a (36)

BkrtounTb 1 BbIKMIOYUTL OCBELLEHNE
30HbI pesa.

BbiknioyaTtenb nasepHon Hanpaensi-
towen pesa (35)

BkMOUMTh 1 BBIKMOYMTE NasepHyto Ha-
npaeBnsoLWyo pesa.

Perynvlpoaka HaKIoHa

Mocne ocnabneHnsi CTONOPHOIO pblya-
ra (13) c 3agHen CTOpOHbI NUY MOXHO
NNaBHO HaKMOHWTb BIEBO OT BepTHKa-
nv Ha yron ot 0° go 45° (37).

A OnacHocTb!

YT1006bI Yron HakrioHa npv nuneHnn He
M3MeHsincs, Heobxoanmo 3aTAHYTb
CTOMOPHbLIN pblvar onNpoKUAbIBaKOLLErO
pblyara.

MoBOpPOTHLIN cTON

[nsa kocoro pesa NOBOPOTHBIN CTON
nocne ocnabnexus pyyku dukcaTopa
(17) n ctonopa (18) MOXHO NOBEpPHYTL
Ha 47° Bneso unun Ha 47° Bnpaso. Ta-
KM 06pa3om ycTaHaBnNMBaeTCs yron
pesKkn K 3agHEN KPOMKE 3aroTOBKW.

A OnacHocTb!

YUtobbl yron ckoca npu NUneHnn He n3-
MeHsICsl, He0OX0ANMO 3aTAHYTb PYUKY
dukcaTopa NOBOPOTHOro cTona (B TOM
yncrne u B Todkax dmkcaumm!).

YCTPOWCTBO NPOTSHKKM

C nomoLLblo YyCTPONCTBA NPOTSXKKN
MOXHO TaKke NUNUTb 3aroTOBKU C
6onbLUOM NNoLwaabo NonepeYHoro ce-
YeHUs. YCTPOWCTBO NPOTSHKKA MOXKET
NPUMEHATBLCS A8 BCEX TUMNOB pesa
(npsimon pes, Kocon pes, pe3 nog Ha-
KITOHOM M IBOMHOW KOCOW pes, a Takke
NponunMBaHne KaHaBoK).

Ecnu ycTporcTBO NPOTSHKKM HE UCMOSb-
3yeTcsl, 3adhMKCUpoBaTh Ero ¢ NOMo-
LI CTOMOpHOro BuHTa (11) B 3agHem
NMONOXEHUN.

OrpaHunuuTenb rMy6uHbI pe3a

OrpaHununTtens rnybuHbl pesa (44) B
KOMOUHALMM C YCTPOMUCTBOM NMPOTSHKKU
No3BoNseT U3roTaBNMBaTb KaHABKM.

7. BBop B akcnnyataumio

7.1 YctaHoBKa MeLlkKa ons
onunok

A OnacHocTb!

HekoTopble BUABI APEBECHON Mbinu

(Hanpumep, oT fy6a, 6yka u iceHs) npu

BAbIXaHWU MOTYT BbI3bIBaTh pak.

— MpoussoamnTe paboThl TOMbLKO C yCTa-
HOBIIEHHbBIM MELLKOM AMs ONUIOK 1nn
C NOAKIMIOYEHHBIM YCTPOWCTBOM Ans
oTcacbIBaHs OMUIIOK.

— [JononNHUTENBHO UCMONbL3YNTE Mblne-
3aLUMTHBIV pecnupaTop, NOCKOMbKY
He BCA Mblfb YNaBnMBaeTcs Unm oT-
cacblBaeTcs.

— PerynsipHo onopoxHsiiTe MeLLok Ans

onunok. BelinonHsiiTe aTy npoueaypy
B NbIe3aLiMTHOM pecnmparope.

Mpu BBOAE B 3KCMNyaTaLMo MHCTPY-
MEHTa C BXOAALWMUM B KOMMIEKT MeLL-
KOM A51s1 OMNUIoK:

« HapeHbTe mewwok ans onunok (5) Ha
naTpybokK Ans oTcackbiBaHWS OMUIIOK
(38). Cnepgute 3a Tem, 4TOObI MOMHUS
(39) mewwka ons onunok Obina 3acrer-
HyTa.

Mpv NoAKNIOYEHNN NHCTPYMEHTA K yCT-

POWCTBY Ans OTCacbiBaHWS OMUIIOK:

« [ina nogkntoveHus k natpybky ans
0TCacbIBaHWS OMUIOK UCMONb3yWTe
COOTBETCTBYIOLNIA NEPEXOAHNK.

« Cneaute 3a TeM, YTOOLI YCTPOMCTBO
s oTcacbiBaHUSI ONUIOK COOTBETC-
TBOBaso TpeboBaHMsIM, ONUCaHHBLIM B
rnaee "TexHnYeckme xapakTepucTukun".

» Takke cnenynte pykoBoACTBY MO 3KC-
nnyarauum yCTponcTBa Ans oTcachl-
BaHWs onunok!

7.2 YcrtaHoBKa npucnocobne-
HUA ONs 3aKpenneHusl
3aroToBKM

I'Ipmcnoco6neHV|e ana 3akpenneHua 3a-
FOTOBKM MOXHO YCTaHOBWUTb B ABYX MNO-
NOXEeHNAX:

— [Insa WMpOoKMX 3aroToBOK:
BCTaBUTb Npucrnocobnexune ans 3a-
KpenneHns 3aroToBKu B OTBEPCTHE
(41) B 3agHew YyacTn cTona u 3aTaHyTb
C nomoLLbio cTonopHoro 6onTa (42):

— [nsi y3Kkux 3aroToBOK:
ocnabuTb cTonopHbI 6onT (40) 1
BCTaBWUTb NEepPeHIo YacTb NPUCHO-
cobrneHusi Ans 3akpenrieHust 3aroTos-
kv B nepegHee oteepcTue (43) B cTO-
ne:

7.3 TMNopkniovyeHue K cetu

A OnacHocTb! AnekTpuyeckoe
HanpsibkeHue

MopkntovanTe yCTPOMNCTBO TOMBKO K UC-
TOYHMKY 9MEKTPONUTaHUS, KOTOPbIA CO-
OTBETCTBYET creaytoLumm TpeboBaHn-
AM (CMOTpM Takxke rnasy "TexHuyeckune
XapakTepucTukm"):



— 3HayeHns HanpsKeHUs U YacToTbl B
CeTN JOIMKHbI COBMaAaTh C yKasaHHbI-
MU Ha (PUPMEHHON Tabnunyke ycT-
poWicTBa;

— 3aLwmTa c NoMOLLbIO NpegoxpaHu-
TenbHOro aBTomMaTa C aBapunHbIM TO-
kom 30 MA;

— Po3eTku ycTaHoBIEHbI, 3a3eMIeHbI U
NPOBepeHb! COrnacHoO NpeanucaHuio.

« [ponoxuTe ceTeBoii kabenb Takum
obpasom, 4TOObI OH HE MeLuan Bo
BpeMsi paboTbl U HE NOBpeauIcs.

« B kauecTBe yanuHuTensa ncnonb3ymre
TOIbKO Kabernb B pe3MHOBO M301si-
UMM C 4OCTaTOYHbIM MOMNepPeYHbIM ce-
yeHvewm (3 x 1,5 MM2).

« Monb3ynTecb yanuHUTENbHLIM Kabe-
neM Ansi HapY)XHOro UCMOJNb30BaHUS.
Mpun paboTe Ha OTKPLITO MECTHOCTH
NCNOMb3yNTe TONMbKO paspeLLEHHbIe
yAnMHUTENbHbIEe kKabenu ¢ cooTBETC-
TBYIOLLEN MapK1POBKOW.

» He gonyckavite HEKOHTPONMPOBAHHO-
ro 3anycka. lNepen TemM Kak BCTaBUTb
BWIKY B pOo3eTKy, y6eamTech, YTo Bbl-
KntovaTenb YCTPOMCTBA BbIKMHOYEH.

8. O6cnyxuBaHue

« [Nepen Havyanom paboTbl NpoBepbTe
COCTOsIHVE 3aLUMTHBIX YCTPONCTB.
« [Mpy nMneHun 3anmnTe npasunbHoe
pabouee nonoxeHuve:
— crnepeam co CTOPOHbI oneparTopa;
— nepea MHCTPYMEHTOM;
— pPSOOM C MUIbHBIM OUCKOM.

A OnacHocTb!

Mpv NMneHun 3aroToBKa SOMKHA 3a-
KpennAatbCca B 3aXXMMHOM I'IpI/ICI'IOCOG-
NeHnn.

« Hu B koeMm cnyyae He nunuTe 3aro-
TOBKM, KOTOpPbIE HEMb3s 3aKpenuTb B
3aXXMMHOM MpUcnocobneHnu.

A OnacHocTb 3alemneHus!

Mpn HaknoHe M NOBOpPOTE NMUMBLHON
rornioBku He 6eputechb pykamu 3a ane-
MEHTbI B 30HE LLIAPHMPA UK NOA UHC-
TpymeHTOM!

« [pu HaknNoHe NPOYHO yaepxuBanTe
MUIBHYIO FONOBKY .

« [pu paboTte ucnonbaynTe:

— Onopbl Noa 3aroToBKy — npu pabo-
Te C ANUHHBIMY 3aroToBKamu, ec-
11 nocre pacrnuioBkX OHW MOTyT
ynacTb CO CTona;

— Mewwok Anga onumioK unu ycTponc-
TBO OTCacbIBaHUS OMUIIOK.

« PacnunueaiTte TonbKoO 3aroToBKu,
pa3smepbl KOTOPbIX NO3BONSOT
HagéXHO yaepXxuBaTb UX NpY pacnu-
NBaHNN.

« [Npu pacnunueaHun NOCTOAHHO NpK-
XMManTe 3aroToBKy K CTONy U cTa-
panTecb He nepekocuTb ee. He Top-

MO3WTe MUMbHIA OWUCK, HaXUMas Ha
Hero c6oky. CyLecTByeT OnacHOCTb
HECYaCTHOrO Cryyasl, eCriv NUIbHbIN
A1cK BriokupyeTcs.

8.1 TMMpsamon pe3

McxonHoe nonoxeHune:

— TpaHCNopTMPOBOYHbLIN hnKCaTOp Bbl-
HYT.

— MNMunbHas ronoeka NoOBEpHyTa BBEPX.

— OrpaHuuuTenb rnyGuHbl pesa aeakTu-
BU3NPOBaH.

— MNoBOPOTHBIN CTON HaxoAWUTCS B MO-
noxeHuu 0°, pyyka dmkcaTtopa noBo-
pOTHOrO cTona 3aTsaHyTa.

— Yron HaknoHa onpokvAabIBatoLLero
pblyara Kk Beptukanu coctaenset 0°,
CTOMOPHbI pblyar perynupoBKy Ha-
KrnoHa 3aTsHyT.

— YCTPOWMCTBO NPOTSXKM MOSIHOCTBIO OT-
BEJEHO Ha3af.

— CTONOpPHbIV BUHT YCTPOMCTBA NPO-
TSKKW ocnabneH.

MuneHne 3aroToBKM:

1. MpwxaTb 3aroToBKy K ynopy Ans 3a-
FOTOBKYW W 3@XaTb C MOMOLLbIO Npu-
cnocoGrneHus ansa 3akpenneHus 3a-
FOTOBKM.

2. [py NUNEHUN LWNPOKMX 3aroTOBOK
TSHYTb NUIMBHYIO FOMNOBKY Brepen
(o HanpaBneHuto k onepaTopy).

3. HaxaTb Ha npegoxpaHuTernbHbIN
ctonop (26), HaxaTb U yaepxusaTb
HaXkaTbIM BbIKMoYaTenb (27).

4. MepneHHo onycTUTb NUMbHYHO rofo-
BY MOJTHOCTbIO BHU3 U NPY HEOBXO-
AVMMOCTM CABMHYTb Hasag (Mo Ha-
npasreHuto oT onepatopa). Mpwu
MUINEHNN NPWKUMATL MAMBHYIO roNo-
BKY K 3aroTOBKe C TakUM yCUnnem,
YTO6LI YCNO 060POTOB ABUraTens
HE CHIDKamnoCh CIMLLKOM CUIbHO.

5. Pacnunutb 3arotoBKy 3a OAWH pas.

6. OTnycTuTb BbIKNOYaTENb U MEATIEH-
HO OTBECTM MUIbHYHO FrONOBKY B BEp-
XHEE UCXOOHOE MOMOXEHUE.

8.2 [MnneHune menkux 3aroTo-
BOK

Mpu NUNEHNUN C YCTPOUCTBOM MPOTSIKKM
MOXET CIyYUTbCS NepeKaluuBaHne Bbl-
[BUraioLLIEerocs 3aLMUTHOrO KOXyXa Ha
3aroToBKe Mpw BABUTaHWN.

« OTtnyctute BbikNtoyaTtens BKJT./
BbIKJ1. n meaneHHo nogHumMnTe
NUIbHYH FOMNOBKY B BEPXHEE UCXOa-
HO€e NonoXeHue.

MepekaluBaHue BblaBUraoLLErocs 3a-
LLIMTHOTIO KOXyXa 3aroTOBKOW NPOUCXO-
OUT TONBbKO B HEKOTOPbIX Cry4asx, Ha-
npumep:

— MpU NUNEHUN MESIKMX 3aroToBOK, KO-
TOpble U3-3a UX LUIMPUHBI HEOOXOAUMO
NpoNUIMBaTh C BKIOYEHHON (DYHKLM-
el NPOTSXKKY;

— Npv 4BOMHOM KOCOM pe3e B TEBYHO
CTOpOHY.

PYCCKWM

B nogo6HbIX cry4asx Hy>HO Aenc-
TBOBaTb creAylowWmuM o6pa3om:

Bce HacTpoliku TopLoBoK Nunbl (Mono-
YKEHMe NOBOPOTHOrO CTOMa M HaKMoH
NUMbHOW rOJNIOBKM) COXpPaHSATCSA AN
HeobxoamMoro pesa.

M3meHsaeTca HanpaBneHne nuneHns
npuv NUNeHnmn 3aroToBKu.

1. TMpwxaTb 3aroToBKY K ynopy v 3axatb
C NOMOLLbIO NpUcnocobneHns Ans 3a-
KpenneHus 3aroToBKM.

2. TlonHOCTbIO COABUHYTb MUIBHYHO rO-
NOBKY Hasag (no HanpasneHuo ot
oneparopa).

3. Haxatb Ha npegoxpaHuTenbHbI
ctonop (26), HaxaTb U yaepxunsaTb
HaXxaTbIM BbIKnoyaTens (27).

4. MeaneHHo onyCTUTb MUIbHYLO rono-
BKY MOMHOCTBIO BHU3, MNP 3TOM
yAepXuBaTb PYKOSITKY o6enmu pyka-
mu. Mpy NIMNeHnn NpyxuMaTh NUMb-
HYIO FONOBKY K 3aroTOBKe C Takum
ycunmem, 4Tobbl Ymcno obopoToB
ABuratensi He CHMXXanocb CIMLLKOM
CUIIBbHO.

5. TAHUTe NunbHYyIO roMnoBKy Brepes
(o HanpaBneHuto K onepaTopy).

6. Pacnunutb 3aroToBKy 3a oauH pas.

7. OTNycTUTb BbIKMOYaTENb U MEAneH-
HO OTBECTM MUIbHYIO FONIOBKY B BEp-
XHEee NCXOQHOE NOSoXeHne.

8.3 Kocom pe3s

UcxopHoe nonoxeHue:

— TpaHCnopTUPOBOYHbIN oMKCaTop Bbl-
HYT.

— MunbHasi ronoeka NOBEpHyTa BBEPX.

— OrpaHnynTens rnybuHbl pesa geaktu-
BM3VPOBaH.

— Yron HakrnoHa onpoKu1abIBaoLLErO
pblyara k BepTukanu coctaensieT 0°,
CTOMOPHBIV pblvar perynMpoBKkN Ha-
KMOHa 3aTsHYT.

— YCTPOWMCTBO NPOTSKKM MNOMHOCTLIO OT-
Be[eHo Hasag.

— CTOMOpHbIV BUHT YCTPOWCTBA Npo-
TSKKM ocriabneH.
MuneHue 3aroToBKu:

1. OTBUHTUTL pyuyKy doukcaTtopa (17)
MOBOPOTHOrO CTOMa M OTKPbLITh 3a-
wenky (18).

2. YCTaHOBUTb HY>KHbIW Yrof.

3. 3aTtaHyTb py4ky dmkcaTopa noso-
pOTHOro cTona.

4. OTnuUnNUTb 3aroToBKY, KaK OMMCaHo B
pasgene "lMpsamon pes".

8.4 Pe3 noa HakKNOHOM

UcxopHoe nonoxeHwue:

— TpaHCnopTNPOBOYHbIA oMKCaATOP Bbl-
HYT.

— MNMunbHas ronoBka NoBepHyTa BBEPX.

— OrpaHnuunTens rnybuHbl pesa geaktu-
BU3NPOBaH.

— MNoBOPOTHBIN CTON HaxoaUTCS B MNO-
noxeHuu 0°, pyuka gukcatopa noso-
POTHOrO CTONa 3aTsaHyTa.
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PYCCKUIA

— YCTPOWCTBO NPOTSXKKM MOMHOCTbLIO OT-
BeeHO Hasaj.

— CTOMOpHbIV BUHT YCTPOWCTBA Npo-
TSDKKM OcnabrneH.

MuneHwne 3aroToBKU:

1. OcnabuTb cTonopHbIv peivar (13)
perynMpoBKN HaKrnoHa c obpaTHow
CTOPOHbI UHCTPYMEHTA.

2. MenneHHO HaKMOHUTL OMPOKUAbIBA-
IOLLMIA pblyar B HY>KHOE MOJIOXKEHNE.

3. 3aTaHyTb CTOMOPHbLIV pblyar perynu-
POBKW HaKmoHa.

4. OTNMNUTb 3aroToBKY, Kak On1McaHo B
pasgene "lMpsamon pes".

8.5 [1BonHOM KOCcoOM pe3

m YkasaHue:

JleotiHol kocoll pe3 npedcmasrisiem
coboli KoMbuHayU KOCoeo pesa U pe-
3a no0 HakrmoHoM. 3mo o3Havyaem,
4Ymo 3a2omoeka nunumcs nood yamnom K
3a0Hel KpoMKe U rod ya2rioM K eepxHel
CMOopOoHe.

A OnacHocTb!

Mpw ABOMHOM KOCOM pese BCreacTBue
CUNbHOTO HaKroHa oTKpbiBaeTcs Gonee
nerkuii JoCcTyn K NUAbHOMY AWCKY, Kak
cneacTsue, NoBbILAETCS ONacHOCTb
TpaBmupoBaHus. CobnioganTte gocTa-
TOYHYIO AMCTaHLMIO 4O NUMBHOIO AUC-
Ka.

WcxopHoe nonoxeHue:

— TpaHCNOPTUPOBOYHBIV PUKCATOP Bbl-
HYT.

— MunbHas ronoeka NoBepHyTa BBEPX.

— OrpaHuuunTens rnybuHbl pe3a aeakTu-
BM3NPOBaH.

—NoBOPOTHbLIN CTON 3adhnKCUpoBaH B
Heo6X0AMMOM MOJOXKEHNW.

— OnpoknabIBaOLLMIA pblyar HAKIOHEH
noa HeobxoauMbIM YrIOM K NOBEPX-
HOCTW 3aroTOBKM M 3ahMKCUPOBaH.

— CTONOpPHbIVN BUHT YCTPOMCTBA Npo-
TSKKM ocnabneH.

— YCTPOWCTBO NPOTSKKM MOJNTHOCTBIO OT-
BeEHO Ha3aj.

MuneHune 3aroToBKMU:

o OTNUNUTL 3aroToBKy, Kak ONMCaHO B
pasgene "lMpsmon pes".

8.6 [lnneHue kaHaBOK

G] Yka3aHue:

OepaHuyumernb 21ybuHbl pe3a 8 KoM-
buHayuu ¢ ycmpoulcmeom MpomsiKKU
r1o3gorisiem u32omaenueame KaHasKu.
lpu amom ocyuwecmenssiemcsi He om-
Oensrowull pes, a HadnunueaHue 3a20-
moeku 00 orpedeneHHoU er1yOuHbI.

A&

OnacHocTb otpauu!
Mpwn M3roToBNEHMN KaHaBOK OCOOEHHO
Ba)HO, YTOObI HA NUNbHLIN OUCK HE Obl-
no Haxuma cboky. NHave nunbHas ro-
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NIOBKa MOXET BHe3arnHo OTCKOUYNUTb
BBepx! [Mpu N3roToBneHNn KaHaBoK nUC-
nonb3ynTe 3aXnMHoe npucnocobrne-
Hue. V3beraiite OOKOBOro Haxvnma Ha
NUNbHYHO FOMOBKY.

UcxooHoe nonoxeHue:

— TpaHCNOPTUPOBOYHbLIV PUKCATOP Bbl-
HYT.

— MunbHas ronoska NOBepPHyTa BBEPX.

— OnpokuapiBaoLLMIA pblYar HAKMOHEH
noz Heo6XoAMMbIM YrOM K NOBEPX-
HOCTW 3aroTOBKM U 3aOMKCUPOBaH.

— [NoBOPOTHbLIN CTON 3adUKCUPOBaH B
HEeobX0ANMOM MONOXKEHUN.

— CTONOpHbIV BUHT YCTPOWCTBA Npo-
TSKKM ocnabneH.

— YCTPOWCTBO NPOTSKKM MOMHOCTbLIO OT-
BefeHo Hasag.

MuneHne 3aroToBKMU:

1. YcraHoBWTL orpaHunynTens rnybu-
Hbl pe3a (44) Ha Heobxoaumyio rny-
6uHy nuneHns n 3acukcmposaTtb
KOHTpravikon (45).

2. Ocnabutb NpeaoxpaHUTENbHbIN
CTOMNOP ¥ ONYCTUTb NUIbHYHO roso-
BKY BHM3 AN NPOBEPKMN BbICTaBMEH-
HOM rny6uHbl MUNeHns:

3. MpowusBecTn NpoGHbLIN pes.

4. MNpwn Heob6Xx04MMOCTUN NOBTOPATD LUa-
mm 1 1 3, noka He OygeT ycTaHoBne-
Ha Heobxoaumas rnybuHa nuneHus.

5. OTnNnnuTb 3aroToBKY, Kak ONMcaHo B
pasgene "lMpsimon pes".

9. Texob6cnyxuBaHue U yxon

A OnacHocTb!

Mepen BbiNONHEHWEM MOObIX paboT no
TEX0OCNYXMBAHUIO U OYNCTKE OTKIHO-
YNTb CETEBYH BUSIKY U3 PO3ETKM.

—Mocnepaytowme paboTbl No Texobeny-
YXMBAHMWIO U PEMOHTY, OMNUCaHHbIE B
[aHHOM paspene, AOSKeH BbINos-
HSTb TOJIbKO CMeLanucT.

— MoBpexaeHHble geTanu, B 0COGeH-
HOCTU NpefoxpaHuTenbHble YCTPOC-
TBa, 3aMEHSITb TONbKO OpUrMHaNbHbI-
MW YacTSMU. eTarnu, He NPOBEPEHHbIE
1 He ogobpeHHbIE NPoM3BOANTENEM,
MOTyT NPUBECTM K Hernpeackasyemo-
My MaTepuarnbHomy yuiepby.

— Mocne BbiNonHeHMs Bcex paboT no
TexobCny>XnBaHU N OYNCTKE CHOBA
YyCTaHOBWUTb M NPOBEpPUTL BCE MNpe-
[OXpaHnTenbble YCTPOoUCTBa.

9.1 CwmeHa NuUNbHOro gucka

A OnacHocTb oxoral

HekoTopoe BpeMsi nocrne OKOH4YaHus
NUNEHUS NUNbHBIN OUCK MOXKET ocTa-
BaTbCs OYeHb ropsymm. [lante ropsde-
MY MUIbHOMY AUCKY OxnaguTbes. He
oyuLLanTe ropsyYnin NNMNbHbLIN OUCK ro-
PHOYMMM KUOKOCTAMM.

A OnacHocTb nopesa, Aaxe ec-

NN NUNbHbLIN AUCK He BpalwjaeTca!

Mpn ocnabnexunn n 3aTarMBaHu 3a-
>XMMHOTO BUHTA BbIABUraloLLMIACS 3a-
LLIMTHBIN KOXYX AOSMKEH ObiTb MOBEPHYT
Haa NunbHM guckoMm. Mpu cmeHe nune-
HOrO MONOTHa HOCUTE NepyaTKu.

1. 3aduKcmMpoBaTb NUMBHYIO FOMOBKY B
BEPXHEM MOSIOKEHNM.

2. [nst GrIOKMPOBKM NUSIBHOMO AMcKa
HaXkaTb ONOKMPOBOYHYIO KHOMKY (25)
W MpY 3TOM NOBEPHYTb NMUIBbHBIN
OUCK OpYyron pyKow, noka 6rokmpo-
BOYHAasi KHOMKa He 3allenkHeTCs.

3. OTBUHTUTBL 3axknmHON 6onT (46) Ha
Bany NUMbLHOro AMcKa C NOMOLLbHO
Kntoya Ans BHYTPEHHMX LLUeCTUrpaH-
HMKOB (neBas pesbbal).

4. Ocnabutb NpegoXpaHUTENbHbIN
ctonop (26), cABNHYTL BblABUrato-
LUMICSA 3aLLUTHBIA KOXYX (24) BBEPX
W yOoepxuBaTb ero.

5. OCTOPOXHO CHATb BHELUHWIA dhna-
Hel (47) v NUNbHBIN OUCK C Bana u
CHOBa 3aKpbITb BblABUratoLLMiAcs 3a-
LLINTHBIN KOXYX.

A OnacHocTb!

He ucnonb3yite ymcTswme cpeacrsa
(HanpuMep, oNs yoaneHust ocTaTkoB
CMOJbI), KOTOPbIE MOTYT arpeCcCUMBHO
BO3[EeMCTBOBATL Ha NerkocnsaBHbie
JeTanu; MHaye 3To MOXET HEraTUBHO
CKas3aTbCs Ha NPOYHOCTU UHCTPYMEHTA.

6. O4MCTUTL 3aXKMMHbIE MOBEPXHOCTH:
— Ban nunsHoro gncka (48),
— NUNbHbLIA OUCK,
— BHeLLHWI dnaHey (47),
— BHYTPeHHUI craHey (49).

A OnacHocTb!

[MpaBuUbHO HANOXUTb BHYTPEHHUN
dpnaxeu! MiHave nuna moxeT GNokupo-
BaTbCS, UMU KPENMEHME MUIbHOTo AnC-
Ka MOXeT crnabutbcsa! BHyTpeHHMIA
dnaHeL, pacnonoxeH BepHO, Koraa
KomnbLIeBOWN Na3 o6paLleH K NUbHOMY
AVCKY, @ nrockasi CTOpOHa K 9MeKTpo-
aBuraento.

7. HapeTb BHYyTpeHHWU dnaHel (49).

8. OcnabuTb NpegoxpaHnNTenbHbIN
CTOMOp, CABUHYTL BblABUraloLLMnCs
3aLLUMTHBIV KOXXYX BBEPX U YAEPXKM-
BaTb €ro.

9. HanoXxutb HOBbIV NUIbHbLIA ANCK —
cobntogaTth HanpaeneHue BpalLe-
HUS: NAQs C NeBon (OTKPbITOM) CTO-
POHBbI, CTPENKa Ha NUIIbHOM aucke
[OIMmKHa coBnaaaTb C HanpaBeHu-
eM ctpenku (50) Ha KoXyxe NUnbHO-
ro gucka!

A OnacHocTb!

VMicnonb3ynte Tonbko nogxogsiine
NUNbHbIE AWUCKU, pacCYUTaHHbIE Ha



MaKCMMasbHY0 YacToTy BpaLleHUs
(cmoTpuTe "TexHn4Yeckne xapakrtepuc-
TKKU") — MPU UCMOMNb30BAHNN HEMOAXO-
OSILLMX MU NOBPEXAEHHbIX MUINBbHBLIX
OVCKOB U3-3a LEHTPOOGXHONM cunbl AeTa-
1 MOTYT C OFPOMHON CUION BbINETETb
Hapyxy.

Henb3s ncnonb3osaTsb:

— MUNbHbIE ANCKU U3 BbICOKONErMpO-
BaHHOW ObICTpOpEXYyLLEN cTanu
(HSS);

— NOBpEeXAEHHbIE NUIbHbIE ANCKY;

— OTPE3HbIE KPYTW.

A OnacHocTb!

— YcTaHaBnuBamnTe NUMNbHbIA OUCK
TONMbKO C OPUrMHAaNbHbIMW AeTansiMn.

— He ucnonb3yite oTaenbHble yMeHb-
LUMTENbHbIE KOMbLa; MHaye Kpenne-
HWe NUNbHOTO AMCKa MOXET ocna-
ouTbCS.

— MNWnbHblE AUCKN LOIKHBI BbITb YCTa-
HOBMEHbI Tak, YTOObI NPU BpaLLEeHUN
He ObIno gmucbanaHca n bueHust n nx
KpenneHue He ocnabno npu paboTe.

10. CHoBa 3aKpbiTb BblABUraloLWUncs
3aLUNTHBIV KOXYX.

11. HageTb BHelWHU chraHew, — nnoc-
Kasi CTOpOHa JoJmKkHa ObITh obpalye-
Ha K anekTpoaBuraTten:o!

12. BBUHTUTb 3aXMMHOI 6onT (nesas
pes3bbal) n 3aTaHyTb ycunuem py-
KMW.

[nsa 6noknpoBKM NUNBHOIO ANCKa
HaxaTb GIOKMPOBOYHYHO KHOMKY U
npu 3TOM NOBEPHYTb MUIbHBIN ANUCK
APYrow pykow, noka 6rokmpoBoyHas
KHOMKa He 3allenkHeTCs.

A OnacHocTb!

— He yanuHATb MHCTPYMEHT, UCMOMnb3y-
eMbli Ansi NPUBUHYUBAHWS MUIBHOTO
aucka.

— He 3aTaruBaTb 3aXKMMHOW BUHT yaa-
pamu MO MOHTAXXHOMY KITHO4Y.

13. 3aTaHyTb 3aXnmHom GonT.

14.TpoBepnTb paboTOCNOCOBHOCTD.

[nsa atoro ocnabutb npegoxpaHn-

TernbHbIN CTOMOP U OTKUHYTb TOPLO-

BYIO Nuny BHU3 (26):

— NPV ONyCKaHWN BblABUraoLLMIACS
3aLUWTHBIN KOXYX AOMKEH 0CBO6O-
AWTb NUMbHBIN AWCK, HEe Kacasicb
Apyrux getanen.

— Mpu nogHATUM NUNbl B UCXOOHOE
NonoXeHue BblaBuraloLuiics 3a-
LLMTHBIN KOXYX [JOMKEH aBTOMaTu-
YECKW 3aKpblBaTb NUIbHBIN ANCK.

—[NpoBepHYTb NUIbHBLIA AUCK PY-
Kow. MnnbHbIN UCK AOMKeH Bpa-
LwaTbcsa B Nntoboe nonoxeHwe pery-
NMPOBKM, He KacasiCb ApYyrux
aetanen.

9.2 3ameHa BCTaBKU cTona

A OnacHocTb!

Mpw noBpexaeHHOW BCTaBke cTona cy-
LLleCTBYeT ONacHOCTb TOTO, YTO MerKue
npeaMeTbl MOryT ObITb 3aXaTbl MEXAY
BCTBKOW CTONa U NUMNbHbIM ANCKOM, YTO
3abnoknpyeT NunbHeIN auck. Hemepn-
NIEeHHO 3aMeHsTe NoBpeXaeHHble
BCTaBku ctona!l

1. BbIBUHTUTbL OONTLI BCTABKK cTona
(19). Mpu HeobxogmmocTK NoBep-
HYTb NMOBOPOTHbIV CTOJ Y HAKIMOHUTb
MUMbHYHO FOMOBKY, YTOOLI NONYYNTb
Joctyn k 6ontam.

CHATb BCTaBKy cTona.

BcTaBuTb HOBYO BCTaBKy CToMa.

3aTaHyTb 6oNThI BCTaBKU CTOMA.

AN

9.3 HKcTtupoBka ynopa ans
3arotoBKM1

1. OcnabuTb 60NTbl C BHYTPEHHUM
LwecTurpaHHmukom (51).

2. BblpoBHATE ynop ans 3arotoBku (14)
TakK, 4ToBbl OH CTOAN TOYHO MepreH-
OVIKYNSIPHO K NUMbHOMY AMCKY, Koraa
NMOBOPOTHbIV CTON hUKCHMpYyeTCs B
nonoxexun 0°.

3. 3aTtaHyTb 60NTbl C BHYTPEHHUM
LLIECTUrPAHHMKOM .

9.4 HKcTupoBKa nasepHoro
yCTpOMCTBa pa3MeTKu
1. OTBUHTUTb KPbILLKY NA3epHOro yCT-
poricta (52) n npu HeobxoanMocTn
OYUCTUTb CTEKIO KPbILLIKA CHapYXW.

BbIpoBHATL Nnasep No BepTUKanu

2. OcnabwvTb nNpaBbIvi GONT C BHYTPEH-
HUM LuecTUrpaHHnkom (55) n/mnn
neBsbln 60NT C BHYTPEHHUM LLECTU-
rpaHHukom (56), nnu 3aTaHyTb unXx,
4YTOObI BEIPOBHSATE 1a3ep Mo BepTU-
Kanw.

BbIpoBHATL Nasep No ropM3oHTanu

3. Ocnabutb cpeaHun 6onT ¢ BHYTPEH-
HUM LUeCTUrpaHHnkom (54).

4. CaBvHYTb NasepHbln MOAYMb B Npo-
AONbHOM OTBEPCTUM MO FOPU3OHTa-
nm:

— BMpaBo = NMHWSA pe3a CABUraeTcs
BNpaBo, MsAsA CO CTOPOHbI onepa-
Topa.

— BIIEBO = MMHWA pe3a CABUraeTcs
BMEBO, NS4 CO CTOPOHbI onepa-
Topa.

5. CHoBa 3aTsHyTb cpeaHui 6onT ¢
BHYTPEHHUM LLECTUrPaHHUKOM.

6. CHOBa NPMBMHTUTL KPbILLKY nasep-
Horo yctpoicTea (52).

9.5 OuucTKa MHCTPYMeHTa

YaanuTb ONUIKK U Nbliflb C MOMOLLbIO
LLEeTKN 1Unu nbinecoca mna:

— PErynMpoBOYHbIX YCTPOUCTB;
— 3MEMEHTOB YNpaBIeHus;

- yCTpOI;ICTBa oxXnaxgeHua aneKkTpo-
aBurartend,
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— NpOoCTpaHCTBa NoA BCTaBKOM CTONa;

— NPOCTPaHCTBa Haj NasepHbIM MOZY-
nem.

9.6 XpaHeHue UHCTPYMeHTa

A OnacHocTb!

o XpaHUTe UHCTPYMEHT TakK, YTobbl He
JONyCTUTb HECaHKLMOHMPOBaHHOTO
BKITIOYEHNS.

» YBeauTecb, YTO HepaboTaroLWmi NHC-
TPYMEHT He MOXeT Koro-nnbo Tpas-
MUpOBaTb.

IE BHumaHue!

« He xpaHuTb MHCTPYMEHT He3aln-
LLIEHHbIM Ha OTKPbITOM BO3JyXe UNn
BO BMaXXHOW cpefe.

« Cobniogatb JoNyCcTUMbIE YCrOBUSI
oKpyxatoLen cpeabl (cmotpuTe "Tex-
HUYECKNe XxapakTepucTukm'").

9.7 TexHu4yeckoe obcnyxuBa-
Hue

MepeAa KaxabIM UCNONb30BaHUEM

« Yaanatb CTPYXXKY C NOMOLLbKO MNbine-
COCa Unn KUCTOYKN.

« MpoBeputb ceTeBon kabenb 1 ceTe-
BYIO BUIKY Ha Hanu4ine noepexae-
HWA, NpK HeobxoaMMOoCTN 0bpaTUTL-
CSl K CNeumanmcTy-aneKkTpuky ans
3aMeHbl.

« [poBepuTb BCe NOABUXKHbIE YacTy,
YTOObI OHM GbINM CBOOOAHO NOABUX-
Hbl BO BCEM AManasoHe OBMXEHUS.

PerynspHo, B 3aBMCUMOCTHU OT ycIo-
BWUIA NPUMEHeHunA

« MpoBepuTh BCe pe3bGoBble coeanHe-
HVS1, MPY HEOBXOAMMOCTM 3aTSHYTh.

MpoBepuTb hyHKLMIO BO3BpaTa NUb-
HOW rONOBKM (MUNbHASA rONoOBKA OOJK-
Ha noa AeNCTBUEM CUIbl NMPYXWHbI
BO3BpaLLaTbs B BEPXHEE UCXOOHOE
nonoxexue), npy HeobxoanMmMocT 3a-
MEHUTb.

« Cnerka cmasatb Macrnom Hanpasndawo-
e 3rieMeHTbI.

10. CoBeTbl 1 peKOMeHAauumn

— lMpwu paboTe ¢ ANMHHBLIMK 3aroTOBKa-
MW yCTaHaBnvBawTe nogxogsiime
0nopbl C 06enx CTOPOH MHCTPYMEHTA.

— [Npu pese nog HaKNoHOM yaepXusain-
Te 3aroTOBKy CrpaBa OT MUITbHOro
aucka.

— Mpu NUNeHnn Menkmx 3aroToBOK UC-
nonb3ynTe AOMNONHUTENBHBIN yrop (B
KayecTBe JOMOMNHMUTENbBHOrO ynopa,
HanpuMep, MOXeT CMYXUTb NoAX0asi-
Las gocka, kotopasi NpMBMHYMBAETCSA
K YOpYy MHCTPYMEHTA).

— Mpw pe3e BbIrHYTOM (MCKPUBNEHHON)
pocku (56) eé Heobxoammo npukna-
OblBaTb K yNnopy Ans 3aroToBKK CTO-
POHOW, BbITHYTOW HapPYyXYy.
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— He nunute 3arotoBku, yCTaHOBMEH-
Hble Ha pebpo, a knaguTe ux nnawms
Ha MOBOPOTHbIN CTON.

11. NMocTaBnAemMble NpuHa-
ONEeXHOCTH

[ns BbINONHEHWs1 ocobbix 3aaad B cne-
LmManusnpoBaHHOM marasuHe Bbl Mo-
XeTe npuobpecTn cneyoLime npyHa-
ONEeXHOCTU — PUCYHKU NPpUBEAEHbI Ha
obpaTHOI CTOPOHE 0BNOXKM:

A OtaeneHve ons NUMNbHbLIX ANCKOB
L7 HAOEXHOro XPaHeHUs NMUMbHBIX
[OVCKOB 1 NPUHaAMNEeXHOCTEN.

B Cnpeit gns texobcnyxmeaHus u
yxoaa
ONS yaaneHus octaTkoB CMOrbI 1
3aWMTbl METaNNMYeckMx NoBepx-
HOCTeWn.

C TMepexodHuK ANs NOAKMYeHUs yCT-
poicTBa ANsA oTcacbiBaHUS OMUIOK K
COOTBETCTBYIOLLEMY NaTPyOKy.

D loagctaeka
MopcTaBka n yanMHeHue ctona yc-
TOMYMBOW U HAAEXHOW KOHCTPYKLUUMN.
C perynmpoBKOW BbICOThI.

MunbHble aucku ana KGS 216 M:

E TunbHbIM gUCK 13 TBEpOOro cnnasa
216 x24/18x3024 W
0N TPOJOSIBHOMO M NOMEPEYHOro
pes3a MaccuBa gepesa.

F lMunbHbIN anck U3 TBepOoro cnnasa
216 x2,4/1,8x 3048 W
A1 IPOJOSIBHOMO M NOMEPEYHOro
pesa MaccuBa [epeBa U CTpyKeu-
HOWM NANUTBLI.

G [unbHbIA AUCK U3 TBEPAOro crnasa
216x2,4/18x3060FT
AN NPOAOIBHOIO 1 NonepeYyHoro
pe3a NaMUMHMPOBaHHbLIX U haHepo-
BaHHbIX MNT.

MunbHble aucku ana KGS 254 M:

H lMunbHbIN anck U3 TBepaoro cnnasa
254 x24/1,8x%x3024 W
01151 IPOJOSIbHOMO M NOMEPEYHOro
pesa MaccuBa 1 CTPYXEYHbIX NANUT
©e3 NokpbITUS.

I TunbHbIM ANCK N3 TBEPAOro cnnaea
254 x24/1,8x3048 W
ONsi NPOJOIbHOrO M NONEpPeYHoro
pes3a MaccuBa ¥ NaHenen.

J TnnbHbIM ANCK U3 TBEPAOro crnasa
254 x24/18x3060W
ONsi NPOJOSbHOrO M NONEpPeYHoro
pe3a MaccuBa, NaHenem u ToncToc-
TEHHbIX NaCTUKOBbLIX NPOUnen.

K TunbHbIM AUCK U3 TBEpOOro cnasa
254 x24/1,8x3080FT
[ON1s1 IPOAONIbHOMO U NONEePEYHOro
pe3a maccuBa, naHenen, kabenbHbIX
KaHaroB, BbICOKOKa4YeCTBEHHbIX ha-
HepOBaHHbIX NAUT U NamMuHaTa.
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12. PeMoHT

A OnacHocTb!

PemoHT QNEKTPOUHCTPYMEHTOB AOJDKEH
NPOU3BOANTL TOSbKO ANEKTPUK!

AnekTponHcTpymeHTbl Metabo, Tpeby-
loLLME PEMOHTA, NPOCMM OTNpPaBnsTb B
npencrasutensctea Metabo. Agpeca
cMOoTpu 3gecb www.metabo.com.

KaTanoru 3anyacreli MOXHO ckadaTb C
www.metabo.com.

13. YTunusauumsna

PaspenbHoe HakannueaHue! He paspe-
LIaeTcs yTMNmu3npoBaTh AaHHbIV NPo-
OYKT BMecTe € 06bl4HBbIM ObITOBLIM My-
copom.

Mpuweawne B HErOQHOCTb AMEKTPO-
npubopbl M NPUHAANEXHOCTU coaep-
KaT 6onbLLIOE KONMYECTBO LIeHHOro Cbl-
pbsi 1 NnacTMacchbl, KOTopble
Heob6X0AUMO OTNPaBUTb HA BTOPUYHYHO
06paboTky.

Tonbko gnsa ctpaH EC:

A" He BbiOpacbiBaiiTe aneKkTpo-
= WHCTPYMEHTbI B GbITOBOW My-
& cop! CormacHo EBponenckon
avpektuse 2002/96/EG 06 oT-
— paboTaBLUMX SMEKTPUYECKUX U
3NEKTPOHHbIX YCTPOWCTBaX W €€ BHea-
peHunn B HauMoHanbHoe 3akoHoaaTerb-
CTBO MCMNOMNb30BaHHbIE ANIEKTPONHCTPY-
MeTbl AOMKHbI COBUPaTbCst OTAENBHO U
HanpaBnsATbCS Ha aKonornyeckn 6eso-
nacHyto BTOPUYHyto nepepaboTky.

14. NMpo6nemMbl U Henonagku

B naHHOM pasgene onucbiBatoTCs BO3-
MOXHble NpobrnemMbl U Henonaaku, Ko-
Topble Bbl MOXeTe ycTpaHuTb cobc-
TBEHHbIMU cunamn. Ecnn onncaHHble
30€eCb Mephbl MO YCTPaHEHWO He faayT
HY>KHOTO pe3yrnbTaTa, CMOTpUTE rmnaBy
"PemoHT".

A OnacHocTb!

Oco60 60nbLLIOe KONMMYECTBO HECYacT-

HbIX Cry4aeB NPOMCXOAUT B CBS3U C

BO3HUKLLUUMMK Npobrnemamu n Henonag-

kamu. MoaTomy yunTbiBanTe criegyto-

iee:

« [Nepen kaxablM yCTpaHEHUEM Henc-
npaBHOCTEN OTKMNoYaTb CETEBYIO
BUIKY.

« [Nocne Kaxgoro ycTpaHeHUs: Heuc-
NpaBHOCTEN CHOBA YCTAaHOBUTbL U
NpoBepuTL BCE NPEeAOXPaHUTENbHbIE
YCTPOWCTBA.

OTcyTcTBYeT OYHKLMS TOPLIOBKA

TpaHcnopTUPOBOYHBLIN buKcaTop 3a-

6nokupoBaH:

¢ BbIHYTb TPAHCMOPTMPOBOYHbIA (HUK-
caTop.

MpepoxpaHuTernbHbIA cTonop 3a6rnoku-
pOBaH:

« 0CnabuTb NpefoXpaHUTENbHIA CTO-
nop.

MoLHOCTb NUNeHNUs1 CIIMLLKOM HU3-

Kasi

MnbHBIN gnck 3aTynuncs (NUbHbIA
OVCK MMeeT npwxoru cOoky);

MuNbHBLIN OUCK HEe NOAXOAUT ANS AaH-
HOro matepvana (CcMoTpuTte rnaBy
"TexHn4Yeckne xapakTepucTmkm");

MunbHbIN UcK 4edopMUPOBaH:

e 3aMEHUTb MUNbHbBINA ANCK (CMOTPUTE
rnaBy "TexHudeckoe obcnyxumea-
Hue").

CunbHas BUGpaums UHCTPyMeHTa

MunbHbIN gUcK 4edopPMUPOBaH:

e 3aMEHUTb MUNbHbBINA AUCK (CMOTPUTE
rnaBy "TexHuyeckoe obcnyxumea-
Hue").

MunbHBIN AUCK yCTaHOBMNEH Henpa-
BUIBbHO:

o YCT@HOBWTb NUIbHBIN AUCK NPaBUsb-
Ho (cmoTpuTe rmasy "TexHu4eckoe
obcnyxusaHue").

3aTpyAHeH xof NOBOPOTHOrO cTona

Onunkun nof NOBOPOTHBLIM CTOSOM:

o YoanuTb onunku.
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15. TexHU4Yeckue xapakTepuUCTUKU
KGS 216 M KGS 254 M
HanpsixeHue B 230-240 (1~ 50/60 N'y) | 230—240 (1~ 50/60 'y)
MoTpe6neHune Toka A 7 8,7
MpepoxpaHutenn A 10 (MHEPLMOHHBIN) 10 (MHEPLUMOHHBIN)
MowHocTb anekTpoaBuratens (S6 20% 5 MuH.) kBt [1,5 1,8
CTteneHb 3aWmThbl P 20 20
Knacc 3awuTbl Il Il
YacToTa BpalleHMs NUNbLHOro gucka 06/muH | 5000 4500
CKkopocCTb pe3a m/c |55 55
[AnameTp NnunNbHOro Ancka (HapyXHbIn) MM | 216 254
OTBepcTMe NUNbLHOro AnUcKa (BHyTPeHHee) MM |30 30
FabaputHble pasmepbl
MHCTpYMEHT B KOMNIEKTE C yNakoBKOW (AnvHa / lwmpuHa / BbicoTa) MM | 895 x 475 x 380 895 x 545 x 420
MHCTpyMeHT B paboyem COCTOSHUW, MOBOPOTHbIN CTOM B NOMOXe- MM | 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400
Hum 90° (anuHa / WwupwuHa / BeicoTa)
MakcumanbHas nnowagb NoNepeyHoro ceYeHUs 3aroToBKU: LLivpuHa/BeicoTa LLinpuHa/BeicoTa
Mpsamon pes
- NOBOpPOTHbIN cTon 0°, onpokMabiBatoLwmiA poiyar 0° MM | 305/65 305/90
Kocow pes
- NOBOPOTHBIN cTon 15° / onpokuabisatowmii peidar 0° MM | 295/65 295/90
- MOBOPOTHbIV cToN 22,5° / onpokuabiBatoLwLmi pelyar 0° MM [280/65 280/90
- NOBOPOTHbIV cTon 30° / onpokuabiBatoLwmii poiyar 0° MM | 260 /65 260/90
- MOBOPOTHbIN cTon 45° / onpokuabiatoLwmuin peiyar 0° MM |215/65 215/90
Pe3 nog HaknoHom
- NOBOPOTHbIN cTon 0°, onpokuabiBaloWmii poivar 45° MM | 305/ 36 305 /47
[BoriHOM KOCON pes3
- MOBOPOTHbIN cTon 15° / onpokuapiBatowmin peidar 45° MM 295/ 36 295/ 47
- MOBOPOTHBIN cToN 22,5° / onpoknabiBatowuin poivar 45° MM 280/ 36 280/ 47
- NoBOPOTHBIN cTon 30° / onpokunabiBatoLwmi peidar 45° MM | 260/ 36 260/ 47
- NOBOPOTHbIN cTon 45° / onpokuapiBatowmuin peidar 45° MM 215/ 36 215/ 47
Macca
VIHCTpYMEHT B KOMMIEKTe C yNakoBKOW K 19 23
MHcTpymeHT B paboyem cocTtossHUm Kr 14 17,5
[onycTtumas TemnepaTypa TPaHCMOPTUPOBKN U XPaHEHUs °C |oT 0 po +40° ot 0 go +40°
LymoBas amuccusa B coorsetcteum ¢ EN 61029-1
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTYU Lyyp ab (A) | 86,8 86,8
YpoBeHb 3BYKOBOro aBfieHns Ha yxo onepaTopa Lpp ab (A) 99,8 99,8
MorpeLwHocTb K ab(A) | 3,0 3,0
MokasaTtenb adhheKTMBHOCTU B3BELLEHHOIO YCKOPEHUs cornac-
Ho EN 61029-1
(Bubpauus Ha pykosTKe) BEKTOpHas cymma ay, mic? |<2,5 <25
MorpewHocTs K m/c 1,5 1,5
YcTpoircTBO Ansl oTcacbiBaHUA
(He BXOAUT B KOMMJIEKT MNOCTaBKN):
NPUCOEAVMHUTENBHbIN AUaMeTp BbITSXKHOIO natpybka ¢ 3agHen MM | 31,6 31,6
CTOPOHbI
MwuHuManbHas NpoM3BOAMTENBHOCTb KONMYeCcTBa Bo3ayxa M3y | 460 460
MuHUManbHOe pa3pexXeHne Ha BbITSKHOM naTpybke Ma |530 530
MuHUManbHas cKkopoCTb BO34yXa Ha BbITS)KHOM naTpyoke m/c |20 20
JlazepHoe ycTpOMCTBO pa3MeTKu:
Knacc nasepHoro nsgenus 2 2
-' CraHpapT nasepHoro n3genus EN 60825-1: 1994 +A1+A2 | EN 60825-1: 1994 +A1+A2
T Makc. BbixogHast MOLWHOCTL P mBT |[1,0 1,0
s [nnHa BoMHbIA HM | 650 650

* YKasaHHble 3Ha4eHWs ABNSIOTCS SMUCCUOHHBLIMMW NOKa3aTensiMu W, Takum o6pas3om, He 06s1I3aTeNbHO SBASATCA HAAEKHBIMU 3HAYeHWsAMK ANns pabodyero Mecta. XoTs
3MUCCHOHHBIN YPOBEHb 1 YPOBEHb BO3AENCTBUS MOTYT COOTHOCUTLCS, 3TO HE MO3BOMSET CAENaTh OAHO3HAYHBIE BbIBOAbI, HYXXHO N NPEANPUHUMATL AOMNONTHUTENbHBIE
npefoxpaHuTenbHble Mepbl U HeT. K dhakTopam, koTopble 06ycrnaBnmBaioT nmetoLwmiics Ha paboyem MecTe YpoBeHb BO3LENCTBUSI, OTHOCATCS XapakTepHble 0COBeH-
HOCTU paBoyero NoOMeLLeHVs U Apyrue LWyMOBbIE UCTOYHUKM, HAaNPUMEP, KOMMYECTBO MaLLUH W APYTUX COCEAHUX pabounx npoueccos. [JonycTuMble 3Ha4eHUs Ans
paBounx MecT MOryT BapbMpOBaTLCS B 3aBUCUMOCTY OT pervoHa. [laHHas nHopMaLms AoMmkHa Bee e NobyauTb Nonb3oBaTens NPousBecTu Gonee TuatenbHyo

OLIEHKY yrpo3sbl 1 pucka.
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